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BIENVENUE
...chez Osborn

LE SPECIALISTE DANS
LE DOMAINE DU

TRAITEMENT DES
SURFACES

Pour que vous soyez le plus performant.

Osborn est fournisseur d'outils de traitement de
surface et de solutions de finition dont la qualité est
exceptionnelle sur le marché.

Nos produits sont le fruit de nos 100 ans d'expérience.

Grace a notre passion pour I'excellence, nous nous
efforgons chaque jour d'améliorer nos produits pour que
vous puissiez réaliser un travail de meilleure qualité,
plus rapide et professionnel avec les outils adéquats.
Aujourd'hui, nous dépassons les normes internationales
en termes de qualité, de fiabilité, de performance et

de standard idéal. Mais nous n'en restons pas la, nous \
poursuivons nos efforts pour réaliser continuellement des -
améliorations. Produits de finition Osborn - toujours le bon choix.

Nos sites de fabrication et d'essai sont dotés d'équipements a la pointe de la technologie. Nous répondons a la norme
de qualité stricte ISO 9001:2008 et nous fabriquons nos produits conformément aux normes européennes EN 1083-1 et
EN 1083-2.

Tous nos produits sont également conformes aux critéres de haute performance de I'American National Safety Institute
(ANSI). Nous sommes tres fiers d'étre le premier fabricant de brosses ayant été certifié par TUV-SUD pour plus de
650 articles de notre gamme de produits.

Si nous atteignons ce niveau de qualité, c'est grace a un réseau mondial d'experts exergant dans des sites de production
répartis dans plus de 15 pays, auxquels nous faisons appel en associant efficacement leurs capacités d'innovation.

C'est ainsi que depuis 1887, nous avons aidé les clients de plus de 100 pays a réaliser leurs objectifs.
Et ils ont été les premiers a les réaliser !

Avec Oshorn, soyez le plus performant.

NOUS NOUS AVONS NOUS FOURNISSONS NOUS COMPTONS
POSSEDONS DES DES AGENCES NOTRE SERVICE PLUS DE
FILIALES DANS COMMERCIALES DANS DANS

14 2000
PAYS P%\?S Efy% EMPLOYES DANS LE MONDE




DES SERVICES
... exclusivement pour vous

LE MEILLEUR SERVICE

A TOUS
LES NIVEAUX

L'expérience d'un partenaire fiable.

Nous fabriquons des outils professionnels pour un large éventail d'applications depuis 100 ans. Pendant toutes
ces années, nous avons constitué une mine de connaissances et diversifié notre savoir-faire dans tous les
domaines. Nos clients en bénéficient chaque jour. Au cours des années, nous avons également élargi notre
groupe avec d'autres sociétés, ce qui nous a permis d'approfondir notre expertise.

Nos connaissances et notre expérience nous permettent aujourd'hui de créer des outils qui présentent un réel
intérét pour nos clients.

Pour nous, un service de qualité repose sur le développement de produits qui répondent aux plus hautes exigences.

Produits esthétiques et parfaitement maniables.

Un bon outil doit étre agréable et facile a manier et
s'adapter parfaitement a la machine. C'est pourquoi nous
attachons une grande importance a I'ergonomie et a la
maniabilité de nos produits. Les outils Osborn sont congus
pour s'adapter sur toutes les machines courantes et font
notamment I'objet d'essais rigoureux sur ces machines.

Pour nous, un service de qualité repose sur le
développement de produits qui facilitent votre travail.

Dans notre centre R&D, nous utilisons la toute derniére
technologie pour optimiser la facilité d'utilisation et la sécurité
quelle que soit I'application.

Des produits développés avec passion
et testés avec rigueur.

Nous développons des produits parfaitement adaptés aux
besoins et aux exigences de nos clients, qu'il s'agisse de
notre gamme standard compléte ou des solutions clients.
Nos produits sont soumis a nos procédures d'essais
complets et beaucoup d'entre eux sont également certifiés
conformes aux critéres les plus stricts en termes de qualité
et de sécurité par TUV-SUD.

Pour nous, un bon service repose sur une qualité absolue
a tous les niveaux.




DES SERVICES
... exclusivement pour vous

La compétence avant la discipline.

Grace a notre travail dans une multitude de branches du secteur, nous avons constitué un savoir-faire complet en matiére
de solutions de traitement de surface et de finition. Nos ingénieurs établis dans le monde entier échangent avec les
clients et les collégues leurs points de vue et chacun tire parti de I'expérience acquise. Ce transfert de connaissances
nous permet de développer des produits innovants qui sont en avance sur leur temps.

Pour nous, assurer un service de qualité implique de rester curieux et attentif afin de concevoir les meilleurs outils
pour nos clients.

Des idées pour l'industrie. La satisfaction du client.

Nous sommes présents pour nos partenaires commerciaux en tant
que fabricant spécialisé et distributeur expérimenté. Pour nous,
cela comprend le suivi précis du marché et I'analyse de critéres
qui nous permettent de développer des produits sur mesure pour
nos clients.

Grace a notre nouvelle méthode d'emballage et notre approche
innovante du Point de Vente (PV), nous nous démarquons de
nos concurrents sur le marché de détail et nous fournissons a
nos partenaires commerciaux des solutions d'achats utiles qui
intéressent les clients.

Pour nous, un service de qualité repose sur une réussite
partagée.

=

— Des informations détaillées et complétes sur I'emballage et les distributeurs se
trouvent dans la section PV.

\

Toujours présent a vos cotés, ol que vous soyez.

En tant que fournisseur complet, nous proposons toute la gamme d'outils et de solutions pour la finition des surfaces.
Nos partenaires profitent d'un réseau mondial solide et de la grande réactivité de notre service d'assistance technique.
Nos solutions de production et de logistique personnalisées permettent a nos partenaires de réaliser un gain de temps,
d'argent et d'espace.

Pour nous, assurer un bon service, c'est étre toujours présent sur place.




TUV/SECURITE
Outils de marque certifiés

MISEZ SUR _
LA SECURITE
AVEC OSBORN

Sécurité garantie par un sceau. Plus de 650 produits Osborn sont désormais certifiés TOV.

La qualité Osborn n'est pas une simple promesse, elle est confirmée et garantie. Plus de 650 produits Osborn ont été
certifiés par TUV-SUD. Les produits Osborn sont donc les seuls du marché a répondre aux plus hautes normes de qualité et
de sécurité.

Notre norme de qualité : toujours disposer du meilleur outil quel que soit le travail.

C'est pourquoi nous associons les matiéres premiéres de qualité supérieure, notre longue expérience, nos procédés de
fabrication de haute précision et notre finition minutieuse. Ainsi, nos clients peuvent compter sur Osborn.

Oshorn, la qualité officiellement
certifiée!

La présence d'un sceau TUV signifie « produit
testé avec rigueur » et indique directement la
qualité. Osborn est le seul fabricant dans son
secteur a obtenir cette certification, ce qui
le distingue clairement de ses concurrents.
C'est un engagement de poids pour le
consommateur. -




TUV/SECURITE
Outils de marque certifiés

Outil unique. Essais répétés.

En plus de ces contrdles, tous nos produits sont
soumis a nos essais internes complets afin de
s'assurer qu'ils respectent la norme de qualité Osborn.

Nos clients profitent a chaque fois du double contrble
de la qualité, qui garantit continuellement des critéres
élevés en termes de matériaux, de finition et de
sécurité.

Assurance
TUV

Une qualité visible.

Le sceau TUV sur le nouvel
emballage saute immédiatement
aux yeux. Facilement identifiable
en rayon, le sceau indique
immédiatement aux
consommateurs que la qualité
Osborn est officiellement reconnue.
Outre la valeur métrique de
performance, le sceau apporte des
informations claires et rapides a
comprendre sur le produit.

Le nouvel emballage Osborn est rapide, informatif et compréhensible.

—) Des informations détaillées sur le nouvel emballage se trouvent dans la section PV.

] Avec sa certification TUV, Osborn promet bien plus que la simple qualité.
L AVANTAGE Les produits Osborn ont démontré qu'ils apportent les performances
promises quelles que soient les conditions. Ainsi, Osborn est sans

OSBORN conteste le premier fournisseur pour ce qui est des outils superbement
fabriqués et de qualité incomparable.



VALEUR METRIQUE DE PERFORMANCE
Pourquoi seule la valeur métrique de performance importe

SEULE LA VALEUR
METRIQUE DE

Des performances pures
directement reconnaissables.

Chez Osborn, nous nous concentrons sur
le consommateur. Nous avons développé
la valeur métrique de performance pour -
attester plus rapidement et clairement de
la performance des produits.

Cette valeur nous permet non seulement
de planifier la demande concernant les
projets individuels, mais également

de fournir des réponses claires et
compréhensibles.

Une marque solide. Un service fiable.

La valeur métrique de performance vous donne les
informations essentielles. Elle indique la performance

de maniére concréte et donne au consommateur des
renseignements extrémement utiles. Avec la valeur
métrique de performance, Osborn démontre clairement la
performance des produits et fournit de ce fait un service
sérieux et fiable a ses clients.

Une organisation parfaite pour travailler de
maniére rentable.

En disposant uniquement d'informations sur la durée de
vie du produit, I'utilisateur peut difficilement estimer avec
précision les exigences relatives aux matériaux.

Personne ne sait exactement le temps qu'il faudra pour
traiter une surface, mais il est facile de déterminer la taille
de la surface. La valeur métrique de performance permet
d'optimiser et de rentabiliser le travail. Acheter en fonction
de ses besoins équivaut a économiser du temps et de
I'argent et a éviter tout stress inutile.

Les critéres sont faciles a
calculer :

la longueur multipliée par la Trouvez facilement les informations utiles.
largeur — c'est tout ce que

vous devez savoir pour acheter
I'outil approprié chez Osborn.

Valeur métrique de performance sur le nouvel emballage d'Osborn :
rapide a trouver, facile 8 comprendre.

=) Vous trouverez plus d'informations sur le nouvel emballage dans
la section PV.




VALEUR METRIQUE DE PERFORMANCE
Pourquoi seule la valeur métrique de performance importe

LE NOUVEAU ROBOT
D'ESSAI D'0SBORN

Tests précis réalisés avec une rigueur absolue.

Chez Osborn, nous utilisons un robot industriel de pointe
pour déterminer précisément la valeur métrique de
performance de nos produits. Ce robot fournit des résultats
extrémement précis et peut réaliser un large éventail de
tests dans des conditions identiques.

En plus de fournir des données sur les performances pures,
ce robot nous aide a garantir un niveau de qualité constant
en effectuant un suivi continu. Les processus complexes
sont facilement reproduits au moyen de simulations
réalistes, ce qui permet finalement d'optimiser I'outil.

Robot d'essai dans I'usine allemande de Burgwald

Tests de performance et comparaison.

La norme de qualité, la conception, le matériau
et la valeur métrique de performance ne sont pas
les seuls critéres des tests approfondis que nous
faisons subir en permanence a nos brosses de
haute qualité.

Nous effectuons les essais plusieurs fois afin de
nous assurer que nos outils répondent également a
tous les criteres de performance et de conception.

Essai comparatif 0002-608151
120% -

100% -

80% -

62,50%

60% -

40% 1 36,70%

20% -

0%

durée de vie taux d'enlévement

Résultats d'essai pour les brosses coupes a fils torsadés.

Essai comparatif 0002-631151
120% +

100% - 100% 100% 100%
80% -
60%
40%

20% -

0%
taux d'enlévement

durée de vie

Résultats d'essai pour les brosses coupes a fils torsadés.

Durée de vie
Taux d'enlévement

Il Brosses Oshorn
Il Comparaison des brosses

1
L En donnant une valeur métrique de performance, Osborn est le seul

OSBORN

compréhensible.

fabricant qui garantit la performance des produits directement et de maniére

Valeur
métrique de
performance



MODULE DE RECHERCHE DE PRODUIT
La solution la plus rapide pour trouver I'outil idéal

Toute la gamme en un coup
d'ceil.

D'abord, vous devez savoir ce que
vous allez faire avec I'outil :
brossage, polissage, satinage,
meulage ou une autre opération qui
nécessite I'un de nos outils spéciaux.
—) Voir page de droite.

BROSSES

POLISSAGE/SATINAGE

Produits présentés par type de
machine.

Les icones et le systéme d'acces simple
vous permet de trouver rapidement

I'outil adéquat pour vos opérations de F Perceuses
traitement de surface.

Meuleuses d'angle

‘f.

>

Machines a haute
vitesse

i
¥

—» Voir le coté droit du catalogue a partir de la
page « Liste des produits ».

Machines fixes

0]

Types de garnissage :
M Fils acier, torsadés.
- ;\:sacmr‘;ndu\dés/plzls
I Fils acier, inoxydable
ils laiton
M Nylon
B Soiesnaurlles oo someoiaTiN
Les informations détaillées sur votre présentation do produit P poun ol d diai,vir
i BROSSES pepibed
outil. - o AT e
L i . ot Smbotess
Quand vous avez sélectionné un outil, 1= frsuur o gamisage 6" .
la présentation de produit vous fournit , o sl poutometined | 2= e
toutes ses principales caractéristiques. PRESENTATION DE PRODUIT & i @ Fomonme
BROSSES e I
—) Les présentations de produit se trouvent au W2 diamétre do péce wp PO
début de Chaque Chapltre, avant |a page :!;::::T.(:s::pr:c-::ie:"fliIi de marque de premier choix pour
principale.

Des informations supplémentaires concernant
les machines sont fournies séparément sur les
pages principales avant les produits.

Un systéme de couleurs simple indique
le type de garnissage. Des informations
importantes complémentaires comme
le diamétre, la longueur du garnissage
ou la largeur du corps sont incluses
dans la Iégende se rapportant a
I'illustration de produit.

Y - . - Des explications sont fournies sur le
L'outil adapté au travail. volet dépliant a la fin du catalogue.

BROSSES
Meuleuses d'angle

Les outils sont répartis dans des
tableaux clairs pour vous permettre
de sélectionner facilement I'outil
adéquat pour votre travail. Toutes les
informations comme le type de
garnissage, le type de machine et
les données techniques sont
directement consultables.




LISTE DES PRODUITS
La solution la plus rapide pour trouver I'outil idéal

Liste des
produits

BROSSES

POLISSAGE/SATINAGE .

T

MEULAGE

FINITION INTERNE

INFORMATIONS ET CONCEPTS POUR DISTRIBUTEURS

PV



BROSSES
Présentation et données techniques

PRESENTATION DES PRODUITS
BROSSES

Brosses Osborn — des outils de marque de premier choix pour toutes les applications.

Une brosse permet de réaliser une multitude de taches et d'applications, mais le travail a effectuer n'est pas le seul critére
qui détermine le type de brosse a utiliser. L'outil utilisé et la surface a traiter sont tout aussi importants. Pour étre sdr de
toujours disposer de la meilleure brosse pour vos surfaces, il faut sélectionner une brosse de marque. C'est la seule fagon
de garantir des conditions de travail optimales, du type de garnissage a la forme de la brosse.

Présentation des brosses pour machine les plus courantes:

Brosses pinceaux

Brosses coupes
Finition précise des
endroits inaccessibles
et des surfaces
internes.

Brosses circulaires

Finition efficace des
grandes surfaces, des
cordons de soudure et
des tdles.

Pour la finition des tiges

10

pleines ou creuses, des
profilés, des joints de
soudure, des arétes,
des engrenages, des
rainures, des surfaces
étroites.

Brosses manuelles et
pinceaux

Pour un usage universel.

L'AVANTAGE
OSBORN

Outil idéal pour la
finition des coins, des
bords ou des endroits
inaccessibles, et pour le
nettoyage des surfaces.

Brosses coniques

Brosses tubes et écouvillons

Idéales pour la finition des trous de perceuse,
des filetages ou des trous percés en croix
(chapitre sur la finition interne).

Osborn a la brosse idéale pour chaque application.

Peut aussi étre utilisée
facilement sur des
perceuses en raison
de son corps léger en
plastique.

Brosses éventail

En tant que partenaire professionnel du secteur, Osborn vend dans le monde
entier des outils hautement performants adaptés a toutes les applications.
Vous pouvez compter sur la longue expérience et les compétences d'Osborn.



BROSSES

Présentation et données techniques

Types de garnissage: choisir le bon garnissage en fonction de I'application

Pour nos produits haut de gamme, nous utilisons uniquement des matériaux de garnissage que nous avons développés
nous-mémes ou que nous avons spécialement sélectionnés. Des essais constants en laboratoire assurent la haute qualité
de ces matériaux. Votre outil Osborn est toujours parfaitement adapté au type de brossage prévu. Notre équipe technico-
commerciale sera ravie de vous conseiller sur le type de garnissage idéal pour votre application.

Gihldsieg

2SS

f
|

Fils acier, ondulés

« Type de garnissage le plus courant
« Pour les outils de brossage flexibles
« Convient pour le traitement de surface léger et I'ébavurage

p Fils acier, droits ou torsadés

« Pour le brossage intensif

« Pour des outils de brossage moins flexibles

« Idéal pour le nettoyage des joints de soudure et I'élimination des
gros dépbts de tartre ou de rouille

Fils d'acier spéciaux Osborn, ondulés ou torsadés

| | « Fils d'acier a haute résistance avec résistance élevée a la
| traction

« Allongement élevé et longue durée de vie

« Pour le brossage intensif

Fils acier, ondulés, droits ou torsadés

| « L'alliage 1.4310 est le plus utilisé (alliages 1.4401/ 1.4571
disponibles sur demande)
« Ces fils sont utilisés quand les résidus de fils d'acier normaux
| peuvent contaminer les surfaces en acier inox, en aluminium et
dans d'autres métaux non ferreux.

Fils laiton
£
s ’;{ « Finition de surfaces en métaux non ferreux (cuivre et laiton)
){‘; &
4

Fils acier laitonnés, mono-fil

« Fils simples
* Haute résistance a la traction
« Pour le brossage et I'ébavurage intensifs

Novoflex-B

* Boules abrasives sur une structure flexible

« Centrage automatique

« Création de surfaces au rapport de recouvrement élevé
(finition plateau)

Garnissage et adéquation du matériau.

{t

i
1%
i

s PR

i
&4 3:
¥ %

Le type de garnissage est le critére qui détermine 'adéquation

de la brosse choisie avec la surface a traiter.

Un rapide apergu des brosses adéquates est fourni dans le
tableau « Garnissage et matériau » dans le cadre d'information

sur les pages de produit.

GARNISSAGE ET MATERIAU

Fils acier laitonnés, cable

« Cable avec résistance élevée a la traction
« Pour le brossage et |'ébavurage intensifs,
convient pour la structuration

Fibre Tampico

« Fibre végétale pure

« Pour le nettoyage a sec et par voie humide

« Résiste a la chaleur

« En combinaison avec un produit de polissage, convient aussi pour le
polissage

Crin

« Poils d'animaux
« Pour le nettoyage léger
« Convient pour I'étanchéité

Filaments synthétiques

* Grande flexibilité
* Résistance aux acides dilués et aux solutions alcalines
* Résistance a l'usure

Filaments abrasifs, oxyde d'aluminium

« Fils de nylon imprégnés de grains abrasifs
« Ebavurage léger de I'acier et des métaux non ferreux

Filaments abrasifs, carbure de silicium

« Filaments de nylon imprégnés de carbure de silicium

« Fonctionnement uniforme puisque les nouvelles particules
abrasives se déposent sur la surface

« Haute élasticité sans risque de rupture

« Longue durée de vie

« Pour I'ébavurage/le décalaminage, le dépolissage et le meulage

Novofil

« Matériau trés performant de haute technologie
« Filaments plats ou ronds

« Large gamme de matériaux, plusieurs duretés
« Pour I'ébavurage et la finition interne

x
o 3
s @
s £
E %’ E £
5 § 3 8 .
£ = £ § 5
s 2 &t s £ 2 3
o i g £ &8 § E 2 ¢
Produit disponible avec : 2 £ & = = 2 &
Fils acier, onduiés W I[N | | [N/
Fils acier, inoxydable - ‘ ‘-‘-‘-‘ ‘

Fils laiton

Equation simple:
le bon garnissage pour le matériau traité.

1



BROSSES
Présentation et données techniques

Identification facile du type de garnissage optimal.

Il est essentiel de choisir le bon matériau de garnissage pour obtenir une finition de surface optimale. De fait, le résultat
souhaité ne peut étre atteint qu'en utilisant le bon garnissage en fonction du matériau de la surface a traiter. L'illustration
ci-dessous explique clairement le lien entre ces deux éléments a chaque étape du processus.

I Exemple : Enlévement de peinture sur des surfaces homogénes pleine en aluminium en sélectionnant des fils d'acier inoxydable ondulés

Surface Résultat souhaité Type de garnissage recommandé et
caractéristiques
© o « Surface homogéne pleine « Fils acier, ondulés, inoxydable (flexibles)
-] 3 p - < Enlévement de la contamination extréme « Fils acier, torsadés, inoxydable (agressifs)
- B * Métaux non ferreux et aluminium « Enle . e f 2 - . g :
e .S nlévement des impuretés incrustées Fils acier, droits, inoxydable (agressifs)
o 9
] E‘ « Surface homogéne pleine « Fils acier, ondulés (flexibles)
“,’ g « Acier inoxydable < Enlévement de la contamination extréme « Fils acier, torsadés (agressifs)
Q-5 < Enlévement des impuretés incrustées « Fils acier, droits (agressifs)
s o
[* 7 -
3
[
28
© ® | - Métaux non ferreux et acier * Coupe arrondie des arétes, petit rayon « Brosse a fils abrasifs (flexible)
© wn
-]
g g * Métaux non ferreux et aluminium « Ebavurage agressif — moyen « Fils acier, ondulés, inoxydable (flexibles)
S5
‘>° H « Acier inoxydable « Ebavurage agressif — moyen « Fils acier, ondulés (flexibles)
o =
w e
e
7] .g « Métaux non ferreux et aluminium « N'enléve pas de matiére des soudures « Fils acier, torsadés, inoxydable (agressifs)
(]
S 3
g «w « Acier inoxydable « N'enléve pas de matiére des soudures « Fils acier, torsadés (agressifs)
(]
S
3o . Surf \umini « Enlevement des résidus de soudures et de « Fils aci dulés, i dable (flexibl
§ b urfaces en aluminium couches d'oxyde sans enlever de matiére ils acier, ondulés, inoxydable (flexibles)
2.2
« Tous matériaux « Dépolissage de surface léger « Brosse a fils abrasifs, gros grain 40-120 (flexible)
% « Tous matériaux « Pongage de surfaces « Brosse a fils abrasifs, grain fin 120-320 (flexible)
c o
2 g’ « Acier inoxydable, INOX, aluminium « Pongage de surfaces « Fils acier, ondulés, inoxydables, fils < 0,30 mm (flexibles)
= v
] A N
%% « Laiton, bronze, cuivre « Poncage de surfaces « Fils laiton (flexibles)
Qo
g, * Bois « Dépoussiérage « Fibre (flexible)
L
6-% « Tous matériaux « Etanchéité, décapage « Crin (flexible)
-
]
g dg,_ « Tous matériaux « Nettoyage « Nylon, fils, soie naturelle (flexible)
o=
0T
2
2
= * Bois « Egrainage du bois « Fils d'acier avec revétement laiton (durs)
<
g, * Bois « Enlévement des fibres de bois saillantes « Brosse a fils abrasifs (dure)
]
=
o * Bois « Pongage/suivi des contours « Brosse a fils abrasifs (fine)
o
i

12



BROSSES
Présentation et données techniques

DONNEES
TECHNIQUES

Vitesses de marche et de sécurité

La réglementation relative a la sécurité au travail exige le respect de la vitesse
maximale de sécurité. Des informations détaillées a ce sujet sont fournies dans la
présentation de produit de ce catalogue, sur I'emballage et sur la brosse méme (voir
image). La vitesse de marche est définie par la vitesse périphérique et le diamétre
de la brosse. La vitesse de marche idéale est généralement nettement inférieure a la
vitesse de sécurité.

Largeur brossante et d'insertion de la brosse

La largeur de marche désigne la surface de contact entre la brosse et la piéce a
travailler.

Pressez Iégérement le garnissage pour mesurer la largeur de marche.

La largeur d'insertion se mesure entre les bagues de fixation (voir image a gauche).
Pour plus d'informations sur la largeur d'insertion, contactez-nous.

Diamétre de brosse et longueur du garnissage

Le fonctionnement de la brosse est déterminé par le diamétre de la brosse (corps de
brosse) par rapport a la longueur du garnissage. Voici la régle générale appliquée :

Brosses douces et flexibles, @ du corps de brosse Brosses plus

par ex. pour la finition de piéces { = + ’ agressives, par ex.

structurées ou le nettoyage de i = pour I'ébavurage

surfaces. Longueur de garnissag ou I'enlévement
d'impuretés.

Position idéale de la brosse par rapport a la piéce a travailler

La pression de contact d'une brosse est définie par des facteurs tels que la profondeur
d'insertion de la brosse dans la piéce a travailler.

Nous recommandons 3 fois le diamétre du fil, soit un diamétre de fil de 0,35 mm pour une
profondeur d'insertion de 1,0 mm par exemple.

La position idéale de la brosse garantit également une usure réduite. Nos ingénieurs
seront ravis de vous conseiller.

Densité du garnissage

La densité de garnissage est déterminée par le nombre de pointes de fil par unité de
surface.

Les densités élevées sont idéales en termes de coupe et de durée d'utilisation (par ex.
pour I'ébavurage). Quant aux densités plus faibles, elles améliorent la flexibilité de la
brosse et sont idéales pour traiter des profilés complexes.

Si vous avez des questions, nous serons ravis de vous aider : service@oshorn.de

13
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Consignes de sécurité importantes

Pour un usage efficace et sans risque
des brosses, choisissez toujours le
plus grand diamétre de brosse pouvant
s'adapter sur votre meuleuse. Comme
indiqué dans la section sur les vitesses
de marche, le diamétre de la brosse
détermine la vitesse périphérique. I|
peut également avoir un impact sur la
performance de la brosse.

Le tableau ci-contre fournit un apergu.

Consignes d'installation

Veuillez lire les consignes avant
d'installer la brosse :

* La vitesse de I'arbre d'entrainement
de votre machine ne doit pas
dépasser la vitesse de sécurité
maximale de la brosse.

* La longueur de I'arbre doit étre
suffisante pour garantir la fixation
solide de la brosse dans le mandrin.

* Les brosses avec une tige de fixation

peuvent parfaitement étre installées
sur des mandrins a pince standard.

* Les fixations filetées sur les brosses
ont des écrous plats pour faciliter le
montage et le démontage.

tr/min
20 40 50 80

800
900
1150
1200
1400
1500
1800
2000
2500
2800
3000
3200
3500
4000
4500
5000
5400
6 000
7000
8 000
9 000
10 000
12500
15000
17 500
20 000
22500
25000

1,25
1,46
1,57
1,88
2,09
2,62
2,93
3,14
3,35
3,66
419
4,70
5,23
5,65
6,28
7,33
8,37
9,42
10,47
13,08
15,70
18,32
20,93
23,55
26,17

2,35
3,01
251 314
2,93 3,66
314 3,92
377 47
419 523
523 6,54
586 7,32
628 785
670 837
733 915
8,37 10,46
942 N77
10,47 13,08
130 1412
12,56 15,69
14,66 18,31
16,75 20,92
18,84 2354
2093 26,17
26,17 32,71
31,40 39,25
36,63 45,79
1,87 52,33
4710 58,88
52,33 65,42

3,35
3,77
4,81
5,02
5,36
6,28
7,54
8,37
10,47
1,72
12,56
13,40
14,65
16,75
18,84
20,93
22,94
25,12
29,31
33,94
37,68
41,86
52,33
62,80
73,26
83,73
94,20
104,66

Diamétre de brosse (mm)

100
419
4,71
6,01
6,28
7,32
7,85
9,41

10,26

13,08

14,64

15,69
16,74
18,31

20,92

23,54

26,15

28,24

31,38

36,61

41,48

47,07

52,33

65,42

125
5,23
5,88
7,52
7,85
9,15
9,81
1,77

13,08

16,35
18,31

19,62

20,92

22,89

26,16

29,43

32,70

35,31

39,24

45,78

52,32

58,86

65,40
81,75

150
6,28
7,06
9,02
9,41

10,98
1,77
14,12
15,69
19,61
21,97
23,54
25,10
27,46
31,38
35,30
39,23
42,36
47,07
54,92
62,76
70,61
78,50
98,13

180
7,53
8,48
10,83
11,30
13,18
14,13
16,95
18,84
23,55
26,37
28,26
30,14
32,97
37,68
42,40
47,10
50,67
56,52
65,94
75,36
84,78
94,20

200
8,37
9,41

12,03

12,55

14,64

15,69

18,83

20,92

26,15

29,29

31,38

33,47

36,61

41,84

47,07

52,33

56,48

62,76

73,22

83,73

94,20

250
10,47
177
15,04
15,69
18,31
19,61
23,54
26,15
32,67
36,61
39,23
41,84
45,76
52,33
58,84
65,38
70,61
78,50
91,68

300
12,56
14,12
18,04
18,83
21,97
23,54
28,24
31,38
39,23
43,93
47,07
50,12
54,92
62,76
70,61
78,50
84,78

350
14,75
16,47
21,04
21,97
25,63
27,46
32,95
36,61
45,76
51,25
54,92
58,58
64,07
73,22
82,43

Vitesses périphériques de sécurité :

Les valeurs guides des vitesses périphériques de sécurité sont, par exemple, 30-35 m/s pour les brosses a fils
ondulés et 18-22 m/s pour les brosses a fils abrasifs et a garnissage synthétique.

Les brosses a fils torsadés doivent étre utilisées a une vitesse maximale de 85 m/s sur les meuleuses d'angle et

de 45 m/s sur les machines fixes.

Important :

O

vous blesser.

)\

Consignes de sécurité générales

Portez des vétements de protection pour éviter de

Vous pouvez aussi trouver plus de consignes de
sécurité et d'exemples d'utilisation sur Internet.

n
i3

Pour plus d'informations*

www.

app.com
aee
L)

www.osborn-app.com

Les outils manuels doivent uniquement étre équipés de brosses ayant un diamétre extérieur maximum de 180 mm.

* Des frais d'accés au
réseau sont facturés
pour l'utilisation
de sites Internet
mobiles.
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BROSSES
Meuleuses d'angle

Informations importantes sur l'utilisation
Brosses pour meuleuses d'angle

A noter pour sélectionner vos brosses et utiliser des
meuleuses d'angle:

Veuillez noter que:

Lors de la sélection d'un
ED diameétre adéquat pour

une brosse coupe, vous ne

devez pas oublier que la

brosse s'étalera pendant son

Brosses circulaires Brosses coupes fonct|onn’emen.t. Le principal Brosses coniques
facteur déterminant pour

Disponibles avec des fils Disponibles avec des fils L L Disponibles avec des fils
. ! . ST choisir le plus grand diamétre A !
torsadés et ondulés. torsadés et ondulés, ainsi . . torsadés et ondulés.
, . possible est donc la taille du
qu'avec des filaments ) L s
. dispositif de sécurité.
abrasifs.

2 Déterminer la vitesse de marche

La vitesse de marche maximale d'une brosse dépend de son diamétre. Comme avec une roue de vélo, plus le diamétre est
grand, plus le nombre de tours nécessaires pour parcourir une certaine distance diminue.

Les vitesses les plus courantes sont indiquées par un code couleur qui indique clairement et simplement les
différences:

’%\ Diamétre: @ 115 mm @ 150 mm @ 180 mm 0 230 mm
l,ﬂ (412 ") (5" 6" " (C)
Vitesse de marche : 12 500 tr/min 11000 tr/min 8 500 tr/min 8 500 tr/min 6 500 tr/min

3 Sélectionner la brosse en fonction de la meuleuse d'angle

Type de brosse et garnissage de brosse
65 | 75 | 80 | 90 | 00 15 | 120 | 15 | 150 ]
Brosse circulaire, fils torsadés 115 115 150 180
Brosse circulaire, fils ondulés 115 115
Brosse coupe, fils torsadés 115 150 180 230 |
Brosse coupe, fils ondulés 115 150 150 / 180 230 230 |
Brosse coupe, fils abrasifs 150* ’
* réglable

Informations sur les machines figurant sur
I'emballage

L'icone de machine sur tous les emballages Osborn indiquera
aussi la taille maximale autorisée de la machine.
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Brosses circulaires UTILISATION GARNISSAGES :

-
Méches torsadées e E £ 3 = & 3
Sardage E F i 5 E w. %
115-230 . Ameloration I":3=.';—'”—”-'I Prodults dispenibles avee: = = & = T & &

Davurage d'ankles
Enlévement peinture/Rouilie B Fil acier torsade " m.
Scones Fil aciar ingrydable - EEE

Résidus de ailican
Residus bleus DO

mm = eal ™1 1 1™
/] A T B G Adapt. tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
100 12 20 222 F 12500 8  0002-621131 0002-621151
5 12 23 222 F 12500 10  0002-631131 0002631151
5 12 23 M14x2,0 12500 6  0402-631131 0402-631151
115 6 19 222 12500 10 9502-626 301 9502-626 501
o 125 13 28 222 F 12500 8  6152-631131 2202-631151
;;")Ti’cg:t‘i‘gn'gf’a'e pour toutes les 125 13 28 M14x2,0 12500 8  1402-631131 1402-631151
125 6 2 222 12500 8  9502-626 311 9502-626 251
150 13 37 222 F 12000 5  0002-641131 0002-641151 0002-641181
ﬁ 150 13 22,2 12000 12 1902-641151
ﬁT 178 13 42 222 F 12000 6  0002-653 131 0002-653 151 0002-653 181
178 13 42 222 12000 12 1902-653 151 1902-653 181
B “T 230 6 57 22,2 6500 1 4306-026 904
= =@l : A 230 13 56 222 8500 1 2202-664 181
! ] g 230 13 58 222 8500 1 9502-664 151
" = & = 0,35 0,50
[*] A T B G Adapt. tr/min. pces. Réf. & Réf. © Réf. €
100 12 20 222 F 12500 4 0002-621351
5 12 23 222 F 12500 4  0002-631331 0002-631351
15 12 23 M14x2,0 12500 4 0402-631331 0402-631351
125 6 22,2 12000 3 9502-626 651
125 13 28 222 F 12500 3  2202-631331 2202-631351
125 13 28 M14x2,0 12500 3 1402-631331 1402-631351
150 13 37 222 F 12000 3 0002-641351
178 13 42 222 F 12000 3 0002-653 351
Brosses circulaires UTILISATION GARNISSAGES :
|
Fil Oshorn torsadé Cardage - =
"'""'-"":""f"'-"' fa MELCICO0 Prodults dispenibles avec: 2k 3 8 3 E &
Enavurage d'arbies B C e e ‘ mm
Scores Fil acier inoaydatle - | B N |
Résidus de ailicamn .
Résidus bleus
mn = o sl % 1 I %1
[*] A T B G Adapt. tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
75 8 7 12 F 20000 12  9906-026 001 9906-026 002
7B 13 7 12 F 20000 12  9906-026 011 9906-026 012
PREMIUM 100 13 22 5/8" F 18000 12  9906-026 116 9906-026 117
100 13 22 7/8" F 18000 12  9906-026 280 9906-026 281
. o o 100 10 20 M14x2,0 18000 12 9906-026 355
yﬁ:ﬁlg cgg;‘;z,sgffrﬂ;”d"é‘i::t':f;;m" 100 10 20 M10x1,5 18000 12 9906-026 356
ébavurage et nettoyage de soudures. 100 10 20 5/8" 18000 12 9906-026 359
100 6 20 M14x2,0 18000 12 9906-026 365
100 6 20 18000 12 9906-026 366
G. 100 6 20 5/8" 18000 12 9906-026 369
Er 115 6 19 78" 12500 12 2906-026 501
T 115 6 19 M14x2,0 12500 12 0002-626 305 0002-626 505
" B '_ TA 115 6 19 5/8" 12500 6 0002-626 509
. 0 I 25 6 24 7/8" 12500 12 0002-626 311 0002-626 251
25 6 24 M14x2,0 12500 1 0012-626 251
25 13 26 5/8" 12500 1 0802-631131 0802-631151

Voir page suivante.

Lies articles ¢n gras sant régulibrement tenus en stock 17
Autres gamissages, dimensions el alésages sur demande: contact@Bosbom-unipal fr
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Brosses circulaires UTILISATION GARNISSAGES =

4
= = 3 g
By ' E &8 £ 2 %
Fil Oshorn torsadé Gardage £ E & g =
Améleration Fa MEO00 Prodults disponibles aves: 2 £ 4 # 3 &

Enavurage d'arétes MBOOO
Enlévement painture/Rouilte ll [ Fil acier torsade ” U
Seones JTIMON Fil aciar imowgdatle - | B N |

Résidus de ailicaw JREBCIE
Résidus bleus ORI

= Osborn Osborn
mm = @ @ I 0,35 I I 0,50 I
G Réf. € Réf. €

(7] A T B Adapt. tr/min. pces. Réf.
r 115 6 19 7/8" 12500 12 0002-626 650
. 115 6 27 5/8" 12500 6 0002-626 659
PREMIUM 125 6 24 /8" 12500 12 0002-626 651
125 13 26 5/8" 12500 1 0802-631331 0802-631351
150 25 38 /8" 12000 12 9906-026 629
Modéle Aggréssif pour une utilisation
a haute vitesse, pour le détartrage,
ébavurage et nettoyage de soudures.
F" [} T B G Adapt. tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf.
150 6 38 7/8" F 12000 12 9906-026 501
ﬁ 150 25 38 /8" F 12000 12 9906-026 247
«B-+ “T 150 6 38 M14x2,0 12000 10 9906-026 500
= =4l A 150 6 38 5/8" 12000 10 9906-026 045
* ] * 150 13 38 7/8" 12000 12 9906-026 248 9906-026 249
165 6 32 /8" F 12000 12 9886-026 051
165 6 32 5/8" 12000 10 9906-026 048
165 13 32 /8" F 12000 12 9886-026 039
165 10 32 5/8" 12000 2 9906-026 039
1 6 29 /8" F 12000 12 9706-026 904
1 6 29 5/8" 12000 10 9906-026 904
178 6 38 22,2 F 12000 12 9906-026 051
178 6 38 M14x2,0 12000 10 9906-026 053
178 6 44 5/8" 12000 10 9906-026 052
178 13 44 /8" 12000 12 9906-026 541
178 13 37 /8" F 12000 12 9906-026 551
178 13 37 M14x2,0 12000 10 9906-026 552
178 13 37 5/8" 12000 10 9906-026 553
Brosses circulaires UTILISATION GARNISSAGES =
L E ﬂ : £ B
Meches torsadées Cordage 1 MM SEEEE
Am#leration Ra BECIOO Prodults dispenibles avec: 2 A
Enavurage d'arétes MBOOO s
Enlévement peinture/Bouilie l ||} Fil acier varsadé ” mm

Seores JOOROR
Résidus de silicare CTECIE
Résidus bleus ORI

mm @ EI 0,35 I 0,50 I
Réf. €

[/] A T B tr/min.  pces. Réf. € Réf.
115 12 23 22,2 12500 10 1202-631131 1202-631 151
125 13 28 22,2 12500 8 1212-631131 1212-631 151
178 13 42 22,2 12500 6 1202-653 131 1202-653 151

Construction des torsades en sens horaire
et anti horaire pour assurer une usure
réguliére.

S

L

B T

D= =gl 1 A
a .

*
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Brosses circulaires

Fil torsadé Oshorn

PREMIUM

Enrobé. Idéal pour un traitement de surface
uniforme et le travail précis des arétes.
Qualité Optimum et largeur de brossage
contrélée pour une grande éfficacité.

S
=
B+ « T

= =quu:a
i a N

Brosses circulaires

Méches torsadées

PREMIUM

Enrobé. Idéal pour un traitement de surface
uniforme et le travail précis des arétes.
Qualité Optimum et largeur de brossage
contrdlée pour une grande éfficacité.

=
=
.gs °T=

= =quu:a
i a N

125
178

150
178
178
178
178

w o g g g >

UTILISATION

Cardage
Améloration Ra MECO0
Eoavurage d'arktes OO
Enbévement peinture/Bouilte ll
Scorves [ L
Résidus de silicare CTRECIE
Residus bleus DO

o e & |

A T B tr/min.  pces.
6 24 22,2 12000 1
6 38 22,2 8500 1

UTILISATION

Cardage

Améloration Ra MEOO0

Eoavurage d'arktes OO
Enbévement peinture/Rouilte I
Secaries O

Résidus de silicarn

Résidus bleus

mm =
T B G tr/min. pces.
29 22,2 8500 12
4 222 M14x2,0 8500 10
4 22,2 8500 12
4 22,2 5/8" 8500 10
4 22,2 8000 1

GARNISSAGES

Produkts dispenibles avec:

=
Fil acier tarsadé ” ]

BROSSES
Meuleuses d'angle

y
= = 5 g ®
= -] ] 5 B

§ £ £ 4§ £ 5

= = a

= B ¢ E ! -

C 4@ 4 = 4 a

= § £ 3 & &

Osborn
0,50
Réf. €

9802-921873
9802-921 875

GARNISSAGES

o 3 [ ™ |

Osborn
0,50 *
Réf. € Réf. €

9812-921873
9812-921875

X
3
= %= 3 g ¥
E 2 4 % s
$ § 5 3 £ ¥ 3
Prodults dispenibles avec: & = 4 * =@ & m
Fil acier ondubé ‘ .- EE
Réf. € Réf. €

Réf. €
0002-921 874
0002-921876
0002-921 875
0002-921889
7702-921875

0 Les articles ¢n gras sont rbguliérement tenus en stack

Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbomm-unipalfr

19



BROSSES
Meuleuses d'angle

Brosses circulaires

Fil ondulé

[ T

Recommandé pour un fini antique du bois.

&
=

+B+ T~
= =gl :A
W a -
Brosses circulaires |
' g 5
Fils abrasifs -
&
o L
= =4l :r
W a -

20

Ji | UTILISATION GARNISSAGES
-l
Cardage I
115 .ﬁ.m&IHEmImn Ra Produits dispenibles avec:
bavurags
Ebavurage ooardtes Fil acier onduté M
Structuration CICIMICICICT
Enfévement peinture/Rowille 00 MEEE
Cordons de soudure [ IMEEE )
0,27
mm = @ E' I Cordwire I
[} A T G tr/min.  pces. Réf. € Réf.
100 12 20 M14x2,0 12500 6 2802-522 051
15 12 28 M14x2,0 12500 6 2812-522 051
Ji | UTILISATION GARNISSAGES
-l
Cardagn
150'180 Amdlicratian Ra Produits dispenibles avec:
Ebavurage OO
Enavurage dardtes O Fil abrasif
Structuration
Enléwgment peinfune/Rouille
Cordons de soudwre 100
Novofil 46 Novofil 60
mm = & M
[/] A T G tr/min.  pces. Réf. € Réf.
140 55 30 M14 4500 6 5421-401913 5411-401913
mm @ 5 Novofil 120
[/] A T G tr/min.  pces. Réf. € Réf.
140 55 30 M14 4500 6 5431-401913

5
L

Mgt

hichar could

B inerydsbis

Blumialum

| e

Nen fartaus

Réf.

Aluminium

At ingrydskie
Med ferigun

Novofil 80

Réf.
5401-401913

Reéf.

tendrg

B

B =oo

Bois dur
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Brosses coupes UTILISATION GARNISSAGES =
4
= T 53 g w
N ~ 2 3 ®E 3 9
Méches torsadées o R
115 Amzloration Ra BEBOO0 Prodults dispenibles avec: 5 3 i }' 3 & 3
Eoavurage d'arktes OO
Enbévement peinture/Bouilte ll Fil acier torsadé ” .-
Scorves L0 Fil aciar ingrydable - | - - -
Résidus de silicare CTRECIE :
Résidus bleus ORI
0,35 ,5
mm s © M I 1
'] T B G tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
65 20 16 12500 10 1602-608 131 1602-608 151
65 20 M10x1,25 12500 10 2352-608 131 2352-608 151
65 20 M10x1,5 12500 10 0102-608 131 0102-608 151
65 20 M12x1,5 12500 10 1162-608 151
65 20 M14x2,0 12500 10 0002-608 131 0002-608 151
65 30 M14x2,0 12500 10 3892-608 131
mm = @ EI I 0,35 I I 0,50 I
'] T B G tr/min.  pces. Reéf. € Réf. € Réf. €
65 20 16 12500 6 1602-608 331
65 20 M10x1,25 12500 6 2352-608 331 2352-608 351
65 20 M10x1,5 12500 6 0102-608 331 0102-608 351
65 20 M14x2,0 12500 6 0002-608 331 0002-608 351
Brosses coupes UTILISATION GARNISSAGES =
4
= T 5§ g w
= § ® 35 9
Meéches torsadées Gardage E E ; ‘E E ‘I':- é
Amloration ka BEBO0O0 Prodalts dispenibl . o L @ 3 = & 3
penibles avec: & = a4 ¥ =X @ @
Enavurage d'arbies BEBOOO ]
Enbévement peinture/Bouilte ll Fil acier varsadé ” .-
Secores 1
Résidus de silicare CTECIE
Résidus bleus ORI
= 0,35 0,50
mm = (3] i | 1 | i
/] T G tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
75 20 M14x2,0 11000 10 9908-608 132 9908-608 152
75 20 5/8 Zoll 11000 10 9918-608 132 9918-608 152
La bague amovible évite I'écartement
du garnissage. Il est possible d'enlever
la bague une fois les fils usés, afin
d'augmenter la durée de vie de la brosse.
G
— «B-
- -
*
T
+
Lies articles ¢n gras sant régulibrement tenus en stock 21
Autres garnissages, dimensions el alésages sur demands: contact@osborm-unipal.fr
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Brosses coupes UTILISATION
L ELE
2 r4 OoSoo0
Méches torsadées Cardage 1 HEE
150-230 Améloration Ra MECO0
Eoavurage d'arktes OO
Enlévement peinture/Rouilte INBOCOO
Seores JOOROR
Résidus de silicare CTRECIE
Résidus bleus ORI
mm E & M
[/] T B G tr/min.  pces.
80 20 5/8 Zoll 8500 6
80 20 M14x2,0 8500 6
@ 80 20 22,2 8500 6
100 20 22,2 8500 3
o 100 20 M14x2,0 8500 3
La bagu_e amovible évite I_ecart‘ement 100 20 5/8 Zoll 8500 3
du garnissage. Il est possible d'enlever
la bague une fois les fils usés, afin 120 20 22,2 6500 4
d'augmenter la durée de vie de la brosse. 120 20 M14x2,0 6500 4
G 120 20 5/8 Zoll 6500 4
—a e
| — |
mm E & M
‘E (/] T B G tr/min.  pces.
* 80 M14x2,0 6500 3
100 22,2 8500 3
100 M14x2,0 8500 3
Brosses coupes UTILISATION
1] 2
- A X X1 0
Fil ondulé Cardsge MR

Amlpration fa MECIOO

Enavurage d'arbies BEBOOO
Enbévement peinture/Rouilte OO0
Seores JOOROR

Résidus de ailicaw REBCIE

Résidus bleus ORI

mm E © M
[} T B G tr/min.  pces.

60 21 16 12500 10

60 21 16 12500 4

60 21 M10x1,25 12500 10

60 21 M10x1,5 12500 10

i | . 60 21 M14x2,0 12500 10
:s::foar;'nen;'ande pour le traitement de grandes 60 21 M14x2,0 19500 4
75 23 16 12500 10

75 23 16 12500 3

75 23 M10x1,25 12500 10

75 23 M10x1,5 12500 10

75 23 M14x2,0 12500 10

75 23 M14x2,0 12500 4

75 23 5,8 Zoll 12500 10

75 23 5,8 Zoll 12500 4

mm E © M

[} T B G tr/min.  pces.
65 21 M14x2,0 12500 10
75 23 M14x2,0 12500 10

22

GARNISSAGES

x
:

= &= 3 r
EEEEE
g £ £ 4 F B9
EEEERE
Prodults dispenibles avec: & = w4 ® = Oo®m @

Fil scier lorsada “‘ .-
Fil aior ingwydable I EEE

I 0,35 I

I 0,50 I I 0,80 I
Réf. € Réf.

Réf. € €
0802-608 133 0802-608 153 0802-608 183
0002-608 133 0002-608 153 0002-608 183
0002-607 133 0002-607 153 0002-607 183
0002-607 134 0002-607 154 0002-607 184
0002-608 134 0002-608 154 0002-608 184
0802-608 134 0802-608 154 0802-608 184
0002-607 135 0002-607 155 0002-607 185
0002-608 135 0002-608 155 0002-608 185
0802-608 135 0802-608 155 0802-608 185

0,35 0,50

Réf. € Réf. € Réf. €
0002-608 333 0002-608 353

0002-607 354
0002-608 334 0002-608 354
GARMISSAGES X
z
= = 3 E -4
E 2 f 4 1 3
£ F B g E 3 o3
Prodults dispenibles avec: & = 4 ¥ = &
Fil scier ondulé “ .- - .
Fil meier inoxydahin - | B N |
0,20 ITI ITI
Réf. € Réf. € Réf. €

1602-613 141

5262-613 141
0102-613 141
0002-613 141

1602-613 142
5652-613 142
0102-613 142

0002-613 142

0802-613 142

0,30 acier
laitonné
Réf. €

0002-613 061
0002-613 062

1602-613 161
1602-613 361

0102-613 161
0002-613 161

0002-613 361
1602-613 162

1602-613 362
5652-613 162
0102-613 162
0002-613 162

0002-613 362
0802-613 162

0802-613 362

Réf. € Réf. €



BROSSES
Meuleuses d'angle

Brosses coupes UTILISATION GARNISSAGES =
4
= T 5§ g w
: o E g E 2 % 3
Fil ondulé Gardage ' E ; 2 g = =
150-230 . Améloration Ra: gHH Prodults dispenibles avec: T2 X E 3 %8
Davurage d'ankies L
Enbévement peinture/Bouilte ll Fil acier ondulé “ .- - .
Seares 10 Fil acier ingxydabio | | B N |

Résidus de ailicaw JREBCIE
Résidus bleus ORI

" = @ El I 0,20 I I 0,30 I I 0,50 I

'] T B G tr/min.  pces. Réf. € Réf. € Réf. €
80 30 M14x2,0 8500 5 0002-613 143 0002-613 163
80 25 5/8 Zoll 8500 5 0802-613 143 0802-613 163
80 25 M14x2,0 8500 5 0002-613 193
80 25 22,2 8500 5 1902-603 143 1902-603 163
Lo ) 80 25 20 8500 5 0002-603 163
I w0 s ooszenss
100 30 M14x2,0 8500 3 0002-613 144 0002-613 194
E B 100 30 M14x2,0 8500 4 0002-613 164
[ — 100 30 5/8Zoll 8500 3 0802-613 144 0802-613 164 0802-613 194
125 30 22,2 6500 4 0002-603 145
125 30 M14x2,0 6500 4 0002-613 145 0002-613 165 0002-613 195
i 125 30 5/8 Zoll 6500 4 0802-613 165 0802-613 195
* 150 40 M14x2,0 6500 3 0002-613 146 0002-613 166 0002-613 196
'_ﬂ_" 150 40 5/8 Zoll 6500 3 0802-613 146 0802-613 166 0802-613 196
o s o & [ | [%=]
] T B G tr/min.  pces. Réf. € Réf. € Réf. €
80 25 22,2 8500 4 1902-603 363
80 25 M14x2,0 8500 4 0002-613 363
80 25 M14x2,0 8500 5 0002-613 063
80 25 5/8 Zoll 8500 4 0802-613 363
80 25 5/8 Zoll 8500 5 0802-613 063
100 30 M14x2,0 8500 3 0002-613 364 0002-613 064
100 30 5/8 Zoll 8500 3 0802-613 364 0802-613 064
125 30 5/8 Zoll 6500 2 0802-613 365
125 30 5/8 Zoll 6500 4 0802-613 065
125 30 M14x2,0 6500 2 0002-613 365
125 30 M14x2,0 6500 4 0002-613 065
150 40 M14x2,0 6500 3 0002-613 066
150 40 5/8 Zoll 6500 3 0802-613 066
Brosses coupes UTILISATION GARNISSAGES =
%5
: §F £ £ § .
Fil ondulé Cardage E E : i E ‘I':- é
115'230 ¢ -"“l"‘f‘"ﬁlﬂlil"-': Ra: éHH Produalts dispenibles avee: = 3 .r‘-‘ }' ¥ & &
Enbévem Ell:l‘all':l:llrl‘:-!jfu?;ol-i:ﬁ:. i:lmm Fil acier ondubé " .'- LI ]
Scorves [
Résidus de ailicaw REBCIE
Résidus bleus ORI
/] T G tr/min. pces. Réf. € Réf € Réf €
60 20 M14x2,0 12500 10 3902-613 161
75 25 M14x2,0 12500 10 3912-613 163
80 25 M14x2,0 12500 5 3902-613 163
100 22 M14x2,0 8500 4 3902-613 164
125 25 M14x2,0 6500 4 3902-613 165

Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock 23
Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osborm-unipal.fr



BROSSES
Meuleuses d'angle

Brosses coupes

UTILISATION GARNISSAGES "
{ d-:. g
= = 2 F } E 2
= " F-4 o = 2 T -
Fils abrasifs - . 2 5 3§ &3
150 Am&loration ks MEOOO Pr i ¥ 3 8 3k 3
" odults dispenibles avee: = & & & 3 =& &
Y Eoavurage d'arktes NBOOO .
Enlévement peinture/Rouilte INBOCOO Fil abrasif
Seories [ Cm
Résidus de ailicavn O nl ]
Résidus bleus ORI
Novofil 180
mm =E & M
[/] T B G tr/min.  pces. Réf. € Réf. € Réf. €
100 25 22,2 8500 3 1802-607 914
100 25 M14x2,0 8500 3 1802-608 914
100 25 5/8 Zoll 8500 3 0802-608 914
Vitesse recommendée 4.000 tr/mn.
G
— «B-
-
i
T
+
——
Brosses coupes | UTILISATION GARNISSAGES =
d g B
| &' = B 3 -
. g B = T 8 g E & .
Fils abrasifs - P . 2 E 53 % 3
| 150'180 Amblioratian Ra Produits dispenibles avec: ;:- "&' = }L' 5 ﬂ’: .,ﬂ
Ebavurage OO s T
Ebavurage dardtes [ Fil abrasif .
Structuration Sode natwreite - (N BN BN N W
Enléwgment peinfune/Rouille =
Cordons de goudure CIDI0C0100W
Fibre Novofil 46 Novofil 60
mm = & & | i
[/] A T G tr/min.  pces. Réf. € Réf. € Réf. €
130 70 40 M14x2,0 2500 4 3101-614 946
130 70 50 M14x2,0 2500 4 9301-614 916 9311-614 916
Novofil 80 Novofil 120
Idéal pour les opérations de finition ou de mm § @ 5
DE NIBBING. [/] A T G tr/min.  pces. Réf. € Réf. € Réf. €
130 70 50 M14x2,0 2500 4 9321-614 916 9331-614 916

24



Brosses coniques UTILISATION

Méches torsadées Cardage

Enavurage d'arktes
Enlévement peinture/Fouilie

Scorves [

Résidus de silicarn
Résidus bleus

.

=

T
0
HER

Amlpration fa MECIOO

GARNISSAGES

Prodults dispenibles avec:

g
<= a2
Fil scier Lorsada ‘ . -

BROSSES
Meuleuses d'angle

i hmdre

Fil aciar ingaydable - | | N N |

mm % @' @ I 18 tglr:gdes I

Reéf. €

0102-622 131
0002-622 131

0002-632 131
0802-632 131
3602-632 131

I 0,50 I

18 torsades
Réf. € Réf. €

1602-622 151
2352-622 151
0102-622 151
0002-622 151
1602-632 151
0002-632 151
0802-632 151
2902-632 151

@ 0,35
22 torsades

Réf. €
0002-623 131

0,50
22 torsades
Réf. € Réf. €
0002-623 151

EI 0,35
18 torsades

Reéf. €

0102-622 331
0002-622 331
0002-632 331
0802-632 331
3602-632 331

0,50
18 torsades

Réf. € Réf. €
2352-622 351
0102-622 351
0002-622 351
0002-632 351
0802-632 351
3602-632 351

E,I 0,30
22 torsades

[} A T B G tr/min. pces.
100 13 22 16 12500 10
100 13 22 M10x1,25 12500 10
100 13 22 M10x1,5 12500 10
100 13 22 M14x2,0 12500 10
i . X 15 15 20 16 12500 10
lt;!ea_ale_as pour le trvall_d endroits 115 15 20 M14x2,0 12500 10
difficilement accessibles comme les angles,
arétes et coins. 15 15 20 5/8 Zoll 12500 10
125 15 23 M14x2,0 12500 10
G
b
=
L ?_ mm = IE}
’*-B ‘ [ A T B G tr/min. pees.
I A 100 13 22 M14x2,0 12500 10
. B - "
mm = @
[} A T B G tr/min. pces.
100 13 22 M10x1,25 12500 5
100 13 22 M10x1,5 12500 5
100 13 22 M14x2,0 12500 5
15 15 20 M14x2,0 12500 5
15 15 20 5/8 Zoll 12500 5
125 15 23 M14x2,0 12500 10
mm = @
'] A T B G tr/min. pces.
100 13 22 M14x2,0 12500 5
Brosses coniques UTILISATION
Fil ondulé Cardage
115 Amlpration fa MECIOO
Enavurage d'arbies B ]

Enbévement peinture/Rouilte I
Secaries O

Résidus de silicarn
Résidus bleus

mm 5’_‘5
[/} A T B G tr/min.
100 20 20 M10x1,25 12500
100 20 20 M10x1,25 12500
100 20 10 M10 12500
100 20 20 M10x1,5 12500
100 20 20 M10x1,5 12500
Idéal pour des zones trés difficiles d'acces,
par exemple angles, arétes et coins. 100 i 20 M10x1,5 JiEEEl
100 20 20 M14x2,0 12500
100 20 20 M14x2,0 12500
G 100 10 20 M14x2,0 12500
L
100 10 20 M14x2,0 12500
100 10 20 16 12500
~r.
’ B ~ .
LA
# 8B - "
mm = ©
[} A T G tr/min.
15 10 29 M14x2,0 12500
125 10 25 M14x2,0 12500

Voir page suivante.

[ ]
ImOm
] ]
BOOO

it

pces.
10
10

Réf. €
0002-623 331

0,50
22 torsades
Réf. € Reéf. €
0002-623 351

GARNISSAGES =
2
i3 E 5
Prodults dispenibles avec: = E E—' x
Fil acier ondulé -' .-
Fil agiar inoxydabio - | B § |

@ &l I 0,30 I

Réf. €

2352-512 162
2352-512 161

0102-512 162
0102-512 161

0002-512 162
0002-512 161

1602-512 161

I 0,20 I I 0,30 I

Réf. € Réf. €
2352-512 342 2352-512 362
0102-512 342 0102-512 362
0002-512 342 0002-512 362

0002-512 361

I 0,20 I

Réf. €
0002-513 141
0002-514 141

Lies articles ¢n gras sant régulibrement tenus en stock
Autres garnissages, dimensions el alésages sur demande: contact@osbom-unipal.lr

I 0,30 I

Réf. € Réf. €
0002-513 161
0002-514 161

25



BROSSES
Meuleuses d'angle

Brosses coniques UTILISATION GARNISSAGES
A EEL]
- I DSoo0
Fil ondulé Gardage DO EEE &
115 Améloration Ra MECO0 Produits dispenibles avec: 2
Ebavurage d'arétes MIBDO0
Enlévement painture/Rouilte ll [ Fil mcher anduld ‘ .:
Seones TR Fil acier inoxydabio

Résidus de ailicaw JREBCIE
Résidus bleus ORI

0,20 0,30
mm = & M | |
/] A T G tr/min.  pces. Réf. € Réf. €
15 10 29 M14x2,0 ~ 12500 5 0002-513 341 0002-513 361
125 10 25 M14x2,0 ~ 12500 5 0002-514 341 0002-514 361
= @ EI 0,30 acier
Idéal pour des zones trés difficiles d'accés, mm = laitonné
par exemple angles, arétes et coins. 9 A T G T/mine pees. Réf. € R&f. €
100 10 20 M14x2,0 12500 10 0002-512 061
G 100 20 20 M14x2,0 12500 10 0002-512 062
L
B -
LA
1] "
mm E‘I
Adaptateur F : :
pces. Réf. € Réf. €
6,34 15,91 1 0003-000 221
9,47 16,09 1 0003-000 222
12,88 15,81 1 0003-000 223
9,46 22,34 1 0003-000 242
12,80 22,57 1 0003-000 243
16,00 22,30 1 0003-000 244

Pour réduction des alésages.

26

B inerydsbis
Mar harteus
Blumialum

2 drmddre



Adaptateur

1-A 3-A

Adaptateurs métalliques interchangeables
pour brosses circulaires.

Zoll

B
1/4"
3/8"
172!
5/8"
3/a"
78"

i
8"
11/4"
11/2"

pces.

pces.

1-A
Réf.

0103-075 020
0103-075 021
0103-075 022
0103-075 023
0103-075 024
0103-075 025
0103-075 026
0103-075 027
0103-075 028

1-A

Réf.
0103-075 210
0103-075 212
0103-075 213

0103-075 216
0103-075 217
0103-075 220
0103-075 225
0103-075 230
0103-075 232
0103-075 235
0103-075 240

0 Les articles ¢n gras sont rbguliérement tenus en stack

Autres garnissages, dimensions el alésages sur demande: contact@osbom-unipal.lr

BROSSES

Meuleuses d'angle

3-A

Réf.
0103-075 046
0103-075 047
0103-075 048
0103-075 049
0103-075 050
0103-075 051
0103-075 052

3-A

Réf.
0103-075 310
0103-075 312
0103-075 313
0103-075 315
0103-075 316

0103-075 320
0103-075 325

Réf. €
Réf. €
27



BROSSES
Perceuses




BROSSES
Perceuses

BROSSES POUR PERCEUSES ™




BROSSES
Perceuses

Informations importantes sur l'utilisation
Brosses pour perceuses

F!'" A noter pour sélectionner vos brosses et utiliser des perceuses:
n

1 Informations générales sur l'utilisation

Les brosses présentées aux pages suivantes conviennent pour toutes les marques de perceuses. Vous pouvez utiliser
aussi bien une machine a 1 ou 2 vitesses qu'une perceuse a percussion.

La vitesse recommandée est d'environ 1500 - 3 500 tr/min.

2 Types de brosses classiques pour perceuses

Veuillez noter que :
Les brosses coupes et

UJ pinceaux s'étalent pendant
leur fonctionnement.

Brosses circulaires Brosses coupes Brosses pinceaux
Disponibles avec des fils Disponibles avec des fils Disponibles avec des fils
torsadés et ondulés, ainsi torsadés et ondulés, ainsi ondulés, des filaments
qu'avec des filaments qu'avec des filaments abrasifs et des fils a
abrasifs ou a enrobage abrasifs et des fils a enrobage synthétique.
synthétique. enrobage synthétique.

Brosses éventail Brosses tubes et
Disponibles avec des fils écouvillons _
ondulés. des filaments Toutes les informations
1 . . ra B
abrasifs ou de la fibre détaillées sont fournies
Tampico. dans le chapitre sur la

finition interne.

Informations sur les machines figurant sur

4o | ['emballage et les présentoirs
L] Des informations détaillées sur le caractére adéquat de la

machine sont aussi fournies par les icones de machine figurant
sur I'emballage Osborn et sur les présentoirs.

30



BROSSES
Perceuses

Brosses circulaires UTILISATION GARNISSAGES =
2
= = 5 g »r
- < E &8 E 2 % 3§
Méches torsadées Chrdigs t ¢ x 13 23
-“-“'*'-Ff-‘“”" Ra ::l 1L Prodults disponiblesaves: 2 £ 4 2 3 £ &
bavurage [ |}
Enavurage dardtes IECICI Fit scier torsace Wy [ I
F Strscturation CICICI000 Fil mcior inprydatle - | N |
Enlgvement peinture/Boaill: HEERR
Cordans de scoudure NN
0,35 0,50 0,50
mm @ EI
'] A T B Tige tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
75 12 15 13 20000 12 0002-611131 0002-611 151
75 12 18 6 20000 12 0202-611131 0202-611 151 0202-611 351
@
~B+
1§ |
«T-
1A
- -B- "
Brosses circulaires UTILISATION 5 GARNISSAGES
=
r'-‘ = ®
Fil ondulé 2 E: T s
L] Cardage - 3 3
Amélioraticn Ra Preduits dispanibles avee: = 2 3 3o
Ehavurage 3
Enavurage ¢ ardtes [ Fil acier pndulé ‘ | N | Bl
- Structuration IO Fil acior inoaydabls
Enfévement peinture/Rowille D00 MEER " T : ‘
¥ Cardans de soudure [THEER Fil laiten
0,15 0,20 0,30
mm © | 1 1 1 1 [
[/} A T tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
20 6 4 20000 10 0002-501132 0002-501142
20 9 4 20000 10 0002-501143
@ 30 6 6 20000 10 0002-502 141
30 9 6 20000 10 0002-502 132 0002-502 142
30 12 6 20000 10 0002-502 143
Nombre recommandé de révolutions : env.
50% du max. -1. la cote A peut varier selon 40 i 10 Lty 10 0002503111
le type et la force du fil. 40 1 10 18000 10 0002-503 132 0002-503 142
B+ 40 16 10 18000 10 0002-503 143
- = 50 10 13 15000 10 0002-504 141 0002-504 161
50 17 13 15000 10 0002-504 132 0002-504 142 0002-504 162
50 23 13 15000 10 0002-504 143 0002-504 163
T 60 12 15 15000 10 0002-505 141 0002-505 161
T A 60 18 15 15000 10 0002-505 132 0002-505 142 0002-505 162
0 60 23 15 15000 10 0002-505 143 0002-505 163
- -B- "
70 1 15 15000 10 0002-506 141 0002-506 161
70 18 15 15000 10 0002-506 132 0002-506 142 0002-506 162
70 23 15 15000 10 0002-506 143 0002-506 163
80 19 20 15000 10 0002-507 142 0002-507 162
0,50
mm & e
/] A T tr/min. pces. Reéf. € Réf. € Réf. €
70 10 14 15000 10 5183-506 192
Voir page suivante.
L articles en gras sant régulidrement tenus en stock 31
Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@asborm-unipal Ir



BROSSES
Perceuses

Brosses circulaires

Fil ondulé

)

Nombre recommandé de révolutions : env.
50% du max. -1. la cote A peut varier selon
le type et la force du fil.

- B +
| —
T
IA
- 0- .
Brosses circulaires
Fil ondulé

Type "Do-it-yourself", vitesse max. 4500
tr/min.

B+
| —
«T
TA
. o- .

32

20
20
30
30
30
40
40
40
50
50
50
60
60
60
70
70
70
80
80

20
30
40
50
60
70
80

40
50
63
75
75
75
100
100

75
75
100

UTILISATION

Cardagn
amélioraticn Ra
Ehavurage

Ebavurage ¢'ardtes |

Structuration
Endevement peinture/Boaille
Cordons de soudure

mm E}

A T tr/min.
6 4 20000
9 4 20000
6 6 20000
9 6 20000
12 6 20000
7 10 18000
1 10 18000
16 10 18000
10 13 15000
17 13 15000
23 13 15000
12 15 15000
18 15 15000
23 15 15000
1 15 15000
18 15 15000
23 15 15000
10 20 12000
19 20 12000

mm E}
A

T tr/min.
9 4 20000
9 6 20000
1 10 18000
17 13 15000
18 15 15000
18 15 15000
19 20 12000

UTILISATION

Cardagn
amélioraticn Ra
Ehavurage

Ebavurage ¢'ardtes |

Structuration
Endevement peinture/Boaille
Cordons de soudure

mm E}

T tr/min.
5 10 4500
7 10 4500
9 13 4500
10 16 4500
10 22 4500
15 16 4500
12 22 4500
17 22 4500

mm E}

A T tr/min.
10 16 4500
10 16 4500
10 22 4500

GARNISSAGES

2

pces. Réf. €
10 0002-501 332
10 0002-501333
10
10 0002-502 332
10 0002-502 333
10 0002-503 331

10 0002-503 332
10 0002-503 333

10 0002-504 332
10 0002-505 332

10 0002-506 332

&l 0,20

pces. Réf. €
10 0002-501542
10 0002-502 542
10 0002-503 542
10 0002-504 542
10 0002-505 542
10 0002-506 542
10 0002-507 542

GARNISSAGES

EI 0,20

pces. Réf. €

20 0003-600 111

20 0003-600 211

20 0003-600 311

10 0008-600 411

10

10 0003-600 412

10 0008-600 511

10

s [ °* |
pces. Réf. €

240 0008-600 431

10

10 0008-600 531

Predults disponibles avec:

Fil acier pndulé -'
-

Fil acior inpaydable

Fill Lairan

3
u

I 0,20 I I 0,30 I
Réf. € Réf. €

0002-501342
0002-501343
0002-502 341
0002-502 342
0002-502 343
0002-503 341
0002-503 342
0002-503 343
0002-504 341
0002-504 342
0002-504 343
0002-505 341
0002-505 342
0002-505 343
0002-506 341
0002-506 342
0002-506 343

0002-507 342

Réf.

Predults disponibles avec:

Fil acier pndulé -'
-

Fil acior inpaydable

Fill Lainan

0,30

Réf.
0008-600 121
0008-600 221
0008-600 321
0003-601 411
0008-600 421
0008-600 422
0008-600 521
0008-600 522

0,30

Réf.

0008-600 432

| JEC

0002-504 361
0002-504 362
0002-504 363
0002-505 361
0002-505 362
0002-505 363
0002-506 361
0002-506 362
0002-506 363
5162-507 361
0002-507 362

Réf. €
E 2§ 313
: § - 8 2 %
i * 5 5 5 3
iz 8 2§ Q
| L B ]
HE R
0,20
Réf, €
0502-600 451
Réf, €



Brosses circulaires UTILISATION 5
: : - gEEELE2
Fil ondulé i Cardage CICCICMEE
Amélioraticn Ra ]

Ebavurage [
Eoavurage darbtes |

Structuration CICIMCIC
Enfévement peinture/Rouille D00 I AEER
Cordons de soudure [ IMEENE ]
mm
[} A T B tr/min.  pces.
50 7 10 3/8 Zoll 4500 20
50 7 10 9,5 mm 4500 20
63 9 13 9,5 mm 4500 20
63 9 13 3/8 Zoll 4500 20
. . ) 75 10 16 1/2 Zoll 4500 10
Garn_me Do-it-yourself', vitesse de rotation 75 10 16 3/8 Zoll 4500 10
maximum 4500 tr/mn.
75 10 16 9,5 mm 4500 10
75 10 16 12,7 mm 4500 10
E 100 13 22 12,7 mm 4500 10
w 100 12 22 12,7 mm 4500 10
B~ “To
= =g
i N
Brosses circulaires UTILISATION n
o
| 5
Fil ondulé i Cardage
amélioraticn Ra
Ehavurage [
Enavurage dardtes [
Structuration
Endévement peintureRouille
Cordons de souduare [
mm & e
[/} A T tr/min. pces.
80 35 25 4000 1

Particuliérement recommandée pour le
brossage annual (year) rings. Tige de 8mm.

GARNISSAGES

Produkts dispenibles avec:

Fil acier andubé “

@ EI I 0,20 I

Réf.
0003-601 211

0003-601 311
0003-601 411
0123-601 411

0002-601511

I 0,30 I

€ Réf.

0008-601221
0008-601321

0128-601 421
0008-601 421

0008-601521

GARNISSAGES

Produkts dispenibles avec:

0,25

Acier cablé

Réf.

0908-507 061

Fil acier andubé “

Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock
Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbom-unipal.fr

i

. Ariet

&
.I

BROSSES
Perceuses

B inerydsbis
Mar harteus
Blumialum
fion temdre

[
B =oo

Réf. €

B inerydsbis
Mar harteus
Blumialum
fion temdre

B =oo

Réf. €

33



BROSSES
Perceuses

Brosse circulaire

Fil ondulé enrobé o

Fil enrobé, durée de vie 10 fois plus grande,
pas de bris de fil.

«B
 —

| T
LA
a

Brosses circulaires

Fil abrasif o

)

Nouveau: Grittyflex rouge avec 50% de
performance en plus grace au fils en
carbure de silicium avec une proportion de
grains abrasifs accrue.

wB+
| — |

LA

34

UTILISATION

Cardage 1

amélioraticn Ra

Ebavurage [

Enavurage oardtes [
Structuration CICIMICICICT

Enfévement peinture/Rowille 00 MEEE
Cordons de soudure [ IMEEE )

&

s

mm
%] A T tr/min. pces.
63 8 20 15000 12
76 8 26 15000 12
UTILISATION
Cardagn
Amiblioratian Ra
Ebavurage OO
Enavurage dardtes DIOICIM
Structuration I
Enléwvgment peinfure/Rouille Il [
Cordons de soudwre 100
mm & e
%] A T tr/min. pces.
75 16 10 4500 10
100 23 10 4500 10

GARNISSAGES

Prodults dispenibles avec:

Fil acier andubé ”

0,30

Réf. €
0002-911 941
0002-911 951

Réf.

GARNISSAGES

Produits dispenibles avec:

Fil abrasif
Grain 80 Grain 180
rouge bleu
Réf. € Réf.

0802-600 491
0802-600 591

0182-600 491
0182-600 591

5
|

Mgt

hoier coulé

A ey skl

At ingrydskie

Nen fartaus

Réf.

Hea berraus

Réf.

Blumialum

| e

Bluminium

tendrg

B

B =oo

Bois dur



Brosses circulaires
i
Fils abrasifs o
8
40
50
60
70
80
wB+
[ — |
=T
1A
8
Brosse coupe
Meches torsadées :
)
65

UTILISATION

Cardagn

Amdlicratian Ra

Ebavurage OO

Enavurage dardtes O
Structuration

Enléwvamsgnt paintune/Rauille
Cordons de soudure

® Mo

mm
A T S tr/min.  pces.
12 10 6 4500 10
12 12 6 4500 10
12 15 6 4500 10
12 20 6 4500 10
12 22 6 4500 10
UTILISATION
RS
—E-1-]
Cardage CICIH
Amélioration Ra [

Eoavurage IR0

Enavurage dardtes I
Strecturation CICICICI00

Enlivement peinture/Boaill: HRERR
Cordans de scoudure NN

& £A

T tr/min. pces.
23 6000 10

GARNISSAGES

Aot

Produits dispenibles avec:

Fil abrasif
Novofil 120 Novofil 180
Reéf. € Réf. €

8623-503 911
8623-504 911
8623-505 911
8623-506 911
8623-507 911

8603-503 911
8603-504 911
8603-505 911
8603-506 911
8603-507 911

GARNISSAGES
Produkts dispenibles avec: .‘iE
Fil acier tarsadé ‘ .'
I 0,50 I
Réf. € Réf. €

1004-608 151

()

Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock

Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbom-unipal.fr

BROSSES
Perceuses

endre

hiciar could
Btiet intrpdale
Med beriaun
Klumiaium
B

Bot duf

Novofil 320

Réf. €
8613-503 911
8613-504 911
8613-505 911
8613-506 911
8613-507 911

A nerydshls
Misr ha e Lin
Blumialum

fion temce
Bol dit

35



BROSSES
Perceuses

Brosses coupes F UTILISATION 5 GARNISSAGES
Fil ondulé i i
ﬂml’g;;“”" il Prodults disponibles avee: 2
wirage L
Enavurage ¢ ardtes [ Fil acier cndulé ‘ .

Structuration CICIMCIC Eil b ‘
Enfévement peinture/Rowille 00 MEEE Fasarnpapdahin
Cardans de soudure [THEER Fil laiten
mm @ El 0,20 0,30 0,20
[} T tr/min. pces. Réf. € Reéf. € Réf.
50 17 4500 20 0008-600 811 0008-600 821 0023-600 851
60 20 4500 10 0003-600 813 0008-600 823
75 20 4500 10 0008-600 911 0008-600 921
80 23 4500 10 0003-601911 0008-601921
Gamme 'Do-it-yourself', vitesse de rotation
maximum 4500 tr/mn.
mm @ a I 0,20 I 0,30
[’} T tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf.
50 17 4500 20 0008-600 831 0008-600 832
75 20 4500 10 0008-600 361
3
T
H
Brosse coupe UTILISATION = GARMNISSAGES 3
% 3
; -
o - g & F 2 ¥
Fil ondulé enrobé Cardags O i+ ¢ x 141
Amélioration Ra Prodults dispenibles avec: T IR 23R
Ehavurage [
Ebpvurage darites [ Fil azier ondute i [0 [ |

Structuration
Endevement peinture/Boaille
Cordons de souduare [

mm @ @ 0,30

/] T tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf.
50 15 15000 6 0002-930 821

@

Fil enrobé, durée de vie 10 fois plus grande,
pas de bris de fil.

P

——]

36
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Brosses coupes

Fil abrasif

o

|
B

@

Nouveau: Grittyflex rouge avec 50% de
performance en plus grace au fils en
carbure de silicium avec une proportion de
grains abrasifs accrue.

ﬁi

Brosses coupes

Fil abrasif

I

i

T

—

50
75

45
50
60
70

UTILISATION

Cardage
Amdlicratian Ra
Ehavurage
Ebavurage ¢'ardtes [
Structuration

Enléwement peinfune/Rouille IR
Cordons de soudwre IICICICICM

mm & i

T tr/min. pces.
17 4500 10
23 4500 10
UTILISATION
Cardage
Amablioratian Ra
Ehavurage CICICT
Epavurage ¢'ardtes DODMENE

Structuration
Enléwvansgnt peintune/Rauille
Cordons de soudure

mm @ ﬁ

T tr/min. pces.
20 8000 10
20 4500 10
25 4500 10
45 5000 10

GARNISSAGES

Prodults dispenibles avec:

Fil abrasif
Grain 80 Grain 180
rouge bleu
Réf. € Réf.

0182-600 891
0182-600 991

0802-600 891
0802-600 991

GARNISSAGES

Prodults dispenibles avec:

Fil abrasif
Novofil 180 Novofil 320
Réf. € Réf.

8733-607 912
8743-607 912
8753-607 912
8713-607 913

5103-607 914
8703-607 912
8713-607 912
8703-607 913

0 Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock

Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbom-unipal.fr

Aot

LT

BROSSES
Perceuses

')
g
= E 3 »
T F 2 E P
3 ] =
g & E 3 -
£ = 3 8 E 3
¥F B § E & =
[ 8 2 & @
4 & ¥ = & @
Réf. €
')
g
= E 3 »
T F 2 E P
= - -
g & E 3 -
£ = 3 8 E 3
® & % E -]
[ o 4 2 & ]
4 & ¥ = & @
Réf. €



BROSSES
Perceuses

Brosses pinceaux

Recommandée pour des endroits
innaccessibles et les zones internes.

-

Brosses pinceaux

k.

Gamme 'Do-it-yourself', vitesse de rotation

maximum 4500 tr/mn.

38

UTILISATION

Cardagn

Amélioration Ra H

Ehavurage

Ebavurage ¢'ardtes |

Structuration
Endevement peinture/Boaille
Cordons de soudure

mm IE}

T L tr/min.
20 40 20000
25 45 18000
25 50 18000
25 45 15000

mm IE}

T L tr/min.
20 40 20000
25 45 18000
25 50 18000
25 45 15000

mm IE}

T L tr/min.

20 40 20000

25 45 18000

25 50 18000

25 45 15000
UTILISATION

Cardagn

amélioraticn Ra

Ehavurage

Ebavurage ¢'ardtes |

Structuration
Endévement peinture)Rowille

Cordons de soudure [

mm IE}

T L tr/min.
20 45 4500
25 45 4500
25 50 4500
30 50 4500
& 50 4500

GARNISSAGES

2

pces. Réf. €
12 0003-509 141
12 0002-509 142
12 0002-509 143
12 0002-509 144
§| I 0,20 I
pces. Réf. €
12 0003-509 341
12 0002-509 342

12 0002-509 343
12 0002-509 344

&l 0,20

pces. Réf. €
12 0003-509 541
12 0002-509 542
12 0002-509 543
12 0002-509 544

GARNISSAGES

2

pces. Réf. €
20 0008-509 161
12 0008-509 162
12
12 0008-509 163
12 0008-509 164

Prodults dispenibles avec:

Fil scier ondulé -'
Fil meier inoxydahin -

: Preduits disponibles avee: =
™ Fil acier cndulé -' =
| || Fil acior inpwydable ‘-

amin ] ]

EEEE Fil laitan

. Reies could

ok iendre

I 0,30 I I 0,50 I
Réf. € Réf. €

0003-509 161
0002-509 162
0002-509 163
0002-509 164

I 0,30 I

Réf. €
0003-509 361
0002-509 362

0002-509 363
0002-509 364

0,30

Réf. €
0003-509 561
0002-509 562
0002-509 563
0002-509 564

I 0,30 I
Réf. €

0008-509 363

B e

0003-509 191
0002-509 192
0002-509 193
0002-509 194

Réf.

Réf.

ey skis

Beig



BROSSES
Perceuses

Brosses pinceaux UTILISATION GARNISSAGES

Fil ondulé enrobé Cardage

amélioraticn Ra

Ehavurage [

Ebavurage ¢'ardtes |

Structuration |

Enfévement peinture/Rouille D00 I AEER
Cordons de soudure [ IMEENE ]

mm @ EI 0,30

[} T K L tr/min.  pces. Réf. € Réf. € Réf. €
17 24 16 43 15000 12 0002-930 902

24 23 23 43 15000 12 0002-930 907
@ 31 23 29 43 15000 12 0002-930 912

Fil enrobé, durée de vie 10 fois plus grande,
pas de bris de fil.

B inerydsbis
Mar harteus

@
Blumialum
2 drmddre

Wt cou
B =oo

Produkts dispenibles avec:

-
Fil ncier ondubé ” B

R

e L

Brosses pinceaux UTILISATION GARNISSAGES

endre

Fil abrasif

Cardage

Amiblioratian Ra

Ehavurage

Enavurage dardtes [
Structuration

Enléwvansgnt peintune/Rauille
Cordons de soudure [

i Grain 80 Grain 180

| ' mm @ E' rouge bleu

L. [} T K L tr/min.  pces. Réf. € Réf. € Réf. €
25 25 22 45 5000 12 0812-509 913 1812-509 913

hichar could
At ingrydskie
Med ferigun
Bluminium

Bois dui

Mgt
Han

Produits dispenibles avec:
Fil abrasif

®

le garnissage de ces brosses s'adapte
idéallement au profil de la piéce travaillée
sans endommager la surface. Durant
I'utilisation, de nouveaux grains d'abrasifs
sont continuellement mis a jour, permettant
une abrasion optimale.

-

.~

Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock 39
Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbom-unipal.fr



BROSSES
Perceuses

Brosses pinceaux

Fil abrasif

)

De nouveaux grains d'abrasif sont
continuellement mis a jour, afin de garantir
une abrasion constante.

i T o L #
Brosses éventail
Fil ondulé

40

100
100

UTILISATION

Cardage

Amdlicratian Ra

Ehavurage

Enavurage dardtes [
Structuration

Enléwement peinfune/Rouille

Cordons de soudure [

T K L tr/min.
25 10 50 5000
25 15 43 5000
25 22 50 5000
25 28 45 5000
UTILISATION

Cardage CICICIL

amélioration Ra I
Ehavurage [

Ebavurage dardtes [
Structuration

Endevement peinture/Boaille

s

pces.

Cordons de soudure [ IMEENE ]

mm @

A T tr/min.
23 25 3500
25 25 3500

it

pces.
5
5

GARNISSAGES

Aot

Produits dispenibles avec:

Fil abrasif
Novofil 120 Novofil 180
Réf. € Réf. €
1802-509 911
1202-509 912 1802-509 912
1202-509 913 1802-509 913
1202-509 914 1802-509 914
GARNISSAGES
Produits dispenibles avec: GE
Fil acier andubé ” .'

0,30 acier 0,30 acier
zingué laitonné
Réf. € Réf. €

0004-401132
0004-401052

Acier could

Klumiaium

Btiet intrpdale
Med beriaun

Novofil 320

Réf.
3202-509 911
3202-509 912
3202-509 913
3202-509 914

X
4
3
E 3 E
] ] 5
-
o 4 2
i = =
Réf.

tendre

fan

fian tendre

Bois dur

B e



Brosses éventail

Abrasif / fibre naturelle :

[/}
100
100
@
la fibre Tampico est praticuliérement
recommandée pour le polissage et le
nettoyage.
¢}
Ir
i
Axe de fixation .
£ 10
Typel o 13
12,7
6,35
9,52

Pour brosses circulaires avec alésage.
Largeur maximum 20mm.

UTILISATION

Cardagn

Amdlicratian Ra

Ebavurage OO

Enavurage dardtes O
Structuration

Enléwement peinfune/Rouille IR

Cordons de soudure D100
Grain 80
mm @ E' rouge

A T tr/min. pces. Réf.

23 25 3500 5 0001-401 912
25 25 3500 5
mm EI

Zoll F S pces. Réf.
20 6 1 0003-000 100
20 6 1 0003-000 130
1/2 Zoll 20 6 1 0004-000 127
1/4 Zoll 20 6 1 0004-000 063
3/8 Zoll 20 6 1 0004-000 095

GARNISSAGES

Produkts dispenibles avec:

Fil alrasif

|8
Saln natunslbs - HE

Grain 180
bleu

€ Réf.

0011-401912

€ Réf.

Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbom-unipal.fr

‘0 Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock

=

BROSSES
Perceuses

Ban fendre

E

g
E
=
=

Aciar could

¥
A
g E
= 3
B g
o

I Fibre I

Réf. €

0004-401942

Réf. €

41



BROSSES
Perceuses

mm a

Axe de fixation
Zoll F S pces. Réf. € Réf. € Réf.
9,5 3/8 Zoll 1 6 1 9907-075 128
TVPe ] 12,7 1/2 Zoll 1 6 1 9907-075 129
15,9 5/8 Zoll 1 6 1 9907-075 130
Pour brosses circulaires avec alésage.
Largeur maximum 11 mm.
5]
i £
—
F
Brosses circulaires UTILISATION 5 GARNISSAGES %
2 : £ g
T 258 IR
1l onduie Cardage g 5 oz o
-“‘-"'*'-Ef-"“”" Ra Produits disponibles avec: : I ¥ 32
bavurags
Eoavurage d-arbtes [ Fil acier onduté I
Structuration
Endevement peinture/Boaille
Cordons de soudure [ IMEENE ]
- o af ™
[/] A T S tr/min.  pces. Réf. € Réf. € Réf.
50 4500 20 1008-600 221
63 4500 20 1008-600 321
75 4500 10 1008-600 421
100 4500 10 1008-600 521

Avec une tige hexagonale %" pour un
changement rapide des brosses. S'adapte
a tous types de portes-brosses et mandrins
de perceuses.

42

Blumialum
fian frmdie

B e



Brosses coupes

Avec une tige hexagonale %" pour un
changement rapide des brosses. S'adapte
a tous types de portes-brosses et mandrins
de perceuses.

Brosses pinceaux

Avec une tige hexagonale %" pour un
changement rapide des brosses. S'adapte
a tous types de portes-brosses et mandrins
de perceuses.

50
75
75

25
30

UTILISATION -
3523532
Cardage DO WEE
amélioraticn Ra ]

Ehavurage [

Enavurage dardtes [
Structuration

Endévement peintureRouille

IR
AL -
Cordons de soudure [ IMEENE ]

mm & i

T tr/min. pces.
17 4500 20
20 4500 10
20 4500 12
UTILISATION I~
Cardage T
amélioraticn Ra
Ehavurage [

Enavurage oardtes [
Structuration

Endévement peintureRouille
Cordons de souduare [

mm @ El

T L tr/min. pces
25 4500 12
30 4500 12
25 4500 12

GARNISSAGES
Produkts dispenibles avec: .‘iE
Fil acier andubé “ =]
I 0,30 I
Reéf. € Réf. €
1008-600 821
1008-600 921
1008-603 162
GARNISSAGES
Produkts dispenibles avec: .‘iE
Fil acier andubé “ .'
0,30
Réf. € Réf. €

1008-509 162
1008-509 163
1008-509 164

0 Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock

Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbom-unipal.fr

BROSSES
Perceuses

B inerydsbis
Mar harteus
Blumialum
fion temdre

[
B =oo

Réf. €

i inorydslils
M hariain
Blumialum
fion drmce

[
B oo

Réf. €
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BROSSES
Perceuses

Brosses circulaires UTILISATION GARNISSAGES =
. £ =
3 z 3 § E
Meéches torsadées Shidani ¢ 2 =3
-"‘-“'“l:Er"“”“ Ra Prodults dispenibles avec: T 3 3
Bavuragse o
Enavurage dardtes I Fit acier tarsace w1
Strecturation CICICICIL
Enliyerment peinture/RBouilll: EAEARR
Cordans de scoudure NN
,5!
mm @ M o0
/] A T S tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf.
75 4500 12 1008-611151
Avec une tige hexagonale %" pour un
changement rapide des brosses. S'adapte
a tous types de portes-brosses et mandrins
de perceuses.
1 B .
1§ |
T
1A
]
Brosses circulaires UTILISATION GARNISSAGES .
" : gz 4 =
Fil abrasif Cardage s 5 ;%
Amalicratian Ra Prodults dispenibles avec: = = & =
Ehavurage O
Ebavurage dardtes DODEMEE Fil abrasif
Structuration
Enléwgment peinfune/Rouille
Cordons de soudura [ [}
Grain 80 Grain 180
mm @ E' rouge bleu
[/} A T tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf.
75 4500 10 1018-600 491 1008-600 491
100 4500 10 1018-600 591 1008-600 591

Avec une tige hexagonale %" pour un
changement rapide des brosses. S'adapte
a tous types de portes-brosses et mandrins
de perceuses.

44

Blumialum
2 drmddre
Bot dut

Kluminium
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Brosses coupes

Fil abrasif

3

[
{

Avec une tige hexagonale %" pour un
changement rapide des brosses. S'adapte
a tous types de portes-brosses et mandrins
de perceuses.

ﬁi

Brosses pinceaux

Fil abrasif

Avec une tige hexagonale %" pour un
changement rapide des brosses. S'adapte
a tous types de portes-brosses et mandrins
de perceuses.

UTILISATION

Cardage

Amdlicratian Ra

Ehavurage

Ebavurage ¢'ardtes [
Structuration

Enléwement peinfune/Rouille IR

Cordons de soudure D100
Grain 80
mm @ @ rouge
%] T tr/min. pces. Réf.
50 4500 10 1018-600 891
75 4500 10 1018-600 991
UTILISATION

Cardage
Amdlicratian Ra
Ehavurage CICICT
Epavurage ¢'ardtes DODMENE
Structuration I
Enléwement peinfune/Rouille R

Cordons de soudwre IICICICICM
Grain 80
mm E:,:l a rouge
(/] T L tr/min. pces. Réf.
25 4500 12 1018-509 913

GARNISSAGES

GARNISSAGES

Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock
Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbom-unipal.fr

Prodults dispenibles avec:
Fil abrasif

Grain 180
bleu

Réf.
1008-600 891
1008-600 991

Prodults dispenibles avec:
Fil abrasif

Grain 180
bleu

Réf.
1008-509 913

Aot

LT

BROSSES
Perceuses

')
g
s« B 5 -
= & & E E
= - -
g 3 F 3 -
8543
¥F 8 ¢ E & =
o 9 £ 2 & a
4 & ¥ = & @
Réf. €
')
g
s« B 5 -
= & & E E
= - -
g 3 F 3 -
8543
¥ 8 ¢ E & =
o O 8 2 & &
4 & ¥ = & @
Réf. €



BROSSES
Perceuses

Brosses éventail | uTILISATION

Fil abrasif

[ T

Enavurage & ardies
Strscturation |

Enlévement peinture/Rouille IR
Cordons de soudwre I

100

Avec une tige hexagonale %" pour un
changement rapide des brosses. S'adapte
a tous types de portes-brosses et mandrins
de perceuses.

b

Mandrin

[T

Avec une tige hexagonale %" pour un
changement rapide des brosses. S'adapte
a tous types de portes-brosses et mandrins
de perceuses.

46

Cardagn
Amdlicratian Ra

Ebavurage OO

S

e Mo

tr/min.  pces.
4500 5

pces.
5

GARNISSAGES

Prodults dispenibles avec:

Fil abrasif
Grain 80 Grain 180
rouge bleu
Réf. € Réf.
1018-401912 1008-401912
Réf. € Réf.

1008-000 121

Aot

hiciar could

Btiet intrpdale

Hen ferraun

Réf.

Réf.

Klumisium

tendrg

Ban

Bois dur



BROSSES
Machines a haute vitesse

BROSSES POUR MACHINES A HAUTE VITESSE =~ @~




BROSSES
Machines a haute vitesse

48

Informations importantes sur l'utilisation
Brosses pour machines a haute vitesse

o . A noter pour sélectionner vos brosses et utiliser des machines
a haute vitesse:

1 Informations générales sur l'utilisation

Grace a leurs composants résistants et, en particulier, a leurs caractéristiques d'insertion rigide, les brosses présentées
dans les pages suivantes conviennent aux marques courantes de machines a haute vitesse (par ex. les meuleuses droites,
les outils pneumatiques).

2 Brosses classiques pour machines a haute vitesse

Veuillez noter que :

‘i Les brosses pinceaux
U] s'étalent pendant leur
fonctionnement.

Brosses circulaires Brosses pinceaux
Disponibles avec des fils Disponibles avec des fils
torsadés et ondulés. torsadés et ondulés, ainsi

qu'avec une tige ultra
longue et des formes
spéciales.

- i Informations sur les machines figurant sur
- I'emballage et les présentoirs

U . . SIS N ,
ﬁl e Des informations détaillées sur le caractére adéquat de la
machine sont aussi fournies par les icones de machine figurant
sur I'emballage Osborn et sur les présentoirs.




Brosses circulaires

Meéches torsadées

[/} A

75 12

75 12
@

vBe
- ]
T
#IA
i -B8- .

Brosses circulaires

Fil ondulé

-

Nombre recomman({é de révolutiqns renv. ig
50% du max. -1. la cdte A peut varier selon

le type et la force du fil. 40

B+ 40

| — ] 50

50

50

60

60

60

70

70

70

80

20
20
30
30

[/}
70

Voir page suiva

UTILISATION

Cardage
amélioraticn Ra

_ Ehavurage
Ebavurage dardte: IRECICI
Strecturation CICICICIL

Enlgvement peinture/Boaill: HEERR
Cordans de scoudure NN
T B Tige tr/min. pces.
15 13 20000 12
18 6 20000 12
UTILISATION

Cardage
amélioraticn Ra
Ehavurage

Ebavurage dardtes [
Structuration

Endévement peinture)/Bowille
Cordons de soudure [

mm IE}
A T tr/min. pces.
6 4 20000 10
9 4 20000 10
6 6 20000 10
9 6 20000 10
12 6 20000 10
7 10 18000 10
1 10 18000 10
16 10 18000 10
10 13 15000 10
17 13 15000 10
23 13 15000 10
12 15 15000 10
18 15 15000 10
23 15 15000 10
1 15 15000 10
18 15 15000 10
23 15 15000 10
19 20 15000 10
mm = ]
A T tr/min. pces.
10 14 15000 10
nte.

BROSSES
Machines a haute vitesse

Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock

i

Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@asborm-unipal Ir

GARNISSAGES 5
.
1EEET
P 25 5 %oz
Prodults dispenibles avec: & = 4 * @ & m
Fil mcier torsadé ” 0|
Fil aciar inpwgdable - | B N |
0,35 0,50 0,50
Réf. € Réf. € Réf. €
0002-611131 0002-611 151
0202-611131 0202-611 151 0202-611 351
GARNISSAGES
Preduits disponibles avec: -.‘E - - ® o
Fil acier cndulé - HEE Bl
Fil acior inpwydable ‘-
Fil laitan
0,15 I 0,20 I I 0,30"
Réf. € Réf. € Réf. €
0002-501132 0002-501 142
0002-501143
0002-502 141
0002-502 132 0002-502 142
0002-502 143
0002-503 141
0002-503 132 0002-503 142
0002-503 143
0002-504 141 0002-504 161
0002-504 132 0002-504 142 0002-504 162
0002-504 143 0002-504 163
0002-505 141 0002-505 161
0002-505 132 0002-505 142 0002-505 162
0002-505 143 0002-505 163
0002-506 141 0002-506 161
0002-506 132 0002-506 142 0002-506 162
0002-506 143 0002-506 163
0002-507 142 0002-507 162
0,50
Réf. € Réf. € Réf. €
5183-506 192
49



BROSSES
Machines a haute vitesse

Brosses circulaires UTILISATION = GARNISSAGES

Fil ondulé

tendre

Cardage
Amélioration Ra HE
Ehavurage CIH
Ebavurage d'ardtes I

& o

Predults disponibles avec:

3
Fil acier pndulé -' =
-

. Reies could

Seructuration I I | Fil acior inosypdabln . - -
Enfevement peinture/RBouille D00 AEER
Cardons de soudure )N Fil laiten
n o a» 11 ™1 01"™1
[} A T tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
20 6 4 20000 10 0002-501332 0002-501342
20 9 4 20000 10 0002-501333 0002-501343
B 30 6 6 20000 10 0002-502 341
30 9 6 20000 10 0002-502 332 0002-502 342
i i ) 30 12 6 20000 10 0002-502 333 0002-502 343
g eeiensy s 1 0 w0 0 oesossm  oooasoam
le type et la force du fil. 40 il 10 18000 10 0002-503 332 0002-503 342
B+ 40 16 10 18000 10 0002-503 333 0002-503 343
- e 50 10 13 15000 10 0002-504 341 0002-504 361
50 17 13 15000 10 0002-504 332 0002-504 342 0002-504 362
50 23 13 15000 10 0002-504 343 0002-504 363
“ T 60 12 15 15000 10 0002-505 341 0002-505 361
- 60 18 15 15000 10 0002-505 332 0002-505 342 0002-505 362
LA 60 23 15 15000 10 0002-505 343 0002-505 363
* g ) 70 1 15 15000 10 0002-506 341 0002-506 361
70 18 15 15000 10 0002-506 332 0002-506 342 0002-506 362
70 23 15 15000 10 0002-506 343 0002-506 363
80 10 20 12000 10 5162-507 361
80 19 20 12000 10 0002-507 342 0002-507 362
mm '-..:‘:,:' &l 0,20
4] A T tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
20 9 4 20000 10 0002-501542
30 9 6 20000 10 0002-502 542
40 1 10 18000 10 0002-503 542
50 17 13 15000 10 0002-504 542
60 18 15 15000 10 0002-505 542
70 18 15 15000 10 0002-506 542
80 19 20 12000 10 0002-507 542
Brosses circulaires UTILISATION GARNISSAGES .
Fil ondulé Osborn Cardagn v £ E 3 : 3
Améliaration Ra Prodults dispenibles avee: x = 4 ® T & @
Ehavurage
Ebavurage &arites Fit acier nncute. e 1| L
Structuration Fil agler inoxydabio - EEE
Endevement peinture/Boaille .
Cardons de souduare
[/} A T B Tige tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
32 6 7 10 20000 12 9907-011 009 9907-011 010 9907-011 011
38 7 10 10 20000 12 9907-011 016 9907-011 017 9907-011 018
PREMIUM 50 8 13 13 15000 12 9907-011031 9906-011032
63 10 19 13 15000 12 9907-011 045 9907-011 046
76 10 25 13 15000 12 9907-011 058
utilisation seule ou multiple, en montant 76 11 23 1% 15000 1 9907-011 061 9907-011 062

plusieurs brosses sur un axe, ou bien
directement sur l'unité d'entrainement,
article avec alésage ou tige (voir tableau).

-t - o » [ % |

0 A T B Tige tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
38 7 10 10 20000 12 9907-011 019
«T= 50 8 13 13 15000 12 9907-011 034
1A 63 10 19 13 15000 12 9907-011 048
N a- = 76 10 25 13 15000 12 9907-011 060
76 1 23 16 15000 12 9907-011 063

Voir page suivante.
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BROSSES
Machines a haute vitesse

Brosses circulaires UTILISATION GARNISSAGES :
g
H 2 F - -
Fil ondulé Osborn Shidani g L - 41 83
Amélaration Ra W Prodults dispenibles avec: - N - R SE
Ehavurage
Ebavurage ¢ardtes [ i Fit scier oncule ey | Ll
Structuration CICIMCI Fil agier inoxydabin - EEE

Enfévement peinture/Rowille D00 MEEE
Cordons de soudure [ IMEENE ]

Osborn Osborn Osborn
mm @ El I 0,13 I I 0,20 I I 0,26 I

/] A T B Tige tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €

40 6 10 10 15000 12 9907-011078

50 8 10 13 15000 12 9907-011088
PREMIUM 50 8 13 13 15000 12 9907-011 086

76 10 25 13 15000 12 9907-011094 9907-011 095

utilisation seule ou multiple, en montant
plusieurs brosses sur un axe, ou bien

directement sur l'unité d'entrainement, Osborn
article avec alésage ou tige (voir tableau). mm @ EI I 0,35 I
B~ /] A T B Tige tr/min. pces. Reéf. € Réf. € Réf. €
a  =m 76 10 25 13 15000 12 9907-011097

Osborn Osborn Osborn
L mm (2] E‘ll 0,15 I I 0,20 I I 0,26 I

LA o A T B Tige tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €

. B- ' 32 10 7 6 20000 10  9907-011309 9907-011 310 9907-011 311

38 12 7 6 20000 10 9907-011 318

38 12 10 6 20000 10 9907011316 9907-011 317

50 14 13 6 15000 10 9907-011 331 9906-011 332

63 18 19 6 15000 10 9907-011 346

76 18 23 6 15000 10 9907-011 361

% 206 23 6 15000 10 9907-011 362

mm e & [ % |

[/} A T B Tige tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €

38 12 7 6 20000 10 9907-011319

50 1 13 6 15000 10  9907-011334

63 18 19 6 15000 10  9907-011348

% 206 23 6 15000 10 9907011363

Brosses circulaires UTILISATION GARNISSAGES :
g
Fil ondulé enrobé Osbhorn o o EE:§E s
Cardag E ¥ i oz 1 3.3
Amélaration Ra W Prodults dispenibles avec: - N - R SE
_ Ehavurage
Ebavurage ¢ardtes [ Fit scier oncule ey | Ll
Structuration Fil acier inosydahio - EEE

Endévement peinture)/Bowille
Cordons de soudure [

Osborn Osborn Osborn
mm 'E:' El I 0,15 I I 0,20 I I 0,26 I

/] A T B Tige tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
32 6 10 10 20000 12 9907-011 617
35 5 10 6.4 20000 12 9907-011 620 9907-011 621
PREMIUM 38 6 10 10 20000 12 9907-011 623 9907-011624
38 6 10 6 20000 10 9907-011 723 9907-011 724
Idéal ) de surf 50 7 13 13 15000 12 9907-011 631 9907-011 632 9907-011633
éal pour un traitement de surface
uniforme et un travail précis des arétes 50 v 13 6 TR0 10 9907-011731 9907-011732
grace aux fils enrobés. Articles avec 76 8 23 16 15000 12 9907-011 650
alésage ou tige (voir tableau). 76 8 23 6 15000 10 9907-011750
«B-+ Voir page suivante.
| —
T
1A
. 0- .

Lies articles ¢n gras sant régulibrement tenus en stock 51
Autres garnissages, dimensions el alésages sur demande: contact@osbom-unipal.lr



BROSSES
Machines a haute vitesse

Brosses circulaires UTILISATION GARNISSAGES :
4
= F 3 g 2
- P .,'E : B :- ‘: g
Fil ondulé Osborn Cardage £t £ 5 = E = 3
Améliaration Ra Prodults dispenibles avec: = = & = S
_ Ehavurage
Enavurage dardtes [ Fit scier oncute. e [0 L
Structuration CICIMCICICT Fil acler inaxydabio - | B N |
Enfevement peinture/RBouille D00 AEER

Cordons de soudure [ IMEENE ]

Osborn Osborn Osborn
mm @' El I 0,35 I I 0,13 I I 0,20 I
Réf. € Réf. € Réf. €

/] A T B Tige tr/min. pces.
32 6 10 10 20000 12 9907-011 618
38 6 10 10 20000 12 9907-011 625 9907-011 660
PREMIIUM 38 6 10 6 20000 10 9907-011725
50 7 13 13 15000 12 9907-011 634
50 7 13 6 15000 10 9907-011 734
Idéal pour un traitement de surface
uniforme et un travail précis des arétes 63 & " & 0 2 AT (G4
grace aux fils enrobés. Articles avec 63 8 19 16 15000 12 9907-011643
alésage ou tige (voir tableau). 63 19 6 15000 10 9907-011 741
B+ 76 8 23 16 15000 12 9907-011 651
- = 76 8 23 13 15000 12 9907-011 670
76 8 23 6 15000 10 9907-011 751
T
A
. -B8- 4
Brosses circulaires UTILISATION GARNISSAGES .
il
t F ;e £
q o E 8 £ 3 F :
Fil abrasif Cardage s 2 : & 4 B3
Amalioration Ra L - Prodults disponiblesavec: = £ 3 2 3 2 2
_ Ehavurage CIC
Enpvurage dardtes DO MEN Fl abraslt
Striscturation ||
I Enléwgment peinfune/Rouille
Cordons de soudina [}
Grain Grain Grain
mm @ E'l 120 180 320
[/} A T B tr/min.  pces. Réf. € Réf. € Réf. €
38 10 6 172" 20000 12 9906-011 146 9906-011 147 9906-011 148
50 10 1 5/8" 15000 12 9906-011 149 9906-011 150 9906-011151
PREMIUM 63 13 7 5/8" 15000 12 9906-011153 9906-011154 9906-011155
Excellents résultats sur les métaux non Grain 120 Grain Grain
ferreux et matériaux synthétiques avec les mm @ §| 180 320
fils Korfil D.
B [} A S tr/min.  pces. Réf. € Réf. € Réf. €
«B-+
38 10 6 20000 10 9906-011 446 9906-011 447 9906-011 448
50 10 n 6 15000 10 9906-011 449 9906-011 450 9906-011 451
63 13 17 6 15000 10 9906-011 453 9906-011 454 9906-011 455
T
A
. -B8- 4
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Brosses pinceaux

Fil torsadé

I

4§
3 mm i)
0 T L tr/min.
20 29 44 20000
23 29 44 20000
@ 30 29 44 20000
Le diamétre de la brosse varie en fonction
de la vitesse de rotation. mm E:I
[/} T L tr/min.
20 29 44 20000
23 29 44 20000
30 29 44 20000
t
]
-
e L w
Brosses pinceaux UTILISATION
Fil torsadé Oshorn Shidani
Amélioraticn Ra
_ Ebavurage
Ebavurage o'ardies
Striscturation
Enlévemerit peinture/Roailla
Cordans de soudire
mm &
[} L T S tr/min.
20 44 29 6 20000
20 44 29 6 20000
PREMIUM 23 44 29 6 20000
23 44 29 6 20000
o 30 44 29 6 20000
RUFTUF® avec fil acier Original Osborn - un
fil de haute performance développé par &0 a4 24 6 20000
Osborn. *marquage neutre.
mm &
[} L T S tr/min.
23 44 29 6 20000
6 } 30 44 29 6 20000
* 30 44 29 6 20000
e L w
*marquage neutre.
mm &
[} L T S tr/min.
20 44 29 6 20000
20 44 29 6 20000
23 44 29 6 20000
30 44 29 6 20000
30 44 29 6 20000

Enlévemerit peinture/Roailla

*marquage neutre.

UTILISATION

Cardagn

Amélioration Ra I

Ebavurage &'ardtes I8

Striscturation

Cordong de soudurns

it

BROSSES
Machines a haute vitesse

Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock

i

Autres garnissages, dimensions el alésages sur demande: contact@osbom-unipal.lr

GARNISSAGES =
-}
EERERE
Produkts dispenibles avec: & = 4 * @ & m
Fil mcier torsadé ‘ 0|
Fil aciar inpwgdable - | B N |
I 0,26 I I o,rl
Réf. € Réf. € Réf. €
0002-630 328
0002-630 334 0002-630 335
0002-630 340 0002-630 341
I 0,26 I I o,35‘|
Réf. € Réf. € Réf. €
0002-630 304 0002-630 305
0002-630 310 0002-630 311
0002-630 316 0002-630 317
GARNISSAGES ;
-}
EERERE
Produkts dispenibles avec: & = 4 * @ & m
Fil mcier torsadé ‘ 0|
Fil aciar inpwgdable - | B N |
I Osborn I I Osborn I I Osborn I
0,15 0,26 0,35
Réf. € Réf. € Réf. €
9906-030 302 9906-030 304 9906-030 305
4506-030 305 *
9906-030 308 9906-030 310 9906-030 311
4506-030 311 *
9906-030 314 9906-030 316 9906-030 317
4506-030 317 *
IWI
0,50
Réf. € Réf. € Réf. €
9906-030 312
9906-030 318
4506-030 318 *
I Osborn I I Osborn I I Osborn I
0,15 0,26 0,35
Réf. € Réf. € Réf. €
9906-030 326 9906-030 328 9906-030 329
4506-030 328 * 4506-030 329 *
9906-030 332 9906-030 334 9906-030 335
9906-030 338 9906-030 340 9906-030 341
4506-030 341 *
53



BROSSES

Machines a haute vitesse

PREMIUM

Spécial : grace a la construction de
ses torsades, la brosse est plus stable.
Cela réduira le diamétre de la brosse et
augmenter |'agressivité.

54

Brosses pinceaux

Fil torsadé Oshorn

[/}
20
20
20
20
23

UTILISATION

L
44
44
44
44
44

* dégraissées, neutres

29
29
30
30

o o o o o 0

Cardage
amélioraticn Ra
_ Ehavurage

Ebavurage dardtes IRECICIC

Striscturation
Enlévement peinture/Boaille
Cordang de souduie IEERE

&

tr/min.

20000
20000
20000
20000
20000

s

pces.

1
12
250
12
12

GARNISSAGES

Prodults dispenibles avec:

Osborn
I 0,35 I
Réf.
8206-030 305
0706-030 305 *
6616-030 305 *
8736-030 305

Fil scier tarsadi “‘
Osbhorn
0,50

€ Réf.

8106-030312 *

5
Ll

B inerydsbis

Nen fartaus

i

Réf.

Blumialum

fian temdre

Bol dut



BROSSES
Machines a haute vitesse

Brosses pi“ceaux UTILISATION GARMISSAGES 3
4
= B 3 g r
Fil torsadé §EE 513
Cardage £ F O§ % OE =%
Amélioraticn Ra INRCCC Produits dispenibles avec: T2 X E 3 %78
_ Ehavurage IO
Enavurage ¢ardtes IO Fil acier torsace W |
Strscturation ICICICIL Eil acier ingrydatle - EEE

Enlévemerit peinture/Roailla
Cordong de soudurns

i 0,25 0,35 0,50
Wu" mm & s I 1 | 1
" Réf. € Réf.

/] T L tr/min. pces. Réf. € €
10 26 72 15000 12 9803-630 151 9803-630 171 9803-630 101
,2 I r I I ] I
mm @ El 0,25 0,35 0,50
Idéal pour des zones trés difficiles d'acces. (%] T L tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
10 26 72 15000 12 9803-630 351 9803-630 371 9803-630 301
il
]
'y
e L w
Brosses pinceaux UTILISATION B GARMNISSAGES
=
= £ b4
= = Fl i 3 3
Fil ondulé Cardie g = P 3 3
Amélioraticn Ra Preduits dispanibles avee: * X e Bl
_ Ebavurage i
Ebavurage dardtes [ Fil acier codule e [ I ..
Structuration £l r inoawdabls ‘. |
Endévement peinture)/Bowille b g - - -
Cardons de soudura [ Fil lmitan
1
= mm @ E,I I 0,20 I I 0,30 I I 0,50 I
[/} T L tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
10 20 40 20000 12 0003-509 141 0003-509 161 0003-509 191
17 25 45 18000 12 0002-509 142 0002-509 162 0002-509 192
25 25 50 18000 12 0002-509 143 0002-509 163 0002-509 193
30 25 45 15000 12 0002-509 144 0002-509 164 0002-509 194
Recommandée pour des endroits
innaccessibles et les zones internes.
mm @ E'l I 0,20 I I 0,30 I
[/} T L tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
10 20 40 20000 12 0003-509 341 0003-509 361
17 25 45 18000 12 0002-509 342 0002-509 362
é 25 25 50 18000 12 0002-509 343 0002-509 363
1 30 25 45 15000 12 0002-509 344 0002-509 364
e L w
mm @ E'l 0,20 0,30
[/} T L tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
10 20 40 20000 12 0003-509 541 0003-509 561
17 25 45 18000 12 0002-509 542 0002-509 562
25 25 50 18000 12 0002-509 543 0002-509 563
30 25 45 15000 12 0002-509 544 0002-509 564
Lies articles ¢n gras sant régulibrement tenus en stock 55
Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@asborm-unipal Ir



BROSSES
Machines a haute vitesse

Brosses pinceaux UTILISATION
Fil ondulé Cardage
amélioraticn Ra
Ehavurage [
Eoavurage darbtes [
Structuration
Endevement peinture/Boaille
Cordons de souduare [
mm @
7] T L tr/min.
10 20 100 9000
mm [E:I
Forme extra longue. [} T L tr/min.
10 20 100 9000
t
]
-
e L
Brosses pinceaux UTILISATION
Fil ondulé

Cardage
amélioraticn Ra

Ebavurage [
Ebavurage ¢'srdtes [

Structuration
Endevement peinture/Boaille

mm (3]
[} L tr/min.
50 45 15000
70 45 15000

56

Cordons de souduare [

GARNISSAGES »
2
2
= &= 3 E
E &8 & 3
TSR
Prodults dispenibles avec: & = 4 ¥ =
Fil mcier onduld ” -
[ Fil meier inoxydabie - | | H N |
L. :
L 11 [
ﬁ 0,20 0,30
pces. Réf. € Réf. € Réf.
10 0003-509 149 0003-509 169
ﬁ I 0,20 I 0,30
pces. Réf. € Réf. € Réf.
10 0003-509 349 0003-509 369
GARNISSAGES »
2
2
= &= 3 E
§E § 8 ¢ E
Prodults dispenibles avec: & = 4 ¥ =
Fil ncier ondubi ” e
ﬁ I 0,30 I
pces. Réf. € Réf. € Réf.
5 0002-509 165
5 0002-509 167

fian temdre

fian temdre

B =oow

B =ooe



BROSSES
Machines a haute vitesse

Brosses pinceaux UTILISATION = GARMISSAGES §
o s
5 = 2 3 g »
. = = T E J By
Fil ondulé Cardie f c £ 2 4 B =
- 3 § 35 |
Améliaration Ra Prodults dispenibles avee: = & & * & & &
Ehavurage
Ebpvurage darites [ Fit acier ondutc e [ L]
Structuration | Fil agier inoxydabin - EEE
[ Enfévement peinture/Rowille D00 MEEE
Cordons de soudure [ IMEENE ]
0,40 0,50
mm ®© & | 1 1 |
i [/} T L tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
8 29 57 12000 12 0024-509 101
9,5 29 55 12000 12 0024-509 102
10 27 158 12000 6 1224-509 101
12 29 60 12000 12 0024-509 111
o 12 55] 55 12000 6 0014-509 102
Forme plate, forme haute stabilité. 20 25 a7 12000 6 0024-509 103 0024-509 303
20 70 51 12000 6 0034-509 103
28 25 47 12000 6 0004-509 104 0004-509 304
T
4]
-
e L "
Brosses pinceaux UTILISATION GARMISSAGES ¥
4
= B 3 g »
o 4 R E
Fil ondulé Chrdigs s t 2 41 853
Améliaration Ra Produaits dispenibles avec: 3 Y £ 7 £ 2
Ehavurage
Ebpvurage darites [ Fit acier ondutc e [ L]
Structuration Fil acier ingxydabio EEBE
Endévement peinture)/Bowille
Cordons de souduare [
0,40 0,50
mm o & | I | |
'] T L Type tr/min.  pces. Réf. € Réf. € Réf. €
El5 32 57 122P 12000 12 0124-509 101
10 27 125 121P/L 12000 6 2224-509 101
10 31 55 123P 12000 12 0224-509 101
12 30 61 124 P 12000 12 0124-509 111
. - 19 31 51 102 P 12000 6 0124-509 103
Forme pointue, haute stabilité. 19 64 50 205 12000 6 0024-509 100
25 35 50 103 P 12000 6 0014-509 104

0,30 0,50
mn © & | 11 ]
/] T L Type tr/min.  pces. Réf. € Réf. € Réf. €
0 I * ElS 32 57 122P 12000 12

0074-509 301
19 31 51 102 P 12000 6 0124-509 303
25 35 50 103 P 12000 6 0014-509 304

e Tt e | e

Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock 57
Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osborm-unipal.fr



BROSSES

Machines a haute vitesse

Brosses pinceaux

Fil droit

Forme pointue, haute stabilité.

Brosses pinceaux

Fil abrasif

PREMIUM

Pour un fini parfait sans changer la
structure de la surface.

58

UTILISATION

amélioraticn Ra
Ehavurage [

Ebavurage

Structuration
Endevement peinture/Boaille

Cordons de

Cardage

o arites [)
LI

soldurd N ANER

&

mm
T L Type tr/min.
32 59 103 P 12000
UTILISATION
Cardage
Amiblioratian Ra
Ehavurage
Enavurage dardtes [
Structuration
Enléwgment peinfune/Rouille
Cordons de soudure [
mm &
L T S tr/min.
45 25 6 8000
45 25 6 5000
45 25 6 5000
45 25 6 5000

s

pces.
6

it

GARNISSAGES

Praduits digponibles avag:

Fil mcior droft “
Fil acier inoxydahle -

0,30

Réf. €

0004-509 102 0004-509 302

GARNISSAGES

Prodults disponibles avec:

Fil abrasif
120 180
Réf. € Réf.

9906-030 488
9906-030 492
9906-030 496
9906-030 500

9906-030 489
9906-030 493
9906-030 497
9906-030 501

1

3
|

I 0,50 I
Réf. €

Mgt

dahile

«= % B
5 g &
2§ B
g 2
T
% 3 =
[ 0N
Réf.
i
: T =
: § &5
E £ § 3
‘.' 5 . E
ol 0 1] ]
2 3 2 =
320
Ré&f.

9906-030 490
9906-030 494
9906-030 498
9906-030 502

L kpndre

(]
i

o dendre

Bois dur



Axe de fixation "
0 Zoll F
95 3/8 Zoll 1
Typelll 12,7 1/2 Zoll 1
15,9 5/8 Zoll 1

Pour brosses circulaires avec alésage.
Largeur maximum 11 mm.

o o o »

BROSSES
Machines a haute vitesse

Réf. € Réf. € Réf. €
9907-075 128
9907-075 129
9907-075 130

i

Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock
Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbomm-unipalfr
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BROSSES
Machines fixes

BROSSES POUR MACHINES FIXES @




BROSSES
Machines a haute vitesse

Informations importantes sur l'utilisation

Brosses pour machines fixes

~

A noter pour sélectionner vos brosses et utiliser des machines fixes:

1 Informations générales sur l'utilisation

Les brosses pour machines fixes conviennent pour les outils a ébavurer d'établi, les doubles meuleuses et les machines a

ébavurer spéciales.

2 Brosses classiques pour machines fixes

Brosses circulaires

Brosses pinceaux

Disponibles avec des fils
torsadés et ondulés, ainsi
qu'avec des filaments
abrasifs.

Disponibles pour les tétes

finition des bords vifs.

Alésages standard pour brosses a rangée simple

* réductible a I'aide d'un adaptateur 4M, avec rainures. Pour plus de détails sur les réducteurs, consultez

« Informations Techniques pour les brosses »

Alésages standard pour brosses a rangées multiples

@ de brosse 0 d'alésage (mm) 13 15,9 16 19
mm  Pouces Pouce (") 5/g" 374"
75 3 m3

100 4 7213 7215 7216 7219
125 5 7213 7215 7216 7219
150 6 M3 7415 746 7419
178 7 M3 7415 7416 7419
200 8 7619
250 10

300 12

350 14

@ de tube 0 d'alésage (mm) 9,53 10 12,7 13
mm  Pouces Pouce (") 3/g" 17"
20 8109 8110 8112 813
30 8209 8210 8212 8213
50,8 8412 8413
80 |
100 |
120 |

de brosse utilisées pour la

20

7220
7220
7420
7420
7620
7720

5/8“
8116
8216
8416
8616

22,2
7/gn

25,4
1ll

30

7222** 7225 7230**

7422
7422
7622
7722

3/4n

8219
8419
8619

7425
7425
7625
7725
7925

20

8720
8420
8620
8720

7430
7430
7630
7730
7930

22,2
7/8“

8222
8422
8622
8722

31,8
11 / A"

7231
7431
7431
7631
7731
7931
7931

25,4
1Il

8225
8425
8625
8725
8825

32

7432
7432
7632
7732
7932
7932

35
13, /"

7435™

7435™
7635
7735
7935
7935

38 40 444

7438
7638™*

TAL0™ T 4447

7740
7940
7940

50,8

7642
7742*
7942*
7942*

** seulement pour RECHARGE a disque simple

30

8430
8630
8730
8830

31,8
1,

8431
8631
8731
8831

32

8432
8632
8732
8832

35
13, /g"

8435
8635
8735
8835

40

8640
8740
8840

Important : Veuillez toujours joindre a votre commande les données détaillées sur I'alésage désiré

(code a 4 chiffres indiqué dans les tableaux ci-dessus).

50,8

8642
8742
8842

Si vous n'indiquez pas d'alésage particulier, nous vous fournirons la brosse avec I'alésage « B mini » standard.
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BROSSES
Machines stationnaires

Brosses circulaires UTILISATION GARNISSAGES =
4
= % 3 g ®
5 2 # & E g @
Méches torsadées Cardage vt £33 13
-“-“'“LE’"“”“ Ra Prodults dispenibles avec: T2 X E 53 %8
Bavurags o
Ebavurage dardte: INECICIC Fit acier tarsace g IR
Strecturation 00001
Enlgvement peinture/Boaill: HEERR
Cordant de soudure HEEER
0,35 ,50 0,80
mm M I =1 1 i
@ A T BminBmax R Adapt. n:'/‘ s Réf. € Réf. € Réf. €
200 13 49 20 40 4-M 850(3 1 0002-664 131 0002-664 151 0002-664 181
200 26 42 508 50,8 8500 1 0002eR152
200 35 42 35 35 8500 1 B R
250 15 49 254 40 4-M 4500 2 0002-676 131 0002-676 151 0002-676 181
0002-686 131 0002-686 151 0002-686 181
Modéle agressif. Pour applications 300 18 55 254 40 4-M 3600 2
extrémes a haute vitesse.
B
|
g *T-
1A
a
Brosses circulaires UTILISATION GARNISSAGES =
4
= % 3 g ®
" F # & E g @
Fil torsadé Osborn Chrdes s c £33 &2
Amélioration Ra ! Produaits dispenibles avec: I Y Z 7 £ 2
_ Ehavurage IO ]
Ebavurage dardte: INECICIC Fit acier tarsace g IR
Striscturation |
Enlévemerit peinture/Roaille 1
Cordang de souduie IEERE
Osborn Osborn Osborn
mm ] o I 0,30 I I 0,35 I I 0,50 I
[} A T B tr/min.  pces. Réf. € Réf. € Réf. €
200 16 32 2" 8000 6 9907-026 099
200 16 46 2" 8000 6 9906-026 240
PREMIUM 200 18 46 114" 8000 12 9906-026 127 9906-026 245
250 16 43 2" 4500 6 9906-026 270 9906-026 271 *
250 18 48 2" 4500 6 9906-026 198 *
Idéal pour le nettoyage des cordons de "
soudure. Lorsqu'une grande largeur est 250 K 43 2 4500 6 9906-026 183 9906-026 185
nécessaire, il est possible de monter 300 16 57 2" 3600 2 9906-026 275 * 9906-026 276 * 9906-026 279 *
plusieurs brosses sur un arbre. 300 18 57 2" 3600 2 9906-026 172 9906-026 236
380 20 67 2" 3600 2 9906-026 166 9906-026 167 *
G * trés torsadée, trés aggressive.
L

= mm o & [ % |
---B* -'-T A 8 A T B tr/min. pces. Réf. € Réf. € Ref. €
B M

200 18 46 11/4" 8000 12 9906-026 133
250 15 43 2" 4500 6 9906-026 272 *

* trés torsadée, trés aggressive.

0 Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock 63

Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osborm-unipal.fr



BROSSES

Machines stationnaires

Brosses circulaires

Meéches torsadées

177

Pour la construction de routes, nettoyage
des joints/espaces d'expension et endroits
étroits avec la largeur de travail ajustée.

4
= ;
=g A

~B

*

Brosses circulaires

Type 1rang.
B+
| —
—p—| *T~
g i a
5]

64

300
300
300
300

125
150
150
178
178
200
200
250
300
300

75
100
125
150
178
200
200
250
300

mm @ @ 0,50 ITI
A T B te/min.  pces. Réf. € Réf. € Réf.
4 68 20 3600 6  9802-026 560
6 68 20 3600 6 9802-026 561 9802-026 581
8 68 20 3600 6  9802-026 562 9802-026 582
10 68 20 3600 6  9802-026 563 9802-026 583
UTILISATION = GARNISSAGES §
o g - - ?‘_i 1 E F
fre s E 2 33t
Cardage LI E & 3 3 E =
Amélioration Ra 1 Produits dispenibles avec: T iy 2 3 =
Ehavurage CIH
Ebavurage dardtes [ Fitacier ondule i | [ ]
Structuration Fil meier inosydabin - | EEE
Endevement peinture/Boaille 8
Cardons de soudure [IEEEE
o ozl ™ 1 [ ™ |
T Bmin.Bmax. R Adapt. n::fl  pees. Réf. € Réf. € Rf.
3 1B 20 6000 5 002,532,161
2 B 32 ool + [Sczuid
2 B 32 6000 8 0002-544 161
45 1B 32 ool 4 [CCCZecl
5 1B 32 6000 8 0002;554)161
38 19 40 508 4-M 4500 1 0002-566 161
38 19 40 508 4-M 4500 2  0002-566141
35 20 40 508 4M 3s00 2 0002:576141 0002-576 161
58 20 40 508 4-M 3000 2  0002-587141
58 20 40 20 3000 1 0002-587 161
. o &[] [ ™|
T Bmin.Bmax. R Adapt. nflfﬁ pees. Réf. € Réf. € Réf.
s B 3 000 5 0002511341 0002-511 361
2n I s000 g 0002522341 0002-522 361
= Il o 6000 5 0002-532341 0002-532 361
» I - c000 3 0002-544341 0002-544 361
s 138 32 6000 4 0002-554 361
38 19 40 508 4-M 4500 1 0002-554341
38 19 40 508 aM 4s00 o 0002566341 0002-566 361
35 20 40 508 4M 3600 o 0002576341 0002-576 361
58 20 40 508 4M 3000 o 0002587341 0002-587 361

B e



BROSSES
Machines stationnaires

0,20 0,20 0,30
; mn © 1 r>~10>1
Brosses pour scies g

aruban /] A T B tr/min.  pces. Réf. € Réf. € Reéf. €
60 15 10 8 10000 10 1913-511 041
75 1 15 13 10000 5 0002-511141 0002-511 161
80 15 20 8 10000 10 7603-511 041
100 13 23 13 8000 8 0002-522 141 0002-522 161

)

; 'E) @ I 0,50 I I 0,80 I

[} A T B tr/min.  pces. Reéf. € Réf. € Reéf. €
85 10 13,5 12 8000 10 9803-511 851

100 13 21 10 8000 10 1903-515 851

100 13 21 13 8000 10 9403-515 851

100 15 20 8000 10 0003-515 827

10 13 26 13 8000 10 1303-532 851

Pour enlévement des copeaux sur les scies
a bande ou scies circulaires afin de protéger
les dents. Augmente la durée de vie de des
lames et optimise la précision de coupe.

Fil acier pour aluminium et métal, fil nylon
pour plastique et bois.

Brosses circulaires UTILISATION GARNISSAGES
Fil ondulé Osborn Cardage ]
Amél :rlr-'lllnﬂ R W Produkts dispenibles avec: =
Bavurags
Ebavurage dardtes [ i acier oncule mp I

Structuration
Endévement peinture)/Bowille
Cordons de soudure

Osborn Osborn Osborn
mm 'f‘.‘:' @ I 0,15 I I 0,20 I I 0,30 I

Fil acler inoxydahin -

[} A T B tr/min.  pces. Réf. € Réf. € Reéf. €
100 12 20 16 6000 2 9906-021002
100 16 20 31,75 6000 1 9906-022 191 9906-022 193 9906-022 195
PREMIUM 100 25 20 31,75 6000 1 9906-022 167 9906-022 169
125 18 28 50,8 6000 1 9906-022 051 9906-022 052
) 150 14 29 31,75 6000 6 9906-021009 9906-021013 9906-021163
B2 S8 S0 1 w50z20 99060202 9906022065
ensembles. 150 32 26 50,8 6000 1 9906-022 006 9906-022 007
178 16 40 31,75 6000 1 9906-021170
178 22 40 50,8 6000 1 9906-022 071 9906-022 072 9906-022 075
F,, 178 42 50,8 6000 1 9906-022 032
Er 178 37 40 50,8 6000 1 9906-022 031
“B “T

B
' _ LA Osborn Osborn
L i ] + mm ) ) 0,35 0,26

[} A T B tr/min.  pces. Reéf. € Réf. € Reéf. €
100 12 20 16 6000 2 9906-021055

150 14 29 31,75 6000 6 9906-021059

150 20 26 50,8 6000 1 9906-022 066

150 32 26 50,8 6000 1 9906-022 008

Osborn Osborn Osborn
mm 'f‘.‘:' @ I 0,15 I I 0,20 I I 0,26 I

[} A T B tr/min.  pces. Réf. € Réf. € Reéf. €

200 18 37 50,8 4500 2 9906-021183 9906-021184

200 22 37 50,8 4500 1 9906-022 081

200 22 37 50,8 4500 2 9906-022 082

200 42 37 50,8 4500 1 9906-022 010 9906-022 025

250 10 60 31,75 3600 4 9907-021557

250 26 60 50,8 3600 2 9906-013 007 9906-013 008

300 28 60 50,8 3000 3 9906-013 020

380 32 72 50,8 2400 2 9906-013 056

Voir page suivante.

Lies articles ¢n gras sant régulibrement tenus en stock 65
Autres garnissages, dimensions el alésages sur demande: contact@osborm-unipol Ir



BROSSES
Machines stationnaires

Brosses circulaires

Fil ondulé Oshorn

[/}
200
200
PREMIUM 250
300
380
Pour traiter des surfaces plus larges,
plusieurs brosses peuvent étre montées
ensembles.
G
L
cBe °T-
= =gl :a
ki "
Brosses circulaires ,@

Fil ondulé enrobé Oshorn -

100
150

PREMIUM 150

Enrobé. Idéal pour un traitement de surface

uniforme et le travail précis des arétes.

Qualité Optimum et largeur de brossage

contrdlée pour une grande éfficacité. /]

150
150
178

ﬁ 178

178

200
200
200
250
300

150
150
150
178

66
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25

UTILISATION

Cardage
Amélioration Ra H
_ Ehavurage

Ebawvuraqs o ardies [
Structuration [

Endevement peinture/Boaille
Cordons de soudure IAEENE
mm ® Mo
A T B tr/min.  pces.
22 37 50,8 4500 2
42 37 50,8 4500 1
26 60 50,8 3600 2
28 60 50,8 3000 2
32 72 50,8 2400 2
UTILISATION I~
T
Cardage l
Amélioration Ra H
_ Ebavurage
Ebavuraqe ¢ ardies [
Structuration
Endevement peinture/Boaille
Cordons de soudure [
mm =E ® M
T B G tr/min. pces.
13-16 6000 4
29 31,75 6000 4
27 2" 6000 1
mm E ® M
T B G tr/min. pces.
29 22,2 8500 12
29 31,75 6000 4
4 22,2 8500 12
4 22,2 5/8" 8500 10
4 22,2 M14x2,0 8500 10
mm E © &
T B G tr/min. pces.
38 31,75 4500 4
47 31,75 4500 4
38 50,8 4500 2
51 50,8 3600 2
48 50,8 3000 2
mm E © &
T B G tr/min. pces.
26 5/8" 6000 20
26 M14x2,0 8500 12
26 50,8 6000 1
40 5/8" 6000 1

GARNISSAGES

Prodults dispenibles avec:

Fil scier ondulé -'

Fil meier inoxydahin -

Osborn Osborn Osborn
0,30 0,35 0,50
Réf. € Reéf. € Réf. €

9906-022 085
9906-022 026
9906-013 009
9906-013 021
9906-013 057

9906-022 086
9906-022 012
9906-013 010
9906-013 022
9906-013 058

GARNISSAGES

Prodults dispenibles avec:

IWI
0,15
Réf.
9907-021594
9907-021503

Osborn
0,35
Réf.

9907-021508

Osborn
0,20
Réf.

9907-021509
9907-022 773

Osborn
0,20
Réf.

9907-022 703

Fil scier ondulé -'

Fil meier inoxydahin -

Osborn Osborn
0,20 0,26
Réf. € Réf. €

9907-021504

0002-921 874

0002-921 875
0002-921889
0002-921876

Osborn
0,26
€ Réf.
9907-021512

IWI

0,35

€ Réf.
9907-021899
9907-021900
9907-022 718
9907-021889

. Ariet

. Ariet

f
= F 32 E I
g £ % 4 1
-
f 4 § 2 &
< % ¥ & &

9906-022 088

9906-013 011
9906-013 023

nerypdalis

Nen fartaus

Blumialum

heins

9907-021595
9907-021506
9907-022 704

9907-021528

Osborn
0,30

Réf.

9907-022 774
9907-022 783
9907-022 794

Réf.

Osborn Osborn
0,38 0,26
Réf. € Réf. €



BROSSES
Machines stationnaires

Brosses circulaires UTILISATION GARNISSAGES :

-
. . B ERE
Fil ondulé Cardagn i £ £ 3 4 &3
Amél :r'""":‘“ R W Prodults dispenibles avec: T2 X E 3 %8

bavurage
Ebavurage &arites Fit acier oncute ) LI
Structuration I | Fil agier inoxydabin - EEE
Enfévement peinture/Rouille 100 ARER :

Cordons de soudure [ IHEEE

mm 'f‘::' @I 0,20 I I 0,30 I I 0,35 I

250 28 47 20 50,8 100 3600
250 38 47 20 50,8 100 3600
300 32 50 254 508 120 3000
300 44 50 254 508 120 3000

9902-576 192
9902-576 193
9902-587 192
9902-587 193

[/} A T Bmin. Bmax. R tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
75 19 16 20 20 10000 4 9902-511142 9902-511162
100 20 23 20 30 8000 5 9902-522 142 9902-522 162
@ 100 28 23 20 30 8000 5 9902-522 143 9902-522 163
125 22 30 20 30 6000 5 9902-532 142 9902-532 162
125 30 30 20 30 6000 5 9902-532 163
Plusieurs rangs. Modéle agressif. 50 21 25 3175 508 6000 3  9902-544 441 9902-544 461 9902-544 471
150 30 25 31,75 50,8 6000 3 9902-544 442 9902-544 462 9902-544 472
150 30 29 31,75 50,8 6000 3 9902-544 142 9902-544 162 9902-544 172
150 37 29 31,75 50,8 6000 3 9902-544 143 9902-544 163 9902-544 173
“B+ 178 23 38 31,75 50,8 6000 1 9902-554 441 9902-554 461 9902-554 471
-._:_'- T~ 178 32 38 31,75 50,8 6000 1 9902-554 142 9902-554 162 9902-554 172
——L—.— 1 A 178 38 38 31,75 50,8 6000 1 9902-554 143 9902-554 163 9902-554 173
. 8 . 200 20 38 31,75 80 4500 1 9902-566 441 9902-566 461 9902-566 471
200 30 38 31,75 80 4500 1 9902-566 142 9902-566 162 9902-566 172
200 38 38 31,75 80 4500 1 9902-566 143 9902-566 163 9902-566 173
250 28 47 20 50,8 100 3600 1 9902-576 142 9902-576 162
250 38 47 20 50,8 100 3600 1 9902-576 143 9902-576 163 9902-576 173
250 55 47 20 50,8 100 3600 1 9902-576 464 9902-576 474
300 44 50 25,4 50,8 120 3000 1 9902-587 143 9902-587 163
300 32 50 25,4 50,8 120 3000 1 9902-587 142 9902-587 162
o - & I 0,50 I
[*] A T Bmin. Bmax. R tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
150 21 25 31,75 508 6000 3 9902-544 491
150 30 25 31,75 508 6000 3 9902-544 492
150 30 29 31,75 50,8 6000 3 9902-544 192
150 37 29 31,75 508 6000 3 9902-544 193
178 23 38 31,75 50,8 6000 1 9902-554 491
178 32 38 31,75 50,8 6000 1 9902-554 192
178 38 38 31,75 50,8 6000 1 9902-554 193
200 20 38 31,75 80 4500 1 9902-566 491
200 30 38 31,75 80 4500 1 9902-566 192
200 38 38 31,75 80 4500 1 9902-566 193
1
1
1
1

mm i EI I 0,20 I I 0,30 I

[*] A T Bmin. Bmax. R tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
75 19 16 20 20 10000 4 9902-511 342 9902-511 362
100 20 23 20 30 8000 4 9902-522 342 9902-522 362
100 28 23 20 30 8000 4 9902-522 343 9902-522 363
125 22 30 20 30 6000 2 9902-532 342 9902-532 362
125 30 30 20 30 6000 2 9902-532 343 9902-532 363
150 21 25 31,75 50,8 6000 2 9902-544 341 9902-544 361
150 30 25 31,75 50,8 6000 2 9912-544 342 9912-544 362
150 30 29 31,75 50,8 6000 2 9902-544 342 9902-544 362
150 37 29 31,75 50,8 6000 2 9902-544 343 9902-544 363
178 23 38 31,75 50,8 6000 1 9902-554 341 9902-554 361
178 32 38 31,75 50,8 6000 1 9902-554 342 9902-554 362
178 38 38 31,75 50,8 6000 1 9902-554 363
200 20 38 31,75 80 4500 1 9902-566 341 9902-566 361
200 30 38 31,75 80 4500 1 9902-566 342 9902-566 362
200 38 38 31,75 80 4500 1 9902-566 343 9902-566 363
250 28 47 20 50,8 100 3600 1 9902-576 342 9902-576 362
250 38 47 20 50,8 100 3600 1 9902-576 343 9902-576 363
300 32 50 254 50,8 120 3000 1 9902-587 342 9902-587 362
300 44 50 25,4 50,8 120 3000 1 9902-587 343 9902-587 363

Lies articles ¢n gras sant régulibrement tenus en stock 67
Autres garnissages, dimensions el alésages sur demande: contact@osborm-unipol Ir



BROSSES
Machines stationnaires

Brosses circulaires UTILISATION GARMNISSAGES .
Fil ondulé Cardage : i E
Anlel.Emllnn Ra Prodults disponibles avee: 2 & =

bavurags |

Eoavurage d-arbtes [ Fil acier ondulé Wy I |

Enlévement pu::.lulrr:.-'JFr::;rall‘l::: 100 |--i- FiFngiarinparcably ‘ :- L
Cordons dé soudurs [ IMEEE Fill Laitan
mn o a1 [ ™1
'] A T Bmin. Bmax. R tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
150 24 43 20 30 6000 3 9902-543 142 9902-543 162
150 32 43 20 30 6000 3 9902-543 143 9902-543 163
178 32 43 31,75 50,8 6000 1 9902-553 162
178 40 43 31,75 50,8 6000 1 9902-553 163
200 33 55 31,75 50,8 4500 1 9902-565 142 9902-565 162
Plusieurs rangs. Modele plus flexible. 200 4 55 3175 50,8 4500 1 9902-565 143 9902-565 163
250 32 63 20 50,8 80 3600 1 9902-575 142 9902-575 162
250 42 63 20 50,8 80 3600 1 9902-575 143 9902-575 163
300 33 70 254 50,8 100 3000 1 9902-586 142 9902-586 162
“B 300 45 70 254 50,8 100 3000 1 9902-586 163
| —

-

—p—| I*T
g i

0 mm @ @ IO,TI I 0,30 I

Réf. € Réf. €

[} A T Bmin. Bmax. R tr/min. pces. Réf. €
150 24 43 20 30 6000 2 9902-543 342 9902-543 362
150 32 43 20 30 6000 2 9902-543 343 9902-543 363
178 32 43 31,75 508 6000 1 9902-553 342 9902-553 362
178 40 43 31,75 508 6000 1 9902-553 343 9902-553 363
200 33 55 31,75 508 4500 1 9902-565 342 9902-565 362
200 42 55 31,75 508 4500 1 9902-565 343
250 32 63 20 50,8 80 3600 1 9902-575 342 9902-575 362
250 42 63 20 50,8 80 3600 1 9902-575 343
300 33 70 254 50,8 100 3000 1 9902-586 342 9902-586 362
300 45 70 25,4 50,8 100 3000 1 9902-586 343 9902-586 363

mm @ & 0,20 0,30

[} A T Bmin. Bmax. R tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
150 24 43 20 30 6000 2 9902-543 542 9902-543 562
150 32 43 20 30 6000 2 9902-543 543 9902-543 563
178 32 43 31,75 50,8 6000 1 9902-553 542 9902-553 562
200 33 55 31,75 508 4500 1 9902-565 542 9902-565 562
250 32 63 20 50,8 80 3600 1 9902-575 562
250 42 63 20 50,8 80 3600 1 9902-575 563
300 33 70 254 50,8 100 3000 1 9902-586 542

1

300 45 70 254 50,8 100 3000 9902-586 543 9902-586 563
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BROSSES
Machines stationnaires

Brosses circulaires UTILISATION GARNISSAGES =
4
= T 5§ g w
f A - E 8 F 3 F g
Fil ondulé Chrdes y c £33 88
Améliaration Ra Prodults dispenibles avec: T2 X E 3 %8
Ehavurage [
Ebavurage dardtes | Fit acier oncute ) L)
Structuration Fil agier inoxydabin - | EEE

Enfévement peinture/Rouille D00 I AEER
Cordons de soudure [ IMEENE ]

mm @ EII 0,20 I I 0,30 I I 0,35 I

'] A T B R tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
250 55 45 100 100 3600 1 0002-576 145 0042-576 165
250 95 45 82 100 3600 1 3132-703 147 3162-703 167
300 55 50 100 100 2800 1 0002-586 175
300 95 70 82 100 2800 1 3132-703 178

Pour machines d'établis, ébavurage d'arétes
de coupe.

mm @ a 0,50

'] A T B R tr/min. pces. Reéf. € Réf. € Réf. €
vB 250 55 45 100 100 3600 1 0002-576 195
| — ] 250 95 45 82 100 3600 1 3232-703 197

—— i N
a N mm & @I 0,20 I I 0,30 I I 0,35 I

/] A T B R tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
250 50 45 82 100 3600 1 0022-576 345 0022-576 375
250 55 45 100 100 3600 1 0002-576 345 0042-576 365
250 95 45 82 100 2800 1 3132-703 347 3142-703 377
300 95 70 100 100 2800 1 3142-703 378

mm @ @ 0,50

/] A T B R tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
250 55 45 100 100 3600 0002-576 395
250 95 45 82 100 2800 3432-703 397

fil acier fil acier fil acier
mm @ @ I 0,20 I I 0,35 I I 0,50 I
[/} A T B R tr/min. pces. Reéf. € Réf. € Réf. €
250 55 45 100 100 3600 1 0002-576 445 0002-576 475 0002-576 495

Brosses circulaires UTILISATION GARNISSAGES .
i
= B 5 g »
. - : 38 2 5 % o
Fil abrasif Cardeae , t 3§k 2
Amalioration Ra Prodults disponibles aver: 2 £ 2 2 3 2 2
Ehavurage O
Evavurage oardnes [ Fil abrasif
Structuration
Enléwvansgnt peintune/Rauille
Cordons de soudure [
- i1 fi
mm @ @ Novofil 120 Novofil 180 Novofil 320
/] A T B R tr/min. pces. Reéf. € Réf. € Réf. €
250 55 45 100 100 3600 1 0002-576 906 0002-576 916 0002-576 926

Pour machines d'établis, ébavurage d'arétes

de coupe.
~B+
| — |
—R—| *T™
e g 1
a

Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock 69
Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osborm-unipal.fr
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Brosses circulaires UTILISATION
Fil abrasif Cardage
Amiblioration Ra L
Ehavurage O

Ebavurage dardtes [
Structuration

Enléwement peinfune/Rouille
Cordons de soudure

mm

[/} A T B Adapt. tr/min. pces.

75 12 15 5/8" 20000 6

100 13 20 5/8" 12000 6

PREMIUM 125 16 32 5/8" 12000 6
150 17 32 7/8" 8000 6

R ) iou humide. B 178 20 47 7/8" 8000 2
flexible, Sadapts automatiquement & s 200 w8 32 6000 2
piéce travaillée. 250 18 35 2" 3000 2
250 18 60 2" 3600 2

300 18 35 2" 2400 2

G 300 18 60 2" 3000 2

350 19 55 2" 2400 2

=
o leTe

_. TA - o

v

it

%] A T B Adapt. tr/min. pces.
75 12 15 5/8" 20000 6
100 13 20 5/8" 12000 6
125 16 32 5/8" 12000 6
150 17 32 7/8" 8000 6
178 20 47 7/8" 8000 2
200 18 35 2" 6000 2
250 18 35 2" 3000 2
250 18 60 2" 3600 2
300 18 35 2" 2400 2
300 18 60 2" 3000 2
300 18 325 2" 2400 2
350 19 55 2" 2400 2
Brosses circulaires UTILISATION
-
Fil abrasif Cardags : .
Amiblioration Ra [

_ Eoavurage T
Ebevurage dardtes [
Strecturation [l

Enlévement peinture/Rouille IR

Cordans de soudure D000
mm =
[} A T Bmin.Bmax. B  Adapt. & pces.
75 12 13 13 20000 6
100 18 18 13 20 12000 6
150 16 32 13 32 8000 6
150 18 32 13 32 8000 6
Montage individuel ou couplé sur un arbre. 178 20 45 13 32 8000 4
200 18 35 19 40 50,8 4-M 6000 2
250 18 35 20 40 508 4-M 3600 2
H 250 18 60 20 40 508 4-M 3600 2
T 250 20 35 20 40 508 4-M 3600 2
ﬁ 300 18 3 20 40 508 4-M 3000 2
“B-+ wT 300 20 34 20 40 508 4-M 3600 2
' _ 1A 300 20 34 20 40 508 4-M 3000 2
4 o " 300 20 60 20 40 508 4-M 3000 2
350 20 57 32 40 508 4-M 2400 2

Voir page suivante.

70

GARNISSAGES

Produits dispenibles avec:

Grain
80

Réf. €
9906-015 001
9906-015 025
9906-015 035
9906-015 079
9906-015 040
9906-015 050
9906-015 056
9946-015 056
9906-015 062
9966-015 062

Grain
320

Réf. €
9906-015 004
9906-015 028
9906-015 038
9906-015 082
9906-015 043
9906-015 053
9906-015 059
9946-015 059
9906-015 065
9966-015 065

9906-015 071

GARNISSAGES

Produits dispenibles avec:

Novofil 80

Réf. €
9902-515 001
9902-515 025
9902-515 079

9902-515 040
9902-515 050

9962-515 056
9902-515 056

9902-515 062

9962-515 062

Fil abrasif

Grain 120
1,02

Réf.
9906-015 002
9906-015 026
9906-015 036
9906-015 080
9906-015 041
9906-015 051
9906-015 057
9946-015 057
9906-015 063
9966-015 063
9906-015 069

Grain 120
0,65

Réf.
9916-015 002
9916-015 026

9916-015 080
9916-015 041
9916-015 051
9916-015 057

9976-015 063
9916-015 063
9916-015 069

Fil abrasif

Novofil 120

Réf.
9902-515 002
9902-515 026

9902-515 080
9902-515 041
9902-515 051
9902-515 057
9962-515 057

9902-515 063

9962-515 063
9902-515 069

Aoiet

Aoiet

Acigr coul

Aciar coy

Bgiei ingurydsbly

Med beriaun
Klumiaium

Grain
180

Réf.
9906-015 003
9906-015 027
9906-015 037
9906-015 081
9906-015 042
9906-015 052
9906-015 058
9946-015 058
9906-015 064
9966-015 064
9906-015 070

Réf.

Bgiei ingrydable

M beridin
Blumiaium

Novofil 180

Réf.
9902-515 003
9902-515 027
9902-515 081

9902-515 042
9902-515 052

9962-515 058

9902-515 058

9902-515 064
9962-515 064

fendrg

{mdrg

Bois dur

Bois duf
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Brosses circulaires UTILISATION GARNISSACES .
) ]
2 REEE
. a F_% E 4 F o5 F
Fil abrasif Cirdioe s L 23§ E3
Amalicration Ra L Produits dispenibles avec: T3 2 2 2 2 3
Ehavurage
Ebavurage darites Fil abrasif
Striscturation
Enlévament penfure/Rouille IR
Cordons de soudure D100
Novofil 320
mm @ ﬁ ovofil 3.
A T Bmin.Bmax. B  Adapt. "tl:'/‘ pces. Ref. € Ref. € Réf. €
5 12 13 13 20000 6 [9902:515004
100 18 18 13 20 12000 6 9902515028
B0 18 32 13 32 508 gopo) 6 99025150062
78 18 45 13 32 gooo 4  9902:515043
9902-515 053
Montage individuel ou couplé sur un arbre. 200 18 35 19 40 508 4-M 6000 2 9962 059
250 18 60 20 40 508 4-M 3000 2 HID U
250 20 35 20 40 508 4-M 3600 2 9902:515059
G 300 20 3 20 40 508 4M 3000 2 9902:515065
- 300 20 60 20 40 508 4M 3000 2 9962515065
w 30 18 57 32 40 508 4M 2400 2 9902515071
B~ “To
= =4l A
4 a .
Brosses pinceaux UTILISATION GARMNISSAGES 3§
gl : i 2 ; T
1 F " g £ g 2 o
Fil ondulé Cardage , _: ;: £ E E
Ameliaraticn Ra Produits dispanibles avec: 2 2 = 5 2R
_ Ebavurags i
Ebnvurage d'ardies Fil mcier onduld - - | ]
Structuration [ Fil acier inoxydabie
Enlévament painture/Roudls | 3 ‘ -
Cordons de seudure CICICICICICI0T0) Fil abrasil [ 1
I Fil acier CD I I Fil acier CD I I Fil acier CD I
mm @ ﬁ 0,20 0,35 0,50
(/] T L pces. Réf. € Réf. € Réf. €
25 95 25 16 0002-509 448 0002-509 478 0002-509 498
mm @ E' 0,20 120 mélange 120
Pour ébavurage d'arétes de coupe de tubes, 9 T L pces. Réf. € Réf. € Réf. €
profilés ou surfaces plates. Ces brosses
sont montées par groupe de 8,16 ou 24 pces 25 95 25 16 0002-509 348 0002-509 928 5702-509 938
sur un porte brosses.
Rusticord 80 180
mm @ El I 0,27 I
/] T L pces. Réf. € Réf. € Réf. €
¥ 25 95 25 16 3212-509 068 0002-509 908 0002-509 988
B -
+
[ U
- o & [
(7] T L pces. Réf. € Réf. € Réf. €
25 95 25 16 0002-509 378

Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock 1
Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbom-unipal.fr



BROSSES

Machines stationnaires

Brosses pour égrénage
du bois

: 100

150
150
150
150
150
150

150

150
Pour une utilisation sur machines
électroportatives ou stationnaires.

B ."T"
NN
A
l

b a .

Axes de fixation

pour brosses d' égrénage
du bois.

=

72

100
80
80
85
85

120

120

140

120
140

G

M16/M14
M16/M14
M16/M14

&

B tr/min.
16 4000
16 4000
16/30 4000
16 4000
16/30 4000
16 4000
30 4000
30 4000

&

B tr/min.
30 4000
30 4000

L A
210 125
105 100
90 85

@ Rusticord Rusticord
0,17 0,20
b Réf. € Réf.
3142-703 032

0142-703 044
1632-703 044
0262-713 044
2102-713 044

0362-713 044
@ IWI
0,15
pces. Réf. € Réf.
1 3242-713 904
1 3142-713 904
s
pces. Réf. € Réf.
1 0083-000 105
1 0183-000 105
1 0283-000 105

Rustifil 80

Réf.

0142-703 914
1632-703 914
3242-703 915
1632-703 915
2852-713 915
2152-713 915
2552-713 915

Réf.

Réf.
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mm ﬁ

Adaptateurs 4-M B Zoll pees. R&. € R&f. € Réf. €
17 1/2" 1 0003-075 064
15,9 5/8" 1 0003-075 065

19 3/ 1 0003-075 066
22,2 78" 1 0003-075 067
254 it 1 0003-075 068

28 11/8" 1 0003-075 069

28 11740 1 0003-075 070

38 112" 1 0003-075 071
45 13/4" 1 0003-075 072
50.8 o 1 0003-075 073

Pour réduire I'alésage des brosses

circulaires.
Bagues de réduction " . = . .
B i pces. Réf. Réf. Réf.
50,8 13,2x7,1 1 5495-560 051
52,9 13,5x6,4 1 5495-560 052
54,7 13,6x5,8 1 5495-560 054
80,2 13,5x7,5 1 5495-560 080
1

5495-560 082

g 82 13,5x6,4

mm @

pces. Réf. € Réf. € Réf. €

Adaptateurs F

Pour réduction des alésages.

12,88 15,81 1 0003-000 223
9,46 22,34 1 0003-000 242
12,80 22,57 1 0003-000 243
16,00 22,30 1 0003-000 244

Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock 73
Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbom-unipal.fr
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Adaptateur

1-A 3-A

Adaptateurs métalliques interchangeables
pour brosses circulaires.

74

Zoll

B
174"
3/8"
1/2"
5/8"
3/4"
7/8"

1
1/8"

1174
11/2"

pces.

pces.

1-A
Réf.

0103-075 020
0103-075 021
0103-075 022
0103-075 023
0103-075 024
0103-075 025
0103-075 026
0103-075 027
0103-075 028

1-A

Réf.
0103-075 210
0103-075 212
0103-075 213

0103-075 216
0103-075 217
0103-075 220
0103-075 225
0103-075 230
0103-075 232
0103-075 235
0103-075 240

3-A

Réf.
0103-075 046
0103-075 047
0103-075 048
0103-075 049
0103-075 050
0103-075 051
0103-075 052

3-A

Réf.
0103-075 310
0103-075 312
0103-075 313
0103-075 315
0103-075 316

0103-075 320
0103-075 325

Réf.

Réf.
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BROSSES MANUELLES nfE




BROSSES
Machines stationnaires

76

Informations importantes sur l'utilisation
Brosses manuelles

Ié A noter pour sélectionner vos brosses et utiliser des brosses manuelles:

1 Informations générales sur l'utilisation

Nos brosses manuelles conviennent pour tous les travaux manuels tels que I'ébavurage, le nettoyage, le dépoussiérage et
I'enlévement de peinture ou de rouille. Nous avons également des brosses pour divers types de travaux de peinture et de

décoration.

2 Types de brosses classiques pour un usage manuel

Brosses manuelles

Disponibles avec un corps
en bois ou en plastique, et
modeéles de brosses blocs
également disponibles.

by

Balais

Disponibles avec un
garnissage de fils ou

de nylon, et modéles de
balais et de brosses a
récurer aussi disponibles.

Pinceaux
Disponibles avec soie

plate, ronde et spéciale.

Accessoires

Nous avons aussi une
gamme d'accessoires
pratiques.




BROSSES
Brosses a main

Brosses universelles UTILISATION GARNISSAGES
i 3 §
Manche plastique 3 3
i 2,83
5 £ 5
- &
:E = ‘?C i 3%
< g F E 2 2 =
Enléwement peintuse/Houilles O = ; 5 l=' E f =
Cardons “'[’:‘“'-'“"'* L O Produbts dispenibles aves: 2 1 X 2 4 4 4
ecapage L]
w Broasage, enbevament de poussiin Fil acier ‘- - . . .
Painture Fil mgaar inouydable - EER
Heltoyage
Fil laitan
@ 0,30 0,30 0,30 .
mm ondulé ondulé ondulé
A T L Rangs pces. Réf. € Réf. € Réf. €
140 25 265 1 24 0008-462 291 0008-462 391 0008-462 591
0,30
L mm @ I laitonné I
A T L Rangs pces. Reéf. € Réf. € Réf. €
I T 140 25 265 1 24 0008-462 091
i A s
Brosses a main UTILISATION GARNISSAGES
i 3 §
Manche plastique = 3
3 @ B
5 g "
T :
sfdis:i + ¥ 3 .
Elzdzia B I S
Enléwement peinture/Rouile BT TEOOO M ; 5 l=' E Aty
Cordens “'[!:W'-'““'f n 0 Produits dispenibles avee: = & & 2 o 4
ecapage L]
MT‘- Broasage, enkvement de poussiire Fil acier mmp HE
Painture Fil acier inoxydable - EER
Heltoyage
Fil laitan
0,35 0,30 0,20
mm droit droit ondulé
A T L Rangs Réf. € Réf. € Réf. €
. . 100 23 280 2 10 0008-462 132 0008-451332 0008-447 572
Manche plastique ergonomique.
100 23 280 3 10 0008-462 133 0008-451333 0008-447 573
100 23 280 4 10 0008-462 134 0008-451334 0008-447 574
L
IT
i A s
Lies articles ¢n gras sant régulibrement tenus en stock 77
Autres garnissages, dimensions el alésages sur demands: contact@osborm-unipal.fr
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Brosses a main

Manche plastique

%‘*—H:.

A
. 140
Fil PVC ou nylon pour des nettoyages doux.
L
IT
i A “
Brosses a main
Manche plastique
A
L Ly 10
Avec poignée bi-matiére. Grand confort
d'utilisation. 10
10
10
10
L
IT

78

UTILISATION GARMNISSAGES
"
5
=
B
g =
= |
F 2 EE ez
: ERERE
Enlésement peinture/Houilie O ¥ O 3 f - v
Cardons de saudure 0 Prodults disponiblesaves: & & 2 F I 4 @
Décapage u L |
Hroasaga, enbévament de prusshire | Fil acier e I R | J |
Peinture 1 Mylon - B | I
Heltoyage |
0,35 0,30 0,20
mm @ I droit I I blanc I I noir I
T L Rangs pces. Réf. € Réf. € Réf. €
23 280 & 10 0001-433 523 0001-433 503 0001-433 513
UTILISATION GARNISSAGES
i g
5 2
2 i
] ]
i :=' = ‘?: i =
= < g F E =2 2 =
Enlésement peinture/Houilie O 5 E & l=' E f E
Cordons “'[’:‘“'-'“"'* L Produits dispenibles avee: = & & # = 4
Bapage
Broasage, snkbvament de poussitre Fil acier mp 1| HE
Painture Fil acier inoxydable - EER
Heltoyage
Fil laivan
0,35 0,35 0,20
mm El droit droit ondulé
T L Rangs pces. Réf. € Réf. € Réf. e
23 270 1 5 0001-432 611
23 270 2 5 0001-432 602 0001-432 612 0001-432 622
23 270 & 5 0001-432 603 0001-432 613 0001-432 623
23 270 4 5 0001-432 604 0001-432 614 0001-432 624
23 270 5) 5 0001-432 605 0001-432 615 0001-432 625
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Brosses a main UTILISATION GARMISSAGES

Manche plastique

Fil bt Gursliall fd el

=
g
Enlésement peinture/Houibe W & ;I :; = |L 3 ®
Cordons de soudure [l [ | ] Produits digponibles avee: 4 % % ¥ = @
Décapage n | ) |
%‘ Broasage, enkévement de pousshire | [} Filace: wap I 0 C
Peintune LIl Fil Inlton
Hettoyage |l (HENE |
0,30 0,35 0,30
mm @ droit ondulé ondulé
A T L Rangs pces. Réf. € Réf. € Réf. €
I - . 95 23 245 2 10 3301-462 122 3301-462 162 3301-462 562
Avec poignée antiglisse. Idéal pour le
nettoyage de machoires de freins.
L
IT
i A ]
Brosses a main UTILISATION GARNISSAGES
= 3 §
Manche bois 5 ;
¥
:
1 = ¥ 3 »
F g &2 3 & .
" o X s E =& 4
Enléwement peintuse/Houilles 5 § & E 3 =
Cordons '-"[’)“'-'“""‘ L Produita dispenibles avees: & & & = 4 &
BCEpage .
%r.— Broasage, enkévement de poussiire Fil acicr mmp I i
—-m Peintune | Fil agagr inguydable - EER
Hettoyage |l (HENE |
Fil laitan
0,25 0,30 droit 0,35
mm El plat acier laitonné droit
A T L Rangs pces. Réf. € Réf. € Réf. €
140 23 285 1 12 0001-152 131
145 25 295 2 12 0001-152 022 0001-152 132
145 25 295 3 12 0001-152 023 0001-152 133
§ L i 145 25 295 4 12 0003-151124 0001-152 024 0001-152 134
145 25 295 5 12 0001-151125 0001-152 025 0001-152 135
I T 145 25 295 6 12 0001-152 136
145 25 295 2 100 0001-151 022 0001-151 132
A 145 25 295 3 100 0001-151 023 0001-151 133
145 25 295 4 100 0001-151 024 0001-151 134
145 25 295 5 100 0001-151 025 0001-151135
145 25 295 6 100 0001-151 136

0,30 0,30 0,30 VA4
mm El droit ondulé droit

A T L Rangs pces. Réf. € Réf. € Réf. €
145 25 295 2 12 0001-151332 0001-151 392 0001-152 332

145 25 295 3 12 0001-151333 0001-151 393 0001-152 333

145 25 295 4 12 0001-151334 0001-151 394 0001-152 334

145 25 295 5 12 0001-151335 0001-151 395 0001-152 335

0,15 0,25 0,30
mm &l ondulé droit ondulé

A T L Rangs pces. Réf. € Réf. € Réf. €
145 25 295 2 12 0003-147 572 0001-158 522 0001-150 592
145 25 295 3 12 0003-147 573 0001-158 523 0001-150 593
145 25 295 4 12 0003-147 574 0001-158 524 0001-150 594
145 25 295 5 12 0003-147 575 0001-150 595
145 25 295 6 12 0001-150 596

Lies articles ¢n gras sant régulibrement tenus en stock 79
Autres garnissages, dimensions el alésages sur demande: contact@osbom-unipal.lr
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Brosses a main PRO

Wm0

Utilisation intense, professionnelle.

T

Brosse a main avec
grattoir

h‘

Avec grattoir.

IT

80

160
160

135

UTILISATION

| Laipes
lat
Scratch s

Enlésement peinture/Houllis
Cordons de sowdure

Décapage

Brogaagae, enkévemeant de poussiir [
Peinture [ [

Heltoyage |l (HER|

1[0 Bronee phonphes s

B B il acies ondchidrels
JOmC

mm @

T L Rangs pces.
30 310 3 12
30 310 4 12
UTILISATION
3 §
5 &
= 5
i £
E o
Enlésement peinture/Houllis O
Cordons de sowdure [}
Décapage
Brogaagae, enkévemeant de poussiir
Peinture
Heltoyage

mm &

Rangs pces.
23 280 4 12

GARNISSAGES

T

Produits dispenibles avec: =

Fil acier ‘- 0 |

Fil medar inoxydable -

Fil laivan
0,35 0,35
droit droit
Réf. € Réf. €

0901-151093
0901-151 094

0901-152 333
0901-152 334

GARNISSAGES
Produits disponibles avas: -l-'
Fil ncies ‘ .
0,35
droit
Réf. € Réf. €

0001-181134

ar could

B e o

hile

s ayeal

Atigr

0901-151 593
0901-151594

anydatie

Lie

A

Mon laress

0,30
droit

Réf.

Mon lemeus

Réf.

1

Algminium

minlum

:
i
-

Bsig andie

3 Ja

L
R
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Brosses de soudeur UTILISATION GARNISSAGES
E ] 5
Manche hois = -
2 £
2 g 28
5 EQ§2 ¥
¥ o=5Rds 3
Lldwmzwd § 2 £ 2 § &
Enléwement peinture/Houilie W BOOO % 3 ¢ H = v
Cordons de soudure Bl a0 Prodults disponibles aves: = « £ £ = @ i
Decapage O] u L |
k Broaaagn, enbvement de poussiine n [N Filace: mp B B .. e
Peinture LI Fil acier ingayd ablae - HE N
Hettoyage |l (HENE |
0,35 0,35
mm £ I droit I I droit I
A T L Rangs pces. Réf. € Réf. € Réf. €
12 . :
Brosses idéales pour le décapage de 145 & 295 3 0003-162 133 0003-162 333
soudures.
L
IT
i A "
Brosses a main incurvée UTILISATION GARNISSAGES
5 B B
Manche hois = -
2 £
2 g 28
3 ER e &
P, o=cBEE0 5
4 ':E g . E - ;“1- 3 B =
EizdEda g § £ 2 F &
Enléwement peinture/Boullls JEO0O0O ¥ E 2 f P ".f -
Cordens de saudure a0 Produits disponibles aves: & = & = = o @
Décapage [
Broasage, enkévement de poussiire Filace: map I I |-
Peinture LI
Hettoyage |l (HENE |
0,35
mm EI I droit I
A T L Rangs B pces. . € Réf. € Réf. €
. . 125 30 255 3 25 12 0101-180 093
Manche incurvé pour un grand confort
d'utilisation. 125 30 255 4 32 12 0101-180 094

Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock 81
Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbom-unipal.fr
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Brosses de chaudiéres

Brosse radiateur avec manche extra long.

L
T + |+
a A " B
Brosses horloger
Manche bois
Brosse a manche bois.
L
T -+ |+
! B

82

UTILISATION

mm
T L
19 400
19 400
UTILISATION

Enlésement peinture/Houllis
Cordons de soudure B
Décapage
Brogaagae, enkévemeant de poussiir

Peinture
Heltoyage

Enliwement peinture/Aouills
Cordons de soudure B
Decapage O

Rangs

B Fil i ondald fdreie

15
16

Brogaagae, enkévemeant de poussiir
Peinture
Heltoyage

Fil aeisd ofdaldfdreit

| Laipes

gt
Scracch s

it

pces.
100
100

W Scracch s

s

pces.
12

[0 O Brones phesphesss

GARNISSAGES

=
5
& T =
= % 3 g
g F E £
FE X & |
Produits disponibles aves: i % % £ =
Fil acier ‘..
0,25
droit
Réf. € Réf. € Réf.
0001-192 112
0001-192 113
GARMNISSAGES
=
5
- B 2=
3 ¥ & E
8 ¢ E 32
3 £ § %
F ¥ E g §
Prodults disponiblos avies: i % % F =

0,15
ondulé

Réf.
0003-165 584

€ Réf. €

Fil laiton |

Soe naturetle e NN DN I |

0,15 crin de
cheval
Réf.
0003-165 964

W oo

Bein rentdim

3 Ja

H:

Sisaa



Brosses bougies

Manche bois

L

- L .
-IT ty
PR — B

Brosses bougies

Manche plastique

vl

- L .
-IT ty
PR — B

45

25
45
50

e

UTILISATION

Enléwement peinture/Houlls

Cordons de soudure B

Décapage
Brogaage, enkévemant de pousshirg
Peinture
Heltoyage
mm
T L Rangs B
18 200 3 18
mm
T L Rangs B
15 100 2 16
18 189 3 18
20 195 5 26
UTILISATION
3
]
=
i
Enlisement peinture/Aouiiie W
Cordons de soudure B
Decapage O
Brogaage, enkévemant de pousshirg
Peinture
Heltoyage
mm
T L Rangs
15 180 3
15 180 3

BROSSES
Brosses a main

GARNISSAGES

i
B
=
[ =
: B
£ .
. r
B s 3 § =
- g F E 2 2 =
s E § 4
13 ¥ 5 o3 £ NS
= Produits dispenibles avee: = & & 2 o 4
Fil acier mmp /I (1]
Fil means inoaydable - | 0 N |
Fil laitan
@ 0,20 0,15 0,20
droit ondulé ondulé
pces. Réf. € Réf. € Réf. €

24 0004-133 073 2103-133 073 2103-133 373

@ 0,20
ondulé
pces. Réf. € Réf. € Réf. €
50 0003-131572
24 0003-133 573
24 0003-134 575

GARNISSAGES

i

LY ‘3- 1 5 B
R E 8 B
s f 3 § &
8 E 8 g E =2 =
Produits dispenibles avee: = & & 2 o 4
Filacier w1 (1]
Fil mgaes inoaydable - - - -
Fil laitan
ﬁ 0,20 0,20 0,15
ondulé ondulé ondulé
pces. Réf. € Réf. € Réf. €
48 0008-432 573 0023-133 373 2103-432 573
24

0 Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock

Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osborm-unipal.fr
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BROSSES
Brosses a main

Carde a lime UTILISATION GARNISSAGES
Manche bois 5 :
.
i £.i%
3 E2F2 b
: =5 . 5
11123822 s 2353
EiZRzia 2 ¥ E 3 3
Enléwement peintuse/Aeuile T30 O 5 F 3 f g 2
e Cardons de soudure B | Froduits disponibles aves: & % % £ % o
- Decapage O] u |
Broasage, enkévement de poussiire [0} Filacie: e [ |
4 Painture [ ]
Tty Nettoyage R IHER
mm @ I Droit I
A L B pces. Réf. € Réf. € Réf.
Carde a lime. 100 235 25 12 0003-140 101
115 235 40 12 0003-140 102
15 265 50 12 0003-140 104
L
s o
— B
Brosse a main UTILISATION GARNISSAGES
rectangulaire -
Support bois s i
¥ £
] feil 4
) = = o -ﬁ
EEITEY £ 8 3¢ 2
E W E WS d § E 3 3
Enléwement printure/Heuibe W OO & E 2 f g 2
Cardons de saudure 000 Froduits disponibles aves: & % % £ % o
Decapage O] N[ | |
Broasage, enkévement de poussiire [0} Filacie: e [ |
Peinture |}
Hettoyage |l (HENE |
mm 5 I 0,35 droit I
A T L B Rangs pces. Réf. € Réf. € Réf.
100 30 15 42 5 12 0101-179 094

- I. *
:B
T
. A "

84

3 Ja

|

3 Ja

|



Brosses violon avec
poignée
Support bois

A

Manche bois, avec poignée plastique. 20

BROSSES
Brosses a main

UTILISATION GARNISSAGES

*avec planche

tB
T
n—A—n
Brosses violon
Support bois
A
Forme violon. 170
170
52/46

200
B ¥
A 150
52/46

180

B 3
5 K
2 §
1 g8t
-y i =
= ]
g £ E g
e E E E 2 E &
Enlisement peintureAoullio O £ 3 ¢ 2§ 2%
Cardons de soudure B | Prodults disponibles aves: = o = = = « @
Décapage
Broasage, enkvement de poussiirg Fil acier e [ | .
Peinture
Heltoyage
0,35 0,35
mm e I droit I I droit I
T L B Rangs pces. Réf. € Réf. € Réf. €
40 205 60 5 10 0281-307 095 * 7601-306 095
UTILISATION GARNISSAGES
=i g - =
Enlévement peinture/Houlle BOO Produits disponibles avee: o et < & m
Cordons de soudurs F aclsd -. .. ..
Décapage : | |
Broasage, enkvement de poussiin Fil acter inpaypdable - EE R
Peinture Fil shrasil 1B B 1 .
Heltoyage

Soie natuselle - . . . . . .

0,35 0,35 0,30 droit
mm droit I I droit I I laitonné I
T L Rangs pces. Réf. € Réf. € Réf. €
35 210 B 12 0001-179 397
& 210 B 10 0001-179 097 0001-179 297
190 5 10

0013-179 097

mm EI I Cordwire I I Fil plat I

T L Rangs pces. Réf. € Réf. € Reéf. €
5 10 0003-179 297
35 190 10 0023-179 197
190 10 2103-179 297
mm @ [ Novor
T L Rangs pces. Réf. € Réf. € Réf. €
25 180 30 0003-179 897

0 Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock

Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osborm-unipal.fr 85



BROSSES
Brosses a main

0,35 I 0,35 I
Brosses de désherbage " 7 Ret .

A T L B Rangs pces. Réf. €

E 40 38 100 35 3 25 0001-261173 * 0011-261173
Support bois

<f‘ T*

Brosse avec garnissage en V. Enléve la
mousse et les mauvaises herbes dans les
pavés. Avec ou sans trou pour un manche.

* avec trou d'emmanchement.

V-
A

0,75x 0,25 1,10x 0,25
Balais m s
Réf. € Réf. €

T L B Rangs pces.
- 75 300 60 5 10 0001-102 005
Corps bois 75 300 60 6 10 0001-102 006 0001-102 016

LT

Modele avec fil plat.

L |
1B
R

86



. mm
Balais
| T L
- 5 75 300
Corps bois o

ke, -

[

L |
1B
R

. mm
Balais
| T L
- 4 75 300
Corps bois o 75 300
75 350
[

Modéle robuste avec fil plat.

L |
1B
R

60

60
70
70

Rangs

BROSSES
Brosses a main

5 [ 1

pces. Réf. € Réf. € Réf. €
10 0001-102 095

El I 1,10x 0,25 I I 1,10x 0,45 I I 1,80 x 0,45 I

‘0 Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock

Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbom-unipal.fr

pces. Réf. € Réf. € Réf. €
10 0001-100 016
10 0001-101 036
10 0001-101 016
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BROSSES
Brosses a main

Corps bois

Modéle avec fil korfil-D pour le nettoyage
de lieux trés sales.

L
1B
W

Douilles
d'emmanchement

Métal

Pour balais d'atelier, commander la réf.
9711-104 925.

Balais atelier

Corps bois

P

Avec douille d'emmanchement 28mm.

88

80
80
80

T
75
75
75

mm

400
400
700

* corps bois laqué

600
800
1000

60
60
70

pces.

Rangs

6

pces.

30

I Korfil-D I

Réf.
0001104 924 *
0001-104 925
9711-104 925

Réf.
0003-000 001
@ I Coco I
pces. Réf. €
6 0003-102 990
6 0003-102 980
6

Réf.

Réf.

PVC
rouge
Réf. €
0003-102 960

0003-102 970

Réf.

Réf.

Réf.



. ~ mm
Balais cantonnier
d T L Rangs
. E 75 320
Corps bois - 75 400
|
L |
1B
[T
N mm
Balais Coco | T L Rangs
. =| 80 290 20
Corps bois - 80 380 16
|
i
L |

1B

[T

BROSSES
Brosses a main

5 I PVC I I PVC I I Piassava I
blanc rouge

B pces. Réf. € Réf. € Réf. €

66 5 0004-101925 0004-102 925 0004-102 975

55 5 0003-102 940 0003-101940

@ Coco Coco Coco
zebré

B pces. Réf. € Réf. € Réf. €
55 20 0003-102 950 0003-102 951
55 16 0003-102 955

i

Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock
Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbom-unipal.fr
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BROSSES
Brosses a main

Balais bassine

Corps bois

L |
1B
[T
Balai Baldozer

Corps plastique

=

L |

Wi

90

260
260

95

mm

140
140

320

Rangs

Rangs

B
45
45

B
120

5 I Piassava I
pces. Réf. €

10 0003-102 920

10 0003-102 921

Eﬂ PVC

pces. Réf. €
5 0003-102 944

Réf.

Réf.

Réf.

Réf.



BROSSES
Brosses a main

mm @ Acier droit LaLtoln' I Quecke I
Balais lave-pont I e I . oneus

T L B Rangs pces.

Réf. € Réf. €
- 30 210 60 6 10 0001-122 096 0001122 596
Corps bois 40 210 60 7 10 0001-120 097
30 220 70 6 10

0003-122 996

mm @ [ e |

i T L B Rangs pces. Réf. € Réf. € Réf. €
- 30 220 70 6 10 0003-122 896
=
L |
IB
[T
I Acier droit I I Korfil-D I I Coco I
mm ﬁ
Balayettes
A T L B Rangs pces. Réf. € Réf. € Réf. €
E 150 60 310 35 4 10 0001-110 114 0181-110 924 0003-102 924
Manche bois

Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock )]
Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbom-unipal.fr



BROSSES
Brosses a main

Pelles

Métal

Raclettes

Manches

92

[/}
28
24

* avec filet

350
440
450
550
600
750

& IEEN

pces. Réf.
1 0003-104 050

pces. Réf.
12 0003-106 735
12 0003-106 945
12 0003-106 745
12 0003-106 955
12 0003-106 760
12 0003-106 975
E,I ITI ITI
pin
L pces. Réf. Réf. € Réf.
1400 5 0003-999 027

1300 5 0003-000 024

@ Mousse Mousse
noire rouge
Réf. € Réf. €

I Tout acier I

Réf. € Réf.

0003-104 030

0003-999 026 *



BROSSES
Brosses a main

mm @ I Métal I
laqué
Manche ; ; ;
(/] L pces. Réf. € Réf. € Réf. €

22 1200 25 0003-999 024
Métal

I 1,80 x 0,45 I
» u mm @
Balai pour rails et Rt ¢

P T L B Rangs pces. Réf. € Réf. €
aiguillages 150 300 150 3 10 0003-314 033
Corps métal
_ - 2 1
Pinceaux plats T B Force pces. Réf. € Réf. € Réf. €
40 20 9 12 0003-086 102
Manche plastique 40 30 9 12 0003-086 103
40 40 9 12 0003-086 104
43 50 9 12 0003-086 105
43 60 10 12 0003-086 106
45 70 10 12 0003-086 107
45 100 15 12 0003-086 110

T
~B—

Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock 93
Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbom-unipal.fr



BROSSES
Brosses a main

Pinceaux radiateurs

Manche bois

]
N

‘;'u

Pinceaux pour radiateurs.

s

Pinceaux ronds

Manche plastique

T

94

42
42
42
48
45

mm

25
38
50,8
63
75

Force Zoll
1
11/2"
on
21/2"
3

@ I S I

pces.

oie
Réf. €
1003-086 425
1003-086 438
1003-086 450
1003-086 463
1003-086 475

§| I S I

pces.

oie
Réf. €
1003-086 202
1003-086 204
1003-086 206
1003-086 208
1003-086 210
1003-086 212
1003-086 214
1003-086 216
1003-086 218
1003-086 220

Réf.

Réf.

Réf.

Réf.



BROSSES
Brosses a main

Acier Acier laitonné
' rr mm e I i
Pinceaux métalliques

T Rangs pces. Réf. € Réf. € Réf. €

40 2 30 0004-114 033 0004-114 034
Manche bois

T

Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock 95
Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbom-unipal.fr



POLISSAGE / SATINAGE
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| POLISSAGE/ SATINAGE

Une finition de précision quelle que soit I'application.

Le traitement professionnel des surfaces inclut un large éventail complexe de procédés de finition mécaniques parmi
lesquels le polissage et le satinage sont des opérations essentielles.

En tant que spécialiste des équipements de finition de précision, Osborn propose une large gamme d'outils haute
performance pour toutes les applications liées au polissage et au satinage. Nous avons classé nos produits de polissage
et de satinage en fonction du type de machine auquel ils sont adaptés.

Il existe 3 techniques permettant d'obtenir la finition optimale:

1 Polissage
m (outils électriques)

Le polissage permet de créer des
surfaces trés brillantes parfaites
et peut étre réalisé a I'aide de
divers outils électriques.

En général, il faut effectuer
3 étapes :

* Prépolissage
* Polissage
* Avivage

-} Des informations détaillées sur le polissage
sont fournies dans les pages suivantes.

Nous vous proposons plusieurs
combinaisons de tissus et de pate
a polir pour le polissage. La pate a
polir est nécessaire pour un beau
polissage brillant

-} La liste des pates adéquates est fournie a la
premiére page de la section.

Satinage
(outils électriques)

2.

Contrairement au polissage,

le satinage ne donne pas une
surface trés brillante. Il donne

un aspect plus ou moins mat ou
brossé, Pour obtenir une finition
satinée, il est possible d'utiliser la
méthode a sec ou la méthode par
voie humide. Le satinage est un
procédé généralement réalisé en une
seule étape. Aucune pate a polir n'est
nécessaire pour le satinage car les
grains d'abrasifs sont déja contenu
dans l'outil.

-} Des informations détaillées sur le satinage
sont fournies dans les pages suivantes.

Le satinage est un procédé
généralement réalisé en une
seule étape.

Aucune pate a polir n'est
nécessaire pour le satinage car
les particules abrasives sont déja
incrustées dans le broduit de base

Produits de polissage
et pates a polir

3.

Nos pates sont des produits
complémentaires de notre gamme
d'outils de polissage.

Les pates peuvent étre utilisées
pour le traitement manuel

ou mécanique et conviennent
pour tous les types de finition

de surface (meulage, brossage,
prépolissage et avivage).

- Des informations détaillées sur les pates a
polir sont fournies dans les pages suivantes.

ol

En combinant I'outil de polissage
approprié, il est possible de
traiter de nombreuses surfaces,
notamment l'acier, 'acier
inoxydable, les métaux non
ferreux, le bois, le verre et la
peinture.




POLISSAGE/SATINAGE
Présentation et informations techniques

POLISSAGE/SATINAGE (b=

AVEC DES POLISSEUSES D'ANGLE ET DES SATINEUSES &=




POLISSAGE/SATINAGE
Présentation et informations techniques

UN SATINAGE
PARFAIT

Le satinage peut se réaliser en une seule étape. Pour sélectionner I'outil adéquat, il faut tenir compte des caractéristiques
de la surface de départ et de I'aspect final souhaité.

Il existe 3 niveaux de finition possibles pour le satinage d'une surface.

Finition grain “gros” Finition grain "moyen” Finition grain “fin"

Remarque importante

Les outils abrasifs non tissés sont utilisés sans pate
a polir car les grains d'abrasif sont déja contenus
dans la matiére.

Ces outils en matiére comprimée contenant des particules
abrasives ont comme caractéristique une structure ouverte et
flexible. Ce sont des outils auto-afftants que I'on peut utiliser
pour des applications a sec et par voie humide.

Comme ils peuvent aussi servir avec des outils portatifs, ils
sont parfaits pour toute une série d'applications diverses, du
satinage a la désoxydation ou au meulage ultra fin.

Nos outils abrasifs non tissés sont disponibles dans plusieurs
grains, selon l'usage prévu.

? Des informations détaillées sont fournies dans la barre
d'icones des produits.

Sélectionner I'outil adéquat

Veuillez vérifier que vous avez sélectionné le bon produit a I'aide des données fournies dans le cadre
d'information. Ce cadre vous permettra de savoir quelle machine utiliser pour chaque produit et si elle est

appropriée a l'usage prévu, en indiquant également la qualité (les types de grain) du support en fonction
du matériau a traiter.

¥ GARNISSAGE ET MATERIAU
=

grain moyen

gros grain

grain fin

ultra fin
Acier inoxydable

Acier
Aluminium
Laiton
Cuivre

Satinage C/HE[C] Produit disponible avec :
Désoxydation ECICIC]
Meulage léger CIHE[] .

Ebavurage léger M1 grain moyen

Pongage CJLICIM grain fin

Meulage fin (M

gros grain

ultra fin

98



POLISSAGE/SATINAGE

Présentation et informations techniques

UN POLISSAGE

PARFAIT

Seulement 3 étapes pour obtenir des surfaces trés brillantes et parfaites:

1. Le prépolissage (ou brossage) est effectué
apres le meulage ou le pongage de la surface.
Cette opération assez agressive enléve de la
matiére. C'est pour cette raison que le brossage
ne convient pas aux métaux doux. L'utilisation
d'un disque de sisal tissé permet de lisser toutes
les irrégularités, de supprimer les stries et les
rayures, et de préparer les surfaces brutes et
nues pour le polissage.

2. Le polissage de qualité supprime les traces de
brossage et lisse mieux la surface. Pour obtenir
un résultat optimal, utilisez NOTIFLEX®, matiére
que nous avons spécialement congue. Ce produit
donne des résultats excellents sans aucune trace
génante en cas d'utilisation de petites quantités
de produit a polir. De nombreuses références

de tissus de polissage de haute qualité, qui ne
s'effilochent pas et dont la durée de vie est trés
longue, sont disponibles.

3. L'avivage (finition) exige une pression
faible et des durées de traitement courtes.
Pour cette opération aussi, diverses
matiéres sont disponibles.

Sélectionner la bonne combinaison en fonction du

résultat souhaité

La synthése ci-dessous vous permettra de trouver la meilleure
combinaison de produit et d'outils de polissage pour chaque
étape du traitement de surface, quel que soit le matériau.

< Une version courte est fournie dans le cadre d'information de chaque

produit.

1 = (O) Tissu Sisal

Le polissage, un processus en 3 étapes

Systéme qui utilise Notiflex, un tissu breveté de qualité supérieure qui ne produit pas de piqlre oblique. Convient pour
toutes les machines et pour tous les diamétres et alésages.

1. Prépolissage

Pour éliminer les défauts et les rayures, il faut
utiliser une ponceuse a bande avec un grain
> 280 ou des bandes Sisal.

2. Polissage

Enlévement des traces de prépolissage et
poncage de la surface. C'est important pour
obtenir une surface plane et trés brillante dans
I'étape suivante.

3. Avivage

Pour les surfaces trés brillantes.

2 = (0) Notiflex (NTF) 914
3 = (0) Notiflex (NTF) 925
4 = @ Produit, blanc

5 = ammw Produit, marron

Légende des matériaux ci-dessous.

= @ Produit, bleu
(0) Feutre, 2 phases
= (0) Tissu 101

(0) Tissu 290

10 = (O) Feutre, 3 étapes

© 00 N o
n

Acier  Acierinoxydable Laiton Cuivre  Aluminium
1ou10 | Tou10 | Tou10 commencer
© ) par I'étape de
4 4 polissage
Acier  Acierinoxydable  Laiton Cuivre  Aluminium
20u10|20u10|20ul0|20ul0 |20ul0
L] L]
4 4
Acier  Acierinoxydable  Laiton Cuivre  Aluminium
3oul0 |30u10|30u10|30uld|3o0ulld
] ) 4] ) )
6 6 6 6 6

Le polissage, un processus en 2 étapes

Convient pour des opérations ne nécessitant pas de prépolissage (brossage). Veuillez noter qu'il existe une liste spéciale de
disques et de pates a utiliser avec une satineuse dans ce cas.

1. Polissage

Egalisez la surface. C'est important pour obtenir
une surface plane et trés brillante dans I'étape
suivante.

2. Avivage

Pour les surfaces trés brillantes.

Le polissage, un processus en 1 étape

1. Polissage et finition

Pour un effet brillant léger

Acier  Acierinoxydable Aluminium  Laiton Cuivre
7 7 7 7 7
L] LH]
4 4
Acier  Acierinoxydable Aluminium  Laiton Cuivre
0 | 8 8 8 8 8
DTSR - ) 4] () (+) )
LU — 6 6 6 6 6
Acier  Acierinoxydable Aluminium  Laiton Cuivre
9 9 9 9 9
A 9 9




POLISSAGE/SATINAGE
Polisseuses d'angle/satineuses

Informations importantes sur l'utilisation
Polissage/satinage avec une polisseuse d'angle et une satineuse

BB A noter pour sélectionner votre outil et utiliser des polisseuses d'angle:

1. Informations générales sur l'utilisation

Grace a notre tige conique, il est possible de fixer les disques de polissage et de satinage sur toutes les polisseuses
d'angle courantes avec un filetage M14. Selon la largeur de polissage/satinage souhaitée, il est possible d'ajouter
d'autres disques atteignant une largeur de 50 mm.

La vitesse de marche recommandée est < 3 000 tr/min pour des outils de 150 mm de diameétre.

fé‘ﬁ A noter pour sélectionner votre outil et utiliser des satineuses:

1. Informations générales sur l'utilisation

Les accessoires parfaits pour satineuses proposés dans notre gamme de produits de polissage et de satinage
comprennent des disques de polissage et tissus non tissés avec des alésages de 19/6 et des rainures de clavette,
qui conviennent pour tous les arbres de satineuses courants.

En ajoutant plus de disques, il est possible d'atteindre une largeur effective de 100 mm, ce qui permet trés facilement
de polir ou de satiner de grandes surfaces pour une haute brillance.

La vitesse de marche recommandée est < 4 000 tr/min pour des outils de 100 mm de diamétre.

Les pates a polir et leur rdle dans le processus de traitement de surface

Les pates a polir sont essentielles pour réaliser toutes les opérations de polissage car elles contiennent des
particules abrasives nécessaires pour obtenir une finition particuliére de la surface. Il faut aussi sélectionner
le bon produit de polissage en fonction de la finition de surface souhaitée.

Veuillez vérifier que vous avez sélectionné le bon produit a I'aide des données fournies dans le cadre
d'information. Ce cadre indique les produits disponibles et leur aptitude a I'emploi pour certaines étapes de
traitement de surface.

- Pour plus d'informations sur la fagon de sélectionner le bon produit pour votre application,
consultez les informations techniques a la premiére page de la section « Polissage/Satinage ».

PATES A POLIR b | UTILISATION ic
. 5-E5%
Solides 25353
- , blanc (prépolissage) lMICIC]
ﬂ ¢ blanc (polissage) HEECI]
1 marron (prépolissage) [1C1C1MC]
marron (polissage) I JINME
bleu (Avivage) HEEE N
4 5 6
@ blanc pPve marron pPve bleu Pve
g pc. Réf. € Réf. € Réf. €
110 15 2103-005 333 2103-007 012 2103-000 461
700 8  8103-005 333 8103-007 012 8103-000 462

Remarque importante :
Aucune pate a polir n'est nécessaire pour le satinage car les particules abrasives sont déja contenues dans I'outil.
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DISQUE DE POLISSAGE

Non tissé

La matiére est sertie dans un centre métallique.
Le disque de polissage est fixé au moyen des
rondelles a ressort coniques.

DISQUE DE SATINAGE

Abrasif non tissé

La matiére est sertie dans un centre métallique.
Le disque de satinage est fixé au moyen des
rondelles a ressort conique.

TIGE CONIQUE

Arbre conique de polisseuse d'angle pour
monter les disques de polissage et de satinage
avec un alésage de 14mm et un diamétre de
150mm.

mm

2
150
150
150

mm

2
150
150

mm
A
25
30

POLISSAGE/SATINAGE

Polisseuses d'angle/satineuses

UTILISATION

GARNISSAGE ET MATERIAU

Acier
Acierinoxydable
Laiton
Cuivre
Aluminium

Produit disponible avec :

i

~e
@ @ 1 1 1 commencei
] Prépolissage © o parl'étaped’e
S££9 T: wo 4 polissage
NSRS E w
goITeSA . o 2 2 2 2 2
S522222 Polissage ° ©
FEEEEEE — 4 4
1. Prépolissage (JHCICJHEC 3 3 3 3
2.Polissage HEE[IJM[] Avivage ‘ © { © ‘ o ‘ & } o {
3.Avivage HEEECION g g O &
o (max) @ 1 PVC 2 PVC 3 pVC
SISAL tissé NTF914 NTF925
B  tr/min pc. Réf. € Réf. € Réf. €
14 3000 10 8203-150 944
14 3000 5* 8203-150 914
14 3000 5* 8203-150 925
*Ici, 5 pc. correspond a 10 disques car nous fournissons nos disques Notiflex par 2.
UTILISATION GARNISSAGE ET MATERIAU .
< 1
=2 8
TREc 2 E
SEss g2 _ .
5583 5 5 E & %
Satinage C/HE[C] Produitdisponibleavec: & & = S 3
Désoxydation MCICIC] gros grain
Meulage léger [(JE[] i
Ebavurage léger MIIC] grain moyen
Pongage (1CJCJM grain fin
Meulage fin M
o @ @ gros grain PVC  grain moyen PVC grain fin PVC
B  tr/min pc. Réf. € Réf. € Réf. €
14 3000 10 8203-150 934
14 3000 10 8203-150 936 8203-150 947
=2 pVC
pc. Reéf. €
8  1203-300 003
8  1213-300 003
101

Les articles disponibles immédiatement en stock sont indiqués en caractéres gras.
Pour d'autres produits/tailles, veuillez nous contacter a service@osborn.de



POLISSAGE/SATINAGE
Polisseuses d'angle/satineuses

GARNISSAGE ET MATERIAU

DISQUE DE POLISSAGE UTILISATION 2
fg)\E H 5
2 = ® £
. o & 5 £ H E
Sisal ou non tissé Produit disponible avec : < 2 5 3 =
:‘ 1 1 1 commencer
s Prépolissage > ° par l'étape de
g wo 4 4 polissage
~
g =8 ) ) 2 2 2 2
E ; ; polissage = :z Z;
1. Prépolissage (/MMM 3
2. Polissage M OOmd Avivage ‘ ‘ o ‘ S } S { 5 ‘
3. Avivage l |_[mjm] | g g
1 2 3
mm mm O @ D gsatsss P wiew  PC nrress  PVC
(4] A B tr/min pc. Réf. € Réf. € Réf. €
100 17 19/6 4000 10  2103-100 944
100 15  19/6 4000 5 2103-100 914
R . . 100 10  19/6 4000 5 2103-100 925
La matiére est sertie dans un centre métallique.
Le disque de polissage est fixé au moyen des
rondelles a ressort coniques? des rondelles a *1ci, 5 pc. correspond a 10 disques car nous fournissons nos disque Notiflex par 2.
ressort coniques.
DISQUE DE POLISSAGE UTILISATION GARNISSAGE ET MATERIAU
&=
°
-1
Coton . -
~= £ g < ©
g8 5 B E s 3
g8%0 T ™ Produit disponible avec : < <2 = 5 3
SegEEs e
ggd I Poli ) 9 9 9 9 9
SS52agnn olissage © ©
B3EEics =] 7| 1§
1. Prépolissage (JMCIC]MEC] ° 3 3 3 3 3
2.Polissage HEECICEC] Avivage ‘ & ‘ o ‘ & } o { o ‘
3.Avivage EEEECIN —dl 0 L0 | 6 IO G
9 8
| mm omm O @ B omssuzeo PC s PYC
[} A B  tr/min pe. Réf. € Réf. €
100 17 19/6 4000 10 1903-100 290 1903-100 101
La matiére est sertie dans un centre métallique.
Le disque de polissage est fixé au moyen des
rondelles a ressort coniques? des rondelles a
ressort coniques.
ROULEAUX DE SATINAGE UTILISATION GARNISSAGE ET MATERIAU
fé‘ﬁ 5 z
£ 2 °
o T SgEs £ E
Abrasif non tissé SEES g2 .
5855 g 8 E g %
Satinage [/EE[] Produitdisponibleavec: 2 2 = S 3
Désoxydation MICIC] gros grain
Meulage léger (JHE[] .
Ebavurage léger MIC1C] grain moyen
Pongage [1C1C1M grain fin
Meulage fin JOJJH )
ultra fin
mm mm o @ @ gros grain PVC  grainmoyen PVC grain fin PVC ultra fin PVC
2 A B tr/min pc. Réf. € Réf. € Réf. € Réf. €
100 100 19/6 4400 4 1903-100 932 1903-100 934 1903-100 936 1903-100 937
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POLISSAGE/SATINAGE
Meuleuses d'angle/perceuses

POLISSAGE/SATINAGE @?/
AVEC DES MEULEUSES D'ANGLE ET DES PERCEUSES —p=r




POLISSAGE/SATINAGE
Présentation et informations techniques

UN SATINAGE
PARFAIT

Le satinage peut se réaliser en une seule étape. Pour sélectionner I'outil adéquat, il faut tenir compte des caractéristiques
de la surface de départ et de I'aspect final souhaité.

Il existe 3 niveaux de finition possibles pour le satinage d'une surface.

Finition grain “gros” Finition grain "moyen” Finition grain “fin"

Remarque importante

Les outils abrasifs non tissés sont utilisés sans pate a
polir car les grains d'abrasifs sont déja contenus dans
la matiére.

Ces outils en matiére comprimée contenant des particules
abrasives ont comme caractéristique une structure ouverte
et flexible. Ce sont des outils auto-affitants que I'on peut
utiliser pour des applications a sec et par voie humide.

Comme ils peuvent aussi servir avec des outils portatifs,

ils sont parfaits pour toute une série d'applications diverses,
du satinage a la désoxydation ou au meulage ultra fin.

Nos outils abrasifs non tissés sont disponibles dans
plusieurs grains, selon l'usage prévu.

- Des informations détaillées sont fournies dans la barre
d'icones des produits.

Sélectionner I'outil adéquat

Veuillez vérifier que vous avez sélectionné le bon produit a I'aide des données fournies dans le cadre
d'information. Ce cadre vous permettra de savoir quelle machine utiliser pour chaque produit et si elle est
appropriée a l'usage prévu, en indiquant également la qualité (les types de grain) du support en fonction
du matériau a traiter.

" UTILISATION GARNISSAGE ET MATERIAU .
<= ©
COLER 4‘5 .
3§ 3
£ £
s 5 E & %
Satinage (/M) Produit disponibleavec: & £ = § 3
Désoxydation ECICIC] gros grain
Meulage léger CIHE[] .
Ebavurage léger M1 grain moyen
Pongage CICICIM grain fin
Meulage fin (M )
ultra fin
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POLISSAGE/SATINAGE

Présentation et informations techniques

UN POLISSAGE

PARFAIT

1. Le prépolissage (ou brossage) est effectué
apres le meulage ou le pongage de la surface.
Cette opération assez agressive enléve de la
matiére. C'est pour cette raison que le brossage
ne convient pas aux métaux doux. L'utilisation
d'un disque de sisal tissé permet de lisser toutes
les irrégularités, de supprimer les stries et les
rayures, et de préparer les surfaces brutes et
nues pour le polissage.

Seulement 3 étapes pour obtenir des surfaces trés brillantes et parfaites:

2. Le polissage de qualité supprime les traces de
brossage et lisse mieux la surface. Pour obtenir
un résultat optimal, utilisez NOTIFLEX®, matiére
que nous avons spécialement congue . Ce produit
donne des résultats excellents sans aucune trace
génante en cas d'utilisation de petites quantités
de produit a polir. De nombreuses références

de tissus de polissage de haute qualité, qui ne
s'effilochent pas et dont la durée de vie est trés
longue, sont disponibles.

3. L'avivage (finition) exige une pression
faible et des durées de traitement courtes.
Pour cette opération aussi, diverses
matiéres sont disponibles..

Sélectionner la bonne combinaison en fonction du

résultat souhaité

La synthése ci-dessous vous permettra de trouver la meilleure
combinaison de produit et d'outils de polissage pour chaque
étape du traitement de surface, quel que soit le matériau.

- Une version courte est fournie dans le cadre d'information de chaque produit.

-
n

(0) SISAL tissé

Le polissage, un processus en 3 étapes

Systéme qui utilise Notiflex, un tissu breveté de qualité supérieure qui ne produit pas de piqlre oblique. Convient pour
toutes les machines et pour tous les diamétres et alésages.

1. Prépolissage

Pour éliminer les défauts et les rayures, il faut
utiliser une ponceuse a bande avec un grain
> 280 ou des bandes Sisal.

2. Polissage

Enlévement des traces de prépolissage et
poncage de la surface. C'est important pour
obtenir une surface plane et trés brillante dans
I'étape suivante.

3. Avivage

Pour les surfaces trés brillantes.

2 = (0) Notiflex (NTF) 914
3 = (0) Notiflex (NTF) 925
4 = @ Produit, blanc

5 = ammw Produit, marron

Légende des matériaux ci-dessous.

= @ Produit, bleu
(0) Feutre, 2 étapes
= (0) Tissu 101
(0) Tissu 290
10 = (O) Feutre, 3 étapes

© 00 N o
LI}

Acier  Acierinoxydable Laiton Cuivre  Aluminium
1ou10 | Tou10 | Tou10 commencer
© ) par I'étape de
4 4 polissage
Acier  Acierinoxydable  Laiton Cuivre  Aluminium
20u10|20u10|20ul0|20ul0 |20ul0
L] L]
4 4
Acier  Acierinoxydable  Laiton Cuivre  Aluminium
3oul0 |30u10|30u10|30uld|3o0ulld
] ) 4] ) )
6 6 6 6 6

Le polissage, un processus en 2 étapes

Convient pour des applications ne nécessitant pas de prépolissage. Veuillez noter qu'il existe une liste spéciale de disques et de
pates polir a utiliser avec une satineuse dans le cas de la méthode en 2 étapes.

1. Polissage

Egalisez la surface. C'est important pour obtenir
une surface plane et trés brillante dans I'étape
suivante.

2. Avivage

Pour les surfaces trés brillantes.

Le polissage, un processus en 1 étape

1. Polissage et finition

Pour un effet brillant Iéger.

Acier  Acierinoxydable Aluminium  Laiton Cuivre
7 7 7 7 7
L] LH]
4 4
Acier  Acierinoxydable Aluminium  Laiton Cuivre
o | 8 8 8 8 8
A — g g g g g
Acier  Acierinoxydable Aluminium  Laiton Cuivre
9 9 9 9 9
AN A It

Lies articles ¢n gras sant régulibrement tenus en stock
Autres garnissages, dimensions el alésages sur demande: contact@osborm-unipol Ir
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POLISSAGE/SATINAGE
Présentation et informations techniques
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Informations importantes sur l'utilisation
Polissage/satinage avec une meuleuse d'angle ou une perceuse

A noter pour sélectionner un outil et utiliser des meuleuses d'angle:

1. Informations générales sur l'utilisation

Pour compléter notre gamme d'accessoires pour outils de polissage avec des accessoires pour les outils manuels
courants, nous fournissons également des disques de polissage pour meuleuses d'angle.

Combinés avec nos 3 pates a polir, les disques en feutre peuvent étre utilisés dans le procédé de polissage en 3 étapes.

F!" A noter pour sélectionner un outil et utiliser des perceuses:
a

1. Informations générales sur l'utilisation

Si vous utilisez des perceuses courantes et des arbres flexibles, il est possible d'installer nos outils de polissage et
de satinage au moyen de notre tige de perceuse conique ou de I'arbre de 6 mm intégré dans nos outils de polissage
(0 de 80 mm).

La vitesse de marche recommandée est < 4 000 tr/min et ne doit pas étre dépassée.

Les pates a polir et leur rdle dans le processus de traitement de surface

Les pates a polir sont essentielles pour réaliser toutes les opérations de polissage car elles contiennent des
particules abrasives nécessaires pour obtenir une finition particuliére de la surface. Il faut aussi sélectionner
la bonne pate de polissage en fonction de la finition de surface souhaitée.

Veuillez vérifier que vous avez sélectionné le bon produit a I'aide des données fournies dans le cadre
d'information. Ce cadre indique les produits disponibles et leur aptitude a I'emploi pour certaines étapes de
traitement de surface.

- Pour plus d'informations sur la fagon de sélectionner la bonne pate pour votre application, consultez les
informations techniques a la premiére page de la section « Polissage/Satinage ».

PATES A POLIR | UTILISATION

€
A 5:E5S
. =53
b’ Solides , ‘ blanc (prépolissage) ooo
ﬂ ¢ blanc (polissage) HEECI[]
v . marron (prépolissage) [JC1C1MC]
marron (polissage) I JIMME
bleu (avivage) HEEENE
4 5 6
@ blanc pPve marron pPve bleu Pve
g pc. Réf € Réf € Réf €
110 15 2103-005 333 2103-007 012 2103-000 461
700 8  8103-005 333 8103-007 012 8103-000 462

Remarque importante:
Aucune pate a polir n'est nécessaire pour le satinage car les particules abrasives sont déja

contenues dans la matiére.



POLISSAGE/SATINAGE

Présentation et informations techniques

GARNISSAGE ET MATERIAU

FEUTRES DE POLISSAGE UTILISATION s
- g £
EN EVENTAIL g .
s 5 & £ =
Feutre Produit disponible avec : 2 2 5 3 2
o
G 10 10 10 | commencer
:-f. ?é. Prépolissage o © par I'étape de
i _g OO{ f»; o 4 4 polissage
ss822s8 ) 0 | 10 ] 10 ] 10| 10
552288 L Polissage S S
EfErFnzz 4 4
. 1. Prépolissage CJHCIC]HEC o o o o o
2.Polissage HEE[IJM[] Avivage S Y o, Y o
3. Avivage [ | ]| | [mim) | 6 6 6 6 6
g 10
F, mm o NG, @ Feutre, 3 étapes pPve
- 00 B  tr/min pc. Réf €
15 22,2 13280 10 1913-022 115
125 222 13280 10  1913-022 125
D'excellents résultats peuvent étre obtenus
en utilisant des vitesses de polissage réduites
d'environ 4 500 tr/min.
DISQUE DE POLISSAGE UTILISATION GARNISSAGE ET MATERIAU 2
H g
Tissu ou SISAL Produit disponible avec : 2 2 5 3 E
o
’;‘ :)' (] 1 1 1 commencer
S8 Prépolissage ° o par I'étape de
S8y T 4 4 4 polissage
S=a
ge&Bésyg ool o | 2 2 2 2 2
S52agn olissage & 3
BEEEEcE |l & | q
1. Prépolissage (JHCICJMEC] 5 3 3 3 3 3
2.Polissage HEECICEC] Avivage - ‘ o ‘ o ‘ o ‘ 3 ’ o {
- 3. Avivage HEEEOCE -y | 6 6 6 6 6
/ 1 2 3
4 mm mm O @ D rusisal PC wrow  PC rrass  PVC
F [4) A B  tr/min pec. Réf € Réf € Réf €
- 100 17 10 4000 10  8203-100 944
100 15 10 4000 5* 8203-100 914
100 10 10 4000 5* 8203-100 925

La matiére est sertie dans un centre métallique.
Le disque de polissage est fixé au moyen des
rondelles a ressort coniques.

*Ici, 5 pc. correspond a 10 disques car nous fournissons nos disques Notiflex par 2.

KIT DE POLISSAGE g | UTILISATION GARNISSAGE ET MATERIAU 2
| ] : E
£ = ° £
3 5 2 2 €
Produit disponible avec: 2 2 s 3 E
°
’; :T (e} 1 1 1 commencer
sa Prépolissage ° © par I'étape de
£8ow Sa — 4 4 polissage
ERa:ER P ) 2 2 2 2 2
SS533g2e Polissage & S
fE€FFanzz -_— | 4 4
1. Prépolissage (JEC]JCJHE[C] 5 3 3 3 3
2. Polissage MW Avivage ‘ G { o ‘ o ‘ o ‘ Py {
3. Avivage HEEECON == | 6 5 8 9 9
i Kit de polissage
m O & D 3 étapes pve
(4] B  tr/min pec. Réf € Contenu pc.
100 10 4000 6 8603-600 010 1Sisal tissé 2
2 NTF914 2
3 NTF925 2
Le kit de 10 piéces contient tout ce qu'il vous Pt : bl b 1
faut pour le procédé de polissage en 3 étapes: ate : blanc, marron, bleu
Disques de polissage, arbre d'entrainement, Tige conique 1
pates de prépolissage, polissage et avivage.
Lies articles ¢n gras sant régulibrement tenus en stock 107
Autres garnissages, dimensions el alésages sur demande: contact@osborm-unipol Ir



POLISSAGE/SATINAGE
Meuleuses d'angle/perceuses

DISQUE DE POLISSAGE

Feutre ou coton

KIT DE POLISSAGE

Le kit de 6 pieces contient tout ce qu'il

vous faut pour le procédé de polissage en 2
étapes : disque a tamponner, feutre, arbre
d'entrainement, pate pour polissage et avivage.

DISQUES DE POLISSAGE

Coton

le disque est serti dans un centre métallique

108

P

mm

85
80
80
100

P

[
85/80

mm

80
80

.

UTILISATION

7
mm o mm N @ Feutre, 2 étapes pve
A B S tr/min pec. Ref €
15 10 4000 10 1503-015 085
10 10 4000 10
10 6 4000 12
10 10 4000 10
UTILISATION
[
~e
gg
820 o
Soga
£33088
22EEREE
2. Polissage HEEC W]
3.Avivage HEEECICN
an Kit de polissage
O O @ 2 étapes Pve
B tr/min pe. Réf €
10 4000 5 1203-600 000
UTILISATION
~e
E8%0 g o
s588casg
1. Prépolissage (/M1 IMME[]
2. Polissage M OOmd
3.Avivage HEEECI O
9
mn O mm @ P guzeo  PVC
A B S tr/min pe. Réf €
10 10 4000 10 2103-080 290
10 6 4000 12 1903-080 290
10 10 4000 10  2103-100 290

GARNISSAGE ET MATERIAU

o
3
g
g 5
£ £
s 5 £ & £
Produit disponible avec : 2 2 E s 3
i 7 7 7 7 7
i | e | § | |
4 4
Avi o 8 8 8 8 8
vivage 4] S o S, O,
S 6 6 6 6 6
8
Tissu 101 Pve
Réf €
2103-080 101
1903-080 101
2103-100 101
GARNISSAGE ET MATERIAU
o
=
g
g £
£ £
s = € & £
Produit disponible avec : < < E 8 3
i 7 7 7 7 7
P“““eL__J_E_L_i_hl!ilﬁlﬁlﬂi
4 4
) (2) 8 8 8 8 8
Avivage S ) o ) o
— 6 6 6 6 6
Contenu pc.
Feutres, 2 phases 1
tissu 101 1
Pate : blanc, marron, bleu 1
Tige conique 1
GARNISSAGE ET MATERIAU
o
=
g
g 5
£ =
= 5 E & £
Produit disponible avec : < 2 = 5 3
S S - - S <
Polissage et finition | gy 6 6 6 6 6




POLISSAGE/SATINAGE
Meuleuses d'angle/perceuses

DISQUE DE SATINAGE e | UTILISATION GARNISSAGE ET MATERIAU .
i o
‘ - g5, .
. I SEEE g £
Abrasif non tissé SEES 22 . .
5553 o g &8 E g2 =z
Satinage CJHE[C] Produit disponible avec : < < = 3 o
Désoxydation EICIC] gros grain
_ Meulage léger LINMEL] X
Ebavurage léger MCIC1C] grain moyen
Pongage (1M grain fin
Meulage fin OOJO0M
mm mm o @ @ gros grain PVC  grainmoyen PVC grain fin PVC
(4 A B tr/min pc. Réf € Réf € Ref €
100 23 10 4000 10 8203-100 934
100 30 10 4000 10 8203-100 936 8203-100 947
Le disque est serti dans un centre métallique.
Le disque de satinage est fixé au moyen des
rondelles a ressort coniques.
TIGE CONIQUE -
P
A PV
S mm  mm @ rbre C
A S pc. Réf €
@ \_‘_J 1035 6 4 8103-800 224
Tige conique pour pergeuse ou flexible,
servant a fixer les disques de polissage avec
des alésages de 10mm, sur une largeur allant
jusqu'a100 mm
KIT DE SATINAGE UTILISATION GARNISSAGE ET MATERIAU .
5552 s 5 £ 58 £
Satinage [JEMEL] Produit disponibleavec: & 2 = S 3
Désoxydation EICIC] gros grain
Meulage léger (/HE[] .
Ebavurage léger MIIC] grain moyen
Pongage (1CJCJM grain fin
Meulage fin M

Kit d
mm O @ @ satlina;e pve

20 B tr/min pec. Ref € Contenu pc.

100 10 4000 6  8603-600 004 Non tissé gros 1
Non tissé moyen 1
Non tissé fin 1
Tige conique 1

Le kit de 4 piéces contient des disques
de satinage (gros, moyen, fin) et un arbre
d'entrainement.

Lixs articles ¢n gras sant régulitrement tenus en stock 109
Autres garnissages, dimensions el alésages sur demande: contact@osborm-unipol Ir



POLISSAGE/SATINAGE

110

Sélectionner la bonne pate pour I'étape de finition
Sélectionnerla bonne pate pour I'étape de finition les pates
a polir sont essentielles pour réaliser toutes les opérations
de polissage car elles contiennent des particules abrasives
nécessaires pour obtenir une finition particuliére de la
surface. Il faut aussi sélectionner la bonne pate de polissage
en fonction de la finition de surface souhaitée.

Pour plus d'informations sur la fagon de sélectionner le bon
produit pour votre application, consultez les informations
techniques a la premiére page de la section « Polissage/
Satinage ».

Remarque importante:
Aucune pate a polir n'est nécessaire pour le
satinage car la matiere contient déja de I'abrasif.




POLISSAGE/SATINAGE
Machines fixes

POLISSAGE/SATINAGE SUR DES MACHINES FIXES @




POLISSAGE/SATINAGE
Présentation et informations techniques

UN SATINAGE
PARFAIT

Le satinage peut se réaliser en une seule étape. Pour sélectionner I'outil adéquat, il faut tenir compte des caractéristiques
de la surface de départ et de I'aspect final souhaité.

Il existe 3 niveaux de finition possibles pour le satinage d'une surface.

Finition grain “gros” Finition grain "moyen” Finition grain “fin"

Remarque importante

Les outils abrasifs non tissés sont utilisés sans pate a
polir car les grains d'abrasifs sont déja contenus dans la
matiére.

Ces outils en matiére comprimée contenant des particules
abrasives ont comme caractéristique une structure ouverte
et flexible. Ce sont des outils auto-affitants que I'on peut
utiliser pour des applications a sec et par voie humide.

Comme ils peuvent aussi servir avec des outils portatifs,

ils sont parfaits pour toute une série d'applications diverses,

du satinage a la désoxydation ou au meulage ultra fin.

Nos outils abrasifs non tissés sont disponibles dans plusieurs
grains, selon l'usage prévu.

- Des informations détaillées sont fournies dans la barre
d'icones des produits.

Sélectionner I'outil adéquat

Veuillez vérifier que vous avez sélectionné le bon produit a I'aide des données fournies dans le cadre
d'information. Ce cadre vous permettra de savoir quelle machine utiliser pour chaque produit et si elle est

appropriée a l'usage prévu, en indiquant également la qualité (les types de grain) du support en fonction
du matériau a traiter.

" UTILISATION GARNISSAGE ET MATERIAU .
&= LB :
SEEs > €
2ceS g8 3
858 S . = § 5 ¢
5555 & &8 E £ =
Satinage (/M) Produit disponibleavec: & £ = § 3
Désoxydation ECICIC] gros grain
_ Meulage léger LML .
Ebavurage léger B[ICI[] grain moyen
Pongage CICICIM grain fin
Meulage fin (M )
ultra fin
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POLISSAGE/SATINAGE

Présentation et informations techniques

UN POLISSAGE

PARFAIT

Seulement 3 étapes pour obtenir des surfaces trés brillantes et parfaites:

1. Le prépolissage (ou brossage) est effectué
apres le meulage ou le pongage de la surface.
Cette opération assez agressive enléve de la
matiére. C'est pour cette raison que le brossage
ne convient pas aux métaux doux. L'utilisation
d'un disque de sisal tissé permet de lisser toutes
les irrégularités, de supprimer les stries et les
rayures, et de préparer les surfaces brutes et
nues pour le polissage.

2. Le polissage de qualité supprime les traces de
brossage et lisse mieux la surface. Pour obtenir

un résultat optimal, utilisez NOTIFLEX®, matiére
que nous avons spécialement congue . Ce produit
donne des résultats excellents sans aucune trace
génante en cas d'utilisation de petites quantités de
produit a polir. De nombreuses références de tissus
de polissage de haute qualité, qui ne s'effilochent
pas et dont la durée de vie est trés longue, sont
disponibles.

3. L'avivage (finition) exige une pression
faible et des durées de traitement courtes.
Pour cette opération aussi, diverses
matiéres sont disponibles.

Sélectionner la bonne combinaison en fonction du

résultat souhaité

La synthése ci-dessous vous permettra de trouver la meilleure
combinaison de produit et d'outils de polissage pour chaque
étape du traitement de surface, quel que soit le matériau.

- Une version courte est fournie dans le cadre d'information de chaque produit.

1 = (O) Tissu Sisal

Le polissage, un processus en 3 étapes

Systéme qui utilise Notiflex, un tissu breveté de qualité supérieure qui ne produit pas de piqlre oblique. Convient pour
toutes les machines et pour tous les diamétres et alésages.

1. Prépolissage

Pour éliminer les défauts et les rayures, il faut
utiliser une ponceuse a bande avec un grain
> 280 ou des bandes Sisal.

2. Polissage

Enlévement des traces de prépolissage et
poncage de la surface. C'est important pour
obtenir une surface plane et trés brillante dans
I'étape suivante.

3. Avivage

Pour les surfaces trés brillantes.

2 = (0) Notiflex (NTF) 914
3 = (0) Notiflex (NTF) 925
4 = @ Produit, blanc

5 = ammw Produit, marron

Légende des matériaux ci-dessous.

= @ Produit, bleu
‘0) Feutre, 2 étapes
= (0) Tissu 101
(0) Tissu 290
10 = (O) Feutre, 3 étapes

© 00 N o
LI}

Acier  Acierinoxydable  Laiton Cuivre  Aluminium
1ou10 | Tou10 | Tou10 commencer
© ) par I'étape de
4 4 polissage
Acier  Acierinoxydable  Laiton Cuivre  Aluminium
20u10|20u10|20ul0|20ul0 |20ul0
L] L]
4 4
Acier  Acierinoxydable  Laiton Cuivre  Aluminium
3oul0 |30u10|30u10|30uld|3o0ulld
] ) 4] ) )
6 6 6 6 6

Le polissage, un processus en 2 étapes

Convient pour des applications ne nécessitant pas de prépolissage (brossage). Veuillez noter: il existe une liste spéciale de
disques et de pates a polir a utiliser avec une satineuse dans le cas de la méthode en 2 étapes.

1. Polissage

Egalisez la surface. C'est important pour obtenir
une surface plane et trés brillante dans I'étape
suivante.

2. Avivage

Pour les surfaces trés brillantes.

Le polissage, un processus en 1 étape

1. Polissage et finition

Pour un effet brillant Iéger.

Acier  Acierinoxydable Aluminium  Laiton Cuivre
7 7 7 7 7
L] LH]
4 4
Acier  Acierinoxydable Aluminium  Laiton Cuivre
(o) 8 8 8 8 8
DTSR - ) 4] () (+) )
LU — 6 6 6 6 6
Acier  Acierinoxydable Aluminium  Laiton Cuivre
9 9 9 9 9
A 9 9

13



POLISSAGE/SATINAGE
Machines fixes

14

Informations importantes sur l'utilisation
Polissage/satinage sur des machines fixes

A noter pour sélectionner un outil et utiliser des machines fixes:

1. Informations générales sur l'utilisation

La vitesse de coupe appropriée lors du polissage avec des disques de polissage et avec d'autres machines fixes doit étre
déterminée selon le cas.

La vitesse de marche maximale recommandée de 3 000 tr/min ne doit, toutefois, pas étre dépassée.

2. Informations détaillées sur les vitesses optimales

Nous recommandons les valeurs initiales suivantes : Liste des vitesses en fonction de la vitesse de
rotation et du diamétre :

Utilisation Vitesse tr/min/ @ 150 200
. __________________________________| I N
Meulage environ 30 m/s 2 600 20 m/s 27 m/s
Satinage environ 20 m/s 2800 22 m/s 29 m/s
prépolissage environ 30-35 m/s 3000 23 m/s 31m/s
Polissage environ 30 m/s
Avivage environ 20 m/s

Les pates a polir et leur rdle dans le processus de traitement de surface

Les pates a polir sont essentielles pour réaliser toutes les opérations de polissage car elles contiennent des
particules abrasives nécessaires pour obtenir une finition particuliére de la surface. Il faut aussi sélectionner
la bonne pate a polir en fonction de la finition de surface souhaitée.

Veuillez vérifier que vous avez sélectionné le bon produit a I'aide des données fournies dans le cadre
d'information. Ce cadre indique les produits disponibles et leur aptitude a I'emploi pour certaines étapes

de traitement de surface.

- Pour plus d'informations sur la fagon de sélectionner le bon produit pour votre application,
consultez les informations techniques a la premiére page de la section « Polissage/Satinage ».

=

PATES UTILISATION

xydable

€
i sEE58
T 223583
. Solides \ ‘ blanc (prépolissage) MM
ﬂ b v blanc (polissage) M)
i . marron (prépolissage) [JC1C1MC]
marron (polissage) I JIMME
bleu (avivage) HEEENE
4 5 6
@ blanc pPve marron pPve bleu Pve
g pc. Réf € Réf € Réf €
110 15 2103-005 333 2103-007 012 2103-000 461
i 700 8  8103-005 333 8103-007 012 8103-000 462

Remarque importante:
Aucune pate a polir n'est nécessaire pour le satinage car les grains d'abrasifs sont déja contenus
dans la matiére.



POLISSAGE/SATINAGE
Machines fixes

DISQUE DE POLISSAGE UTILISATION GARNISSAGE ET MATERIAU 2
=3 £
g 3
£ < [ £
- 3 5 = £ £
tissu ou SISAI- Produit disponible avec : < < S 3 =
Pré i o 1 1 1 corlnmenc%r
repolissage © @ ar 'étape de
polissag — 4 4 P polissgge
) 2 2 2 2 2
Polissage © o
— 4 4
1. Prépolissage (JHCICJHEC] 3
2.Polissage MMM Avivage ‘ { 3 ‘ a ‘ o ‘ o {
- 3.Avivage HEEECON 0 g
/ 1 2 3
4 mmomm O © D qesisa ¢ wrrew ¢ nrress PV
i 00 A B  tr/min pc. Réf € Réf € Réf €
- 150 17 14 3000 10 8203-150 944
150 15 14 3000 5* 8203-150 914
Ledi (d " 150 10 14 3000 5* 8203-150 925
e disque est serti dans un centre métallique.
Le feutre de polissage est fixé au moyen des 200 7 " 3000 10 8211201944
rondelles a ressort coniques. 200 15 14 3000 5* 8203-200 914
200 10 14 3000 5* 8203-200 925
*|ci, 5 pc. correspond a 10 disques car nous fournissons nos disques Notiflex par 2.
DISQUE DE SATINAGE . UTILISATION GARNISSAGE ET MATERIAU .
<8 g
. - % SEEs g E
Abrasif non tissé FEES 22 . .
5555 . ! &g 8 5§ 2 =
Satinage C/HE[C] Produit disponibleavec: <& < =< S 3
Désoxydation MCICIC] gros grain
Meulage léger [(JE[] .
Ebavurage léger MIIC] grain moyen
Pongage (1CJCJM grain fin
Meulage fin M

mm mm o @ @ gros grain PVC  grainmoyen PVC grain fin PVC

2 A B tr/min pc. Réf € Ref € Ref €
150 25 14 3000 10 8203-150 934
150 30 14 3000 10 8203-150 936 8203-150 947
200 25 14 3000 10 8203-200 934
200 30 14 3000 10 8203-200 936 8203-200 947

Le disque est serti dans un centre métallique.
Le disque de satinage est fixé au moyen des
rondelles a ressort coniques.

Les articles disponibles immédiatement en stock sont indiqués en caractéres gras. 15
Pour d'autres produits/tailles, veuillez nous contacter a service@osborn.de



POLISSAGE/SATINAGE
Pates a polir et produits de polissage

Sélectionnez le bon produit a polir en fonction de votre
vernis

Les produits a polir garantissent un résultat professionnel
aprés application du vernis. lls sont congus pour une finition
professionnelle de tous les types de vernis.

Nos produits a polir existent dans différentes versions, selon
I'étape de finition prévue.

Des détails sont fournis aux pages suivantes.
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Pates a polir et produits de polissage

PATES A POLIR ET PRODUITS DE POLISSAGE B

'_'




POLISSAGE/SATINAGE
Péates a polir et produits de polissage

Informations importantes sur l'utilisation
Pates a polir et produits de polissage pour un résultat final parfait

Eléments dont il faut tenir compte pour sélectionner le bon produit de polissage:

1. Informations générales sur l'utilisation

lls sont congus pour une finition professionnelle de tous les types de vernis. Plusieurs produits de polissage sont
disponibles pour les différentes étapes de finition. Des détails sont fournis dans les illustrations ci-dessous.

2. Types de produit de polissage et applications

Produit abrasif haute performance pour les

rayures et les dommages qui peuvent encore
étre réparés. Pour la deuxiéme étape, nous U:l Vitesse de rotation
recommandons le Nano-Polish.

rotation 1500-
Produit abrasif fin pour toutes les marques (n = tr/min) 000
d'usure/de dégradation due au climat sur les excentrique
anciennes peintures. Pour un brillant intense, (n = tr/min) 10 000

nous recommandons d'utiliser le Nano-Polish

dans la deuxiéme étape. Défauts traités

Produit abrasif fin pour éliminer toutes les keauldioransg v
complete marques d'usure/de dégradation due au climat

sur tous les types de peinture. Pour une peinture Hogiammes v

foncée, nous recommandons d'utiliser le produit

Finish dans la deuxiéme étape. Rayures v

Idéal pour éliminer sans hologramme les Usure due au climat --

fines rayures et pellicules sur la peinture
traditionnelle et fraiche. Apporte un brillant Pour les équipementiers

intense et éclatant au vernis sombre.
éci : Goulées de pei“ture -- Y
Spécialement adapté pour la nouvelle

Nano-Polish génération de vernis résistants aux rayures. Inclusions d'im-
puretés

Pour éliminer les fines rayures, les
hologrammes et les pellicules pour obtenir
un brillant intense et éclatant.

PRODUIT A POLIR Type de vernis Utilisation/Type de vernis

LE VERNIS
st peinture traditionnee | MET I EX TS EXERIT] 25004 00 i

liquide
q Peinture résistante aux rayures - 2 000 SRR 3 000-4 000 tr/min
Eliminati Peinture fraiche LR[NPV RV 2 500-4 000 tr/min
imination
- Avec tampon* orange orange/bleu orange/bleu noir noir
épais moyen fin - L. N N
Caractéristiques dur  grain moyen grain moyen doux doux
St T Nano-
. E ;3;'9 Cut  |Complete| Finish P:I'i‘soh Avec tissu peau d'agneau* v v v _ _
P
=T
e a8 3 ")’fo"fg:';: PVC Cut PVC Complément PVC  Finiton  PVC  Nano-Polish PVC
. i ml pc. Réf € Réf € Réf € Réf € Réf €
= 1000 6 1699940320 L699-740 250 L699-940 250 L699-740 340 L699-940 340

* Les tampons et tissus peau d'agneau peuvent étre obtenus aupres de distributeurs d'accessoires de qualité.

Important:
0 Nous recommandons de faire un essai sur une surface type avant de commencer a utiliser le produit.
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POLISSAGE/SATINAGE
Pates a polir et produits de polissage

EMULSIONS DE

a Kit de polissage, a
POLISSAGE [ acrylique [
liquide liquide

&) DurPlast  PVC
Kit de polissage,
g pc. Réf € . @ acrylique Pve
50 10 2103-002 101 i
1000 1 L669-002 101

pc. N°de commande €
1203600001

IS

Finition brillante pour tous les matiéres
synthétiques non estampées, y compris
les revétements en poudre et les surfaces
émaillées.

Pate a polir
@ pour métal PVC

9 pc. Réf € Le kit de 4 piéces contient une émulsion Dur
50 10  2103-002 102 Plast, du papier abrasif, une éponge et un tissu
1000 1  L669-002102 de polissage.

Nettoie I'argent, I'acier inoxydable, le laiton, le
cuivre, I'aluminium et le plastique dur. Polissez
avec un chiffon humide. Essuyez avec un
chiffon doux propre.

__f Eléments dont il faut tenir compte pour sélectionner le produit de polissage adéquat:

Informations générales sur l'utilisation

Les pates a polir sont essentielles pour réaliser toutes les opérations de polissage car elles contiennent des
particules abrasives nécessaires pour obtenir une finition particuliere de la surface. Il faut aussi sélectionner
la bonne pate a polir en fonction de la finition de surface souhaitée.

Veuillez vérifier que vous avez sélectionné le bon produit a I'aide des données fournies dans le cadre
d'information. Ce cadre indique les produits disponibles et leur aptitude a I'emploi pour certaines étapes

de traitement de surface.

- Pour plus d'informations sur la fagon de sélectionner le bon produit pour votre application,
consultez les informations techniques a la premiére page de la section « Polissage/Satinage ».

PATE A POLIR UTILISATION £
i E £E58
| Solides blanc (prépolissage) =;EE|E

blanc (polissage) MMM
marron (prépolissage) [1CICJHC]
marron (polissage) 1 JEME
bleu (avivage) HEEEN

@ bI:nc Pve matr-’ron pPve bl‘:u pPve
g pc Réf € Réf € Réf €
10 15 2103-005 333 2103-007 012 2103-000 461
700 8  8103-005 333 8103-007 012 8103-000 462

Remarque importante:
Aucun pate a polir n'est nécessaire pour le satinage car des grains d'abrasifs sont déja contenus dans la matiére.
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MEULAGE
Présentation et définition des méthodes

Traitement de surface
avec des brosses

Les brosses sont des outils
parfaits pour le nettoyage
et le traitement de surface
car elles n'enlévent pas de
matiere de la surface.
Ainsi, elles permettent
d'éviter la formation de
stries, de rainures ou de
creux due au meulage.

Traitement de surface par meulage

Les disques de meulage
éliminent en général
I'excédent de matiére.

Par rapport aux meules, les
disques de meulage (a lame)
donnent un résultat final
nettement plus fin.

Ils conviennent parfaitement
pour le traitement des
grandes surfaces, le pongage,
I'égalisation des joints de

La surface n'est soudure ou pour préparer les
plus plane. surfaces avant la finition a la
brosse ou avec des outils de
polissage.

120



MEULAGE
Meuleuses d'angle

OUTILS DE MEULAGE POUR MEULEUSES D'ANGLE ~ Qmo




MEULAGE
Meuleuses d'angle

Informations importantes sur l'utilisation
Outils de meulage pour meuleuses d'angle

|
ci/‘\n A noter pour sélectionner vos outils de meulage et utiliser des meuleuses d'angle:
»

1. Outils de meulage classiques pour meuleuses d'angle

Disques abrasifs

Les principaux outils utilisés pour le meulage fin avec une meuleuse
d'angle sont les tampons abrasifs, également appelés disques abrasifs.

Ce sont des outils qui enlévent I'excédent de matiére. lls conviennent
parfaitement pour meuler des tdles et les arétes en acier, ainsi que pour
égaliser les joints de soudure.

2. Les différents modéles et leurs applications
Les disques de meulage existent en 2 modeles :

A : Modéle plat : B : Modéle conique :

Piéce a travailler Piéce a travailler
Ce modeéle est principalement utilisé pour Ce modele est principalement utilisé pour le doucissage
la rectification plane. des arétes et pour les endroits difficiles d'accés.

Ils sont tous les deux composés d'un plateau en fibre de verre et d'un corindon de zirconium auto-affltant.

3. La vitesse de marche et son impact sur le meulage final

La modification de la vitesse de marche permet de régler la quantité de matiére qui est enlevée et d'ajuster ainsi la finesse
du meulage.

U:I Consigne de sécurité importante : La vitesse de marche maximale recommandée ne doit pas étre dépassée.
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Disques a lamelles

|
mm
2]
15
125

| UTILISATION

B
22,2
22,2
178 22,2
Disque zirconium pour un enlévement de
matiére important. Recommandé pour le
traitement d'arétes de coupe. Excellent
résultat sur I'inox.
B+
i a "
Disques a lamelles | uTILISATION

Modéle plat

|
mm
[/}
15
125

178

Disque zirconium pour un enlévement de
matiére important sur surfaces planes.
Excellent résultat sur I'inox.

«B-

i a "

22,2
22,2
22,2

Mealage gros
Ebavarage

| Mettoyage des cordons de sopdure
Fimition trés fine LI

&

tr/min.
13300
13300
8500

Mealage gros
Ebavarage

| Mettoyage des cordons de sopdure
Finition trés fine L

&

ool
- o m

R
]

tr/min. pces.
13300 10
13300 10
8500 10

GARNISSAGES

10

Réf.
3703-003 114
3703-003 124
3703-003 174

Prodults disponibles avec:

Zirconium

60

€ Réf.
3703-003 116
3703-003 126
3703-003 176

GARNISSAGES

40

Réf.
3723-003 114
3723-003 124
3723-003 174

Prodults disponibles avec:

Zirconium

60

€ Réf.
3723-003 116
3723-003 126
3723-003 176

0 Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock

Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbom-unipal.fr

MEULAGE
Meuleuses d'angle

Arier

Arher

Hen Parraun

Acigr coull

80

Réf.
3703-003 118
3703-003 128
3703-003 178

Hen Berraun

Acigr cauld

80

Réf.
3723-003 118
3723-003 128
3723-003 178

Bows dendre

Bois iendre

Boi dur

Bon dur
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Perceuses/machines a haute vitesse

OUTILS DE MEULAGE POUR PERCEUSES ET MACHINES A HAUTE VITESSE




MEULAGE
Perceuses/machines a haute vitesse

126

Informations importantes sur l'utilisation
Outils de meulage pour perceuses et machines a haute vitesse

A noter pour sélectionner vos brosses et utiliser des perceuses et des machines a

haute vitesse:
-

1. Informations générales sur l'utilisation

Les produits présentés aux pages suivantes ont un arbre de 6 mm et peuvent étre installés rapidement et facilement sur
toutes les perceuses et machines a haute vitesse courantes (par ex. meuleuses droites).

2. Outils de meulage classiques pour perceuses et machines a haute vitesse

Roues a lamelles Roues a lamelles en texture abrasive
Grace a leur structure lamellaire, elles sont Ce sont les accessoires parfaits pour la
idéales pour les outils a haute vitesse et finition en raison de leur structure douce et
peuvent étre utilisées pour travailler les piéces souple.

profilées et difficiles d'acces. IIs fonctionnent & des vitesses nettement plus

faibles, ce qui permet d'obtenir un résultat
final particuliérement fin.



MEULAGE
Perceuses/machines a haute vitesse

Roues a lamelles sur | uTiLisaTiON GARNISSAGES
tige

um

Ebavurage

Meulage gros I
Finition trés fing T
Poncage de surface [

£
hosgr could
Nen Mirrgun
Bows dendre
Boi dur

Bl

Prodults disponsibles avec: =

Corindon

mm E:' EI 60 80 120

/] S tr/min. pces. Reéf. € Réf. € Réf. €
30 5 6 23000 10 0063-003 005 0083-003 005 0123-003 005
30 10 6 23000 10 0063-003 010 0083-003 010 0123-003 010
30 20 6 23000 10 0063-003 020 0083-003 020 0123-003 020
40 10 6 17000 10 0063-004 010 0083-004 010 0123-004 010
40 15 6 17000 10 0063-004 015 0083-004 015 0123-004 015
Avec oxyde d'aluminium. 40 30 6 17000 10 0063-004 030 0083-004 030 0123-004 030
50 10 6 14000 10 0063-005 010 0083-005 010 0123-005 010
50 20 6 14000 10 0063-005 020 0083-005 020 0123-005 020
50 30 6 14000 10 0063-005 030 0083-005 030 0123-005 030
60 20 6 11000 10 0063-006 020 0083-006 020 0123-006 020
60 30 6 11000 10 0063-006 030 0083-006 030 0123-006 030
Ta 60 40 6 11000 10 0063-006 040 0083-006 040 0123-006 040
!
- a .
mm @ El 240
(/] S tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
30 5 6 23000 10 0243-003 005
30 10 6 23000 100 0243-003 010
30 20 6 23000 10 0243-003 020
40 10 6 17000 10 0243-004 010
40 15 6 17000 10 0243-004 015
40 30 6 17000 10 0243-004 030
50 10 6 14000 10 0243-005 010
50 20 6 14000 10 0243-005 020
50 30 6 14000 10 0243-005 030
60 20 6 11000 10 0243-006 020
60 30 6 11000 10 0243-006 030
60 40 6 11000 10 0243-006 040
Roues en texture | UTILISATION CARNISSACES
abrasive sur tige = .
3 -
Meulage gros > : :E 'E
Maulags fin L Prodults dispenibles avec: & u & &
Finitien salinge
Poncage de surface [ nappe abrasive oaypde d'aluming
l-n.'w..l.'n}n
mm E:' @ 80 150 240
] A S tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
40 20 6 8000 10 0083-304 020 0153-304 020 0243-304 020
40 30 6 8000 10 0083-304 030 0153-304 030 0243-304 030
50 20 6 7500 10 0083-305 020 0153-305 020 0243-305 020
50 30 6 7500 10 0083-305 030 0153-305 030 0243-305 030
50 40 6 7500 10 0083-305 040 0153-305 040 0243-305 040
Avec oxyde d'aluminium. 60 30 6 7000 10 0083-306 030 0153-306 030 0243-306 030
60 40 6 7000 10 0083-306 040 0153-306 040 0243-306 040
60 50 6 7000 10 0083-306 050 0153-306 050 0243-306 050

Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock 127
Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbomm-unipalfr
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Perceuses/machines a haute vitesse
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MEULAGE
Satineuses

OUTILS DE MEULAGE POUR SATINEUSES =




MEULAGE
Satineuses

130

Informations importantes sur l'utilisation
Outils de meulage pour satineuses

/Q‘:E A noter pour sélectionner vos outils de meulage et utiliser des satineuses:

1. Informations générales sur l'utilisation

Ces produits peuvent étre installés simplement grace a leur alésage de 19/6 (avec 4 rainures de clavette) qui s'adapte
sur toutes les satineuses courantes.

La vitesse de marche maximale de 4 400 tr/min ne doit pas étre dépassée.

2. Produits classiques pour satineuses

Rouleaux en texture
abrasive

Les roues en texture
abrasive offrent les
avantages d'une grande
flexibilité

Les rouleaux en tissu abrasif
offrent les avantages d'un
tissu abrasif flexible.

Gréce a leur structure
ouverte et flexible, ils
s'adaptent parfaitement a
la piéce qui est meulée.
Ils conviennent pour le
meulage épais, moyen,
fin et ultra fin.

3. Avantage de la forme cylindrique de I'outil

La forme cylindrique vous permet d'obtenir la largeur de travail idéale de 100 mm sans aucun probléme.
Il n'est pas nécessaire d'installer plusieurs disques.



MEULAGE
Satineuses

Brosses rouleaux | UTILISATION GARNISSAGES
= 5 g ¥
texture abrasi | BERE
avec texture abrasive .I Meutags gros 5 P 2§k 3
Mylnge Hin Produits dispenibles avec: : 28 z2133
Finition satingée , .
Poncage de surface [ nappe abrasive sayde d'alumineg
Ebavurage I I
|
mm @ E' Gros Moyen Fin
[} A B tr/min. pces. Réf. € Réf. € Réf. €
100 100 19/6 4400 4 1903-100 932 1903-100 934 1903-100 936
mm @ a Trés fin
/] A B tr/min. pces. Reéf. € Réf. € Réf. €
100 100 19/6 4400 4 1903-100 937
Brosses rouleaux UTILISATION 5 GARNISSAGES =
=) *? - 3 i g P
Fil ondulé | douzd B EREER
a Gardage l nl | E & @ ‘,! =2
Ameloration Rall [ Prodults dispenibles avec: T2 X E 3 %8
Cerdans de ssuwdure BEBOO0O I
Rouille AEMOO0 Fit wcier ancute e 1| R
Structuration C a0 Fil acier ingxydabio | | B N |
Enlevement de poussidre ¢ Nettoyage IR0 .
Finitian CICICICIM

mmmmOmm@@l 0,27I Io,zol
Réf. € Réf. €

[} A B T tr/min. pces.

100 100 19 17,5 8000 1 1203-703 062 1203-703 342
100 12 19 21 8000 1 9803-522 051 9803-522 341
100 25 19 17,5 8000 1 9803-523 052 9803-523 342
100 70 19 17,5 8000 1 9803-523 056 9803-523 346

Pour cardage, ébavurage, nettoyage des
cordons de soudure et enlévement de
peinture.

——|

Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock 131
Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbom-unipal.fr



MEULAGE
Satineuses

Brosses rouleaux

Fil abrasif

Métal: Cardage, ébavurage.
Bois: structuration de bois dur ou souple.

Brosses rouleaux

Fibre naturelle

I

Pour enlévement de poussiére et nettoyage.

132

mm

100
100
100
100
100

100

100

UTILISATION

Amélaration Rall
Cordans de soudure B
Rowille H
Structuration

Entevament de poussiare / Nertoyage CICIC]
Firitian CICICICIM
80 Novofil
O mm & El NH-S
B T tr/min. pces. Réf. €
19 21 1 9813-522 911
12 21 1
19 17,5 3 9803-523 912
19 175 4 9803-523 916
19 17,5 1 1203-703 912
UTILISATION g
g EE
35821

o
Cardage HEELE
Améloration Ra RO
Cerdans de ssuwdure BEBOO0O
Rowille NRCOO
Structuraticn TR0

Entevament de poussiare / Nertoyage IO
Firitian CICICICIM
I Firb I
0 mm @ ﬁ irbe
B T tr/min. pces. Réf. €
19 17,5 8000 1 9803-523 940

GARNISSAGES

Prodults dispenibles avec:
Fil abrasif

NHA 500

Réf. €

9803-522 911

GARNISSAGES

Produits disponibles avec:

Soen naturelle -

Aot

8

=

2
3 =
2 B 2 E
2 o - =
g 8 E 3
E £ § 3
5 B ¢ E
t 5 5 3
£ 4 ¥ =
.5.
¥ L1 =
-
P g E %%
i § & & §
B 5 T B 3
1 & ¥ 5
4 & = 2 &
EEEEE

| Bon

endre

| Bois dur

qur

B e



Brosses rouleaux

Métal: nettoyage et finition en une seule
étape de feuilles en inox, cuivre, laiton.
Bois: égrenage et rabotage en une étape.
Durée de vie plus longue qu'aux rouleaux
comparables en texture abrasive.

100
100
100
100

UTILISATION

Amélaration Rall
Cordans de soudure B
Rowille H
Structuration

Enlevement de poussidre / Nettoyage DOICIME
Firitian rm
o mm @ 5 80 Rustifil
B T tr/min. pces. Réf. €
19 21 8000 1 1203-522 931
19 21 8000 1 1203-522 932
19 17,5 8000 1 1203-522 936
19 17,5 8000 1 1203-703 932

GARNISSAGES

Prodults dispenibles avec:
Fil abrasif

0 Les articles en gras sont régulidrement tenus en stock

Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbom-unipal.fr

Aot

Acier could

Btiet intrpdale

Hen ferraun

Klumiaium

tendrg

fan

MEULAGE
Satineuses

Bois dur
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PRESENTATION DES PRODUITS

FINITION INTERNE

Finition des alésages, des perforations, des surfaces rectifiées, des rainures longitudinales,
des alésages de roulement et d'autres éléments internes ou difficilement accessibles

Le chapitre suivant présente tous les produits utilisés pour la finition interne.

Avec ces brosses spéciales, Osborn vous propose une large gamme d'outils extrémement performants pour toutes les
applications dans le domaine de la finition interne. Une liste détaillée des groupes de produits, de leurs applications et
de chaque domaine d'utilisation est fournie dans le tableau présenté dans les pages du chapitre suivant.

Remarque importante

N'oubliez pas, quand vous passez votre commande,
que le diamétre de votre brosse doit étre supérieur
au diamétre de I'alésage pour obtenir les meilleurs
résultats.

Vous pouvez obtenir plus de détails dans la liste des produits
ci-dessous.

Consignes de sécurité générales

Portez des vétements de protection pour
éviter de vous blesser.

Vous pouvez aussi trouver plus de
consignes de sécurité et d'exemples
d'utilisation sur Internet.

/1 "'I"' 1/
/ é
e
7 %
(par exemple Novoflex H)

0 Une description détaillée des divers types de garnissage est fournie a la page 11 du catalogue.

Pour plus d'informations*

* Des frais d'accés
au réseau sont
facturés pour

WWw.
osborn-
app.com

ses I'utilisation de
aee sites Internet
mobiles.

www.osborn-app.com
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FINITION INTERNE
Présentation et informations techniques

Informations importantes sur l'utilisation
Brosses pour finition interne

% A noter pour sélectionner des brosses pour finition interne:
1. Informations générales sur l'utilisation

Les brosses pour finition interne conviennent aux outils portatifs et fixes équipés d'un mandrin porte-foret ou a mors et
d'une tige. Certains produits sont congus exclusivement pour une utilisation manuelle.

2. Brosses classiques pour finition interne

Plusieurs brosses classiques utilisées pour la finition interne sont présentées ci-dessous. La liste des produits aux pages
suivantes fournit des informations détaillées sur toute la gamme.

A

Helituf Novoflex-B Novoflex S1 Brosse tube micro-abrasive

Sélectionner I'outil adéquat

Veuillez vérifier que vous avez sélectionné le bon produit a I'aide des données fournies dans le cadre
d'information. Ce cadre vous permettra de savoir quelle est I'application pour chaque produit et si celui-ci
est approprié, en indiquant également le type de garnissage disponible qui est adapté au matériau a
traiter.

GARNISSAGE ET MATERIAU

: 3
e 8 & ®
i 55 f¢ s
UTILISATION s 5 58 F E 2 2
|p- Produits disponiblesavec: & & & S = & &
Fils acier, torsadés - H B
Fils acier, ondulés - [ NI | H
Acier inoxydable IR H .
NettoyageinternEe, général OOOOOM Fils laiton
bavurage B JECICIC] . .
Brossage des bords/rainures coniques I IECICIC] Soies abrasives - LI
Dépoussiérage (I JECICJH[C] Di -
Nettoyage des filetages/trous (] JECOJC]HM Nylon-Diamant ... -
Finition plateau CJCJCICIMCIC] Soies naturelles I | I | I | I | I | I | I |
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PRODUITS PROFESSIONNELS

FINITION INTERNE

Produit et matériau

Brosses internes équipées
de fils ondulés Osborn
originaux, fixés de maniere
a former des ailes.

SITUFT

Caractéristiques

Rapides et faciles a insérer
dans de nombreuses et
diverses machines au moyen
de différents adaptateurs.
Congues pour les outils
portatifs (par ex. outils
pneumatiques et électriques)
et les machines fixes.

Les brosses peuvent étre
insérées dans des mandrins

a pince, des mandrins a mors

et des tiges d'outils.

FINITION INTERNE

Présentation et informations techniques

Utilisation

Pour nettoyer les trous et les
surfaces internes difficilement
accessibles ainsi que les
rainures longitudinales.

Il est possible de faire fonctionner la brosse soit dans le sens horaire soit dans le sens anti-horaire en utilisant un adaptateur.
Sans adaptateur, il n'est pas possible de I'utiliser dans le sens anti-horaire.

Plus le diamétre est important, plus la brosse est flexible.

Brosses internes équipées
de fils ondulés Osborn
originaux, insérés de
maniére a former une spirale.

HELITUF

Congues pour les appareils
portatifs.

Les brosses peuvent

étre installées dans des
manchons a foret et sur
des tiges. Il est également
possible de les insérer dans
un mandrin a l'aide d'un
adaptateur Helituf.

La structure en spirale leur
confére les caractéristiques
d'un pinceau.

Pour nettoyer et ébavurer
les trous, pour brosser et
ébavurer les bords et les

rainures coniques.

Un adaptateur peut étre utilisé pour augmenter la longueur totale (brosse comprise) jusqu'a 225 mm.

MiCI'O- P_>rosses. tubes avec des
fils flexibles en carbure
de silicium ou en oxyde

abrasive

d'aluminium.

Arbre spécial disponible
sur demande.

Pour une utilisation sur
des machines a commande
numérique par ordinateur
(CNC) et a commande
numérique (NC), ainsi

que dans les centres de
transformation.

Les brosses doivent avoir un diamétre supérieur de 5 — 10 % au diamétre du trou.

‘0 Les articles ¢n gras sont rbguliérement tenus en stack

Autres gamissages, dimensions el alésages sur demande: contact@Bosbom-unipal fr

Pour nettoyer les
condensateurs et les tuyaux
de chaudiére, ébavurer,
nettoyer et dépolir les
surfaces enduites.
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Produit et matériau

Nylon-
diamant

Fils galvanisés torsadés,
stabilisés par une tige en
laiton pressé.

spirale

Brosse tube a fils en spirale.

Caractéristiques

Avec le garnissage flexible,
les fils reprendront leur
forme initiale aprés une
utilisation intensive et

des déformations. Les fils
se courbent au lieu de se
rompre.

Grande flexibilité et haute
performance.

Insertion aisée dans les
mandrins a pince et a mors.

Les brosses doivent avoir un diamétre supérieur de 10 — 15 % au diameétre du trou.

Brosse tube a ailes.

Nylon-
diamant

Fils galvanisés torsadés,
stabilisés par une tige en
laiton pressé.

Grace a la grande finesse et
la flexibilité du garnissage, la
durée de vie de ces brosses
est supérieure a celle des
brosses traditionnelles, dont
le garnissage est plus rigide.

Les brosses doivent avoir un diamétre supérieur de 10 — 15 % au diamétre du trou.

Outil de rodage robuste
a centrage automatique.
Conception flexible avec
des boules abrasives.

Novoflex-B

@ 350-700
Utilisez un lubrifiant ayant une viscosité comprise entre 10 et 30 ou de I'huile de rodage. Appliquez-le, plutdt que d'utiliser du liquide

pour frein, sur les cylindres de freins hydrauliques. Nettoyez I'alésage avec de I'eau chaude ou un produit de nettoyage et des brosses
tubes en nylon Osborn. Lubrifiez un peu I'alésage aprés le nettoyage. Temps de rodage : environ 20 — 40 sec.

138

Adaptée pour les machines
portatives et machines a
roder.

Pour une utilisation sur

des machines a commande
numérique par ordinateur
(CNC) et a commande
numérique (NC), des centres
de transformation et des
équipements automatiques,
et elles peuvent également
s'insérer dans les tiges
d'outils.

Utilisation

Lissage des bords, ébavurage
des trous sécants, autres
finitions des surfaces
rectifiées.

Rugosité des surfaces
fortement réduite.

Idéale pour la finition des
matiéres dures (par ex. la
céramique), des piéces
durcies, des composants et
piéces de précision pour les
applications dans le domaine
aérospatial.

Ebavurage et finition,
par ex. pour les rainures
longitudinales.

Rayonnage et finition finale
des faces supérieures. Pour
une utilisation dans des
alésages non-circulaires et
pour I'ébavurage et la finition
des trous de roulement lors de
la fabrication de moteurs.
Pour créer une surface uniforme
et rectifiée avec un rapport de
recouvrement élevé (finition
plateau). Le quadrillage qui

en résulte constitue une base
idéale pour I'application d'un
film lubrifiant.



Novoflex-S

@ environ 600

Produit et matériau

La forme des surfaces de
contact externes est adaptée
pour fournir une surface de
recouvrement plus importante.

FINITION INTERNE

Présentation et informations techniques

Caractéristiques

Brosse plate avec un garnissage  Avec le garnissage flexible,
en forme d'ailes et une
structure centrale & fils doubles. initiale aprés une utilisation

intensive et des déformations.

les fils reprendront leur forme

Les fils se courbent au lieu de
se rompre.

Ces brosses de rodage sont
utilisées en effectuant un
mouvement oscillant dans le
sens horaire.

Insertion aisée dans les
mandrins a pince et a mors.

Les brosses doivent avoir un diamétre supérieur de 25 % au diamétre du trou.

Novoflex H

- environ
@ 600 -1400

Les brosses doivent avoir un diamétre supérieur d'environ 10 — 15 % au diamétre du trou.

Garnissage en spirale.

Tres longue durée de vie et
grande fiabilité des brosses.

Surface de contact
importante avec la piéce
a traiter grace a des soies
plates spéciales.

Grande épaisseur du
garnissage.

Veuillez utiliser le produit en effectuant un mouvement oscillant.

Novoflex-HF

: environ
@ 600 -1400

Garnissage en spirale.

Surface de contact
importante avec le
composant a traiter grace a
des soies plates spéciales.
Adaptée en cas d'écart
important entre le diameétre
de la brosse et le diamétre
du trou.

Garnissage plus léger.

Les brosses doivent avoir un diamétre supérieur de 10 — 15 % au diamétre du trou.
Veuillez utiliser le produit en effectuant un mouvement oscillant.

‘0 L articles en gras sant régulidrement tenus en stock

Autres garnissages, dimensions el alésages sur demande: contact@osborm-unipol Ir

Utilisation

Finition des piéces a travailler
qui ne nécessitent aucun
ébavurage, comme la

finition interne des tuyaux,

la fabrication de pompes a
piston, les moteurs.

Ebavurage, finition des
alésages et des piéces
cylindriques comme les
moteurs, les pompes,

les vérins hydrauliques et
pneumatiques, les cylindres
de freins.

Ebavurage, finition des
alésages et des piéces
cylindriques comme les
moteurs, les pompes, les
vérins hydrauliques et
pneumatiques, les cylindres
de freins.
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Brosses pour
nettoyer les
trous,
brosses pour
nettoyer

les buses,
brosses
ajustables,
brosses pour
batteries

Brosse
pour
tuyaux de
poéle,
brosse a
percussion

Produit et matériau

Avec fils ondulés ou en
nylon.

Avec manche.

Plusieurs formes, notamment
avec un filetage en métal
embouti ou des ceillets. Type
de garnissage : fils ondulés,
fils plats ou fils en nylon.

Caractéristiques Utilisation

Pour un usage manuel. Nettoyage interne de
matériaux nombreux et divers,
y compris l'acier, le cuivre, le
bois et le plastique.

/*‘lv

Pour un usage manuel. Ramonage.

Peut étre rallongée au moyen
d'une tige.
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SITUFT® UTILISATION % s GARNISSAGES
- SLEE s Logn s
Fil ondulé Osborn : .t 1 TR d
Netoyage (nteme I Produits disponibles avec: ¥ z 4 3 8 § 3
Ll."'n;hl!I]C" H Fil aeier ondulé ‘ EEEEN
aning
Dérouillage 1 Fil acier inpaydable -' . . - - -
Nettoyage filetages/Percages
Fimitian piateau O
EI Osborn Osborn Osborn
mm 0,08 0,13 0,20
w A L S pces. Reéf. € Réf. € Reéf. €
6 14 54 2,38 12 9907-035 021 * 9907-035 023 *
8 14 54 2,38 12 9907-035 031 * 9907-035 032 *
PREMIUM 10 14 54 2,38 12 9907-035 041 9907-035 042 * 9907-035 043
1 14 54 2,38 12 9907-035 051 9907-035 052 *
Ame doubl i . 13 14 54 3,18 12 9907-035 061 9907-035 062 * 9907-035 063
me double corps pour outils pneumatiques o
et électriques. Adaptateur pour fixation sur " S 54 i 2 CEIATES 0 93070351082 2070351085
diverses machines. 16 16 54 318 12 9907-035 086 9907-035 087 * 9907-035 088
18 16 54 3,18 12 9907-035 092 9907-035 093
19 16 54 3,18 12 9907-035 096 9907-035 097 9907-035 098 *
21 16 57 3,18 12 9907-035 102
22 16 57 3,18 12 9907-035 107
Wi E g 25 16 57 3,18 12 9907-035 117 9907-035118 *
A * 29 16 57 3,18 12 9907-035 127 9907-035 128
i "
L 30 16 57 3,18 12 9907-035 132 9907-035 133
i 4
32 16 57 3,18 12 9907-035 137 9907-035138 *
* Piéces inclues dans le set SITUFT (voir réf. 9907-035 000).
Oshorn
mm El I 0,13 I
w A L S pces. Réf. € Réf. € Réf. €
6 14 54 2,38 12 9907-035 181
10 14 54 2,38 12 9907-035 189
13 14 54 3,18 12 9907-035 197
19 16 54 3,18 12 9907-035 213
16 16 54 3,18 12 9907-035 205
22 16 57 3,18 12 9907-035 221
25 16 57 3,18 12 9907-035 229
32 16 57 3,18 12 9907-035 245
* Piéces inclues dans le set SITUFT (voir réf. 9907-035 000).
Set SITUFT UTILISATION £8 GARNISSAGES
o 23 Az
Fil ondulé Osborn : o
Mettoyage inteme [ _-' Produits disponibles aveo: £ i &
Lbn;ll:l:_:g; H Fil acier ondulé ‘ | H |
Dérouilage ] Fil acher inpaydable -' Rl
Nettoyage filetages/Pergages
Fimitian piateau O
pces. Réf. € Réf. € Réf. €
1 9907-035 000
PREMIUM

Set SITUFT composé de 12 brosses de Dia.
6 a 32 mm + 2 adaptateurs. Les références
inclues dans ce set sont indiquées par un
astérisque dans le tableau ci-dessous.

Lixs articles ¢n gras sant régulitrement tenus en stock 141
Autres garnissages, dimensions el alésages sur demande: contact@osborm-unipol Ir
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Adaptateur SITUFT

PREMIUM

Adaptateur pour fixation sur diverses
machines. Réf. 9907-075 131 idéal pour
une tige de dia. 2,38 mm; Réf 9907-075
132 recommandée pour une tige de dia.
3,18 mm.

HELITUF®

Fil ondulé Oshorn

PREMIUM

Ame double corps pour des applications
automatiques ou manuelles. Adaptateur
possible pour augmenter la longueur
jusqu'a 225 mm maxi (voir détails ci-
dessous).

W [ e T S

affe

142

it

mm
L pces.

6 85 1

10 85 1

* Piéces inclues dans le set SITUFT (voir ref 9907 035 000).

UTILISATION -

- s4tn

mm El
w A L S pces.
6 25 89 3,18 12
8 25 89 3,18 12
10 25 89 3,18 12
1 25 89 3,18 12
13 25 89 3,18 12
14 25 89 3,18 12
16 25 89 3,18 12
18 25 89 3,18 12
19 25 89 3,18 12
21 25 89 3,18 12
22 25 89 3,18 12
24 25 89 3,18 12
25 25 89 3,18 12
29 25 89 3,18 12
32 25 89 3,18 12

* Piéces inclues dans le set HELITUF (voir réf. 9907-036 000).

mm
w A L S pces
6 25 89 3,18 12
10 25 89 3,18 12
1 25 89 3,18 12
13 25 89 3,18 12
16 25 89 3,18 12
19 25 89 3,18 12
19 25 89 3,18 1
22 25 89 3,18 12
24 25 89 3,18 12
25 25 89 3,18 12
32 25 89 3,18 12

* Piéces inclues dans le set HELITUF (voir réf. 9907-036 000).

Réf. €
9907-075131 *
9907-075132 *

Réf. €

GARMNISSAGES

Produits disponibles avec: =
Fil acier ondulé .- [ ]
Fil acier ineaydable -' | |

Osborn Osborn
I 0,13 I I 0,20 I
Réf. € Réf. €
9907-036 012
9907-036 017
9907-036 022 *
9907-036 027
9907-036 032
9907-036 037
9907-036 042
9907-036 047
9907-036 052
9907-036 057
9907-036 062
9907-036 067
9907-036 072
9907-036 082

9907-036 023

*

9907-036 033 *

*

9907-036 043 *

*

9907-036 053 *

*

9907-036 063 *

*

9907-036 073 *

*

9907-036 093

Osborn IWI

0,13 0,20

Réf. € Réf. €
9907-036 139
9907-036 147
9907-036 151
9907-036 155
9907-036 163

9907-036 148

9907-036 156
9907-036 164
9907-036 172
9907-036 171
9907-036 179

9907-036 188
9907-036 187
9907-036 204

B e

TS

Réf.

W e

Réf.

CT

Bois 1enaden

Ba
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Set HELITUF UTILISATION GARNISSAGES %
Fil ondulé Osborn .t 1 TR d
Mettovage [nesime Praduits disponibles avec: 3 2 3 28 : 32
1L~a:|.|:[|e Fil peier onduli - EEEENE
nning 1
Dérouilage Fil acher ingaydable " . . . - -
Nettoyage filetages/Percages |
Fimition plateau [
pces. Réf. € Réf. € Réf. €
1 9907-036 000
PREMIUM
HELITUF® Set: 12 brosses D10 a D29 et 2
adaptateurs. Les références inclues dans ce
set sont indiquées par un astérisque dans le
tableau ci-dessous.
mm @
Adaptateur HELITUF . ; ;
(/] L pces. Réf. € Réf. € Réf. €
5 90 1 9907-075126 *
6 90 1 9907-075127 *
* Piéces inclues dans le set HELITUF (voir réf. 9907-036 000).
PREMIUM
L'Adaptateur peut étre utilisé seul ou
combiné pour une longueur totale de 225
mm.
Brosses pour tubes et UTILISATION H s GARNISSAGES §
alésages 48823 : X & o
= § ® 35 9
Fil ondulé S :E 59 E 3
EEEREEE
Netoyage nteime [ Produkts dispenibles avec: & = N ® =& W m
il:a:m:ge Fil acier ondulé " i .
nning :
Dérouilage
Nettoyage filetages/Pergages CICIH
Fimitian piateau OOOCOMTI0
= I 0,15 I I 0,20 I
mm = @
[} A L G pces. Réf. € Réf. € Réf. €
10 100 140 M6 10 0003-815 210
12 100 140 M6 10 0002-815 212
14 100 140 M6 10 0002-815 214
15 100 140 5/16 Zoll 10 0002-812 215
18 100 140 5/16 Zoll 5 0002-812 218
20 100 140 5/16 Zoll 10 0002-812 220
— 0,30
mm =
0] [ il 1 G = .
e [/} A L G pces. Réf. € Réf. € Réf. €
M L . 25 100 160 1/2 Zoll 5 0002-808 125
30 100 160 1/2 Zoll 5 0002-808 130
32 100 160 1/2 Zoll 5 0002-808 132
38 100 160 1/2 Zoll 5 0002-808 138
40 100 160 1/2 Zoll 5 0002-808 140
44 100 160 1/2 Zoll 5 0002-808 144
50 100 160 1/2 Zoll 5 0002-808 150

Lies articles ¢n gras sant régulibrement tenus en stock 143
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Brosses d'intérieur

Fil droit

01 [ — |
—

Tiges de manoeuvre

pour brosses de chaudiéres

Tiges de manoeuvre flexible.

144

UTILISATION

25
28
30
38
40
44
50
57
63

69
82
100
101

i

1/2 Zoll BSW
M6
M6
M12
3/8 ZollR
5/16 Zoll BSW

* avec oeillet

bk By

Nettoyage intemme [

Ebavurage

Homing

Dérouilage |

Nettoyage filetages/Percage
Fimitian pintoa

% .  GARNISSAGES

Praduits digponibles avag: =

naupiahle

e Coulé

Mon farrgus
Boit tenre

&
Al

F|.‘ICI"I!IE|‘.. HE

mn = a1 ™1 1"
A L G pces. Réf. € Réf. € Réf. €
100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 125
100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 128
100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 130
100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 138
100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 140
100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 144
100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 150
100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 157
100 160 1/2 Zoll BSW 5 0002-808 163
100 160 1/2 Zoll BSW 5 0002-808 175
mm = EI 0,40 0,50
A L G pces. Réf. € Réf. € Réf. €
100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 169
100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 182
100 160 1/2 Zoll BSW 5 0002-808 100
100 160 1/2 Zoll BSW 5 0003-810 100
&'I Fil acier
L pces. Réf. € Réf. € Réf. €
1000 10 0002-819 110
1000 10 1132-819 110
1000 5 0003-819 111 *
1000 5 0003-819 112
1000 10 0002-829 110
1000 10 1103-819 110
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Brosses d'intérieur UTILISATION £H 3 GARNISSAGES
Eidgeglz s
- ¥ 5 * B OE g =
Fil abrasif 2 . % d 8 E § &
. 2 E 3 8 ; E = =
Nettoyage [Aeime : 1 e Produits disponibles avec: i 3 2 2 3 8 &
Ebavurage Fil abrasit
Honing Wl
Dérouilage LI I
Mettoyage fiketeges/Pergages CICIM
o Fimition plateau |
1'-:‘1.'—-II
A
ot NHS 1000 NHA 600
.:::F’g:. mm EI
w" 0 A L s pces. Réf. € Réf. € Réf. €
0,7 12 100 0,42 12 0003-056 400
12 12 100 0,47 12 0003-056 403
19 18 100 0,74 12 0003-056 406
2,2 18 100 0,93 12 0003-056 409
. L . 26 25 100 1,08 12 0003-056 412
Clorps en acier torsadé zn'1'gue avec spirale 32 o5 100 1,66 12 0003-056 415
simple. Pour nettoyage d'intersections,
unités de contrdle, rainures de joints 35 25 100 1,66 12 0003-056 418
toriques et composants cylindriques. 42 25 125 2,20 12 0003-056 425
438 25 125 2,20 12 0003-056 427
55 25 125 2,20 12 0003-056 428
6,6 25 125 3,00 12 0003-056 429
8,2 25 125 3,00 12 0003-056 432
ol — i 5 9,8 25 125 3,40 12 0003-056 435
= 15 25 125 3,40 12 0003-056 436
A 13 25 125 4,20 12 0003-056 438
L 16 25 125 4,20 12 0003-056 441
17,5 25 125 4,20 12 0003-056 442
19,4 25 125 5,60 12 0003-056 444
22,6 25 125 5,60 12 0003-056 447
258 25 125 6,20 12 0003-056 450
Brosses pour tubes et UTILISATION .% .  GARNISSAGES .
- Bidals #
alésages | ; s B 3 ¢ &
N . £ I 2 8 ® 3 § .
Fil abrasif . ° £ 3 f £ 3
C fE 1315 5§ 2
Nettoyage [Aeime ™ Prodults dispenibles avec: E - F = : @
Ebavurage 1C] Fil abrasif
Honing Wl
Dérouillage 1
Nettoyage filetages/Pergages
Fimitian piateau [
—
Novofil 80 Novofil 120 Novofil 320
mm @
A L pces. Réf. € Réf. € Reéf. €
6 50 125 12 0003-056 306
8 50 125 12 0003-056 308
10 50 125 12 0003-056 010 0003-056 310
13 50 125 12 0002-056 011 0002-056 311
) i 16 50 125 12 0002-056 012 0002-056 312
Ebavurage de trous s_eca‘nts. Nous 19 65 125 19 0002-056 013 0002-056 333
recommandons un diamétre de brosse de 10
a4 15% supérieur a l'alésage a traiter. 22 65 125 12 0002-056 014 0002-056 334
25 65 125 12 0002-056 015 0002-056 335
32 65 125 12 0002-056 016 0002-056 336
38 65 125 12 0002-056 017 0002-056 337
50 65 125 12 0002-056 018 0002-056 338
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Brosses d'intérieur

Nylon diamanté

Corps double torsade en acier zingué, avec
tube de stabilisation en laiton.

Brosses d'intérieur

Nylon diamanté

Tige torsadée en Zinc. le fil flexible se
redresse s'il est placé sous une charge
lourde ou déformé. Le fil ne se casse donc
pas a cause de la déformation.

146

Honing

s

pces.

UTILISATION
| -
Nettoyage intemme [
Ebavurage
Dérouilege LI 1
Nettoyage filetages/Pergage ]
Fimitian pintoa
mm
w A L S
2 20 100 1
2 20 100 1
2,5 20 100 1
2,5 20 100 1
3 20 100 15
3 20 100 15
35 20 100 15
35 20 100 15
4 20 15 3]
20 15 3]
6 20 15 3]
7 20 15 3
8 20 15 3
9 20 15 3
10 20 15 4
12 20 15 6
15 20 15 6
17 20 15 6
17 20 15 6
19 20 15 6
19 20 15 6
22 20 15 6
22 20 15 6
25 20 15 6
25 20 15 6
UTILISATION
| -
Nettoyage intemme [
Ebavurage
Homing
Dérouilage
Nettoyage ||"|."..|_|,| L_‘H.'PI."’I: age
Fimition pateau [
mm
A L S
8 15 15 35
10 15 15 3,5
12 15 15 3,5
12 15 15 3,5
15 15 15 3,5
18 15 15 3,5
18 15 15 35

GARMNISSAGES

Produits disponibles avec:

Wylon diamants I

IWI IWI
Réf. € Réf.

0008-852 002

0008-852 802
0018-852 002

0018-852 802
0008-852 003

0008-852 803
0018-852 003
0018-852 803
0008-852 804
0008-852 805
0008-852 806
0008-852 807
0008-852 808
0008-852 809
0008-852 810
0008-852 812
0008-852 815

0008-852 004
0008-852 005
0008-852 006
0008-852 007
0008-852 008
0008-852 009
0008-852 010
0008-852 012
0008-852 015
0008-852 017

0008-852 817
0008-852 019

0008-852 819
0008-852 022

0008-852 822
0008-852 025

0008-852 825

GARMNISSAGES

Produits disponibles avec:

Wylon diamants I

I Grain 400 I

Réf. €
0008-835 008
0008-835 010
0008-835 012

Réf.
0008-835 808
0008-835 810

0008-835 812
0008-835 015 0008-835 815
0008-835 018

0008-835 818

I Grain 800 I

Acimt

. Agig toes

. Ay aaaydable

. Ay aaaydable

B ronterves

B ronterves

Buois Iefulen

Buois Iefulen

Boiw dur

Boiw dur



FINITION interne

mm El Grain SC 120 Grain SC 180 Korn SC
Novoflex-B® ; 240
w A L S pces. Réf. € Réf. € Réf. €
8 9 50 200 3,6 1 9818-036 309 9828-036 309
Fil abrasif 9 10 50 200 36 1 9818-036 310 9828-036 310
10 1 60 200 3,6 1 9818-036 311 9828-036 311
10 1 60 200 37 1 9838-036 311
1l 12 60 200 3,6 1 9818-036 312 9828-036 312
12 13 60 200 3,6 1 9818-036 313 9828-036 313
12 13 60 200 37 1 9838-036 313
14 155 60 200 3,6 1 9818-036 316 9828-036 316
14 15 60 200 37 1 9838-036 315
16 18 60 200 4,6 1 9818-036 318 9828-036 318 9838-036 318
18 20 60 200 4,6 1 9818-036 320 9828-036 320 9838-036 320
20 22 70 200 4,6 1 9818-036 322 9828-036 322 9838-036 322
PREMIUM 22 25 70 200 4,6 1 9818-036 325 9828-036 325 9838-036 325
24 27 70 200 5,1 1 9818-036 327 9828-036 327
) ) ) 25 28 70 200 5,1 1 9818-036 328 9828-036 328 9838-036 328
8&::;;?,‘5‘3 \fil:ix,;tfgeté:tt;rgizt;ﬂt{a ol 27 30 70 200 5,1 1 9818-036 330 9828-036 330 9838-036 330
croisé. Trés bonne retenue de I'huile. Autres 29 32 70 200 5,1 1 9818-036 332 9828-036 332 9838-036 332
grains et diamétres sur demande. 32 35 70 200 57 1 9818-036 335 9828-036 335 9838-036 335
35 38 70 200 5,7 1 9818-036 338 9828-036 338
38 4 70 200 5,7 1 9818-036 341 9828-036 341
4 45 70 200 5,7 1 9818-036 345 9828-036 345 9838-036 345
45 48 70 200 5,7 1 9818-036 348 9828-036 348 9838-036 348
" . 48 51 70 200 6,5 1 9818-036 351 9828-036 351
wiel E L8 51 54 70 200 6,5 1 9818-036 354 9828-036 354 9838-036 355
—A— 54 57 70 200 6,5 1 9818-036 357 9828-036 357 9838-036 357
" L ' 57 60 70 200 73 1 9818-036 360 9828-036 360 9838-036 360
60 64 70 200 73 1 9818-036 364 9828-036 364
Novoflex-S® UTILISATION s§ g GARNISSAGES g
- LR i
novofil®>-WF : £ 5 £ 5 3
Nettoyage [Aeime Produits disponibles avec: < & 2 % 2 & &
Ebavurage Fil abrasif
Haoning
Dérouillage
Nettoyage filetages /Py []
Fimition piatoau
mm &l Grain 120 Grain 320
w A L S pces. Réf. € Réf. € Réf. €
16 22 20 3,18 12 9907-036 450
16 22 90 3,18 6 9907-036 451
PREMIUM 26 22 85 3,18 6 9907-036 452 9907-036 453
32 25 85 3,18 1 9907-036 474
] . N 32 25 85 3,18 6 9907-036 476
v 1w wwme® 2 wrossess
38 38 125 6,35 12 9907-036 455
51 38 120 6,35 2 9907-036 456
51 38 120 6,35 12 9907-036 457
63 50 160 9,53 2 9907-036 458
63 50 160 9,53 12 9907-036 459
76 50 160 9,53 2 9907-036 460 9907-036 461
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PREMIUM

Novoflex-H®

novofil®-WF

PREMIUM

Utilisation oscillante a environ 600-1400 tr/
min-1. Version avec garnissage trés dense.

148

mm @

S L pces. Réf. € Réf.
6,35 150 1 9907-075 485
6,35 300 1 9907-075 486
12,70 400 1 9907-075 488
UTILISATION 3 3 GARMNISSAGES
- FEELE

Nettoypage nreme | Produits disponibles aves:

bavurage Fil abrasif
Homing
Dérouillage |
Nettoyage filetagesPergages CIC])
Fimitian pdateau CIO0L 10

mm &I Grain 120 Grain 320
/] A L S pces. Réf. € Réf.
16 22 90 3,18 6 9907-036 300 9907-036 301
19 22 90 3,18 6 9907-036 478
22 22 85 3,18 6 9907-036 480 9907-036 481
26 22 85 3,18 6 9907-036 302
26 22 85 3,18 12 9907-036 303
29 50 125 3,18 2 9907-036 482
29 50 125 6,35 25 9907-036 483
25 50 125 6,35 2 9907-036 484
38 50 125 6,35 2 9907-036 304 9907-036 305
42 50 125 6,35 2 9907-036 491 9907-036 490
46 50 125 6,35 2 9907-036 489 9907-036 488
51 50 125 6,35 2 9907-036 306 9907-036 307
56 50 125 6,35 2 9907-036 486 9907-036 487
63 90 160 9,53 2 9907-036 308 9907-036 309
76 100 160 9,53 2 9907-036 310 9907-036 311
89 100 160 9,63 2 9907-036 312
89 100 160 9,63 12 9907-036 313
102 100 160 9,53 2 9907-036 314 9907-036 315
15 100 152 9,53 2 9907-036 316 9907-036 317
127 125 230 12,7 2 9907-036 318 9907-036 319
140 125 235 12,7 2 9907-036 320 9907-036 321
153 140 230 12,7 2 9907-036 322 9907-036 323

Agier e

Aucher manydabile

Réf.

Mon teress

Réf.

Algminmm

Busis tendse

Baods dur



FINITION interne

Novoflex-HF® UTILISATION GARMISSAGES
‘ =
* B OB g =
1 g 8§ a3
novofil®>-WF . s F 553
E 3 8 ¢ E = =
Nettoyage [Aeime Praduits disponibles avec: F 3 2 2 2 2 &
Ebavurage Fil abrasif
Huoning
Dérouillage
Nettoyage filetages/Percages
Fimitian piateau 100
Grain 120 Grain 320
mm &l rain
'] A L S pces. Réf. € Réf. € Réf. €
38 50 125 6,35 1 9907-036 350
4 38 50 125 6,35 2 9907-036 351
PREMIUM 51 50 125 6,35 2 9907-036 352 9907-036 353
63 90 160 9,63 2 9907-036 354 9907-036 355
o o . 6 100 160 ¢35 2 9907-036 356 9907-036 357
Utilisation gn osctl[atlon a enwro_n 600-1400 39 100 160 0,53 2 9907-036 358 9907-036 359
Tr/mn. Version flexible avec garnissage
peu dense. 102 100 160 9,53 12 9907-036 360 9907-036 361
102 100 160 9753 2 9907-036 363
15 100 152 9,53 2 9907-036 362
15 100 152 9163 12 9907-036 364 9907-036 365
127 125 230 12,7 2 9907-036 366 9907-036 367
140 125 235 12,7 2 9907-036 368 9907-036 369
o] P — S 153 140 230 12,7 2
e f e
L
0,15 0,20 0,30
T——— mn 3 ] 1 1 [
Ecouvillons a manche. - - -
[} A L pces. Réf. € Réf. € Reéf. €
15 100 280 10 0002-892 215
Fil ondulé 20 100 280 10 0002-892 220
25 100 280 10 0002-892 225
30 100 280 10 0002-892 230

——
"h-..-

Nettoyage interne d'acier, bois ou plastique.
Enlévement de copeaux et particules
détachées.

Lies articles ¢n gras sant régulibrement tenus en stock 149
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Goupillons

Ame double + anneau.

. L -
Brosses pour plombier
Fil acier

P

Pour le nettoyage d'intérieur de tubes et
raccords en cuivre et laiton.

150

mm

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

25
25
25
25
28
25
25
32
35
38
45

300
300
300
300
300
300
300
300
300
300

300
300

300
300
300
300
300
300
300

160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

it

pces.
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

it

pces.
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

Fil acier
ondulé
Réf. €

0003-816 204
0003-816 205
0003-816 206
0003-816 208
0003-816 210
0003-816 212
0002-816 215
0002-816 218
0002-816 220
0002-816 225

Réf. €
0003-816 804
0003-816 805
0003-816 806
0003-816 808
0003-816 810
0003-816 812
0003-816 815
0003-816 818
0003-816 820
0003-816 825

0,12
Fil acier
Réf. €

0003-075 250
0003-075 251

Laiton ondulé

Iml

Réf. € Réf.

0003-816 304
0003-816 305
0003-816 306
0003-816 308
0003-816 310
0003-816 312
0002-816 315
0002-816 318
0002-816 320
0002-816 325

0003-816 506
0003-816 508
0003-816 510
0003-816 512
0002-816 515
0002-816 518
0002-816 520
0002-816 525

Réf. € Réf.

0,20 0,26
Fil acier Fil acier

Réf. € Réf.

0003-075 252

0003-075 253

0003-075 254

0003-075 255

0003-075 256
0003-075 257
0003-075 258
0003-075 259
0003-075 260



. mm
Brosse pour batteries s T
y . 15/ 25 65
Fil acier
Pour le nettoyage de batteries ( cosses et
bornes).
-+ ﬂ -
1
A
L l
mm
Brosses pour tuyaux de s A
poéle
s . 125 120
Fil ondulé 195 120
140 120
140 120

160 120
' 210 120

120

2000
3000
2000
3000
3000
2000

it

pces.
12

it

pces.

Fil acier
ondulé
Réf. €

0008-493 100

I 0,30 I
ondulé
Réf. €
0002-824 213
0002-825 213
0002-824 214
0002-825 214

0002-825 216
0002-824 221

0 Les articles ¢n gras sont rbguliérement tenus en stack

Autres garnissages, dimensions et alésages sur demande: contact@osbomm-unipalfr
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Réf. € Réf. €
Réf. € Réf. €
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152

Hérissons ronds acier

Fil plat

Hérissons carrés acier

Fil plat

Hérissons ronds nylon

Nylon

100
125
150
200
250
300
350
400

[/}
200x200
250x250
300x300
350x350

150
200
250
300

]

M12 x175
M12 x175
M12 x175
M12 x175
M12 x175
M12 x175
M12 x175
M12 x175

]

M12 x175
M12 x175
M12 x175
M12 x175

o i}

M12 x175
M12 x175
M12 x175
M12 x175

it

pces.

g oo oa g g g

it

pces.

o a o

.

pces.

o g o

I Fil acier I

Réf.
0003-890 100
0003-890 125
0003-890 150
0003-890 200
0003-890 250
0003-890 300
0003-890 350
0003-890 400

I 00000 I

Réf.
0003-896 200
0003-896 250
0003-896 300
0003-896 350

I PPN Vert I

Réf.
0003-890 815
0003-890 820
0003-890 825
0003-890 830

Réf.

Réf.

Réf.

Réf.

Réf.

Réf.



FINITION interne

- PPN Vert
Héri ds nylon n = =
erissons ron
Y (/] G pces. Réf. € Réf. € Réf. €
150 M12 X175 5 0003-870 815
Nylon 200 M12 X175 5 0003-870 820
250 M12 X175 5 0003-870 825
300 M12 X175 5 0003-870 830
Avec boule de guidage.
c d mm = & 00000
annes de ramonage .
g [} L G pces. Réf. € Réf. € Réf. €
18 1000 M12 5 0003-824 100 0003-844100 *
pour hérissons 18 1500 M12 5 0003-824 150 0003-844 150 *
18 2000 M12 5 0003-824 200 0003-844 200 *
20 1000 M12 5 0003-834 100
20 1500 M12 5 0003-834 150
20 2000 M12 5 0003-834 200

*auto bloquant

Lies articles ¢n gras sant régulibrement tenus en stock 153
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UNE PRESENCE
FORTE SUR LE MARCHE

DE DETAIL.

Elément décisif pour les clients.
Haute performance pour le marché de détail.

Osborn est un partenaire solide pour le marché de détail. En tant que fabricant traditionnel, nous produisons des outils
dans lesquels nos clients peuvent avoir confiance.

Notre gamme de produits comprend des solutions
innovantes qui répondent a tous les besoins.

Nos partenaires commerciaux également tirent
vraiment parti de nos services.

Avec un réseau commercial bien équipé, des produits
testés et certifiés TUV, un service de qualité et des
concepts de PV attractifs, Osborn est le premier
fournisseur sur le marché de détail.



PV
Informations et concepts pour distributeurs

LA SOLUTION POUR
AMELIORER
L'ORIENTATION

PRODUITS SUR LE
MARCHE DES BROSSES

Osborn dans le PV

La plupart des clients décident d'acheter directement
en rayon. C'est pourquoi il est essentiel pour Osborn de
maintenir une présence attractive et constante dans le
point de vente.

Nous soutenons nos partenaires commerciaux avec des
concepts innovants et de nouvelles idées qui portent
aussi bien sur I'emballage individuel que sur la solution
de rayonnage compléte.

Trouver plutét que chercher les

informations.

Le nouveau concept de I'emballage Osborn offre non

seulement un aspect différent mais aussi des fonctions
intelligentes qui permettent a l'utilisateur de découvrir
une maniére d'acheter tout a fait nouvelle, ou qu'il soit.

- Des informations détaillées sur I'emballage sont fournies dans
les pages suivantes.

Pour promouvoir notre réussite mutuelle sur le marché de détail,
L'AVANTAGE nous soutenons nos partenaires en fournissant une gamme compléte

d'équipements de PV et nous assurons une présence forte en rayon.
OSBORN Outre le nouvel emballage, tous les équipements de PV ont été modifiés et

offrent a présent des arguments de vente décisifs (notre certification TUV

et la valeur métrique de performance) qui sont directs, rapides et courts.
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TROUVER PLUS VITE

LE BON
PRODUIT

Le meilleur conseil sur I'emballage.

Désormais, le nouvel emballage Osborn facilite vraiment
la sélection du bon produit.

En 4 étapes rapides, vous trouverez I'outil parfait dans
notre large gamme de brosses et d'autres produits.

Les 4 étapes évidentes a effectuer pour obtenir un conseil
d'expert sont présentées dans nos documentations de PV.

2 Infos rapides sur les types de garnissage:
| ]

Ici, les consommateurs peuvent trouver des informations
utiles sur les types de garnissage. Pour quelle surface est-il
approprié ? Pour quel type de travail ? Dans quel matériau
est-il fabriqué ?

1 Sélection facile:
| |

Les icones sur I'emballage vous
indiquent immédiatement quel
produit correspond a quelle machine.
Pour savoir si c'est une meuleuse
d'angle, une perceuse ou un outil trés
différent, il suffit d'un coup d'oeil.

L e TLTUT S i)

Ty

4 Performances du produit
H compréhensibles pour tous

les consommateurs.

Performancess de produit directement
reconnaissables. La valeur métrique de
performance est immédiatement visible
sur le devant de I'emballage, ce qui
permet au consommateur d'acheter le
produit en fonction de ses besoins.

® produit:

@ 3 Infos détaillées sur le

Les informations sur le produit
indiquent la taille, la vitesse ou
la certification TOV.

Al 0

2608153 0,

S ae

100 mm—|

4 lo13349

620293



SCANNER.
S'INFORMER.
DECIDER.

S'informer en ligne et décider en magasin.

Osborn associe le magasin a Internet. Dés le début, les clients peuvent charger
des informations supplémentaires et des données de produit directement sur leur
Smartphone, grace aux codes QR sur le nouvel emballage. C'est tellement facile
et rapide que vous obtenez une réponse sur nos produits tout en restant dans le
magasin.

Les codes QR se trouvent sur nos emballages individuels, sur les produits a la piéce

dans les boites d'assortiment et sur la fiche de présentation.

|

Code sur I'emballage
et réseau directement
accessible dans le PV.

v
J51) Aapes

FHI'“F

%Ehg:ﬁ

SHHHH

il
iﬁt%é'E
|

PV
Informations et concepts pour distributeurs

Code QR sur les
étiquettes d'arbre

2.

Code QR sur les boites
de la gamme

Code QR sur les fiches

- de présentation

L'AVANTAGE ..o
Le code QR est également une excellente mine de conseils puisqu'il

OSBORN permet au commercial d'accéder rapidement dans le point de vente a des
vidéos, des photos et des informations sur le produit sélectionné.
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UN EMBALLAGE

INTELLIGENT.
UNE VENTE FACILITEE.

Les produits Osborn sont proposés dans plusieurs types d'emballage, chaque version offrant tous les avantages du
nouveau systéme.

160

2 Etiquettes

m d'arbre dans
la boite
d'assortiment

Toutes les
informations sont
synthétisées sur
I'étiquette de I'arbre
pour les clients

qui cherchent

des produits =
o
dans les boites &

d'assortiment.

Fiche de présentation Boite/emballage individuel

Module de vente

Le module de vente est le
systéme de présentation le plus
efficace pour les distributeurs.

Il offre assez de place pour
tous les outils de traitement
de surface a utiliser avec
I'équipement manuel le plus
courant.

Grace a notre large gamme
d'emballages, vous pouvez
concevoir un module mural qui
correspond a votre clientéle.

- Des suggestions sont fournies
aux pages suivantes.

Spécialiste Professionnel Professionnel
(Brosses) (Brosses) (Polissage/Satinage)



N° de

commande
7004-401132
7801-401912
7004-401942
7002-504542
7002-504161
7003-600211
7003-600221
7002-504361
7008-600051
7003-600321
7002-911941
7002-506542
7602-506162
7002-506362
7182-600491
7802-600491
7023-600451
7003-600421
7018-600422
7202-611151
7008-600432
7012-611351
7008-600075
7002-911951
7003-507061
7182-600591
7802-600591
7003-600521
7018-600521
7018-600522
7002-630305
7002-630328
7002-509162
7002-509163
7002-509164
7008-509363
7812-509913
7802-509913
7002-930907
7028-600041
7023-600851
7003-600821
7008-600832
7002-930821
7004-608151
7182-600991
7802-600991
7028-600061
7008-600361
7003-600911
7003-600921
7008-601921
7002-809116
7002-809125
7002-809132
1908-600003

Article

Eventail ; arbre de 6 mm

Eventail ; arbre de 6 mm

Eventail ; arbre de 6 mm

Brosse circulaire ; arbre de 6 mm

Brosse circulaire ; arbre de 6 mm

Brosse circulaire ; arbre de 6 mm

Brosse circulaire ; arbre de 6 mm

Brosse circulaire ; arbre de 6 mm

Brosse circulaire ; arbre de 6 mm

Brosse circulaire ; arbre de 6 mm

Brosse circulaire ; arbre de 6 mm, enrobage synthétique
Brosse circulaire ; arbre de 6 mm

Brosse circulaire ; arbre de 6 mm

Brosse circulaire ; arbre de 6 mm

Brosse circulaire ; arbre de 6 mm, abrasive
Brosse circulaire ; arbre de 6 mm, abrasive
Brosse circulaire ; arbre de 6 mm

Brosse circulaire ; arbre de 6 mm

Brosse circulaire ; arbre de 6 mm

Brosse circulaire ; arbre de 6 mm

Brosse circulaire ; arbre de 6 mm

Brosse circulaire ; arbre de 6 mm

Brosse circulaire ; arbre de 6 mm

Brosse circulaire ; arbre de 6 mm, enrobage synthétique
Brosse circulaire ; arbre de 8 mm

Brosse circulaire ; arbre de 6 mm, abrasive
Brosse circulaire ; arbre de 6 mm, abrasive
Brosse circulaire a fils ondulés ; arbre de 6 mm, gros grain
Brosse circulaire ; arbre de 6 mm

Brosse circulaire ; arbre de 6 mm

Brosse pinceau ; arbre de 6 mm, haute vitesse
Brosse pinceau ; arbre de 6 mm, haute vitesse
Brosse pinceau ; arbre de 6 mm, haute vitesse
Brosse pinceau ; arbre de 6 mm, haute vitesse
Brosse pinceau ; arbre de 6 mm, haute vitesse
Brosse pinceau ; arbre de 6 mm, bricolage
Brosse pinceau ; arbre de 6 mm, abrasive
Brosse pinceau ; arbre de 6 mm, abrasive
Brosse pinceau ; arbre de 6 mm, enrobage synthétique
Brosse coupe ; arbre de 6 mm

Brosse coupe ; arbre de 6 mm

Brosse coupe ; arbre de 6 mm

Brosse coupe ; arbre de 6 mm

Brosse coupe ; arbre de 6 mm, enrobage synthétique
Brosse coupe ; arbre de 6 mm

Brosse coupe ; arbre de 6 mm, abrasive
Brosse coupe ; arbre de 6 mm, abrasive
Brosse coupe ; arbre de 6 mm

Brosse coupe ; arbre de 6 mm

Brosse coupe ; arbre de 6 mm

Brosse coupe ; arbre de 6 mm

Brosse coupe ; arbre de 6 mm

Brosse tube avec fils torsadés

Brosse tube avec fils torsadés

Brosse tube avec fils torsadés

Jeu de brosses, 3 piéces, brosses manuelles uni-
verselles (ensemble sans fiche de présentation)

100
100
100
50
50
50
50
50
50
63
63
70
70
70
75
75
75
75
75
75
75
75
75
76
80
100
100
100
100
100
20
20
17
25
30
25
25
25
24
50
50
50
50
50
65
75
75
75
75
75
75
75
16
25
32
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1. Brosses sur fiches de présentation

Garnissage/Utilisation

Fils d'acier galvanisé, ondulés 0,30
Grain 80 Grittyflex

Fibre Tampico

Fils de laiton ondulés 0,20

Fils d'acier ondulés 0,30

Fils d'acier ondulés 0,20

Fils d'acier ondulés 0,30

Fils d'acier inoxydable ondulés 0,30
Fils d'acier laitonné ondulés 0,30
Fils d'acier ondulés 0,30

Fils d'acier laitonné ondulés 0,30
Fils de laiton ondulés 0,20

Fils d'acier ondulés 0,30

Fils d'acier inoxydable ondulés 0,30
Grain 180 Grittyflex

Grain 80 Grittyflex

Fils de laiton ondulés 0,20

Fils d'acier ondulés 0,30

Fils d'acier ondulés 0,30

Fils d'acier torsadés 0,50

Fils d'acier inoxydable ondulés 0,30
Fils d'acier inoxydable torsadés 0,50
Fils d'acier laitonné ondulés 0,30
Fils d'acier laitonné ondulés 0,30
Cables ondulés 0,25

Grain 180 Grittyflex

Grain 80 Grittyflex

Fils d'acier ondulés 0,30

Fils d'acier inoxydable ondulés 0,30
Fils d'acier ondulés 0,30

Fils d'acier torsadés 0,35

Fils d'acier inoxydable torsadés 0,26
Fils d'acier ondulés 0,30

Fils d'acier ondulés 0,30

Fils d'acier ondulés 0,30

Fils d'acier inoxydable ondulés 0,30
Grain 80 Grittyflex

Grain 180 Grittyflex

Fils d'acier laitonné ondulés 0,30
Fils d'acier laitonné ondulés 0,30
Fils de laiton ondulés 0,20

Fils d'acier ondulés 0,30

Fils d'acier inoxydable ondulés 0,30
Fils d'acier laitonné ondulés 0,30
Fils d'acier torsadés 0,50

Grain 180 Grittyflex

Grain 80 Grittyflex

Fils d'acier laitonné ondulés 0,30
Fils d'acier inoxydable ondulés 0,30
Fils d'acier ondulés 0,20

Fils d'acier ondulés 0,30

Fils d'acier ondulés 0,30

Fils d'acier ondulés 0,20

Fils d'acier ondulés 0,30

Fils d'acier ondulés 0,20

Fils d'acier (manche rouge), fils d'acier
inoxydable (manche vert), fils de laiton
(manche jaune)

— Autres brosses sur fiches de présentation ou boites d'assortiment disponibles sur demande.

Utilisa-

tion

Métal
Bois
Bois
Bois

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal
Bois
Bois
Bois

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal
Bois
Bois
Bois

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal
Bois
Bois

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal
Bois
Bois

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal

Métal

pc./
croche

& 00 00 00 Ul U U U Ul U Ul & 0 0 00 0 0O 00 0 0O 0 O 0O 0 0 00 0 & 00 0 0 & 00 00 0 0 0 O 0 W 0 W & & O W 0 W & O O 6O 6O O 6o O

i

Les articles disponibles immédiatement en stock sont indiqués en caractéres gras.
Pour d'autres produits/tailles, veuillez nous contacter a service@osborn.de

¢ PC
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€ Prix brut
Brut/  (€) par
unité emballage

ANENENENEN

Info sur
la page

40
4
4
32
31
32
32
32

32
34
32
31
32
34
34

32
32
31
32
31

34
33
34
34
32

32
53
53
38
38
38
38
39
39
39

36
36
36
36
35
37
37

36
36

36
36

7
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2. Brosses dans la boite d'assortiment

162

N° de

commande
8902-509163
0894-509913
1894-509913
8902-611151

8903-507061
8903-600211
8903-600221
8903-600321
8903-600451
8904-600411
8904-600421
8904-600511
8904-600521
1894-600491
0894-600491
1894-600591
0894-600591
8902-506162
8904-608151
8903-600851
8904-600811
8904-600821
8904-600921
1894-600891
0894-600891
1894-600991
0894-600991
8003-462391
8003-462591
8003-462291

Article

Brosse pinceau; arbre de 6 mm

Brosse pinceau; arbre de 6 mm, abrasive
Brosse pinceau; arbre de 6 mm, abrasive
Brosse circulaire; arbre de 6 mm
Brosse circulaire; arbre de 6 mm
Brosse circulaire; arbre de 6 mm
Brosse circulaire; arbre de 6 mm
Brosse circulaire; arbre de 6 mm
Brosse circulaire; arbre de 6 mm
Brosse circulaire; arbre de 6 mm
Brosse circulaire; arbre de 6 mm
Brosse circulaire; arbre de 6 mm
Brosse circulaire; arbre de 6 mm

Brosse circulaire; arbre de 6 mm, abrasive
Brosse circulaire; arbre de 6 mm, abrasive
Brosse circulaire; arbre de 6 mm, abrasive
Brosse circulaire; arbre de 6 mm, abrasive
Brosse circulaire; arbre de 6 mm, haute vitesse
Brosse coupe; arbre de 6 mm

Brosse coupe; arbre de 6 mm

Brosse coupe; arbre de 6 mm

Brosse coupe; arbre de 6 mm

Brosse coupe; arbre de 6 mm

Brosse coupe; arbre de 6 mm, abrasive
Brosse coupe; arbre de 6 mm, abrasive
Brosse coupe; arbre de 6 mm, abrasive
Brosse coupe; arbre de 6 mm, abrasive
Brosse a récurer manuelle universelle
Brosse a récurer manuelle universelle

Brosse a récurer manuelle universelle

Garnissage/Utilisation

Fils d'acier ondulés 0,30
Grain 80 Grittyflex

Grain 180 Grittyflex

Fils d'acier torsadés 0,50
Cables ondulés 0,25

Fils d'acier ondulés 0,20
Fils d'acier ondulés 0,30
Fils d'acier ondulés 0,30
Fils de laiton ondulés 0,20
Fils d'acier ondulés 0,20
Fils d'acier ondulés 0,30
Fils d'acier ondulés 0,20
Fils d'acier ondulés 0,30
Grain 180 Grittyflex

Grain 80 Grittyflex

Grain 180 Grittyflex

Grain 80 Grittyflex

Fils d'acier ondulés 0,30
Fils d'acier torsadés 0,50
Fils de laiton ondulés 0,20
Fils d'acier ondulés 0,20
Fils d'acier ondulés 0,30
Fils d'acier ondulés 0,30
Grain 180 Grittyflex

Grain 80 Grittyflex

Grain 180 Grittyflex

Grain 80 Grittyflex

Fils d'acier inoxydable ondulés 0,30
Fils de laiton ondulés 0,30
Fils d'acier ondulés 0,30

* Le prix a la piéce est arrondi. Le prix sur I'emballage est obligatoire.

Boite d'assortiment simple (vide)

6095-300198

Boite d'assortiment a plateau Osborn

6095-320198 Boite d'assortiment compacte a enseigne Osborn

6095-330198 Boite d'assortiment a plateau sans enseigne Osborn

—) Autres brosses sur fiches de présentation ou boites d'assortiment disponibles sur demande.

Utilisation pc.

Métal
Bois
Bois

Métal
Bois

Meétal

Métal

Métal

Meétal

Métal

Métal

Métal

Métal
Bois
Bois
Bois
Bois

Métal

Métal

Meétal

Métal

Métal

Métal
Bois
Bois
Bois
Bois

Métal

Métal

Métal

50
50
50
35
15
50
50
50
40
40
40
25
25
40
40
25
25
30
25
40
40
40
25
40
40
25
25
24
24
24

* € Brut/
unité

Prix brut
(€) par
emballage

Info sur
la page

38
39
39
49
33
32
32
32

32

32
34
34
34
34
49
35
36

36
36
37
37
37
37
7
7
v

0 Les articles disponibles immédiatement en stock sont indiqués en caractéres gras.

Pour d'autres produits/tailles, veuillez nous contacter a service@osborn.de
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3. Module de vente de brosses (spécialiste)

Module de vente complet, spécialiste

Mur de présentation OSBORN (1 1,00 m x h 1,60 m)

coll:ll:n:i de Code EAN Article a
1ére rangée de crochets

0002-653151 4013349610225 Brosse circulaire a fils torsadés, alésage de 22,2 mm 178
0002-641151 4013349114310  Brosse circulaire a fils torsadés, alésage de 22,2 mm 150
1402-631151 4013349187857 Brosse circulaire a fils torsadés ; M14 125
2202-631151 4013349123893 Brosse circulaire a fils torsadés, alésage de 22,2 mm 125
0002-631151 4013349610232 Brosse circulaire a fils torsadés, alésage de 22,2 mm 115
0002-631351 4013349114242 Brosse circulaire a fils torsadés, alésage de 22,2 mm 115
2éme rangée de crochets

0002-608155 4013349620163 Brosse coupe a fils torsadés ; M14 120
0002-608154 4013349620095 Brosse coupe a fils torsadés ; M14 100
0002-608153 4013349620293 Brosse coupe a fils torsadés ; M14 80
9908-608152 4013349628770 Brosse coupe a fils torsadés ; M14 75
0002-608151 4013349620057 Brosse coupe a fils torsadés ; M14 65
0002-608351 4013349620064 Brosse coupe a fils torsadés ; M14 65
3éme rangée de crochets

0002-613165 4013349560179 Brosse coupe a fils ondulés ; M14 125
0002-613164 4013349560063 Brosse coupe a fils ondulés ; M14 100
0002-613163 4013349560315 Brosse coupe a fils ondulés ; M14 80
0002-613162 4013349560438 Brosse coupe a fils ondulés ; M14 75
0002-613161 4013349560032 Brosse coupe a fils ondulés ; M14 60
0002-613361 4013349560117 Brosse coupe a fils ondulés ; M14 60
4éme rangée de crochets

0002-632151 4013349114266 Brosse conique a fils torsadés ; M14 115
0002-632351 4013349114280 Brosse conique a fils torsadés ; M14 115
0002-622151 4013349610010 Brosse conique a fils torsadés ; M14 100
0002-622351 4013349610287 Brosse conique a fils torsadés ; M14 100
0002-512162 4013349111432  Brosse conique a fils ondulés; M14 100
0002-512342 4013349111449  Brosse conique a fils ondulés; M14 100
0002-512161 4013349560667 Brosse conique a fils ondulés; M14 100
5éme rangée de crochets
7202-611151 4013349610249 Brosse circulaire a fils torsadés, arbre de 6 mm 75
7012-611351 4013349695611 Brosse circulaire a fils torsadés, arbre de 6 mm 75
7602-506162 4013349570086 Brosse circulaire a fils ondulés, arbre de 6 mm 70
7002-506362 4013349444226 Brosse circulaire a fils ondulés, arbre de 6 mm 70
7002-506542 4013349570246 Brosse circulaire a fils ondulés, arbre de 6 mm 70
7002-911951 4013349600165 Brosse circulaire, enrobage synthétique 76
7002-911941 4013349600158 Brosse circulaire, enrobage synthétique 63
6éme rangée de crochets
7004-608151 4013349620958 Brosse coupe a fils torsadés, arbre de 6 mm 65
7002-630305 4013349707932 Brosse pinceau a fils torsadés 20
7002-630328 4013349707949 Brosse pinceau a fils torsadés 20
7002-930821 4013349600134 Brosse coupe, enrobage synthétique 50
7002-930907 4013349600141 Brosse pinceau, enrobage synthétique 24
7002-809116 4013349780195 Brosse tube, 16 mm -
7002-809125 4013349780225 Brosse tube, 25 mm -
7002-809132 4013349780263 Brosse tube, 32 mm -
Base du rayon

8003-462291 4013349510174 Brosse manuelle universelle -
8003-462391 4013349510181 Brosse manuelle universelle 25
8902-506162 4013349570093 Box 30 B. d'outillage D 70 ac.030 ond. 100
8903-507061 4013349570123 Box 15 RUSTICORD D 80x35 S8 CWR 025 75

Eléments muraux

9703-000000

6095-300198
6095-320198
6095-330198

Présentoir complet

(comprend fond et base gris métallisé et 40 broches)

Boite d'assortiment a plateau Osborn

Boite d'assortiment compacte a enseigne Osbhorn

Boite d'assortiment a plateau sans enseigne Osborn

Garnissage/
Utilisation

Acier
Acier
Acier
Acier
Acier

Fils d'acier inoxydable

Acier
Acier
Acier
Acier
Acier

Fils d'acier inoxydable

Acier
Acier
Acier
Acier
Acier

Fils d'acier inoxydable

Acier

Fils d'acier inoxydable
Acier

Fils d'acier inoxydable
Acier

Fils d'acier inoxydable
Acier

Acier
Fils d'acier inoxydable
Acier
Fils d'acier inoxydable
Laiton
Acier laitonné
Acier laitonné

Acier
Acier
Fils d'acier inoxydable
Acier laitonné
Acier laitonné

Acier
Acier
Brosse abrasive
Brosse abrasive

Emballage

Emballage individuel
Emballage individuel
Emballage individuel
Emballage individuel
Emballage individuel
Emballage individuel

Emballage individuel
Emballage individuel
Emballage individuel
Emballage individuel
Emballage individuel
Emballage individuel

Emballage individuel
Emballage individuel
Emballage individuel
Emballage individuel
Emballage individuel
Emballage individuel

Emballage individuel
Emballage individuel
Emballage individuel
Emballage individuel
Emballage individuel
Emballage individuel
Emballage individuel

Fiche de présentation
Fiche de présentation
Fiche de présentation
Fiche de présentation
Fiche de présentation
Fiche de présentation
Fiche de présentation

Fiche de présentation
Fiche de présentation
Fiche de présentation
Fiche de présentation
Fiche de présentation
Fiche de présentation
Fiche de présentation
Fiche de présentation

Présentoir en vrac
Présentoir en vrac
Présentoir en vrac
Présentoir en vrac

pc./
crochet
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€ Brut/ Prix brut (€) par
unité  emballage
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Info sur
la page

22
22
22
21
21
21

23
23
23
22
22
22

25
25
25
25
25
25
25

31
49
31
32
32
34
34

35
53
53
36
39

v
38
34
37
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3. Module de vente de brosses (professionnel)

Module de vente complet, professionnel
Mur de présentation OSBORN (I 1,00 m x h 1,60 m)

q Prix brut

vt P ) R

emballage 5
1ére rangée de crochets
7802-600591 4013349710185 Brosse circulaire a fils de nylon abrasifs; arbre de 6 mm, gros grain 100 grain 80 Fiche de présentation 8 8 v 34
7182-600591 4013349710192  Brosse circulaire a fils de nylon abrasifs, arbre de 6 mm, grain fin 100 grain 180  Fiche de présentation 8 8 v 34
7802-600491 4013349710215 Brosse circulaire a fils de nylon abrasifs, arbre de 6 mm, grain fin 75 grain 80 Fiche de présentation 8 8 v 34
7182-600491 4013349710208 Brosse circulaire a fils de nylon abrasifs; arbre de 6 mm, gros grain 75 grain 180  Fiche de présentation 8 8 v 34
7802-600991 4013349720153 Brosse coupe a fils de nylon abrasifs, arbre de 6 mm, gros grain 75 grain 80 Fiche de présentation 5 8 v 37
7182-600991 4013349720054 Brosse coupe a fils de nylon abrasifs, arbre de 6 mm, grain fin 75 grain 180  Fiche de présentation 5 8 v 37
7801-401912 4013349315588 Brosse éventail 100 grain 80 Fiche de présentation 6 6 v 4
2éme rangée de crochets
7018-600522 4013349707864 Brosse circulaire a fils ondulés ; arbre de 6 mm, gros grain 100 x 2 Acier Fiche de présentation 8 8 - 32
7003-600521 4013349590817 Brosse circulaire a fils ondulés ; arbre de 6 mm, gros grain 100 Acier Fiche de présentation 8 8 - 32
7003-600421 4013349590572 Brosse circulaire a fils ondulés ; arbre de 6 mm, gros grain 75 Acier Fiche de présentation 8 8 - 32
7008-600432 4013349707871 Brosse circulaire a fils ondulés ; arbre de 6 mm, gros grain 75 Fils d'acier inoxydable Fiche de présentation 8 8 - 32
7003-600321 4013349590794 Brosse circulaire a fils ondulés ; arbre de 6 mm, gros grain 63 Acier Fiche de présentation 8 8 - 32
7023-600451 4013349590800 Brosse circulaire a fils ondulés, arbre de 6 mm, grain fin 75 Laiton Fiche de présentation 8 8 -
7004-401132 4013349415127  Brosse éventail 100 Acier galvanisé Fiche de présentation 6 6 v 40
3éme rangée de crochets
7008-601921 4013349707895 Brosse coupe a fils ondulés, arbre de 6 mm, gros grain 80 Acier Fiche de présentation 5 6 - 36
7003-600921 4013349590770 Brosse coupe a fils ondulés, arbre de 6 mm, gros grain 75 Acier Fiche de présentation 5 8 - 36
7003-600911 4013349590022 Brosse coupe a fils ondulés, arbre de 6 mm, grain fin 75 Acier Fiche de présentation 5 8 - 36
7008-600832 4013349707901 Brosse coupe a fils ondulés, arbre de 6 mm, gros grain 50  Filsd'acier inoxydable Fiche de présentation 8 8 - 36
7003-600821 4013349590756 Brosse coupe a fils ondulés, arbre de 6 mm, gros grain 50 Acier Fiche de présentation 8 8 - 36
7023-600851 4013349590763 Brosse coupe a fils ondulés, arbre de 6 mm, grain fin 50 Laiton Fiche de présentation 8 8 - 36
7004-401942 4013349456038 Brosse éventail 100 Fibre Tampico Fiche de présentation 6 6 4 M
4éme rangée de crochets
7002-509164 4013349580085 Brosse pinceau a fils ondulés, arbre de 6 mm 30 Acier Fiche de présentation 8 8 - 55
7002-509163 4013349580030 Brosse pinceau a fils ondulés, arbre de 6 mm 25 Acier Fiche de présentation 8 8 - 55
7002-509162 4013349339331 Brosse pinceau a fils ondulés, arbre de 6 mm 17 Acier Fiche de présentation 8 8 - 55
7008-509363 4013349707925 Brosse pinceau a fils ondulés, arbre de 6 mm 25 Filsd'acier inoxydable Fiche de présentation 8 8 - 55
7812-509913 4013349730060 Brosse pinceau Grittyflex, arbre de 6 mm 25 grain 80 Fiche de présentation 8 8 v 39
7802-509913 4013349730060 Brosse pinceau Grittyflex, arbre de 6 mm 25 grain 180  Fiche de présentation 8 8 v 39
7003-507061 4013349570116  Brosse pour structuration, arbre de 8 mm 80 Fils laitonnés  Fiche de présentation 8 8 - 33
5éme rangée de crochets
0008-462291 4013349315823 Brosse manuelle universelle - Acier Ala piece 14 24 - v
0008-462391 4013349315830 Brosse manuelle universelle —  Filsdacier inoxydable A la piece 14 24 - 7
0008-462591 4013349315847 Brosse manuelle universelle - Laiton Ala piéce 14 24 - 7
0003-162133 4013349121257  Brosse pour soudures d'angle - Acier 12 piéces en panier 6 12 - 81
0001-152133 4013349510303 Brosse a récurer manuelle standard - Fonte Ala piece 6 12 - 79
0001-152134 4013349510297 Brosse a récurer manuelle standard - Fonte Ala piéce 6 12 - 79
0001-151333 4013349510389 Brosse a récurer manuelle standard —  Filsd'acier inoxydable 12 piéces en panier 6 12 - 79
0001-151334 4013349510396 Brosse a récurer manuelle standard —  Filsdacier inoxydable 12 piéces en panier 6 12 - 79
0001-150593 4013349510143  Brosse a récurer manuelle standard - Laiton 12 piéces en panier 6 12 - 79
0001-150594 4013349510150 Brosse a récurer manuelle standard - Laiton 12 piéces en panier 6 12 - 79
Base du rayon
8904-600821 4013349590435 Brosse coupe pour bricolage, gros grain 50 Acier Présentoir en vrac 40 1 - 36
8904-600811 4013349590428 Brosse coupe pour bricolage, grain fin 50 Acier Présentoir en vrac 40 1 -
8903-600211 4013349590466 Brosse circulaire pour bricolage, grain fin 50 Acier Présentoir en vrac 50 1 - 32
8904-600421 4013349590527 Brosse circulaire pour bricolage, gros grain 75 Acier Présentoir en vrac 40 1 - 32

Eléments muraux

9703-000010 Présentoir complet 1
(comprend fond et base gris métallisé et 40 broches)

6095-300198 Boite d'assortiment a plateau Osborn 4

6095-320198 Boite d'assortiment compacte a enseigne Osbhorn 4

6095-330198 Boite d'assortiment a plateau sans enseigne Osborn 4
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PV

4. Module de vente polissage/satinage (professionnel)

Module de vente complet, professionnel
Mur de présentation OSBORN (1 1,00 m x h 1,60 m)

N° de
commande

Code EAN

Code

Article

1ére rangée de crochets - 5 crochets

8203150944
8203150914

8203150925
8603600010
8603600004

4013349582676
4013349582706
4013349582744
4013349602022
4013349602046

1
2
3

Feutre de polissage pour découpe

Feutre de polissage pour polissage - 2/jeu

Feutre de polissage pour coloration - 2/jeu

Kit de polissage 10 piéces pour polissage en 3 étapes

Kit de satinage 4 piéces avec feutres de meulage fin (grain gros, moyen, fin)

2éme rangée de crochets - 5 crochets

8203150934
8203150936
8203150947
1203300003
1213300003

4013349582768
4013349582799
4013349582829
4013349651280
4013349651297

Feutre de satinage pour pinceau, gros
Feutre de satinage pour pinceau, moyen
Feutre de satinage pour pinceau, fin

Jeu de pinces de serrage pour polisseuse d'angle, largeur d'insertion 15-30 15-30 mm
Jeu de pinces de serrage pour polisseuse d'angle, largeur d'insertion 15-50 15-50 mm

3éme rangée de crochets - 7 crochets

8203100944
8203100914
8203100925
8203100934
8203100936
8203100947
8103800224

4013349582102
4013349582690
4013349582720
4013349582751
4013349582782
4013349582812
4013349580252

1
2
3

Feutre de polissage pour découpe

Feutre de polissage pour polissage - 2/jeu

Feutre de polissage pour polissage brillant intense - 2/jeu
Feutre de satinage pour pinceau, gros

Feutre de satinage pour pinceau, moyen

Feutre de satinage pour pinceau, fin

Arbre conique de 6 mm pour perceuse/arbre

4éme rangée de crochets - 6 crochets

1903100215
1903100290
1503015085
1903080101
1203600000
1203600001

4013349710789
4013349718556
4013349695901
4013349718129
4013349651884
4013349651891

1ére base 3 boites

3 boites d'assortiment, chacune contenant : 8 x grand produit, 15 x petit produit

8103005333
2103005333
8103007012
2103007012
8103000462
2103000461

2éme base, produits en vrac

1699940320
1699740250
1699940250
L699740340
1699940340
1669002101

1669002102
1659002101

4013349580559
4013349718624
4013349580573
4013349718648
4013349580566
4013349718631

4013349638816
4013349798657
4013349638779
4013349638731
4013349798480
4013349638342
4013349638359
4013349638373

Eléments muraux

9703000000

6095300198
6095320198
6095330198
6155360010

Présentoir complet

10
9
7
8

4

4
5
5
6
6

Disque de polissage pour polissage en 3 étapes

Feutre de polissage pour polissage et finition

Disque de polissage pour polissage en 2 étapes

Pate a polir pour coloration (finition)

Kit de polissage pour métal, bricolage, polissage en 2 étapes
Kit de polissage acrylique

Pate a polir pour découpe et polissage
Pate a polir pour découpe et polissage
Pate a polir pour découpe et polissage
Pate a polir pour découpe et polissage
Pate a polir pour coloration
Pate a polir pour coloration

Produit a polir brillant intense, Langsol 9070 Découpe profonde
Produit a polir brillant intense, Langsol 8525 Découpe
Langsol 9025 Complément

Langsol 8029 Finition finale

Créme spéciale, Langsol 8090 Nano Polish

Unipol 2101D Dur Plastic Polish

Unipol 2102D Metal Polish

Unipol 2101T Dur Plastic Polish

(comprend fond et base gris métallisé et 40 broches)

Boite d'assortiment a plateau Osbhorn

Boite d'assortiment compacte a enseigne Osbhorn

Boite d'assortiment Osborn

Brochure PV sur polissage et satinage

150
150
150
100
100

150
150
150

100
100
100
100
100
100
10-35 mm

15
100
85
80
80
50 ml

700 g
10g
700 g
10g
700 g
10g

1000 ml
1000 ml
1000 ml
1000 ml
1000 ml
1000 ml
1000 ml
50 ml

6

22,2
19/6 2KN
10
S6
10

Garnissage/
Utilisation

Tissu Sisal

Notiflex 914

Notiflex 925
Jeu
Jeu

Gros
Moyen
Fin
Jeu de pinces de serrage
Jeu de pinces de serrage

Tissu Sisal
Notiflex 914
Notiflex 925
Gros
Moyen
Fin

Jeu de pinces de serrage

Feutre, 3 étapes
Tissu 290
Feutre, 2 étapes
Tissu 101
Jeu
Jeu

Produit, blanc
Produit, blanc
Produit, marron
Produit, marron
Produit, bleu
Produit, bleu

Produit a polir liquide
Produit a polir liquide
Produit a polir liquide
Produit a polir liquide
Produit a polir liquide
Produit a polir liquide
Produit a polir liquide
Produit a polir liquide

Emballage

Coque plastique
Coque plastique
Coque plastique
Coque plastique
Coque plastique

Coque plastique
Coque plastique
Coque plastique
Coque plastique
Coque plastique

Coque plastique
Coque plastique
Coque plastique
Coque plastique
Coque plastique
Coque plastique
Coque plastique

Coque plastique
Coque plastique
Coque plastique
Coque plastique
Coque plastique
Coque plastique

Film
Sac plastique
Film
Sac plastique
Film

Sac plastique

Flacon
Flacon
Flacon
Flacon
Flacon
Pot
Pot
Tube

pe./

crochet ©

o o o g a A B o og ow

B oo g o a g

a N g g g

- = 0O O O o o

24

€ Brut/
unité

Prix brut
(€) par
emballage

Info sur
la page

101
101
101
107
109

101
101
101
101
101

107
107
107
109
109
109
109

107
102
108
108
108
19

19
19
19
19
19
19

18
18
18
18
18
19
19
19
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NOS AUTRES GAMMES DE PRODUITS

DEMANDEZ DES Contact :
INFOS SUR LES AUTRES  rx: o1ssssern
G AMMES DE PRODUITS E-mail : contact@osborn-unipol.fr

Cochez simplement la documentation désirée et commandez par fax ou par e-mail.

Si vous voulez découvrir les autres produits Osborn, il vous suffit de cocher la case des catalogues concernés dans la liste
suivante et d'envoyer la liste au numéro de fax indiqué ci-dessus, ou de la scanner et I'envoyer par e-mail. Nous vous

enverrons le(s) catalogue(s) sous quelques jours.

Vous pouvez aussi télécharger ces catalogues sur notre site Internet.

Brosses pour le nettoyage des
joints de soudure

Brosses pour l'industrie du
pipeline : pour le nettoyage de
I'intérieur et de I'extérieur des
tuyaux, la préparation des bords,
I'élimination des revétements
isolants, la restauration et la
finition des joints de soudure.

O0SBORN - TOP

Brosses pour machines -

la gamme spéciale pour les
besoins trés spécifiques de
I'industrie.

Brosses de décapage et
d'étanchéité

Une gamme de brosses
d'étanchéité et de décapage
individuelles et personnalisées
qui offre des solutions
intelligentes pour toutes les
applications.

Brosses rouleaux

Brosses rouleaux pour le
nettoyage et le meulage fin,

le dépolissage et le décapage,
le transport et le tri, I'ébavurage
et le décalaminage.

Brosses piquées

Brosses rouleaux, brosses
a disque, brosses rondes et
modéles spéciaux pour le
nettoyage, I'ébavurage, le
transport, le tri, le lavage,
le guidage, la structuration.

Brosses a disque ATB avec
soies abrasives

Ces brosses ont pour
caractéristique d'avoir un
garnissage 4 fois plus dense
que celui des brosses a disque
fabriquées selon la technique
(d'estampage) traditionnelle.

Novofil

Brosses a fils de nylon abrasifs
avec un composant abrasif

de qualité supérieur comme

le diamant, le zircone, I'oxyde
d'aluminium et le carbure de
silicium. Avec différents grains
et formes de filaments.

Rouleaux non tissés

La solution économique pour
remplacer les rouleaux standard
en caoutchouc, en PUR et en
feutre. La résistance chimique
des matiéres non tissées est
adaptée a chaque application
au moyen d'une combinaison
optimale de fibres et de liants.

[

Brosses miniatures

Brosses flexibles avec haute
efficacité de traitement et
alésages fins.

[

Novoflex-B

Outils de rodage a centrage
automatique pour un meulage
délicat.

]

SnowProtec

Systéme de protection anti-
neige — ces brosses fournissent
une protection efficace contre
I'accumulation de neige et
contribuent aussi a conserver
la chaleur des éléments
préchauffés des rails.

]

Systémes Load Runner

Galets porteurs et rouleaux de
guidage pour charges lourdes.

]

Liste des produits Lippert-
Unipol

Outils de polissage, et pates
et émulsions a polir liquides et
solides.

Disques pour route

Disques et équipement de balayage
pour les véhicules de nettoyage.

Nom :

Société :

Rue, numéro :

Code postal, lieu :

Pays :

Téléphone :

E-mail :

Cachet de société
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Index

Bestnr.
0001-100 016
0001-101016
0001-101 036
0001-102 005
0001-102 006
0001-102 016
0001-102 095
0001-104 924
0001-104 925
0001-110 114
0001-120 097
0001-122 096
0001-122 596
0001-150 592
0001-150 593
0001-150 594
0001-150 595
0001-150 596
0001-151 022
0001-151023
0001-151 024
0001-151 025
0001-151125
0001-151132
0001-151133
0001-151134
0001-151135
0001-151136
0001-151 332
0001-151 333
0001-151 334
0001-151 335
0001-151 392
0001-151 393
0001-151 394
0001-151 395
0001-152 022
0001-152 023
0001-152 024
0001-152 025
0001-152 131
0001-152 132
0001-152 133
0001-152 134
0001-152 135
0001-152 136
0001-152 332
0001-152 333
0001-152 334
0001-152 335
0001-158 522
0001-158 523
0001-158 524
0001-179 097
0001-179 297
0001-179 397
0001-181134
0001-192 112
0001-192 113
0001-261173
0001-401912
0001-432 602
0001-432 603
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Seite
87
87
87
86
86
86
87
88
88
91
91
91

91
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
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79
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79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
85
85
85
80
82
82
86
!
78
78

Bestnr.
0001-432 604
0001-432 605
0001-432 611
0001-432 612
0001-432 613
0001-432 614
0001-432 615
0001-432 622
0001-432 623
0001-432 624
0001-432 625
0001-433 503
0001-433 513
0001-433 523
0002-056 011
0002-056 012
0002-056 013
0002-056 014
0002-056 015
0002-056 016
0002-056 017
0002-056 018
0002-056 311
0002-056 312
0002-056 333
0002-056 334
0002-056 335
0002-056 336
0002-056 337
0002-056 338
0002-501132
0002-501132
0002-501 142
0002-501142
0002-501143
0002-501143
0002-501332
0002-501332
0002-501333
0002-501333
0002-501342
0002-501342
0002-501343
0002-501 343
0002-501542
0002-501542
0002-502 132
0002-502 132
0002-502 141
0002-502 141
0002-502 142
0002-502 142
0002-502 143
0002-502 143
0002-502 332
0002-502 332
0002-502 333
0002-502 333
0002-502 341
0002-502 341
0002-502 342
0002-502 342
0002-502 343
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78
78
78
78
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78
78
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78
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145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
31
49
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49
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49
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50
32
50
50
32
50
32
32
50
31
49
31
49
49
31
49
31
32
50
32
50
50
32
32
50
50
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0002-502 343
0002-502 542
0002-502 542
0002-503 132
0002-503 132
0002-503 141
0002-503 141
0002-503 142
0002-503 142
0002-503 143
0002-503 143
0002-503 331
0002-503 331
0002-503 332
0002-503 332
0002-503 333
0002-503 333
0002-503 341
0002-503 341
0002-503 342
0002-503 342
0002-503 343
0002-503 343
0002-503 542
0002-503 542
0002-504 132
0002-504 132
0002-504 141
0002-504 141
0002-504 142
0002-504 142
0002-504 143
0002-504 143
0002-504 161
0002-504 161
0002-504 162
0002-504 162
0002-504 163
0002-504 163
0002-504 332
0002-504 332
0002-504 341
0002-504 341
0002-504 342
0002-504 342
0002-504 343
0002-504 343
0002-504 361
0002-504 361
0002-504 362
0002-504 362
0002-504 363
0002-504 363
0002-504 542
0002-504 542
0002-505 132
0002-505 132
0002-505 141
0002-505 141
0002-505 142
0002-505 142
0002-505 143
0002-505 143
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32
50
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50
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50
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50
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50
50
32
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49
49
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49
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0002-505 161
0002-505 161
0002-505 162
0002-505 162
0002-505 163
0002-505 163
0002-505 332
0002-505 332
0002-505 341
0002-505 341
0002-505 342
0002-505 342
0002-505 343
0002-505 343
0002-505 361
0002-505 361
0002-505 362
0002-505 362
0002-505 363
0002-505 363
0002-505 542
0002-505 542
0002-506 132
0002-506 132
0002-506 141
0002-506 141
0002-506 142
0002-506 142
0002-506 143
0002-506 143
0002-506 161
0002-506 161
0002-506 162
0002-506 162
0002-506 163
0002-506 163
0002-506 332
0002-506 332
0002-506 341
0002-506 341
0002-506 342
0002-506 342
0002-506 343
0002-506 343
0002-506 361
0002-506 361
0002-506 362
0002-506 362
0002-506 363
0002-506 363
0002-506 542
0002-506 542
0002-507 142
0002-507 142
0002-507 162
0002-507 162
0002-507 342
0002-507 342
0002-507 362
0002-507 362
0002-507 542
0002-507 542
0002-509 142
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Bestnr.
0002-509 142
0002-509 143
0002-509 143
0002-509 144
0002-509 144
0002-509 162
0002-509 162
0002-509 163
0002-509 163
0002-509 164
0002-509 164
0002-509 165
0002-509 167
0002-509 192
0002-509 192
0002-509 193
0002-509 193
0002-509 194
0002-509 194
0002-509 342
0002-509 342
0002-509 343
0002-509 343
0002-509 344
0002-509 344
0002-509 348
0002-509 362
0002-509 362
0002-509 363
0002-509 363
0002-509 364
0002-509 364
0002-509 378
0002-509 448
0002-509 478
0002-509 498
0002-509 542
0002-509 542
0002-509 543
0002-509 543
0002-509 544
0002-509 544
0002-509 562
0002-509 562
0002-509 563
0002-509 563
0002-509 564
0002-509 564
0002-509 908
0002-509 928
0002-509 988
0002-511141
0002-511 161
0002-511 341
0002-511 361
0002-512 061
0002-512 062
0002-512 161
0002-512 162
0002-512 342
0002-512 361
0002-512 362
0002-513 141
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Bestnr. Seite Bestnr. Seite Bestnr. Seite Bestnr.
0002-513 161 25  0002-608 151 21 0002-630 304 53  0002-816 525
0002-513 341 26 0002-608 153 22 0002-630 305 53  0002-819 110
0002-513 361 26  0002-608 154 22 0002-630 310 53  0002-824 213
0002-514 141 25  0002-608 155 22 0002-630 311 53  0002-824 214
0002-514 161 25 0002-608 183 22 0002-630 316 53  0002-824 221
0002-514 341 26  0002-608 184 22 0002-630 317 53  0002-825 213
0002-514 361 26  0002-608 185 22 0002-630 328 53  0002-825 214
0002-522 141 65 0002-608 331 21 0002-630 334 53  0002-825 216
0002-522 161 65 0002-608 333 22 0002-630 335 53  0002-829 110
0002-522 341 64  0002-608 334 22 0002-630 340 53  0002-892 215
0002-522 361 64  0002-608 351 21 0002-630 341 53  0002-892 220
0002-532 161 64  0002-608 353 22 0002-631131 17 0002-892 225
0002-532 341 64  0002-608 354 22 0002-631 151 17 0002-892 230
0002-532 361 64  0002-611131 49 0002-631331 17 0002-911941
0002-544 141 64  0002-611131 31 0002-631351 17 0002-911 951
0002-544 161 64  0002-611151 31 0002-632 131 25  0002-921874
0002-544 341 64  0002-611151 49 0002-632 151 25  0002-921874
0002-544 361 64  0002-613 061 22 0002-632 331 25  0002-921875
0002-554 141 64  0002-613 062 22 0002-632 351 25  0002-921875
0002-554 161 64  0002-613 063 23 0002-641131 17  0002-921876
0002-554 341 64  0002-613 064 23 0002-641151 17 0002-921876
0002-554 361 64  0002-613 065 23 0002-641181 17 0002-921889
0002-566 141 64  0002-613 066 23 0002-641351 17  0002-921889
0002-566 161 64  0002-613 141 22 0002-653 131 17 0002-930 821
0002-566 341 64  0002-613 142 22 0002-653 151 17 0002-930 902
0002-566 361 64  0002-613143 23 0002-653 181 17 0002-930 907
0002-576 141 64  0002-613 144 23 0002-653 351 17 0002-930 912
0002-576 145 69  0002-613 145 23 0002-664 131 63  0003-000 001
0002-576 161 64  0002-613 146 23 0002-664 151 63  0003-000 024
0002-576 195 69  0002-613 161 22 0002-664 152 63  0003-000 100
0002-576 341 64  0002-613 162 22 0002-664 181 63  0003-000 130
0002-576 345 69  0002-613163 23 0002-676 131 63  0003-000 221
0002-576 361 64  0002-613 164 23 0002-676 151 63  0003-000 222
0002-576 395 69  0002-613 165 23 0002-676 181 63  0003-000223
0002-576 445 69  0002-613 166 23 0002-686 131 63  0003-000223
0002-576 475 69  0002-613 193 23 0002-686 151 63  0003-000 242
0002-576 495 69  0002-613 194 23 0002-686 181 63  0003-000 242
0002-576 906 69  0002-613 195 23 0002-808 100 144  0003-000 243
0002-576 916 69  0002-613 196 23 0002-808 125 143  0003-000 243
0002-576 926 69  0002-613 361 22 0002-808 130 143  0003-000 244
0002-586 175 69  0002-613 362 22 0002-808 132 143  0003-000 244
0002-587 141 64  0002-613 363 23 0002-808 138 143  0003-056 010
0002-587 161 64  0002-613 364 23 0002-808 140 143  0003-056 306
0002-587 341 64  0002-613 365 23 0002-808 144 143 0003-056 308
0002-587 361 64  0002-621131 17 0002-808 150 143 0003-056 310
0002-601511 33  0002-621151 17 0002-808 163 144  0003-056 400
0002-603 144 23 0002-621351 17  0002-808 175 144  0003-056 403
0002-603 145 23 0002-622 131 25 0002-812 215 143  0003-056 406
0002-603 163 23  0002-622 151 25 0002-812 218 143  0003-056 409
0002-607 133 22 0002-622 331 25 0002-812 220 143  0003-056 412
0002-607 134 22 0002-622 351 25 0002-815 212 143  0003-056 415
0002-607 135 22 0002-623 131 25 0002-815 214 143 0003-056 418
0002-607 153 22 0002-623 151 25 0002-816 215 150  0003-056 425
0002-607 154 22 0002-623 331 25 0002-816 218 150  0003-056 427
0002-607 155 22 0002-623 351 25 0002-816 220 150  0003-056 428
0002-607 183 22 0002-626 251 17 0002-816 225 150  0003-056 429
0002-607 184 22  0002-626 305 17 0002-816 315 150  0003-056 432
0002-607 185 22  0002-626 311 17 0002-816 318 150  0003-056 435
0002-607 354 22 0002-626 505 17 0002-816 320 150 0003-056 436
0002-608 131 21 0002-626 509 17 0002-816 325 150  0003-056 438
0002-608 133 22  0002-626 650 18 0002-816 515 150  0003-056 441
0002-608 134 22 0002-626 651 18 0002-816 518 150  0003-056 442
0002-608 135 22 0002-626 659 18 0002-816 520 150  0003-056 444
0 Les articles én gras sont regulstrgément tenus on stock
Autres garnissages, dimensions el alésages sur demande: contact@osborm-unipol Ir
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145
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145
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145
145
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0003-056 447
0003-056 450
0003-075 064
0003-075 064
0003-075 065
0003-075 065
0003-075 066
0003-075 066
0003-075 067
0003-075 067
0003-075 068
0003-075 068
0003-075 069
0003-075 069
0003-075 070
0003-075 070
0003-075 071
0003-075 071
0003-075 072
0003-075 072
0003-075 073
0003-075 073
0003-075 250
0003-075 251
0003-075 252
0003-075 253
0003-075 254
0003-075 255
0003-075 256
0003-075 257
0003-075 258
0003-075 259
0003-075 260
0003-086 102
0003-086 103
0003-086 104
0003-086 105
0003-086 106
0003-086 107
0003-086 110
0003-101940
0003-102 920
0003-102 921
0003-102 924
0003-102 940
0003-102 944
0003-102 950
0003-102 951
0003-102 955
0003-102 960
0003-102 970
0003-102 980
0003-102 990
0003-104 030
0003-104 050
0003-106 735
0003-106 745
0003-106 760
0003-106 945
0003-106 955
0003-106 975
0003-122 896
0003-122 996
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Seite
145
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69
73
69
73
69
73
73
69
69
73
69
73
69
73
73
69
73
69
69
73
150
150
150
150
150
150
150
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150
93
93
93
93
93
93
93
89
90
90
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89
90
89
89
89
88
88
88
88
92
92
92
92
92
92
92
92
91
91
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Index

Bestnr.
0003-131572
0003-133 573
0003-134 575
0003-140 101
0003-140 102
0003-140 104
0003-147 572
0003-147 573
0003-147 574
0003-147 575
0003-151124
0003-162 133
0003-162 333
0003-165 584
0003-165 964
0003-179 297
0003-179 897
0003-314 033
0003-509 141
0003-509 141
0003-509 149
0003-509 161
0003-509 161
0003-509 169
0003-509 191
0003-509 191
0003-509 341
0003-509 341
0003-509 349
0003-509 361
0003-509 361
0003-509 369
0003-509 541
0003-509 541
0003-509 561
0003-509 561
0003-515 827
0003-600 111
0003-600 211
0003-600 311
0003-600 412
0003-600 813
0003-601 211
0003-601311
0003-601 411
0003-601 411
0003-601911
0003-810 100
0003-810 125
0003-810 128
0003-810 130
0003-810 138
0003-810 140
0003-810 144
0003-810 150
0003-810 157
0003-810 169
0003-810 182
0003-815 210
0003-816 204
0003-816 205
0003-816 206
0003-816 208

170

Seite
83
83
83
84
84
84
79
79
79
79
79
81
81
82
82
85
85
93
38
55
56
55
38
56
55
38
38
55
56
38
55
56
38
55
38
55
65
32
32
32
32
36
33
33
32
33
36
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
143
150
150
150
150

Bestnr.
0003-816 210
0003-816 212
0003-816 304
0003-816 305
0003-816 306
0003-816 308
0003-816 310
0003-816 312
0003-816 506
0003-816 508
0003-816 510
0003-816 512
0003-816 804
0003-816 805
0003-816 806
0003-816 808
0003-816 810
0003-816 812
0003-816 815
0003-816 818
0003-816 820
0003-816 825
0003-819 111
0003-819 112
0003-824 100
0003-824 150
0003-824 200
0003-834 100
0003-834 150
0003-834 200
0003-844 100
0003-844 150
0003-844 200
0003-870 815
0003-870 820
0003-870 825
0003-870 830
0003-890 100
0003-890 125
0003-890 150
0003-890 200
0003-890 250
0003-890 300
0003-890 350
0003-890 400
0003-890 815
0003-890 820
0003-890 825
0003-890 830
0003-896 200
0003-896 250
0003-896 300
0003-896 350
0003-999 024
0003-999 026
0003-999 027
0004-000 063
0004-000 095
0004-000 127
0004-101925
0004-102 925
0004-102 975
0004-114 033

Seite
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
144
144
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
153
152
152
152
152
152
152
152
152
152
152
152
152
152
152
152
152

93
92
92
4
4
|
89
89
89
95

Bestnr.
0004-114 034
0004-133 073
0004-401052
0004-401132
0004-401942
0004-509 102
0004-509 104
0004-509 302
0004-509 304
0008-432 573
0008-447 572
0008-447 573
0008-447 574
0008-451332
0008-451333
0008-451334
0008-462 091
0008-462 132
0008-462 133
0008-462 134
0008-462 291
0008-462 391
0008-462 591
0008-493 100
0008-509 161
0008-509 162
0008-509 163
0008-509 164
0008-509 363
0008-600 121
0008-600 221
0008-600 321
0008-600 361
0008-600 411
0008-600 421
0008-600 422
0008-600 431
0008-600 432
0008-600 511
0008-600 521
0008-600 522
0008-600 531
0008-600 811
0008-600 821
0008-600 823
0008-600 831
0008-600 832
0008-600 911
0008-600 921
0008-601221
0008-601321
0008-601421
0008-601521
0008-601921
0008-835 008
0008-835 010
0008-835 012
0008-835 015
0008-835 018
0008-835 808
0008-835 810
0008-835 812
0008-835 815

Seite
95
83
40
40

!
58
57
58
57
83
7
77
77
77
77
77
77
77
7
77
77
77
77
151
38
38
38
38
38
32
32
32
36
32
32
32
32
32
32
32
32
32
36
36
36
36
36
36
36
33
33
33
33
36
146
146
146
146
146
146
146
146
146

Bestnr.
0008-835 818
0008-852 002
0008-852 003
0008-852 004
0008-852 005
0008-852 006
0008-852 007
0008-852 008
0008-852 009
0008-852 010
0008-852 012
0008-852 015
0008-852 017
0008-852 019
0008-852 022
0008-852 025
0008-852 802
0008-852 803
0008-852 804
0008-852 805
0008-852 806
0008-852 807
0008-852 808
0008-852 809
0008-852 810
0008-852 812
0008-852 815
0008-852 817
0008-852 819
0008-852 822
0008-852 825
0011-261173
0011-401 912
0012-626 251
0013-179 097
0014-509 102
0014-509 104
0014-509 304
0018-852 002
0018-852 003
0018-852 802
0018-852 803
0022-576 345
0022-576 375
0023-133 373
0023-179 197
0023-600 851
0024-509 100
0024-509 101
0024-509 102
0024-509 103
0024-509 111
0024-509 303
0034-509 103
0042-576 165
0042-576 365
0063-003 005
0063-003 010
0063-003 020
0063-004 010
0063-004 015
0063-004 030
0063-005 010

Seite
146
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146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
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M

85
57
57
57
146
146
146
146
69
69
83
85
36
57
57
57
57
57
57
57
69
69
127
127
127
127
127
127
127

Bestnr.
0063-005 020
0063-005 030
0063-006 020
0063-006 030
0063-006 040
0074-509 301
0083-000 105
0083-003 005
0083-003 010
0083-003 020
0083-004 010
0083-004 015
0083-004 030
0083-005 010
0083-005 020
0083-005 030
0083-006 020
0083-006 030
0083-006 040
0083-304 020
0083-304 030
0083-305 020
0083-305 030
0083-305 040
0083-306 030
0083-306 040
0083-306 050
0101-179 094
0101-180 093
0101-180 094
0102-512 161
0102-512 162
0102-512 342
0102-512 362
0102-608 131
0102-608 151
0102-608 331
0102-608 351
0102-613 141
0102-613 142
0102-613 161
0102-613 162
0102-622 131
0102-622 151
0102-622 331
0102-622 351
0103-075 020
0103-075 020
0103-075 021
0103-075 021
0103-075 022
0103-075 022
0103-075 023
0103-075 023
0103-075 024
0103-075 024
0103-075 025
0103-075 025
0103-075 026
0103-075 026
0103-075 027
0103-075 027
0103-075 028

Seite
127
127
127
127
127

57
72
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
127
84
81
81
25
25
25
25
21
21
21
21
22
22
22
22
25
25
25
25
27
74
27
74
74
27
27
74
74
27
74
27
74
27
74
27
27



Bestnr. Seite Bestnr. Seite Bestnr. Seite Bestnr.
0103-075 028 74 0123-601411 33 0802-608 133 22 1008-401912
0103-075 046 74 0124-509 101 57  0802-608 134 22 1008-509 162
0103-075 046 27  0124-509 103 57  0802-608135 22 1008-509 163
0103-075 047 74 0124-509 111 57  0802-608 153 22 1008-509 164
0103-075 047 27  0124-509 303 57  0802-608 154 22 1008-509 913
0103-075 048 74 0128-601421 33 0802-608 155 22 1008-600 221
0103-075 048 27  0142-703 044 72 0802-608 183 22 1008-600 321
0103-075 049 74 0142-703 914 72 0802-608 184 22 1008-600 421
0103-075 049 27  0153-304 020 127 0802-608 185 22 1008-600 491
0103-075 050 74 0153-304 030 127 0802-608 914 24 1008-600 521
0103-075 050 27  0153-305 020 127 0802-613 063 23 1008-600 591
0103-075 051 74 0153-305 030 127 0802-613 064 23 1008-600 821
0103-075 051 27  0153-305 040 127 0802-613 065 23  1008-600 891
0103-075 052 74 0153-306 030 127  0802-613 066 23 1008-600 921
0103-075 052 27  0153-306 040 127 0802-613 142 22 1008-600 991
0103-075 210 74 0153-306 050 127 0802-613143 23 1008-603 162
0103-075 210 27 0181-110 924 91 0802-613 144 23 1008-611151
0103-075 212 27  0182-600 491 34  0802-613146 23 1018-401912
0103-075 212 74 0182-600 591 34  0802-613 162 22 1018-509 913
0103-075 213 74 0182-600 891 37 0802-613163 23 1018-600 491
0103-075 213 27  0182-600 991 37 0802-613 164 23 1018-600 591
0103-075 216 74 0183-000105 72 0802-613 165 23 1018-600 891
0103-075 216 27  0202-611131 49 0802-613 166 23 1018-600 991
0103-075 217 74 0202-611131 31 0802-613 194 23 1103-819 110
0103-075 217 27 0202-611 151 31 0802-613 195 23 1132-819 110
0103-075 220 74 0202-611151 49 0802-613 196 23 1162-608 151
0103-075 220 27  0202-611351 49 0802-613 362 22 1202-509 912
0103-075 225 74 0202-611351 31 0802-613 363 23 1202-509 913
0103-075 225 27  0224-509 101 57  0802-613 364 23 1202-509 914
0103-075 230 27  0243-003 005 127 0802-613 365 23 1202-631131
0103-075 230 74 0243-003 010 127 0802-631131 17 1202-631151
0103-075 232 74 0243-003 020 127 0802-631151 17 1202-653 131
0103-075 232 27  0243-004 010 127 0802-631331 18  1202-653 151
0103-075 235 74 0243-004 015 127 0802-631351 18 1203-300 003
0103-075 235 27  0243-004 030 127 0802-632 131 25  1203-522 931
0103-075 240 27 0243-005010 127 0802-632151 25  1203-522932
0103-075 240 74 0243-005 020 127 0802-632 331 25  1203-522 936
0103-075 310 74 0243-005030 127 0802-632 351 25  1203-600 000
0103-075 310 27  0243-006 020 127 0812-509 913 39  1203-600 001
0103-075 312 74 0243-006 030 127 0901-151 093 80  1203-703 062
0103-075 312 27  0243-006 040 127 0901-151 094 80  1203-703 342
0103-075 313 74 0243-304 020 127 0901-151593 80  1203-703912
0103-075 313 27  0243-304 030 127 0901-151594 80  1203-703 932
0103-075 315 74 0243-305 020 127 0901-152 333 80  1212-631131
0103-075 315 27  0243-305030 127 0901-152 334 80  1212-631151
0103-075 316 74 0243-305 040 127 0908-507 061 33  1213-300 003
0103-075 316 27  0243-306 030 127 1003-086 202 94  1224-509 101
0103-075 320 74 0243-306 040 127 1003-086 204 94  1303-532 851
0103-075 320 27  0243-306 050 127 1003-086 206 94  1402-631131
0103-075 325 74 0262-713 044 72 1003-086 208 94  1402-631151
0103-075 325 27  0281-307 095 85 1003-086 210 94  1402-631331
0123-003 005 127 0283-000105 72 1003-086 212 94  1402-631351
0123-003 010 127 0362-713 044 72 1003-086 214 94  1503-015 085
0123-003 020 127 0402-631131 17 1003-086 216 94  1602-512 161
0123-004 010 127 0402-631151 17  1003-086 218 94  1602-608 131
0123-004 015 127 0402-631331 17 1003-086 220 94  1602-608 151
0123-004 030 127 0402-631351 17 1003-086 425 94  1602-608 331
0123-005 010 127 0502-600 451 32  1003-086 438 94  1602-613 141
0123-005 020 127 0706-030 305 54  1003-086 450 94  1602-613 142
0123-005 030 127 0802-600 491 34 1003-086 463 94  1602-613 161
0123-006 020 127 0802-600 591 34  1003-086 475 94  1602-613 162
0123-006 030 127  0802-600 891 37  1004-608 151 35  1602-613 361
0123-006 040 127 0802-600 991 37 1008-000 121 46  1602-613 362
0 Les articles én gras sont regulstrgément tenus on stock
Autres garnissages, dimensions el alésages sur demande: contact@osborm-unipol Ir

Seite
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25
21
21
21
22
22
22
22
22
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Bestnr.
1602-622 151
1602-632 151
1632-703 044
1632-703 914
1632-703 915
1802-509 911
1802-509 912
1802-509 913
1802-509 914
1802-607 914
1802-608 914
1812-509 913
1902-603 143
1902-603 163
1902-603 363
1902-641151
1902-653 151
1902-653 181
1903-080 101
1903-080 290
1903-100 101
1903-100 290
1903-100 932
1903-100 932
1903-100 934
1903-100 934
1903-100 936
1903-100 936
1903-100 937
1903-100 937
1903-515 851
1913-022 115
1913-022 125
1913-511 041
2102-713 044
2103-000 461
2103-002 101
2103-002 102
2103-005 333
2103-007 012
2103-080 101
2103-080 290
2103-100 101
2103-100 290
2103-100 914
2103-100 925
2103-100 944
2103-133 073
2103-133 373
2103-179 297
2103-432 573
2152-713 915
2202-631151
2202-631331
2202-631351
2202-664 181
2224-509 101
2352-512 161
2352-512162
2352-512 342
2352-512 362
2352-608 131
2352-608 151
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131
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65
72
121

121
121

83
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83
72
17
17
17

57
25
25
25
25
21
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Index

Bestnr.
2352-608 331
2352-608 351
2352-622 151
2352-622 351
2552-713 915
2802-522 051
2812-522 051
2852-713 915
2902-632 151
2906-026 501
3101-614 946
3132-703 147
3132-703 178
3132-703 347
3142-703 032
3142-703 377
3142-703 378
3142-713 904
3162-703 167
3202-509 911
3202-509 912
3202-509 913
3202-509 914
3212-509 068
3232-703197
3242-703 915
3242-713 904
3301-462 122
3301-462 162
3301-462 562
3432-703 397
3602-632 131
3602-632 331
3602-632 351
3703-003 114
3703-003 116
3703-003 118
3703-003 124
3703-003 126
3703-003 128
3703-003 174
3703-003 176
3703-003 178
3723-003 114
3723-003 116
3723-003 118
3723-003 124
3723-003 126
3723-003128
3723-003174
3723-003176
3723-003178
3892-608 131
3902-613 161
3902-613 163
3902-613 164
3902-613 165
4306-026 904
4506-030 305
4506-030 311
4506-030 317
4506-030 318
4506-030 328
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53
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Bestnr.
4506-030 329
4506-030 341
5103-607 914
5162-507 361
5162-507 361
5183-506 192
5183-506 192
5262-613 141
5401-401913
5411-401913
5421-401913
5431-401913
5462-664 153
5495-560 051
5495-560 052
5495-560 054
5495-560 080
5495-560 082
5652-613 142
5652-613 162
5702-509 938
6152-631131
6616-030 305
7601-306 095
7603-511 041
7702-921 875
8103-000 462
8103-005 333
8103-007 012
8103-800 224
8106-030 312
8203-100 914
8203-100 925
8203-100 934
8203-100 936
8203-100 944
8203-100 947
8203-150 914
8203-150 914
8203-150 925
8203-150 925
8203-150 934
8203-150 934
8203-150 936
8203-150 936
8203-150 944
8203-150 944
8203-150 947
8203-150 947
8203-200 914
8203-200 925
8203-200 934
8203-200 936
8203-200 947
8206-030 305
8211-201944
8603-503 911
8603-504 911
8603-505 911
8603-506 911
8603-507 911
8603-600 004
8603-600 010

Seite
53
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37
32
50
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73
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22
22
7
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54
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65
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35
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Bestnr.
8613-503 911
8613-504 911
8613-505 911
8613-506 911
8613-507 911
8623-503 911
8623-504 911
8623-505 911
8623-506 911
8623-507 911
8703-607 912
8703-607 913
8713-607 912
8713-607 913
8733-607 912
8736-030 305
8743-607 912
8753-607 912
9301-614 916
9311-614 916
9321-614 916
9331-614 916
9403-515 851
9502-626 251
9502-626 301
9502-626 311
9502-626 501
9502-626 651
9502-664 151
9706-026 904
9711-104 925
9802-026 560
9802-026 561
9802-026 562
9802-026 563
9802-026 581
9802-026 582
9802-026 583
9802-921873
9802-921875
9803-511 851
9803-522 051
9803-522 341
9803-522 911
9803-523 052
9803-523 056
9803-523 342
9803-523 346
9803-523 912
9803-523 916
9803-523 940
9803-630 101
9803-630 151
9803-630 171
9803-630 301
9803-630 351
9803-630 371
9812-921873
9812-921875
9813-522 911
9818-036 309
9818-036 310
9818-036 311

Seite

Bestnr.

9818-036 312
9818-036 313
9818-036 316
9818-036 318
9818-036 320
9818-036 322
9818-036 325
9818-036 327
9818-036 328
9818-036 330
9818-036 332
9818-036 335
9818-036 338
9818-036 341
9818-036 345
9818-036 348
9818-036 351
9818-036 354
9818-036 357
9818-036 360
9818-036 364
9828-036 309
9828-036 310
9828-036 311
9828-036 312
9828-036 313
9828-036 316
9828-036 318
9828-036 320
9828-036 322
9828-036 325
9828-036 327
9828-036 328
9828-036 330
9828-036 332
9828-036 335
9828-036 338
9828-036 341
9828-036 345
9828-036 348
9828-036 351
9828-036 354
9828-036 357
9828-036 360
9828-036 364
9838-036 311
9838-036 313
9838-036 315
9838-036 318
9838-036 320
9838-036 322
9838-036 325
9838-036 328
9838-036 330
9838-036 332
9838-036 335
9838-036 345
9838-036 348
9838-036 355
9838-036 357
9838-036 360
9886-026 039
9886-026 051
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147
147
147
147
147
147
147
147
147
147
147
147
147

Bestnr.
9902-511142
9902-511162
9902-511 342
9902-511 362
9902-515 001
9902-515 002
9902-515 003
9902-515 004
9902-515 025
9902-515 026
9902-515 027
9902-515 028
9902-515 040
9902-515 041
9902-515 042
9902-515 043
9902-515 050
9902-515 051
9902-515 052
9902-515 053
9902-515 056
9902-515 057
9902-515 058
9902-515 059
9902-515 062
9902-515 063
9902-515 064
9902-515 065
9902-515 069
9902-515 071
9902-515 079
9902-515 080
9902-515 081
9902-515 082
9902-522 142
9902-522 143
9902-522 162
9902-522 163
9902-522 342
9902-522 343
9902-522 362
9902-522 363
9902-532 142
9902-532 162
9902-532 163
9902-532 342
9902-532 343
9902-532 362
9902-532 363
9902-543 142
9902-543143
9902-543 162
9902-543163
9902-543 342
9902-543 343
9902-543 362
9902-543 363
9902-543 542
9902-543 543
9902-543 562
9902-543 563
9902-544 142
9902-544 143
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Bestnr. Seite

9902-544 162
9902-544 163
9902-544 172
9902-544 173
9902-544 192
9902-544 193
9902-544 341
9902-544 342
9902-544 343
9902-544 361
9902-544 362
9902-544 363
9902-544 441
9902-544 442
9902-544 461
9902-544 462
9902-544 471
9902-544 472
9902-544 491
9902-544 492
9902-553 162
9902-553 163
9902-553 342
9902-553 343
9902-553 362
9902-553 363
9902-553 542
9902-553 562
9902-554 142
9902-554 143
9902-554 162
9902-554 163
9902-554 172
9902-554 173
9902-554 192
9902-554 193
9902-554 341
9902-554 342
9902-554 361
9902-554 362
9902-554 363
9902-554 441
9902-554 461
9902-554 471
9902-554 491
9902-565 142
9902-565 143
9902-565 162
9902-565 163
9902-565 342
9902-565 343
9902-565 362
9902-565 542
9902-565 562
9902-566 142
9902-566 143
9902-566 162
9902-566 163
9902-566 172
9902-566 173
9902-566 192
9902-566 193
9902-566 341
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67
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67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
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67
68
68
68
68
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68
68
68
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67
67
67
67
67
67
67
67
67
68
68
68
68
68
68
68
68
68
67
67
67
67
67
67
67
67
67

Bestnr.
9902-566 342
9902-566 343
9902-566 361
9902-566 362
9902-566 363
9902-566 441
9902-566 461
9902-566 471
9902-566 491
9902-575 142
9902-575 143
9902-575 162
9902-575 163
9902-575 342
9902-575 343
9902-575 362
9902-575 562
9902-575 563
9902-576 142
9902-576 143
9902-576 162
9902-576 163
9902-576 173
9902-576 192
9902-576 193
9902-576 342
9902-576 343
9902-576 362
9902-576 363
9902-576 464
9902-576 474
9902-586 142
9902-586 162
9902-586 163
9902-586 342
9902-586 343
9902-586 362
9902-586 363
9902-586 542
9902-586 543
9902-586 563
9902-587 142
9902-587 143
9902-587 162
9902-587 163
9902-587 192
9902-587 193
9902-587 342
9902-587 343
9902-587 362
9902-587 363
9906-011 032
9906-011 146
9906-011147
9906-011148
9906-011149
9906-011150
9906-011151
9906-011153
9906-011154
9906-011155
9906-011332
9906-011 446

Seite
67
67
67
67
67
67
67
67
67
68
68
68
68
68
68
68
68
68
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
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68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
50
52
52
52
52
52
52
52
52
52

51
52

Bestnr.

9906-011 447
9906-011 448
9906-011 449
9906-011 450
9906-011 451
9906-011 453
9906-011 454
9906-011 455
9906-013 007
9906-013 008
9906-013 009
9906-013 010
9906-013 011
9906-013 020
9906-013 021
9906-013 022
9906-013 023
9906-013 056
9906-013 057
9906-013 058
9906-015 001
9906-015 002
9906-015 003
9906-015 004
9906-015 025
9906-015 026
9906-015 027
9906-015 028
9906-015 035
9906-015 036
9906-015 037
9906-015 038
9906-015 040
9906-015 041
9906-015 042
9906-015 043
9906-015 050
9906-015 051
9906-015 052
9906-015 053
9906-015 056
9906-015 057
9906-015 058
9906-015 059
9906-015 062
9906-015 063
9906-015 064
9906-015 065
9906-015 069
9906-015 070
9906-015 071
9906-015 079
9906-015 080
9906-015 081
9906-015 082
9906-021002
9906-021009
9906-021013
9906-021 055
9906-021 059
9906-021163
9906-021170
9906-021183

Seite
52
52
52
52
52
52
52
52
65
65
66
66
66
65
66
66
66
65
66
66
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
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70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
65
65
65
65
65
65
65
65

Bestnr.
9906-021184
9906-022 006
9906-022 007
9906-022 008
9906-022 010
9906-022 012
9906-022 025
9906-022 026
9906-022 031
9906-022 032
9906-022 051
9906-022 052
9906-022 061
9906-022 062
9906-022 065
9906-022 066
9906-022 071
9906-022 072
9906-022 075
9906-022 081
9906-022 082
9906-022 085
9906-022 086
9906-022 088
9906-022 167
9906-022 169
9906-022 191
9906-022 193
9906-022 195
9906-026 001
9906-026 002
9906-026 011
9906-026 012
9906-026 039
9906-026 045
9906-026 048
9906-026 051
9906-026 052
9906-026 053
9906-026 116
9906-026 117
9906-026 127
9906-026 133
9906-026 166
9906-026 167
9906-026 172
9906-026 183
9906-026 185
9906-026 198
9906-026 236
9906-026 240
9906-026 245
9906-026 247
9906-026 248
9906-026 249
9906-026 270
9906-026 271
9906-026 272
9906-026 275
9906-026 276
9906-026 279
9906-026 280
9906-026 281

i

Les articles ¢n gras santr

Autres garmissages, dim

ulitrement tenus en stock
iong &t alésages sur demande: contact@osbom-unipol.fr

Seite

Bestnr.
9906-026 355
9906-026 356
9906-026 359
9906-026 365
9906-026 366
9906-026 369
9906-026 500
9906-026 501
9906-026 541
9906-026 551
9906-026 552
9906-026 553
9906-026 629
9906-026 904
9906-030 302
9906-030 304
9906-030 305
9906-030 308
9906-030 310
9906-030 311
9906-030 312
9906-030 314
9906-030 316
9906-030 317
9906-030 318
9906-030 326
9906-030 328
9906-030 329
9906-030 332
9906-030 334
9906-030 335
9906-030 338
9906-030 340
9906-030 341
9906-030 488
9906-030 489
9906-030 490
9906-030 492
9906-030 493
9906-030 494
9906-030 496
9906-030 497
9906-030 498
9906-030 500
9906-030 501
9906-030 502
9907-011 009
9907-011 010
9907-011 011
9907-011 016
9907-011 017
9907-011 018
9907-011 019
9907-011 031
9907-011 034
9907-011 045
9907-011 046
9907-011 048
9907-011 058
9907-011 060
9907-011 061
9907-011 062
9907-011 063
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Index

Bestnr.
9907-011 078
9907-011 086
9907-011 088
9907-011 094
9907-011 095
9907-011 097
9907-011 309
9907-011310
9907-011 311
9907-011316
9907-011 317
9907-011318
9907-011319
9907-011 331
9907-011334
9907-011 346
9907-011348
9907-011 361
9907-011 362
9907-011 363
9907-011 617
9907-011618
9907-011 620
9907-011 621
9907-011623
9907-011 624
9907-011 625
9907-011 631
9907-011632
9907-011633
9907-011 634
9907-011 641
9907-011643
9907-011 650
9907-011 651
9907-011 660
9907-011 670
9907-011723
9907-011724
9907-011725
9907-011731
9907-011732
9907-011734
9907-011 741
9907-011 750
9907-011 751
9907-021503
9907-021504
9907-021506
9907-021508
9907-021509
9907-021512
9907-021528
9907-021557
9907-021594
9907-021595
9907-021889
9907-021899
9907-021900
9907-022 703
9907-022 704
9907-022 718
9907-022 773
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51
51
51
51
51
51
51
51
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51
51
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51
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51
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52
51
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52
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52
66
66
66
66
66
66
66
65
66
66
66
66
66
66
66
66
66

Bestnr.
9907-022 774
9907-022 783
9907-022 794
9907-026 099
9907-035 000
9907-035 021
9907-035 023
9907-035 031
9907-035 032
9907-035 041
9907-035 042
9907-035 043
9907-035 051
9907-035 052
9907-035 061
9907-035 062
9907-035 063
9907-035 081
9907-035 082
9907-035 083
9907-035 086
9907-035 087
9907-035 088
9907-035 092
9907-035 093
9907-035 096
9907-035 097
9907-035 098
9907-035 102
9907-035 107
9907-035 117
9907-035 118
9907-035 127
9907-035 128
9907-035 132
9907-035 133
9907-035 137
9907-035 138
9907-035 181
9907-035 189
9907-035 197
9907-035 205
9907-035 213
9907-035 221
9907-035 229
9907-035 245
9907-036 000
9907-036 012
9907-036 017
9907-036 022
9907-036 023
9907-036 027
9907-036 032
9907-036 033
9907-036 037
9907-036 042
9907-036 043
9907-036 047
9907-036 052
9907-036 053
9907-036 057
9907-036 062
9907-036 063

Seite
66
66
66
63
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M
141
141
141
14
141
141
141
M
141
141
141
1M
141
141
141
141
141
141
141
1M
141
141
141
141
141
141
141
141
141
141
141
141
141
141
143
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142
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142
142
142
142
142
142
142
142
142

Bestnr.
9907-036 067
9907-036 072
9907-036 073
9907-036 082
9907-036 093
9907-036 139
9907-036 147
9907-036 148
9907-036 151
9907-036 155
9907-036 156
9907-036 163
9907-036 164
9907-036 171
9907-036 172
9907-036 179
9907-036 187
9907-036 188
9907-036 204
9907-036 300
9907-036 301
9907-036 302
9907-036 303
9907-036 304
9907-036 305
9907-036 306
9907-036 307
9907-036 308
9907-036 309
9907-036 310
9907-036 311
9907-036 312
9907-036 313
9907-036 314
9907-036 315
9907-036 316
9907-036 317
9907-036 318
9907-036 319
9907-036 320
9907-036 321
9907-036 322
9907-036 323
9907-036 350
9907-036 351
9907-036 352
9907-036 353
9907-036 354
9907-036 355
9907-036 356
9907-036 357
9907-036 358
9907-036 359
9907-036 360
9907-036 361
9907-036 362
9907-036 363
9907-036 364
9907-036 365
9907-036 366
9907-036 367
9907-036 368
9907-036 369

Seite
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142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
148
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148
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148
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148
148
148
148
148
148
148
148
148
148
148
149
149
149
149
149
149
149
149
149
149
149
149
149
149
149
149
149
149
149
149

Bestnr.
9907-036 450
9907-036 451
9907-036 452
9907-036 453
9907-036 454
9907-036 455
9907-036 456
9907-036 457
9907-036 458
9907-036 459
9907-036 460
9907-036 461
9907-036 474
9907-036 476
9907-036 478
9907-036 480
9907-036 481
9907-036 482
9907-036 483
9907-036 484
9907-036 486
9907-036 487
9907-036 488
9907-036 489
9907-036 490
9907-036 491
9907-075 126
9907-075 127
9907-075 128
9907-075 128
9907-075 129
9907-075 129
9907-075 130
9907-075 130
9907-075 131
9907-075 132
9907-075 485
9907-075 486
9907-075 488
9908-608 132
9908-608 152
9912-544 342
9912-544 362
9916-015 002
9916-015 026
9916-015 041
9916-015 051
9916-015 057
9916-015 063
9916-015 069
9916-015 080
9918-608 132
9918-608 152
9946-015 056
9946-015 057
9946-015 058
9946-015 059
9962-515 056
9962-515 057
9962-515 058
9962-515 059
9962-515 062
9962-515 063

Seite
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147
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147
147
147
147
148
148
148
148
148
148
148
148
148
148
148
148
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70
70
70
70
70
70
|
70
70

Bestnr.

9962-515 064
9962-515 065
9966-015 062
9966-015 063
9966-015 064
9966-015 065
9976-015 063
L669-002 101
L669-002 102
L699-740 250
L699-740 340
L699-940 250
L699-940 320
L699-940 340

Seite
70
7
70
70
70
70
70



Bestnr. Seite Bestnr. Seite Bestnr. Seite Bestnr.
0001-150 593 163  6095-330198 163  7008-600 432 163  8902-506 162
0001-150 594 163  6095-330198 164  7008-600 832 161 8902-506 162
0001-151 333 163  6095-330 198 165 7008-600 832 163  8902-509 163
0001-151 334 163  6155-360 010 165  7008-601921 161 8902-611151
0001-152 133 163  7002-504 161 161 7008-601921 163  8903-507 061
0001-152 134 163  7002-504 361 161 7012-611351 161 8903-507 061
0002-512 161 164  7002-504 542 161  7012-611351 164  8903-600 211
0002-512 162 164  7002-506 362 161 7018-600 422 161 8903-600 221
0002-512 342 164  7002-506 362 164  7018-600 521 161 8903-600 321
0002-608 151 164  7002-506 542 161 7018-600 522 161 8903-600 451
0002-608 153 164  7002-506 542 164  7018-600 522 163  8903-600 851
0002-608 154 164  7002-509 162 161 7023-600 451 161 8904-600 411
0002-608 155 164  7002-509 162 163  7023-600 451 163  8904-600 421
0002-608 351 164  7002-509 163 161 7023-600 851 161 8904-600 421
0002-613 161 164  7002-509 163 163  7023-600 851 163  8904-600 511
0002-613 162 164  7002-509 164 161 7028-600 041 161 8904-600 521
0002-613 163 164  7002-509 164 163  7028-600 061 161 8904-600 811
0002-613 164 164  7002-630 305 161 7182-600 491 161 8904-600 821
0002-613 165 164  7002-630 305 164  7182-600 491 163  8904-600 821
0002-613 361 164  7002-630 328 161 7182-600 591 161 8904-600 921
0002-622 151 164  7002-630 328 164  7182-600 591 163  8904-608 151
0002-622 351 164  7002-809 116 161 7182-600 991 161 9703-000 000
0002-631151 164  7002-809 116 164  7182-600 991 163  9703-000 000
0002-631351 164  7002-809 125 161 7202-611151 161 9703-000 000
0002-632 151 164  7002-809 125 164  7202-611151 164  9908-608 152
0002-632 351 164  7002-809 132 161 7602-506 162 161 1659002101
0002-641151 164  7002-809 132 164  7602-506 162 164 1669002101
0002-653 151 164  7002-911941 161 7801-401912 161 1669002102
0003-162 133 163  7002-911941 164  7801-401912 163 L699740250
0008-462 291 163  7002-911 951 161 7802-509 913 161 1699740340
0008-462 391 163  7002-911 951 164  7802-509 913 163 1699940250
0008-462 591 163  7002-930 821 161 7802-600 491 161 1699940320
0894-509 913 162 7002-930 821 164  7802-600 491 163 1699940340
0894-600 491 162 7002-930 907 161  7802-600 591 161
0894-600 591 162 7002-930 907 164  7802-600 591 163
0894-600 891 162 7003-507 061 161 7802-600 991 161
0894-600 891 163  7003-507 061 163  7802-600 991 163
0894-600 991 162 7003-600 211 161 7812-509 913 161
1203-300 003 165  7003-600 221 161 7812-509 913 163
1203-600 000 165  7003-600 321 161 8003-462 291 162
1203-600 001 165  7003-600 321 163 8003-462 291 163
1213-300 003 165  7003-600 421 161 8003-462 291 164
1402-631151 164  7003-600 421 163  8003-462 391 162
1503-015 085 165  7003-600 521 161 8003-462 391 164
1894-509 913 162 7003-600 521 163  8003-462 591 162
1894-600 491 162 7003-600 821 161 8103-000 462 165
1894-600 591 162 7003-600 821 163  8103-005 333 165
1894-600 891 162  7003-600 911 161 8103-007 012 165
1894-600 991 162  7003-600 911 163 8103-800 224 165
1903-080 101 165  7003-600 921 161 8203-100 914 165
1903-100 290 165  7003-600 921 163 8203-100 925 165
1908-600 003 161 7004-401132 161 8203-100 934 165
1913-022 115 165  7004-401132 163  8203-100 936 165
2103-000 461 165  7004-401942 161 8203-100 944 165
2103-005 333 165  7004-401942 163  8203-100 947 165
2103-007 012 165  7004-608 151 161 8203-150 914 165
2202-631151 164  7004-608 151 164  8203-150 925 165
6095-300 198 163  7008-509 363 161 8203-150 934 165
6095-300 198 164  7008-509 363 163 8203-150 936 165
6095-300 198 165  7008-600 051 161 8203-150 944 165
6095-320 198 163  7008-600 075 161  8203-150 947 165
6095-320 198 164  7008-600 361 161 8603-600 004 165
6095-320 198 165  7008-600 432 161 8603-600 010 165

0 Les articles én gras sont regulstrgément tenus on stock
Autres garnissages, dimensions el alésages sur demande: contact@osborm-unipol Ir
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Osborn International GmbH
RingstraBe 10

35099 Burgwald

Germany

Tel.: +49 64515880

Fax: +49 6451588206
info@osborn.de

Osborn Unipol S.A.

Parc d'Activités Les Doucettes
23 Avenue des Morillons
95140 Garges Lés Gonesse
France

Tel.: +33 134450600

Fax: +33 139936711
contact@lippert-unipol.fr

Osborn International AB
Huskvarnavéagen 105
56123 Huskvarna
Sweden

Tel.: +46 36389200

Fax: +46 36133190
info@osborn.se

Osborn Unipol Lda

Rua de Pardelhas

4805-062 Brito-Guimaréaes
Portugal

Tel.: +351 253479550

Fax: +351 253576629
osborn-unipol@osborn-unipol.pt

Osborn International
Rm. 505, Tower H Huiyuan Int. Apartment

No. 8 Beichen East Road, Chaoyang District

Beijing, 100101

China

Tel.: +86 1084988191
Fax: +86 1064991863
cnsales@osborn.com

Osborn International GmbH
Premium Polishing Compounds
Rudolf-Harbig-Weg 10

42781 Haan

Germany

Tel.: +49 212993070

Fax: +49 2129930723
sales.unipol@lippert-unipol.de

Osborn International Ltda.

Rua Lemos Torres, 150 - Jardim Gagliardi
09890-070 Sao Bernardo do Campo
Brazil

Tel.: +55 1143916559

Fax: +55 1143916550
osborn@osborn.com.br

Osborn Unipol (UK) Limited
Avenue West

Newhouse Farm Industrial Estate
Chepstow NP16 6UD

United Kingdom

Tel.: +44 1291643200

Fax: +44 1291643298
sales@osborn-unipol.co.uk

JacksonLea de Mexico

Emilio Cardenas No. 211

Centro Industrial Tlalnepantla
Tlalnepantla Edo. Mexico, 54030
Mexico

Tel.: +52 5555659555

Osborn - Unipol, S.L.

C/Ronda Norte, 320

(Poligono Industrial) - Apartado 169
46470 Catarroja (Valencia)

Spain

Tel.: +34 961325876

Fax: +34 961324602
ventas@osborn-unipol.es

Osborn International SRL
Bd. Bucovina, Nr. 151

725300 Gura Humorului, jud. Suceava

Romania

Tel.: +40 230234212
Fax: +40 230531785
sales@osborn.ro

Osborn Lippert (India) Pvt. Ltd.
Plot No. E-66, MIDC Waluj
Aurangabad - 431136

India

Tel.: +91 2402556538

Fax: +91 2402552530
sales@osborn-lippert.co.in

Osborn International

1100 Resource Drive, Suite 1
Brooklyn Heights, OH 44131-1854
USA

Tel.: +1 2163611900
Fax: +1 2163611913
brushes@osborn.com

Osborn Singapore Pte Ltd
206 Tuas South Avenue 2
West Point Bizhub
Singapore 637208
Singapore

Tel.: +65 6863 0318

Fax: +65 6863 4318
info@osborn.com.sg

Version : Janvier 2014




Conditions générales de paiement et de livraison par voie terrestre

1. Les présentes conditions de vente concernent les propriétaires d'entreprise, les personnes morales de droit
publlc etles fonds spéciaux de droit publlc Nos Ilvralsons et services sont fournis exclusivement sur la base des

ées ci-aprés. Les i du n'ont aucune validité, sauf si nous les
reconnaissons explicitement.

Dispositions générales
2. Les accords verbaux doivent etre conﬂrmes par les parties contractantes de fagon détaillée et sans délai.

Janvier 2014

Retard de livraison

33. Si nous pouvons prévoir I'impossibilité de livrer les marchandises dans le délai prévu, nous sommes tenus
d'en informer immédiatement le contractant par écrit, en précisant les motifs de ce retard et, dans la mesure du
possible, en indiquant la date de livraison probable si le retard dépasse 10 jours ouvrables. 34. En cas de retard
de livraison provoqué par des événements visés a I'article 55 ou par une action ou omission du contractant, le
délai de livraison est prolongé en fonction des événements. 35. Le contractant est autorisé a résilier le contrat
unlquement sl nous sommes responsables du non-respect de la date de livraison et s'il nous a accordé un délai
sans résultat.

3. Les deés é de notre i de 4. Lesiil

et illustrations dans les et sont des approximations d'usage dans le secteur,
sauf en cas de i de leur e ire. 5. Les unités de conditionnement spécifiées
dans le catalogue ainsi que dans nos devis et confirmations de corr aux unités mini

Réserve de propriété
36. Nous conservons la propriété des produits fournis jusqu'a satisfaction par le contractant de toutes ses
ions dans le cadre de sa relation commerciale avec notre société. 37. Le contractant est autorisé a vendre

possibles et, pour des raisons de rationalisation, ne peuvent pas étre fractionnées. En cas de commande de
plusieurs quantités de produits, I'unité de conditionnement la plus proche de ces quantités sera fournie.

Contrats a long terme et par commande, ajustement des prix

6. Les contrats a durée indéterminée peuvent étre résiliés moyennant un préavis de 3 mois. 7. Pour les contrats &
long terme (contrats de plus de 6 mois et contrats a durée indé inée), en cas de important des
codts liés a la main-d'ceuvre, aux matériaux ou a I'énergie, chaque partie contractante est autorisée a demander
une modification mesurée du prix en fonction de ces facteurs. 8. En I'absence d'accord sur une quantité
commandée obligatoire, nous déterminons le prix en fonction de la quantité commandée non obligatoire
(quantité cible) prévue par le contractant pour une période déterminée. Si le contractant achéte une quantité
inférieure a la quantité cible, nous sommes autorisés a augmenter de mamere appropnee le prix unitaire. 9.
Pour les contrats a la commande, il convient de nous les es par au
moins 6 semaines avant la date de livraison, sauf accord contraire. Les frais supplémentaires occasionnés par
une commande tardive ou des modifications ultérieures de la commande requises par le contractant en termes
de délai ou de quantité sont a la charge de ce dernier. Ces frais seront basés sur notre calcul du prix.

Confidentialité
10. Chaque partie contractante s'engage a utiliser tous les documents (notamment les échantillons, modéles
et données) et informations obtenus dans le cadre de la relation commerciale uniquement a des fins partagées
mutuellement, et a en protéger la confidentialité vis-a-vis de tiers avec la méme diligence que s'il s'agissait de
ses propres documents et informations, dans la mesure ot 'autre partie contractante les a identifiés comme
confidentiels ou a un intérét évident a maintenir leur caractére confidentiel. Cette obligation entre en vigueur
deés la réception initiale des documents ou informations et prend fin 36 mois aprés la cessation de la relation
commerciale. 11. Cette obligation ne concerne pas les documents et informations généralement connus ou déja
connus par le contractant au moment de leur réception et soumis a aucune obligation de confidentialité, ou
communiqués ultérieurement a des tiers autorisés a les diffuser ou développés par le contractant qui les regoit,
sans que l'autre partie contractante les ait identifiés comme des documents et/ou informations confidentiels.
Schémas et spé ations
12. Dans I' eventuallte ol une partie contractante fournit a I'autre partie contractante des schémas ou une

i sur les ises a livrer ou sur leur fabrication, ceux-ci restent la propriété de la

partie qui les fournit.

Echantillons et moyens de production

13. Sauf accord contraire, les frais associés a la fabncatlon d'échantillons et de moyens de producuon
(outils, moules, gabarits, etc.) sont facturés sép: des i a livrer. Cette d

s'applique également aux moyens de production devant &tre remplacés en raison de leur usure. 14. Les frais
associés a l'entretien et au stockage approprié des moyens de production sont a notre charge. Les nsques
d'endommagement et de destruction des moyens de production relévent é de notre

15. En cas de cessation de la collaboration par le contractant pendant la période de fabrication des échantillons
ou des moyens de production, tous les frais de fabrication encourus jusqu'au moment de la cessation sont a la
charge du contractant. 16. Méme s'ils ont été payés par le contractant les moyens de production restent notre
propriété au moins jusqu'a I'exécution du contrat d'app i Aprés du contrat,

le contractant aura le droit de récupérer les moyens de production dans la mesure ot un accord a été conclu
concernant la date de restitution et ot le contractant a satisfait a toutes ses obligations contractuelles. 17. Nous
entreposerons gratuitement les moyens de production pendant une période de trois ans a compter de la derniére
livraison faite au contractant. Nous demanderons ensuite par écrit au contractant de nous fourmr dans un délai
de 6 semaines, des instructions sur leur utilisation future. Notre obli P I'é prendra fin
si aucune instruction n'est recue dans ce délai de 6 semaines, ou si aucune nnuvelle commande n'est passée. 18.
Les moyens de production du client ne sauraient étre utilisés pour la production de marchandises destinés a des
tiers sans I'accord écrit préalable du contractant.

Prix
19. Nos prix sont fixés en euros et ne comprennent pas la TVA ni les frais de conditionnement, de fret, de port
et d'assurance.

Conditions de paiement

20 Toutes les factures sont payables dans un delal de 30 jours a compter de la date de facture. 21. En cas de

pi de mar dans la livraison réalisée, notre contractant est
toujours tenu de payer les marchandlses non defectueuses Par ailleurs, Ie contractant est uniquement autorisé
a déduire du pai les ou ées par voie judiciaire. 22. En cas de non-respect
des modalités de paiement, nous sommes autorisés a réclamer des intéréts de retard au taux pratiqué par notre
banque pour les autorisations de découvert bancaire, lequel correspond a ins 8 points de p

au-dessus du taux de référence de la Banque Centrale Européenne. 23. En cas de retard paiement, nous nous
réservons le droit, aprés notification écrite au contractant, de suspendre I'exécution de nos obligations jusqu'a
réception du paiement. 24. Les lettres de change et les chéques sont unit és sur accord pré

a condition qu'ils soient subordonnés a I'exécution des obligations et qu'ils soient escomptables. Les frais
d'escompte sont calculés a partir de la date d'échéance du montant facturé. Toute garantie de présentation
rapide des lettres de change et des chéques et toute garantie d'examen des contestations concernant les lettres
de change sont exclues. 25. S'il apparait, aprés conclusion du contrat, que notre demande de paiement est
susceptible de ne pas étre exécutée en raison de I'incapacité de payer du contractant, nous sommes en droit de
refuser de fournir le service et de fixer au contractant un délai raisonnable pour le paiement ou la constitution
d'une sareté parallélement a la livraison. En cas de refus du contractant ou de I'expiration du délai sans
exécution du paiement, nous sommes autorisés a résilier le contrat et a exiger des dommages-intéréts.

Livraison

26. Valable pour tous les articles du la valeur mini de est de 200€. Si la valeur
minimale de 200 € n'est pas atteinte un forfait de 45€ pour frais de traitement administratif sera appliqué a la
commande. 27. Le respect de la date ou du délai de livraison est basé

sur notre confirmation de la disponibilité des marchandlses pour expédition ou enlévement. Le délai de livraison
commence lorsque nous y notre i de et se prolonge de maniére appropriée
conformément aux dispositions de I'article 55, le cas échéant. 28. Les livraisons partielles sont aumnsees
dans une mesure raisonnable. Elles sont facturées séparément. 29. Les livrai: en quantité éd
insuffisante pour des raisons de production sont autorisées avec une tolérance de +/- 15 % par rapport a la
quantité totale commandée. Le prix total est modifié en conséquence.

ou

Expédition et transfert du risque

30. Les marchandises signalées comme étant prétes a I'expédition doivent étre acceptées sans délai par le
contractant. A défaut, nous nous réservons le droit de les expédier ou de les stocker, & notre discrétion, aux frais
et aux risques et périls du contractant. 31. En I'absence d'un accord particulier, nous choisissons le mode de
transport et I'itinéraire. 32. Le risque est transféré au contractant dés la remise des marchandises aux chemins
de fer, au transporteur ou au transitaire, et/ou au début de I'entreposage, mais au plus tard a leur départ de
I'usine ou de I'entrepdt, méme dans les cas ol nous organisons la livraison.

Toutes les données sont conformes aux i

ces produits dans le cadre normal de ses activités professionnelles dans la mesure ot il a rempli ses obligations
commerciales envers nous dans les délais. Il lui est cependant interdit de mettre en gage les marchandises
réservées ou d'en transférer la propriété a titre de garantie. Il est tenu de protéger nos droits en cas de revente
a crédit des marchandises sous réserve. 38. Si le contractant manque a ses obligations, notamment en cas de
retard de paiement, nous sommes autorisés, aprés expiration sans résultat d'un délai raisonnable accordé au
contractant, @ mettre un terme au service et a reprendre les marchandises. Les dispositions légales régissant
la dispense d'une extension de délai ne sont pas affectées. Le contractant est dans I'obligation de restituer
les marchandises. Nous sommes en droit de résilier le contrat en cas de dépdt d'une demande d'ouverture de
procédure d'insolvabilité a I'égard des actifs du contractant. 39. Le contractant nous céde a titre de garantie
I'ensemble des créances et des droits découlant de la vente ou d'une location pour laquelle le contractant a
regu notre autorisation en ce qui concerne des marchandises sur lesquelles nous avons des droits de propriété.
Par les présentes, nous acceptons la cession. 40. Toute exploitation ou transformation par le contractant des
marchandises réservées est réalisée pour notre compte. Si ces derniéres sont transformées ou mélangées de
maniére indissociable a d'autres produits ne nous appartenant pas, nous acquérons la copropriété des nouveaux
produits a hauteur de la valeur facturée des marchandises réservées par rapport aux marchandises transformées
ou melangees au moment de la transformation ou du mélange. Si nos marchandises sont combinées ou

ées de maniére indi: i a d'autres produits mobiles de fagon a former un produit unique, et si
I'autre produit est considéré comme le produit principal, le contractant nous céde la copropriété au prorata, pour
autant que le produit principal lui appartienne. Le contractant conserve la propriété ou la propriété partielle pour
notre compte. Par ailleurs, les condltlons app[lcables aux produits issus de la transformation, de la combinaison
ou du mélange sont i i aux aux ises sous réserve. 41. Le contractant
doit nous informer immédiatement de toute mesure d'exécution prise par des tiers concernant les marchandises
sous réserve sur lesquelles nous avons des prétentions ou d'autres garanties, en nous remettant les documents
nécessaires pour intervenir. Cette disposition est également applicable aux infractions de toute autre nature.
42. Si la valeur des garanties existantes est supérieure de plus de 20 % a celle des créances garanties, nous
sommes tenus, sur demande du contractant, de libérer les garanties de notre choix.
Défauts matériels
43. La qualité des mar est basée i sur les Si nous
devons fournir des marchandises conformes aux schémas, spécifications, échantillons, etc., fournis par le
contractant, ce dernier assume le risque quant a l'adéquation des marchandises a l'usage prévu. L'état des
marchandises sous contral correspond a I'état au moment du transfert du risque conformément a I'Article 31.
44. Nous décli toute ilité relative a des défauts matériels résultant d'un usage
inapproprié ou incorrect, d'un montage ou d'une utilisation incorrect(e) par le contractant ou des tiers, d'une
usure normale, d'une i ou d'une négli ainsi que dans le cas de modifications ou
de réparations inappropriées réalisées par le contractant ou des tiers sans notre accord préalable. La méme
disposition s'applique aux défauts qui réduisent dans une moindre mesure la valeur marchande ou I'adéquation
des produits a un usage spécifique. 45. Le délai de prescription des réclamations en matiére de défauts matériels
est de 12 mois. Cette disposition n'est pas applicable dans les cas o la loi prévoit des délais obligatoirement
plus longs. 46. Dans les cas ou il est convenu que les marchandises doivent étre réceptionnées ou des
échantillons initiaux doivent &tre soumis a des essais, les notifications concernant des défauts qui auraient pu
étre constatés lors de la réception effectuée avec diligence ou des essais des échantillons initiaux sont exclues.
47. Nous devons avoir la possibilité de constater le défaut notifié. Les marchandises contestées doivent nous

é d de. Les frais de transport sont a notre charge si la réclamation est

étre i i ées sur
fondée. Si le contractant ne respecte pas ces obligations ou s'il modifie les marchandises contestées sans notre
accord préalable, il perd ses droits en matiére de réclamation pour défauts matériels. 48. En cas de notification
de défaut fondée el soumise en temps opportun, nous effectuerons, a notre entiére discrétion, les améliorations
surles ées ou nous les | par des handises sans défaut. 49. Si nous
ne respectons pas ces obligations ou si nous ne les exécutons pas dans le délai raisonnable convenu dans le
contrat, le contractant est en droit de nous notifier un dernier délai au terme duquel nous devons exécuter nos
obligations. Aprés expiration de ce délai sans resu[tat Ie contractanl est en droit de demander une réduction du
prix, de résilier le contrat ou de procéder aux i ires, soit lui-méme soit via des tiers, a nos
frais et a nos risques. Le remboursement des frais est exclu si les dépenses sont plus élevées en raison d'un
acheminement des marchandises vers un lieu autre que le lieu de la livraison initiale que nous avons effectuée,
sauf si cet acheminement entre dans le cadre de |'utilisation prévue des marchandises. 50. Le contractant
dlspose de droits de recours légaux a notre encontre umquemem s'il n'a conclu avec son client aucun accord
les ré i légales pour hi L'article 48 ci-avant est applicable dans la
limite des droits de recours.

Autres réclamations et responsabilité
51. Sauf spécification contraire ci-aprés, toute autre réclamation du contractant a notre encontre est exclue
Cette di ition s'applique aux de intéréts pour
de I'obligation ou d'actes illégaux. Nous décli toute é relative a des ne résultant
pas des marchandises livrées proprement dites. Nous décli toute é relative
aune perte de beneflce ou d" autres pertes financiéres subies par le contractant. 52. Les limitations de
ne pas en cas d'intention spécifique ou de négligence grave de la part de
nos représentants légaux ou cadres, ni en cas de violation délibérée d'obligations contractuelles essentielles.
En cas de violation délibérée d'obligations contractuelles essentielles, nous sommes responsables, sauf en cas
d'intention spécifique ou de negllgence grave de la part de nos representants Iegaux ou cadres, unlquement des
standard et pré 53. Lali i ilité n'est en
outre pas applicable dans les cas ot il existe une responsablllte en vertu de la Ieglslatlun relative a la garantie
des produits qui concerne les défauts de ées a un usage oul
matériel des marchandises destinées a un usage privé. La limitation de responsabilité n'est pas non plus
applicable en cas d'atteinte a la vie, a I'intégrité physique ou a la santé, ou en cas d'absence de la qualité
garantie, si et pour autant que la garantie visait a protéger le contractant contre des pertes non imputables aux
i livrées p dites. 54. L ion ou la limitation de notre responsabilité s'étend aussi
ala ilité de nos employés, collaborateurs, repré légaux et ires. 55. Les
dispositions légales relatives a la charge de la preuve n'en sont pas affectées.

Force majeure

56. Les catastrophes naturelles, les conflits du travail, les perturbatlons les mesures offlclelles la non-livraison
de produits par nos fournisseurs et les autres évé graves, inévi eti il libérent les
parties contractantes de leurs obligations d' execution pendant la durée de I'événement et en fonction de son
impact. Ceci s'applique é lorsque ces évé sep it aun moment ou la partie contractante
est défaillante, sauf si le retard résulte d'une intention dellberee ou d'une grave negllgence Les parties
contractantes sont dans I'obligation, dans la limite du rai: de et de bonne
foi les informations nécessaires et d'adapter leurs obligations aux nouvelles conditions.

Lieu d ion, tribunal et droit

57. Sauf indication contraire sur la confirmation de commande, notre siége d! est le lieu d!

58. Le tribunal compétent pour tout litige, y compris les procédures relatives aux lettres de change et aux
cheéques, est également celui de notre siége d'exploitation. Nous sommes toutefois en droit d'engager

des poursuites dans le lieu du siége d'exploitation du contractant. 59. La relation contractuelle est régie
exclusivement par les lois de la République fédérale d'Allemagne. L" appllcatmn de la convention des Nations
Unies du 11 avril 1980 sur les contrats de vente internationale de (CVIM - « C de

Vienne ») est exclue.

Sous réserve d'erreurs et de modifications.

Référence : 6255332026/11-2013
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