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CENTRE   des  ABRASIFS

Ce catalogue est un outil de travail facile à consulter.
Utilisez nos numéros de référence.

Notre souhait et notre plus grande récompense, est que vous utilisiez 
QRWUH�FDWDORJXH�FKDTXH�IRLV�TX·XQ�DFKDW�©�DEUDVLIV�ª�VH�SUpVHQWH�

RUBRIQUES
PLUS DE 6.000 

ARTICLES LIVRABLES 

DE STOCK !

Meules, meules C/C, meules textiles,...
Disques à fixation rapide
Manchons et cônes abrasifs
Brosses à honer
Meuleuses pneumatiques
mandrins pour roues avec alésage

Meules
Disques à meuler et à tronçonner

Meules diamantées et borazon
Limes et riffloirs diamantés
Limes d'atelier
Disques diamant pour tronçonnage

Outils et diamants dresse-meules

Grains et poudres pour le microbillage, grenaillage, 
  sablage, ...
Tout pour le polissage : pâtes, fluides, coton, sisal, 
  feutre, flanelle, ...l

Machines de soudage MMA, TIG, MIG/MAG
 Coupage PLASMA , produits d'apport
Protections individuelles et accessoires

Machines à bande abrasive
Tourets à meuler
Tourets de polissage
Affûteuses
Machines à transmission flexible
Machines portatives électriques et pneumatiques
 Machines de polissage automatique 
  et fraiseuses pour tubes

Sécurité: masques, protection d'oreilles, 
  combinaisons, genouillères, lunettes, gants

Antidérapants pour sols

Lubrifiants

Colles et adhésifs

Sticks en bois et en feutre pour polissage manuel
Ficelles et lacets abrasifs

Feuilles en papier, toile, micro-abrasif, diamant 
  et nylon
Rouleaux en toile, papier et nylon
Disques en papier et nylon pour le sol
Bandes abrasives en toile, papier, nylon, ...
Roues de contact et accessoires machines
Mandrins à gonfler

Disques abrasifs et plateaux-supports pour meuleuse
Travail de la pierre
Disques, autocollants et auto-agrippants
Roues à lamelles avec alésage
Roues crantées et disques plissés

Spiral rolls
Roues de finition combinées et flap
Honoirs à pierres
Pâte à rôder

Gommes, crayons et sticks abrasifs
Tampons et éponges

Nylon abrasif en feuilles, rouleaux, disques, 
  roues à lamelles, bandes sans fin, ...
Roues denses pour ébavurage
Roues cutting polishing
Roues de décapage
Système Roloc+
Bristle disques
Absorption - essuyage - dépolissage

Brosses et écouvillons en acier, inox, laiton, nylon, 
nylon abrasif, ...

Roues à lamelles sur tige
Disques (Plateaux) à lamelles
Disques en Carbure de Tungstène

Fraises en H.S.S.
Fraises en Carbure de Tungstène
Forets à métaux, béton (SDS+ & SDS-Max)
Tarauds machine et filières métriques
Scie cloche diamantée pour carrelage

3LHUUHV�G·DII�WDJH�j�PDLQ
Pierres pour moulistes
Pierres diamantées
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40 50 60 80 100 120 150

230 x 280 mm B10/004 B10/005 B10/006 B10/008 B10/010 B10/012 B10/015 50

180 240 320 400 500

230 x 280 mm B10/018 B10/024 B10/032 B10/040 B10/050W 50

80 100 120 150 180 220 240 280

230 x 280 mm B12/081 B12/101 B12/121 B12/151 B12/181 B12/221 B12/241 B12/281 100

80 100 150 180 240 320 400

230 x 280 mm B16/008 B16/010 B16/015 B16/018 B16/024 B16/032 B16/040 50

60 80 100 120 150 180 220

230 x 280 mm B11/060 B11/080 B11/100 B11/120 B11/150 B11/180 B11/220 50

320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000 2500 3000

230 x 280 mm B12/321 B12/361 B12/401 B12/501 B12/601 B12/801 B12/910 B12/912 B12/921W B12/922W B12/923W B12/924W 100

240 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000

230 x 280 mm B11/240 B11/320 B11/360 B11/400 B11/500 B11/600 B11/800 B11/801 B11/802 B11/803 B11/804 50

FEUILLES ABRASIVES

LA meilleure qualité pour TOUS vos ponçages à sec
6XSSRUW�SDSLHU��HQFROODJH�UpVLQH��JUDLQV�G·R[\GH�G·DOXPLQH��
&·HVW�XQ�2SHQ�&RDW�GH�WRXWH�SUHPLqUH�TXDOLWp��HQYLURQ�����GH�VD�VXUIDFH�
HVW�JDUQLH�GH�JUDLQV�SRXU�DVVXUHU�XQ�SRXYRLU�GH�FRXSH�PD[LPXP�HQ�
OLPLWDQW�OH�ULVTXH�G·HQFUDVVHPHQW�GH�VD�VXUIDFH��
7UqV�VRXSOH�HW�SHX�GpFKLUDEOH�DSUqV�O·DYRLU�IOH[p�

Papier Waterproof de qualité courante pour tous ponçages humides

3HLQWXUHV��ODTXHV��YHUQLV��SODVWLTXHV��«�
0DLV�DXVVL�SRXU�SRQoDJHV�j�VHF�

c = carbure de silicium

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Papier Waterflex SRXU�SRQoDJHV�j�O·HDX��
3DSLHU�j�EDVH�GH�ODWH[��WUqV�VRXSOH��QH�VH�FDVVH�SDV��H[FHOOHQWH�VWDELOLWp�� 
QH�GpWHLQW�SDV��FRQYLHQW�SRXU�WRXV�WUDYDX[��PrPH�HQ�ODERUDWRLUH�
3RVVLELOLWp�GH�GpFRXSH�GH�GLVTXHV�����&RQVXOWH]�QRXV�
/HV�JUDLQV����j������VRQW�DXVVL�OLYUDEOHV�HQ�URXOHDX[�����PP�[�����P�
3RXU�GHV�JUDLQV�HQFRUH�SOXV�ILQV��YRLU�%����


�HQ�SDJH���

c = carbure de silicium

Papier Fre-cut pour ponçages à sec

2SHQ�&RDW�DYHF�WUDLWHPHQW�VSpFLDO�GH�VWpDUDWH�GH�]LQF�TXL�UpGXLW�
O·HQFUDVVHPHQW�GH�OD�VXUIDFH�DEUDVLYH�� 
&RQYLHQW�VSpFLDOHPHQW�SRXU���YHUQLV���ODTXHV���SRO\HVWHU���WRXWHV�OHV�EHOOHV�
ILQLWLRQV��7UDYDLO�j�OD�PDLQ�HW�RX�VXU�YLEUHXVH�

c = carbure de silicium

Qualité pour ponçages 
PDQXHOV��3RXU�pTXLSHU�YRV�
YLEUHXVHV��YR\H]�QRV�
URXOHDX[�HQ�SDJH���

DVSHFW�JULV�YHLQp�EODQF

Grains                        a

Grains                        a

Grains                        c

Grains                        c

Grains                        c

Grains                     c

Grains                     c

CENTRE   des  ABRASIFS
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60 80 100 120 180

230 x 280 mm B29/101 B29/102 B29/103 B29/123 B29/183 25

40 60 80 100 120 150 180 240

230 x 280 mm B31/008 B31/012 B31/014 B31/016 B31/018 B31/020 B31/022 B31/024 50

40 50 60 80 100 120

230 x 280 mm B37/040 B37/050 B37/060 B37/080 B37/100 B37/120 50

80 100 120 180 240 320

230 x 280 mm B38/080W B38/100W B38/120W B38/180W B38/240W B38/320W 50

150 180 220 240 280 320 360 400 500 600

230 x 280 mm B37/150 B37/180 B37/220 B37/240 B37/280 B37/320 B37/360 B37/400 B37/500 B37/600 50

LA QUALITE

/$�3/86�9
(1'8(�

LA PLUS  
APPRECIEE

Treillis abrasifs à mailles ouvertes
5HFWR�YHUVR�FKDUJpV�GH�JUDLQV�DEUDVLIV�
1H�V·HQFUDVVH�SDV��QH�FKDXIIH�SDV��
3DUIDLW�SRXU�OH�SRQoDJH�GX�SOkWUH��YHUQLV��SRO\HVWHU��HQGXLWV��SULPHUV�
$XVVL�HQ�GLVTXHV� 
GH�������HW�����PP� 
HQ�SDJH����

c = carbure de silicium

FEUILLES ABRASIVES

Toile abrasive Qualité “Maintenance”

7UqV�ERQQH�TXDOLWp�SRXU�WUDYDX[�FRXUDQWV� 
2[\GH�G·DOXPLQH�VXU�WRLOH�FURLVpH�EOHXH�

Toile abrasive Qualité “Supérieure”

'H�WRXWH�SUHPLqUH�TXDOLWp�
7RLOH�EUXQH��H[WUD�VRXSOH��R[\GH�G·DOXPLQH�
$XVVL�YHQGX�HQ�URXOHDX[�HQ�SDJH����
)HXLOOHV�DXWRFROODQWHV�HQ�SDJH���

Toile abrasive
%RQQH�TXDOLWp��DGDSWp�SRXU�OH�SRQoDJH�PDQXHO�HW�VXU�PDFKLQH��
7RLOH�QRLUH��H[WUD�VRXSOH��VWUXFWXUH�IHUPpH��FDUEXUH�GH�VLOLFLXP��OLDQW�UpVLQH�

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

c = carbure de silicium

Grains                        c

Grains                        a

Grains                        a

Grains                        c

Grains                     a

D� �DOXPLQLXP�R[LGH

CENTRE   des  ABRASIFS
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FEUILLES ABRASIVES

Comment et pourquoi flexer ?
Que veut dire FLEXER ? 5HQGUH�IOH[LEOH�RX�SOXV�VRXSOH�
Comment FLEXER ? 3UHQH]�OD�IHXLOOH�SDU�OHV�FRLQV� 
GLDJRQDOHPHQW�RSSRVpV�HW�JOLVVH]�OD�FRQWUH�XQH�DUrWH�GURLWH� 
HW�YLYH�SRXU�©FDVVHUª�OD�FROOH�TXL�PDLQWLHQW�OHV�JUDLQV��/HV�JUDLQV�UHVWHURQW�
IL[pV�PDLV�©GpWDFKpVª�HQWUH�HX[�
Pourquoi FLEXER ? 3RXU�DVVRXSOLU�OD�IHXLOOH�HQ�OXL�JDUGDQW�WRXWHV�VHV�
TXDOLWpV�DEUDVLYHV��

6HXOHV�OHV�IHXLOOHV�GRQW�OH�SULQFLSH�GH�IDEULFDWLRQ�UHSRVH�VXU�O·pOHFWURGpSRVLWLRQ�GHV�JUDLQV�GRLYHQW�rWUH�IOH[pHV��
/HV�PLFUR�DEUDVLIV�VRQW�SURGXLWV�SDU�FRXOpH�G·XQH�pPXOVLRQ�DEUDVLYH�VXU�OH�VXSSRUW��LOV�QH�GRLYHQW�SDV�rWUH�IOH[pV�

Echelles de granulométrie
/D�JUDQXORPpWULH�GHV�TXDOLWpV�SURSRVpHV�V·H[SULPH�HQ�GLIIpUHQWHV�pFKHOOHV�GH�YDOHXU�
*UDLQ����RX�JUDLQ������F¶HVW�OD�QRUPH�GH�OD�)pGpUDWLRQ�(XURSpHQQH�GHV�3URGXFWHXUV�G¶$EUDVLIV�TXL�
SUpFLVH�OH�QRPEUH�GH�PDLOOHV�SDU�SRXFH�2�GH�VXUIDFH�GX�WDPLV�TXL�D�pWp�XWLOLVp�SRXU�FDOLEUHU�OHV�
JUDLQV��/H�JUDLQ�GLW����VHUD�GRQF�SOXV�JURV�TXH�OH�����
&RWDWLRQ�HQ�PLFURQ�TXL�SUpFLVH�OD�WDLOOH�GHV�JUDLQV���PLFURQV�HVW�GRQF�SOXV�ILQ�TXH����PLFURQV�
/·pPHUL�SROLVKLQJ�VH�FRWH�SDU�����������«�����pWDQW�SOXV�ILQ�TXH�����
'·DXWUHV�HQFRUH�VHURQW�FKLIIUpV�HQ�0HVK�86$�
/D�JUDGXDWLRQ�VXLYDQW�)(3$�pWDQW�OD�SOXV�FRQQXH�HQ�(XURSH��QRXV�SUpFLVRQV�GHV�pTXLYDOHQFHV�TXL�
YRXV�DLGHURQW�j�PLHX[�FKRLVLU�

/D�QDWXUH�GHV�JUDLQV�GpSRVpV��OHXU�RULHQWDWLRQ��OD�TXDOLWp�GX�VXSSRUW��OHV�FROOHV�HW�UpVLQHV�GH�IL[DWLRQ�
YRQW�FUpHU�GHV�VXUIDFHV�DEUDVLYHV�VLPLODLUHV�PDLV�QRQ�FRPSDUDEOHV�HQ�WHUPH�GH�UXJRVLWp�REWHQXH�
RX�SRXYRLU�G·HQOqYHPHQW�GH�PDWLqUH�

��PLFURQ� �������PP

N mailles

TABLEAU DE COMPARAISON DES GRAINS ET DES ÉCHELLES
Ø moyen en 

micron FEPA MICRO Scotch Brite TRIZACT EMERI 
& Crocus DIAMANT NORAX Mesh  

USA
1300 12 12
1000 16 16
700 24 24
400 36 36

40 40
250 60 60
170 80 180 A300 80
120 100 150 X-COARSE 100
100 120 120 COARSE A160 N125 120
90 150 100 MEDIUM X 100 150
80 180 80 A110 X 80 180

220 A90 X 65
50 240 60 FINE A80 N74 220
30 320 N40 X 45

360 40 VERY FINE A60 320
400 A45

20 500 1/0 360
15 600 35 A40 2/0 X 30
13 800 A30 X 22

1000 20 SUPER FINE 3/0 N20 500
5 1200 A20 X 16 800

1500 12 A16 1000
2000 9 ULTRA FINE A6 4/0 1200
2500 5
3000 A5
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BB

40 60 80 120 180

230 x 280 mm C09/704 C09/706 C09/708 C09/712 C09/718 10

40 60 80 120 180 240

230 x 280 mm B37/904 B37/906 B37/908 B37/912 B37/918 B37/924 12

30µ   c 15µ   c 9µ    a 3µ    a

����[�����PP B19/130 B19/115 B19/109 B19/103 50

230 x 280 mm C09/985 1
500 mm x 1 m C09/989 1

CENTRE   des  ABRASIFS

FEUILLES ABRASIVES

Feuilles à dos velcro = auto-agrippant
4XH�YRXV�GpFRXSHUH]�DLQVL�TXH�OH�9HOFUR�DXWRFROODQW�PkOH�SRXU�FUpHU� 
YRV�FDOHV�HW�OLPHV�j�SRQFHU�GH�IRUPH�RX�SRXU�UHFRXYULU�YRWUH�GLVTXH�
ODSLGDLUH�
1RXV�YHQGRQV�DXVVL�OH�YHOFUR�PkOH�HQ�GLVTXHV�DYHF�WURXV� 
SRXU�UHFRQGLWLRQQHU�OHV�SODWHDX[�VXSSRUWV�GH�YRV� 
SRQFHXVHV�RUELWDOHV��YRLU�HQ�SDJH����
$XVVL�YHQGX�HQ�GLVTXHV��YRLU�HQ�SDJH����

Feuilles autocollantes

Micro abrasifs sur non tissé
'HV�JUDLQV�VXSHUILQV�VRQW�GpSRVpV�VXU�XQ�VXSSRUW�QRQ�WLVVp�V\QWKpWLTXH�
LQGpFKLUDEOH��([WUD�VRXSOH�SRXU�SRQoDJHV�H[WUD�ILQV�GH�WRXWHV�PDWLqUHV�� 
3RXU�SRQoDJHV�j�VHF�RX�DYHF�IOXLGH�GH�WRXWHV�QDWXUHV��(QOqYHPHQW�QRQ�
GHVWUXFWLI�GH�WUDFHV�GH�FRUURVLRQ�

F� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP���D� �R[\GH�G·DOXPLQH

2SWLTXH��DUPXUHULH��RXWLOODJH��&'��'9'��ODTXHV��YHUQLV��DFU\OLTXHV��ILEUHV�RSWLTXHV��FRQQHFWHXUV��
PDWULFHV�G·LQMHFWLRQ�RX�G·H[WUXVLRQ������
6L�YRXV�FKHUFKH]�XQH�VXUIDFH�PLFUR�DEUDVLYH�ULJLGH�SRXU�VXUIDFDJH�SODQDJH��YR\H]�QRV�TXDOLWpV� 
FL�DSUqV�

$XVVL�GLVSRQLEOH� 
HQ�GLVTXHV�
autocollants,  
YRLU�HQ�SDJH����

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

1RXV�HQFROORQV�G·DXWUHV�TXDOLWpV�VHORQ�YRV�GpVLUV��&RQVXOWH]�QRXV�
9R\H]�OHV�GLVTXHV�DXWRFROODQWV�VXU�OD�SDJH����

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Grains                        a

Grains                        a

Grains

7HLQWH vert gris bleu rose

Velcro de base autocollant
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➜

➜

➜

➜

➜

60 µ 40 µ 30 µ 12 µ 9 µ 5 µ 3 µ 1µ 0.3µ

����[�����PP B27/600 B27/400 B27/300 B27/120 B27/090 B27/050 B27/030 B27/010 B27/003 25

ORDER Nr

X50/050 1

60 µ 40 µ 30 µ 15 µ

230 x 280 mm B27/760 B27/740 B27/730 B27/715 25

FEUILLES ABRASIVES

Micro Finishing Film
,GHQWLTXH�j�OD�TXDOLWp�FL�GHVVXV�PDLV�j�EDVH�GH�FDUEXUH�GH�VLOLFLXP�
RULHQWpV�SRXU�TXH�OHV�JUDLQV�SUpVHQWHQW�OHXUV�DUrWHV�YLYHV�YHUV�O·H[WpULHXU��
6D�FDSDFLWp�GH�FRXSH�HVW�VXSpULHXUH�j�OD�TXDOLWp�FL�GHVVXV�
/HV�IHXLOOHV�VRQW�GH�WHLQWH�JULVH��OD�JUDQXORPpWULH�HVW�QRWpH�DX�YHUVR�
3RVVLELOLWp�GH�GpFRXSHV��QRXV�FRQVXOWHU�

�*UDLQV�RULHQWpV�GDQV�UpVLQH

�)LOP�SRO\HVWHU

�&RXFKH�GRUVDOH

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Imperial Lapping Film
8QH�pPXOVLRQ�FKDUJpH�GH�PLFUR�JUDLQV�DEUDVLIV�WUqV�ILQHPHQW�FDOLEUpV�HVW�
FRXOpH�VXU�XQ�ILOP�V\QWKpWLTXH�GH�WUqV�JUDQGH�SODQpLWp�LQVHQVLEOH�j�WRXV�
OLTXLGHV��1H�MDPDLV�VXUIDFHU�j�VHF�
3RVVLELOLWp�GH�GpFRXSH�HQ�GLVTXHV��QRXV�FRQVXOWHU�
1H�SDV�XWLOLVHU�SRXU�OH�YHUUH��OHV�FDUEXUHV�GH�WXQJVWqQH�HW�OH�FKURPH�

�(PXOVLRQ

�)LOP�SRO\HVWHU

Colle pour disques
1H�VqFKH�SDV��UHVWH�VRXSOH�HW�FROODQWH�
3RXU�OH�PDLQWLHQ�GH�JDUQLWXUHV�DEUDVLYHV�VXU�FDOH�j�SRQFHU��VXU�SODWHDX�
VXSSRUW�GH�JUDQG�GLDPqWUH�HW�GH�WRXWHV�PDWLqUHV�

c = carbure de silicium

Grains

7HLQWH beige bleu foncé vert jaune bleu clair brun rose vert clair blanc

Description
$pURVRO�����PO

Grains

7HLQWH différentes nuances de gris suivant granulométries

CENTRE   des  ABRASIFS
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ORDER Nr

B28/177 1

2400 3200 3600 4000 6000 8000 12000

75 x 150 mm B28/024 B28/032 B28/036 B28/040 B28/060 B28/080 B28/120 1

N 125 N 74 N 40 N 20

230 x 280 mm K12/181 K12/183 K12/186 K12/188 1

ORDER Nr

����[����PP B30/070 1
210 x 105 mm B30/115 1

CENTRE   des  ABRASIFS

FEUILLES ABRASIVES

Micro-Mesh très souple
&·HVW�XQH�WRLOH�H[WUD�VRXSOH���XQH�FRXFKH�GH�ODWH[���GHV�PLFUR�JUDLQV�
G·R[\GH�G·DOXPLQH�IL[pV�GDQV�XQH�pPXOVLRQ�WUqV�IOH[LEOH��6RXPLV�j�OD�
SUHVVLRQ�GX�SROLVVDJH��OHV�JUDLQV�SUpVHQWHQW�WRXMRXUV�OHXUV�PHLOOHXUHV�
DUrWHV�j�OD�VXUIDFH�WUDYDLOOpH�
3RXU�SRQoDJH�PDQXHO�j�VHF�RX�DYHF�IOXLGH��TXHO�TX·LO�VRLW��
/HV�IHXLOOHV�VRQW�ODYDEOHV�HW�XWLOLVDEOHV�GH�WUqV�QRPEUHXVHV�IRLV�
3RXU�REWHQLU�OH�ILQL�OH�SOXV�EULOODQW�RX�OD�WUDQVSDUHQFH�OD�SOXV�WRWDOH��FURLVH]�
WRXMRXUV�OH�VHQV�GH�WUDYDLO�HW�QH�¶VDXWHU·�MDPDLV�XQH�JUDQXORPpWULH�
7RXV�OHV�PDWpULDX[�SHXYHQW�rWUH�SROLV�
3RO\PqUHV��DFLHUV��LQR[��DOX��SHLQWXUHV��DFU\OLTXHV��IDFHV�GH�FDVTXH��
JHOFRDW��ILEHUJODVV��DUPHV��RQJOHV�V\QWKpWLTXHV��KXEORWV�G·DYLRQV��
LQVWUXPHQWDWLRQ��ODTXHV�HW�YHUQLV��RU��SODWLQH��ELMRX[��JXLWDUHV��YLRORQV��HWF�� 
1H�SDV�XWLOLVHU�VXU�OH�YHUUH�HW�OH�FDUEXUH�
'HV�OLPHV�0LFUR�0HVK�VRQW�SUpVHQWpHV�HQ�SDJH����

Surfaces diamantées souples
(Q�IHXLOOHV�GH�����[�����PP�DLVpPHQW�GpFRXSDEOHV�SRXU�FUpHU�YRV�RXWLOV�
GH�SRQoDJH��G·pEDYXUDJH�HW�G·DIIXWDJH�GLDPDQWpV�
'H�WUqV�SHWLWHV�SDVWLOOHV�GH�GLDPDQWV�HQUREpHV�GH�QLFNHO�RQW�pWp�GpSRVpHV�
VXU�XQ�ILOP�SRO\HVWHU�GH�JUDQGH�UpVLVWDQFH�

G� �GLDPDQW

1����� �HIILFDFLWp�SURFKH�GX�JUDLQ������
1����� �HIILFDFLWp�SURFKH�GX�JUDLQ�������
1����� �HIILFDFLWp�SURFKH�GX�JUDLQ�������
1����� �HIILFDFLWp�SURFKH�GX�JUDLQ������

Cales de ponçage
Surface de ponçage de 120 x 65 mm
&DOH�HQ�39&�ULJLGH�RX�OD�JDUQLWXUH�DEUDVLYH�HVW�PDLQWHQXH�SDU�GHV�SLFRWV�
HQ�DFLHU�
Surface de ponçage de 210 x 105 mm
&HWWH�FDOH�ULJLGH�HVW�JDUQLH�G·XQ�PRXVVH�GH���PP�G·pSDLVVHXU�� 
/D�JDUQLWXUH�DEUDVLYH�HVW�PDLQWHQXH�SDU� 
��SLQFHV�PpWDOOLTXHV�j�UHVVRUW��
&HV���FDOHV�GH�SRQoDJH�SHXYHQW�rWUH�pTXLSpHV� 
GH�SDSLHU��GH�WRLOH�RX�GH�Q\ORQ�DEUDVLI�

9R\H]�DXVVL�QRV�SLHUUHV�
GLDPDQWpHV�HQ�SDJH����

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

MICRO-MESH Starter kit

��[���IHXLOOH�GX�JU�������������������������������et����� 
��IODFRQ�GH�IOXLGH�DQWLVWDWLTXH�GH�SROLVVDJH� 
��EORF�GH�SRQoDJH���WLVVXV�H[WUD�ILQ

Grains                        a

Grains                        d
7HLQWH noir rouge jaune blanc

Longueur x largeur
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B B
3M  

30µ   c 15µ   c 9µ    a 3µ    a

B19/130 B19/115 B19/109 B19/103 50
B19/330 B19/315 B19/309 B19/303 50

B19/343 50

B19/355 1
B19/357 1
B19/349 1
B19/346 1
B19/347 1
L50/123 1
C03/013 1
B19/361 1

80    a 120   a 180   a 320   a 400   a 600   a 800   a 1200  a

B28/238 B28/234 B28/230 B28/215 B28/209 B28/205 B28/204 B28/203 4

CENTRE   des  ABRASIFS

LIMES MICRO ABRASIVES SOFT

7RXV�OHV�V\QWKpWLTXHV���$FLHU���,QR[���1RQ�IHUUHX[���3RO\HVWHU���3OH[LJODVV���5pVLQH���/DTXH 
9HUQLV���9HUUH���(PDLO���&ULVWDO���1DFUH���,YRLUH���%RLV�SUpFLHX[���3ROLVVDJH�GH�FDGUDQV���(QOqYHPHQW�GH�PDUTXHV�LPSULPpHV 

(OLPLQDWLRQ�GH�UXJRVLWpV��JODoDJHV���3ROLVVDJH�SRXU�DQDO\VHV���2EWHQWLRQ�GH�ILQL�

'HV�PLFUR�JUDLQV�DEUDVLIV�RULHQWpV�VRQW�GpSRVpV�VXU�XQH�WRLOH�GH�FRWRQ�H[WUD�VRXSOH�
ODPLQpH�VXU�XQH�FRXFKH�GH�PRXVVH�j�FHOOXOHV�IHUPpHV�
��/LPHV�VRXSOHV�UHFWR�YHUVR�
��(SDLVVHXU�GH�OD�OLPH����PP�
����PLFUR�JUDQXORPpWULHV�GLVSRQLEOHV�
���GH�O·DEUDVLRQ�WUqV�ILQH�DX�SROLVVDJH�©pFODWª�GH�WRXWHV�OHV�PDWLqUHV�V\QWKpWLTXHV��OHV�
DFLHUV�HW�QRQ�IHUUHX[�

��3RQoDJH�j�VHF�RX�PRXLOOp��pYLWH]�OHV�VROYDQWV�
���/RUV�GH�YRWUH��er�DFKDW��YRXV�'(9(=�DFTXpULU�QRV�OLPHV�PLFUR�DEUDVLYHV�GDQV�
7287(6�OHV�JUDQXORPpWULHV�

���8Q�H[HPSOH�UHSUpVHQWDWLI��SRQFHU�OHV� 
JULIIHV�G·XQ�©YHUUHª�GH�PRQWUH�6ZDWFK� 
HW�SDU�PLFUR�SRQoDJHV�VXFFHVVLIV�� 
UHFUpHU�XQ�FDGUDQ�EULOODQW�YLHUJH�GH� 
WRXV�GpJkWV�

3UpSDUDWLRQV�PpWDOORJUDSKLTXHV� 
$pURQDXWLTXH���$UPHPHQW���6SDWLDO� 
)LQL�LQIpULHXU�j�5D����
6XSHU�SROLVVDJH�GH�FRPSDFW�GLVTXHV�� 
UHWRXFKHV�VXU�VXUIDFHV�SHLQWHV�� 
F\OLQGUHV�GH�ODPLQRLUV��RXWLOV�
FKLUXUJLFDX[�� 
SROLVVDJH�GH�UpVLQHV�

/HV�PLFUR�SRQoDJHV�HW�SROLVVDJHV� 
VH�IRQW�WRXMRXUV�j�O·HDX�
9DSRULVH]�GH�O·HDX�VDYRQQHXVH�VXU�
OHV�VXUIDFHV�j�PLFUR�SRQFHU�HW�RX�
SROLU��9HLOOH]�j�JDUGHU�OHV�VXUIDFHV�
HW�OHV�GLVTXHV�ELHQ�PRXLOOpV�
3RXU�OH�SROLVVDJH�EULOODQWDJH��
PRXLOOH]�EHDXFRXS�HW�UpSDQGUH�
JpQpUHXVHPHQW�OHV�IOXLGHV�j�SROLU�
VXU�OHV�VXUIDFHV�HW�GLVTXHV�
DEVRUEDQWV�

Disques autocollants et feuilles 
0,&52�$%5$6,)6�VXU�XQ�VXSSRUW�V\QWKpWLTXH�QRQ�WLVVp�
��3RQoDJH�PRXLOOp�DYHF�HDX��KXLOH��HVVHQFH��SpWUROH��WpUpEHQWKLQH��DOFRRO����
��6XSSRUW�DEVRUEDQW�GLIILFLOHPHQW�GpFKLUDEOH��WUqV�VRXSOH��VH�GpFRXSH�DLVpPHQW�
��3RQoDJH�GH�WRXWHV�OHV�PDWLqUHV�
���/·HIILFDFLWp�G·XQ�PLFUR�DEUDVLI����PLFURQV�SHXW�rWUH�FRPSDUpH�j�FHOOH�G·XQ�DEUDVLI� 
JUDLQ������'H�PrPH�������PLFURQV� �JUDLQ���������PLFURQV� �JUDLQ������� 

� ��PLFURQV� �JUDLQ�����
��&HWWH�TXDOLWp�FRQFXUUHQFH�OHV�SDSLHUV�32/,6+,1*����������������HW�����

0LFUR�DEUDVLIV��→
0RXVVH��→

39&��→
0RXVVH��→

0LFUR�DEUDVLIV��→

D� �R[\GH�G·DOXPLQH���F� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

MICRO ABRASIFS

Grains

Teinte vert gris bleu rose
)HXLOOHV�����[�����PP
'LVTXHV�DXWRFROODQWV�������PP

'LVTXH�DEVRUEDQW�������PP 
(0D[��������W��PLQ������������������������������pour utilisation
DYHF�IOXLGH�GH�SROLVVDJH�(;75$�),1� ��O�
� IOXLGH�GH�SURWHFWLRQ� ��O�
DYHF�*ODVV�3ROLVKLQJ�FRPSRXQG� ��O�
DYHF�)LQHVVH�,W� ��O�
� ,03(5,$/� ��O�

7LJH�0���➜ ��PP
3ODWHDX�VXSSRUW�������PP�DYHF�ILOHW�0��
0RXVVH�VXSSRUW�������PP�PDQXHO

Description

/LPHV�PLFUR�DEUDVLYHV 
GRXEOH�IDFH�����[����PP
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B

1

2

2

1

B

40 50 60 80 100 120 150

 40 mm x 25 m B40/004 SB40/005 B40/006 B40/008 B40/010 B40/012 B40/015 1
 50 mm x 25 m B40/204 B40/205 B40/206 B40/208 B40/210 B40/212 B40/215 1
 50 mm x 50 m B40/504 SB40/505 B40/506 B40/508 B40/510 B40/512 B40/515 1
100 mm x 50 m B40/604 B40/605 B40/606 B40/608 B40/610 B40/612 B40/615 1
����PP�[����P B40/908 B40/912 1

180 220 240 320 400 500 600

 40 mm x 25 m B40/018 1
 50 mm x 25 m B40/218 B40/222 B40/224 B40/232 B40/240 B40/250 1
 50 mm x 50 m B40/518 B40/522 B40/524 B40/532 B40/540 B40/550 B40/560 1
100 mm x 50 m B40/618 B40/622 B40/624 B40/632 B40/640 B40/660W 1
����PP�[����P B40/918 B40/924 1

40 60 80 120

300 mm x 10 m B43/504 B43/506 B43/508 B43/512 1
����PP�[����P B43/706 B43/708 B43/712 1

B40/000 1

CENTRE   des  ABRASIFS

ROULEAUX DE TOILE ABRASIVE
4XDOLWp�©VXSpULHXUHª�UHFRPPDQGpH�SRXU�WRXWHV�OHV�XWLOLVDWLRQV�PDQXHOOHV�
GHV�PpFDQLFLHQV��GHV�VHUYLFHV�GH�GpSDQQDJH�HW�G·HQWUHWLHQ�
7RLOH�FRWRQ�EUXQH�H[WUD�VRXSOH��JUDLQV�R[\GH�G·DOXPLQH�
1RWUH�TXDOLWp�683(5,(85(�%���


�HVW�DXVVL�OLYUDEOH�HQ�IHXLOOHV��YRLU�HQ�SDJH���

LA QUALITE

/$�3/86�9
(1'8(�

LA PLUS APPRECIEE

Rouleaux de toile en QUALITE RESINE
 ��WRXMRXUV�SOXV�UDLGH�TXH�QRWUH�TXDOLWp�683(5,(85(�%���



(Q�ODUJHXUV�GH�����HW�����PP�SRXU�GpFRXSH�RX�SRXU�JDUQLU�YRWUH� 
PDUEUH�j�SODQHU�
&HWWH�TXDOLWp� 
Q·HVW�MDPDLV�YHQGXH� 
HQ�IHXLOOH�

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Comment et pourquoi flexer ?
Que veut dire FLEXER ? 5HQGUH�IOH[LEOH�RX�SOXV�VRXSOH�
Comment FLEXER ? 3UHQH]�OD�IHXLOOH�SDU�OHV�FRLQV� 
GLDJRQDOHPHQW�RSSRVpV�HW�JOLVVH]�OD�FRQWUH�XQH�DUrWH�GURLWH� 
HW�YLYH�SRXU�©FDVVHUª�OD�FROOH�TXL�PDLQWLHQW�OHV�JUDLQV��/HV�JUDLQV�UHVWHURQW�
IL[pV�PDLV�©GpWDFKpVª�HQWUH�HX[�
Pourquoi FLEXER ? 3RXU�DVVRXSOLU�OD�IHXLOOH�HQ�OXL�JDUGDQW�WRXWHV�VHV�
TXDOLWpV�DEUDVLYHV��

6HXOHV�OHV�IHXLOOHV�GRQW�OH�SULQFLSH�GH�IDEULFDWLRQ�UHSRVH�VXU�O·pOHFWURGpSRVLWLRQ�GHV�JUDLQV�GRLYHQW�rWUH�IOH[pHV��
/HV�PLFUR�DEUDVLIV�VRQW�SURGXLWV�SDU�FRXOpH�G·XQH�pPXOVLRQ�DEUDVLYH�VXU�OH�VXSSRUW��LOV�QH�GRLYHQW�SDV�rWUH�IOH[pV�

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Grains                        a

Grains                        a

Grains                        a

'LVWULEXWHXU�PpWDOOLTXH�!���URXOHDX[�GH�WRLOH��ODUJHXU�PD[LPDOH�GH���PP�
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BB

➥➥➥➥

24 40 60 80 100 120 150 180 220 240 320

� ���PP�[����P B25/074 B25/076 B25/078 B25/070 B25/072 1
� ���PP�[����P B25/083 B25/086 B25/088 B25/090 B25/092 B25/094 1
115 mm x 50 m B25/114* B25/116* B25/118* B25/120 B25/122* B25/124 B25/182 B25/183 B25/184 B25/186 1
200 mm x 50 m B25/202* B25/204* B25/206* B25/208* B25/210* B25/212* 1
����PP�[����P B25/602* B25/604* B25/606* B25/608* B25/610* B25/612* 1

40 60 80 100 120 180

115 mm x 50 m B25/114W B25/116W B25/117W B25/120W B25/121W B25/180W 1

60 80 100 120

� ���PP�[����P B20/906 B20/908 B20/910 B20/912 1
115 mm x 50 m B20/106 B20/108 B20/110 B20/112 1

12 16

200  mm x 50 m B25/200* B25/201* 1

CENTRE   des  ABRASIFS

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Papier extra lourd = carton
*UDLQV�R[\GH�G·DOXPLQH��HQFROODJH�UpVLQH��VXSSRUW�)�
3RXU�WRXV�SRQoDJHV�j�VHF�GX�ERLV��GHV�DJJORPpUpV��0')��HQGXLWV��«�
&HWWH�TXDOLWp�SOXV�ORXUGH�TXH�FL�GHVVXV�SHUPHW�WRXV�SRQoDJHV�j�OD� 
PDFKLQH�PDLV�DXVVL�OD�GpFRXSH�GH�GLVTXHV�SRXU�ODSLGDLUHV��GH�JDUQLWXUHV� 
SRXU�SRQFHXVHV�GH�SDUTXHWV�j�F\OLQGUHV�
&HWWH�TXDOLWp�Q·HVW�MDPDLV�YHQGXH�HQ�IHXLOOH��PDLV�GpWDLOOpH� 
DX�PqWUH��YRLU�
�GDQV�OHV�WDEOHDX[�FL�GHVVRXV���&RQVXOWH]�QRXV�

ROULEAUX DE PAPIER ABRASIF

Papier 31
*UDLQV�R[\GH�G·DOXPLQH��HQFROODJH�UpVLQH��3DSLHU�2SHQ�&RDW�GH�
SUHPLqUH�TXDOLWp�� ����GH�VD�VXUIDFH�HVW�JDUQLH�GH�JUDLQV�SRXU�DVVXUHU�XQ�SRXYRLU�GH�
FRXSH�PD[LPXP�OLPLWDQW�OH�ULVTXH�G·HQFUDVVHPHQW�GH�VD�VXUIDFH�
/RQJXH�GXUpH�����%RQQH�FRXSH�����5pVLVWDQW�����3HX�G·HQFUDVVHPHQW
3RXU�WRXV�SRQoDJHV�j�VHF�GHV�ERLV��HQGXLWV�HW�SHLQWXUHV�
&HWWH�TXDOLWp�HVW�DXVVL�OLYUDEOH�HQ�IHXLOOHV�GH�JU����j�JU������YRLU�HQ�SDJH���

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

LA QUALITE

LA PLUS VENDUE

c = carbure de silicium

3RXU�OH�´UDERWWDJHµ�GH�SODQFKHUV�GpIRUPpV��HQFROOpV�RX�FKDUJpV�G·pJDOLQH�DYHF�XQH�SRQFHXVH�
GH�SDUTXHW�j�F\OLQGUH��QRXV�SURSRVRQV�XQ�DEUDVLI�j�JUDLQV�WUqV�JURV�HW�WUqV�HVSDFpV�VXU�
VXSSRUW�FRPELQp�WRLOH�FDUWRQ�

Papier Flexible - Utilisation à SEC ou à EAU
*UDLQV�R[\GH�G·DOXPLQH��HQFROODJH�GRXEOH�UpVLQH��VWUXFWXUH�RXYHUWH�

8WLOLVDWLRQV�PDQXHOOHV�HW�VXU�SRQFHXVHV�RUELWDOHV
&RQVHLOOHU�SRXU��� ��ERLV� � ��9HUQLV
� � ��HQGXLWV� ��PDWLqUHV�SODVWLTXHV

Grains                     a

Grains                     a

Grains                        a

Grains                        c
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B26/070 5
B26/080 5
B26/101 5

X52/070 1

ORDER Nr
B26/067 5
B26/100 5

ORDER Nr

B26/070 5
B26/071 5
B26/072 5
B26/073 5

16 24 36 40 60 80 100 120 150

a B26/020W B26/021W B26/022W B26/022W1 B26/023W B26/023W1 B26/023W2 25
a B26/024W B26/025W B26/026W B26/028W B26/029W 25
c B25/952 B25/954 B25/956 B25/958 B25/960 10
c B26/051 B26/052 B26/054 B26/056 B26/058 B26/059 10
c B26/034W B26/035W B26/036W B26/037W B26/038W B26/039W B26/041W1 25
c B26/040W B26/041W B26/042W B26/043W B26/044W B26/045W B26/046W 10
c B26/102 B26/104 B26/106 B26/108 B26/110 5

24     c 36     c 40     c 60     c 80     c 100    c 120    c
B26/011W B26/012W B26/013W B26/014W B26/015W B26/016W B26/017W 10

60     c 80     c 100    c 120    c
B26/060 B26/062 B26/064 10

B26/065W1 B26/065W2 B26/065W3 B26/065W4 10

Disques abrasifs SCOTCH-MESH (TREILLIS)
j�VWUXFWXUH�©WUHLOOLVª�SRXU�OH�SRQoDJH�GX�ERLV��ILQLWLRQ�GH�SDUTXHWV��pJDOLVDWLRQ�GH�FKDSHV�
RX�GH�VROV�pSR[\��DYLYDJH�GH�JUDQLWR��PDUEUH��SLHUUH�EOHXH��SRQoDJH�DYDQW�FULVWDOOLVDWLRQ����
/HV���IDFHV�GX�GLVTXH�VRQW�DEUDVLYHV��OD�VWUXFWXUH�©HQ�WUHLOOLVª�V·HQFUDVVH�WUqV�SHX�
3RXU�QH�SDV�GpWUXLUH�OHV�SLFRWV�G·HQWUDvQHPHQW�GH�YRWUH�PDFKLQH��OHV�GLVTXHV�DEUDVLIV�GRLYHQW�
728-2856�rWUH�GpSRVpV 
VXU�XQ�GLVTXH�%�������� 
%�������TXL�DVVXUHUD�XQ� 
HQWUDvQHPHQW�SDUIDLW�

Disque de décapage
(Q�Q\ORQ�DEUDVLI�j�VWUXFWXUH�RXYHUWH� 
SRXU�OH�GpFDSDJH�GH�VROV�FKDUJpV�GH� 
FLUH��VDOHWpV�WHQDFHV��UpVLGXV�JUDV�

DISQUES POUR PONÇAGE DES SOLS
/HV�PDFKLQHV�j�GLVTXH�SRXU�O·HQWUHWLHQ�GHV�VROV�RQW�XQ�SODWHDX�G·HQWUDvQHPHQW�JDUQL�GH�SLFRWV�
G·DFFURFKDJH��TXL�GRLW�rWUH�pTXLSp�GH�GLVTXHV�pSDLV�j�VWUXFWXUH�RXYHUWH��DGDSWpV�j�FH�W\SH�
G·HQWUDvQHPHQW�

Disques abrasifs
3RXU�O·HQOqYHPHQW�GH�SHLQWXUHV��YHUQLV��pJDOLQHV��FROOHV�����HW�SRXU�©UDERWHUª�GHV�LQpJDOLWpV�
LPSRUWDQWHV�VXU�OHV�SODQFKHUV�HW�SDUTXHWV�

Disques de nettoyage, d’entretien et de polissage
5pVLVWDQW�DX[�VROYDQWV�FODVVLTXHV��j�XWLOLVHU�j�VHF��j�O·HDX�VDYRQQHXVH�RX�DYHF�IOXLGH�GH�
ILQLWLRQ�VXLYDQW�OD�TXDOLWp�GX�VRO�HW�OD�ILQLWLRQ�GHPDQGpH�
&HV�GLVTXHV�SHXYHQW�rWUH� 
ODYpV�

FEUILLES EN PAPIER POUR PARQUETS & PLANCHERS
*UDLQ�DQWLVWDWLTXH�HQ�FDUEXUH�GH�VLOLFLXP�VXU�VXSSRUW��)��WUqV�VROLGH� 

D� �R[\GH�G·DOXPLQH���F� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

Description Teinte

',648(6�32/<(67(5�������PP
� SRXU�QHWWR\DJH�DFWLI EUXQ
� SRXU�QHWWR\DJH�QRUPDO bleu
� SRXU�HQWUHWLHQ�MRXUQDOLHU URXJH
� SRXU�SROLVVDJH�ILQDO EODQF

Description

������[����PP��SIMPLE FACE�
������[����PP��SIMPLE FACE�
������PP��SIMPLE FACE���D�FROOHU�
������[����PP��DOUBLE FACE�
������[�����PP�"DOS FEUTRE"
������[����PP��DOUBLE FACE�
������PP��DOUBLE FACE�

'LVTXH�G·HQWUDvQHPHQW�������PP
'LVTXH�G·HQWUDvQHPHQW�������PP
'LVTXH�G·HQWUDvQHPHQW�������PP

6SUD\�SRXU�FROODJH�GRV�j�GRV

Description

����[�����PP
c = carbure de silicium

CENTRE   des  ABRASIFS

Description Teinte
'LVTXH�������PP QRLU
'LVTXH�������PP QRLU

Dimensions

������PP
������PP

c = carbure de silicium



14 14

B

Ö

B

ORDER Nr

B49/244 10
B49/246 10
B49/248 10
B49/249 10
B49/252 10
B49/253 10
B49/258 10
B49/259 10
F64/004 10
F64/006 10
F64/008 10
F64/012 10
F64/015 5
F64/017 5
F64/019 5
F64/321 10
F64/323 10
F64/325 10
F64/327 10
B50/204 10
B50/206 10
B50/208 10
B50/212 10
B50/304 25
B50/306 25

B50/306W 25
B50/308 25
B50/309 25
B50/312 25
B50/315 25
B50/336 25
B50/342 25

ORDER Nr

B49/364 10
B49/366 10
B49/368 10
B49/369 10
B49/372 10
B49/373 10
B49/376 10
B49/377 10
B50/396 10
B50/402 10
B50/404 10
B50/405 10
B50/406 10
B50/408 10
B50/412 10
B50/414 10
B50/415 10
B50/417 10
B50/434 25
B50/438 25
B50/440 25
B50/445 25
B50/427 25
B50/428 25
B50/429 25
B50/430 25
B50/431 25
B50/432 25
B50/447 25
B50/448 25
F65/013 3
B50/451 10

BANDES ABRASIVES
Classées par longueur

Repères Qualités Pour travail Support
a R[\GH�G·DOXPLQH��SRXU�PpWDX[�HW�ERLV à sec toile
D� R[\GH�G·DOXPLQH��VSpFLDO�LQR[ à sec toile
D�M ,GHP��D���WRLOH�SOXV�VRXSOH� à sec toile
D�] R[\GH�G·DOXPLQH���]LUFRQ��SRXU�PpWDX[�HW�ERLV à sec toile
c FDUEXUH�GH�VLOLFLXP��SRXU�SLHUUH��FLPHQW��IRQWH�HW�PDWpULDX[�V\QWKpWLTXH à sec toile
] ]LUFRQ���H[WURQ�VRXYHQW�GH�WHLQWH�EOHXH�SRXU�O·LQR[�HW�WRXV�OHV�JURV�pEDUEDJHV à sec polyester
FXE�, R[\GH�G·DOXPLQH���JUDLQV�&XELWURQ�SRXU�O·LQR[�HW�OHV�pEDUEDJHV à sec polyester
FXE�,, 0LQpUDX[�LVVXV�GH�OD�QRXYHOOH�WHFKQRORJLH�&XELWURQ�,,��SRXU�DUDVDJH�VpYqUH�G
DFLHU�HW�LQR[ à sec polyester
FpUDP JUDLQV�FpUDPLTXHV��SRXU�LQR[�HW�DFLHUV à sec polyester
WUL] WUL]DFW� �DEUDVLI�S\UDPLGDO��QRXYHDX�HW�WUqV�SHUIRUPDQW��SHUPHW�OH�ILQL�EULOODQW�GHV�LQR[ 

$����HVW�SOXV�JURV�TXH�$��
à sec polyester

sb Q\ORQ�DEUDVLI��$� �R[\GH�G·DOXPLQH��6� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP� 
SRXU�OH�VDWLQDJH�ILQ�GHV�LQR[��DFLHUV�HW�QRQ�IHUUHX[

à sec Q\ORQ

t Q\ORQ�SRXU�OH�SROLVVDJH�EULOODQW�DYHF�SkWH�j�SROLU�SRXU�DFLHUV��LQR[� 
SODVWLTXHV��FRPSRVLWHV

à sec Q\ORQ

D�FDUW R[\GH�G·DOXPLQH�SRXU�ERLV�HW�SODVWLTXHV à sec FDUWRQ
DS�W 2[\GH�G
DOXPLQH�SRXU�WUDYDLO�VRXV�DUURVDJH�GH�O
DFLHU���LQR[��DOOLDJH VRXV�DUURVDJH toile
F�ZS FDUEXUH�GH�VLOLFLXP�SRXU�OH�PHXODJH�VRXV�DUURVDJH�GH�YHUUH��SLHUUH��SOH[L VRXV�DUURVDJH toile
ERXFK�ZS WRLOH�UHFRXYHUWH�GH�ERXFKRQ�SRXU�OH�SROLVVDJH�GX�YHUUH�VRXV�DUURVDJH�G·HDX VRXV�DUURVDJH toile
micro ILOP�UHFRXYHUW�GH�PLFUR�JUDLQV�DEUDVLIV�$O��2[���F{Wp�HQ�PLFURQV sec ou 

VRXV�DUURVDJH
ILOP

1RXV�IDEULTXRQV�DXVVL�VHORQ�YRV�GLPHQVLRQV��&RQVXOWH]�QRXV��

CENTRE   des  ABRASIFS

Longueur x largeur 
en mm

Repères Grains

245 x 57 a 40
a ��
a 80
c 80
a 120
c 120
a 180
c 180

����[���� FXE�, 40
 FXE�, ��
 FXE�, 80
 FXE�, 120
 sb $�&RDUVH
 sb $�0HGLXP
 sb $�9HU\�)LQH
 WUL] $���
 WUL] $���
 WUL] $���

WUL] $��
303 x 40 a 40

a ��
 a 80
 a 120
330 x 10 a 40
 a ��

D�] ��
 a 80
 F�ZS 80
 a 120
 a 150
330 x 15 a ��
 a 120

Longueur x largeur 
en mm

Repères Grains

����[��� a 40
 a ��
 a 80

c 80
 a 120

c 120
a 180

 c 180
����[��� a 80
����[��� a 40

a 50
a ��
a 80
a 120

����[��� a 40
 a ��
 a 80
 a 120
455 x 13 a 40

a 80
a 100
a 150

457 x 13 FXE�, 40
FXE�, 50
FXE�, ��
FXE�, 80
FXE�, 120
FXE�, 180

457 x 25 FXE�, ��
 FXE�, 80
 sb $�0HGLXP
457 x 75 a 30
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ORDER Nr

B50/453 10
B50/456 10
B50/457 10
B50/459 10
B50/475 25
B50/477 25
B50/481 25
B50/487 25
F65/015 3
F67/017 3
B50/476 25
B50/478 25
B50/480 25
B50/482 25
B50/486 25

B50/488W1 20
B50/488W 20
B50/489W 20

B50/488W2 20
B50/490 10
B50/500 10
B50/493 10
B50/494 10
B49/434 10
B49/436 10
B49/439 10
B49/443 10
B50/495 10
B50/496 10
B50/497 10
B50/499 10

B50/542-3 25
B50/543-3 25
B50/545-3 25
B50/541-6 25
B50/542-6 25
B50/543-6 25
B50/545-6 25
B50/547-6 25
B50/548-6 25
B50/549-6 25
F65/027-6 5
F65/028-6 5
F67/008-6 5
B50/541 25
B50/542 25
B50/543 25
B50/545 25
B50/547 25

F65/027-12 5
F65/028-12 5
F67/008-12 5
B50/541-16 25
B50/542-16 25
B50/543-16 25
B50/545-16 25
B50/547-16 25
F65/027-16 5

ORDER Nr

F65/028-16 5
F67/008-16 5
B50/541-19 25
B50/542-19 25
B50/543-19 25
B50/545-19 25
B50/547-19 25
F65/027-19 5
F65/028-19 5
F67/008-19 5

B50/501 25
B50/503 25
B50/504 25
B50/526 25
B50/527 25
B50/528 25
B50/529 25
AB20019 25
B50/506 25
B50/509 25
B50/511 25
B50/513 25
B50/517 25
B50/519 25
B50/522 25
B50/525 10

B50/505W2 25
B50/505W3 25
B50/507W2 25

B50/505 25
B50/514W1 25
B50/507W1 25
B50/507W 25

B50/516W2 25
B50/505W4 25
B50/514W2 25
B50/505W 25

B50/514W3 25
B50/516W3 25
B50/514W4 25
B50/505W5 25
B50/514W5 25
B50/516W4 25
B50/516W5 25
B50/505W6 25
B50/516W6 25
B50/505W1 25
B50/516W7 25
B50/505W7 25

F70/051 10
F70/054 10
F70/056 10
F70/057 10
F70/058 10
F65/039 3
F65/040 3
F67/040 3
F67/041 3

BANDES ABRASIVES
Classées par longueur

1RXV�IDEULTXRQV�DXVVL�VHORQ�YRV�GLPHQVLRQV��&RQVXOWH]�QRXV��

CENTRE   des  ABRASIFS

Longueur x largeur 
en mm

Repères Grains

sb $�0HGLXP
sb $�9HU\�)LQH

����[��� D�] 40
D�] ��
D�] 80
D�] 120
D�] 180
sb $�&RDUVH
sb $�0HGLXP
sb $�9HU\�)LQH

520 x 20 a 40
 a 80
 a 150
����[�� a 40
 a ��
 a 80
 a 120

FXE�,, ���
533 x 28 a 40
 a 80
 a 120
 a 180
 F�ZS 80
 F�ZS 120
 F�ZS 240
 ERXFK�ZS %28&+
533 x 30 ] ��

a 40
D�] 40
FXE�, 40
D� ��
D�] ��
] ��

F�ZS ��
a 80
D� 80
a 100
D� 100
F�ZS 100
D� 120
a 150
D� 150
F�ZS 150
F�ZS 180

a 220
F�ZS 220

a 320
F�ZS 320

a 400
WUL] $����

 WUL] $���
 WUL] $���
 WUL] $���
 WUL] $���

sb $�&RDUVH
 sb $�0HGLXP

sb $�9HU\�)LQH
 sb 6�6XSHUILQH

Longueur x largeur 
en mm

Repères Grains

 a 40
 a ��
 a 80
 a 120
475 x 15 a 40
 a ��
 a 120
 a 240
475 x 18 sb $�0HGLXP
 sb 6�6XSHUILQH
475 x 20 a 40
 a ��
 a 80
 a 100
 a 240
475 x 75 a 40

a ��
a 80
a 120

480 x 75 a 30
a ��

 a 80
 a 120
483 x 50 a 40

a ��
c 80
c 120

508 x 75 a 40
 a ��
 a 80
 a 120
520 x 3 D�] ��

D�] 80
D�] 120

����[�� D�] 40
D�] ��
D�] 80
D�] 120
D�] 180
D�] 240
D�] 320
sb $�&RDUVH
sb $�0HGLXP
sb $�9HU\�)LQH

520 x 12 D�] 40
D�] ��
D�] 80
D�] 120
D�] 180
sb $�&RDUVH
sb $�0HGLXP
sb $�9HU\�)LQH

����[��� D�] 40
D�] ��
D�] 80
D�] 120
D�] 180
sb $�&RDUVH
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ORDER Nr

B50/532 10
B50/534 10
B50/536 10
B50/538 10
B50/540 10
B50/569 10

B50/561W2 10
B50/561 10

B50/562W 10
B50/564 10
B50/566 10

B50/567W 10
B50/568 10

B50/568W2 10
B50/568W3 10

B50/577 10
B50/578 10
B50/580 10
B50/582 10
B50/584 10
B50/625 25
B50/627 25
B50/628 25
B50/629 25
B50/630 25
B50/632 25
F65/049 3

F67/009W 3
B50/630-04 25
B50/630-06 25
B50/630-08 25
B50/630-12 25

F65/005 3
F65/050 3
F65/510 3
B50/631 10
B50/633 10
B50/643 10
B50/648 10

B50/650W 10
B50/658 10
B50/661 10
B50/662 10
B65/045 3
B50/664 10
B50/666 10
B50/673 10
B50/674 10
B50/678 10

B50/680W 10
B50/683 10
B50/691 10
B50/693 10
B50/694 10
B50/695 10
B50/696 10
B50/698 10

F65/005W 3

ORDER Nr

B50/720 25
B50/726W 10
B50/728W 10
B50/730W 10
B50/731W 10
B50/751 10
B50/752 10

B50/753W 10
B50/754 10
B50/756 10
B50/758 10
B50/760 10
B50/762 10
B50/766 25
B50/768 25
F65/055 3

B50/772W 25
B50/774W 25
B50/775W 25
B50/803 25
B50/807 25
B50/812 25
B50/845 25
B50/846 25
B50/848 25
B50/853 25
B50/854 25

B50/857W 25
B50/859W 25
B50/862 10
B50/864 10
B50/866 10
B50/868 10

B50/869W 10
B50/870 10

B50/871W 10
B50/877 25
B50/878 25
F65/069 3
B50/902 10
B50/907 10
B50/910 10
B50/913 10
B50/921 10
B50/925 10
B50/930 10
B50/940 10
B50/941 10
B50/942 10
B50/943 10
B50/951 10
B50/953 10
B50/954 10
B50/955 10
B50/957 10
B50/959 10
B51/014 10
B51/016 10

Ö

BANDES ABRASIVES
Classées par longueur

1RXV�IDEULTXRQV�DXVVL�VHORQ�YRV�GLPHQVLRQV��&RQVXOWH]�QRXV��

CENTRE   des  ABRASIFS

Longueur x largeur 
en mm

Repères Grains

710 x 45 a 100
740 x 30 a 120

a 180
a 180
DS�W 240

750 x 200 a ��
a 24
a ��
a 40
a ��
a 80
a 100
a 120

����[��� a ��
a 80
sb $�0HGLXP

����[��� D� 40
D� ��
] 80

����[��� a 50
a 80
a 120

800 x 30 a 80
a 100
a 150

800 x 45 a ��
a 100

820 x 40 ] 40
D�] 120

����[���� a 40
a 50
a ��
a 80
a 100
a 120
a 150

����[��� FXE�, ��
 FXE�, 80

sb $�0HGLXP
����[���� a 40

a ��
a 80
a 120

����[���� a ��
a ��
a 80
a 120
a 150
a 180
a 240

����[���� a 40
a 50
a ��
a 80
a 120
a 180

1000 x 50 a 40
a ��

Longueur x largeur 
en mm

Repères Grains

533 x 75 a 30
 a 40
 a ��
 a 80
 a 120
����[���� a 30

a ��
a 40
a 50
a ��
a 80
a 100
a 120
a 150
a 180

575 x 75 a 40
a 50

 a ��
 a 80
 a 120
����[��� FXE�, 40
 FXE�, ��
 FXE�, 80
 FXE�, 120

FXE�, 180
 FXE�, 240

sb $�0HGLXP
 sb $�9HU\�)LQH
����[��� ] 40

] ��
] 80
] 120
sb $�&RDUVH
sb $�0HGLXP
sb $�)LQH

����[���� a 30
 a 40
 a ��
 a 80

a 100
 a 120
����[��� D� ��

D� 120
sb $�0HGLXP

����[���� a 30
 a 40
 a ��

c ��
 a 80

a 100
 a 120
����[���� a 30

a 40
a 50
a ��
a 80
a 120

����[��� sb $�&RDUVH
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ORDER Nr

B51/018 10
B51/020 10
B51/022 10
B51/024 10
F70/060 10
F70/062 10
F70/064 10
F70/066 10
B50/965 10
B50/966 10
B50/967 10
B50/968 10
B50/969 10
B51/036 10
B51/103 25

B51/047W 25
B51/048 25
B51/104 25
B51/050 25

B51/049W 25
B51/052W 25
B51/051 25
B51/061 10
B51/106 25
B51/059 25
B51/060 25
B51/108 25

B51/062W 25
B51/064 25
B51/065 25
B51/112 25
B51/069 25

B51/069W1 25
B51/072W 25
B51/073 25

B51/073W 25
B51/078 25

B51/078W1 25
B51/082 25

B51/082W 25
F70/005 10
F70/007 10
F70/009 10
F70/011 10
F65/105 3
F67/107 3
F66/106 3
F71/023 10
F71/026 10
F71/029 10

B51/116W 10
B51/118 10
B51/124 10
B51/128 10
F70/071 10
F70/072 10
F70/074 10
F70/075 10

Ö

ORDER Nr

F70/076 10
F70/077 10
B51/204 10
B51/206 10
B51/208 10
B51/212 10
B51/184 10
B51/186 10
B51/188 10
B51/190 10
B51/192 10
AB20007 10
B51/615W 10
B51/635 10
B51/638 10
B51/640 10
B51/642 10

B51/650W 10
B51/652W 10
B51/732 10
B51/734 10
B51/736 10
B51/738 10
B51/743 25
B51/745 25
B51/751 25
B51/753 25
B51/755 25
B51/757 25
B51/760 25
B51/762 25
B51/865 10

B51/949W 5
B51/950W 5
B51/954W 5
B52/024 10
B52/025 10
B52/026 10
B52/029 10
B52/030 10

B52/031W 10
B52/032 10
B52/037 10
B52/038 10
B52/035 10
B52/040 25
B52/041 10
B52/039 10
B52/044 25

B52/044W 25
B52/046 25
B52/047 25
B52/051 25

B52/051W 25
B52/052W 25
B52/054 25

B52/054W 25
B52/057 25

BANDES ABRASIVES
Classées par longueur

1RXV�IDEULTXRQV�DXVVL�VHORQ�YRV�GLPHQVLRQV��&RQVXOWH]�QRXV��

CENTRE   des  ABRASIFS

Longueur x largeur 
en mm

Repères Grains

WUL] $��
WUL] $�

�����[���� a 40
 a ��

a 80
a 120

1220 x 100 ] 40
] ��
] 80
] 120
a 180

1480 x 150 ] 80
1500 x 115 a ��
1500 x 200 a 50

a 80
a 120
a 180

1550 x 150 a ��
a 80

1750 x 38 a ��
a 40
] 40
a 50
a ��
a 80
a 120
a 150
a 180
a 240
a 320
a 400

�����[���� a 220
�����[����� D�FDUW 80

D�FDUW 120
D�FDUW 220

2000 x 50 ] 24
a ��

FXE�,, ���
a 40
] 40

FpUDP 40
] 50
a ��
] ��

FXE�,, ���
a 80
] 80

FXE�,, ���
a 100
D�M 100
a 120
] 120
a 180
D�M 180
D�M 220
a 240
D�M 240
a 320

Longueur x largeur 
en mm

Repères Grains

a 80
a 100
a 120
a 240
WUL] $��
WUL] $��
WUL] $��
WUL] $�

1000 x 100 a 50
a ��
a 80
a 100
a 120

1080 x 32 FXE�,, ���
FpUDP ��

a 40
] 40

FpUDP 40
a 50
] 50
a ��
] ��

FXE�,, ���
FpUDP ��

a 80
] 80

FpUDP 80
a 100
a 120
] 120

FpUDP 120
a 180
D�M 180
a 220
a 240
D�M 240
D�M 320
D�M 320
D�M 400
D�M 400
WUL] $���
WUL] $���
WUL] $���
WUL] $��
sb $�0HGLXP
sb 6�6XSHUILQH
t 7�3ROVKLQJ

micro ����
micro ����
micro ����

1080 x 50 a ��
a 100

1180 x 75 ] 40
] 80
WUL] $���
WUL] $��
WUL] $��
WUL] $��
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B B

ORDER Nr

B52/058 25
B52/058W 25
F70/024 10
F70/026 10
F70/028 10
F70/030 10
F65/200 3
F65/201 3
F67/207 3
F66/201 3
F71/033 10
F71/036 10
F71/039 10
F71/041 30
F71/043 30
B52/059 10
B52/060 10
B52/071 20
B52/061 10
B52/062 10
B52/063 10
B52/072 20
B52/064 10
B52/073 20
B52/066 10
F70/046 3
F70/047 3
F70/048 3
F70/049 20
F65/210 3
F67/217 3
F66/211 3

AB80002 10
B52/150 10
B52/151 10
B52/152 10
B52/153 10
B52/154 10
B52/156 10
F65/215 3
F67/219 3
F66/215 3
B52/079 10
B52/081 10

B52/100W 10
AB30046 10
B52/538 10
B52/539 10
B52/541 10
B52/545 25
B52/546 25
B52/548 25
B52/553 25
B52/556 25
B52/558 25
B52/560 25
B52/562 25

ORDER Nr

B52/565 25
F65/250 3
F67/257 3
B52/573 10
B52/578 10
B52/580 10
B52/583 10
B52/584 25
B52/590 25

B52/606W 10
B52/602 4

B52/265W 10
B52/965 10
B52/968 10
B52/971 10
B52/974 25
B52/978 25
B52/983 25
B52/987 25
B53/033 10
B53/036 10
B53/039 25
B53/042 25

B53/044W 10
B53/047 10
B53/049 10
B53/050 10
B53/052 10
B53/054 10

B53/060W 10
B53/330W 10
B53/334W 10
B53/338W 10
B53/530W 10
B53/532W 10
B53/541 10
B53/561 10
B53/563 10
B53/584 10
B53/585 10
B53/587 10
B53/589 10
B54/020 10
B56/018 10
B56/024 10
B56/119 10
B56/124 10
B57/047 10
B57/049 10
B57/255 10
B57/259 10
B57/261 10
B57/370 10
B57/373 10

B57/528W 10
B58/078 10
B58/080 10

1RXV�IDEULTXRQV�DXVVL�VHORQ�YRV�GLPHQVLRQV��&RQVXOWH]�QRXV��

CENTRE   des  ABRASIFS

BANDES ABRASIVES
Classées par longueur

Longueur x largeur 
en mm

Repères Grains

a 320
sb $�0HGLXP
sb 6�6XSHUILQH

2500 x 75 ] ��
a 40
] 40
] ��
a 80
a 240

2550 x 75 ] 40
�����[����� a 50
�����[���� a 50
�����[��� a ��

] 40
a 50
a ��
a 80
a 120
a 500

3000 x 50 ] ��
a 50
a 80
a 120

�����[��� a 100
3000 x 75 ] 40

] ��
] 80
] 120
a 180

3200 x 200 a 100
3330 x 150 a 120

a 320
a ���

3500 x 50 a ��
a 100
a 180

3500 x 75 ] ��
] ��

3500 x 100 ] ��
] 80
] 120
a 150

4000 x 50 a 50
�����[���� D�FDUW ��

D�FDUW 100
�����[���� D�FDUW ��

D�FDUW 100
7000 x 150 D�FDUW ��

D�FDUW 80
7200 x 150 D�FDUW ��

D�FDUW 80
D�FDUW 120

7300 x 150 D�FDUW ��
D�FDUW 80

7500 x 150 D�FDUW 80
8000 x 150 D�FDUW ��

D�FDUW 80

Longueur x largeur 
en mm

Repères Grains

D�M 400
D�M 400
WUL] $���
WUL] $���
WUL] $���
WUL] $��
sb $�0HGLXP
sb $�9HU\�)LQH
sb 6�6XSHUILQH
t 7�3ROVKLQJ

micro ����
micro ����
micro ����
micro ����
micro ���

2000 x 75 ] 24
] ��

FXE�,, ���
] 40
] 50
] ��

FXE�,, ���
] 80

FXE�,, ���
] 120
WUL] $���
WUL] $���
WUL] $���
WUL] $��
sb $�0HGLXP
sb 6�6XSHUILQH
t 7�3ROVKLQJ

FpUDP ��
2000 x 150 ] ��

] 40
] 50
] ��
] 80
] 120
sb $�0HGLXP
sb 6�6XSHUILQH
sb 7�3ROVKLQJ

2000 x 200 a ��
a 100

2100 x 180 D�FDUW 100
2450 x 50 a 120
2500 x 50 a ��

] ��
a 40
a ��
] ��
a 80
a 120
a 150
a 180
a 240
a 280
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BB

ORDER Nr

R24/993 1
R24/994 1
R24/996 1

ORDER Nr

B97/053 1
B97/055 1
B97/181 1
B97/182 1
B97/186 1
B97/237 1
B97/238 1
B97/258 1
B97/256 1
B97/259 1
B97/306 1
B97/308 1
B97/411 1
B97/414 1
B97/500 1

CENTRE   des  ABRASIFS

1RV�URXHV�GH�FRQWDFW�RQW�XQH�kPH�HQ�DOXPLQLXP�� 
OHXU�JDUQLWXUH�UpVLVWH�DX[�KXLOHV�HW�j�WRXV�OHV�IOXLGHV�GH�
FRXSH�
1RXV�QH�OHV�UHJDUQLVVRQV�SDV�
(Q�JpQpUDO��YRXV�FKRLVLUH]�XQH�URXH�OLVVH�SRXU�WRXWHV�
EDQGHV�HQ�JUDLQ����HW�SOXV�ILQ�

ROUES DE CONTACT

FEUTRE EN PLAQUE
'pFRXSp�SDU�YRV�VRLQV�SRXU�PLVH�HQ�SODFH�VRXV�OD�WRLOH�JUDSKLWpH�GH�JOLVVHPHQW�HW�RX�VXU�OHV�SDWLQV�
GH�SUHVVLRQ�GHV�PDFKLQHV�j�EDQGH�

NOUS LIVRONS 

AUSSI DES ROUES DE 

CONTACT  

EN FEUTRE


�(PEUqYHPHQW�GH������PP�SRXU�OH�SODFHPHQW�pYHQWXHO�GH�URXOHPHQWV�

QUALITÉS DE GARNITURE

� 3$ pour travaux courants
 98� PRXVVH�WUqV�VRXSOH

 9+� URXHV�WUqV�UpVLVWDQWHV
� � j�O·XVXUH

DURETÉ SHORE

 80 = très dur
 60 = dur
 45 = PR\HQ

 20 = souple

PROFIL DES ÂMESSURFACE

 A lisse

 B UDLQXUpH

 C à lamelles

Dimensions en mm Qualités Dureté 
shore Surface Profil de l’âme � x ODUJHXU x DOpVDJH�

� ������ [� ��� [� ���� 3$ 45 lisse 1
� ������ [� ��� [� ���� 3$ 45 lisse 1
� ������ [� ��� [� ���� 3$ 45 lisse 1
� ������ [� ��� [� ���� 3$ �� UDLQXUpH 1
� ������ [� ��� [� ���� 98 20 lisse 1
� ������ [� ��� [� �����
 3$ �� UDLQXUpH 5
� ������ [� ���� [� �����
 3$ �� UDLQXUpH 5
� ������ [� ��� [� ���� 3$ �� UDLQXUpH 4
� ������ [� ��� [� ���� 3$ �� UDLQXUpH 1
� ������ [� ��� [� ���� 3$ �� UDLQXUpH 2
� ������ [� ��� [� ���� 3$ 45 lisse 2
� ������ [� ��� [� ���� 3$ �� UDLQXUpH 2
� ������ [� ��� [� ���� 3$ 45 lisse 2
� ������ [� ��� [� ���� 3$ �� UDLQXUpH 2

%DJXH�GH�UpGXFWLRQ�DFLHU������[�pSDLVVHXU���[�������PP

Description Epaisseur

)HXWUH�HQ�SODTXH 3 mm
de 1500 x 1000 mm 4 mm

��PP
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B B

!

ORDER Nr

L80/216

ORDER Nr

T01/065
ORDER Nr

B97/035

ORDER Nr

T15/113

ORDER Nr

B97/750
ORDER Nr

T10/293

ORDER Nr

T25/015

T01/053
T01/054

T01/050
T01/051
T01/052

CENTRE   des  ABRASIFS

GALETS POUR DISPOSITIF À BANDE ABRASIVE

Ces galets serviront à  
construire ou réparer  

votre machine  
à bande abrasive.

Interrupteurs “CE” et fiches d’alimentation
3RXU�UHFRQGLWLRQQHU�YRV�PDFKLQHV�DILQ�G·rWUH�HQ�FRQIRUPLWp�DX[�QRUPHV�´&(µ�

���������/·LQWHUUXSWHXU�0212�V·DOLPHQWH�DYHF�OD�SULVH�IHPHOOH�GH�YRWUH�DOORQJH�
pOHFWULTXH�

Désignation

(QVHPEOH�GH���JDOHWV
FDRXWFKRXWpV�GH� 
�����[�ODUJHXU�XWLOH���PP�PRQWpV� 
VXU�URXOHPHQWV�j�ELOOHV�DYHF�DOpVDJH� 
GH�����PP�HW�OLYUpV�DYHF�ERXORQ�GH� 
PRQWDJH�GH�����[�OJ����PP�

Désignation

3RXOLH�HQ�DOX�GH
�����[����PP�DYHF� 
URXOHPHQWV�HW�WLJH�FDUUpH����[���� 
GH�ORQJXHXU����PP�

Désignation

*DOHW�FDRXWFKRXWp
�����[����PP� 
��D[H�ILOHWp�0��[�ORQJXHXU����PP�

Désignation

3RXOLH�HQ�DOX�JDUQLH�GH�F�F
������[�ODUJHXU����PP�DYHF� 
UOWV�HW�D[H�©SDVVDQWª�GH�OJ�WRWDOH�� 
����PP�VH�WHUPLQDQW�SDU���SODWV� 
GH����[����

Désignation

3RXOLH�HQ�DOX
������[�ODUJHXU����PP� 
DYHF�URXOHPHQWV�HW�D[H�GH����� 
GH�ORQJXHXU����PP�

Désignation

3RXOLH�G·HQWUDvQHPHQW
HQ�DOX�������[����PP� 
DOpVDJH����PP�����UDLQXUH���[���PP� 
(SDLVVHXU�DX�PRQWDJH����PP�

Désignation

3RXOLH�HQ�HUWDORQ
GH�������[�ODUJHXU����PP 
DYHF�URXOHPHQWV� 
$�HQILOHU�VXU�D[H�URQG�GH������PP�

Fiche d’alimentation 3 x 400 V. rouge

Fiche d’alimentation 3 x 230 V. bleu

Interrupteur 3 x 400 V. rouge

Interrupteur 3 x 230 V. bleu

Interrupteur MONO 230 V. bleu
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B B

ORDER Nr

W84/095 1

W84/098 1

ORDER Nr

B97/010 1

CENTRE   des  ABRASIFS

TOILE GRAPHITÉE
pour table et patin de machines à bande

LUBRIFIANT DE COUPE ET ANTI-ENCRASSANT
/·DOX��OH�EURQ]H��O·LQR[��O·DQWLPRLQH��O·pWDLQ�����FROOHQW�GDQV�OD�VWUXFWXUH�
DEUDVLYH�GHV�PHXOHV��GLVTXHV��EDQGHV�DEUDVLYHV��GLVTXHV�ILEUH����
9DSRULVH]�FH�VSUD\�VXU�O·DEUDVLI�SRXU�IRUWHPHQW�UpGXLUH�O·HQFUDVVHPHQW�HW�
PLHX[�UHQWDELOLVHU�YRWUH�PHXODJH�

&·HVW�XQH�WRLOH�GH�FRWRQ�FKDUJpH�GH�JUDQXOHV�GH�JUDSKLWH�SRXU� 
IDYRULVHU�OH�JOLVVHPHQW�GH�OD�EDQGH�
'DQV�OD�SOXSDUW�GHV�PDFKLQHV�j�EDQGH�DEUDVLYH��OD�EDQGH�´FRXUWµ�VXU�XQH�
WDEOH�SRXU�DVVXUHU�OD�SODQpLWp�ORUV�GX�PHXODJH�
3RXU�DPpOLRUHU�O·pWDW�GH�VXUIDFH�GH�OD�SLqFH�PHXOpH��SRXU�UpGXLUH�
O·pFKDXIIHPHQW�ORUV�GX�PHXODJH�HW�SRXU�IRUWHPHQW�DGRXFLU�O·HIIHW�GH�IUDSSH�
GX�MRLQW�GH�OD�EDQGH��YRXV�DYH]�JUDQG�LQWpUrW�j�JDUQLU�YRWUH�WDEOH�G·XQH�
WRLOH�JUDSKLWpH�

&RPPHQW�OD�IL[HU"
3DU�FROODJH�VXU�OD�WDEOH�RX��PLHX[��SDU�SLQoDJH�VRXV�XQH�EDUHWWH�j�YLVVHU�VXU�OD�IDFH�LQIpULHXUH�GH�
YRWUH�WDEOH��«
/H�GpILOHPHQW�GH�OD�EDQGH�´WLUHUDµ�OD�JDUQLWXUH�JUDSKLWpH�
/D�WRLOH�JUDSKLWpH�GH�����PP�GH�ODUJH�HVW�YHQGXH�DX�PqWUH�FRXUDQW�

A pulvériser aussi 

sur vos fraises en acier 

rapide supérieur  

et en carbure de 
tungstène!

Description
6SUD\�GH�FRXSH�SRXU�QRQ�IHUUHX[�� ����PO

6SUD\�GH�FRXSH�SRXU�DFLHUV�HW�LQR[�� ����PO

Description
0qWUH�GH�WRLOH�JUDSKLWpH�HQ�����PP�GH�ODUJH



22 22

BB

ORDER Nr

B99/999 1

 X99/991 X99/992 X99/993 1

X99/999 1

B49/244 B49/246 B49/248 B49/252 B49/258 10
B49/364 B49/366 B49/368 B49/372 B49/376 10

ORDER Nr

 B98/021 1

 B98/023 1

 B98/024 1

ORDER Nr

B98/007 1
B98/012 1
B98/013 1
B98/020 1

CENTRE   des  ABRASIFS

MANDRINS À GONFLER
Pour un ponçage en souplesse de toutes les matières

/pJqUHPHQW�JRQIOp��OH�PDQGULQ�VHUD�WUqV�VRXSOH�HW�pSRXVHUD�OD�VXUIDFH� 
j�SRQFHU�
)RUWHPHQW�JRQIOp��LO�VHUD�GXU�HW�ULJLGH�
*RQIOH]�OH�j�OD�SRPSH�PDQXHOOH�RX�j�O·DLU�FRPSULPp�

Décrassez vos bandes et disques abrasifs
3RXU�DPpOLRUHU�OHXU�UHQGHPHQW��GpEDUUDVVH]�YRV�VXUIDFHV�DEUDVLYHV�GHV�
UpVLGXV�GH�SHLQWXUH��YHUQLV��HQGXLW��UpVLQH�«� 
TXL�FROOHQW�VXU�YRV�GLVTXHV� 
HW�EDQGHV�DEUDVLYHV��

Craie indélébile
(FULYH]�VXU�DFLHU��QRQ�IHUUHX[��V\QWKpWLTXHV��ERLV�VHF�HW�KXPLGH��SLHUUH�HW�
EpWRQ��FDUWRQ��FXLU��FpUDPLTXH�HW�WH[WLOH��YHUUH�HW�FDRXWFKRXF�� 
8QH�VHXOH�LQWHUGLFWLRQ���OHV�VXUIDFHV�FKDXGHV�

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

0DQFKRQV�DEUDVLIV�SRXU�DFLHUV��ERLV��LQR[��DOX�HW�QRQ�IHUHX[

Désignation

6WLFN�����[����[����PP

Dimensions noir jaune rouge

���FUDLHV�GH�������[����PP�

3RUWH�FUDLH 
YHQGX�VDQV�FUDLH

Pour mandrin Dimensions 40     a 60     a 80     a 120    a 180    a
��� ���[��� 245 x 57 mm
������[��� ����[����PP

Accessoires pour mandrin avec alésage fileté 5/8 WW

� ��� &RQWUH�SRLJQpH 
DYHF�URXOHPHQWV

����� ��� $GDSWDWHXU�GH�PRQWDJH 
�����[����PP�������::

0���� ��� $GDSWDWHXU�GH�PRQWDJH
0����������::

Dimensions Epaisseur
au serrage

Max.
t/min.

��� ���[����[�DOpVDJH�ILOHWp�����:: 38 mm �����
������[����[�DOpVDJH�ILOHWp�����:: 38 mm �����
������[����[������PP 38 mm �����
3RPSH�D�JRQIOHU�PDQXHOOH�DYHF�UDFFRUG

6DWLQDJH�GH�O·LQR[

3RQoDJH�GX�SRO\HVWHU
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C07/115 C07/116 C07/118 C07/120 C07/122 C07/124 C07/128 25
C07/129 C07/130 C07/132 C07/134 C07/136 C07/138 C07/142 25
C07/175 C07/178 C07/181 C07/184 C07/187 C07/190 C07/196 25

C10/024 C10/036 C10/060 C10/080 C10/081 25
C10/082 C10/083 C10/085W C10/086 C10/088 C10/090 25
C10/124 C10/136 C10/150W C10/160 C10/180 C10/181 25

C08/219 C08/223 25
C08/019 C08/023 C08/025 C08/027 25

C10/416 C10/418 C10/419 25
C10/426 C10/428 C10/429 25
C10/476 C10/478 C10/479 25

ORDER Nr

C01/012 1
C01/020 1
C01/028 1

ORDER Nr

C01/050 1
C01/052 1
C01/054 1

C08/206W C08/207 C08/209 C08/211 C08/213 C08/217 25
C08/005 C08/007 C08/009 C08/011 C08/013 C08/017 25

C10/316 C10/318 C10/319 25
C10/326 C10/328 C10/329 25
C10/376 C10/378 C10/379 25

C11/316 C11/318 C11/319 25
C11/326 C11/328 C11/329 25
C11/376 C11/378 C11/379 25

CENTRE   des  ABRASIFS

DISQUES ABRASIFS POUR MEULEUSES

Disques fibre pour métal et bois

Zircon pour l’inox et les ébarbages importants
D� �R[\GH�G·DOXPLQH

]� �R[\GH�GH�]LUFRQLXP

c = carbure de silicium

Plateaux-supports

Pour pierre, ciment, fonte et matériaux synthétiques

*UDQXORPpWULH�����/H�JUDLQ�����FRQYLHQW�DX[�DSSOLFDWLRQV�HQ�JUDLQV�3����3���HW�3���
/H�JUDLQ�����FRQYLHQW�DX[�DSSOLFDWLRQV�HQ�JUDLQV�3����3���HW�3�����/H�JUDLQ�����FRQYLHQW�DX[�DSSOLFDWLRQV�HQ�JUDLQV�3����3���HW�3����

Disques fibre &XELWURQ� II 
*UDLQV�GH�IRUPH�WULDQJXODLUH�FDOLEUpV�SRXU�XQH�FRXSH�WUqV�PRUGDQWH
��FRXSH�SOXV�DJUHVVLYH�HW�SOXV�UDSLGH���PRLQV�G·pFKDXIIHPHQW���V·XVH�GH�IDoRQ�XQLIRUPH�HW�D�XQH�GXUpH�GH�YLH�H[WUrPH

Disques fibre céramique de qualité supérieur
([FHOOHQWH�UDSLGLWp�GH�FRXSH�HW�WUqV�JUDQG�
HQOqYHPHQW�GH�PDWLqUH��7UqV�JUDQGH�GXUpH�
GH�YLH��3RXU�OHV�WUDYDX[�GLIILFLOHV�VXU�WRXV�
W\SHV�GH�PpWDX[��,GpDO�VXU�LQR[�HW�DFLHUV�
WUDLWpV�

VOYEZ AUSSI 

NOS DISQUES AUTO-

AGRIPPANTS  

(1�3$*(��
������

FpUDP� �FpUDPLTXH

Dimensions Max. t/min. 16     a 24     a 36     a 50     a 60     a 80     a 120    a
������[������PP ������
������[������PP ������
������[������PP �����

Dimensions Max. t/min. 24     z 36     z 50     z 60     z 80     z 120    z
������[������PP ������
������[������PP ������
������[������PP �����

Dimensions 180    c 220    c 320    c 400    c
������[������PP
������[������PP

&XELWURQ��,,��0����&����,QR[��$OX��$OOLDJHV�DX�1LFNHO�����
Dimensions 36+ 60+ 80+

������[������PP
������[������PP
������[������PP

Dimensions

������PP�GRXLOOH�0���
������PP�GRXLOOH�0���
������PP�GRXLOOH�0���

Dimensions

������PP�GRXLOOH�0������3M��
������PP�GRXLOOH�0������3M��
������PP�GRXLOOH�0������3M��

Dimensions Max. t/min. 16     c 24     c 36     c 60     c 80     c 120    c
������[������PP ������
������[������PP �����

&XELWURQ� II 3M 982C   �$FLHU����
Dimensions 36+ 60+ 80+

������[������PP
������[������PP
������[������PP

Dimensions Max. t/min. 36  céram 60  céram 80  céram

������[������PP ������
������[������PP ������
������[������PP �����



24 24

C C

C17/114 C17/115 C17/116 C17/117 C17/118 C17/119 ������ 25
C17/124 C17/125 C17/126 C17/127 C17/128 C17/129 ������ 25
C17/134 C17/135 C17/136 C17/137 C17/138 C17/139 ����� 25

C17/144 C17/145 C17/146 C17/147 C17/148 C17/149 ������ 25
C17/154 C17/155 C17/156 C17/157 C17/158 C17/159 ������ 25
C17/164 C17/165 C17/166 C17/167 C17/168 C17/169 ����� 25

C17/174 C17/175 C17/176 C17/177 C17/178 C17/179 ������ 25
C17/184 C17/185 C17/186 C17/187 C17/188 C17/189 ������ 25

C17/216 C17/217 C17/218 C17/219 ������ 25

CENTRE   des  ABRASIFS

Disques fibre corindon A

Disques fibre céramique 

Disques fibre  céramique CO-COOL

Disques fibre  carbure  de silicium SIC

3RXU�OHV�WUDYDX[�GH�PHXODJH�j�DSSOLFDWLRQ�XQLYHUVHOOH��GX�PHXODJH�JURVVLHU�DX�PHXODJH�
ILQ�GDQV�O·LQGXVWULH�HW�O·DUWLVDQDW��

3RXU�OH�PHXODJH�DJUHVVLI�DYHF�HQOqYHPHQW�GH�PDWLqUH�LPSRUWDQW�HW�GXUpH�GH�YLH�WUqV�
pOHYpH�

3RXU�OH�PHXODJH�DJUHVVLI�DYHF�HQOqYHPHQW�GH�PDWLqUH�WUqV�LPSRUWDQW�VXU�PDWpULDX[�GXUV�GH�PDXYDLVH�
WKHUPRFRQGXFWLYLWp��'HV�DGGLWLIV�DFWLIV�FRQWHQXV�GDQV�OH�UHYrWHPHQW�IDYRULVHQW�O·DEUDVLRQ��DPpOLRUHQW�
GH�IDoRQ�QRWDEOH�O·HQOqYHPHQW�GH�PDWLqUH��HPSrFKHQW�O·HQFUDVVHPHQW�HW�SHUPHWWHQW�XQ�WUDYDLO�VDQV�
pFKDXIIHPHQW�

/·H[pFXWLRQ�FDUEXUH�GH�VLOLFLXP�6L&�FRQYLHQW�SRXU�O·XVLQDJH�GH�O·DOXPLQLXP��GX�FXLYUH��GX�
EURQ]H��GX�WLWDQH��GHV�DFLHUV�IRUWHPHQW�DOOLpV�HW�PDWLqUHV�V\QWKpWLTXHV�UHQIRUFpHV�GH�
ILEUHV��&RQYLHQQHQW�SDUWLFXOLqUHPHQW�SRXU�O·XWLOLVDWLRQ�VXU�OHV�DOOLDJHV�GH�WLWDQH�

DISQUE COMBICLICK®

Corindon A 24 36 50 60 80 120 Max. t/min.

������PP
������PP
������PP

Céramique CO 24 36 50 60 80 120 Max. t/min.

������PP
������PP
������PP

Céramique CO-COOL 24 36 50 60 80 120 Max. t/min.

������PP
������PP

SIC 36 60 80 120 Max. t/min.

������PP



25 25

C C

ORDER Nr

C01/060 1
C01/062 1
C01/064 1
C01/066 1

F72/244 F72/251 F72/252 F72/253 ����� ����� 5
�

ORDER Nr

����� ����� R25/145 5
�

F72/211 F72/212 F72/214 F72/222 F72/223 F72/224 ����� ����� 10
�

Roues unifiées Vlies COMBICLICK® PNER

Disques en feutre Vlies COMBICLICK®

/HV�GLVTXHV�9OLHV�&20%,&/,&.��31(5�VRQW�XWLOLVpV�HQ�XVLQDJH�IURQWDO�VXU�GHV�PHXOHXVHV�G·DQJOH�j�
YDULDWHXU�GH�YLWHVVH�
&RQYLHQQHQW�SDUWLFXOLqUHPHQW�SRXU�OH�WUDYDLO�GH�JUDQGHV�VXUIDFHV�VXU�GHV�SLqFHV�HQ�DFLHU�LQR[\GDEOH��,12;���
5HFRPPDQGp�SRXU�XQ�pWDW�GH�VXUIDFH�WUqV�ILQ�HW�UpJXOLHU��DLQVL�TXH�SRXU�XQ�pWDW�GH�VXUIDFH�SROL�PLURLU�

/HV�GLVTXHV�HQ�IHXWUH�&20%,&/,&.��VRQW�XWLOLVpV�DYHF�GH�OD�SkWH�j�SROLU�SRXU�XQH�ILQLWLRQ�SROLPLURLU�GHV�
PR\HQQHV�j�JUDQGH�VXUIDFH�

Plateaux-supports COMBICLICK®

$�OD�YLWHVVH�PD[LPDOH

$�OD�YLWHVVH�PD[LPDOH

DISQUE COMBICLICK®

Disques non tissé Vlies COMBICLICK®
/HV�GLVTXHV�9OLHV�&20%,&/,&.��FRQYLHQQHQW�SRXU�OH�WUDYDLO�GHV�VXUIDFHV�GHV�PpWDX[��OH�QHWWR\DJH�HW�OHV�
pEDYXUDJHV�OpJHUV��GXUH��HW�OH�SRQoDJH�ILQ�GHV�VXUIDFHV�HW�GHV�FRQWRXUV��DLQVL�TXH�SRXU�OH�QHWWR\DJH�GHV�
SLqFHV�HQ�PpWDO�HW�OHV�UHYrWHPHQWV�j�ODTXH��WHQGUH���8QH�VWUXFWXUH�RXYHUWH�HW�XQH�JUDQGH�IOH[LELOLWp�GX�9OLHV�
HPSrFKHQW�O·HQFUDVVHPHQW�GH�O·RXWLO�

$�OD�YLWHVVH�PD[LPDOH

CENTRE   des  ABRASIFS

description Dureté Teinte Max. t/min.
3ODWHDX�VXSSRUW�SRXU�������HW�����PP�0�� WHQGUH JULV�IRQFp

������PR\HQ JULV�FODLU
dur bleu

3ODWHDX�VXSSRUW�SRXU�������PP�0�� WHQGUH JULV�IRQFp �����

Dimensions
A Fine S Fine Vitesses t/min.

dur tendre mi-tendre mi-dur Conseillée Max.
������PP

Dimensions
Vitesses t/min.

Conseillée Max.
������PP

Dimensions
Exécution dure Exécution tendre Vitesses t/min.

A Coarse A Medium A Very Fine A Medium A Fine A Very Fine Conseillée Max.
������PP



26 26

C C

C14/211 C14/213 C14/215 1

C08/219 C08/223 25
C08/019 C08/023 C08/025 C08/027 25

C08/206W C08/207 C08/209 C08/211 C08/213 C08/217 25
C08/005 C08/007 C08/009 C08/011 C08/013 C08/017 25

ORDER Nr

M65/116 �
M65/124 �
M65/136 �
M65/160 �

M68/019 M68/020 M68/021 5
M68/023 M68/024 M68/025 5

�

C09/902 C09/904 C09/906 C09/908 C09/912 C09/914 C09/916 C09/918 C09/919 25
C09/939W C09/940W C09/941W C09/942W C09/943W C09/944W C09/945W C09/946W 25

CENTRE   des  ABRASIFS

3RXU�UHVSHFWHU�OD�YLWHVVH�
PD[LPDOH�G·XWLOLVDWLRQ��YRXV�
XWLOLVHUH]�OH�GLVTXH�������
&�����
�VXU�XQH�GLVTXHXVH�
SRXU�GLVTXH�GH�������PP�

Disques rigides garnis de granulés de carbure de tungstène
'HV�JUDLQV�GH�FDUEXUH�GH�WXQJVWqQH�VRQW�IL[pV�VXU�XQH�pEDXFKH�HQ�DFLHU��
&HV�VXUIDFHV�KDXWHPHQW�DEUDVLYHV�RQW�pWp�GpYHORSSpHV�SRXU�OH�WUDYDLO�GX�
SRO\HVWHU��UpVLQHV��SOkWUHV��SLHUUHV�GLYHUVHV��ILEUR�FLPHQW��FLPHQW�PRXOp��ERLV��
HQGXLWV��SDUH�SDLQJ��FDRXWFKRXF�«

Disques abrasifs auto-agrippant Ø 125 mm et Ø 180 mm 
�SRXU�OD�SLHUUH��PDUEUH��WUDYHUWLQ��SRO\HVWHU�HW�SODVWLTXHV�

c = carbure de silicium

LES PLATEAUX-

SUPPORTS SONT  

EN PAGE 23

Disques fibre en carbure de silicium  
�3RXU�SLHUUH��FLPHQW��IRQWH�HW�PDWpULDX[�V\QWKpWLTXHV�

Meules boisseau à surfacer
3RXU�XWLOLVDWLRQ�VXU�PHXOHXVH�DQJXODLUH�GH�������RX�������PP���PRQWDJH�DYHF�OD�SDLUH�GH�
IODVTXHV�G·RULJLQH�OLYUpH�DYHF�OD�PDFKLQH�

Disques semi-souples
3RXU�GH�75(6�,03257$176�HQOqYHPHQWV�GH�PDWLqUHV��UpVLQHV��FDODPLQHV��
HQGXLWV��FRUURVLRQ��FUpSLV��FLPHQWDJH��UHFRXYUHPHQWV�SURMHWpV�G·XQH�GXUHWp�
VXSpULHXUH�j����+56��PHXODJH�LPSRUWDQW�GH�OD�SLHUUH����

c = carbure de silicium

À UTILISER AVEC :

3ODWHDX�VXSSRUW�M68/044
3ODWHDX�VXSSRUW�M68/045

$�OD�YLWHVVH�PD[LPDOH

Dimensions Max. t/min. Chargé de granules de

1,2 à 1,8 mm 0,8 à 1,2 mm 0,3 à 0,5 mm
������[��������PP ������

Dimensions 180    c 220    c 320    c 400    c
������[������PP
������[������PP

Dimensions Max. t/min. 16     c 24     c 36     c 60     c 80     c 120    c
������[������PP ������
������[������PP �����

Dimensions en mm Max. t/min. Grains            c
���������[����[������� ����� ��
���������[����[������� ����� 24
���������[����[������� ����� ��
���������[����[������� ����� ��

Dimensions 16     c 24     c 36     c
������[������PP
������[������PP

Dimensions 24     c 40     c 60     c 80     c 100    c 120    c 220    c 320    c 400    c 600    c 800    c
������PP�VDQV�WURXV
������PP�VDQV�WURXV

TRAVAIL DE LA PIERRE
DISQUES À COUPER  

(7�­�0(8/
(6�3$*(���

����� 

DISQUES DIAMANTÉS 

3$*(������
���

c = carbure de silicium
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C C

ORDER Nr

C08/610 1

ORDER Nr

C08/616 1

C08/617 1

C08/618 1

ORDER Nr

C08/622 1
C08/623 1

ORDER Nr

C08/632 1
C08/633 1

ORDER Nr

C08/643 1

ORDER Nr

C08/647 1

ORDER Nr

C08/642 1

CENTRE   des  ABRASIFS

TRAVAIL DE LA PIERRE

.LW�FRPSRVp�G
XQ�VXSSRUW�SRXU�XWLOLVDWLRQ�PDQXHOOH����SDGV��URXJH��RUDQJH��MDXQH�HW�EOHX��HW�XQ�WDPSRQ�
Q\ORQ�GLDPDQW�SRXU�XQ�EULOODQW�LQWHQVH
&RPPHQFH]�SDU�OH�SDG�URXJH�SRXU�HQOHYHU�OHV�SOXV�JURVVHV�JULIIHV�MXVTX·DX�SDG�EOHX�SRXU�REWHQLU�XQ�ILQL�
OLVVH�HW�EULOODQW�
7RXMRXUV�PRXLOOHU�OHV�VXUIDFHV�D�WUDYDLOOHU�HW� 
QHWWR\HU�DYHF�GH�O
HDX�FODLUH�HQWUH�FKDTXH�RSpUDWLRQ�

DISQUE NYLON+DIAMANT 430 MM

PROTECTION EFFET MOUILLÉ POUR MARBRE

PROTECTION ANTITACHE 
�SRXU�PDUEUH��SLHUUHV�QDWXUHOOHV�HW�V\QWKpWLTXHV�

Kit de polissage pour l'entretien des pierres bleues 
et marbres polis ou adoucis

NETTOYANT HUILE ET GRAISSE
3kWH�FUpPHXVH�G
XQH�DSSOLFDWLRQ�IDFLOH�DYHF�DJHQW�DEVRUEDQW��'pWDFKDQW�SRXU�pOLPLQHU�OHV�WDFKHV�GH�
JUDLVVH��G
KXLOH�HW�GH�FLUH�HW�OHV�FKDQJHPHQWV�GH�FRXOHXU�VXU�OHV�]RQHV�PDUJLQDOHV�SURYRTXpV�SDU�OHV�
SODVWLILDQWV�FRQWHQXV�GDQV�OHV�VLOLFRQHV�VXU�WRXWHV�OHV�SLHUUHV�QDWXUHOOHV�HW�DUWLILFLHOOHV�

AKEMI COLLE THIXO GRISE
�SRXU�FROOHU�HW�PDVWLTXHU�OHV�SLHUUHV�QDWXUHOOHV�HW�DUWLILFLHOOHV�HQ�JULV�HW�IRQFp�

$XWUHV�WHLQWHV�VXU�GHPDQGH

NETTOYANT POUR PIERRES NATURELLES ET ARTIFICIELLES

Description

.,7�5(129
�0$5%5(

Description

'LVTXH�Q\ORQ�GLDPDQW�����PP�URXJH 
�VXSSULPH�OHV�JULIIHV�OpJqUHV�RX�O
DWWDTXH�DFLGH�
'LVTXH�Q\ORQ�GLDPDQW�����PP�MDXQH 
�SRXU�XQH�OpJqUH�EULOODQFH�
'LVTXH�Q\ORQ�GLDPDQW�����PP�YHUW 
�SRXU�XQ�EULOODQW�LQWHQVH�

Description

$92���ELGRQ����FO�
$92���ELGRQ���O

Description

'5<�6721(���ELGRQ�����PO
'5<�6721(�ELGRQ���O

Description

$.(0,���WXEH�����JU

Description

$.(0,�&2//(�7+,;2�*5,6(���ERLWH�����PO

Description

$.(0,�QHWWR\DQW���ELGRQ���O
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CC

C09/040 C09/060 C09/080 C09/120 C09/180 25
C09/183 C09/184 C09/186 C09/187 C09/188 C09/189 C09/191 C09/193 25

C09/236 C09/237 C09/238 C09/239 C09/240 C09/241W C09/242 C09/243 50
C09/250W C09/251 C09/252 C09/253 C09/254W C09/255 C09/256W C09/257 C09/258 50
C09/202 C09/204 C09/206 C09/208 C09/210W C09/212 C09/215W C09/218 C09/224 25

C09/304 C09/306 C09/308 C09/310 C09/312 50
C09/271 C09/272 C09/273 C09/275 C09/276 C09/278 25
C09/280 0 09/281 C09/282 C09/284 C09/285 C09/286 25

C09/324 C09/326 C09/328 10
C09/742 C09/743 C09/744 C09/745 C09/746 C09/748 C09/749 50
C09/756 C09/757 C09/758 C09/759 C09/760 C09/761 50
C09/767 C09/770 25

C09/791 C09/792 C09/793 C09/794 C09/795 C09/796 C09/797 C09/798 50
C09/806 C09/807 C09/809 C09/811 50

C09/731 C09/732 C09/733 C09/734 C09/735 C09/736 C09/737 C09/738 50
C09/640 C09/642 C09/643 C09/645 C09/647 C09/649 25
C09/704 C09/706 C09/708 C09/712 C09/718 10

25
C09/195 25
C09/246 50
C09/260 C09/261 50
C09/232 C09/235 25

C09/945W 50
50
25
25
10

C09/751 C09/752 50
C09/763 C09/764 50

C09/773 25
C09/799 50

50
C09/739 50

25
10

ORDER Nr

C09/800 1

CENTRE   des  ABRASIFS

ABRASIFS AUTO-AGRIPPANTS
'LIIpUHQWHV�IRUPHV�HW�GLPHQVLRQV�DYHF�RX�VDQV�WURXV�SRXU�DVSLUDWLRQ�GHV�
SRXVVLqUHV�
1RXV�QH�YHQGRQV�SDV�GH�SODWHDX[�VXSSRUWV�SRXU�OHV�SRQFHXVHV�
H[FHQWULTXHV�FDU�LOV�VRQW�W\SLTXHV�j�FKDTXH�PDFKLQH�
3RXU�XWLOLVHU�OHV�GLVTXHV�DEUDVLIV�DXWR�DJULSSDQWV��QRXV�YHQGRQV�O·pOpPHQW�
SRXU�FRQYHUWLU�YRWUH�SRQFHXVH�DXWRFROODQWH�j�O·DXWR�DJULSSDQW�

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Disques, coupes,... en oxyde d’alumine �SRXU�ERLV��YHUQLV��FRXFKHV�GH�SHLQWXUH�HW�GH�ODTXH��PpWDX[�����
Dimensions 24       a 40       a 60      a 80       a 100      a 120      a 150      a 180      a 220      a 240      a
������PP��� 8 trous� ����
������PP��� 8 trous� ����
������PP��� ��WURXV� ����
������PP��� ����WURXV� ����
������PP� VDQV�WURXV 
������PP� VDQV�WURXV 
������PP� 10 trous� ����
������PP� PXOWL�SHUIR 
������PP� VDQV�WURXV 
70 x 125 VDQV�WURXV 
80 x 133 mm 2x4 trous� ����
81 x 133 mm 8 trous� ����
104 x 114 mm ��WURXV� ����
115 x 225 mm 10 trous� ����
115 x 230 mm 10 trous� �����
7ULDQJOH����[����PP� ��WURXV� �����
)HXLOOHV�����[�����PP� �

Dimensions 320      a 400      a 500      a 600      a 800      a
������PP��� 8 trous� ����
������PP��� 8 trous� ����
������PP��� ��WURXV� ����
������PP��� ����WURXV� ����
������PP� VDQV�WURXV 
������PP� VDQV�WURXV 
������PP� VDQV�WURXV 
������PP� 10 trous� ����
������PP� PXOWL�SHUIR 
������PP� VDQV�WURXV 
70 x 125 VDQV�WURXV 
80 x 133 mm 2x4 trous� ����
81 x 133 mm 8 trous� ����
104 x 114 mm ��WURXV� ����
115 x 225 mm 10 trous� ����
115 x 230 mm 10 trous� �����
7ULDQJOH����[����PP� ��WURXV� �����
)HXLOOHV�����[�����PP� �

Dimensions Composition du Set

104 x 114 mm ����WURXV� ���� ��[�3�������[���3�������[�3���������������������������������a

(1.) ���� 
8 trous

(2.) ����� 
8 trous

(3.) ������ 
��WURXV

(4.) ������ 
����WURXV

(5.) ������ 
10 trous

(6.) 80 x 133 mm 
2 x 4 trous

(7.) 81 x 133 mm 
8 trous

(8.) 104 x 114 mm 
��WURXV

(9.) 115 x 225 
10 trous

(10.) 115 x 230 
10 trous

(11.) ���[����PP 
����WURXV
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CC

C09/902 C09/904 C09/906 C09/908 C09/912 C09/914 C09/916 C09/918 C09/919 25
C09/939W C09/940W C09/941W C09/942W C09/943W C09/944W 25

C09/510 C09/511 C09/512 C09/513 C09/514 C09/515 C09/516 C09/517 25
C09/530 C09/532 C09/534 C09/535 C09/537 C09/538 25
C09/550 C09/551 C09/552 C09/553 C09/554 C09/555 C09/556 C09/557 25

ORDER Nr

C09/920 1
C09/922 1

C09/990 1
C09/991 1
C09/992 1

C09/925 1
C09/949 1
C09/950 1
C09/978 1
C09/985 1
C09/989 1

C09/998 1
C09/999 1

C15/080 C15/100 C15/120 C15/150 C15/180 50
C16/080 C16/120 C16/150 C16/180 50

C15/220 C15/240 C15/320 C15/400 C15/500 C15/600 C15/800 C15/999 50
C16/220 C16/240 C16/320 C16/400 C16/500 C16/600 C16/800 50

CENTRE   des  ABRASIFS

ABRASIFS AUTO-AGRIPPANTS

c = carbure de silicium

Disques en carbure de silicium �SRXU�OD�SLHUUH��PDUEUH��WUDYHUWLQ��SRO\HVWHU�HW�SODVWLTXHV�

Disques en micro abrasifs en oxyde d’alumine �SRXU�WRXV�OHV�V\QWKpWLTXHV��DOXPLQLXP��&RULDQ��&UHDQLW�

$XVVL�OLYUDEOH�HQ�URXOHDX� 
RX�pOpPHQWV�GpFRXSpV�VHORQ�
YRV�EHVRLQV��&RQVXOWH]�QRXV�

$XWUHV�IRUPHV�HW�GLPHQVLRQV�
VXU�GHPDQGH��&RQVXOWH]�
QRXV�

Plateaux-supports �SRXU�DXWR�DJULSSDQWV�

Interface mousse  
�SRXU�SODWHDX[�VXSSRUWV�ULJLGHV�SRXU�DJULSSDQWV�

Velcro autocollant de base  
�SRXU�UHVWDXUHU�OHV�SODWHDX[�VXSSRUWV�

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Supports manuels �SRXU�DXWR�DJULSSDQWV�

Disques abrasifs "ABRANET & AUTONET"
*UDLQ�G
R[\GH�G
DOXPLQH�VXU�VXSSRUW�HQ�PDLOOH�SRO\DPLGH�HW�IL[DWLRQ�DXWR�
DJULSSDQWH�SRXU�SRQoDJH�j�VHF��&HWWH�VWUXFWXUH�pYLWH�O
HQFUDVVHPHQW��
DPpOLRUH�O
DVSLUDWLRQ�GHV�SRXVVLqUHV�HW�DXJPHQWH�GH�PDQLqUH�VLJQLILFDWLYH�
OD�GXUpH�GH�YLH�

/
�AUTONET�HVW�RSWLPLVp�SRXU�OHV�UpSDUDWLRQV�DXWRPRELOHV�HW��
XWLOLVDEOH�DXVVL�VXU�OH�ERLV�HW�OHV�PDWLqUHV�V\QWKpWLTXHV�
/
ABRANET�DSSURSULp�HQ�SOXV�SRXU�OH�WUDYDLO�GHV�DFLHUV�GRX[��
DFLHUV�FDUERQH��DOXPLQLXP��SOkWUHV��ERLV�GXU��0')�����

Dimension 24     c 40     c 60     c 80     c 100    c 120    c 220    c 320    c 400    c 600    c
������PP�VDQV�WURXV
������PP�VDQV�WURXV

Dimension 100 µ  a 80 µ  a 60 µ   a 40 µ   a 30 µ   a 20 µ   a 15 µ   a 9 µ    a
������PP��VDQV�WURXV
������PP��VDQV�WURXV
������PP�������WURXV�

Description

3ODWHDX�VXSSRUW��������PP�DYHF�ILOHW�0���
3ODWHDX�VXSSRUW��������PP�DYHF�ILOHW�0���

&DOH�j�SRQFHU�SRXU�GLVTXHV�������PP
0RXVVH�VXSSRUW�������PP�PDQXHO
&DOH�j�SRQFHU�SRXU�GLVTXHV�������PP

9HOFUR�DXWRFROODQW�GH�EDVH� ������PP�����WURXV�
� ������PP
� ������PP�����WURXV
� ������PP�VDQV�WURXV
� IHXLOOH�����[�����PP
� IHXLOOH�����PP�;���P

,QWHUIDFH����PP�YHOFUR�!�DXWRFROODQW
,QWHUIDFH�PRXVVH�YHOFUR����PP

Dimensions 80       a 100      a 120      a 150      a 180      a
������PP� ABRANET® 
������PP� AUTONET® 

Dimensions 220      a 240      a 320      a 400      a 500      a 600      a 800      a 1000     a
������PP� ABRANET® 
������PP� AUTONET® 
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�������PP C03/021 C03/023 C03/025 C03/029 1

B25/808 B25/812 B25/818 25

������PP B19/330 B19/315 B19/309 B19/303 50

C03/154 C03/156 C03/158 C03/162 C03/168 C03/172 C03/176
50 50 100 125 125 125 125

ORDER Nr

C03/013 1

ORDER Nr

B19/360 1
B19/361 1

ORDER Nr

C03/151 1

C03/152 1

CENTRE   des  ABRASIFS

'LVTXHV�DXWRFROODQWV�VDQV�WURXV�HQ�7UL]DFW�

D� �R[\GH�G·DOXPLQH���F� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

'LVTXHV�DXWRFROODQWV�VDQV�WURXV�HQ�0LFUR�DEUDVLIV�

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

'LVTXHV�DEUDVLIV�DXWRFROODQWV�Ø 300 mm
2[\GH�GH�]LUFRQLXP� �OH�PHLOOHXU�SRXYRLU�GH�FRXSH��DGKpVLI�GH�SUHPLqUH�TXDOLWp�

] R[\GH�GH�]LUFRQLXP

9RWUH�SRQoDJH�GRLW�VXLYUH�XQ�LWLQpUDLUH���1RUG��6XG��(VW��2XHVW�TXL�YRXV�DVVXUH�OD�UHSULVH�
GHV�WUDLWV�GH�OD�JUDQXORPpWULH�SUpFpGHQWH�SRXU�O·REWHQWLRQ�GX�SOXV�EHDX�ILQL��)DLWHV�GHX[�
FLUFXLWV�SDU�JUDLQ�
3RZHU�2Q�HW�3RZHU�2II�XQLTXHPHQW�ORUVTXH�YRWUH�SRQFHXVH�HVW�ELHQ�j�SODW�VXU�YRWUH�
RXYUDJH�

VR\H]�pJDO
HPHQW�QRV�

feuilles autocollantes sur la 

page 7

'LVTXHV�DEUDVLIV�DXWRFROODQWV�VDQV�WURXV

DISQUES AUTOCOLLANTS

Dimensions A 35 A 10 A 5 Oxyde 
de cérium

vert bleu orange blanc
�������PP

Dimensions 80     z 120    z 180    z
������PP�DXWRFROODQW

Dimensions 30 u    c 15 u    c 9 u     a 3 u     a
vert gris bleu rose

������PP

Dimensions 40     a 60     a 80     a 120    a 180    a 240    a 320    a
������PP

Description

3ODWHDX�VXSSRUW�������PP 
DYHF�ILOHW�0��

Description

3ODWHDX�VXSSRUW�������PP���WLJH���PP
3ODWHDX�VXSSRUW�������PP�PDQXHO

Descriptions

3ODWHDX�VXSSRUW�������PP���WLJH���PP
3ODWHDX�VXSSRUW�������PP
DYHF�ILOHW�PkOH�����µ
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C23/104 C23/106 C23/108 C23/112 1
C23/134 C23/136 C23/138 C23/142 1
C23/154 C23/156 C23/158 C23/162 1
C23/174 C23/176 C23/178 C23/182 C23/188 1
C23/194 C23/196 C23/198 C23/212 1

C24/039 1
C24/184 C24/186 C24/188 C24/190 C24/191 C24/192 C24/194 C24/196 1

C24/212 C24/216 1
C24/225 C24/227 C24/228 C24/230 1
C24/238 C24/240 C24/241 C24/244 1
C23/254 C23/256 C23/258 C23/262 1

C24/275 C24/280 1

ORDER Nr

C26/003
C26/006
C26/008
C26/010

C27/241 C27/261 C27/281 C27/283W 1

CENTRE   des  ABRASIFS

ROUES À LAMELLES DE TOILE ABRASIVE

Utilisations sur acier inoxydable, 
métaux et non-ferreux, bois, 
synthétiques,...

Roues à lamelles avec alésage de 25 mm

8WLOLVH]�OHV�URXHV�&���DYHF�OHV�IODVTXHV�UpFXSpUDEOHV��HQ�DFLHU��DYHF�ERUG�HPERvWDEOH�

/HV�MHX[�GH�EDJXHV�SRXU�UpGXFWLRQ�GH�O·DOpVDJH�VRQW�SUpVHQWpV�HQ�SDJH�����

/HV�MHX[�GH�EDJXHV� 
SRXU�UpGXFWLRQ�GH�O·DOpVDJH� 
VRQW�SUpVHQWpV�HQ�SDJH�����

Roues à lamelles avec alésage pour montage avec flasques

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

$�DOpVHU�SDU�YRV�
VRLQV�VL�EHVRLQ� 
G·XQ�DOpVDJH�SOXV�
JUDQG�

5RXHV�&20%,�UHSULVHV�HQ�SDJH����� 5RXHV�j�ODPHOOHV�DYHF�WLJH��&RQVXOWH]�QRWUH�SURJUDPPH�HQ�SDJHV����HW����

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Dimensions Epaisseur 
au serrage

Max. t/min. 40     a 60     a 80     a 120    a 240    a

������[����[������PP 18 mm �����
������[����[������PP 22 mm �����
������[����[������PP 43 mm �����
������[����[������PP 18 mm �����
������[����[������PP 43 mm �����

Dimensions Max. t/min. 40     a 60     a 80     a 100    a 120    a 150    a 180    a 240    a 320    a
������[����[������PP �����
������[����[������PP �����
������[����[������PP �����
������[����[������PP �����
������[����[������PP �����
������[����[������PP �����
������[����[�������PP �����

Désignation

-HX�GH���IODVTXHV�DYHF�DOpVDJH������PP�SRXU�URXHV�������HW����
-HX�GH���IODVTXHV�DYHF�DOpVDJH������PP�SRXU�URXHV������
-HX�GH���IODVTXHV�DYHF�DOpVDJH������PP�SRXU�URXHV�������HW����
-HX�GH���IODVTXHV�DYHF�DOpVDJH������PP�SRXU�URXHV������

Grains                                              a 40 60 80 120

������[�����[������������PP

Roues à lamelles avec alésage et rainure de cale
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C36/008 C36/012 C36/018 C36/024 1
C36/186 C36/188 C36/192 C36/198 1

ORDER Nr

C35/010 1
C35/018 1
C35/110 1
C35/118 1
C26/006 1

C38/208 C38/212 C38/224 1

C36/240 10

C36/054 ✓ ✓ ✓ 10
C36/064 C36/065 ✓ C36/067 10
C36/074 C36/075 C36/076 ✓ 10
C36/084 C36/085 C36/086 ✓ 10

CENTRE   des  ABRASIFS

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

1�%����✓��OLYUDEOH�PDLV�QRQ�VWRFNp

Roues “contour”
3RXU�XWLOLVDWLRQ�VXU�SHUFHXVH�SRUWDWLYH�

Pour utilisation sur touret de polissage

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

6SpFLDOHPHQW�IDEULTXpV�SRXU�WUDYDLOOHU�GDQV� 
OHV�DQJOHV��GHQWXUHV��JRUJHV�HW�UD\RQV��
/HV�ODPHOOHV�GH�WRLOH�DEUDVLYH�LPEULTXpHV�OHV� 
XQHV�GDQV�OHV�DXWUHV�VH�SUrWHQW�j�OD�IRUPH�GHV�
UD\RQV�j�WUDYDLOOHU��

c = carbure de silicium

/HV�MHX[�GH�EDJXHV� 
SRXU�UpGXFWLRQ�GH�O·DOpVDJH�VRQW�
SUpVHQWpV�HQ�SDJH����

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Roues en étoile sur tige de 6mm 

Disques plissés

Roues à lamelles crantées
([FHOOHQWH�SpQpWUDWLRQ�GHV�ILQHV�ODQJXHWWHV�DEUDVLYHV�GDQV�OHV�
UDLQXUHV��QHUYXUHV��HWF����3RQoDJH�GHV�PRXOXUHV���SURILOpV���DLOHWWHV�
/HV�MHX[�GH�EDJXHV�SRXU�UpGXFWLRQ�GH�O·DOpVDJH�VRQW�SUpVHQWpV�HQ�SDJH����

ROUES CRANTÉES ET DISQUES PLISSÉS

Dimensions Max. t/min. 60     a 80     a 120    a 180    a 240    a
������[����[�WLJH���PP �����
������[����[�WLJH���PP �����

Ø mm Largeur mm Alésage mm Max. t/min. Grains  a
250 50 44 ����� 100
250 50 44 ����� 180
250 100 44 ����� 100
250 100 44 ����� 180

-HX�GH�IODVTXHV�HQ�DFLHU�DYHF�DOpVDJH������PP

Dimensions Max. t/min. 80     a 120    a 240    a
������[������PP �����

Dimensions Max. t/min. 240    c
�����[�WLJH���PP �����

Dimensions Max. t/min. 80     a 120    a 240    a 320    a
������ [�WLJH���PP ������
������ [�WLJH���PP �����
������ [�WLJH���PP �����
������[�WLJH���PP �����
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a

ab

L

a

D

D05/052 D05/054 D05/058 50
D05/106 D05/112 D05/124 50
D05/206 D05/212 D05/224 50
D05/406 D05/412 D05/424 50
D06/406 D06/412 D06/424 50

ORDER Nr

D07/302 1
D07/303 1
D07/309 1

E25/202 E25/203 10

E25/250 1

L12/396 1

L12/106 L12/112 L12/118 10
L12/206 L12/212 L12/218 10
L12/306 L12/312 L12/318 10

.

H21/372 1

H21/370 1

H21/160 H 21/162 H21/163 H21/165 H21/167 10
H21/260 H 21/262 H21/264 H21/265 H21/268 H21/269 H21/270 10
H21/460 H21/462 H21/463 H21/465 H21/467 10

H21/358 H21/360 H21/362 H21/364 H21/368 H21/369 10
H21/504 H21/506 H21/508 H21/512 H21/518 10

!

CENTRE   des  ABRASIFS

Croix abrasives
•  Pour un pré-polissage rapide de tous  

alésages, canaux, conduits, pipes  
G·DGPLVVLRQ��SDVVDJHV�GH�JD]�����

•  Est toujours choisi plus grand que  
O·DOpVDJH�GDQV�OHTXHO�LO�GRLW�WUDYDLOOHU�� 
Auto-serrant et auto-centrant.

ABRASIFS SUR TIGE LONGUE À VISSER

Spiral rolls
���7UDYDLO�VDQV�YLEUDWLRQ�QL�VDXWLOOHPHQW�
����$FWLRQ�G·DEUDVLRQ���SROLVVDJH��OHV�JUDLQV�DEUDVLIV�HW�ERUGV�WH[WLOHV�WUDYDLOOHQW�
VLPXOWDQpPHQW�

Utilisations :   ��VRXGXUHV�G·DQJOHV���UD\RQV���DOpVDJHV� 
��SLqFHV�GH�IRUPH���PRXOHV�G·LQMHFWLRQ���PDWULFH� 
��WX\DXWHULHV�DOpVDJHV��HWF���

&\OLQGULTXHV

&RQLTXHV

Roues à lamelles à visser

Cône en caoutchouc abrasif
([FHOOHQWH�FDSDFLWp�G·pEDYXUDJH�HW�GH� 
pré-polissage des aciers, alliages ainsi  
TXH�O·DOX��
0HXOH]�SDU�SDVVHV�VXFFHVVLYHV�OpJqUHV�

9��G·XWLOLVDWLRQ������j��������W�PLQ� D� �R[\GH�G·DOXPLQH

7LJHV�´SLORWHµ

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

F� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

����[�ORQJ��WRWDOH�����PP���9��0D[�� ��������W�PLQ�

����[�ORQJ��WRWDOH�����PP�������9��0D[�� �����������W�PLQ�

����[�ORQJ��WRWDOH�����PP���9��PD[�� ��������W�PLQ�

����[�ORQJ��WRWDOH�����PP���9��PD[�� ��������W�PLQ�

'LPHQVLRQV�HQ�PP Grains

Ø ext. hauteur Ø int. (a) 60    a 120   a 240   a
5 �� ���
6 �� 3
8 �� 3

13 �� 3
13 �� 3

Ø mm 
(a)

Ø mm tige 
(b)

Longueur 
en mm

��� 3 70
3 3 70
3 6 100

Dimensions en mm 40    a 60    a 80    a 120   a 150   a 180   a 240   a 320   a
�����[����[�ILOHW�0��
�����[����[�ILOHW�0��
�����[����[�ILOHW�0��
�����[����[�ILOHW�0��
�����[����[�ILOHW�0��

Ø mm L. mm 60    c 120    c
BRUN FONCÉ BRUN

�� ��

Dimensions en mm 60     a 120    a 180    a
����
����
Ø 50

� � � � � � � � � 8WLOLVDEOH�j��������W�PLQ��PDLV� 
� � � � � � � � � OD�´UDLVRQµ�REOLJHUD�O·RSpUDWHXU�j�FKRLVLU� 
� � � � � � � � � XQH�YLWHVVH�ELHQ�LQIpULHXUH�HQ�WHQDQW�
FRPSWH�GH�OD�ORQJXHXU�H[FHS�WLRQQHOOH�GH�OD�WLJH�
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D20/002 ��
D20/010 D20/011 D20/012 D20/013 D20/014 ��
D20/020 D20/021 D20/022 D20/023 D20/024 ��
D20/030 D20/031 D20/032 D20/033 D20/034 10
D20/040 D20/041 D20/042 D20/043 D20/045 D20/044 10
D20/046 D20/047 D20/048 D20/049 D20/039 10
D20/050 D20/051 D20/052 D20/053 D20/058 D20/054 3
D20/055 D20/056 D20/057 D20/059 D20/065 D20/066 3
D20/060 D20/061 D20/062 D20/063 D20/064 �

D20/119 D20/120 D20/121 D20/122 1

D20/810 D20/811 D20/812 D20/813 �

ORDER Nr

D21/211 1 jeu

D21/212 1 jeu

D21/245 1 jeu

D21/305 1 jeu

CENTRE   des  ABRASIFS

&RPSRVpHV�XQLTXHPHQW�GH�ODPHOOHV�GH�ILEUH�GH�Q\ORQ�LPSUpJQpHV�
G·DEUDVLIV��
���6DWLQDJH�GH�O·DFLHU�LQR[\GDEOH��FXLYUH��ODLWRQ��DFLHU��DOXPLQLXP��pWDLQ����
���2EMHWV�GpFRUDWLIV
���'pSROLVVDJH�ILQ�GH�SHLQWXUH��SRO\HVWHU��ERLVHULHV�����
���(QWUHWLHQ�GH�PRELOLHUV�XUEDLQV��HVFDODWRUV��DVFHQVHXUV��JDUGH�FRUSV����

ROUES DE FINITION FLAP

6XSHU&XW� �0HGLXP

Satineuse portative en page 185.
'·DXWUHV�URXHV�HW�PDQFKRQV�HQ�SDJH����

5RXH�)/$3�DYHF�DOpVDJH�FRQLTXH�SRXU�PRQWDJH�VXU�WRXV�PDQGULQV�FRQLTXHV�ILOHWpV�

Dimensions en mm Vitesses t/min. Nylon abrasif

Recommandées Max. A Very Fine A Fine A Medium SuperCut S. Medium S. Fine
��� ���[����VXU�WLJH�GH�� ������j������ ������
��� ���[����VXU�WLJH�GH�� ������j������ ������
��� ���[����VXU�WLJH�GH�� ������j������ 9.000
��� ���[����VXU�WLJH�GH�� ������j������ 8.000
������[����VXU�WLJH�GH�� ������j������ 6.500
������[����[����� ������j������ �����
������[����[����� ������j������ �����
������[����[����� ������j������ �����
������[����[������ ������j������ 3.000

Dimensions en mm Vitesses t/min. Nylon abrasif

Recommandées Max. S Ultra Fine A Very Fine A Fine SuperCut
������[����[�������������� ������������� 6.500

Dimensions en mm Vitesses t/min. Nylon abrasif

Recommandées Max. A Very Fine A Fine A Medium Supercut
������[�����[������������ ������������� 6.500

Jeu de 2 flasques de réduction

��� ���j������PP�SRXU�URXH������
��� ���j������PP�SRXU�URXH������
��� ���j������PP�SRXU�URXH������
������j������PP�SRXU�URXH������
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ORDER Nr

D21/211 1 jeu
D21/212 1 jeu
D21/245 1 jeu
D21/305 1 jeu

D21/010 D21/014 ��
D21/019 D21/020 D21/022 D21/030 D21/034 ��
D21/049 D21/050 D21/052 D21/060 D21/062 ��
D21/065 D21/070 D21/075 D21/085 D21/087 10
D21/100 D21/105 D21/110 D21/130 D21/132 10
D21/150 D21/154 D21/158 10
D 21/175 D21/180 D21/185 D21/195 3
D21/218 D21/222 D21/226 D21/230 D21/237 3
D21/250 D21/260 D21/270 �

D22/506 D22/508 D22/512 D22/518 ��
D22/606 D22/608 D22/612 D22/618 10
D22/806 D22/808 D22/812 D22/818 10
D22/906 D22/908 D22/912 D22/918 10

D21/715 D21/724 1

D21/816 D21/817 D21/821 D21/825 �

CENTRE   des  ABRASIFS

ROUES DE FINITION COMBINÉES

Constituées de lamelles de toile abrasive et de 
lamelles de fibres de nylon imprégnées d’abrasifs
&HV�URXHV�QH�VRQW�SDV�FRPSDUDEOHV�DX[�URXHV�j�ODPHOOHV�GH�WRLOH�DEUDVLYH�
3RXU�OHV�WUDYDX[�GH�ILQLWLRQ��HOOHV�SHUPHWWHQW�G·REWHQLU�DLVpPHQW��VDQV�
WUDFH�GH�UHSULVH��XQ�pWDW�GH�VXUIDFH�XQLIRUPpPHQW�VDWLQp�VRXYHQW�GLIILFLOH�j�
réaliser.
3RXU�OHV�SLqFHV�GH�IRUPH��OD�JUDQGH�VRXSOHVVH�GHV�URXHV�GH�ILQLWLRQ�
UpVRXG�EHDXFRXS�GH�SUREOqPHV�
&HV�URXHV�UpGXLVHQW�OHV�WHPSV�GH�IDEULFDWLRQ�GDQV�GHV�SURSRUWLRQV�
VRXYHQW�FRQVLGpUDEOHV�

$� �R[\GH�G·DOXPLQH���&� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

$� �R[\GH�G·DOXPLQH

&� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

$� �R[\GH�G·DOXPLQH

Roues combinées de haute densité

Jeu de 2 flasques de réduction

��� ���j�������PP�SRXU�URXH������
��� ���j�������PP�SRXU�URXH������
��� ���j�������PP�SRXU�URXH������
������j�������PP�SRXU�URXH������

Dimensions en mm Max. 
t/min.

Souple Extra-souple

A 60 F A 100 F A 150 F C 150 F C 240 F
��� ���[����VXU�WLJH�GH�� ������
��� ���[����VXU�WLJH�GH�� ������
��� ���[����VXU�WLJH�GH�� 9.000
��� ���[����VXU�WLJH�GH�� 8.000
������[����VXU�WLJH�GH�� 6.500
������[����[����� �����
������[����[����� �����
������[����[����� �����
������[����[������ 3.000

Dimensions en mm Max. t/min. 60     a 80     a 120    a 180    a
Ø  50 x 30 sur tige de 6 ������
Ø  60 x 30 sur tige de 6 9.000
Ø  80 x 50 sur tige de 6 8.000
Ø 100 x 50 sur tige de 6 6.500

Dimensions en mm Max. t/min. C 150 F C 240 F

������[����[�������������� 6.500

Dimensions en mm Max. t/min. A 40 F A 60 F A100 F A 150 F

������[�����[������������ 6.500
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ORDER Nr

D60/001 1
D60/101 1
D60/201 1
D60/301 1
D60/401 1
D60/501 1

ORDER Nr

D61/002 1 jeu

D61/102 1 jeu

D61/202 1 jeu

D61/302 1 jeu

D61/402 1 jeu

D61/502 1 jeu

D 98/005 D 98/006 D 98/007 5

CENTRE   des  ABRASIFS

HONOIRS À PIERRES

BROSSES À HONER
présentées en page 110 et 111.

Simples - fiables – économiques
6SpFLDOHPHQW�GHVWLQpV�DX[�VHUYLFHV�GH�PDLQWHQDQFH��GH�GpSDQQDJH�HW�
DX[�DWHOLHUV�TXL�QH�SRVVqGHQW�SDV�GH�PDFKLQHV�j�KRQHU�RX�ORUVTXH�
O·RSpUDWLRQ�GH�KRQDJH�GRLW�rWUH�UpDOLVpH�pFRQRPLTXHPHQW�
���DPpOLRUHU�XQ�pWDW�GH�VXUIDFH
���PRGLILHU�XQH�WROpUDQFH
���pOLPLQHU�XQ�JULSSDJH
���GpSDQQHU�UDSLGHPHQW
���GpJODFHU�XQ�F\OLQGUH
���SROLU�XQ�WXEH���
/·KRQRLU�j�SLHUUHV�SHUPHW�G·DPpOLRUHU�O·pWDW�GH�VXUIDFH� 
G·XQ�DOpVDJH�HQ�SUHQDQW������j�PD[�������PP�
9RXV�UpDOLVH]�HIILFDFHPHQW�FHOD�DYHF�OHV�KRQRLUV�'���
7UDYDLOOH]�WRXMRXUV�DYHF�OXEULILFDWLRQ�HW��VL�SRVVLEOH�DYHF�QRWUH�KXLOH� 
G·KRQDJH�W 03.

-HX�FRPSOHW�GH�pierres de rechange��DYHF�VXSSRUWV�HW�JRXSLOOHV

Pâte à roder
*UDLQV�FDUEXUH�GH�VLOLFLXP���KXLOH�
3HUPHW�G·REWHQLU�OHV�pWDWV�GH�VXUIDFH�OHV�SOXV�ILQV�VXU�WRXWHV�OHV�PDWLqUHV 
VXVFHSWLEOHV�G·rWUH�SROLHV��WHOV�TXH�VRXSDSHV��URELQHWWHULHV��U{GDJH�GH�
SLqFHV�

F� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

1·RXEOLH]�SDV�QRV�JUDLQV�HW� 
SRXGUHV�SRXU�YRV�URGDJHV�GLYHUV�
&RQVXOWH]�OD�SDJH����

Modèle Capacité
Ø mm à Ø mm

Max. 
t/min.

Nombre 
de pierres

Dimensions 
de pierres en mm

C 0 ��������j����� �� 800 � ��[���[���
C 1 ��������j����� �� 800 � ��[���[���
&�� ��������j����� �� 600 3 6 x 6 x 60
C 3 ��������j����� �� 500 3 8 x 8 x 80
&�� ��������j������� ��� 3 10 x 10 x 100
C 5 ��������j������� 300 3 10 x 10 x 100

Pour modèle Nombre 
de pierres

Abrasif 
liant vitrifié

C 0 � FDUEXUH�VLOLFLXP����
C 1 � FDUEXUH�VLOLFLXP����
&�� 3 FDUEXUH�VLOLFLXP����
C 3 3 FDUEXUH�VLOLFLXP����
&�� 3 FDUEXUH�VLOLFLXP����
C 5 3 FDUEXUH�VLOLFLXP����

Description 120   c 180   c 320   c
Gros Moyen Fin

Boîtes de 500 g
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EE

ORDER Nr

E02/025 1
E02/026 1
E02/027 1
E02/028 1

ORDER Nr

E02/006 1
E02/011 1
E02/016 1
E02/018 1

ORDER Nr

E14/001 1

E14/002 1

E25/014 3
E25/031 E25/032 E25/033 E25/034 3
E25/041 E25/042 E25/043 E25/044 3
E25/071 E25/072 E25/073 E25/074 3
E25/091 E25/092 E25/093 E25/094 3
E25/021 E25/022 E25/023 E25/024 3

E14/002

E14
/00

1

E14
/00

2 (
12

x)

GOMMES ABRASIVES SOUPLES

6W\OR�DYHF�XQH�WRXIIH�GH�ILEUHV�GH�YHUUH��

,O�QH�FRQWDPLQH�SDV�OHV�PDWLqUHV�WUDYDLOOpHV�
,O�QH�FRQWLHQW�DXFXQ�JUDLQ�DEUDVLI��HW�WRXV�OHV�ULVTXHV�GH�GpWpULRUDWLRQ�GH�VXUIDFH�VRQW�H[FOXV�
4XHOTXHV�DSSOLFDWLRQV���
 • Nettoyage de contacts électriques
� ��(QOqYHPHQW�GH�PDUTXDJHV
� ���(QWUHWLHQ�GH�SLqFHV�GH�FROOHFWLRQ��DUPHV��JUDYXUHV��PpGDLOOHV��HWF�
&RQYLHQW�SRXU�WRXWHV�OHV�PDWLqUHV��
 • Acier
� ��1RQ�IHUUHX[
 • Métaux précieux, or, argent
� ��0DWLqUHV�V\QWKpWLTXHV
 • Papiers, calques et plans
� ��&RPSRVLWHV
&H�VW\OR�SHXW�rWUH�FKDUJp�G
XQH�WRXIIH�HQ�ILO�DFLHU� 
LPSUpJQp�GH�GLDPDQW��9R\H]�*�������HQ�SDJH����

CRAYONS À POLIR

'HV�JUDLQV�DEUDVLIV�FDUEXUH�GH�VLOLFLXP�VRQW�XQLIRUPpPHQW�UpSDUWLV�GDQV�XQH�PDVVH�GH�
caoutchouc synthétique.
/H�VWLFN�(���HVW�XWLOLVDEOH�VXU�WRXWHV�VHV�IDFHV�HW�TXHO�TXH�VRLW�O·DQJOH�SLqFH�VWLFN�
,O�SRXUUD�rWUH�PHXOp�RX�XVLQp�SRXU�OXL�GRQQHU�OD�IRUPH�GpVLUpH�
8WLOLVDWLRQ�PDQXHOOH�j�VHF��j�O·HDX�RX�j�O·KXLOH��5pVLVWH�DX[�VROYDQWV�G·DWHOLHU�

STICKS ABRASIFS RIGIDES

���6DWLQDJH�GHV�DFLHUV��LQR[��QRQ�IHUUHX[��PDWLqUHV�V\QWKpWLTXHV
��,GpDO�SRXU�WRXV�WUDYDX[�GH�ILQHV�FKDXGURQQHULHV�LQR[��FXLYUH��DOX����
��5HWRXFKHV�GH�VXUIDFHV�SUpVDWLQpHV
��(QOqYHPHQW�G·R[\GDWLRQV
��3UpSDUDWLRQ�GH�]RQHV�DYDQW�WHVWV�ODERUDWRLUHV��GpWHFWLRQ�GH�GpIDXWV��HWF�
6H�GpFRXSH�DLVpPHQW�DX�FXWWHU��V·XWLOLVH�j�VHF�RX�j�O·HDX��ORQJXH�GXUpH��JUDLQV�DEUDVLIV�GDQV�
OD�PDVVH��QRQ�QRFLI��5pVLVWH�DX[�KXLOHV�

F� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

$XVVL�GLVSRQLEOHV�HQ�SHWLWHV�URXHV�SRXU�pEDYXUDJH��9R\H]�OD�SDJH����� F� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

6·XWLOLVH�j�VHF��QH�SDV�WDLOOHU��

CENTRE   des  ABRASIFS

Description 
150 x 80 x 20 mm

Grains 
c

ILQ ���
PR\HQ ���
gros  60
extra-gros  30

Description 
80 x 50 x 20 mm

Grains 
c

ILQ ���
PR\HQ ���
gros  60
extra-gros  30

Formes et dimensions Gros 
30

Moyen 
60

Fin 
120

Extra Fin 
280

vert brun foncé brun vert

���[���[�����PP
���[���[�����PP
���[����[�����PP
���[���[�����PP
���[����[�����PP
��[�����PP

Description

6W\OR�������PP
/RW�GH����WRXIIHV�de rechange 
����HQ�ILEUH�GH�YHUUH
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E
a

b

E

E06/008 E06/010 E06/014 ��
E06/038 E06/040 E06/044 ��
E06/065 E06/066 E06/069 ��
E06/076 E06/078 E06/081 ��

ORDER Nr

E06/006 1
E06/033 1
E06/061 1
E06/072 1

E04/000 E04/001 E04/002 E04/003 1

E03/002 E03/003 E03/004 ��

CENTRE   des  ABRASIFS

STICKS ABRASIFS

Sticks abrasifs

Bandes abrasives pour sticks

1RWUH�VWLFN�PDQXHO�VDWLVIHUD�OHV�SOXV�H[LJHDQWV�
3RXU�XQH�DEUDVLRQ�PDQXHOOH�OpJqUH�GH�SHWLWHV�VXUIDFHV��DQJOHV��IDFHV��
rayons intérieurs,...
6WLFN�PDQXHO�j�UHVVRUW��j�JDUQLU�G·XQH�EDQGH�DEUDVLYH�
/·XWLOLVDWHXU�GpSODFH�OD�EDQGH�SRXU�SUpVHQWHU�XQH�QRXYHOOH�VXUIDFH� 
VXU�GHV�IDFHV�GH�WUDYDLO�GX�VWLFN��8Q�RXWLO�pFRQRPLTXH�PDLV�SUDWLTXH�� 
TXH�YRXV�GHYH]�SRVVpGHU�

Blocs à poncer Diamant
8Q�YROXPH�TXL�´WRPEHµ�ELHQ�GDQV�OD�PDLQ��8QH�VXUIDFH�GLDPDQWpH�TXL�IDLW�
GHV�PHUYHLOOHV�SRXU�SRQFHU�OH�YHUUH��OD�SLHUUH��OH�FULVWDO��OH�SRO\HVWHU��OH�
FDUERQH�����j�VHF�RX�PRXLOOp�
1�����  �HIILFDFLWp�SURFKH�GX�JUDLQ� ���
1� ���  �HIILFDFLWp�SURFKH�GX�JUDLQ� ���
1� ���  �HIILFDFLWp�SURFKH�GX�JUDLQ� ���
1� ���  �HIILFDFLWp�SURFKH�GX�JUDLQ� ����

TAMPONS ET ÉPONGES

Tampons abrasifs mousse
8QH�IHXLOOH�GH�PRXVVH�j�FHOOXOHV�IHUPpHV�HVW�UHFRXYHUWH�GH�JUDLQV�
DEUDVLIV�VXU�XQH�VHXOH�IDFH�
3UDWLTXH��IDFLOH��/D�VRXSOHVVH�GH�OD�PRXVVH�HVW�XQH�DLGH�DX�SRQoDJH�GH�
WRXWHV�SLqFHV�GH�IRUPH�DLQVL�TXH�GHV�SURILOV�

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

G� �GLDPDQW

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Description 80    a 120   a 240   a

%DQGH�DEUDVLYH�SRXU�VWLFN�Q���
� SRXU�VWLFN�Q����
� SRXU�VWLFN�Q����
� SRXU�VWLFN�Q����

Description a b

6WLFN� Q��� ��PP ����PP
� Q���� ���PP ����PP
� Q���� ���PP ����PP
� Q���� ���PP ����PP

Grains                   d N 125 N 74 N 40 N 20

Teinte noir rouge jaune blanc

���[����[����PP

Grains                        
a

Medium 
150 (3808)

Fine 
240 (3809)

Superfine 
320 (3810)

����[�����[���PP
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E E

E03/150 E03/180 E03/220 E03/240 E03/280 E03/320 E03/400 1

E03/012 E03/015 ��

E01/021W E01/022W E01/023W E01/024W E01/025W E01/027W ��
E01/015W E01/024W1 E01/018W 10

E01/001 E01/002 E01/003 ��
E01/032W E01/035W E01/038W 10

CENTRE   des  ABRASIFS

Eponges abrasives
/HV���IDFHV�G·XQ�EORF�GH�PRXVVH�VRQW�UHFRXYHUWHV�GH�JUDLQV�DEUDVLIV�SRXU�
SRQFHU�OH�ERLV��OHV�SHLQWXUHV��O·DFLHU��OD�FRUURVLRQ��«�
$UWLFOHV�SRO\YDOHQWV�SRXU�WRXV�W\SHV�GH�SRQoDJHV�

TAMPONS ET ÉPONGES

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Rouleau en papier abrasif sur mousse
3DSLHU�DEUDVLI�HQ�FRULQGRQ�DQWL�HQFUDVVDQW�GRXEOH�UpVLQH��VXSSRUW�&��
VWUXFWXUH�RXYHUWH��XWLOLVDWLRQV�GDQV�O
LQGXVWULH�GX�ERLV��7UDYDLO�j�VHF�
3UpFRQLVp�SRXU�YHUQLV���HQGXLWV���pPDX[�

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Tampon abrasif toilé sur mousse
3RQoDJH�ILQ�G
DUURQGLV��GH�FRQWRXUV�HW�SURILOpV��6XSSRUW�HQ�PRXVVH�SRXU�
XQH�ILQLWLRQ�VXSHU�ILQH�

Tampons abrasifs mousse 2 faces
7DPSRQV���IDFHV�DYHF�VXSSRUW�PRXVVH�GH����PP�G·pSDLVVHXU��([LVWH�HQ�
R[\GH�G
DOXPLQH�HW�HQ�FDUEXUH�GH�VLOLFLXP�

D� �R[\GH�G·DOXPLQH���F� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Dimensions 150   a 180   a 220   a 240   a 280   a 320   a 400   a
����PP�[����P

Dimensions en mm 120   a 220   a
����[�����[��

Désignation 60 80 100 120 180 220

����[����[����PP� c
����[����[����PP� a

Grains                        a 60 100 150 180 240

����[����[����PP
� ���[����[����PP
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F F

ORDER Nr

F19/064 1
F19/065 1

ORDER Nr

F12/011 1
F12/012 1
F12/033 1
F12/014 1
F12/037 1
F12/001 1
F12/002 1
F12/006 1
F12/036 1
F12/016 1
F12/017 1
F12/018 1
F12/020 1
F12/151 1
F12/026 1
A900585 1
F12/027 1
F12/029 1
F12/021 1
F12/022 1
F12/023 1
F12/150 1

ORDER Nr

F04/005 ��
F04/013 ��
F04/014 10

F04/021 ��

F04/017 ��
F04/023 ��

F04/015 ��

ORDER Nr

F12/303 1
F12/304 1
F12/305 1
F12/306 1
F12/309 1
F12/310 1

CENTRE   des  ABRASIFS

TAMPONS ET ROULEAUX EN NYLON ABRASIF

Tampons en nylon abrasif
3RQFH]�j�VHF�RX�j�O·HDX��ORQJXH�GXUpH��QH�V·HQFUDVVH�SDV�
��)LQLWLRQ�GH�WRXWHV�VXUIDFHV�HQ�LQR[
��3RQoDJH�GHV�ODTXHV��YHUQLV��SHLQWXUHV��HQGXLWV���
��'pSROLVVDJH�GH�FDUURVVHULH��PHXEOHV
��(QOqYHPHQW�GH�WUDFHV�GH�FRUURVLRQ
- Finition des alus.

0DLV�DXVVL�HQ�GLVTXHV�HW�
URXHV�j�ODPHOOHV�� 
YRLU�HQ�SDJH��������HW�
���

Ces qualités de nylon 
DEUDVLI�VRQW�GpYHORSSpHV�
SRXU�XQ�XVDJH�j�OD�PDLQ�

CALES À PONCER
*DUQLHV�GH�SLFRWV�
SRXU�O·DFFURFKDJH� 
GH�WRXV�OHV�Q\ORQV�
DEUDVLIV�

$� �R[\GH�G·DOXPLQH���6� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

Rouleaux

$� �R[\GH�G·DOXPLQH���6� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

Largeur x longueur

6XUIDFH�XWLOH�GH����[�����PP���SLFRWV�SODVWLTXHV�
6XUIDFH�XWLOH�GH����[�����PP��SLFRWV�DFLHUV�

Grains / qualités Dimensions Teinte

S Ultra Fine ����PP�[����P

gris
����PP�[����P
����PP�[����P
����PP�[����P
����PP�[����P

$�9HU\�)LQH ����PP�[����P

bordeaux����PP�[����P
����PP�[����P
����PP�[����P

$�9HU\�)LQH ����PP�[����P YHUW
A Fine ����PP�[����P

bordeaux����PP�[����P
����PP�[����P

S Fine ����PP�[����P gris
A Medium ����PP�[����P bordeauxSpeciaal kalander ����PP�[����P
A Medium Cut & Polish ���PP�[���P

brun
����PP�[����P

A Extra Cut ���PP�[���P
���PP�[���P
����PP�[����P

S Medium ����PP�[����P gris

Grains / qualités Dimensions Teinte

$�9HU\�)LQH��OD�TXDOLWp�OD�SOXV�FRXUDQWH�HW�OD�PLHX[�FRQQXH�

����[�����PP

bordeaux
6�8OWUD�)LQH��SOXV�ILQ�TXH�$�9HU\�)LQH� gris
)�6)1��OD�TXDOLWp�OD�SOXV�ILQH� blanc
$�0HGLXP��&XW�	�3ROLVK, Q\ORQ�GHQVH�WUqV�  
        apprécié de tous les chaudronniers inox brun

$�9HU\�)LQH��6SpFLDO�FROOHFWLYLWpV� YHUW
6�0HGLXP��TXL�FUpH�XQ�VSOHQGLGH�´JUDWWpµ�GH�O·LQR[� gris
/LJKW�&OHDQ� VDQV�DEUDVLI�GRQF�GRX[�SRXU�OH�QHWWR\DJH�GX�  
��������YHUUH��SRUFHODLQH��FpUDPLTXH��39&��DOX�EURVVp��SODVWLTXH��� ���[�����PP blanc

Grains / qualités Dimensions Teinte

$�9HU\�)LQH

����PP�[����P
bordeauxA Fine

A Medium
A Coarse
S Fine grisS Medium
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F F

ORDER Nr

F54/200 1
F25/007 1

F54/216 1

ORDER Nr

F18/078 10

F25/006 1
F18/076 10
F18/074 10
F18/072 10

ORDER Nr

F54/050 10
F25/006 1

F54/075 10
F54/116 10

F25/007 1
F54/127 10

ORDER Nr

F54/315 10 F25/009 1

CENTRE   des  ABRASIFS

&HV�URXHV�GHQVHV�VRQW�FRQVWLWXpHV�GH�ILEUHV�GH�Q\ORQ�LPSUpJQpHV�G·DEUDVLIV�� 
(OOHV�VRQW�SOXV�RX�PRLQV�DEUDVLYHV��VHORQ�OH�FKRL[��HW�WRXWHV�UHFRPPDQGpHV� 
SRXU�OH�PHXODJH��O·pEDYXUDJH��OH�SUp�SROLVVDJH�GH�WRXV�OHV�DFLHUV��GHV�LQR[�� 
GHV�DOOLDJHV��3RXU�IDFLOLWHU�YRWUH�FKRL[��QRXV�OHV�DYRQV�FODVVpHV�GH�KDXW� � 
OHV�URXHV�OHV�SOXV�DEUDVLYHV��HQ�EDV� �OHV�URXHV�OHV�PRLQV�DEUDVLYHV�

PETITES ROUES POUR ÉBAVURAGES DE PRÉCISON

0RQWDJe  :��SRXU�FKDTXH�URXH��QRXV�UHFRPPDQGRQV�OH�VXSSRUW�DYHF�WLJH�OLVVH�GH�����PP�SRXU�
PRQWDJH�GDQV�WRXWHV�PDFKLQHV�SRUWDWLYHV�

'UHVVDJH���DYDQW�XWLOLVDWLRQ�HW�DSUqV�PRQWDJH��LO�HVW�UHFRPPDQGp�GH�GUHVVHU�WRXWHV�FHV�URXHV�

CES ROUES 
SERONT

DRESSEES AVEC NOTRE 

RONDOR
Roues H.P.

Roues E.X.L.

Roues L.C.

Dressage des roues d’ébavurage
3RXU�XQ�pEDYXUDJH�HIILFDFH�H[HPSW�GH�YLEUDWLRQV��FHV�URXHV�GHYUDLHQW�
rWUH�GUHVVpHV�HW�UpJXOLqUHPHQW�UHWRXFKpHV�j�O·DLGH�GH�QRWUH�GUHVVHXU�
URWDWLI�j�PDLQ�521'25��&·HVW�DXVVL�DYHF�OH�521'25�TXH�O·RQ�YD�
biseauter ou rayonner ces roues.
9R\H]�OD�SDJH�����

$� �R[\GH�G·DOXPLQH

6� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

$� �R[\GH�G·DOXPLQH���6� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

6� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

Dimensions en mm Grains/qualité Teinte Max. t/min. Tige mm SUPPORT

Ø 38 x 6 x Ø 10
S-XCRS noir

������
6

Ø 75 x 6 x Ø 10 18.000

Dimensions en mm Grains/qualité Teinte Max. t/min. Tige mm SUPPORT

Ø 75 x 6 x Ø 10 8 A Coarse rouge

10.000 6
Ø 75 x 6 x Ø 10 ��$�0HGLXP rose
Ø 75 x 6 x Ø 10 ��$�0HGLXP noir
Ø 75 x 6 x Ø 10 ��6�)LQH PDXYH

Dimensions en mm Grains/qualité Teinte Max. t/min. Tige mm SUPPORT

Ø 50 x 3 x Ø 10

CP-5AF brun

������
6

Ø 75 x 3 x Ø 10 18.000
Ø 50 x 6 x Ø 10 ������

6
Ø 75 x 6 x Ø 10 18.000

Dimensions en mm Grains/qualité Teinte Max. t/min. Tige mm SUPPORT

�����[����[����� ��6�)LQH rouge 10.000 6
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FF

ORDER Nr

F14/152 1
F14/202 1
F14/205 1

ORDER Nr

F13/157 1
F13/158 1
F13/160 1
F13/165 1
F13/173 1
F13/175 1
F13/178 1

ORDER Nr

F98/157 1
F98/160 1
F98/209 1
F98/178 1
F98/330 1

ORDER Nr

F15/035 1
F15/038 1
F15/049 1
F15/051 1
F15/084* 1
F15/085* 1

ORDER Nr

F16/118 1
F16/120 1
F16/158 1
F16/193 1
F16/195 1
F16/206 1

F25/013 1

D21/245 1

Composition :��)LEUHV�GH�Q\ORQ�LPSUpJQpHV�G·DEUDVLIV�ILQV���5RXH�GH�GXUHWp������VKRUH�
Utilisations :���(EDYXUDJHV�ILQV�HW�GH�SUpFLVLRQ���3ROLVVDJH�GH�WXEHV��SURILOpV�����'LPLQXWLRQ�GH�OD�UXJRVLWp
 • Aciers inoxydables • Aciers traités et non traités • Métaux précieux
� ��3Up�SROLVVDJH�HW�pEDYXUDJH�GHV�PDWLqUHV�V\QWKpWLTXHV��SOH[LV����
� ��(PDUJHU�OH�YHUUH���3LqFHV�DpURQDXWLTXHV���$UPHPHQW��SURWKqVHV
� ��(W�WRXV�pEDYXUDJHV�GH�SLqFHV�PpFDQLTXHV�

F13: la plus courante

F14: plus fine que F13

F15: plus abrasive que F13

F98: même grain que F13 
mais de densité supérieure 
pour une meilleure tenue

ROUES POUR ÉBAVURAGES DE PRÉCISION
Elles feront chuter vos coûts de toilettage et de finition de pièces

POUR   UN 

RENDEMENT MAXIMUM 

7287(�528(
�'·e%$985$

*(�

'2,7�È75(�'
5(66e(�$9(

&�1275(�

521'25��92
<(=� 

(1�3$*(����

$� �R[\GH�G·DOXPLQH���6� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

F16: plus abrasive que F15

��$�0HGLXP

Dimensions Grains/qualité Teinte Max. t/min.

������[����[��������PP
$�6XSHUILQH rose

�����
������[����[��������PP �����
������[����[��������PP �����

Dimensions Grains/qualité Teinte Max. t/min.

������[����[��������PP

8S Fine gris

�����
������[����[��������PP �����
������[����[��������PP �����
������[����[��������PP �����
������[����[��������PP �����
������[����[��������PP �����
������[����[��������PP �����

Dimensions Grains/qualité Teinte Max. t/min.

������[����[��������PP

9S Fine gris

�����
������[����[��������PP �����
������[����[��������PP �����
������[����[��������PP �����
������[����[�������PP �����

Dimensions Grains/qualité Teinte Max. t/min.

������[����[��������PP �6�0HGLXP

gris

�����
������[����[��������PP �6�0HGLXP �����
������[����[��������PP �6�0HGLXP �����
������[����[��������PP �6�0HGLXP �����
������[����[�������PP �$�0HGLXP �����
������[����[�������PP �$�0HGLXP �����

Dimensions Grains/qualité Teinte Max. t/min.

������[�����[��������PP

�$�0HGLXP rouge

�����
������[����[��������PP �����
������[����[��������PP �����
������[����[��������PP �����
������[����[��������PP �����
������[����[��������PP �����

0DQGULQ�VXSSRUW�DYHF�WLJH�GH���PP�SRXU�URXHV�������[����[��������XQLTXHPHQW

-HX�GH���IODVTXHV�HQ�DFLHU�SRXU�UpGXFWLRQ�GH�O·DOpVDJH��������j������PP

CENTRE   des  ABRASIFS
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F18/035 1
F18/032 F18/034 F18/038 1
F18/022 F18/024 F18/026 1

– – F18/090 F18/092 F18/094 6
F18/095 F18/095-1 F18/096 F18/098 F18/100 6

F18/072 F18/074 F18/076 F18/078 10
F54/315 10

F 18/082 F18/083 F18/085 1

F18/112 F18/114 F18/116 F18/118 10

F18/080 1

F18/120 1

F18/150 1

F18/182 F18/184 F18/186 F18/188 5
F25/070 1
F25/004 1

CENTRE   des  ABRASIFS

ROUES EXL POUR TOUS ÉBAVURAGES
Extra Long life deburring wheels

&LQT�TXDOLWpV�VH�GpFOLQHQW�HQ�URXHV�HW�HQ�GLVTXHV
3RXU�XQ�pEDYXUDJH�RX�XQ�PHXODJH�ILQ�GHV�DFLHUV�HW�DOOLDJHV�GH�WRXWHV�GXUHWpV��7UqV�ERQQH�FRXSH�
GDQV�O·DOXPLQLXP�VDQV�FROPDWDJH�GH�OD�URXH�RX�GX�GLVTXH�
�� ��6RXSOHV�HW�WUqV�UpDFWLYHV�j�O·pFUDVHPHQW�HQWUH�OH�SRXFH�HW�O·LQGH[��HOOHV�pEDYXUHQW�HQ�GRXFHXU�HQ�pSRXVDQW�OHV�SURILOV�

HW�OHV�UD\RQV�VDQV�GpIRUPHU��VDQV�FKDQJHU�OHV�´FRWHVµ�
�� ��'HQVHV��GRQF�SHX�UpDFWLYHV�j�O·pFUDVHPHQW�HQWUH�OH�SRXFH�HW�O·LQGH[��HOOHV�pEDYXUHQW�DYHF�pWLQFHOOHV��HOOHV�´PDQJHQWµ�

en douceur.
6� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP�����$� �R[\GH�G·DOXPLQH�

Roues EXL avec alésage

Roues EXL avec petit alésage

Mini Bobs EXL

Roues Unifiées 


�&RPPDQGH]�OHV�MHX[�GH���EDJXHV�SRXU�UpGXFWLRQ�GH�O·DOpVDJH�GH��������j�������9R\H]�HQ�SDJH�����

Dresseur diamanté pour roues et disques EXL
$SUqV�PRQWDJH�HW�DYDQW�XWLOLVDWLRQ��WRXWH�URXH�GRLW�rWUH�FRUUHFWHPHQW�GUHVVpH�SRXU�SDUIDLUH�OD�
FRQFHQWULFLWp�GHV�URXHV�GpFRXSpHV�j�OD�SUHVVH�´KRUV�SODTXHµ��(Q�FRXUV�G·XWLOLVDWLRQ��LO�VHUD�WRXMRXUV�
MXGLFLHX[�GH�´UHFWLILHUµ�OD�IDFH�HW�OHV�IODQFV��GH�UD\RQQHU�RX�GH�SURILOHU�OD�URXH�VXLYDQW�OHV�EHVRLQV�
GH�O·RSpUDWLRQ�HW�FH��j�O·DLGH�GH�QRWUH�GUHVVHXU�GLDPDQWp�

ROLOC disques EXL
3RXU�PHXOHXVH�SRUWDWLYH�j�D[H�ILOHWp�0���HW�PHXOHXVHV�j�UHQYRL�G·DQJOH�HW�SLQFH�GH���PP�� 
9RWUH�PHXOHXVH�HVW�PDQLDEOH�HW�´WRXUQDQW�j�OD�ERQQH�YLWHVVHµ�HOOH�YRXV�DVVXUHUD�GX�PHLOOHXU�UHQ�
GHPHQW�SRXU�OD�ILQLWLRQ�GHV�VRXGXUHV�7,*��0,*��0$*��UHWRXFKHV�ORFDOLVpHV��pEDYXUDJH�HW�ILQLWLRQ�
poussée.

Dimensions en mm Max. 
t/min.

Grains

2S Fine 2A Medium 6A Fine 6A Medium 8A Coarse
������[����[������� �����
������[����[�����
 �����
������[����[�����
 3.500

Dimensions en mm
Max. 

t/min.

+ doux 
- agressif 
Très fin

Densité 
Enlèvement de matière 

Finition

+ dur 
+ agressif 

fin
5 6 7 8 10

������[���[������� 6.000
������[���[������� 6.000

Ø 75 x   6 x Ø 10 10.000
�����[����[����� 10.000

������[���[������� 6.000

�����[����[������� ������

6XSSRUW�SRXU�GLVTXH�GH���RX����PP�G·pSDLVVHXU

6XSSRUW�HQ�DFLHU�j�WLJH�GH���PP�[�ORQJXHXU�����PP

'UHVVHXU�GLDPDQWp

�����PP���5RORF 15.000
3ODWHDX�VXSSRUW������PP���0��
3ODWHDX�VXSSRUW������PP�j�WLJH�GH���PP
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3M  

F18/203 F18/204 1
F18/210 F18/211 1

F18/311 F18/312 F18/313 1
F18/410 F18/411 1

F18/500 F18/501 1

F18/603 F18/604 1

F18/120 1

F25/070 1
F25/004 1

CENTRE   des  ABRASIFS

ROUES COMPRIMÉES SCOTCH-BRITE™ RAPID CUT
(QOqYHPHQW�UDSLGH�HW�IDFLOH�GH�VRXGXUH
/D�FRXSH�UDSLGH��OD�VRXSOHVVH�HW�OH�SDUIDLW�FRQWU{OH�GHV�5RXHV�6FRWFK�%ULWH�5DSLG�&XW�OHV�
UHQGHQW�LGpDOHV�SRXU�HQOHYHU�GHV�VRXGXUHV��(OOHV�UpGXLVHQW�OH�WHPSV�GH�WUDYDLO�JUkFH�j�
OHXU�UDSLGLWp�GH�FRXSH�HW�OD�UpGXFWLRQ�GHV�FKDQJHPHQWV�G·RXWLOV��&RQFOXVLRQ"�3OXV�IDFLOH�j�
O·HPSORL�SRXU�O·RSpUDWHXU�²�SURGXFWLYLWp�DPpOLRUpH�SRXU�YRWUH�HQWUHSULVH�
eEDYXUDJH�UDSLGH�HW�IDFLOH
/D�SXLVVDQFH�GH�FRXSH�HW�OD�FRQVLVWDQFH�GHV�JUDLQV�DEUDVLIV�FpUDPLTXHV�WULDQJXODLUHV�
SUpFDOLEUpV��0�YRXV�SHUPHWWHQW
GH�UpDOLVHU�VDQV�SHLQH�OHV�DSSOLFDWLRQV�G·pEDYXUDJHV�OHV�SOXV�GLIILFLOHV��/D�FRQIRUPDELOLWp�
SHUPHW�j�O·RSpUDWHXU�G·H[HUFHU�OD�MXVWH�TXDQWLWp�GH�SUHVVLRQ��$LQVL�LO�\�D�PRLQV�GH�ULVTXHV�
G·HQOHYHU�WURS�GH�PDWLqUH�RX�G·HQGRPPDJHU�OD�SLqFH�WUDYDLOOpH�

Scotch-brite™ Rapid Cut Unitized Roues d'ébavurage

Mini Bobs Rapid Cut

ROLOC disques rapid Cut
3RXU�PHXOHXVH�SRUWDWLYH�j�D[H�ILOHWp�0���HW�PHXOHXVHV�j�UHQYRL�G·DQJOH�HW�SLQFH�GH���PP�� 
9RWUH�PHXOHXVH�HVW�PDQLDEOH�HW�´WRXUQDQW�j�OD�ERQQH�YLWHVVHµ�HOOH�YRXV�DVVXUHUD�GX�PHLOOHXU�UHQ�
GHPHQW�SRXU�OD�ILQLWLRQ�GHV�VRXGXUHV�

9R\H]�pJDOHPHQW�QRV�GLVTXHV�XQLILpV�DYHF�VXSSRUW�SRXU�PHXOHXVHV 
j�YLWHVVHV�YDULDEOHV�VXU�OD�SDJH����

Dimensions en mm Max. 
t/min.

Plus tendre Plus dur

7C CRS+ 7C XCRS+ 9C CRS+ 9C XCRS+
��� �����[�� ����[���� ����
 10.000
��������[�� ����[������� �����
��������[�� ����[������� �����
��������[������[������� �����

Dimensions en mm Max. t/min. 7C CRS+ 7C XCRS+ 9C CRS+ 9C XCRS+

�����[����[������� ������

Dimensions en mm Max. t/min. 7C CRS+ 7C XCRS+ 9C CRS+ 9C XCRS+

�������PP���5RORF 15.000

6XSSRUW�HQ�DFLHU�j�WLJH�GH���PP�[�ORQJXHXU�����PP

3ODWHDX�VXSSRUW������PP���0��
3ODWHDX�VXSSRUW������PP�j�WLJH�GH���PP

* 6XSSRUW�DYHF�WLJH�GH���PP���)������.
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F F

F19/008 ��
F19/010 F19/012 10
F19/015 F19/017 10

F19/002 ��
F19/004 10
F19/006 10

ORDER Nr

F08/025 ��

ORDER Nr

F19/005W ��

ORDER Nr

D23/001 1
D23/007 1
D23/009 1

CENTRE   des  ABRASIFS

3RXU�OD�ILQLWLRQ�VDWLQpH�GH�WRXWHV�SLqFHV�HQ�LQR[��DOX��DFLHU��ODLWRQ��QRQ�IHUUHX[�� 
PDWLHUHV�V\QWKpWLTXHV��FRPSRVLWHV��HQWUHWLHQ�DFWLI�G·HQVHPEOHV�LQR[����
9RV�IDEULFDWLRQV�H[LJHQW�XQ�fini�TXL�IDLW�YHQGUH��

ROUES EN NYLON ABRASIF

Roues à lamelles (Cutting Polish)

Roues à 5 disques (Cutting Polishing)

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Disques à monter “en paquet” VHUUp�HQWUH�IODVTXHV

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Roues à 5 disques VXU�WLJH�GH��PP

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Roues crantées IRUPH�ERXOH�VXU�WLJH�GH��PP

Dimensions en mm Max. t/min. A Medium A Very Fine

������[����WLJH�� ������
������[����WLJH��   8.500
������[����WLJH��   6.000

Dimensions en mm Max. t/min. A Medium

������[����WLJH�� 15.000
������[����WLJH�� 10.000
������[����WLJH��  8.000

Grains / qualités Dimensions Teinte

$�9HU\�)LQH ������[����PP bordeaux

Grains / qualités Dimensions Teinte

A Fine ������[����PP bordeaux

Grains / qualités Dimensions Teinte

/LJKW�&OHDQ��VDQV�DEUDVLI� ������PP blanc
A Fine ������PP bordeaux
A Medium Cut & Polish ������PP brun

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

D� �R[\GH�G·DOXPLQH
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 BLEU  POURPRE

Composition
8QH�WH[WXUH�WUqV�RXYHUWH�GH�ILEUHV�GH�Q\ORQ�UpVLVWDQWHV�HW�UpVLQpHV�GH�
JUDLQV�DEUDVLIV�GH�FDUEXUH�GH�VLOLFLXP�FRXSDQWV�HW�LQFLVLIV�
&HV�URXHV�RQW�GH�PXOWLSOHV�DYDQWDJHV�HW�UpSRQGHQW�j�GH�QRPEHX[�FDV�
G·XWLOLVDWLRQ�TXL�Q·DYDLHQW�SDV�pWp�FRXYHUWV�DYDQW�OHXU�DSSDULWLRQ�
Utilisations
��HQOqYHPHQW�GH�OD�URXLOOH�HW�GH�FDODPLQH�VXU�DFLHU
- désoxydation et nettoyage des soudures
��GpFDSDJH�GH�UHYrWHPHQWV��SHLQWXUH��SODVWLILFDWLRQ��YHUQLV�
- entretien général
��QHWWR\DJH�GHV�FRIIUDJHV�HW�GHV�PRXOHV�j�EpWRQ
��HQWUHWLHQ�GHV�JUDQGV�PRXOHV�G·LQMHFWLRQ�HW�YLV�G·H[WUXVLRQ
��HQOqYHPHQW�GH�FRXFKHV�GH�FRXOHXUV
- ponçage de la pierre
��QHWWR\DJH�DFWLI�QRQ�GHVWUXFWLI
- etc...
$YDQWDJHV
��QH�FRQWDPLQH�SDV�OD�SLqFH�WUDYDLOOpH
���SDV�GH�SURMHFWLRQ�QL�G·LQFUXVWDWLRQ�GH�SDUWLFXOHV�PpWDOOLTXHV
��WUDYDLO�UDSLGH�HW�FRQWU{Op
��QH�GpIRUPH�SDV�OD�JpRPpWULH�GH�OD�SLqFH
��WUDYDLO�KRPRJqQH�HW�GH�KDXWH�TXDOLWp�

/D�TXDOLWp�12,5(�D�pWp�DPpOLRUpH��OH�GLVTXH�HVW�GHYHQX�%/(8�HW�VRQ�
UHQGHPHQW�DXJPHQWH�GH�SOXV�GH�����GDQV�7287(6�OHV�XWLOLVDWLRQV��VD�
IOH[LELOLWp�D�DXVVL�pWp�DPpOLRUpH�

/D�TXDOLWp�´GH�WrWHµ�TXL�VXUSDVVH�WRXWH�OD�FRQFXUUHQFH�HVW�GH�FRXOHXU�
PURPLE.
&HWWH�TXDOLWp�YRXV�DVVXUH�XQH�DJUHVVLYLWp�´HQ�KDXVVHµ�DVVRUWLH�G·XQH�
PHLOOHXUH�GXUpH�G·XWLOLVDWLRQ�HW�G·XQH�H[FHOOHQWH�WHQXH�VXU�OHV�DQJOHV�HW�OHV�
DUrWHV�YLYHV�

Livrable en qualités

(1�3$*(� 
SUIVANTE

3RXYRLU�GH�FRXSH�DFFUX��SOXV�UDLGH�HW�
SOXV�FRXSDQW��GXUpH�GH�YLH�DXJPHQWpH��
H[FHOOHQWH�WHQXH�VXU�DQJOHV�HW�DUrWHV�� 
/D�TXDOLWp�OD�SOXV�SHUIRUPDQWH�

6WUXFWXUH�SOXV�RXYHUWH�� 
SOXV�VRXSOH�HW�PRLQV�
DJUHVVLYH�TXH�OH�3XUSOH

DISQUES DE DÉCAPAGE
 Clean & Strip

CENTRE   des  ABRASIFS
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FF

ORDER Nr

F20/903 F21/003 10
F20/905 F21/005 10
F20/907 F21/007 �

ORDER Nr

F20/931 F21/031 10
– F21/032 8

F20/932 – 6

ORDER Nr

F20/913 F21/013 10
F20/915 F21/015 F22/581 10
F20/917 F21/017 6
F20/922 F21/022 10
F20/924 F21/024 10
F20/926 F21/026 6

ORDER Nr

NORTON SG BLAZE RAPID STRIP
F22/115 10
F22/125 10
F22/178 10

ORDER Nr

F20/945 F21/045 10
F20/957 F21/057 10
F20/959 F21/059 10

NORTON

3M

CENTRE   des  ABRASIFS

Disques avec tige

Disques avec alésage de 13 mm

Disques avec fixation non métallique ROLOC +

Dimensions en mm Max.
t/min. BLEU POURPRE

Ø 100 6.000
Ø 150 �����
����� 3.000

Dimensions en mm Max.
t/min. BLEU POURPRE

Ø 100 x 13 8.000
������[��� 7.000
Ø 150 x 13 6.000

Dimensions en mm Ø tige Max.
t/min. BLEU POURPRE NOIR

Ø   75 x 13 6 10.000
Ø 100 x 13 6 8.000
Ø 150 x 13 8 6.000
�������[��� 6 10.000
������[��� 6 8.000
������[��� 8 6.000

Dimensions en mm Max.
t/min. ORANGE

������[�������� ULJLGH ������
������[�������� ULJLGH 11.000
������[�������� ULJLGH 8.000

L'ALTERNATIVE

À UTILISER :

DYHF�SODWHDX�VXSSRUW�
j�WLJH�GH���PP�F 25/001

Disques pour machine angulaire

DISQUE RIGIDE À UTILISER:

sans plateau-support

DYHF�SODWHDX�VXSSRUW�C 01/012
DYHF�SODWHDX�VXSSRUW�C 01/028

Dimensions en mm Max.
t/min. BLEU POURPRE

������[�������� ULJLGH 11.000
������[�������� ILEUH 10.000
������[�������� ILEUH 6.500

DISQUES DE DÉCAPAGE
Clean & Strip
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H1-UR

CB-ZR

PF-ZR

C5-ZR

F
3M  

ORDER Nr

F54/200 10

ORDER Nr

F20/931 10
F21/031 10
F21/032 8
F20/932 6

ORDER Nr

F53/233 10
F53/243 10
F53/253 10

ORDER Nr

F53/009 ��
F53/012 10
F53/015 10

ORDER Nr

F53/150 ��
F53/155 10
F53/165 10

PF-ZR

CENTRE   des  ABRASIFS

SYSTÈME ROLOC + 
Les abrasifs présentés sont classés dans un ordre progressif de finition

3RXU�XQ�GpFDSDJH�LUUpSURFKDEOH�GHV�VRXGXUHV��URXLOOH��FDODPLQHV��GpVR[\GDWLRQ�� 
HQOqYHPHQWV�GH�YHUQLV��SODVWLILFDWLRQ�� 
SHLQWXUHV�����RX�FUpHU�XQ�pWDW�GH�VXUIDFH� 
IRUWHPHQW�©JUDWWpª�

5RXHV�GHQVHV�DJUHVVLYHV�HW�WUqV�FRXSDQWHV�j�UHFRPPDQGHU�SRXU�XQ�HQOqYHPHQW�SOXV�LPSRUWDQW�
GH�PDWLqUHV�

5RXHV�GH�ILQLWLRQ�FRPELQpHV�VRXSOHV�SRXU�O·REWHQWLRQ�DLVpH�G·XQ�ILQL�VDWLQp�XQLIRUPH�HW�RX�XQ�
pEDYXUDJH�ILQ�GH�SLqFHV�PpFDQLTXHV�

9RV�IDEULFDWLRQV�PpWDOOLTXHV�HW�SLqFHV�GH�FKDXGURQQHULH�H[LJHQW�XQ�ILQL�TXL�IDLW�YHQGUH��FHV�URXHV�
j�ODPHOOHV�GH�Q\ORQ�DEUDVLI�YRXV�\�DLGHURQW�

3RXU�XQ�ERQ�UHQGHPHQW��FHV�RXWLOV�DEUDVLIV�VHURQW�XWLOLVpV�HQWUH�������HW�������W�PLQ�

1·28%/,(=���3$
6���'(�

COMMANDER LES SUPPORTS 

$'e48$76���9
2<(=�),1�'(�/

$�

3$*(�68,9$17
(

La fixation ROLOC + permet le montage et  
le démontage en 1/4 de tour. 

Sans clés, ni vis.

&*�=5���EOHX
XT-ZR : poupre

Dimensions en mm Grains/qualité

�����[���[�������R� S-XCRS

Dimensions en mm Qualité/Couleur

Ø 100 x 13 x R� &/($1�	�675,3����bleu

Ø 100 x 13 x R� &/($1�	�675,3����pourpre

������[����[�R� &/($1�	�675,3����pourpre

Ø 150 x 13 x R� &/($1�	�675,3����bleu

Dimensions en mm Grains/qualité

�����[����[�R� A.  80
�����[����[�R� $�����
�����[����[�R� A. 180

Dimensions en mm Grains/qualité

�����[����[�R� 
$�0HGLXP� 

Cut & Polish�����[����[�R� 
Ø 75 x 35 x R� 

Dimensions en mm Grains/qualité

Ø   50 x 30 x R� 
$�0HGLXP� 

Cut & PolishØ   75 x 30 x R� 
Ø 100 x 30 x R� 
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FF-ZR

CP-UR

PM-FB

F
3M  

ORDER Nr

F53/073 ��
F53/070 ��
F53/083 10
F53/080 10
F53/050 10
F53/093 10
F53/090 10

ORDER Nr

F54/050 10
F54/116 10
F54/075 10
F54/127 10

ORDER Nr

F53/775 10

ORDER Nr

F25/006 1

F25/007 1

ORDER Nr

F25/001 1

SYSTÈME ROLOC  
+

Les abrasifs présentés sont classés dans un ordre progressif de finition

5RXHV�j�ODPHOOHV�GH�Q\ORQ�DEUDVLI�
)LQLWLRQ�WRXMRXUV�SOXV�ILQH�TXH� 
FHOOH�REWHQXH�DYHF�OHV�DEUDVLIV� 
des 5 cases précédentes.

5RXHV�PLQFHV�HW�VRXSOHV�HQ�Q\ORQ� 
GHQVH�WUqV�OpJqUHPHQW�DEUDVLI�
3RXU�WRXV�pEDYXUDJHV�ILQV�GH� 
SLqFHV�HQ�DFLHUV��LQR[��ODLWRQ����

5RXH�)/$3�j�ODPHOOHV�GH�Q\ORQ�NON�DEUDVLI�j�XWLOLVHU�SRXU�OH�SROLVVDJH�
EULOODQWDJH�DYHF�SkWH�j�SROLU�SRXU�DFLHUV��LQR[��FXLYUH�HW�WRXWHV�PDWLqUHV�
synthétiques,...
9HUVLRQ�PRGHUQH�HW�QRQ� 
SHOXFKHXVH�GHV�FRWRQV�HW�IHXWUHV� 
de polissage.

Le support R��DYHF�WLJH�GH���PP�HVW�OD�OLDLVRQ�HQWUH�YRWUH�PDFKLQH�HW�OHV�
RXWLOV�GX�V\VWqPH�DEUDVLI�ROLOC +�

$� �R[\GH�G·DOXPLQH

$� �R[\GH�G·DOXPLQH���6� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

La fixation ROLOC + permet le montage et 
le démontage en 1/4 de tour. 

Sans clés, ni vis.

1·28%/,(=�3$6
�'(�

COMMANDER LES SUPPORTS 

$'e48$76���9
2<(=�),1� 

'(�&(77(�3$*
(

3RXU�XQ�ERQ�UHQGHPHQW��FHV�RXWLOV�DEUDVLIV�VHURQW�XWLOLVpV�HQWUH�������HW�������W�PLQ�

SUPPORT R+
AVEC TIGE 6 mm

SUPPORT R+
AVEC TIGE 6 mm

SRXU�URXHV�DYHF�DOpVDJH������PP

CENTRE   des  ABRASIFS

Dimensions en mm Grains/qualité

�����[����[�R� S Fine
�����[����[�R� A Very Fine
�����[����[�R� S Fine
�����[����[�R� A Very Fine
Ø 75 x 35 x R� A Coarse
Ø 75 x 35 x R� S Fine
Ø 75 x 35 x R� A Very Fine

Dimensions en mm Grains/qualité

�����[���[��������R� 5A Fine
�����[���[��������R� 5A Fine
�����[���[��������R� 5A Fine
�����[���[��������R� 5A Fine

Dimensions en mm Grains/qualité

�����[������R� T Polishing

Désignation

Support R� pour roues
DYHF�DOpVDJH������PP���pSDLVVHXU���PP

Support R� pour roues
DYHF�DOpVDJH������PP���pSDLVVHXU���PP

Désignation

Support R��DYHF�WLJH�GH���PP
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F F

3M  

ORDER Nr

B97/010 1

F64/015 F64/017 F64/019 5
F65/013 3
F65/015 F67/017 F66/016 3

F65/027-6 F65/028-6 F67/008-6 3
F65/027-12 F65/028-12 F67/008-12 3
F65/027-16 F65/028-16 F67/008-16 3
F65/027-19 F65/028-6 F67/008-19 3

F65/040 F67/041 3
F65/049 3
F65/069 3
F65/105 F67/107 F66/106 3
F65/200 F65/201 F67/207 F66/201 3
F65/210 F67/217 F66/211 3
F65/215 F67/219 F66/215 3
F65/250 F67/257 F66/251 3

CENTRE   des  ABRASIFS

BANDES EN NYLON ABRASIF

TOILE GRAPHITÉE
pour table et patin de machines à bande

$EVROXPHQW�QpFHVVDLUH�SRXU�DVVXUHU�XQ�GpILOHPHQW�KDUPRQLHX[�GH�OD�
EDQGH�DEUDVLYH�VXU�VD�WDEOH�RX�VXU�OH�SDWLQ�GH�SRQoDJH�
0HLOOHXU�ILQL��PRLQV�G·pFKDXIIHPHQW��SURWqJH�OH�MRLQW�GH�OD�EDQGH�GH�
O·XVXUH��PRLQV�GH�YLEUDWLRQV��OH�MRLQW�GH�OD�EDQGH�QH�´WDSHµ�SOXV�
1RXV�YHQGRQV�DXVVL�GX�IHXWUH�HQ�SODTXH�� 
YR\H]�HQ�SDJH����

• 4 qualités de nylon abrasif
&HV�EDQGHV�SHUPHWWHQW�G·REWHQLU�IDFLOHPHQW�HW� 
UDSLGHPHQW�XQ�ILQL�VDWLQp�XQLIRUPH�VXU�WRXWHV� 
SLqFHV�HW�VXUIDFHV�PpWDOOLTXHV��LQR[��DOOLDJHV����
1RV�EDQGHV�SHXYHQW�pTXLSHU�toutes�OHV�PDFKLQHV�j�EDQGH�DEUDVLYH�
$XWUHV�GLPHQVLRQV�VXU�IDEULFDWLRQ�VSpFLDOH�

• nylon blanc pour polissage
&HV�EDQGHV�UHPSODFHQW�DYDQWDJHXVHPHQW�OHV�EDQGHV�HQ�IHXWUH�
$�XWLOLVHU�DYHF�QRV�SkWHV�GH�SROLVVDJH�
���3ROLVVDJH�EULOODQW�GHV�DFLHUV��LQR[��FRPSRVLWHV��SODVWLTXHV��
DOOLDJHV����

���%DQGH�VRXSOH��LQGpIRUPDEOH��QH�FKDXIIH�SDV�� 
IDLW�EHDXFRXS�PRLQV�GH�SRXVVLqUHV�TXH�OHV�GLVTXHV� 
HQ�FRWRQ�RX�IODQHOOH�

���8WLOLVDEOH�VXU�WRXWHV�PDFKLQHV�j�EDQGH�DEUDVLYH�

NYLON ABRASIF
$�0HGLXP���ERUGHDX[

NYLON ABRASIF
6�6XSHUILQH���JULV

NYLON POUR POLISSAGE
7�3ROLVKLQJ���EODQF

$�PHGLXP� ���JUDLQV�����������6�VXSHUILQH� ���JUDLQV��������

3UpFLVH]�OH�PpWUDJH�GpVLUp

5e$/,6(=
�

81�32/,�%
5,//$17�

AVEC VOTRE MACHINE 

­�%$1'(

Désignation

7RLOH�JUDSKLWpH���ODUJHXU�����PP
YHQGXH�DX�PqWUH

Dimensions en mm Grains
longueur x largeur A Coarse $�0HGLXP A Very Fine 6�6XSHUILQH T Polishing
� �����[����
� �����[�� ��
� �����[�� ��
� �����[�� � �
� �����[�� ��
� �����[�� ��
� �����[�� ��
  533 x  30
  610 x  13
� �����[�� ��
������[�� ��
������[�� ��
������[�� ��
������[����
������[�� ��
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FF
3M  

F 52

 F22/115

F20 / F21

F72/125

F72

)������

F72/901 F72/920W1 F72/902 F72/903 F72/904 10
F72/911 F72/920W2 F72/912 F72/913 F72/914 10
F72/921 F72/920W F72/922 F72/923 10

– – F52/250 F52/249 F52/248 – 50
– – F52/300 F52/301 F52/310 F52/311 50

F52/345 F52/346 F52/350 F52/351 F52/360 F52/362 ��

F72/909 1
F72/919 1
F72/929 1

F72/125 10
F72/178 10

ORDER Nr

F20/957 F21/057 10
F20/959 F21/059 10

ORDER Nr

F22/115 F20/945 F21/045 10

C01/012 1
C01/020 1
C01/028 1

F25/003 – 1
F25/004 F25/070 1

NORTON

CENTRE   des  ABRASIFS

��3Up�SROLVVDJH�HW�SUpSDUDWLRQ�GHV�VXUIDFHV�LQR[��PpWDO�RX�QRQ�IHUUHX[�
��(QOqYHPHQW�GH�FRUURVLRQ��SHLQWXUH��FRDWLQJV����
��1HWWR\DJH�GH�VXUIDFHV�
��&UpH�XQ�pWDW�GH�VXUIDFH�VHPL�EULOODQW�j�WUDLWV�EURXLOOpV�
��&RXFKH�pSDLVVH�GH�Q\ORQ�DEUDVLI�DSSRUWDQW�VRXSOHVVH�HW�FRQWDFW�XQLIRUPH�DYHF�OD�SLqFH�WUDYDLOOpH�

DISQUES EN NYLON ABRASIF

Supports pour disque auto-agrippant

Surface Conditioning Discs avec alésage

$� �R[\GH�G·DOXPLQH

Disques de décapage avec alésage - Le plus abrasif de tous les disques en nylon abrasif

6� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

Plateaux-supports pour disque avec alésage

Disque de décapage à support rigide - S’utilise sans plateau-support

6� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

$� �R[\GH�G·DOXPLQH���6� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

Disques de petit diamètre à placer sur plateaux-supports à tige de 6 mm 
ou fileté M14 - Pour utilisation sur machine à pince, à mandrin, à transmission flexible, ...

Disques auto-agrippants - Pour utilisation sur meuleuse-disqueuse

$� �R[\GH�G·DOXPLQH���6� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

Grains A Coarse A Extra Cut A Medium A Very fine S Superfine

Teinte brun brun bordeaux bleu gris
������PP
������PP
������PP

Grains S XCoarse SE A Coarse A Coarse A Medium A Very Fine S Superfine

Teinte noir brun/bleu brun bordeaux bleu gris
�����PP
�����PP
�����PP

6XSSRUW�0������SRXU�GLVTXHV�������PP
6XSSRUW�0������SRXU�GLVTXHV�������PP
6XSSRUW�0������SRXU�GLVTXHV�������PP

Grains A Coarse

Teinte brun
������[��������PP
������[��������PP

Dimensions Max.
t/min. BLEU POURPRE

������[������PP 10.000
������[������PP 6.500

Dimensions Max.
t/min. ORANGE BLEU POURPRE

������[������PP 11.000

DYHF�IODVTXH�0�����SRXU�GLVTXHV�������PP
DYHF�IODVTXH�0�����SRXU�GLVTXHV�������PP
DYHF�IODVTXH�0�����SRXU�GLVTXHV�������PP

Supports Max. t/min. Tige 6 mm M 14

�����PP ������
�����PP ������
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F64/025 D20/813 D20/812 D20/811 D20/810 �

C27/241 C27/261 C27/281 C27/283W 1

ORDER Nr

F64/350 1

D21/816 D21/817 D21/821 D21/825 �

F64/022 F64/024 F64/027 F64/029 1

F64/015 F64/017 F64/019 5

F64/054 1

F64/052 1

F64/004 F64/006 F64/008 F64/012 10

F64/321 F64/323 F64/325 F64/327 10

CENTRE   des  ABRASIFS

ROUES ET MANCHONS Ø 100 x 100
Roues à lamelles de toile abrasive

Roues combinées nylon/toile abrasive

Roues en nylon abrasif

Manchons de toile abrasive, grains “Cubitron I”

Manchons en nylon abrasif
 
 
 

3RXU�O·XWLOLVDWLRQ�GHV�PDQFKRQV� 
HQ�WRLOH�RX�Q\ORQ��pTXLSH]�YRWUH�VDWLQHXVH�GX

Manchons en 3M Trizact
'XUpH�GH�YLH�H[FHSWLRQQHOOH�� 
DX�PRLQV���[�XQH�EDQGH�HQ�WRLOH��
6XU�O·LQR[��SHUPHW�G·DWWHLQGUH� 
XQ�ILQL�WUqV�SURFKH�GX�EULOODQW�
3RXU�O·XWLOLVDWLRQ�GHV�PDQFKRQV�� 
����������������������������������������pTXLSH]�YRWUH�VDWLQHXVH�GX

Roue en coton pour brillantage avec pâte à polir

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Roues en nylon abrasif haute densité 3M

/D�VDWLQHXVH�HVW�YHQGXH�HQ�SDJH�����

Dimensions CPA Medium Supercut A Medium A Fine A Very Fine
en mm

brun brun rouge rouge rouge

Ø 100 x 100

Dimensions en mm 40       a 60       a 80       a 120      a
Ø 100 x 100

Dimensions en mm

Ø 100 x 100

Dimensions en mm A 40 F A 60 F A 100 F A 150 F

Ø 100 x 100

Dimensions en mm CS Coarse CPA  Medium S Medium A Fine

noir brun gris rouge

Ø 100 x 100

Dimensions en mm A Coarse A Medium A Very Fine

brun rouge bleu

������[����

0DQGULQ�F�F�GXU

0DQGULQ�j�JRQIOHU

Dimensions en mm 40 60 80 120

CUB I CUB I CUB I CUB I

������[����

Dimensions en mm A 45 A 30 A 16 A 6

Comparable à 320 Comparable à 500 Comparable à 1200 Comparable à 2500

������[����
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– – F68/026 ✓ ✓ ✓ 1
– ✓ F68/035 F68/036 ✓ ✓ 1

L50/103 1

– – F68/436 F68/438 F68/437 – 6

✓ ✓ F68/040 – – – 1
– F68/515 ✓ ✓ – – 1
– – F68/046 ✓ ✓ ✓ 1
– – F68/521 F68/522 F68/523 ✓ 1

F68/054 F68/055 ✓ 1

– – – F68/001 ✓ ✓ 1
– – F68/006 F68/007 ✓ ✓ 1

F68/011 F68/013 F68/015 F68/017 – – 1
L50/110 1

– F68/113 F68/115 F68/117 – – 10
F68/212 F68/214 F68/216 F68/218 – – 10
F68/331 F68/333 F68/335 F68/337 – – 5

F25/001 1
F25/003 1
F25/004 1
F25/070 1

CENTRE   des  ABRASIFS

BRISTLE DISQUES

Radial BRISTLE disques HPSLODEOHV�SRXU�FUpHU�OD�ODUJHXU�YRXOXH

Radial BRISTLE disques avec tige

'HV�JUDLQV�&XELWURQ�VRQW�LQFRUSRUpV�GDQV�XQH�PDVVH�V\QWKpWLTXH�SRXU�IRUPHU�GHV�GLVTXHV�PLQFHV�j�
ILODPHQWV�WUqV�VRXSOHV�TXL�VH�FRQIRUPHQW�j�YRV�SLqFHV��
&HWWH�FRQFHSWLRQ�UpYROXWLRQQDLUH�FRQIqUH�DX[�GLVTXHV��0�%5,67/(�XQH�WUqV�JUDQGH�VRXSOHVVH�HW�XQH�
HIILFDFLWp�FRQVWDQWH�MXVTX·j�XVXUH�FRPSOqWH�GHV�ILODPHQWV�
5HFRPPDQGpV�SRXU�XQH�WUqV�ODUJH�SDOHWWH�G
DSSOLFDWLRQV��DOODQW�GX�GpFDSDJH�j�OD�GpVR[\GDWLRQ�HQ�SDVVDQW�
SDU�O·pEDYXUDJH�GH�WRXWHV�SLqFHV�IUDLVpHV�RX�XVLQpHV�MXVTX·j�OD�ILQLWLRQ�OD�SOXV�SRXVVpH�GH�WRXWHV�PDWLqUHV�
/D�JUDQGH�IOH[LELOLWp�GHV�%5,67/(�GLVTXHV�SHUPHW�GH�WRXMRXUV�DWWHLQGUH�OHV�]RQHV��G
DFFqV�GLIILFLOHV��
&RQWUDLUHPHQW�DX[�EURVVHV�PpWDOOLTXHV��FHV�SURGXLWV�VRQW�VDQV�GDQJHU�SRXU�O
RSpUDWHXU�
,OV�VRQW�V\QWKpWLTXHV�GRQF�121�FRQWDPLQDQWV�GH�OD�VXUIDFH�WUDYDLOOpH�

1�%����✓��OLYUDEOH�PDLV�QRQ�VWRFNp������–��QRQ�OLYUDEOH������2UGHU�QU��HQ�JULV��MXVTX
j�pSXLVHPHQW�GX�VWRFN�RX�OLYUDEOH��PDLV�QRQ�VWRFNp�
� &HUWDLQHV�SRVLWLRQV�VRQW�DXVVL�GLVSRQLEOHV�HQ�JUDLQV�H[WUD�ILQV�FI����PLF�����PLF��HW�3XPLFH

Les plus petits Radial BRISTLE disques

BRISTLE disques pour meuleuse

BRISTLE Roloc disques et leurs supports

Radial BRISTLE disques de grand diamètre

��������pSDLVVHXU�DX�VHUUDJH����PP 
��������pSDLVVHXU�DX�VHUUDJH����PP

/HV����5DGLDO�%5,67/(�GLVTXHV���������HW������VRQW�OLYUpV�DYHF�XQ�V\VWqPH�GH�PRQWDJH�VXU�ILOHWV�FRQLTXHV�

%ULQV�GURLWV�FRXFKpV��7\SH�$��SRXU�SOXV�G
DJUHVVLYLWp��RX�HQ�EULQV�FRXUEpV��7\SH�&��SRXU�SOXV�GH�IOH[LELOLWp

Dimensions en mm Max. 
t/min.

36 50 80 120 220 400
brun vert jaune blanc rouge bleu

���GLVTXHV�GH��������[�����[������ 15.000
���GLVTXHV�GH��������[�����[������ 10.000
$[H�GH�PRQWDJH�j�WLJH�GH���PP�TXL�SHUPHW�G·DVVHPEOHU�GH���j���GLVTXHV

Dimensions en mm Max. 
t/min.

36 50 80 120 220 400
brun vert jaune blanc rouge bleu

Ø 75 x 6  sur tige de 6 10.000

Dimensions en mm Max. 
t/min.

36 50 80 120 220 400
brun vert jaune blanc rouge bleu

������[������[��������!�����7\SH�$� 6.000
������[������[����������7\SH�$� 6.000
������[������[��������!�����7\SH�&� 6.000
������[������[����������7\SH�&� 6.000

Dimensions en mm Max. 
t/min.

50 80 120
vert jaune blanc

������[�0��� ������

Dimensions en mm Max. 
t/min.

36 50 80 120 220 400
brun vert jaune blanc rouge bleu

���GLVTXHV�GH����������[������[������ ������
���GLVTXHV�GH����������[������[������ ������
���GLVTXHV�GH��������[������[������ 15.000
$[H�GH�PRQWDJH�j�WLJH�GH������PP�TXL�SHUPHW�G·DVVHPEOHU�GH���j���GLVTXHV

Description Max. 
t/min.

36 50 80 120 220 400
mauve vert jaune blanc rouge bleu

%ULVWOH�5RORF�GLVTXHV������PP 30.000
%ULVWOH�5RORF�GLVTXHV������PP ������
%ULVWOH�5RORF�GLVTXHV������PP 18.000
3ODWHDX�VXSSRUW�j�WLJH���PP�SRXU�52/2&������PP
3ODWHDX�VXSSRUW�j�WLJH���PP�SRXU�52/2&������PP
3ODWHDX�VXSSRUW�j�WLJH���PP�SRXU�52/2&������PP
3ODWHDX�VXSSRUW�0��������������SRXU�52/2&������PP
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ORDER Nr

F03/003 1

ORDER Nr

F03/005 1

ORDER Nr

F03/006 1

F03/007 1

ORDER Nr

F03/019 1

ORDER Nr

F03/016 1

ORDER Nr

X32/007 1

CENTRE   des  ABRASIFS

ABSORPTION - ESSUYAGE - DÉPOLISSAGE

Dimensions Description

����[����[����PP /RW�GH���WDPSRQV�GH�UpFXUDJH�VXU�pSRQJH�DEVRUEDQWH 
bleue pour nettoyer VDQV�JULIIHU 
��WUDLWHPHQW�DQWL�EDFWpULHQ

Dimensions Description

����[����[����PP /RW�GH���pSRQJHV�FHOOXORVLTXHV�WUqV�DEVRUEDQWHV�DYHF 
XQH�IDFH�HQ�Q\ORQ�DEUDVLI�YHUW�ILQ

Dimensions Description Grain Teinte

����[�����[����PP Lot de 6 éponges de dépolissage
��IDFHV�DEUDVLYHV�VXU�XQH�pSRQJH 
FHOOXORVLTXH�WUqV�DEVRUEDQWH

A Very Fine pourpre

Ultra Fine gris

Dimensions Description

����[�����PP /RW�GH���ODYHWWHV�LQGpFKLUDEOHV�(;75$�SRXU�SROLVVDJH�DYHF 
IOXLGHV�RX�FRPSRXQGV��/DYDEOH�HQ�PDFKLQH�j����

Dimensions Description

����[�����PP 8Q�ORW�GH���WLVVpV�G·HVVX\DJH�PLFUR�ILEUH�j�KDXWH 
SHUIRUPDQFH��/DYDEOH�HQ�PDFKLQH�j����

Dimensions Description

����[�����PP 8QH�ERvWH�GH����WLVVXV�G·HVVX\DJH�SRXU�UDPDVVHU� 
OHV�SRXVVLqUHV�VDQV�´SROOXHUµ�OD�VXUIDFH�HVVX\pH
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ORDER Nr
G01/102
G01/103
G01/104
G01/105
G01/108
G01/112
G01/113
G01/119
G01/123
G01/126
G01/131
G01/137
G01/138
G01/139
G01/142
G01/145
G01/151
G01/156
G01/157
G01/158
G01/159
G01/160
G01/162
G01/165
G01/175
G01/178
G01/180
G01/209
G01/211

G01/222W
G01/213
G01/214
G01/219
G01/223
G01/224
G01/229
G01/233
G01/253
G01/257
G01/263
G01/267
G01/271

G01/272W
G01/279
G01/281
G01/289
G01/292
G01/295

      =  1

BROSSES CIRCULAIRES
avec fils acier, inox ou laiton

/D�YLWHVVH�G·XWLOLVDWLRQ�G·XQH�EURVVH�SHXW�
rWUH��
���EURVVDJH�GH�O·DFLHU��� 
���j����P�VHF

���EURVVDJH�GHV�QRQ�IHUUHX[��� 
���j����P�VHF

���EURVVDJH�GHV�PDWLqUHV�V\QWKpWLTXHV�� 
���j����P�VHF�

&HV�YLWHVVHV�VRQW�LQGLFDWLYHV�HW�YDODEOHV�
SRXU�XQ�ILO�GH��������PP�
'·DXWUHV�SDUDPqWUHV�LQIOXHQFHQW�OH�FKRL[�
G·XQH�EURVVH�GRQW�QRWDPPHQW�
��OH�GLDPqWUH�GX�ILO
��OD�ORQJXHXU�VRUWDQWH�GH�ILO��/�
��OD�QDWXUH�GX�ILO
��OD�YLWHVVH�GH�URWDWLRQ
/H�PHLOOHXU�EURVVDJH�HVW�REWHQX�HQ�
WUDYDLOODQW�DYHF�O·H[WUpPLWp�GX�ILO�� 
(FUDVH]�YRWUH�EURVVH�OH�PRLQV�SRVVLEOH�� 
6L�XQH�SUHVVLRQ�pOHYpH�HVW�QpFHVVDLUH�SRXU�
REWHQLU�XQ�EURVVDJH�HIILFDFH��FKRLVLVVH]� 
XQH�EURVVH�SOXV�GXUH�RX�DXJPHQWH]�OD�
YLWHVVH�GH�URWDWLRQ�
/HV�EURVVHV�JDUQLHV�GH�ILOV�GH�������PP�
GRLYHQW�rWUH�XWLOLVpHV�j�YLWHVVH�SOXV�OHQWH�

Jeux de  
bagues pour  
réduction  
GH�O·DOpVDJe �� 
YRLU�SDJH�113

GL
DP

qW
UH

alésage

épaisseur

Vos opérateurs porteront  
des lunettes de protection.
�$OpVDJH�PD[LPXP�SRVVLEOH�DYHF�IODVTXHV�ODWpUDOHV�HQOHYpHV�RX�UpDOpVDJH�GHV�IODVTXHV�SDU�YRV�VRLQV�

CENTRE   des  ABRASIFS

D Epaisseur Alésage Al. max.* L Ø fil
Ø   75 6,35 ���� ����� 17 inox 0,10

10 10  10 �� inox 0,10
10 10  13 16 DFLHU�����
10 10  13 �� perlon 0,15

Ø 100 �� ���� ����� �� acier 0,15
�� �� ��� �� laiton 0,30
�� ����  30 �� laiton 0,10
�� ��  30 �� acier 0,30
�� ��  30 �� inox 0,10
�� ��  30 �� inox 0,30
�� 13  30 16 acier 0,30

����� 15 �� ��� 36 acier 0,15
�� �� ��� �� laiton 0,30
15 �� ��� 36 acier 0,30
�� �� ��� �� DFLHU�����
�� ��  30 36 acier 0,10

Ø 150 �� ��  51 �� inox 0,30
�� ��  51 �� laiton 0,10
�� �� ��� �� inox 0,10
�� ��  51 �� DFLHU�����
�� ��  30 �� acier 0,15
�� ��  51 �� acier 0,30
�� ��  38 36 laiton 0,30
30 ��  51 �� acier 0,30

Ø 175 �� ��  60 �� acier 0,30
30 ��  60 �� acier 0,30
�� ��  50 ��� inox 0,30

����� �� ��  80 �� acier 0,30
�� ��  80 �� inox 0,30
�� 16 50 �� DFLHU�����
�� �� ��� 55 laiton 0,30
30 ��  80 �� acier 0,30
30 ��  55 53 laiton 0,10
30 ��  55 53 acier 0,15
30 ��  80 38 DFLHU�����
38 ��  55 53 inox 0,10
�� ��  55 53 acier 0,30

����� �� ��  80 65 acier 0,30
�� ��  51 77 acier 0,15
�� ��  51 77 acier 0,30
�� ��  51 77 laiton 0,10
30 ��   100 60 acier 0,30
�� �� 100 50 staal 0,30
�� ��  51 77 acier 0,30
60 50,8 100 �� acier 0,35

Ø 300 30 �� 100 60 acier 0,30
60 50,8 100 60 acier 0,35

����� 60 �� ��� 110 acier 0,50
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ORDER Nr

G02/061 1
G 06/849 1
G02/075 1
G02/077 1
G02/079 1
G02/080 1
G 06/850 1

ORDER Nr

G02/065 1
G02/081 1
G02/066 1
G02/085 1
G02/086 1
G02/087 1
G02/088 1
G02/100 1
G02/101 1
G02/125 1
G02/126 1

ORDER Nr

G04/034 1
G04/036 1
G04/037 1
G04/038 1
G04/039 1

G04/051W 1
G04/040 1
G04/045 1

ORDER Nr

G04/135 1
G04/136 1
G04/137 1
G04/138 1

ORDER Nr

G04/151 1
G04/152 1
G04/153 1
G04/155 1
G04/157 1
G04/158 1

CENTRE   des  ABRASIFS

BROSSES POUR DISQUEUSES
avec fils acier, inox, laiton ou broslon

Forme cloche à fils ondulés

Forme cloche à mèches torsadées

Brosses circulaires plates à mèches torsadées

Brosses circulaires de forme assiette
7UqV�ERQQH�YXH�VXU�OD�]RQH�EURVVpH��/D�IRUPH�DVVLHWWH�GH�FHWWH�EURVVH�
SHUPHW�XQ�EURVVDJH�DLVp�GDQV�OHV�DQJOHV�LQWpULHXUV�

j�ILOV�WRUVDGpV

j�ILOV�RQGXOpV

Ø mm Alésage Ø fil Max. t/min.

 60 0��� inox 0,30 ������
0��� broslon grain 80 ������

 75 0��� acier 0,30 ������
0��� laiton 0,30 ������

100 0��� laiton 0,30 8.500
0��� inox 0,35 8.500

OLVVH����� broslon grain 180 8.500

Ø mm Alésage Ø fil Max. t/min.

 65 0��� acier 0,35 ������
0��� acier 0,50 ������

 70 0��� laiton 0,50 ������
 80 OLVVH����� acier 0,80 8.500

0��� acier 0,80 8.500
OLVVH����� inox 0,50 8.500
0��� inox 0,50 8.500

100 OLVVH����� acier 0,35 8.500
0��� acier 0,35 8.500

��� OLVVH����� acier 0,80 6.500
0��� acier 0,80 6.500

Ø mm Epaisseur Alésage Ø fil Max. t/min.

110 10 0��� acier 0,35 ������
��� 13 0��� acier 0,35 �������

13 OLVVH����� acier 0,35 �������
13 OLVVH����� inox 0,35 �������
13 0��� inox 0,35 �������
�� OLVVH����� acier 0,50 ������

150 �� OLVVH����� acier 0,35  9.000
��� 16 OLVVH����� acier 0,50  9.000

Ø mm Epaisseur Alésage Ø fil Max. t/min.

100 10 0��� acier 0,50 ������
10 0��� inox 0,35 ������

��� 10 0��� acier 0,50 ������
10 0��� inox 0,50 ������

Ø mm Epaisseur Alésage Ø fil Max. t/min.

100 10 0��� laiton 0,30 13.500
10 0��� inox 0,30 ������
�� 0��� acier 0,30 ������
�� 0��� inox 0,30 ������

��� 10 0��� acier 0,30 ������
10 0��� inox 0,30 ������
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GG

ORDER Nr

G06/120 1
G06/122 1
G06/124 1
G06/150 1
G06/152 1
G06/154 1
G06/156 1
G06/158 1
G06/210 1
G06/212 1
G06/214 1
G06/230 1
G06/232 1
G06/234 1

ORDER Nr

G07/206 6
G07/217 6
G07/318 6
G07/219 6
G07/320 6
G07/223 6
G07/324 6
G07/225 6
G07/326 6

ORDER Nr

G07/236 6
G07/337 6
G07/238 6
G07/339 6

ORDER Nr

G06/849 1
G06/850 1

ORDER Nr

G07/344 ��
G07/345 ��

Dimensions en mm Ø fil Grains

������[����[����� ���� 80
  1,00 ���
  0,90 180
������[����[����� ���� 80
  1,00 ���
  0,90 180
  0,55 ���
  ���� 500
������[����[������
 ���� 80
 1,00 ���
 0,90 180
������[����[����� ���� 80
  1,00 ���
  0,90 180

Dimensions en mm Ø fil Grains

Ø  70 x 16 x t. 6 1,00 �����*5,6�
Ø  75 x 10 x t. 6 ����     80 �528*(�

0,90     80 �528*(�
Ø  75 x 10 x t. 6 1,10 ����(BLEU)

0,90 180 (BLEU)

Ø 100 x 10 x t. 6 ����     80 �528*(�
0,90     80 �528*(�

Ø 100 x 10 x t. 6 1,10 ����(BLEU)

0,90 180 (BLEU)

Dimensions en mm Ø fil Grains

Ø 75 x t. 6 ����     80 �528*(�
0,90     80 �528*(�

Ø 75 x t. 6 1,10 ����(BLEU)

0,90 180 (BLEU)

Dimensions en mm Ø fil Grains

�������[�0��� 0,90 80
������[������� 0,90 180

Dimensions en mm Ø fil Grains

�����[�W��� 0,90     80 �528*(�
0,90 180 (BLEU)

CENTRE   des  ABRASIFS

FILS ABRASIFS BROSLON
grains abrasifs incorporés dans un fil nylon

BROSLON�HVW�XWLOLVDEOH�VXU�WRXWHV�PDWLqUHV�PpWDOOLTXHV��QRQ�PpWDOOLTXHV��V\QWKpWLTXHV�HW�OH�ERLV

BROSLON circulaire sur tige

/H�ILOV�DEUDVLI�%526/21�HVW�XWLOLVp�DYHF�VXFFqV�SRXU�WRXV�OHV�QHWWR\DJHV�DFWLIV��EURVVDJHV��
GpVR[\GDWLRQV��pEDYXUDJHV�GH�SLqFHV�ILOHWpHV��HQJUHQDJHV��GHQWXUHV��SURILOpV�DSUqV�VFLDJH����
/H�ILO�DEUDVLI�SpQqWUH�GDQV�OHV�IRUPHV�HW�GpFRXSHV�GH�OD�SLqFH�SRXU�DXWDQW�TXH�OHV�SDVVDJHV�VRLHQW�VXSpULHXUV�DX�
GLDPqWUH�GX�ILO�

BROSLON = utilisation /RQJ�7LPH��DFWLRQ�DEUDVLYH�XQLIRUPH��JUDQGH�IOH[LELOLWp��%URVVDJH�j�VHF�RX�
VRXV�DUURVDJH��1H�QRLUFLW�SDV�OHV�VXUIDFHV�EURVVpHV��%RQQH�UpVLVWDQFH�DX[�VHOV�DOFDOLQV�HW�DFLGHV�
IDLEOHV�� 
9LWHVVH�LGpDOH�GH�EURVVDJH������P�VHF��DYHF�IDLEOH�SUHVVLRQ�HW�HQ�UHVWDQW�YLJLODQW�j�FKDXIIHU�SHX�

BROSLON boisseau sur tige

BROSLON circulaire avec alésage

BROSLON boisseau pour disqueuse


�$OpVDJH����PP�DYHF�HQFRFKHV�SRXU�IDFLOLWHU�OD�UpDOLVDWLRQ�GH�EURVVHV�ODUJHV�SDU�
MX[WDSRVLWLRQ�GH�EURVVHV�VXU�XQ�D[H�DYHF�FDOH

BROSLON pinceau sur tige0D[��������8�PLQ�

6XU�PDFKLQH�DQJXODLUH�j�YLWHVVH�YDULDEOH�� 
FHWWH�EURVVH�IDLW�PHUYHLOOH�SRXU�O·HQOqYHPHQW�GH�JUDIILWLV�
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∅

OJL

OJ

G

ORDER Nr 

G07/050 ��
G07/052 6

ORDER Nr

G08/031 ��
G08/033 ��
G08/035 ��
G10/078 ��
G08/060 ��
G08/062 ��
G08/063 ��
G10/081 ��
G08/064 ��
G08/069 ��

G08/058 ��
G10/075 6

ORDER Nr

G09/090 ��
G09/091 6

ORDER Nr 

G07/114 ��
G07/119 ��
G07/125 ��
G07/132 ��
G07/003 ��
G07/008 ��
G07/012 ��
G07/016 ��
G07/020 ��
G07/024 ��
G07/030 ��

G07/031W ��
G07/033 ��
G07/037 ��
G07/041 ��
G07/044 6
G07/047 ��
G07/081 3
G07/055 ��
G07/056 ��
G07/057 ��
G07/058 ��

CENTRE   des  ABRASIFS

BROSSES SUR TIGE

Brosses circulaires à mèches torsadées
&HV�EURVVHV�j�PqFKHV�WRUVDGpHV�VRQW�WUqV�pWURLWHV�HW�SDUWLFXOLqUHPHQW�
adaptées pour le brossage de longerons, dans les rainures, dans les angles.
/HV�WRUVDGHV�pYLWHQW�OH�GLVSHUVHPHQW�GHV�ILOV�HW�DXJPHQWHQW�O·DJUHVVLYLWp�
de la brosse.

Brosses pinceaux à forte densité de fils
'pFDODPLQDJH�GH�FXODVVHV��PRWHXUV��QHWWR\DJH�DFWLI�GH�PRXOHV����

/HV�XWLOLVDWHXUV�GHYUDLHQW�SRUWHU�GHV�OXQHWWHV�GH�SURWHFWLRQ�SUpVHQWpHV�j�SDUWLU�GHV�SDJHV�����HW�����

Diamètre 
en mm

Epaisseur 
mm

Ø tige 
mm

Ø fil 
mm

Max.  
t/min.

 70 6 6 acier 0,30 ������
 70 6 6 inox 0,35 ������

Diamètre x lg. 
en mm

Bout Ø tige 
mm

Ø fil 
mm

Max.  
t/min.

 3 x  6 Plat 3 inox 0,08 ������
 6 x  8 Plat 3 inox 0,10 ������
 8 x 13 Plat 3 inox 0,10 ������
13 x 30 Plat 6 DFLHU����� 15.000
���[��� Plat 6 acier 0,30 15.000
���[��� Plat 6 inox 0,30 15.000
���[��� Plat 6 laiton 0,30 15.000
���[��� Plat 6 acier 0,50 ������
���[��� Plat 6 acier 0,30 15.000
���[��� Plat 6 acier 0,50 15.000

���[��� Pointu 6 laiton 0,30 15.000
���[��� Pointu 6 acier 0,50 10.000

Diamètre mm 
x lg.

Bout L. 
mm

Ø tige 
mm

Ø fil 
mm

Max.  
t/min.

���[��� Plat 80 6 acier 0,30 18.000
���[��� Plat 80 6 acier 0,30 15.000

Diamètre 
en mm

Epaisseur 
mm

Ø tige 
mm

Ø fil 
mm

Max.  
t/min.

� ��  3 3 inox 0,08 ������
 19  3 3 inox 0,10 ������
� ��  3 3 inox 0,10 ������
� ��  3 3 inox 0,10 ������
� �� � � 6 acier 0,15 ������
� ��  9 6 DFLHU����� ������
 30 10 6 DFLHU����� ������
 50  5 6 DFLHU����� 18.000

15 6 LQR[����� 18.000
15 6 DFLHU����� 18.000

 70 10 6 DFLHU����� 15.000
�� 6 LQR[����� 15.000
16 6 acier 0,15 15.000
16 6 acier 0,30 15.000
16 6 laiton 0,15 15.000
16 6 inox 0,30 15.000
16 6 acier 0,50 15.000

 80 30 8 ODLWRQ�����  �����
100 10 6 laiton 0,30  6.500
100 10 6 laiton 0,30  6.500

10 6 acier 0,30  6.500
10 6 inox 0,30  6.500
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ORDER Nr

G11/019 6
G11/020 6
G11/028 6
G11/029 6

ORDER Nr

G12/031 ��
G12/032 ��
G12/033 ��
G12/085 6
G12/086 6
G12/090 6
G12/093 6
G12/098 6
G12/099 6
G12/104 6

ORDER Nr

G12/110 1
G12/111 1

ORDER Nr

R20/011 3
R20/021 1
R20/022 1
R20/037 1

ORDER Nr

R20/100 

ORDER Nr

G11/085 ��
G11/087 ��

CENTRE   des  ABRASIFS

9HLOOH]�j�FH�TXH�OHV�XWLOLVDWHXUV�WUDYDLOOHQW�DYHF�GHV�OXQHWWHV��YRLU�j�SDUWLU�GHV�SDJHV�����HW�����


�3RXU�������PP��SRVVLELOLWp�G·DGDSWHU�VXU�PDQGULQ�/��������DYHF�WLJH���PP

BROSSES SUR TIGE

Brosses pinceaux à mèches torsadées
(Q�URWDWLRQ��OHV�PqFKHV�V·pFDUWHQW�SRXU�IRUPHU�XQH�EURVVH�FLUFXODLUH�

Brosses tampico en fibres naturelles

Brosses parasol

Brosses à polir et à cirer

Brosses boisseaux

Ø x lg. de fil en mm Ø tige mm Ø fil en torsades Max. t/min.

���[��� 6
acier 0,35 ������
LQR[����� ������

���[���
6

DFLHU����� ������
LQR[����� ������

Ø mm Ø tige mm Ø fil mm Max. t/min.

16 3
nylon ������

laiton 0,10 ������
inox 0,10 ������

50 6
laiton 0,30 �����
acier 0,30 �����

60 6
acier 0,30 �����
laiton 0,10 �����
inox 0,30 �����

70 6
laiton 0,30 �����

acier 0,35 torsadé �����

Ø mm Ø tige mm Ø fil mm Max. t/min.

100 6
WDPSLFR 3.500

FULQ�GH�FKHYDO 3.500

Ø mm Epais. mm Alésage mm Max. t/min.

100 �� Ø 13 3.500
��� �� Ø 10 3.000
��� �� ���� 3.000
300 55 Ø 90 �����

Désignation

3DLUH�GH�IODVTXHV�HQ�DFLHU�DYHF�DOpVDJH�GH������PP 
SRXU�EURVVH�7DPSLFR�GH�������PP

1 
paire

Ø mm Ø tige mm Ø fil mm Max. t/min.

50 6
acier 0,30 15.000
acier 0,50 15.000
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ORDER Nr

G13/004 6
G13/005 ��
G13/006 6
G13/007 6
G13/008 6
G13/009 6

G13/010 ��
G13/012 6

G13/014 6
G13/015 6
G13/016 6

G13/022 6
G13/023 6
G13/024 6
G13/025 6

G13/020 ��
G13/021 ��

G13/033 6
G13/035 6

G14/030 6

G14/032 1

G13/043 1

G13/044 6

G14/040 ��P

G14/038 ��

pour angles et cannelures
ORQJXHXU�WRWDOH�������PP 
JDUQLH�������PP

brosse courbée, 1 rang
ORQJXHXU�WRWDOH�������PP 
JDUQLH�������PP

du type bougies
ORQJXHXU�WRWDOH�������PP 
JDUQLH������PP

Fullplastic  
pour stérilisation en étuve
ORQJXHXU�WRWDOH�������PP 
JDUQLH�������PP

rectangulaire
ORQJXHXU�WRWDOH������PP 
ORQJXHXU�JDUQLH�������PP 
/DUJHXU������PP

avec poignée
ORQJXHXU�WRWDOH������PP 
ORQJXHXU�JDUQLH�������PP 
/DUJHXU������PP

Slimbrush 1 rang
ORQJXHXU�WRWDOH�������PP 
JDUQLH������PP

Carde à limes 
/RQJXHXU�WRWDOH������PP���/RQJXHXU�JDUQLH�������PP���ODUJHXU������PP 

Toile à carder,  
sans intervalle

Stylo Ø4,8mm
6W\OR�FKDUJp�G·XQH�WRXIIH�GH�ILO�DFLHU�LPSUpJQp� 
GH�GLDPDQW�SRXU�PLVH�j�MRXU�GH�GpIDXWV�SDU� 
EURVVDJH�OpJHU��HQOqYHPHQW�GH�FRUURVLRQ��&·HVW�O·RXWLO�LGpDO�GX�6HUYLFH�4XDOLWp�HW�
&RQWU{OHV��&H�VW\OR�SHXW�rWUH�FKDUJp�G
XQH�WRXIIH�HQ�ILEUH�GH�YHUUH�� 
9R\H]�(��������HQ�SDJH����

4 rangs
ORQJXHXU�WRWDOH�������PP 
JDUQLH�������PP

BROSSES À MAINS

Désignation

)LO�RQGXOp�DFLHU�LQR[\GDEOH��������PP
)LO�GURLW�DFLHU�GXU�VSpFLDO��������PP
)LO�GURLW�DFLHU�LQR[\GDEOH��������PP
)LO�GURLW�ODLWRQ�GRX[��������PP
)LO�GURLW�ODLWRQ��������PP
)LO�SHUORQ�EODQF������PP

)LO�DFLHU�GXU�VSpFLDO������PP
)LO�DFLHU�LQR[\GDEOH������PP

)LO�DFLHU�ODLWRQp������PP��
)LO�DFLHU�LQR[������PP��
)LO�ODLWRQ������PP��

Fil acier  
Fil inox  
Fil laiton  
Fil nylon  

)LO�ODLWRQ�GRX[��������PP���ERLV
)LO�ODLWRQ������PP���PDQFKH�SODVWLF

)LO�LQR[������PP�����UDQJV�
)LO�ODLWRQ������PP�����UDQJV�

)LO�DFLHU��������PP�����UDQJV

)LO�DFLHU��������PP�����UDQJV

6W\OR�����PP
7RXIIH�GH�UHFKDQJH� 
�ILO�DFLHU�LPSUpJQp�GH�GLDPDQW�

/DUJHXU����PP�[���PqWUH

&DUGH�j�OLPHV���ILO�DFLHU

CENTRE   des  ABRASIFS
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l
L (mm)

G

ORDER Nr

G17/028 6
G17/034 6
G17/040 6
G17/046 6
G17/052 6
G17/058 6
G17/064 6
G17/070 6
G17/077 6
G17/083 6
G17/088 6
G17/094 6
G17/125 6
G17/150 6
G17/200 6

ORDER Nr

G17/203 1
G17/204 1

ORDER Nr

G16/806 6
G16/808 6
G16/810 6
G16/813 6
G16/816 6
G16/819 6
G16/822 6
G16/825 6
G16/832 6
G16/838 6
G16/850 6

ORDER Nr ORDER Nr ORDER Nr ORDER Nr ORDER Nr
G15/005 G16/205 G16/305 G16/505 ��

G16/704 ��
G15/007 G16/207 G16/307 G16/507 G16/707 ��
G15/008 G16/208 G16/308 G16/508 G16/708 ��
G15/010 G16/210 G16/310 G16/510 G16/710 ��
G15/015 G16/215 G16/315 G16/515 G16/715 ��
G15/020 G16/220 G16/320 G16/520 G16/720 ��

G16/225 ��
G15/030 G16/230 G16/330 G16/530 G16/730 ��
G15/040 G16/240 G16/340 G16/540 G16/740 ��
G15/050 G16/250 G16/350 G16/550 G16/750 ��

 G16/360 G16/560 G16/760 ��
G15/065 G16/265 ��

CENTRE   des  ABRASIFS
ORQJXHXU�WRWDOH������PP���ORQJXHXU�JDUQLH������PP

9R\H]�QRV�SOXV�SHWLWV�pFRXYLOORQV�HQ�SDJH����

ÉCOUVILLONS 
1HWWR\DJH��HQOqYHPHQW�GH�GpS{WV�GDQV�WRXWHV�WX\DXWHULHV��
canalisations, ...
6HUYLFHV�HQWUHWLHQV��LQGXVWULHV�FKLPLTXHV��DOLPHQWDLUHV��
SKDUPDFHXWLTXHV��ODERUDWRLUHV��V\VWqPHV�GH�UHIURLGLVVHPHQW�����
(EDYXUDJH�G·DOpVDJHV��SURILOpV������
8WLOLVDWLRQ�VXU�IRUHXVH�j�������W�PLQ��PD[LPXP�
'X�������j�����PP� �ORQJXHXU�WRWDOH�����PP��ORQJXHXU�JDUQLH����PP
'X������j������PP� �ORQJXHXU�WRWDOH�����PP��ORQJXHXU�JDUQLH�����PP
ÇPH�HQ�ILO�DFLHU�

NOUS 

)$%5,482
16�$866,

�

SELON VOS 

63e&,),&
$7,216

ÇPH�j�ERXW�ILOHWp����··�:�:�

BROSSES POUR TUYAUTERIES

92<(=�

e*$/(0(1
7�126�

%5266(6�e
&289,//21

6�$9(&�

),/6�'(�/$
,1(�685�/$

�

3$*(����

ÉCOUVILLONS À FILS ABRASIFS GR.120

Ø mm Ø fil acier

� �� ����
� �� ����
� �� ����
� �� ����
� �� ����
 58 ����
� �� ����
 70 ����
 77 ����
 83 ����
 88 ����
� �� ����
��� ����
150 0,50
��� 0,50

Tige - allonge

/�� ����P

Ø mm l L
 6 50 ���
 8 50 ���
10 50 ���
13 50 ���
16 50 ���
19 50 ���
�� 50 ���
�� 50 ���
�� 50 ���
38 50 ���
50 50 ���

Ø mm ACIER INOX LAITON BRONZE NYLON
Ø fil Ø fil Ø fil Ø fil Ø fil

� ��� 0,10 0,10 0,10 0,10
 5 ����
 6,35 0,10 0,10 0,10 0,10 �����
 8 0,10 0,10 0,10 0,10 �����
10 ���� 0,15 0,15 0,15 0,30 
15 ���� 0,15 0,15 0,15 0,30 
�� ���� 0,15 ���� ���� 0,30 
�� ����
30 ���� ���� ���� ���� �����
�� ���� ���� ���� ���� �����
50 ���� ���� ���� ���� 0,50 
60  0,30 0,30 0,50 
65 0,30 0,30
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l
L

d

L
l

d

G

ORDER Nr

G20/492 1

G20/493 1

U
d∅ =

L
D

ORDER Nr

G20/401 6
G20/403 6
G20/405 6
G20/407 6
G20/409 6
G20/411 6
G20/413 6
G20/415 6
G20/417 6
G20/421 6
G20/423 6
G20/427 6
G20/431 6

G19/210 G19/411 6
G19/215 G19/416 6

G19/220 G19/421 6
G19/225 G19/426 6
G19/230 G19/431 6
G19/235 G19/436 6
G19/240 G19/441 6
G19/245 G19/446 6
G19/250 G19/451 6
G19/255 G19/456 6
G19/260 G19/461 6
G19/265 G19/466 6

Ecouvillons de très petits diamètres
3RXU�OH�QHWWR\DJH�DFWLI�HW� 
O·pEDYXUDJH�GH�WRXV�OHV� 
alésages, tuyaux et canalisations,  
SDVVDJHV�GH�JD]�GH�WUqV�SHWLW� 
GLDPqWUH�

ÉCOUVILLONS 

Brosses-papillons pour le nettoyage et 
l’ébavurage des filets
Nos brosses-papillons seront  
glissées dans la tige-support  
HW�SLQFpHV�GDQV�OH�PDQGULQ� 
G·XQH�PDFKLQH�URWDWLYH�j� 
YLWHVVH�OHQWH�

L = longueur totale, l� �ORQJXHXU�JDUQLH��G� ���kPH

L = longueur totale, l� �ORQJXHXU�JDUQLH��G� ���kPH

Tige-support

Ø D L U d
pour brosses-papillons de 
����j������PP 6 6 85 85 ����

pour brosses-papillons de 
�����j������PP 6 10 85 60 3,18

Ø mm l L d Fil acier

 6 �� 55 ���� 0,08
 8 �� 55 ���� 0,13
10 �� 55 ���� 0,13
11 �� 55 ���� 0,13
13 �� 55 ���� 0,13
�� �� 55 3,18 0,13
16 �� 55 3,18 0,13
18 �� 55 3,18 0,13
19 �� 55 3,18 0,13
�� �� 55 3,18 0,13
�� �� 55 3,18 0,13
�� �� 55 3,18 0,13
�� �� 55 3,18 0,13

Ø mm l L d Fil inox Fil nylon abrasif

Ø 0,05 mm Ø 0,08 mm AO 1000 AO 600
1 16 75 �����
1,5 16 75 0,66
� �� 75 0,66
��� �� 75 1,10
3 �� 75 ����
3,5 �� 75 ����
� �� 75 ����
��� �� 75 1,80
5 �� 75 1,80
5,5 �� 75 ����
6 �� 75 ����
6,5 �� 75 ����

CENTRE   des  ABRASIFS
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H19/112 H19/118 10
H19/161 H19/162 H19/164 H19/166 H19/168 10

H19/130 H19/138 H19/143 10
H19/204W H19/206W H19/208 H19/212 H19/218 10

H19/306 H19/308 H19/312 H19/324 10
H20/005 H20/006 H20/009 H20/013 H20/015 10
H20/023 H20/024 H20/028 H20/030 H20/032 10

H20/022W H20/026W H20/025 H20/029 H20/031 10
H20/034 H20/036 10
H20/040 H20/044 H20/046 H20/048 H20/050 10

H20/056 H20/057 H20/058 H20/060 H20/062 H20/066 10
H20/077 H20/080 10

H20/081W H20/084 H20/085 H20/082 H20/083 10
H20/086 H20/088 10

H20/091W H20/092W H20/089W1 H20/089W2 H20/089W3 H20/089 10
H20/093W H20/090 H20/094W H20/096 H20/100 10

H20/103 H20/105 10
H20/108 10

H20/129W H20/130 H20/132 H20/134 H20/136 H20/140 10
H20/150 H20/152 H20/154 H20/158 H20/160 H20/159W2 10

H20/168 H20/169 H20/171 H20/172 H20/173 10
H20/177 H20/178 H20/180 H20/184 H20/186 H20/188 10

H20/200 H20/202 H20/204 H20/206 H20/208 H20/210 H20/212 H20/214 10
H20/248 H20/249 H20/250 H20/261 H20/264 H20/265 10
H20/304 H20/306 H20/308 H20/312 H20/318 10
H20/334 H20/336 H20/338 H20/342 H20/344 10

H22/084 H22/086 H22/088 10
H22/150 H22/152 H22/154 10
H22/200 H22/202 H22/204 10
H22/214 H22/216 H22/218 10

CENTRE   des  ABRASIFS

pour utilisation  
sur toutes les machines portatives  

éléctriques ou pneumatiques,  
foreuses, arbres flexibles,…  

pour autant que la vitesse maximum  
ne soit pas dépassée.

Roues à lamelles avec alésage, consultez la page 31.

ROUES À LAMELLES
SUR TIGE LONGUE,
voir page suivante 

ROUES À LAMELLES

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

z = oxyde de zirconium

Roues à lamelles ZIRCON pour inox

Ø x larg. mm Ø tige mm Max. t/min. 40    a 60    a 80    a 100   a 120   a 180   a 240   a 320   a
 10 x 15 3 30.000
 15 x 15 3 30.000
 20 x  5 3 26.000
 20 x 10 6 26.000
 25 x 15 3 26.000
 30 x  5 3 26.000
 30 x 10 3 26.000
 30 x 10 6 26.000
 40 x  5 3 20.000
 40 x 10 6 20.000
 40 x 15 6 20.000
 40 x 20 6 20.000
 50 x  5 6 16.000
 50 x 10 6 16.000
 50 x 15 6 16.000
 50 x 20 6 16.000
 60 x 10 6 13.500
 60 x 15 6 13.500
 60 x 20 6 13.500
 60 x 30 6 13.500
 80 x  5 6 10.000
 80 x 20 6 10.000
 80 x 30 6 10.000
 80 x 50 6 10.000
100 x 10 6  7.000
100 x 25 6  7.000

Ø x larg. mm Ø tige mm Max. t/min. 40     z 60     z 80     z
 50 x 20 6 16.000
 60 x 30 6 13.500
 80 x 30 6 10.000
100 x 25 6  7.000
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H21/372 1

H21/370 1

H49/004 H49/006 H49/008 H49/012 1

- H23/026 H23/028 H23/029 10
H23/034 H23/036 H23/038 H23/039 10
H23/044 H23/046 H23/048 H23/049 10
H23/054 H23/056 H23/058 H23/059 10
H23/064 H23/066 H23/068 H23/069 10

!

H21/160 H 21/162 H21/163 H21/165 H21/167 10
H21/260 H 21/262 H21/264 H21/265 H21/268 H21/269 H21/270 10
H21/460 H21/462 H21/463 H21/465 H21/467 10

H21/358 H21/360 H21/362 H21/364 H21/368 H21/369 10
H21/504 H21/506 H21/508 H21/512 H21/518 10

H 21/260

CENTRE   des  ABRASIFS

ROUES À LAMELLES POUR UTILISATION 
SUR MEULEUSE

Alliez la capacité de coupe de la roue à lamelles à la maniabilité de votre 
disqueuse.  GENIAL !

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

ROUES À LAMELLES "FORME BOULE"

z = oxyde de zirconium

         Utilisable à 25.000 t/min. mais  
� � � � � � � � � OD�´UDLVRQµ�REOLJHUD�O·RSpUDWHXU�j�FKRLVLU�
une vitesse bien inférieure en tenant compte de la 
longueur excep tionnelle de la tige.

Ø 6 x long. totale 200 mm   -   V. Max. = 10/15.000 t/min.

Ø 6 x long. totale 100 mm - V. Max. = 25.000 t/min.

Voyez également nos roues à lamelles avec alésage sur la page 31.

ROUES À LAMELLES

100 ou 200 mm

ROUES À LAMELLES
ROUES À LAMELLES AVEC ALÉSAGE 
FILETÉ ET TIGE LONGUE

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Dimensions en mm Max. t/min. 40     a 60     a 80     a 120    a
Ø 125 x 20 x M 14 12.500

Diamètre Ø tige mm Max. t/min. 40     z 60     z 80     z 120    z
20 mm 6 22.000
30 mm 6 19.500
40 mm 6 14.800
50 mm 6 11.500
60 mm 6  9.800

Dimensions en mm 40    a 60    a 80    a 120   a 150   a 180   a 240   a 320   a
Ø 15 x 15 x filet M 4
Ø 20 x 10 x filet M 4
Ø 25 x 10 x filet M 4
Ø 30 x 10 x filet M 4
Ø 40 x 15 x filet M 4
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H50/413 H50/414 H50/415 H50/416 H50/418 H50/419 20
H50/423 H50/424 H50/425 H50/426 H50/428 H50/429 20
H50/433 H50/434 H50/435 H50/436 H50/438 H50/439 20

H50/040 H50/060 H50/082 H50/122 10
H50/140 H50/160 H50/182 H50/192 10
H50/240 H50/260 H50/282 H50/322 10

H50/031W H50/033W H50/034W H50/035W 25
H50/132W H50/133W H50/134W H50/135W 25
H50/241W H50/242W H50/243W H50/244W 10

H51/115 H51/116 H51/117 10
H51/125 H51/126 H51/127 10

H50/621 H50/622 H50/623 10

H50/850 H50/851 H50/852 10

C10/536 C10/540 C10/550 C10/560 C10/580 C10/592 10
C10/602 C10/603 C10/604 C10/605 10

C10/636 C10/640 C10/660 C10/680 10

CENTRE   des  ABRASIFS

DISQUES À LAMELLES
Support plastique plat renforcé et rigide garni de lamelles abrasives 
ZIRCON pour les INOX et ACIERS.

z = oxyde de zirconium

z = oxyde de zirconium

LE MEILLEUR 

RAPPORT QUALITÉ/

PRIX

Plateau-support bombé en fibres de verre garni de lamelles abrasives 
ZIRCON.

Plateau-support plat en fibres de verre garni de lamelles abrasives 
ZIRCON.

Disque à lamelles conique Cubitron™ II 
Grains de forme triangulaire calibrés pour une coupe très mordante
��FRXSH�SOXV�DJUHVVLYH�HW�SOXV�UDSLGH���PRLQV�G·pFKDXIIHPHQW���V·XVH�GH�IDoRQ�XQLIRUPH�HW�D�XQH�GXUpH�GH�YLH�
extrême

Plateau-support plat en fibres de verre garni de lamelle abrasives 
NYLON.

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Plateau-support bombé en fibres de verre garni de lamelles abrasives 
COMBINEE��ODPHOOHV�Q\ORQ�HW�ODPHOOHV�DEUDVLYHV�G
R[\GH�G·DOXPLQH�

D� �R[\GH�G·DOXPLQHVitesse conseillée : de 3.600 à 6.000 t/min.

Ø 178 mm et disques plats 
disponibles sur demande. 
Nous consulter.

Support polyester plat renforcé et rigide garni de la plus haute densité de 
lamelles abrasives ZIRCON pour les INOX et ACIERS.

z = oxyde de zirconium
LA  MEILLEURE

QUALITÉ

Dimensions Max. t/min. 36     z 40     z 50     z 60     z 80     z 120    z
Ø 115 x Ø 22,2 mm 13.000
Ø 125 x Ø 22,2 mm 12.000
Ø 178 x Ø 22,2 mm 8.600

Dimensions Max. t/min. 40     z 60     z 80     z 120    z
Ø 115 x Ø 22,2 mm 13.000
Ø 125 x Ø 22,2 mm 12.000
Ø 178 x Ø 22,2 mm 8.600

Dimensions Max. t/min. 40     z 60     z 80     z 120    z
Ø 115 x Ø 22,2 mm 13.000
Ø 125 x Ø 22,2 mm 12.000
Ø 178 x Ø 22,2 mm 8.600

Cubitron™ II 3M 967A   (Acier...)

Dimensions 40+ 60+ 80+

Ø 115 x 22,2 mm
Ø 125 x 22,2 mm

Dimensions Max. t/min. A. Coarse A. Medium A. Very Fine

Ø 125 x Ø 22,2 mm 12.000

Dimensions Max. t/min. A. Coarse A. Medium A. Very Fine

Ø 125 x Ø 22,2 mm 12.200

Dimensions Max. t/min. 36     z 40     z 50     z 60     z 80     z 120    z
Ø 115 x Ø 22,2 mm 13.000
Ø 125 x Ø 22,2 mm 12.000
Ø 178 x Ø 22,2 mm 8.600

z = oxyde de zirconium
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H52/040 H52/041 10
H52/140 H52/141 10
H52/240 H52/241 10

— H52/341 10

H52/260 H52/261 10
H52/360 H52/361 10

H52/461 10
H52/561 10

C14/211 C14/213 C14/215 1

CENTRE   des  ABRASIFS

POLIFAN SGP  ZIRKON-CURVE �DFLHU���LQR[�

Disque à surfacer à lamelles POLIFAN®-CURVE

��0HXODJH�SUpFLV�HW�SHUIRUPDQW�GHV�JpRPpWULHV�GH�VRXGXUHV�G·DQJOH�
• Durée de vie et stabilité de forme exceptionnelles.
• Enlèvement de matière élevé grâce au meulage rapide et agressif incomparable.

POLIFAN SGP CO-CURVE �LQR[���DFLHU�

ceram = grains céramique

POLIFAN SGP CURVE-ALU �$OXPLQLXP��PpWDX[�QRQ�IHUUHX[�

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

z = oxyde de zirconium

3RXU�UHVSHFWHU�OD�YLWHVVH�PD[LPDOH�G·XWLOLVDWLRQ��YRXV�XWLOLVHUH]�OH�GLVTXH�
Ø 115 C14/21* sur une disqueuse pour disque de Ø 125 mm.

Disques rigides garnis de granulés de carbure de tungstène
Des grains de carbure de tungstène sont fixés sur une ébauche en acier.  
Ces surfaces hautement abrasives ont été développées pour le travail du polyester, 
résines, plâtres, pierres diverses, fibro-ciment, ciment moulé, bois, enduits, pare-paing, 
caoutchouc,…

DISQUES À LAMELLES

Dimensions Grain 
(z) Max. t/min. Soudure d'angle

> 5 mm > 8 mm
Ø 115 x Ø 22,2 mm 40 13.300
Ø 125 x Ø 22,2 mm 40 12.200
Ø 150 x Ø 22,2 mm 40 10.200
Ø 180 x Ø 22,2 mm 40 8.600

Dimensions Grain 
(ceram) Max. t/min. Soudure d'angle

> 5 mm > 8 mm
Ø 115 x Ø 22,2 mm 60 13.300
Ø 125 x Ø 22,2 mm 60 12.200

Dimensions Grain 
(a) Max. t/min. Soudure d'angle

> 8 mm
Ø 115 x Ø 22,2 mm 40 13.300
Ø 125 x Ø 22,2 mm 40 12.200

Dimensions Max. t/min. Chargé de granules de

1,2 à 1,8 mm 0,8 à 1,2 mm 0,3 à 0,5 mm
Ø 115 x Ø 22,2 mm 10.300
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F18/810 F18/811 F18/812 F18/813 5

F18/830 F18/831 10

F18/820 F18/821 F18/822 5

R25/211 R25/210 R25/213 R25/212 5
R25/221 R25/220 R25/223 R25/222 5

R25/231 R25/230 R25/233 R25/232 5
R25/240 R25/243 5

CENTRE   des  ABRASIFS

DISQUES UNIFIÉS & DISQUES EN FEUTRE

Disques unifiés, support plat

Disques Rapid Blend
Fait d'une combinaison de fibre nylon épaisse et des grains techniques haute performance, ils 
RIIUHQW�XQH�VROXWLRQ�LGpDOH�SRXU�O·HQOqYHPHQW��OH�QHWWR\DJH��O
pEDYXUDJH�HW�OD�ILQLWLRQ�GHV�
imperfections sur des surfaces métalliques.  
Disque Vortex Rapid Blend : agressif, enlèvement matière rapide, temps de cycle réduit et 
qualité des pièces améliorée.
Disque Rapid Blend NEX : idéal pur une finition satinée régulière et uniforme.

Disques unifiés, support bombé

Disques à lamelles en feutre avec plateau réduit

A utiliser avec nos pâtes à polir, page 136

Voir nos roues d'ébavurage en page 41 et suivantes

Disques à lamelles en feutre avec plateau standard

A utiliser avec nos pâtes à polir, page 136

Dimensions Vitesses t/min. 4 - Soft  6 - Hard

Optimal Max. t/min. A. Coarse S. Medium S. Very Fine S. Very Fine
Ø 125 x Ø 22,2 mm 3.600 9.800

Dimensions Max. Rapid Finish VORTEX Rapid Finish NEX
t/min. 5A Medium (Bleu) 2S Fine (gris)

Ø 125 x Ø 22,2 mm 12.000

Dimensions Vitesses t/min. 4 - Soft

Optimal Max. t/min. A Coarse S Medium S Very Fine
Ø 125 x Ø 22,2 mm 3.600 9.800

Dimensions Vitesses t/min. Souple Extra-souple

Optimal Max. Soft Medium Soft Medium
Ø 125 x Ø 22,2 mm

1.520 7.700
Ø 125 x M14

Dimensions Vitesses t/min. Souple Extra-souple

Optimal Max. Soft Medium Soft Medium
Ø 125 x Ø 22,2 mm

1.520 7.700
Ø 125 x M14
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ORDER Nr

J10/201 1

J10/202 1

J10/205 1

J10/211 1

J10/216 1

J10/219 1

J10/251 1

J10/252 1

J10/254 1

J10/255 1

J10/256 1

CENTRE   des  ABRASIFS

Les fraises en acier rapide J10 sont utilisées pour les travaux sur matières 
mi-dures et acier non trempés.
Egalement préconisées lorsque les vitesses de rotation sont très lentes 
RX�ORUVTXH�GHV�YLEUDWLRQV�QH�SHUPHWWHQW�SDV�G·XWLOLVHU�OHV�IUDLVHV�HQ�
carbure.

Vitesse d’utilisation recommandée  
dans le cas d’une fraise de 12 mm  

de diamètre

FRAISES EN ACIER RAPIDE SUPÉRIEUR

LUBRIFIEZ vos fraises 

avec nos sprays W84/095 

pour une meilleure coupe des 

non-ferreux. W84/098 lors du 

IUDLVDJH�GD
QV�O·,QR[� 

et Aciers.

Formes                                               Tige 6 mm Dimensions

Ø 6  x 16 mm

Ø 6 x 25 mm

Ø 6 x 18 mm

Ø 10 mm

Ø 12 x 30 mm

Ø 12 x 20 mm

Ø 12 x 25 mm

Ø 12 x 25 mm

Ø 15 x 35 mm

Ø 12 x 30 mm

Ø 12 x 30 mm

Matière fraisée Ebauche Finition

Aluminium, étain 1.600 t/min. 9.000 t/min.
Alliage bronze, cuivre et zinc 1.600 t/min. 6.000 t/min.
Fonte douce et acier doux 1.600 t/min. 4.500 t/min.
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ORDER Nr

J33/206* 1
J33/520 . 1
J33/526 . 1
J33/528 . 1
J33/732 . 1

ORDER Nr

J13/214* 1
J13/415* 1
J13/520 . 1
J13/620 . 1
J13/724 . 1
J13/725 . 1

ORDER Nr

J23/214* 1
J23/216* 1
J23/301* 1
J23/415* 1
J23/520 . 1
J23/526 . 1
J23/528 . 1
J23/620 . 1
J23/628 . 1
J23/725 . 1
J23/728 . 1
J23/925 . 1

ORDER Nr

J43/306 . 1
J43/415* 1
J43/418* 1
J43/419* 1
J43/620 . 1
J43/725 . 1
J43/727 . 1
J43/925 . 1

J J

CENTRE   des  ABRASIFS

FRAISES  «FLAMME»FRAISES  CYLINDRIQUES  À  BOUT  TAILLÉ

* = monobloc

* = monobloc

FRAISES  CYLINDRIQUES  À  BOUT  ROND

* = monobloc

FRAISES  «OGIVE»  À  BOUT  ARRONDI

Lg taillée

tige

LG. TOTALE LG. TOTALE
Lg taillée

tige

LG. TOTALE
Lg taillée

tige

LG. TOTALE
Lg taillée

tige

* = monobloc

Pour un BIEN MEILLEUR RENDEMENT,  
OXEULILH]�QRV�IUDLVHV�G·XQ�´SVFKXLWµ�GH�QRWUH�VSUD\� 
lubrifiant et anti-encrassement :
  W84/095 lors du fraisage des NON-FERREUX
  W84/098 lors du fraisage des INOX et ACIERS.

FRAISES EN CARBURE DE TUNGSTÈNE
pour tous fraisages à main levée

Ø Lg
taillée

Ø
tige

Lg
total

Denture

3 6 3 38 Double
8 19 6 64 Double

100 Double
64 Ouverte

13 32 6 77 Double

Ø Lg
taillée

Ø
tige

Lg
total

Denture

3 15 3 38 Double
6 16 6 50 Double
8 19 6 64 Double

10 19 6 64 Double
13 25 6 70 Ouverte

Double

Ø Lg
taillée

Ø
tige

Lg
total

Denture

3 14 3 38 Double
75 Double

6 14 3 50 Double
16 6 50 Double

8 20 6 64 Double
100 Double

Ouverte
10 19 6 64 Double

Ouverte
13 25 6 70 Double

Ouverte
20 25 6 70 Double

Ø Lg
taillée

Ø
tige

Lg
total

Denture

6 13 3 50 Double
18 6 50 Double

6 100 Ouverte
25 6 105 Double

10 19 6 65 Double
13 25 6 70 Double

Ouverte
20 25 6 70 Double

Vitesses d’utilisation recommandées
 Fraise Ø 3 mm = 35  à  100.000 t/min.
  Ø 6 mm = 30  à  60.000 t/min.
  Ø 8 mm = 25  à  55.000 t/min.
  Ø 10 mm = 20  à  40.000 t/min.
  Ø 13 mm = 10  à  35.000 t/min.
  Ø 20 mm =   8  à  25.000 t/min.
  Ø 25 mm =   6  à  20.000 t/min.

DENTURE  DOUBLE 
 PLUS  SERREE

POUR UNE SURFACE  
PLUS   FINE

DENTURE OUVERTE  
POUR LE FRAISAGE 

DES ALUS ET 
NON-FERREUX
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ORDER Nr

J53/212* 1
J53/213* 1
J53/216 . 1
J53/415* 1
J53/510 . 1
J53/526 . 1
J53/725 . 1
J53/728 . 1
J53/925 . 1

ORDER Nr

J63/215* 1
J63/218 . 1
J63/515 . 1
J63/518 . 1
J63/519 . 1
J63/720 . 1
J63/925 . 1

ORDER Nr

J73/280* 1
J73/282* 1
J73/290 . 1
J73/300 . 1
J73/302 . 1
J73/400* 1
J73/500 . 1
J73/526 . 1
J73/600 . 1
J73/700 . 1
J73/708 . 1
J73/900 . 1

ORDER Nr

J80/007* 1

ORDER Nr

J83/211* 1
J83/216* 1
J83/218 . 1
J83/420* 1
J83/722 . 1

CENTRE   des  ABRASIFS

FRAISES EN CARBURE DE TUNGSTÈNE

FRAISES  «BOULE»

* = monobloc

FRAISES  «OGIVE»

* = monobloc

FRAISES  «GOUTTE»

* = monobloc

FRAISES  AVEC  PARTIE  TAILLÉE  EXTRA-LONGUE

* = monobloc

LG. TOTALE
Lg taillée

tige

LG. TOTALE
Lg taillée

tige
LG. TOTALE

Lg taillée

tige

* = monobloc

LG. TOTALE

tige

Lg taillée

tige

LG. TOTALE

Profil typique au secteur du “Pneu”  
mais utilisable par tous.

FRAISES  CONIQUES  À  BOUT  POINTU

Ø Lg
taillée

Ø
tige

Lg
total

Denture

3 14 3 38 Double
75 Double

6 14 3 50 Double
19 6 50 Double

10 19 6 50 Double
100 Double

13 25 6 70 Double
Ouverte

20 25 6 70 Double

Ø Lg
taillée

Ø
tige

Lg
total

Denture

3 6 3 38 Double
6 10 3 50 Double

10 16 6 60 Double
100 Ouverte

Double
12 20 6 67 Double
20 25 6 70 Double

Ø Lg
taillée

Ø
tige

Lg
total

Denture

3 – 3 38 Double
75 Double

4 – 3 38 Double
5 – 3 38 Double
6 – 3 38 Double

6 59 Double
8 – 6 50 Double

100 Double
10 – 6 54 Double
12 – 6 56 Double

Ouverte
20 – 6 62 Double

Ø Lg
taillée

Ø
tige

Lg
total

Denture

 5 28 5 55 Double

Ø Lg
taillée

Ø
tige

Lg
total

Denture

3 13 3 38 Double
14 3 38 Double

6 16 3 55 Double
20 6 55 Double

13 25 6 70 Double
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J J
Ø 90°

Ø

Ø
Ø

ORDER Nr

J88/400* 1
J88/600 . 1
J88/700 . 1
J88/800 . 1

ORDER Nr

J98/009 1
J98/011 1

ORDER Nr

J93/212* 1
J93/215 . 1
J93/522 . 1
J93/528 . 1
J93/728 . 1

ORDER Nr

J89/006* 1

FRAISES EN CARBURE DE TUNGSTÈNE

90°

FRAISES  «CÔNE  INVERSE»FRAISE  CONCAVE  À  BOUT  PLAT

* = monobloc

FRAISES  CONIQUES  À  BOUT  ARRONDI

LG. TOTALE
Lg  

taillée

tige

LG. TOTALE
Lg taillée

tige

LG. TOTALE
Lg taillée

tige

LG. TOTALE
Lg taillée

tige

* = monobloc

* = monobloc

Ø Lg
taillée

Ø
tige

Lg
total

Denture

6 – 6 50 Double
10 – 6 56 Double
13 – 6 60 Double
16 – 6 62 Double

Ø Lg
taillée

Ø
tige

Lg
total

Denture

6 8 3 50 Double
13 13 6 58 Double

Ø Lg
taillée

Ø
tige

Lg
total

Denture

3 8 3 38 Double
6 16 3 55 Double

10 30 6 75 Double
Ouverte

13 32 6 77 Double

Ø Lg
taillée

Ø
tige

Lg
total

Denture

3 à 5 16 6 40 Double

Vitesses d’utilisation recommandées
 Fraise Ø 3 mm = 35  à  100.000 t/min.
  Ø 6 mm = 30  à  60.000 t/min.
  Ø 8 mm = 25  à  55.000 t/min.
  Ø 10 mm = 20  à  40.000 t/min.
  Ø 13 mm = 10  à  35.000 t/min.
  Ø 20 mm =   8  à  25.000 t/min.
  Ø 25 mm =   6  à  20.000 t/min.

DENTURE  DOUBLE 
 PLUS  SERREE

POUR UNE SURFACE  
PLUS   FINE

DENTURE OUVERTE  
POUR LE FRAISAGE 

DES ALUS ET 
NON-FERREUX

CENTRE   des  ABRASIFS
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J JFRAISES SUR TIGE EN CARBURE MÉTALLIQUE 
AVEC DENTURE 3 PLUS

INFO GENERAL

Merci de procéder comme suit pour déterminer 
la vitesse de coupe recommandée [m/min] :

n  Sélectionner le groupe de matériaux 
à usiner.

o�$IIHFWHU�O·DSSOLFDWLRQ�

p Choisir la denture.

q Déterminer la vitesse de coupe.

Merci de procéder comme suit pour déterminer 
la vitesse de rotation recommandée [t/min.] :

r  Sélectionner le diamètre de fraise  
sur tige souhaité.

s  La vitesse de coupe et le diamètre de la  
fraise sur tige indiquent la vitesse de rotation 
recommandée.

Vitesse de rotation recommandée [t/min.]

Exemple :
Fraise sur tige en carbure métallique, denture 
3 PLUS, diamètre 12 mm. Usinage grossier sur 
aciers non trempés et non traités.
Vitesse de coupe : 450 - 600 m/min
Vitesse de rotation : 12.000 - 16.000 t/min.

CENTRE   des  ABRASIFS

n Groupes de matériaux o Application p Denture q Vitesse de coupe

Acier et  
acier moulé

Aciers non trempés, 
QRQ�WUDLWpV�MXVTX·j�
1200 N/mm2
������+5&�

Aciers de construction, aciers au carbone, 
aciers à outils, aciers non alliés, aciers de 
cémentation, aciers moulés

Usinage grossier =  
enlèvement important

1 600 - 900 m/min
3 450 - 600 m/min3 PLUS

8VLQDJH�ÀQ� � 
enlèvement réduit 3 500 - 600 m/min

Aciers trempés, 
WUDLWpV��G·XQH�GXUHWp�
supérieure à 1200 
N/mm2
�!����+5&�

Aciers à outil, aciers traités, aciers alliés, 
aciers moulés

Usinage grossier =  
enlèvement important

3
250 - 350 m/min3 PLUS

4
8VLQDJH�ÀQ� � 
enlèvement réduit 5 350 - 450 m/min

Aciers spé- 
FLDX[��,12;�

Aciers résistants à 
la corrosion et aux 
acides

Aciers spéciaux austénitiques et ferritiques

Usinage grossier =  
enlèvement important

1 300 - 450 m/min
3

250 - 350 m/min3 PLUS
4

8VLQDJH�ÀQ� � 
enlèvement réduit 5 350 - 450 m/min

Métaux non- 
ferreux

Métaux non-ferreux 
tendres $OOLDJHV�G¶DOXPLQLXP��ODLWRQ��FXLYUH��]LQF Usinage grossier =  

enlèvement important 1 600 - 900 m/min

Métaux non-ferreux 
durs

Bronze, titane/alliages de titane, alliages  
G·DOX�WUqV�GXUV��IRUWH�WHQHXU�HQ�6L�

Usinage grossier =  
enlèvement important

3 250 - 350 m/min4
8VLQDJH�ÀQ� � 
enlèvement réduit 3 350 - 450 m/min

Matières très réfrac-
taires

Alliages à base de nickel et de cobalt 
�FRQVWUXFWLRQ�GH�UpDFWHXUV�HW�GH�WXUELQHV�

Usinage grossier =  
enlèvement important

3 PLUS
300 - 450 m/min4

8VLQDJH�ÀQ� � 
enlèvement réduit 5 350 - 500 m/min

Fontes Fonte grise, fonte à 
graphite sphéroïdal

Fonte grise avec lamelles de graphite EN-
*-/��**���DYHF�QRGXOHV�GH�JUDSKLWH�IRQWH�j�
JUDSKLWH�VSKpURwGDO�(1�*-6��***���IRQWH�
PDOOpDEOH�j�F±XU�EODQF�(1�*-0:��*7:���
IRQWH�PDOOpDEOH�j�F±XU�QRLU�(1�*-0%��*76�

Usinage grossier = 
enlèvement important

1 600 - 900 m/min
3 450 - 600 m/min3 PLUS

8VLQDJH�ÀQ�  
enlèvement réduit 3 500 - 600 m/min

r Ø 
[mm]

s Vitesses de coupe [m/min]
250 300 350 400 450 500 600 900

Vitesses de rotation [t/min.]
2 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000 95.000 143.000
3 27.000 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000 64.000 95.000
4 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000 72.000
6 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000 48.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000 36.000

10 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000 29.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000 24.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000 18.000
20 4.000 5.000 6.000 6.000 7.000 8.000 10.000 14.000
25 3.000 4.000 4.000 5.000 6.000 6.000 8.000 11.000

Denture 1 
�VHORQ�',1�&�

Denture 3 
�VHORQ�',1�0<�

Denture 4 
�VHORQ�',1�0;�

Denture 5 
�VHORQ�',1�)�

Denture 3 PLUS 
�VHORQ�',1�0;�



73 73

J J

ORDER Nr

J700/202 1
J700/203 1
J700/204 1
J700/205 1

J700/205-20 1
J700/205-25 1

J700/206 1
J700/207 1

ORDER Nr

J700/212 1
J700/213 1
J700/214 1
J700/215 1

J700/215-25 1
J700/216 1
J700/217 1

ORDER Nr

J700/222 1
J700/223 1
J700/224 1
J700/225 1
J700/226 1
J700/227 1
J700/228 1

d1 d2

l2 l1

d1 d2

l2 l1

d1 d2
l2

l1

FRAISES SUR TIGE EN CARBURE MÉTALLIQUE

Denture 3 PLUS
'H�SUpIpUHQFH�SRXU�O·HQOqYHPHQW�GH�PDWLqUH�LPSRUWDQW�VXU� 
OD�IRQWH��O·DFLHU������+5&��O·DFLHU�VSpFLDO��,12;���OHV� 
alliages à base de nickel et les alliages de titane.

Forme cylindrique ZYAS

Forme cylindrique à bout arrondi WRC

Forme sphérique KUD

Autres dentures et formes disponible sur demande. Nous consulter...

LUBRIFIEZ vos fraises 

avec nos sprays W84/095 

pour une meilleure coupe des 

non-ferreux. W84/098 lors du 

IUDLVDJH�GD
QV�O·,QR[� 

et Aciers.

Avantages de la denture 3 PLUS
• La concentricité exacte
��3UpVHUYH�OD�VDQWp�GH�O·XWLOLVDWHXU�HQ�FRXUV�GH�WUDYDLO�
��5pGXLW�O·XVXUH�GH�OD�PDFKLQH�
• Assure un travail sans choc,
• Empêche les marques de vibrations,
• $XJPHQWH�OD�GXUpH�GH�YLH�HW�O·HQOqYHPHQW�GH�PDWLqUH�

CENTRE   des  ABRASIFS

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

ZYAS 0413/6 4 13 6 55

Voir le tableau 
page 72

ZYAS 0616/6 6 16 6 55
ZYAS 0820/6 8 20 6 60
ZYAS 1013/6 10 13 6 53
ZYAS 1020/6 10 20 6 60
ZYAS 1025/6 10 25 6 65
ZYAS 1225/6 12 25 6 65
ZYAS 1625/6 16 25 6 65

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

WRC 0413/6 4 13 6 55

Voir le tableau 
page 72

WRC 0616/6 6 16 6 55
WRC 0820/6 8 20 6 60
WRC 1020/6 10 20 6 60
WRC 1025/6 10 25 6 65
WRC 1225/6 12 25 6 65
WRC 1625/6 16 25 6 65

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

KUD 0403/6 4 3 6 45

Voir le tableau 
page 72

KUD 0605/6 6 5 6 45
KUD 0807/6 8 7 6 47
KUD 1009/6 10 9 6 49
KUD 1210/6 12 10 6 51
KUD 1614/6 16 14 6 54
KUD 2018/6 20 18 6 58
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J J

ORDER Nr

J700/121 1
J700/122 1
J700/123 1
J700/124 1

ORDER Nr

J700/111 1
J700/112 1
J700/113 1
J700/114 1

ORDER Nr

J700/101 1
J700/102 1
J700/103 1
J100/105 1

d1 d2

l2 l1

d1 d2

l2 l1

d1 d2
l2

l1

CENTRE   des  ABRASIFS

FRAISES SUR TIGE HM AVEC DENTURE STEEL

Forme cylindrique à bout arrondi WRC

Forme cylindrique avec denture en bout ZYAS

Forme cylindrique ZYA

Denture STEEL
Grace à sa denture innovante STEEL, PFERD 
D�GpYHORSSp�XQH�IUDLVH�VXU�WLJH�XQLTXH�SRXU�O¶XVLQDJH�GH� 
O¶DFLHU�HW�O¶DFLHU�PRXOp��FHOOH�FL�VH�GLVWLQJXH�SDU�XQH�JUDQGH�DJUHVVLYLWp�
dans le temps. Ainsi, elles garantissent un travail sûr et précis.

Autres dentures et formes disponible sur demande. Nous consulter...

Avantages de la denture STEEL
•  Enlèvement de matière exceptionnel grâce à la géométrie innovante 

de la denture, agressivité notable, gros copeaux.
���*DLQ�GH�WHPSV��JUkFH�j�XQ�WDX[�G·HQOqYHPHQW�WUqV�pOHYp�
���3URWHFWLRQ�GH�OD�SLqFH�j�XVLQHU�HW�GH�O·RXWLO�SDU�XQH�IDLEOH�FRQWUDLQWH�

thermique.
•  Garantit un travail confortable et ergonomique grâce à son 

fonctionnement silencieux et à la réduction des vibrations et du 
bruit.

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

WRC 0616/6 6 16 6 55 24.000 - 40.000
WRC 0820/6 8 20 6 60 18.000 - 30.000
WRC 1020/6 10 20 6 60 14.000 - 24.000
WRC 1225/6 12 25 6 65 12.000 - 20.000

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

ZYAS 0616/6 6 16 6 55 24.000 - 40.000
ZYAS 0820/6 8 20 6 60 18.000 - 30.000
ZYAS 1020/6 10 20 6 60 14.000 - 24.000
ZYAS 1225/6 12 25 6 65 12.000 - 20.000

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

ZYA 0616/6 6 16 6 55 24.000 - 40.000
ZYA 0820/6 8 20 6 60 18.000 - 30.000
ZYA 1020/6 10 20 6 60 14.000 - 24.000
ZYA 1225/6 16 25 6 65 12.000 - 20.000
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J J

ORDER Nr

J700/172 1
J700/174 1

ORDER Nr

J700/163 1
J700/164 1

ORDER Nr

J700/151 1
J700/152 1
J700/153 1
J700/154 1

ORDER Nr

J700/141 1
J700/142 1
J700/143 1
J700/144 1

ORDER Nr

J700/131 1
J700/132 1
J700/133 1
J700/134 1

d1 d2

l2 l1

d1 d2
l2

l1

r

d1 d2

l2
l1

d1 d2
l2

l1

r

_r

d1 d2

l2
l1

pointe aplatiepointe aplatie

CENTRE   des  ABRASIFS

FRAISES SUR TIGE HM AVEC DENTURE STEEL

Forme flamme B

Forme conique à bout arrondi KEL

Forme ogive à bout arrondi RBF

Forme ogive SPG

Autres dentures et formes disponible sur demande. Nous consulter...

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Rayon 
r [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

B 0820/6 8 20 6 60 1,5 18.000 - 30.000
B 1230/6 12 30 6 70 2,1 12.000 - 20.000

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Rayon 
r [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

KEL 1020/6 10 20 6 60 2,9 18.000 - 30.000
KEL 1230/6 12 30 6 70 2,6 12.000 - 20.000

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

RBF 0618/6 6 18 6 55 24.000 - 40.000
RBF 0820/6 8 20 6 60 18.000 - 30.000
RBF 1020/6 10 20 6 60 14.000 - 24.000
RBF 1225/6 12 25 6 65 12.000 - 20.000

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

SPG 0618/6 6 18 6 55 24.000 - 40.000
SPG 0820/6 8 20 6 60 18.000 - 30.000
SPG 1020/6 10 20 6 60 14.000 - 24.000
SPG 1225/6 12 25 6 70 12.000 - 20.000

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

KUD 0605/6 6 8 6 45 24.000 - 40.000
KUD 0807/6 8 7 6 47 18.000 - 30.000
KUD 1009/6 10 9 6 49 14.000 - 24.000
KUD 1210/6 12 10 6 51 12.000 - 20.000

Angle α = 14°

Forme sphérique KUD
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J J

ORDER Nr

J700/301 1
J700/305 1

ORDER Nr

J700/311 1
J700/315 1

ORDER Nr

J700/321 1
J700/325 1

d1 d2

l2 l1

d1 d2
l2

l1

d1 d2

l2 l1

CENTRE   des  ABRASIFS

Forme cylindrique ZYA

Forme cylindrique à bout arrondi WRC

Forme sphérique KUD

Denture INOX
Avec la denture INOX, PFERD a développé des fraises sur  
WLJH�LQQRYDQWHV�SRXU�O·XVLQDJH�GH�O·DFLHU�LQR[\GDEOH��,12;�� 
La denture INOX se distingue par un enlèvement de  
matière extrêmement performant sur tous les aciers austénitiques et 
résistants à la corrosion et aux acides.

Autres dentures et formes disponible sur demande. Nous consulter...

Avantages de la denture INOX
•  Enlèvement de matière exceptionnel et durée de vie optimale grâce 

à la géométrie innovante de la denture.
���5pDOLVDWLRQ�G·pWDWV�GH�VXUIDFH�GH�TXDOLWp�VXSpULHXUH�SDU�OD�IRUPDWLRQ�

optimale de copeaux.
���eYLWH�OHV�WUDFHV�G·R[\GDWLRQ�VXU�OH�PDWpULDX�JUkFH�DX�IDLEOH�

dégagement de chaleur.
•  Garantit un travail confortable et ergonomique grâce à son 

fonctionnement silencieux et à la réduction des vibrations et du 
bruit.

FRAISES SUR TIGE HM AVEC DENTURE INOX

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

ZYA 0616/6 6 16 6 55 24.000 - 32.000
ZYA 1225/6 16 25 6 65 12.000 - 16.000

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

WRC 0616/6 6 16 6 55 24.000 - 32.000
WRC 1225/6 12 25 6 65 12.000 - 16.000

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

KUD 0605/6 6 8 6 45 24.000 - 32.000
KUD 1210/6 12 10 6 51 12.000 - 16.000
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J J

ORDER Nr

J700/331 1
J700/335 1

ORDER Nr

J700/341 1
J700/345 1

ORDER Nr

J700/355 1

ORDER Nr

J700/365 1

ORDER Nr

J700/375 1

r

d1 d2

l2
l1

d1 d2
l2

l1

r

_r

d1 d2

l2
l1

l2
l1

d1 d2

r

d1 d2
l2

l1

pointe aplatie

CENTRE   des  ABRASIFS

FRAISES SUR TIGE HM AVEC DENTURE INOX
Forme ogive à bout arrondi RBF

Forme ogive SPG

Forme flamme B

Forme conique à bout arrondi KEL

Forme goutte TRE

Autres dentures et formes disponible sur demande. Nous consulter...

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1w [mm]

Rayon 
r [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

RBF 0618/6 6 18 6 55 1,5 24.000 - 32.000
RBF 1225/6 12 25 6 65 2,5 12.000 - 16.000

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

SPG 0618/6 6 18 6 55 24.000 - 32.000
SPG 1225/6 12 25 6 65 12.000 - 16.000

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Rayon 
r [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

B 1230/6 12 30 6 70 2,1 12.000 - 16.000

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Rayon 
r [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

KEL 1230/6 12 30 6 70 2,6 12.000 - 16.000

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Rayon 
r [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

TRE 1220/6 12 20 6 60 5,0 12.000 - 16.000

Angle α = 14°
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J J

ORDER Nr

J700/021 1
J700/024 1
J700/025 1

ORDER Nr

J700/034 1
J700/035 1

ORDER Nr

J700/011 1
J700/013 1
J700/014 1
J700/015 1

d1 d2

l2 l1

d1 d2
l2

l1

d1 d2

l2 l1

CENTRE   des  ABRASIFS

FRAISES SUR TIGE HM POUR ALU/MÉTAUX 
NON-FERREUX

Forme cylindrique à bout arrondi WRC

Forme sphérique KUD

Forme cylindrique avec denture en bout ZYAS

Denture ALU
PFERD a développé la denture ALU spécialement pour  
O·XVLQDJH�GH�O·DOXPLQLXP��(OOH�VH�GLVWLQJXH�SDU�XQ� 
UHQGHPHQW�pOHYp�G·HQOqYHPHQW�GH�PDWLqUH�VXU�WRXV�OHV� 
matériaux aluminium.

Avantages de la denture ALU
��5pGXFWLRQ�GH�O·DGKpUHQFH�GHV�PDWpULDX[�
• Durée de vie élevée.
• Volume élevé et enlèvement de matière important.
��8WLOLVDEOH�MXVTX·j�XQH�YLWHVVH�GH�FRXSH�GH�������P�PLQ�
• Fonctionnement calme.

Autres dentures et formes disponible sur demande. Nous consulter...

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

WRC 0616/6 6 16 6 55 32.000 - 59.000
WRC 1225/6 12 25 6 65 16.000 - 30.000
WRC 1625/6 16 25 6 65 12.000 - 22.000

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

KUD 1210/6 12 10 6 50 16.000 - 30.000
KUD 1614/6 16 14 6 54 12.000 - 22.000

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

ZYAS 0616/6 6 16 6 55 32.000 - 59.000
ZYAS 1020/6 10 20 6 60 19.000 - 35.000
ZYAS 1225/6 12 25 6 65 16.000 - 30.000
ZYAS 1625/6 16 25 6 65 12.000 - 22.000
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J J

ORDER Nr

J700/054 1
J700/055 1

ORDER Nr

J700/041 1
J700/044 1
J700/045 1

_r

d1 d2

l2
l1

r

d1 d2

l2
l1

J100/419 J100/420 J100/421 J100/422 J100/427 J100423 J100/424 J100/425 1

J100/426 J100/431 J100/432 J100/433 J100/434 J100/435 J100/436 J100/437 J100/438 J100/439 J100/440 1

ORDER Nr

J100/428 1
J100/429 1
J100/442 1J100/428 J100/429 J100/442

CENTRE   des  ABRASIFS

FRAISES SUR TIGE HM POUR ALU/
MÉTAUX NON-FERREUX

Forme conique à bout arrondi KEL

Forme ogive à bout arrondi RBF

Autres dentures et formes disponible sur demande. Nous consulter...

SCIE CLOCHE DIAMANTÉE POUR CARRELAGE
3HUPHW�OH�SHUoDJH�UDSLGH�HW�SUpFLV�GH�WRXW�W\SH�GH�FDUUHODJH���PDUEUH��
grès, verre... etc.
La scie cloche doit être en permanence refroidie à l'eau.
3RXU�XQ��SHUoDJH�SUpFLV�HW�VDQV�GpUDSDJH��QRXV�YRXV�FRQVHLOORQV�
G
XWLOLVHU�XQ�JXLGH�GH�SHUoDJH�
A utiliser uniquement avec une perceuse sans fil.

Angle α = 14°

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Rayon 
r [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

KEL 1230/6 12 30 6 70 2,6 16.000 - 30.000
KEL 1630/6 16 30 6 70 4,8 12.000 - 22.000

Type Ø 
d1 [mm]

Lg taillée 
l2 [mm]

Ø tige 
d2 [mm]

Lg total 
l1 [mm]

Rayon 
r [mm]

Vitesse conseillée 
[t/min.]

RBF 0618/6 6 18 6 55 1,5 32.000 - 59.000
RBF 1225/6 12 25 6 65 2,5 16.000 - 30.000
RBF 1630/6 16 30 6 70 3,6 12.000 - 22.000

Ø 5 mm Ø 6 mm Ø 7 mm Ø 8 mm Ø 10 mm Ø 12 mm Ø 15 mm Ø 20 mm

Ø 25 mm Ø 35 mm Ø 40 mm Ø 44 mm Ø 53 mm Ø 65 mm Ø 67 mm Ø 83 mm Ø 100 mm Ø 102 mm Ø 110 mm

Description

*XLGH�GH�SHUoDJH�� � ��j�� ���PP
  12 à  25 mm
   6 à 127 mm



80 80

JJ

L1

L2

D

ORDER Nr

JAA/0100 10
JAA/0110 10
JAA/0120 10
JAA/0125 10
JAA/0130 10
JAA/0140 10
JAA/0150 10
JAA/0160 10
JAA/0170 10
JAA/0175 10
JAA/0180 10
JAA/0190 10
JAA/0200 10
JAA/0210 10
JAA0220 10
JAA/0225 10
JAA/0230 10
JAA/0240 10
JAA/0250 10
JAA/0260 10
JAA/0270 10
JAA/0275 10
JAA/0280 10
JAA/0290 10
JAA/0300 10
JAA/0310 10
JAA/0320 10
JAA/0325 10
JAA/0330 10
JAA/0340 10
JAA/0350 10
JAA/0360 10
JAA/0370 10
JAA/0375 10
JAA/0380 10
JAA/0390 10
JAA/0400 10
JAA/0410 10
JAA/0420 10

ORDER Nr

JAA/0425 10
JAA/0430 10
JAA/0440 10
JAA/0450 10
JAA/0460 10
JAA/0470 10
JAA/0475 10
JAA/0480 10
JAA/0490 10
JAA/0500 10
JAA/0510 10
JAA/0520 10
JAA/0525 10
JAA/0530 10
JAA/0540 10
JAA/0550 10
JAA/0560 10
JAA/0570 10
JAA/0575 10
JAA/0580 10
JAA/0590 10
JAA/0600 10
JAA/0610 10
JAA/0620 10
JAA/0625 10
JAA/0630 10
JAA/0640 10
JAA/0650 10
JAA/0660 10
JAA/0670 10
JAA/0675 10
JAA/0680 10
JAA/0690 10
JAA/0700 10
JAA/0710 10
JAA/0720 10
JAA/0725 10
JAA/0730 10
JAA/0740 10

ORDER Nr

JAA/0750 10
JAA/0760 10
JAA/0770 10
JAA/0775 10
JAA/0780 10
JAA/0790 10
JAA/0800 5
JAA/0810 5
JAA/0820 5
JAA/0825 5
JAA/0830 5
JAA/0840 5
JAA/0850 5
JAA/0860 5
JAA/0870 5
JAA/0875 5
JAA/0880 5
JAA/0890 5
JAA/0900 5
JAA/0910 5
JAA/0920 5
JAA/0925 5
JAA/0930 5
JAA/0940 5
JAA/0950 5
JAA/0960 5
JAA/0970 5
JAA/0975 5
JAA/0980 5
JAA/0990 5
JAA/1000 5
JAA/1050 5
JAA/1100 5
JAA/1150 5
JAA/1200 5
JAA/1250 5
JAA/1300 5
JAA/1350 5
JAA/1400 5

CENTRE   des  ABRASIFS

FORETS À MÉTAUX

Foret court, Din 338, HSS-R, forgé noir, 118° 

Diamètre Longueur (mm)
(mm) L2 L1
1,00 12 34

1,10 14 36

1,20 16 38

1,25 16 38

1,30 16 38

1,40 18 40

1,50 18 40

1,60 20 43

1,70 20 43

1,75 22 46

1,80 22 46

1,90 22 46

2,00 24 49

2,10 24 49

2,20 27 53

2,25 27 53

2,30 27 53

2,40 30 57

2,50 30 57

2,60 30 57

2,70 33 61

2,75 33 61

2,80 33 61

2,90 33 61

3,00 33 61

3,10 36 65

3,20 36 65

3,25 36 65

3,30 36 65

3,40 39 70

3,50 39 70

3,60 39 70

3,70 39 70

3,75 39 70

3,80 39 70

3,90 43 75

4,00 43 75

4,10 43 75

4,20 43 75

Diamètre Longueur (mm)
(mm) L2 L1
4,25 43 75

4,30 47 80

4,40 47 80

4,50 47 80

4,60 47 80

4,70 47 80

4,75 47 80

4,80 52 86

4,90 52 86

5,00 52 86

5,10 52 86

5,20 52 86

5,25 52 86

5,30 52 86

5,40 57 93

5,50 57 93

5,60 57 93

5,70 57 93

5,75 57 93

5,80 57 93

5,90 57 93

6,00 57 93

6,10 63 101

6,20 63 101

6,25 63 101

6,30 63 101

6,40 63 101

6,50 63 101

6,60 63 101

6,70 63 101

6,75 63 101

6,80 69 109

6,90 69 109

7,00 69 109

7,10 69 109

7,20 69 109

7,25 69 109

7,30 69 109

7,40 69 109

Diamètre Longueur (mm)
(mm) L2 L1
7,50 69 109

7,60 75 117

7,70 75 117

7,75 75 117

7,80 75 117

7,90 75 117

8,00 75 117

8,10 75 117

8,20 75 117

8,25 75 117

8,30 75 117

8,40 75 117

8,50 75 117

8,60 81 125

8,70 81 125

8,75 81 125

8,80 81 125

8,90 81 125

9,00 81 125

9,10 81 125

9,20 81 125

9,25 81 125

9,30 81 125

9,40 81 125

9,50 81 125

9,60 87 133

9,70 87 133

9,75 87 133

9,80 87 133

9,90 87 133

10,00 87 133

10,50 87 133

11,00 94 142

11,50 94 142

12,00 101 151

12,50 101 151

13,00 101 151

13,50 108 160

14,00 108 160

Application: pour le forage dans les aciers 
les plus courants, haute dureté
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JJ

L1

L2

D

ORDER Nr

JAD/01050 1
JAD/01100 1
JAD/01150 1
JAD/01200 1
JAD/01250 1
JAD/01300 1
JAD/01350 1
JAD/01400 1
JAD/01450 1
JAD/01500 1
JAD/01550 1
JAD/01600 1
JAD/01650 1
JAD/01700 1
JAD/01750 1
JAD/01800 1
JAD/01850 1
JAD/01900 1
JAD/01950 1
JAD/02000 1
JAD/02100 1
JAD/02200 1
JAD/02300 1
JAD/02400 1
JAD/02500 1

ORDER Nr

JAD/11350 1
JAD/11400 1
JAD/11450 1
JAD/11500 1
JAD/11550 1
JAD/11600 1
JAD/11650 1
JAD/11700 1
JAD/11750 1
JAD/11800 1
JAD/11850 1
JAD/11900 1
JAD/11950 1
JAD/12000 1
JAD/12100 1
JAD/12200 1
JAD/12300 1
JAD/12400 1
JAD/12500 1

CENTRE   des  ABRASIFS

FORETS À MÉTAUX

Foret queue réduite, Din 338, HSS-R, forgé noir, 118° 

Diamètre Longueur (mm) Ø queue
(mm) L2 L1 (mm)
10,50 87 133 10

11,00 94 142 10

11,50 94 142 10

12,00 101 151 10

12,50 101 151 10

13,00 101 151 10

13,50 108 160 10

14,00 108 160 10

14,50 114 169 10

15,00 114 169 10

15,50 120 178 10

16,00 120 178 10

16,50 125 185 10

17,00 125 185 10

17,50 130 195 10

18,00 130 195 10

18,50 135 200 10

19,00 135 200 10

19,50 140 205 10

20,00 140 205 10

21,00 145 215 10

22,00 145 215 10

23,00 155 253 10

24,00 160 281 10

25,00 160 281 10

Diamètre Longueur (mm) Ø queue
(mm) L2 L1 (mm)
13,50 108 160 13

14,00 108 160 13

14,50 114 169 13

15,00 114 169 13

15,50 120 178 13

16,00 120 178 13

16,50 125 185 13

17,00 125 185 13

17,50 130 195 13

18,00 130 195 13

18,50 135 200 13

19,00 135 200 13

19,50 140 205 13

20,00 140 205 13

21,00 145 215 13

22,00 145 215 13

23,00 155 253 13

24,00 160 281W 13

25,00 160 281 13

Application: pour le forage dans les aciers 
les plus courants, haute dureté

Queue de 10 mm Queue de 13 mm

Ø 
queue
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JJ

L1

L2

D

ORDER Nr

JAN/0600 1
JAN/0650 1
JAN/0700 1
JAN/0750 1
JAN/0800 1
JAN/0850 1
JAN/0900 1
JAN/0950 1
JAN/1000 1
JAN/1050 1
JAN/1100 1
JAN/1150 1
JAN/1200 1
JAN/1250 1
JAN/1300 1
JAN/1350 1
JAN/1400 1
JAN/1450 1
JAN/1500 1
JAN/1550 1
JAN/1600 1
JAN/1650 1
JAN/1700 1
JAN/1750 1
JAN/1800 1
JAN/1850 1
JAN/1900 1
JAN/1950 1
JAN/2000 1
JAN/2050 1
JAN/2100 1
JAN/2150 1
JAN/2200 1
JAN/2250 1
JAN/2300 1
JAN/2350 1
JAN/2400 1
JAN/2450 1
JAN/2500 1
JAN/2550 1
JAN/2600 1
JAN/2650 1
JAN/2700 1
JAN/2750 1
JAN/2800 1

ORDER Nr

JAN/2850 1
JAN/2900 1
JAN/2950 1
JAN/3000 1
JAN/3050 1
JAN/3100 1
JAN/3150 1
JAN/3200 1
JAN/3250 1
JAN/3300 1
JAN/3350 1
JAN/3400 1
JAN/3450 1
JAN/3500 1
JAN/3550 1
JAN/3600 1
JAN/3650 1
JAN/3700 1
JAN/3750 1
JAN/3800 1
JAN/3850 1
JAN/3900 1
JAN/3950 1
JAN/4000 1
JAN/4050 1
JAN/4100 1
JAN/4150 1
JAN/4200 1
JAN/4250 1
JAN/4300 1
JAN/4350 1
JAN/4400 1
JAN/4450 1
JAN/4500 1
JAN/4550 1
JAN/4600 1
JAN/4650 1
JAN/4700 1
JAN/4750 1
JAN/4800 1
JAN/4850 1
JAN/4900 1
JAN/4950 1
JAN/5000 1

Cone

CENTRE   des  ABRASIFS

FORETS À MÉTAUX

Foret queue conique, Din 345, HSS-R, forgé noir, 118° 

Diamètre Longueur (mm) Ø queue
(mm) L2 L1 (mm)
6,00 57 138 1
6,50 63 144 1
7,00 69 150 1
7,50 69 150 1
8,00 75 156 1
8,50 75 156 1
9,00 81 162 1
9,50 81 162 1
10,00 87 168 1
10,50 87 168 1
11,00 94 175 1
11,50 94 175 1
12,00 101 182 1
12,50 101 182 1
13,00 101 182 1
13,50 108 189 1
14,00 108 189 1
14,50 114 212 2
15,00 114 212 2
15,50 120 218 2
16,00 120 218 2
16,50 125 223 2
17,00 125 223 2
17,50 130 228 2
18,00 130 228 2
18,50 135 233 2
19,00 135 233 2
19,50 140 238 2
20,00 140 238 2
20,50 145 243 2
21,00 145 243 2
21,50 150 248 2
22,00 150 248 2
22,50 155 253 2
23,00 155 253 2
23,50 155 276 3
24,00 160 281 3
24,50 160 281 3
25,00 160 281 3
25,50 165 286 3
26,00 165 286 3
26,50 165 286 3
27,00 170 291 3
27,50 170 291 3
28,00 170 291 3

Diamètre Longueur (mm) Ø queue
(mm) L2 L1 (mm)
28,50 175 296 3
29,00 175 296 3
29,50 175 296 3
30,00 175 296 3
30,50 180 301 3
31,00 180 301 3
31,50 180 301 3
32,00 185 33 4
32,50 185 33 4
33,00 185 33 4
33,50 185 334 4
34,00 190 339 4
34,50 190 339 4
35,00 190 339 4
35,50 190 339 4
36,00 195 344 4
36,50 195 344 4
37,00 195 344 4
37,50 195 344 4
38,00 200 349 4
38,50 200 349 4
39,00 200 349 4
39,50 200 349 4
40,00 200 349 4
40,50 205 354 4
41,00 205 345 4
41,50 205 354 4
42,00 205 354 4
42,50 205 354 4
43,00 210 359 4
43,50 210 359 4
44,00 210 359 4
44,50 210 359 4
45,00 210 359 4
45,50 215 364 4
46,00 215 364 4
46,50 215 364 4
47,00 215 364 4
47,50 215 364 4
48,00 220 369 4
48,50 220 369 4
49,00 220 369 4
49,50 220 369 4
50,00 220 369 4

Application: pour le forage dans les aciers 
les plus courants, haute dureté. Pour une 

utilisation dans perceuses à colonne.
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JJ

L1

L2

D

ORDER Nr

JAL/0030 10
JAL/0040 10
JAL/0050 10
JAL/0060 10
JAL/0070 10
JAL/0080 10
JAL0090 10
JAL/0100 10
JAL/0110 10
JAL/0120 10
JAL/0125 10
JAL/0130 10
JAL/0140 10
JAL/0150 10
JAL/0160 10
JAL/0170 10
JAL/0175 10
JAL/0180 10
JAL/0190 10
JAL/0200 10
JAL/0210 10
JAL0220 10
JAL/0225 10
JAL/0230 10
JAL/0240 10
JAL/0250 10
JAL/0260 10
JAL/0270 10
JAL/0275 10
JAL/0280 10
JAL/0290 10
JAL/0300 10
JAL/0310 10
JAL/0320 10
JAL/0325 10
JAL/0330 10
JAL/0340 10
JAL/0350 10
JAL/0360 10
JAL/0370 10
JAL/0375 10
JAL/0380 10
JAL/0390 10
JAL/0400 10
JAL/0410 10
JAL/0420 10
JAL/0425 10
JAL/0430 10
JAL/0440 10
JAL/0450 10
JAL/0460 10

ORDER Nr

JAL/0470 10
JAL/0475 10
JAL/0480 10
JAL/0490 10
JAL/0500 10
JAL/0510 10
JAL/0520 10
JAL/0525 10
JAL/0530 10
JAL/0540 10
JAL/0550 10
JAL/0560 10
JAL/0570 10
JAL/0575 10
JAL/0580 10
JAL/0590 10
JAL/0600 10
JAL/0610 10
JAL/0620 10
JAL/0625 10
JAL/0630 10
JAL/0640 10
JAL/0650 10
JAL/0660 10
JAL/0670 10
JAL/0675 10
JAL/0680 10
JAL/0690 10
JAL/0700 10
JAL/0710 10
JAL/0720 10
JAL/0725 10
JAL/0730 10
JAL/0740 10
JAL/0750 10
JAL/0760 10
JAL/0770 10
JAL/0775 10
JAL/0780 10
JAL/0790 10
JAL/0800 5
JAL/0810 5
JAL/0820 5
JAL/0825 5
JAL/0830 5
JAL/0840 5
JAL/0850 5
JAL/0860 5
JAL/0870 5
JAL/0875 5
JAL/0880 5

ORDER Nr

JAL/0890 5
JAL/0900 5
JAL/0910 5
JAL/0920 5
JAL/0925 5
JAL/0930 5
JAL/0940 5
JAL/0950 5
JAL/0960 5
JAL/0970 5
JAL/0975 5
JAL/0980 5
JAL/0990 5
JAL/1000 5
JAL/1010 5
JAL/1020 5
JAL/1025 5
JAL/1030 5
JAL/1040 5
JAL/1050 5
JAL/1060 5
JAL/1070 5
JAL/1075 5
JAL/1080 5
JAL/1090 5
JAL/1100 5
JAL/1110 5
JAL/1120 5
JAL/1125 5
JAL/1130 5
JAL/1140 5
JAL/1150 5
JAL/1160 5
JAL/1170 5
JAL/1175 5
JAL/1180 5
JAL/1190 5
JAL/1200 5
JAL/1210 5
JAL/1220 5
JAL/1225 5
JAL/1230 5
JAL/1240 5
JAL/1250 5
JAL/1260 5
JAL/1270 5
JAL/1275 5
JAL/1280 5
JAL/1290 5
JAL/1300 5

CENTRE   des  ABRASIFS

FORETS À MÉTAUX

Foret court, Din 338, HSS-S, finition brillante, splitpoint, 118° 

Diamètre Longueur (mm)
(mm) L2 L1
0,30 3 19
0,40 5 20
0,50 6 22
0,60 7 24
0,70 9 28
0,80 10 30
0,90 11 32
1,00 12 34
1,10 14 36
1,20 16 38
1,25 16 38
1,30 16 38
1,40 18 40
1,50 18 40
1,60 20 43
1,70 20 43
1,75 22 46
1,80 22 46
1,90 22 46
2,00 24 49
2,10 24 49
2,20 27 53
2,25 27 53
2,30 27 53
2,40 30 57
2,50 30 57
2,60 30 57
2,70 33 61
2,75 33 61
2,80 33 61
2,90 33 61
3,00 33 61
3,10 36 65
3,20 36 65
3,25 36 65
3,30 36 65
3,40 39 70
3,50 39 70
3,60 39 70
3,70 39 70
3,75 39 70
3,80 39 70
3,90 43 75
4,00 43 75
4,10 43 75
4,20 43 75
4,25 43 75
4,30 47 80
4,40 47 80
4,50 47 80
4,60 47 80

Diamètre Longueur (mm)
(mm) L2 L1
4,70 47 80
4,75 47 80
4,80 52 86
4,90 52 86
5,00 52 86
5,10 52 86
5,20 52 86
5,25 52 86
5,30 52 86
5,40 57 93
5,50 57 93
5,60 57 93
5,70 57 93
5,75 57 93
5,80 57 93
5,90 57 93
6,00 57 93
6,10 63 101
6,20 63 101
6,25 63 101
6,30 63 101
6,40 63 101
6,50 63 101
6,60 63 101
6,70 63 101
6,75 63 101
6,80 69 109
6,90 69 109
7,00 69 109
7,10 69 109
7,20 69 109
7,25 69 109
7,30 69 109
7,40 69 109
7,50 69 109
7,60 75 117
7,70 75 117
7,75 75 117
7,80 75 117
7,90 75 117
8,00 75 117
8,10 75 117
8,20 75 117
8,25 75 117
8,30 75 117
8,40 75 117
8,50 75 117
8,60 81 125
8,70 81 125
8,75 81 125
8,80 81 125

Diamètre Longueur (mm)
(mm) L2 L1
8,90 81 125
9,00 81 125
9,10 81 125
9,20 81 125
9,25 81 125
9,30 81 125
9,40 81 125
9,50 81 125
9,60 87 133
9,70 87 133
9,75 87 133
9,80 87 133
9,90 87 133
10,00 87 133
10,10 87 133
10,20 87 133
10,25 87 133
10,30 87 133
10,40 87 133
10,50 87 133
10,60 87 133
10,70 94 142
10,75 94 142
10,80 94 142
10,90 94 142
11,00 94 142
11,10 94 142
11,20 94 142
11,25 94 142
11,30 94 142
11,40 94 142
11,50 94 142
11,60 94 142
11,70 94 142
11,75 94 142
11,80 101 151
11,90 101 151
12,00 101 151
12,10 101 151
12,20 101 151
12,25 101 151
12,30 101 151
12,40 101 151
12,50 101 151
12,60 101 151
12,70 101 151
12,75 101 151
12,80 101 151
12,90 101 151
13,00 101 151

Application: pour le forage dans les aciers 
les plus courants, haute précision, longue 

durée de vie.



84 84

JJ

L1

L2

D

ORDER Nr

JAK/0100 10
JAK/0110 10
JAK/0120 10
JAK/0130 10
JAK/0140 10
JAK/0150 10
JAK/0160 10
JAK/0170 10
JAK/0180 10
JAK/0190 10
JAK/0200 10
JAK/0210 10
JAK0220 10
JAK/0230 10
JAK/0240 10
JAK/0250 10
JAK/0260 10
JAK/0270 10
JAK/0280 10
JAK/0290 10
JAK/0300 10
JAK/0310 10
JAK/0320 10
JAK/0330 10
JAK/0340 10
JAK/0350 10
JAK/0360 10
JAK/0370 10
JAK/0380 10
JAK/0390 10
JAK/0400 10
JAK/0410 10
JAK/0420 10
JAK/0430 10
JAK/0440 10

ORDER Nr

JAK/0450 10
JAK/0460 10
JAK/0470 10
JAK/0480 10
JAK/0490 10
JAK/0500 10
JAK/0510 10
JAK/0520 10
JAK/0530 10
JAK/0540 10
JAK/0550 10
JAK/0560 10
JAK/0570 10
JAK/0580 10
JAK/0590 10
JAK/0600 10
JAK/0610 10
JAK/0620 10
JAK/0630 10
JAK/0640 10
JAK/0650 10
JAK/0660 10
JAK/0670 10
JAK/0680 10
JAK/0690 10
JAK/0700 10
JAK/0710 10
JAK/0720 10
JAK/0730 10
JAK/0740 10
JAK/0750 10
JAK/0760 10
JAK/0770 10
JAK/0780 10
JAK/0790 10

ORDER Nr

JAK/0800 5
JAK/0810 5
JAK/0820 5
JAK/0830 5
JAK/0840 5
JAK/0850 5
JAK/0860 5
JAK/0870 5
JAK/0880 5
JAK/0890 5
JAK/0900 5
JAK/0910 5
JAK/0920 5
JAK/0930 5
JAK/0940 5
JAK/0950 5
JAK/0960 5
JAK/0970 5
JAK/0980 5
JAK/0990 5
JAK/1000 5
JAK/1020 5
JAK/1050 5
JAK/1100 5
JAK/1150 5
JAK/1200 5
JAK/1250 5
JAK/1300 5
JAK/1350 5
JAK/1400 5
JAH/1450 5
JAH/1500 5
JAH/1550 5
JAH/1600 5

CENTRE   des  ABRASIFS

FORETS À MÉTAUX

Foret court, Din 338, HSS-E, 5% Cobalt, splitpoint, 135° 

Diamètre Longueur (mm)
(mm) L2 L1
1,00 12 34

1,10 14 36

1,20 16 38

1,30 16 38

1,40 18 40

1,50 18 40

1,60 20 43

1,70 20 43

1,80 22 46

1,90 22 46

2,00 24 49

2,10 24 49

2,20 27 53

2,30 27 53

2,40 30 57

2,50 30 57

2,60 30 57

2,70 33 61

2,80 33 61

2,90 33 61

3,00 33 61

3,10 36 65

3,20 36 65

3,30 36 65

3,40 39 70

3,50 39 70

3,60 39 70

3,70 39 70

3,80 39 70

3,90 43 75

4,00 43 75

4,10 43 75

4,20 43 75

4,30 47 80

4,40 47 80

Diamètre Longueur (mm)
(mm) L2 L1
4,50 47 80

4,60 47 80

4,70 47 80

4,80 52 86

4,90 52 86

5,00 52 86

5,10 52 86

5,20 52 86

5,30 52 86

5,40 57 93

5,50 57 93

5,60 57 93

5,70 57 93

5,80 57 93

5,90 57 93

6,00 57 93

6,10 63 101

6,20 63 101

6,30 63 101

6,40 63 101

6,50 63 101

6,60 63 101

6,70 63 101

6,80 69 109

6,90 69 109

7,00 69 109

7,10 69 109

7,20 69 109

7,30 69 109

7,40 69 109

7,50 69 109

7,60 75 117

7,70 75 117

7,80 75 117

7,90 75 117

Diamètre Longueur (mm)
(mm) L2 L1
8,00 75 117

8,10 75 117

8,20 75 117

8,30 75 117

8,40 75 117

8,50 75 117

8,60 81 125

8,70 81 125

8,80 81 125

8,90 81 125

9,00 81 125

9,10 81 125

9,20 81 125

9,30 81 125

9,40 81 125

9,50 81 125

9,60 87 133

9,70 87 133

9,80 87 133

9,90 87 133

10,00 87 133

10,20 87 133

10,50 87 133

11,00 94 142

11,50 94 142

12,00 101 151

12,50 101 151

13,00 101 151

13,50 108 160

14,00 108 160

14,50 114 169

15,00 114 169

15,50 120 178

16,00 120 178

Application: pour le forage dans les aciers 
difficiles à usiner, comme l'acier inoxydable.
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JJ

L1

L2

D

ORDER Nr

JGM06/0110 1
JGM06/0160 1
JGM06/0210 1
JGM06/0250 1

JGM065/0210 1
JGM08/0110 1
JGM08/0160 1
JGM08/0210 1
JGM08/0250 1
JGM08/0310 1
JGM10/0110 1
JGM10/0160 1
JGM10/0210 1
JGM10/0250 1

ORDER Nr

JGM10/0310 1
JGM10/0450 1
JGM12/0160 1
JGM12/0210 1
JGM12/0250 1
JGM12/0310 1
JGM12/0450 1
JGM14/0160 1
JGM14/0210 1
JGM14/0250 1
JGM14/0310 1
JGM14/0450 1
JGM16/0210 1
JGM16/0250 1

ORDER Nr

JGM16/0310 1
JGM16/0450 1
JGM18/0250 1
JGM18/0450 1
JGM20/0250 1
JGM20/0450 1
JGM22/0250 1
JGM22/0310 1
JGM22/0450 1
JGM24/0250 1
JGM24/0450 1
JGM25/0250 1
JGM25/0310 1
JGM25/0450 1

ORDER Nr

JGL002/001 1

JGL002/002 1

JGL002/003 1

JGL002/004 1

JGL002/007 1

JGL002/009 1

CENTRE   des  ABRASIFS

FORETS À BÉTON ET BURINS

Foret, SDS PLUS, 4 taillants

Burins SDS PLUS

Diamètre Longueur (mm)
(mm) L2 L1
6,0 50 110

6,0 100 160

6,0 150 210

6,0 190 250

6,5 150 210

8,0 50 110

8,0 100 160

8,0 150 210

8,0 190 250

8,0 250 310

10,0 50 110

10,0 100 160

10,0 150 210

10,0 190 250

Diamètre Longueur (mm)
(mm) L2 L1
10,0 250 310

10,0 390 450

12,0 100 160

12,0 150 210

12,0 190 250

12,0 250 310

12,0 390 450

14,0 100 160

14,0 150 210

14,0 190 250

14,0 250 310

14,0 390 450

16,0 150 210

16,0 190 250

Diamètre Longueur (mm)
(mm) L2 L1
16,0 250 310

16,0 390 450

18,0 190 250

18,0 390 450

20,0 190 250

20,0 390 450

22,0 190 250

22,0 250 310

22,0 390 450

24,0 190 250

24,0 390 450

25,0 190 250

25,0 250 310

25,0 390 450

Désignation Longueur Largeur 

Burin pointu 250 mm

Burin plat 250 mm 20 mm

Burin bêche 250 mm 40 mm

Burin à carreaux 250 mm 40 mm

Gouge coudée 250 mm 22 mm

Gouge à joues de guidage 250 mm 22 mm

Application : pour pierre et béton
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JJ

L1

L2

D

ORDER Nr

JGI12/0320 1
JGI12/0370 1
JGI12/0520 1
JGI12/0600 1
JGI12/0920 1
JGI14/0320 1
JGI14/0370 1
JGI14/0520 1
JGI14/0600 1
JGI14/0920 1
JGI16/0320 1
JGI16/0370 1
JGI16/0520 1
JGI16/0600 1
JGI16/0920 1
JGI18/0320 1
JGI18/0370 1
JGI18/0520 1
JGI18/0600 1
JGI18/0920 1
JGI20/0320 1
JGI20/0370 1
JGI20/0520 1

ORDER Nr

JGI20/0600 1
JGI20/0920 1
JGI20/1320 1
JGI22/0320 1
JGI22/0370 1
JGI22/0520 1
JGI22/0600 1
JGI22/0920 1
JGI25/0320 1
JGI25/0370 1
JGI25/0520 1
JGI25/0600 1
JGI25/0920 1
JGI25/1320 1
JGI28/0320 1
JGI28/0370 1
JGI28/0520 1
JGI28/0600 1
JGI28/0920 1
JGI30/0320 1
JGI30/0370 1
JGI30/0520 1
JGI30/0600 1

ORDER Nr

JGI30/0920 1
JGI32/0320 1
JGI32/0370 1
JGI32/0520 1
JGI32/0600 1
JGI32/0920 1
JGI32/1320 1
JGI35/0320 1
JGI35/0370 1
JGI35/0520 1
JGI35/0600 1
JGI35/0920 1
JGI38/0320 1
JGI38/0370 1
JGI38/0520 1
JGI38/0600 1
JGI38/0920 1
JGI40/0320 1
JGI40/0370 1
JGI40/0520 1
JGI40/0600 1
JGI40/0920 1

ORDER Nr

JGL001/001 1
JGL001/002 1
JGL001/003 1
JGL001/004 1
JGL001/005 1
JGL001/006 1

JGL001/007 1

JGL001/008 1

JGL001/009 1

JGL001/011 1

JGL001/014 1

CENTRE   des  ABRASIFS

FORETS À BÉTON ET BURINS

Foret, SDS MAX, 4 taillants

Burins SDS MAX

Diamètre Longueur (mm)
(mm) L2 L1
12,0 200 320
12,0 250 370
12,0 400 520
12,0 480 600
12,0 800 920
14,0 200 320
14,0 250 370
14,0 400 520
14,0 480 600
14,0 800 920
16,0 200 320
16,0 250 370
16,0 400 520
16,0 480 600
16,0 800 920
18,0 200 320
18,0 250 370
18,0 400 520
18,0 480 600
18,0 800 920
20,0 200 320
20,0 250 370
20,0 400 520

Diamètre Longueur (mm)
(mm) L2 L1
20,0 480 600
20,0 800 920
20,0 1200 1320
22,0 200 320
22,0 250 370
22,0 400 520
22,0 480 600
22,0 800 920
25,0 200 320
25,0 250 370
25,0 400 520
25,0 480 600
25,0 800 920
25,0 1200 1320
28,0 200 320
28,0 250 370
28,0 400 520
28,0 480 600
28,0 800 920
30,0 200 320
30,0 250 370
30,0 400 520
30,0 480 600

Diamètre Longueur (mm)
(mm) L2 L1
30,0 800 920
32,0 200 320
32,0 250 370
32,0 400 520
32,0 480 600
32,0 800 920
32,0 1280 1320
35,0 200 320
35,0 250 370
35,0 400 520
35,0 480 600
35,0 800 920
38,0 200 320
38,0 250 370
38,0 400 520
38,0 480 600
38,0 800 920
40,0 200 320
40,0 250 370
40,0 400 520
40,0 480 600
40,0 800 920

Désignation Longueur Largeur 

Burin pointu
280 mm

400 mm

600 mm

Burin plat
280 mm 20 mm

400 mm 20 mm

600 mm 20 mm

Burin bêche
360 mm 50 mm

300 mm 80 mm

Burin à carreaux 300 mm 80 mm

Gouge coudée 300 mm 22 mm

Gouge à joues de guidage 280 mm 35 mm
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JJ

L1

L2

L1

L2

ORDER Nr

JSN232/030 1
JSN232/040 1
JSN232/050 1
JSN232/060 1
JSN232/080 1
JSN232/100 1

ORDER Nr

J400/900 1
J400/910 1
J400/915 1
J400/920 1
J400/930 1
J400/940 1

ORDER Nr

JSP232/120 1
JSP232/140 1
JSP232/160 1
JSP232/180 1
JSP232/200 1
JSP232/220 1
JSP232/240 1

CENTRE   des  ABRASIFS

TARAUDS ET FILIÈRES MÉTRIQUE

Tarauds machine métrique, Din 371, HSS-Co5, trous passants

Tournes à gauche

Tarauds machine métrique, Din 376, HSS-Co5, trous passants

M Pas Ø de perçage L2 L1 Carré
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
M 3 0,50 2,50 10,0 56,0 3,5

M 4 0,70 3,30 12,0 63,0 4,5

M 5 0,80 4,20 13,0 70,0 6,0

M 6 1,00 5,00 13,0 80,0 6,0

M 8 1,25 6,80 18,0 90,0 8,0

M 10 1,50 8,50 20,0 100,0 10,0

Désignation

Tourne à gauche N° 0  M2-M6
Tourne à gauche N° 1  M3-M8
Tourne à gauche N° 1.5  M3-M12
Tourne à gauche N° 2  M3-M13
Tourne à gauche N° 3  M6-M20
Tourne à gauche N° 4 M9-M27

M Pas Ø de perçage L2 L1 Carré
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
M 12 1,75 10,20 22,0 110,0 9,0

M 14 2,00 12,00 25,0 110,0 11,0

M 16 2,00 14,00 28,0 110,0 12,0

M 18 2,50 15,50 30,0 125,0 14,0

M 20 2,50 17,50 30,0 140,0 16,0

M 22 2,50 19,50 30,0 140,0 18,0

M 24 3,00 21,00 32,0 160,0 18,0

Application: Pour le taraudage du filet 
intérieur passant dans des aciers difficile à 

usiner, comme l'acier inoxydable.

Application: Pour le taraudage du filet 
intérieur passant dans des aciers difficile à 

usiner, comme l'acier inoxydable.
Carré

Carré
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JJ

L1

L2

ORDER Nr

JST233/120 1
JST233/140 1
JST233/160 1
JST233/180 1
JST233/200 1
JST233/220 1
JST233/240 1

L1

L2

ORDER Nr

JSR234/030 1
JSR234/040 1
JSR234/050 1
JSR234/060 1
JSR234/080 1
JSR234/100 1

ORDER Nr

J600/001 1
J600/002 1
J600/011 1
J600/012 1

CENTRE   des  ABRASIFS

TARAUDS ET FILIÈRES MÉTRIQUE

Tarauds machine métrique, Din 371, HSS-Co5, trous borgnes

Porte-tarauds à cliquet

M Pas Ø de perçage L2 L1 Carré
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
M 12 1,75 10,20 16,0 110,0 9,0

M 14 2,00 12,00 18,0 110,0 11,0

M 16 2,00 14,00 20,0 110,0 12,0

M 18 2,50 15,50 22,0 125,0 14,0

M 20 2,50 17,50 25,0 140,0 16,0

M 22 2,50 19,50 25,0 140,0 18,0

M 24 3,00 21,00 28,0 160,0 18,0

M Pas Ø de perçage L2 L1 Carré
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
M 3 0,50 2,50 6,0 56,0 3,5

M 4 0,70 3,30 6,0 63,0 4,5

M 5 0,80 4,20 8,0 70,0 6,0

M 6 1,00 5,00 9,0 80,0 6,0

M 8 1,25 6,80 10,0 90,0 8,0

M 10 1,50 8,50 12,0 100,0 10,0

Désignation

Porte-tarauds à cliquet    Nr.1    M3 - M10
Porte-tarauds à cliquet    Nr.2    M5 - M12
Porte-tarauds à cliquet    Nr.1    L. 250 mm    M5 - M12
Porte-tarauds à cliquet    Nr.1    L. 300 mm    M5 - M12

Application: Pour le taraudage du filet 
intérieur borgne dans des aciers difficile à 

usiner, comme l'acier inoxydable.

Application: Pour le taraudage du filet 
intérieur borgne dans des aciers difficile à 

usiner, comme l'acier inoxydable.

Carré

Carré

Tarauds machine métrique, Din 376, HSS-Co5, trous borgnes
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JJ

ORDER Nr

JSC237/030 1
JSC237/040 1
JSC237/050 1
JSC237/060 1
JSC237/080 1
JSC237/100 1
JSC237/120 1
JSC237/140 1
JSC237/160 1
JSC237/180 1
JSC237/200 1
JSC237/220 1
JSC237/240 1

ORDER Nr

J500/020 1
J500/021 1
J500/022 1
J500/023 1
J500/024 1
J500/025 1
J500/026 1
J500/027 1
J500/028 1
J500/029 1

CENTRE   des  ABRASIFS

Portes-filières

Filères métrique, Din EN 22568 (Din 223), HSS

TARAUDS ET FILIÈRES MÉTRIQUE

M Pas Ø extérieur Hauteur
(mm) (mm) (mm) (mm)
M 3 0,50 20,0 5,0

M 4 0,70 20,0 5,0

M 5 0,80 20,0 7,0

M 6 1,00 20,0 7,0

M 8 1,25 25,0 9,7

M 10 1,50 30,0 11,0

M 12 1,75 38,0 145,0

M 14 2,00 38,0 14,0

M 16 2,00 45,0 18,0

M 18 2,50 45,0 18,0

M 20 2,50 45,0 18,0

M 22 2,50 55,0 22,0

M 24 3,00 55,0 22,0

Désignation

Porte-filières  Ø 20x5
Porte-filières  Ø 20x7
Porte-filières  Ø 25x9
Porte-filières  Ø 30x11
Porte-filières  Ø 38x10
Porte-filières  Ø 38x14
Porte-filières  Ø 45x14
Porte-filières  Ø 45x18
Porte-filières  Ø 55x16
Porte-filières  Ø 55x22

Application: pour le taraudage du filet exté-
rieur dans les aciers les plus courants
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K K

K 01

K 02

K 03

K 04

K 051

K 08

K 12

CENTRE   des  ABRASIFS

PIERRES À AFFÛTER À MAIN
7 qualités

Indiga
Les pierres Indiga ont toujours été appelées: “pierres à huile”.
(OOHV�VRQW�UHFRPPDQGpHV�SRXU�O·DII�WDJH�G·RXWLOV�j�ERLV��JRXJHV��IHUV�GH�UDERWV����
'H�WHLQWH�EUXQH��HOOHV�VRQW�FRQVWLWXpHV�G·R[\GHV�G·DOXPLQH�
3RXU�XQ�DII�WDJH�RSWLPXP��QRXV�UHFRPPDQGRQV�O·HPSORL�G·XQH�KXLOH�ILQH�

Carbsil
6RXYHQW�XWLOLVpHV�DYHF�GX�SpWUROH��OHV�SLHUUHV�&DUEVLO�VRQW�UHFRPPDQGpHV�SRXU�WRXV�WUDYDX[�VXU�
DFLHUV�WUHPSpV��SRLQoRQV�HW�PDWULFHV�
&·HVW�OD�TXDOLWp�SRXU�OH�PpFDQLFLHQ�
'H�WHLQWH�JULVH��HOOHV�VRQW�FRQVWLWXpHV�GH�FDUEXUH�GH�VLOLFLXP�

Record
Aussi appelées pierres de chirurgie.
(OOHV�VRQW�EODQFKHV��WHQGUHV�HW�G·XQ�JUDLQ�WUqV�ILQ�G·R[\GH�G·DOXPLQH�EODQF�
3RXU�DII�WDJHV�GpOLFDWV�GHV�VFDOSHOV��RXWLOV�j�SDUHU�����HW�SRXU�DPpOLRUHU�WRXV�OHV�WUDQFKDQWV�
REWHQXV�DYHF�OHV�SLHUUHV�.���RX�.���

Arkansas
3LHUUH�QDWXUHOOH�G·$UNDQVDV��86$��WUqV�GXUH�HW�G·XQ�JUDLQ�H[WUD�ILQ�
3RXU�WRXV�DII�WDJHV�GpOLFDWV�
$�XWLOLVHU�j�O·HDX�RX�j�O·KXLOH�H[WUD�ILQH�

Carbure de bore
$IILORLUV�HQ�FDUEXUH�GH�ERUH�SRXU�UHWRXFKHU�HW�VXSHUILQLU�WRXWHV�OHV�DUrWHV�GH�FRXSH�G·RXWLOV�j�
SODTXHWWHV�RX�HQ�FDUEXUH�GH�WXQJVWqQH�
,QFDVVDEOHV��WUqV�ERQQH�FRXSH��j�XWLOLVHU�j�O·KXLOH�ILQH�RX�SpWUROH�
7UqV�DSSUpFLpV�GHV�DMXVWHXUV��DII�WHXUV�HW�WRXUQHXUV�
$XJPHQWHQW�OH�UHQGHPHQW��UpGXLVHQW�OD�IUpTXHQFH�G·DII�WDJH�

Oxyde d’aluminium céramique
2Q]H�SLHUUHV�GH�WUqV�SHWLWH�VHFWLRQ�HW�GH�IRUPHV�GLIIpUHQWHV��
*UDLQ�ILQ��WUqV�FRXSDQW��WUqV�KDXWH�GHQVLWp�
3DV�IULDEOH�

Pierres et affiloirs diamantés
3RXU�XQ�DII�WDJH�´KDXWH�SHUIRUPDQFHµ�GH�WRXV�OHV�RXWLOV�GH�FRXSH�HQ�FDUEXUH��ZLGLD��RX�HQ�DFLHUV�
$�XWLOLVHU�j�O·HDX�RX�j�VHF��
7UqV�KDXW�SRXYRLU�GH�FRXSH�
1H�VH�GpIRUPH�SDV��QH�V·HQFUDVVH�SDV�
$XVVL�SDUIDLW�SRXU�SODQHU�WRXWHV�VXUIDFHV�HQ�YHUUH��FpUDPLTXH��«
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K K

ORDER Nr

� K01/128 �
K01/129 �

� K01/130 �
3 K01/155 �
4 K01/157 �
5 K01/171 �

K01/172 �
6 K01/173 �

K01/174 �
7 K01/175 �

K01/176 �
8 K01/177 �

K01/178 �
9 K01/152 �
�� K01/154 �
�� K01/162 �
�� K01/168 �

K01/601 K01/607 K01/613 K01/619 K01/627 K01/635 �
K01/603 K01/609 K01/615 K01/621 K01/629 K01/637 �
K01/605 K01/611 K01/617 K01/623 K01/631 K01/639 �
K01/641 K01/647 K01/653 K01/661 K01/669 �
K01/643 K01/649 K01/655 K01/663 K01/671 �
K01/645 K01/651 K01/657 K01/665 K01/673 �
K01/675 K01/679 K01/683 �
K01/677 K01/681 K01/685 �
K01/687 K01/691 K01/695 �
K01/689 K01/693 K01/697 �

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

CENTRE   des  ABRASIFS

PIERRES À AFFÛTER À MAIN

Pierres à huile INDIGA
Les pierres INDIGA ont toujours été appelées “pierres à huile”.
(OOH�VRQW�UHFRPPDQGpHV�SRXU�O·DII�WDJH�G·RXWLOV�j�ERLV��JRXJHV��IHUV�GH�UDERWV����
3RXU�XQ�DII�WDJH�RSWLPXP��QRXV�UHFRPPDQGRQV�O·HPSORL�G·XQH�KXLOH�ILQH�
'H�WHLQWH�EUXQ�MDXQH��HOOHV�VRQW�FRQVWLWXpHV�G·R[\GH�G·DOXPLQH�

Formes Dimensions en mm Grains

Rectangulaires ����[����[��� ILQ���JURV
����[����[��� ILQ���JURV
����[����[��� ILQ���JURV
����[����[��� ILQ

0XOWLIRUP ����[����[����� ILQ
Pour gouges ����[����[����� ILQ

PR\HQ
����[����[����� ILQ

PR\HQ
����[����[���� ILQ

PR\HQ
����[����[����� ILQ

PR\HQ
Losange ����[����[�� ILQ
Pointue ���[���� ILQ
Sculpteur ����[����[����[������ ILQ
Graveur ���[����[�� ILQ

Formes Grains 6  x  100 10  x  100 13  x  100 13  x  150 16  x  150 20  x  200

ILQ
PR\HQ
gros
ILQ

PR\HQ
gros
ILQ

PR\HQ
ILQ

PR\HQ

Limes abrasives INDIGA
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K K

K02/602 K02/608 K02/614 K02/620 K02/626 K02/632 �
K02/604 K02/610 K02/616 K02/622 K02/628 K02/634 �
K02/606 K02/612 K02/618 K02/624 K02/630 K02/636 �
K02/638 K02/644 K02/650 K02/656 K02/662 �
K02/640 K02/646 K02/652 K02/658 K02/664 �
K02/642 K02/648 K02/654 K02/660 K02/666 �
K02/668 K02/672 K02/678 �
K02/670 K02/674 K02/680 �

K02/676 K02/682 �
K02/684 K02/690 K02/695 �
K02/686 K02/692 K02/696 �
K02/688 K02/694 K02/697 �

ORDER Nr

� K02/028 �
K02/029 �

� K02/030 �
K02/035 �

3 K02/055 �
K02/056 �
K02/057 �

4 K02/039 �
5 K02/044 �
6 K02/077 �

K02/078 �
7 K02/052 �
8 K02/075 �
9 K02/072 �
�� K02/064 �
�� K02/066 �

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10 11

CENTRE   des  ABRASIFS

PIERRES À AFFÛTER À MAIN

Pierres CARBSIL
6RXYHQW�XWLOLVpHV�DYHF�GX�SpWUROH��OHV�SLHUUHV�&$5%6,/�VRQW�UHFRPPDQGpHV�SRXU�WRXV�OHV�WUDYDX[�
VXU�DFLHUV�WUHPSpV��SRLQoRQV�HW�PDWULFHV�
&·HVW�OD�TXDOLWp�SRXU�OH�PpFDQLFLHQ�
'H�WHLQWH�JULV�EOHX��HOOHV�VRQW�FRQVWLWXpHV�GH�FDUEXUH�GH�VLOLFLXP�

Limes abrasives CARBSIL
Formes Grains 6  x  100 10  x  100 13  x  100 13  x  150 16  x  150 20  x  200

ILQ
PR\HQ
gros
ILQ

PR\HQ
gros
ILQ

PR\HQ
gros
ILQ

PR\HQ
gros

Formes Dimensions en mm Grains

Rectangulaires �����[������[���� ILQ���JURV
�����[������[���� ILQ���JURV
�����[������[���� ILQ���JURV
�����[������[���� ILQ���JURV
�����[������[���� ILQ

PR\HQ
gros

Ronde �������[���� ILQ���JURV
Sur manche �����[���������[���� ILQ���JURV

�����[���������[���� gros
�����[���������[���� ILQ���JURV

Losange �����[������[��� ILQ
­�IDX[�EkWRQ �����[������[���� ILQ
&RUGRQQLHU �����[������[���� ILQ
Pointue ����[����� ILQ
Graveur ����[������[��� ILQ
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ORDER Nr

K05/001 �
K05/002 �
K05/003 �
K05/004 �
K05/010 �
K05/011 �
K05/012 �

ORDER Nr

K08/011 �

ORDER Nr

����PP

����
� K09/101 �

ORDER Nr

K03/268 �
K03/275 �
K03/279 �
K03/281 �

CENTRE   des  ABRASIFS

PIERRES À AFFÛTER À MAIN

Pierres RECORD
$XVVL�DSSHOpHV�SLHUUHV�GH�FKLUXUJLH��(OOHV�VRQW�EODQFKHV��WHQGUHV�HW�G·XQ�JUDLQ�WUqV�ILQ�
3RXU�DII�WDJHV�GpOLFDWV�GHV�VFDOSHOV��RXWLOV�j�SDUHU�����HW�SRXU�DPpOLRUHU�WRXV�OHV 
WUDQFKDQWV�REWHQXV�DYHF�OHV�SLHUUHV�.���HW�.���

Affiloirs en carbure de bore
$IILORLUV�HQ�FDUEXUH�GH�ERUH�SRXU�UHWRXFKHU�HW�VXSHUILQLU�WRXWHV�OHV�DUrWHV�GH�FRXSH�G·RXWLOV�
j�SODTXHWWHV�RX�HQ�FDUEXUH�GH�WXQJVWqQH�
,QFDVVDEOHV��WUqV�ERQQH�FRXSH��$�XWLOLVHU�j�O·KXLOH�ILQH�RX�SpWUROH�� 
7UqV�DSSUpFLpV�GHV�DMXVWHXUV��DII�WHXUV�HW�WRXUQHXUV��$XJPHQWHQW�OH�UHQGHPHQW��UpGXLVHQW�
OD�IUpTXHQFH�G·DII�WDJH�

Affiloir diamanté
8QH�PXOWLWXGH�GH�SHWLWV�GLDPDQWV�VRQW�XQLIRUPpPHQW�UpSDUWLV�GDQV�XQH�SODTXHWWH�j�OLDQW�
EURQ]H�GH����[���[���PP�
3RXU�O·DII�WDJH�ILQ�GH�WRXV�OHV�RXWLOV�HQ�FDUEXUH�PpWDOOLTXH�DYHF�GH�O·KXLOH�ILQH�RX�SpWUROH�

Oxyde d’alumine céramique 
pour tous les aciers à outils, trempés, alliés, ...
&HW�HQVHPEOH�VH�FRPSRVH�GH����SLHUUHV�HQ�JUDLQ�ILQ�GH�WUqV�SHWLWH�VHFWLRQ�
� ���[���HW�����[���PP� � �����[���[�����PP
� ���[��������[���HW�����[���[�����PP� � ����[���PP
� ���[��������[���HW�����[���PP� � ����[���[�����PP

����SRUWH�SLHUUH
*UDLQ�ILQ��WUqV�KDXWH�GHQVLWp��WUqV�FRXSDQW��SDV�IULDEOH��SDV�SRUHX[��SLHUUHV�GH�WUqV�SHWLWHV�
sections.

Formes Dimensions en mm Grains

$IILORLUV longueur totale ���
 ���� ���

���
���

Limes ���[���� ���
���[���� ���
���[���� ���

Désignation

6HW�GH����SLHUUHV�HQ�R[\GH�G·DOXPLQH�FpUDPLTXH

Dimensions en mm

Formes Dimensions en mm

Pour gouges ����[����[����
Rectangulaires ����[����[��

����[����[���
����[����[���
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➤

➤

➤

➤

ORDER Nr

K04/423 �
K04/421 �
K04/417 �
K04/415 �
K04/411 �
K04/361 �
K04/360 �

ORDER Nr

K04/506 �
K04/350 �
K04/510 �
K04/513 �
K04/522 �
K04/352 �
K04/524 �
K04/526 �
K04/530 �
K04/536 �
K04/547 �
K04/549 �
K04/545 �
K04/541 �
K04/542 �
K04/385 �

 Lame 
perpendiculaire

par rapport à la perpendiculaire

HQY����� 5pIOHFWLRQ

HQY����� Transition

²�GH���� &RXSH

 5pIOHFWLRQ� 

CENTRE   des  ABRASIFS

PIERRES NATURELLES D’ARKANSAS
3LHUUH�SRXU�DIIXWDJHV�PDQXHOV��WUDYDLOOpH�j�+RWVSULQJV�GDQV�OHV�2XFKLWD�
0RXQWDLQV�GH�O·pWDW�GH�O·$UNDQVDV���86$��&·HVW�XQ�TXDUW]�PRQRFULVWDOLQ�
URFKHX[�GH�WHLQWH�ODLWHXVH�j�QRLU�DSSHOp�´1RYDFXOLWHµ��QRP�ODWLQ�GpULYp�GH�
´UDVRLUµ��D\DQW�XQH�GXUHWp�SURFKH�GH�����0RKV�
Nous stockons la qualité Hard Arkansas : grain Ultra Fin de 
teinte laiteuse à blanc.
$�VHF�RX�PRXLOOp�"�$IIXWH]�j�O·HDX�RX�j�O·KXLOH�PDLV�Q·RXEOLH]�SDV�TX·XQH�
SLHUUH�KXLOpH�QH�SRXUUD�MDPDLV�rWUH�PRXLOOpH�j�O·HDX��/·LQYHUVH�RXL��
1·DIIXWH]�SDV�j�VHF��6L�YRXV�KXLOH]��FKRLVLVVH]�XQH�KXLOH�j�EDVH�GH�
NpUR]qQH�FI�QRWUH�IOXLGH�:��������

1�%����OHV�GLPHQVLRQV�GHV�SLHUUHV�VRQW�DSSUR[LPDWLYHV�HW�H[SULPpHV�HQ�PP

Quelques conseils généraux
����$IIXWH]�YRV�ODPHV�VRXV�XQ�DQJOH�FRQVWDQW�FRPSULV�HQWUH����HW�����VHORQ�

la zone travaillée.
����/·DQJOH�GH�FRXSH�VHUD�WRXMRXUV�SOXV�RXYHUW�G·DX�PRLQV����TXH�O·DQJOH�GH�
WUDQVLWLRQ�HW�FH�SRXU�DXJPHQWHU�OD�GXUpH�GH�YLH�GH�YRV�DUrWHV�GH�FRXSH�

����&RPPHQW�VDYRLU�VL�PRQ�DII�WDJH�HVW�DX�WRS�"
�������'UHVVH]�XQ�VW\OR�j�ELOOH�%LF�HW�GpSRVH]�\�YRWUH�DUrWH�GH�FRXSH�j�

�����6L�YRWUH�ODPH�JOLVVH��HOOH�PDQTXH�G·DII�WDJH��6L�HOOH�WLHQW��YRXV�
rWHV�DX�WRS��

�������*OLVVH]�OH�FRUSV�GH�YRWUH�%LF�VXU�O·DUrWH��6L�GDQV�OHV���VHQV��VRQ�
JOLVVHPHQW�HVW�GRX[�HW�VDQV�j�FRXSV��YRWUH�DUrWH�HVW�SDUIDLWH�

/·$UNDQVDV�VHUW�WRXMRXUV�j�DIILQHU�OH�
coupant. 
9RV�ODPHV�VHURQW�G·DERUG�DIIXWpHV�j�
O·DLGH�G·XQH�VXUIDFH�GLDPDQWpH�.���


��
SLHUUH�&DUEVLO�.���


�RX�,QGLJD�
.���


��9R\H]�HQ�SDJHV��������HW�
95.1�%����OHV�GLPHQVLRQV�GHV�SLHUUHV�VRQW�DSSUR[LPDWLYHV�HW�H[SULPpHV�HQ�PP

Pierres rectangulaires

����[����[�������HQ�ERvWH�ERLV
����[����[�������HQ�ERvWH�ERLV
����[����[�������HQ�ERvWH�ERLV
����[����[�����
����[����[��
��������[�������[������
����[����[��

Limes et pierres de forme

Limes ���[���
 ��[�������
���[���
���[���

Limes ���[���
���[�������
���[���
���[���

Limes ���[���
Limes ���[���
Losange ���[����[���
Ovale ���[����[���
&RXWHDX ���[����[���
Gouge ����[�������[����

�����[�������[����
�����[�������[����
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���

ORDER Nr

K12/101 �
K12/103 �
K12/106 �
K12/108 �
K12/151 �
K12/153 �
K12/156 �
K12/158 �

K12/181 �
K12/183 �
K12/186 �
K12/188 �

ORDER Nr

K12/216 �

CENTRE   des  ABRASIFS

PIERRES DIAMANTÉES

Fusil diamanté pour l’affûtage 
des couteaux

/H�GLDPDQW�HVW�OH�SOXV�GXU�GHV�PDWpULDX[�FRQQXV�GRQW�OHV�SRLQWHV�HW�OHV�DUrWHV�VRQW�YLYHV�HW�
acérées.
Ceci explique pourquoi le diamant affûte vite et bien tous les aciers et tous les carbures.

Conception unique en son genre
'H�WUqV�SHWLWHV�SDVWLOOHV�GH�GLDPDQWV�HQUREpHV�GH�QLFNHO�RQW�pWp�
GpSRVpHV�VXU�XQ�ILOP�SRO\HVWHU�FROOp�VXU�XQH�EDVH�QRQ�PpWDOOLTXH�
��3RXYRLU�GH�FRXSH�H[FHSWLRQQHO���3ODQpLWp�SDUIDLWH�
3RXU�O·DII�WDJH�GH�WRXV�OHV�RXWLOV�GH�FRXSH�HQ�DFLHU��FDUEXUH
� ��DII�WDJH�WUqV�UDSLGH
� ���QH�SDV�XWLOLVHU�j�VHF��V·XWLOLVH�j�O·HDX��j�O·KXLOH�� 

IOXLGH�GH�FRXSH�����
 - indéformable
� ��QH�V·HQFUDVVH�SDV
3RXU�OH�YHUUH��OH�FULVWDO��OD�FpUDPLTXH��OH�SRO\HVWHU�DUPp�����

&HWWH�VXUIDFH�GLDPDQWpH�HVW�DXVVL�YHQGXH�HQ�JUDQGH�IHXLOOH�GH�
����[�����PP�TXH�YRXV�GpFRXSHUH]�DLVpPHQW�SRXU�FUpHU�YRV�
RXWLOV�GH�SRQoDJH�HW�G·pEDYXUDJH�GLDPDQWpV�RX�SRXU�SODQHU�WRXWHV�
SLqFHV�GH�JUDQGH�VXUIDFH�

N 125 = efficacité proche du grain    120
N   74 = efficacité proche du grain    240
N   40 = efficacité proche du grain    320
N   20 = efficacité proche du grain  1000

Dimensions Grains Teinte

����[����PP 1���� noir
N 74 rouge
1��� jaune
1��� EODQF

����[����PP 1���� noir
N 74 rouge
1��� jaune
1��� EODQF

����[�����PP 1���� noir
N 74 rouge
1��� jaune
1��� EODQF

Longueur 
diamantée

Longueur 
totale Grain

����PP ����PP ���
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!

K06/015 K06/018 K06/022 K06/032 K06/040 K06/060 K06/080 K06/100 K06/112 3
K06/115 K06/118 K06/122 K06/132 K06/140 K06/160 K06/180 K06/200 K06/212 3

K07/008 K07/018 K07/032 3
K07/108 K07/118 K07/132 3

ORDER Nr

K10/006 �

R26/006 R26/007 R26/806 R26/807 3
R26/016 R26/017 – – 3
R26/026 R26/027 R26/826 R26/827 3

CENTRE   des  ABRASIFS

PIERRES ET STICKS POUR POLISSAGE MANUEL

Pierres abrasives
$VVXUDQW�OH�SUp�SROLVVDJH�HW�OH�SROLVVDJH�GH�WRXWHV�OHV�QXDQFHV�G·DFLHU�
La structure de nos pierres reste “ouverte” donc coupante.  
6·HQFUDVVH�SHX�
3RXU�DEUDVLRQ�´SLHUUH�HQ�PDLQµ�j�VHF�RX�DYHF�KXLOH��SpWUROH��SDUDIILQH����
3LHUUHV�WUqV�WHQGUHV�TXL�V·DSSDUHQWHQW�DX[�SLHUUHV�GLWHV�´VRXIUpHVµ�

Sticks en caoutchouc abrasif
Moins�GHQVH��SOXV�PRX��SOXV�VRXSOH�TX·XQH�SLHUUH�DEUDVLYH�� 
6·XVH�VXLYDQW�OH�SURILO�RX�OH�UD\RQ�j�SROLU��6H�IRUPH�DLVpPHQW�j�OD�PHXOH�
RX�VXU�GLVTXH�DEUDVLI��8WLOLVHU�j�VHF��j�O·KXLOH��SDUDIILQH����

Stylo pour pierres et sticks
7UqV�SUDWLTXH�HW�WUqV�pFRQRPLTXH�� 
)DFLOH�j�VDLVLU��SURWHFWLRQ�HIILFDFH�GH� 
vos pierres contre “la casse” lors  
de la chute.  
1·KpVLWH]�SDV��DFKHWH]�HQ�SOXVLHXUV��

Utilisez un stick pour chaque granulométrie 
et/ou qualité de pâtes.
Nettoyez correctement les surfaces 
travaillées avant de changer de grains.

Sticks en bois ou en feutre pour polissage 
avec pâte diamantée
/HV�RXWLOV�URWDWLIV�HW�PDFKLQHV�´YD�HW�YLHQWµ�SRXU�OH�SROLVVDJH�GHV�PRXOHV� 
HW�GHV�PDWULFHV�QH�SHUPHWWHQW�SDV�GH�WUDYDLOOHU�WRXWHV�OHV�VXUIDFHV��
UD\RQV��FRQJpV�HW�DQJOHV�LQWpULHXUV�
1RV�VWLFNV�5���VRQW�XWLOLVpV�j�OD�PDLQ�SRXU�OD�PLVH�HQ�±XYUH�GH�SkWHV�
GLDPDQWpHV�RX�FDUEXUH�GH�ERUH�
Comment procéder ?
��'pSRVH]�XQ�YROXPH�GH�SkWH�GLDPDQWpH�5���VXU�OD�VXUIDFH�j�WUDYDLOOHU�
��3RXU�REWHQLU�OD�IOXLGLWp�GpVLUpH��SXOYpULVH]�GX�IOXLGH�GLOXDQW�5�������HW�PpODQJH]�
��3DU�XQ�PRXYHPHQW�UpJXOLHU�GH�´YD�HW�YLHQWµ��SROLVVH]�YRWUH�VXUIDFH�

PÂTE 
DIAMANTÉE, 

voir page 134

MEULES EN FEUTRE 

POUR POLISSAGE, 

voir page 140

&KRLVLVVH]�OHV�VWLFNV�HQ�ERLV�SRXU� 
OHV�SUp�SROLVVDJHV�

&KRLVLVVH]�OHV�VWLFNV�HQ�IHXWUH�SRXU�OHV�
ILQLWLRQV�OHV�SOXV�SRXVVpHV�

Grains / qualités Oxyde d’alumine - Dureté moyenne - Gris Oxyde d’alumine - Tendre - Blanc

Formes et dimensions 150 180 220 320 400 600 800 1000 1200

��[�����PP
��[����[�����PP

Grains / qualités Oxyde d’alumine

Formes et dimensions 80 180 320
��[�����PP
��[����[�����PP

Stylo ORDER Nr

SRXU�SLHUUHV�HW�VWLFNV�  et  de 6 mm

Qualités Bois Feutre

Formes et dimensions dur tendre dur tendre

��[�����PP
��[�����PP
��[����[�����PP
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ORDER Nr

K18/157 �
K18/160 �
K18/163 �
K18/194 �
K18/254 �
K18/353 �
K18/452 �
K18/483 �
K18/549 �
K18/601 �
K18/757 �
K18/761 �
K18/765 �

ORDER Nr

K20/316 ���
K20/325 ���
K20/616 ���
K20/625 ���

CENTRE   des  ABRASIFS

FICELLES ET LACETS ABRASIFS
/HV�ILFHOOHV�DEUDVLYHV�VRQW�SUpYXHV�SRXU�pEDYXUHU�HW�SROLU�OHV�HQGURLWV�
GLIILFLOHV�j�DWWHLQGUH�

7HOV�TXH�75286��5$,185(6��)(17(6��*25*(6

Ces ficelles sont indispensables aux secteurs : 
��RXWLOODJH���PpFDQLTXH���DMXVWDJH���VHUYLFHV�GH�PDLQWHQDQFH� 
��DUWLVDQV���LQGXVWULHV�WH[WLOHV��HWF�

Ficelles
/RQJXHXU������P��
&KDTXH�GLPHQVLRQ�HVW�OLYUDEOH� 
en une seule grosseur de grain.

Lacets
1RPEUHX[�VRQW�OHV�PpFDQLFLHQV�TXL�GpFRXSHQW�OHXUV�URXOHDX[�GH�WRLOH�
DEUDVLYH�HQ�SHWLWHV�EDQGHOHWWHV���
1RV�ODFHWV�DEUDVLIV�VRQW�WUqV�DSSUpFLpV�SRXU�O·pEDYXUDJH�GH��� 
FDQDX[�GH�OXEULILFDWLRQ��EORFV�K\GUDXOLTXHV��SDVVDJHV�GH�JD]�HW�GH�
PDWLqUHV��FRQGXLWV�G·DGPLVVLRQV�HW�G·pFKDSSHPHQW��FDQDOLVDWLRQV��
finition de soudures.
1·KpVLWH]�SDV�j�KXLOHU�QRV�ODFHWV��LOV�VHURQW�SOXV�VRXSOHV�HW�YRXV�
GRQQHURQW�XQ�PHLOOHXU�ILQL�� 
8Q�ODFHW�HQURXOp�pEDYXUH�HW�SROLW�IDFLOHPHQW�WRXV�OHV�DOpVDJHV�GH�WUqV�SHWLW�
GLDPqWUH�

6� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP���+� �FURFXV

F� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

Dimensions Repère Grains

�������PP 66 S ���
�������PP ���6 ���
�������PP 55 S ���
�������PP ���+�6 ���
�������PP 54 S ���
�������PP 53 S ���
�������PP ���6 ���
�������PP ���6 ���
�������PP 49 S ���
UXEDQ�SODW������PP ���6 ���
UXEDQ�SODW������PP 57 S ���
UXEDQ�SODW������PP 58 S ���
UXEDQ�SODW������PP 59 S ���

Largeur x longueur Grains

��PP�[�����P �����c
�����c

��PP�[�����P �����c
�����c
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6 66666 6

6666
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6 6 6 6 6

6 6 6 6 6
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A 36

A 37 A 38 A 39

�

� � �

6

6 66666 6

6666

6

6 6 6 6 6

6 6 6 6 6

6

$��� $��� $��� $��� $��� A 33

� � � � � �

6

6 66666 6

6666

6

6 6 6 6 6

6 6 6 6 6

6

$���

�

$��� $��� $��� $��� $��� $���

� � � � � �

6

6 66666 6

6666

6

6 6 6 6 6

6 6 6 6 6

6

$��

�

$�� A 3 A 4 A 5 A 6

� � � � �

ORDER Nr

L01/001 ��
L01/002 ��
L01/003 ��
L01/004 ��
L01/005 ��
L01/006 ��
L01/011 ��
L01/511 ��
L01/531 ��
L01/012 ��
L01/013 ��
L01/014 ��
L01/015 ��
L01/021 ��
L01/023 ��
L01/024 ��
L01/025 ��
L01/026 ��
L01/031 ��
L01/032 ��
L01/033 ��
L01/036 ��
L01/037 ��
L01/038 ��
L01/039 ��

CENTRE   des  ABRASIFS

MEULES DE FORME SUR TIGE
0HXOHV�j�OLDQW�YLWULILp�SRXU�PHXODJH�HQWUH����HW����P�VHF�� 
6RLW������PP�j��������W�PLQ�� ����P�VHF�

7RXWHV�FHV�PHXOHV�RQW�XQH�WLJH�����PP�
5RVH� JUDLQ������
*ULV� JUDLQ���
*ULV�EUXQ� JUDLQ���

Forme Dimensions 
mm

Qualité 
Ox. Al.

$��� ���[��� rose
$��� ���[��� rose
A  3 ���[��� rose
A  4 ���[��� rose
A  5 ���[��� rose
A  6 ���[��� rose
$��� ���[��� rose
$��� ���[��� JULV�EUXQ
$��� ���[��� URVH

$��� ���[��� rose
$��� ���[��� rose
$��� ���[��� rose
$��� �����[��� rose
$��� ���[��� rose
$��� ���[��� rose
$��� �����[��� rose
$��� �� rose
$��� �� rose
$��� ���[��� rose
$��� ���[��� rose
A 33 ���[��� rose
A 36 ���[��� rose
A 37 ���[��� rose
A 38 ���[��� rose
A 39 ���[��� rose


�6SpFLDO�DOXPLQLXP
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L L

��� ��� ��������� ���

��� ������������������

��

��

8

��
��

3

��

5

8

��
5

��� ��� ��� ���

    = 10

�����PP�����PP

��
�

���[���
5���

L01/042

��[���
%/���

L01/053

���[��
5����

L01/070

���[��
5���

L01/081

��[���
%/���

L01/104

5
%/����
L01/123

��[���
%/����
L01/207

��[���
%/����
L01/206

���[���
R 36

L01/205

���[��
GR 36

L01/204

���[���
%5������
L01/203

���[���
%5���

L01/202

���[���
GR 36

L01/201

��[���
5���

L01/301

���[���
5���

L01/302

���[���
5���

L01/303

���[���
5���

L01/304

ORDER Nr

L02/001 5
L02/001W 5

Ø 6 > Ø 3 mm

L02/000 �

MEULES DE FORME SUR TIGE

Pince de réduction Pierre à dresser
Se glisse dans une pince  
de 6 mm pour pouvoir utiliser 
des meules à tige de 3 mm.

Autre dimensions  
voir page 127.

CENTRE   des  ABRASIFS

Dimensions
Grains

ORDER Nr

100 x 25 x 13 mm

Top Qualité
8QLYHUVHO
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L L

ORDER Nr

L02/005 ��
L02/010 ��
L02/015 ��
L02/020 ��
L02/024 ��
L02/025 ��
L02/030 ��
L02/035 ��
L02/036 ��
L02/040 ��
L02/045 ��
L02/050 ��
L02/055 ��
L02/060 ��
L02/064 ��
L02/065 ��

 L02/068* ��
L02/070 ��
L02/075 ��
L02/080 ��
L02/081 ��
L02/085 ��
L02/090 ��
L02/095 ��
L02/100 ��
L02/105 ��
L02/110 ��

 L02/112* ��
L02/115 ��
L02/120 ��
L02/125 ��
L02/130 ��
L02/135 ��
L02/140 ��
L02/141 ��
L02/145 ��
L02/146 ��
L02/150 ��
L02/155 ��
L02/160 ��

ORDER Nr

L02/165 ��
L02/170 ��

 L02/172* ��
L02/175 ��
L02/185 ��
L02/188 ��
L02/190 ��
L02/195 ��
L02/196 ��

L02/199B ��
L02/199W ��
L02/200 ��
L02/201 ��
L02/205 ��
L02/206 ��
L02/210 ��
L02/231 ��
L02/215 ��
L02/220 ��
L02/225 ��
L02/230 ��
L02/232 ��
L02/235 ��
L02/237 ��
L02/240 ��
L02/241 ��
L02/242 ��
L02/245 ��
L02/246 ��
L02/247 ��
L02/255 ��
L02/260 ��

L02/261W ��
L02/262 ��
L02/265 ��
L02/268 ��
L02/270 ��
L02/275 ��

L02/275W1 ��
L02/280 ��

CENTRE   des  ABRASIFS

MEULES CYLINDRIQUES SUR TIGE
1RWD���OD�TXDOLWp�%/�R[\GH�G
DOXPLQH�D�pWp�VSpFLDOHPHQW�
DIILQpH�SRXU�DPpOLRUHU�OH�UHQGHPHQW�GHV�PHXOHV�GH�SHWLW�
GLDPqWUH�TXL�WRXUQH�UDUHPHQW�j�XQH�YLWHVVH�VXIILVDQWH��
/HV�PHXOHV�SUpVHQWpHV�FL�GHVVRXV�VRQW�j�/,$17�9,75,),( 
SRXU�XQH�XWLOLVDWLRQ�HQWUH����HW����P�VHF��VRLW����PP� �
�������W�PLQ�� ����P�VHF�
6$8) pour les meules à /,$17�%$.(/,7( pour une 
XWLOLVD�WLRQ�j����P�VHF��6RLW�GLDPqWUH�����PP�j��������W�
min.
Les meules L02/068*��L02/112* et L02/172* ont une 
ORQJXHXU�WRWDOH�GH�����PP�

6L�YRXV�FKHUFKH]�GHV�PHXOHV�GH�SOXV�SHWLWH�GLPHQVLRQ��FRQVXOWH]�OHV�IDPLOOHV�1���HW�1���


�HQ�SDJH������


�%OHX�RX�EODQF�FDVVp� � 

�URVH�EODQF�RX�EOHX�FODLU

Ø x long. en mm Tige mm Couleur Grain

���� [� � � 6 EOHX ���
� � �� [� � � 6 EOHX ��
� � �� [� � � 3 EOHX ��
� � �� [� � � 6 EOHX ��
� � �� [� �� 3 UXELV ��

3 EODQF ���
� � �� [� �� 3 EOHX ��
� � �� [� �� 6 EODQF ��

3 UXELV ��
3 gris ��

� � �� [� �� 3 EODQF ��
� � �� [� �� 6 EOHX ��
� � �� [� �� 3 EODQF ��

6 EOHX ��
� � �� [� �� 3 UXELV ��
� � �� [� �� 6 EOHX ��
� � �� [� �� 6 URVH�EODQF ��

6 EOHX ��
6 EODQF ��

���� [� �� 6 EODQF ��
3 UXELV ��

� ��� [� �� 6 EODQF ���
3 EODQF ��

���� [� �� 6 EOHX ��
6 EODQF ��

���� [� �� 6 EOHX ��
���� [� � � 6 EOHX ��
���� [� �� 6 URVH�EODQF ��

3 rose 46
6 EOHX ��
6 UXELV ��

� ��� [� �� 3 rose 46
6 rose 46
6 rose ��
6 noir 46

� ��� [� �� 6 EODQF ��
���� [� �� 6 UXELV ��

6 EODQF 46
� ��� [� �� 6 rose 46
� ��� [� �� 6 rose 46

Ø x long. en mm Tige mm Couleur Grain

� ��� [� �� 6 rose 46
� ��� [� �� 6 EODQF ��
���� [� �� 6 URVH�EODQF ��
���� [� �� 6 gris ��
���� [� � � 6 UXELV ��
� ��� [� �� 6 EUXQ 36

6 rose 46
� ��� [� �� 6 rose 46

6 UXELV ��
� ��� [� �� 6 rose 36

6 EUXQ�QRLU ��
6 rose 46
6 URVH�EODQF ��
6 EODQF 46
6 noir 46

� ��� [� �� 6 rose 46
� ��� [� � � 6 UXELV 46
� ��� [� � � 6 rose ��
���� [� �� 6 EODQF ��
���� [� �� 6 rose 46

6 EODQF 46
6 UXELV 46

� ��� [� �� 6 rose 46
6 EUXQ�QRLU 36

� ��� [� �� 6 rose 36
6 URVH�EODQF ��
6 UXELV ��

� ��� [� �� 6 EODQF� 46
6 rose 46
6 noir 36
8 EODQF 46

� ��� [� �� 6 rose 46
6 EUXQ�QRLU ��

� ��� [� �� 6 EUXQ�QRLU 36
� ��� [� �� 6 rose 46
� ��� [� �� 6 URVH�EODQF ��

6 rose 36
� ��� [� �� 8 EUXQ�QRLU ��

6 EUXQ�QRLU ��
� ��� [� �� 8 rose 36

Qualités Couleur Remarques

R oxyde alumine 526( qualité courante

BL oxyde alumine %/(8
 qualité courante adaptée aux 
meules de petit diamètre

B oxyde alumine %/$1& pour aciers durs et trempés
Ru oxyde alumine 58%,6 pour aciers très durs + 60 R.C.
GR oxyde alumine *5,6 qualité tenace
C carbure de silicium 12,5 pour pierres

CUB Cubitron 526(�
%/$1&



pour aciers de haute dureté 
et alliages difficiles

A.Bak oxyde alumine %581� 
12,5 pour l’Inox à V. = 45 m/sec.
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ORDER Nr
L03/002 ��
L03/003 ��
L03/009 ��
L03/008 ��
L03/010 ��
L03/011 ��
L03/016 ��

M50/072W ��
L03/071 ��
L03/079 ��
L03/082 ��
L03/014 ��
L03/015 ��
L03/084 ��
L03/086 ��

ORDER Nr
L50/101 �
L50/103 �

L04/005 ��
L04/006 ��
L04/007 �
L04/010 ��
L04/011 ��
L04/012 �
L04/020 ��
L04/021 ��
L04/022 �

L04/027 ��
L04/028 ��
L04/029 �
L04/031 ��
L04/032 ��
L04/034 �
L04/041 ��
L04/042 ��
L04/044 �

L04/071 ��
L04/072 ��
L04/074 �
L04/083 ��
L04/084 ��
L04/086 �

ORDER Nr
L04/290 ��
L04/291 ��
L04/292 �
L04/360 ��
L04/361 ��
L04/362 �

&HV�SHWLWV�GLVTXHV�j�WURQoRQQHU�HW�j�PHXOHU�OHV�DFLHUV�VRQW�LQFDVVDEOHV�HW�SHXYHQW�rWUH�
XWLOLVpV�j����P�VHF�
'·XQH�JUDQGH�FRQFHQWUDWLRQ�GH�JUDLQV�HW�GH�IDLEOH�pSDLVVHXU��LOV�WURQoRQQHQW�DLVpPHQW�OHV�
DFLHUV�j�RXWLOV��DFLHUV�DOOLpV��LQR[��D[HV��EDUUHDX[�WUDLWpV��FDJHV�GH�URXOHPHQW�j�ELOOHV����
/HV�GLVTXHV�pSDLV�SHXYHQW�rWUH�HPSLOpV�SRXU�FUpHU�XQ�GLVTXH�GH�ODUJHXU�VXSpULHXUH�

Disques  
à tronçonner

PETITS DISQUES À COUPER ET À MEULER LES ACIERS

VOYEZ NOS PETITS 

DISQUES DIAMANTÉS 

N23/***  

EN PAGE 125

Disques  
à meuler

Mandrins support  
avec tige de 6 mm

/HV�FDSXFKRQV�DEUDVLIV�j�ERXW�URQG�HW�RX�SRLQWX�VRQW�DSSUpFLpV�SRXU�WRXV�OHV�pEDYXUDJHV�
´VXU�ERXWµ�ORUVTXH�OD�IRUPH�GH�OD�SLqFH�QH�SHUPHW�SDV�O·XWLOLVDWLRQ�UDGLDOH�G·XQ�RXWLO�DEUDVLI�

Embouts côniques

�SRXU�OHV�PDFKLQHV�DYHF�SLQFH� 
��PP��XWLOLVH]�OH�UpGXFWHXU� 

����→�����L 02/000

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

CAPUCHONS  ABRASIFS

À bout rond À bout pointu

Manchons coniques

CENTRE   des  ABRASIFS

Dimensions en mm Max. t/min.
�����[�����[���� � ������
�����[�����[���� � ������
�����[�����[���� � ������
�����[�����[����� ������
�����[�����[����� ������
�����[����� [���� � ������
�����[�����[����� ������
�����[�����[������� ������
�����[�����[����� ������
�����[�����[����� ������
�����[����� [����� ������
�����[�����[���� � ������
�����[����� [���� � ������
�����[�����[����� ������
�����[����� [����� ������

Désignation
SRXU�GLVTXHV�DYHF�DOpVDJH�� ��PP
SRXU�GLVTXHV�DYHF�DOpVDJH����PP

��� ��[��� ��
��� ������

VXSSRUW�j�WLJH���PP

�����[��� ��

��� ������
VXSSRUW�j�WLJH���PP

�����[��� ��

��� ������
VXSSRUW�j�WLJH���PP


��� ��[��� ��
��� ������

VXSSRUW�j�WLJH���PP

�����[��� ��

��� ������
VXSSRUW�j�WLJH���PP

�����[��� ��

��� ������
VXSSRUW�j�WLJH���PP


����[��� ��
��� ������

support à tige 6 mm
�����[��� ��

��� ������
support à tige 6 mm

Désignation Ø mm Ht. mm Ø tige mm Grains  a Max./min.  t/min.
manchon ����� �� ��

����� �� ���
support ����� �� 6 ��������������
manchon ����� �� ��

����� �� ���
support ����� �� 6 �������������
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ORDER Nr
L04/104 ��
L04/105 ��
L04/106 �
L04/124 ��
L04/125 ��
L04/126 �
L04/157 ��
L04/154 ��
L04/155 ��
L04/156 �
L04/221 ��
L04/220 ��
L04/222 ��
L04/223 �
L04/301 ��
L04/302 ��
L04/303 �
L04/304 ��
L04/307 ��
L04/305 ��
L04/306 �
L04/451 ��
L04/450 ��
L04/452 ��
L04/453 �
L04/601 ��
L04/600 ��
L04/602 ��
L04/603 �
L04/751 ��
L04/752 ��
L04/753 �
L04/991 ��
L04/992 ��
L04/993 �

ORDER Nr
L05/104W ��
L05/106W ��
L05/108W ��
L05/109W ��
L04/106 �

L05/162W ��
L05/163W ��
L04/153W ��
L04/156 �
L05/220 ��
L05/221 ��
L04/223 �

L05/302W ��
L05/304 ��
L05/305 ��

L05/307W ��
L04/306 �

L04/454W ��
L05/450 ��

L05/452W ��
L05/451 ��

L05/453W ��
L04/453 �
L05/601 ��

L05/600W ��
L05/602 ��
L04/603 �

CENTRE   des  ABRASIFS

MANCHONS ABRASIFS ET SUPPORTS

Manchons cylindriques

Manchons cylindriques ZIRCON pour acier, inox
D� �R[\GH�G·DOXPLQH

]� �R[\GH�GH�]LUFRQLXP

Désignation Ø mm Ht. mm Ø tige mm Grains  a Max./min.  t/min.
manchon �� �� ��

�� �� ���
support �� �� 6 ���������������
manchon �� �� ��

�� �� ���
support �� �� 6 ���������������
manchon �� �� ��

�� �� ��
�� �� ���

support �� �� 6 ���������������
manchon �� �� ��

�� �� ��
�� �� ���

support �� �� 6 ���������������
manchon �� �� ��

�� �� ���
support �� �� 6 ���������������
manchon �� �� ��

��� �� ��
��� �� ���

support �� �� 6 ���������������
manchon 45 �� ��

45 �� ��
45 �� ���

support 45 �� 6 ��������������
manchon �� �� ��

��� �� ��
�� �� ���

support �� �� 6 ��������������
manchon 75 �� ��

75 �� ���
support 75 �� 8 ��������������
manchon ��� �� ��

��� �� ���
support ��� �� 8 ��������������

Désignation Ø mm Ht. mm Ø tige mm Grains  a Max./min.  t/min.
manchon �� �� ��

�� �� ��
�� �� ��
�� �� ���

support �� �� 6 ���������������
manchon �� �� ��

�� �� ��
�� �� ���

support �� �� 6 ���������������
manchon �� �� ��

�� �� ��
support �� �� 6 ��������������
manchon �� �� ��

�� �� ��
�� �� ��
�� �� ���

support �� �� 6 ��������������
manchon 45 �� ��

45 �� ��
45 �� ��
45 �� ��
45 �� ���

support 45 �� 6 �������������
manchon �� �� ��

�� �� ��
�� �� ��

support �� �� 6 �������������
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ORDER Nr

L07/008 ��

L07/013 ��

L07/016 ��

L07/022 ��

L07/025 ��

L07/029 ��

L07/033 ��

L07/042 ��

L02/000 �

CENTRE   des  ABRASIFS

MEULES DE PRÉ-POLISSAGE
à liant textile

'X�JUDLQ�DEUDVLI����DJJORPpUp�j�GHV�ILEUHV�GH�FRWRQ�IRUPHQW�XQH�PDVVH�DEUDVLYH�TXL�DVVXUH�XQ�ERQ�
HQOqYHPHQW�GH�PDWLqUH�HQ�DPpOLRUDQW�OD�TXDOLWp�GX�ILQL�GH�VXUIDFH�

� ,GpDO�SRXU�� ��HQOqYHPHQWV�GH�WUDFHV�G·XVLQDJH
� � ��pEDYXUDJHV
� � ��SUp�SROLVVDJH�GH��• matrices
   • moules
   • aubes de turbines
   •�SLqFHV�XVLQpHV
   • coquilles
   •�RXWLOODJHV����

*UDLQ���� �WHLQWH��JULV�PDUEUp

Meules sur tige

$SUqV�XWLOLVDWLRQ�GHV�L07��O·pWDW�GH�VXUIDFH�
SHXW�HQFRUH�rWUH�DPpOLRUp�DYHF�OHV�PHXOHV�
à liant caoutchouc L 06.

Forme Ø 
mm

Ht. 
mm

Ø 
tige

Grain Max. 
t/min.

8 �� 6 �� �������

�� �� 3 �� ������

�� �� 3 �� �������

�� �� 3 �� ������

�� �� 6 �� ������

�� �� 6 �� ������

�� �� 6 �� ������

�� �� 6 �� ������

Pince de réduction pour monter les 
meules à tige de 3 mm  
sur machine de 6 mm

9LWHVVH�G·XWLOLVDWLRQ�����j����P�VHF
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    = 10

L18/006 L18/008 L18/010 L18/013 L18/019 L18/025
L18/007 L18/009 L18/011 L18/014 L18/020 L18/026

D

l

L

d

D

l

L

L18/060 L18/065 L18/070
L18/061 L18/066 L18/071

d

D

l

L

L18/030 L18/035 L18/040 L18/045 L18/050 L18/055
L18/031 L18/036 L18/041 L18/046 L18/051 L18/056

���

���
���

���
���

���
���

���

���

���

���

���

���

���
���

CENTRE   des  ABRASIFS

MEULES ABRASIVES UNIFIÉES

3RXU�O
pEDYXUDJH�OpJHU��OH�QHWWR\DJH�HW�OH�SROLVVDJH�HQ�
]RQHV�GLIILFLOHV�j�DWWHLQGUH��3URGXLW�XQH�ILQLWLRQ�EULOODQWH�
LPSHFFDEOH�VDQV�ODLVVHU�GH�WUDFH��LGpDO�SRXU�O
LQR[��
O
DOXPLQLXP��OH�WLWDQH��PpWDX[�H[RWLTXHV��O
DFLHU�HW�OH�
cuivre. 

Spécifications
7\SH�GH�JUDLQ���FDUEXUH�GH�VLOLFLXP
Taille de grain : Fin

Densités:
6 = Medium
�� �+DUG

d x l / D (mm) 06 x 06 / 06 06 x 13 / 06 10 x 19 / 06 13 x 25 / 06 19 x 10 / 06 25 x 06 / 06
Max. t/min. 50.000 38.000 21.000 10.300 19.500 15.000

Medium / 6SF
Hard / 8SF

Dimensions 19 x 25 / 06 16 x 16 / 06 25 x 25 / 06
Max. t/min. 30.300 40.400 27.300

Medium / 6SF
Hard / 8SF

dxl/D (mm) 19 x 64 / 06 19 x 29 / 06 25 x 70 / 06 17 x 32 / 06 22 x 50 / 06 17 x 22 / 06
Max. t/min. 16.000 31.200 11.900 30.700 15.100 35.500

Medium / 6SF
Hard / 8SF
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ORDER Nr

L06/200 3
L06/201 3

ORDER Nr

L06/108 ��

L06/109 ��

L06/113 ��

L06/114 ��

L06/116 ��

L06/117 ��

L06/122 ��

L06/123 ��

L06/128 ��

L06/129 ��

L06/133 ��

L06/134 ��

L06/138 ��

L06/139 ��

L06/145 ��

L06/146 ��

L06/156 ��

L06/157 ��

CENTRE   des  ABRASIFS

MEULES DE POLISSAGE
à liant caoutchouc

1RXV�UHFRPPDQGRQV�FHV�PHXOHV�SRXU�OD�ILQLWLRQ�GH�PDWULFHV��PRXOHV�G·LQMHFWLRQ�� 
coquilles, outillages.
&HV�PHXOHV�HQ�FDRXWFKRXF�GHQVH�LPSUpJQp�G·DEUDVLIV�VH�IRUPHQW�DLVpPHQW�
/HXU�DFWLRQ�GH�ILQLWLRQ�HVW�VXSHUEH�

*UDLQ����� �WHLQWH�URXJH

*UDLQ����� �WHLQWH�YHUWH

Meules à bouchonner

Ø mm Ht. mm Ø tige Grains Max. t/min.

�� �� 6 ����QRLU �����
�� �� 6 ����QRLU �����

Forme Ø 
mm

Ht. 
mm

Ø 
tige

Grain Max. 
t/min.

5 �� 3 ����5 ������

5 �� 3 ����9 ������

�� �� 3 ����5 ������

�� �� 3 ����9 ������

�� �� 3 ����5 ������

�� �� 3 ����9 ������

�� � 3 ����5 ������

�� � 3 ����9 ������

�� �� 6 ����5 ������

�� �� 6 ����9 ������

�� �� 6 ����5 ������

�� �� 6 ����9 ������

�� �� 6 ����5 ������

�� �� 6 ����9 ������

�� �� 6 ����5 ������

�� �� 6 ����9 ������

�� �� 6 ����5 ��������

�� �� 6 ����9 ��������
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L08/711 L08/712 L08/713 L08/714 6
L08/731 L08/732 L08/733 L08/734 6
L08/751 L08/752 L08/753 L08/754 6
L08/771 L08/772 L08/773 L08/774 6
L08/791 L08/792 L08/793 L08/794 6

L08/851 L08/852 L08/853 L08/854 �

L50/105 �

L08/036 ��
L08/040 ��
L08/046 6

(������ 3
(������ (������ (������ (������ 3
(������ (������ (������ (������� 3
(������ (������ (������ (������ 3
(������ (������ (������ (������ 3
(������ (������ (������ (������ 3

CENTRE   des  ABRASIFS

MEULES ET STICKS EN CAOUTCHOUC ABRASIF

'HV�JUDLQV�DEUDVLIV�FDUEXUH�GH�VLOLFLXP�VRQW�XQLIRUPpPHQW�UpSDUWLV�GDQV�XQH�
PDVVH�GH�FDRXWFKRXF�V\QWKpWLTXH�
/H�VWLFN�(���HVW�XWLOLVDEOH�VXU�WRXWHV�VHV�IDFHV�HW�TXHO�TXH�VRLW�O·DQJOH�GH�
SUpVHQWDWLRQ�GX�VWLFN�VXU�OD�VXUIDFH�j�WUDYDLOOHU�
,O�SRXUUD�rWUH�PHXOp�RX�XVLQp�SRXU�OXL�GRQQHU�OD�IRUPH�GpVLUpH�
8WLOLVDWLRQ�PDQXHOOH�j�VHF��j�O·HDX�RX�j�O·KXLOH��5pVLVWH�DX[�VROYDQWV�G·DWHOLHU�

STICKS ABRASIFS RIGIDES

F� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

'HV�JUDLQV�GH�FDUEXUH�GH�VLOLFLXP�VRQW�XQLIRUPpPHQW�UpSDUWLV�SRXU�FUpHU�XQH�PHXOH�FRPSDFWH�PDLV�
OpJqUHPHQW�VRXSOH�HW�UpDFWLYH��1H�YLEUH�SDV�
'UHVVDJH�HW�UHFWLILFDWLRQ�WUqV�DLVp�GH�OD�IDFH�HW�GHV�IODQFV�DYHF�QRWUH�521'25�SUpVHQWp�HQ�SDJH�
����

Meules sur tige

Meules avec alésage

F� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP5pGXFWLRQ�GH�O·DOpVDJH���YRLU�QRV�EDJXHV�HQ�SDJH�����

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

Ø x largeur x alésage en mm Max. t/min. Gros 
30 c

Moyen 
60 c

Fin 
120 c

Extra Fin 
280 c

vert brun foncé brun vert
�����[�� ��[������� ������
�����[�� ��[������� ������
�����[�� ��[������� � �����
�����[�� ��[������� � �����
�����[����[������� � �����

������[����[����� � �����

0DQGULQ�VXSSRUW�j�WLJH�GH�����PP

Ø x largeur en mm Tige Max. t/min. 60    a
brun

�����[�� � 3 ������
�����[��� 3 ������
�����[��� 6 ������

Formes et dimensions Gros 
30 c

Moyen 
60 c

Fin 
120 c

Extra Fin 
280 c

vert brun foncé brun vert

���[���[�����PP
���[���[�����PP
���[����[�����PP
���[���[�����PP
���[����[�����PP
��[�����PP
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L09/036 L09/046 L09/056 L09/058 ��
L09/060 L09/061 )������ L09/062 )������ ��
L09/065 L09/070 L09/072 L09/075 L09/077 ��

L 09/079 L09/080 L09/086 L09/088 L09/092 L09/096 ��

L09/010 L09/011 L09/012 ��
L09/013 L09/014 L09/015 ��
L09/016 L09/017 L09/018 ��

L09/030 L09/031 L09/032 L09/033 L09/034 ��

)������ )������ )������ )������ 5

CENTRE   des  ABRASIFS

Meulage des soudures 
(EDYXUDJH�GH�SLqFHV�PpFDQLTXHV 
(QOqYHPHQW�GH�OD�FRUURVLRQ��GHV�SHLQWXUHV�HW�HQGXLWV 
)LQLWLRQ�GHV�DQJOHV�HW�GHV�DUrWHV 
1HWWR\DJH�HW�SROLVVDJH 
)LQLWLRQ�GH�JUDQGH�TXDOLWp

en toile abrasive résinée

ROLOC 
™  DISQUES À FIXATION RAPIDE

par bouton fileté

Disque Roloc™ CUBITRON™ II - 984F
*UDLQV�GH�IRUPH�WULDQJXODLUH�FDOLEUpV�SRXU�XQH�FRXSH�WUqV�PRUGDQWH
 • coupe plus agressive et plus rapide  
� ��PRLQV�G·pFKDXIIHPHQW� 
� ���V·XVH�GH�IDoRQ�XQLIRUPH� 

HW�D�XQH�GXUpH�GH�YLH�H[WUrPH

Disque Roloc™ CUBITRON™ - 988R
'LVTXHV�KDXWHV�SHUIRUPDQFHV�JUkFH�j�XQ�JUDLQ�FpUDPLTXH�VHPL�GXU��6XSSRUW�FRPSRVLWH�TXL�DSSRUWH�XQH�UpGXFWLRQ�
GHV�YLEUDWLRQV�HW�XQH�SOXV�JUDQGH�UpJXODULWp�GH�SHUIRUPDQFH�
� ��0LQpUDX[������&XELWURQ���DSSOLTXpV�GLUHFWHPHQW�VXU�XQ�GRV�HQ�Q\ORQ
� ��&RQoXV�SRXU�DUDVDJH�PHXODJH�H[WUrPH
� ��&RQYLHQQHQW�SRXU�O·DFLHU�HW�O·LQR[

disques EXL
(QFRUH�XQ�PHLOOHXU�UHQGHPHQW�SRXU�OD�UHSULVH�GHV�VRXGXUHV�7,*��0,*��0$*��pEDYXUDJH�HW�
ILQLWLRQ�SRXVVpH�

Grains                     a 24 36 50 60 80 120

Teinte noir brun vert orange jaune blanc
�����PP
�����PP
�����PP
�����PP

Grains 36+ 60+ 80+

�����PP
�����PP
�����PP

Grains 24 36 50 60 80

�����PP

Grains 2S. Fine 2A. Medium 6A. Medium 8A. Coarse

�����PP



108 108

L L

3M  

L09/001 L09/002 L 09/004 L09/005 L09/006 ��

L09/021 L09/022 L09/024 L09/025 L09/026 L09/027 L09/028 ��

)������ )������ )������ )������ )������ )������� ��

ORDER Nr

)������ �
)������ �
)������ �
)������ �

ORDER Nr

)������ �
)������ �
)������ �
)������ �
)������ �
)������ �
)������ �

ORDER Nr

)������ �
)������ �
)������ �
)������ �

)������ )������ )������ ��
)������ )������ )������ )������ ��
)������ )������ )������ )������ ��

)������ )������ )������ )������ )������ )������ ��

CENTRE   des  ABRASIFS

Sur quelles machines bien utiliser ces disques ?
avec le support )������  ➨� �VXU�XQH�PHXOHXVH�j�UHQYRL�G·DQJOH�/�������RX�/������� 

SUpVHQWpH�HQ�SDJH�����
avec le support )������  ➨� �VXU�XQH�PHXOHXVH�SRXU�GLVTXHV�GH�������HW�RX�����PP�

Avantages incontestables:
� ����/H�GLDPqWUH�GX�GLVTXH�SHUPHW�XQ�WUDYDLO�WUqV�SUpFLV�
� ����/H�V\VWqPH�GH�IL[DWLRQ�UDSLGH�5RORF��SHUPHW�XQ�pFKDQJH�UDSLGH�GHV�GLVTXHV�
� ����/D�FRPELQDLVRQ�GH�GLVTXHV�ILEUH�HW�GH�GLVTXHV�GH�SROLVVDJH�HQ�6FRWFK�%ULWH��YRXV�SHUPHW�

G·REWHQLU�UDSLGHPHQW�OD�ILQLWLRQ�GpVLUpH�
� ����/·H[FHOOHQWH�TXDOLWp�GHV�GLVTXHV�GRQQH�G·H[WUDRUGLQDLUHV�SUHVWDWLRQV�HW�XQH�ORQJXH�GXUpH�GH�YLH� 

/H�FRUGRQ�GH�VRXGXUH�UHVWH�IURLG�HW�QH�EOHXLW�SDV�

   Du plus actif ������������������������������������ au plus doux

ROLOC 
™  DISQUES À FIXATION RAPIDE

par bouton fileté

Supports

en nylon abrasif
6XUIDFH�&RQGLWLRQLQJ�'LVFV���SRXU�O·pEDYXUDJH�ILQ�HW�OD�ILQWLRQ�XQLIRUPH�GH�VXUIDFHV�HW�GH�
SLqFHV�HQ�WRXWHV�PDWLqUHV�GHPDQGDQW�XQ�ILQL�GH�JUDQGH�TXDOLWp�

Qualités – Recommandations Grains 24 36 50 60 80 100 120

Teinte noir brun vert orange jaune bleu blanc
�0�������&��SRXU��$&,(56
Regal Resin Band Fibre Roloc

�����PP

�0�������&��SRXU��,12; 
Regalite Polycut Band Fibre Roloc

�����PP

Qualités – Recommandations Grains S XCoarse SE A Coarse A Coarse A Medium A Very Fine S Superfine

Teinte noir vert orange jaune bleu blanc
6FRWFK�%ULWH��56&��pour la finition �����PP

)LQLWLRQ�REWHQXH�VXU INOX �������!�������0 �������!�������0 �������!�������0 �������!�������0 �������!�������0
ALU �������!�������0 �������!�������0 �������!�������0 �������!�������0 �������!�������0

Pour disques Ø tige mm Max. t/min.

�����PP 6 ������
�����PP 6 ������
�����PP 6 ������
�����PP 6 ������

Pour disques Dureté Filet

�����PP souple ����
�����PP PR\HQ ����
�����PP souple ����
�����PP PR\HQ ����
�����PP dur ����
�����PP H[WUD�GXU ����
Tige de 6 mm ����

Pour disques Dureté Filet

�����PP souple 0���
�����PP PR\HQ 0���
�����PP dur 0���
�����PP H[WUD�GXU 0���

Grains S XCoarse SE A Coarse A Coarse A Medium A Very fine S Super fine

Teinte noir brun/bleu brun bordeaux bleu gris
�����PP
�����PP
�����PP
�����PP
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L09/242 L09/244 L09/246 �� L09/251 �
L09/252 L09/254 L09/256 �� L09/251 �
L09/382 L09/384 L09/386 �� L09/381 �
L09/502 L09/504 L09/506 �� L09/501 �
L09/752 L09/754 L09/756 �� L09/751 �

ORDER Nr

L82/702 �

L09/135 ��

ORDER Nr

L82/704 �
L82/705 �

L09/104 L09/106 L09/108 L09/112 ��

L09/125 L09/127 L09/129 ��

ORDER Nr

L09/101 �

CENTRE   des  ABRASIFS

Disques en toile abrasive

Meuleuse pneumatique
SRXU�GLVTXHV����������HW����PP�OLYUpH�DYHF�SODWHDX[�VXSSRUWV� 
(7�SLQFH�SRXU�XWLOLVDWLRQ�G·RXWLOV�j�WLJH�GH���PP�XQLTXHPHQW��

Meuleuse pneumatique
SRXU�GLVTXHV������HW����PP�OLYUpH�DYHF�SODWHDX[�VXSSRUWV� 
(7�SLQFH�GH���PP�SRXU�XWLOLVDWLRQ�G·RXWLOV�j�WLJH��

ATA-DISQUES À FIXATION RAPIDE

MINI FLAPDISCS
Avec lamelles  
en ZIRCON

COMBI,  
avec lamelles en toile 
et nylon abrasif

Avec lamelles en FEUTRE,  
pour le polissage

Tige-support pour  
les MINI FLAPDISCS

]� �R[\GH�GH�]LUFRQLXP

$� �R[\GH�G·DOXPLQH

D� �R[\GH�G·DOXPLQH

NEW  !

Ø 60      a 120     a 180     a Tige mm SUPPORT

���PP 6
���PP 6
38 mm 6
���PP 6
75 mm 6

Désignation

�������W�PLQ�

Ø Feutre

���PP

Désignation

�������W�PLQ�
�������W�PLQ�

Ø 40     z 60     z 80     z 120    z
���PP

Ø A 80 F A 150 F A 240 F

���PP

Description

����PP�����0D[�� ��������W��PLQ
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  L10/001 �
L10/002 �
L10/003 �

L10/304 L10/004 �
L10/305 L10/005 �
L10/306 L10/006 �
L10/307 L10/007 �
L10/308 L10/008 �
L10/309 L10/009 �
L10/310 L10/010 �

L10/011 �
L10/312 L10/012 �
L10/313 L10/013 �
L10/316 L10/016 �
L10/318 L10/018 �
L10/319 L10/019 �

L10/020 �
L10/322 L10/022 �
L10/326 L10/026 �
L10/332 L10/032 �
L10/335 L10/035 �
L10/338 L10/038 �
L10/341 L10/041 �
L10/345 L10/045 �
L10/351 L10/051 �
L10/357 L10/057 �
L10/364 L10/064 �
L10/370 L10/070 �
L10/376 L10/076 �

L10/383 L10/083 �
L10/389 L10/089 �
L10/395 L10/095 �
L10/405 L10/105 �
L10/418 L10/118 �
L10/427 L10/127 �
L10/440 L10/140 �
L10/452 L10/152 �
L10/465 L10/165 �
L10/478 L10/178 �
L10/490 L10/190 �
L10/503 L10/203 �
L10/528 L10/228 �
L10/254 �

CENTRE   des  ABRASIFS

&RPSRVp�G·XQH�PXOWLWXGH�GH�SHWLWHV�VSKqUHV�DEUDVLYHV�PRQWpHV�VXU�EULQV�IOH[LEOHV� 
SRXU�O·DPpOLRUDWLRQ�GH�O·pWDW�GH�VXUIDFH�GHV��
��F\OLQGUHV�HW�DOpVDJHV���YpULQV�K\GUDXOLTXHV�HW�SQHXPDWLTXHV�
��GpJODoDJH�GH�F\OLQGUHV���F\OLQGUHV�GH�IUHLQ���ERXFKHV�HW�FDQRQV�G·DUPHV�
$XVVL�SRXU�OHV�DOpVDJHV�OpJqUHPHQW�RYDOHV�RX�OHV�F\OLQGUHV�OpJqUHPHQW�FRQLTXHV�

BROSSES À HONER
autocentrant — auto-aligné — incassable — longue durée

/D�PDWLqUH�WUDYDLOOpH��O·pWDW�GH�
VXUIDFH�LQLWLDO��OD�YLWHVVH 
GH�URWDWLRQ�HW�OD�OXEULILFDWLRQ�XWLOLVpHV�
SHXYHQW�PRGLILHU�FHV�YDOHXUV�TXL�
VRQW�GRQQpHV�j�WLWUH�LQGLFDWLI�

Utilisations :
���1H�MDPDLV�KRQHU�j�VHF�� 
8WLOLVHU�QRWUH�KXLOH�GH�KRQDJH�
:�����VRLW�JRXWWH�j�JRXWWH�VXU�OD�
EURVVH�j�KRQHU��VRLW�HQ�MHW�FRQWLQX�
VL�YRWUH�PDFKLQH�IL[H�SRVVqGH�XQ�
FLUFXLW�GH�OXEULILFDWLRQ�

���9LWHVVHV�GH�URWDWLRQ�UHFRPPDQGpHV��
� �� ����j������PP� ���������W�PLQ� 
� ��� ���j������PP� �����������W�PLQ� 
� ��� ���j������PP� �����������W�PLQ� 
� ��� ���j�������PP������������W�PLQ� 
� ������j�������PP������������W�PLQ�
���,QWURGXLUH�OD�EURVVH�GDQV�OD�SLqFH�j�

honer.
���(Q�FRXUV�G·KRQDJH��GRQQHU�j�OD�
EURVVH�XQ�PRXYHPHQW�GH�YD�HW�
vient.

���/DYHU�DERQGDPPHQW�OHV�SLqFHV�
honées.

/H�GLDPqWUH�H[WpULHXU�G·XQH�EURVVH� 
j�KRQHU�/����PHVXUp�´j�O·DLU�OLEUHµ�� 
sera toujours supérieur au Ø à honer.
&·HVW�ORJLTXH�FDU�SRXU�DVVXUHU�XQ�
honage régulier sur les 360° de 
O·DOpVDJH�LQWpULHXU��OH�GLDPqWUH�GH�OD�
brosse à honer doit être légèrement 
supérieur au Ø à travailler.
Sans risque de déformer, une brosse 
j�KRQHU�SHXW�UHSUHQGUH�MXVTX·j�
0,02 mm. Pas plus.

Ø mini > Ø maxi Longueur ORDER Nr

à honer en mm totale mm C60 C120 C180
����!���� ���
����!���� ���
����!���� ���
����!���� ���
����!���� ���
����!���� ���
����!�� ���
����!���� ���
����!�� ���

����!����� ���
�����!����� ���
�����!��� ���
�����!����� ���
�����!��� ���
�����!��� ���
�����!����� ���
�����!����� ���
�����!����� ���
�����!����� ���
�����!����� ���
�����!����� ���
�����!����� ���
�����!����� ���
�����!����� ���
�����!����� ���
���!����� ���
���!����� ���
���!����� ���
���!��� ���
���!��� ���
���!��� ���
���!��� ���
���!���� ���
����!���� ���
����!���� ���
����!���� ���
����!���� ���
����!���� ���
����!���� ���
����!���� ���
����!���� ���
����!���� ���
����!���� ���

Rugosités obtenues

JUDLQV�&�� ��  � ��� j� ���� PLFUR�LQFKHV� RX� 5D�����j����
JUDLQV�&����  � ��� j� � ��� PLFUR�LQFKHV� RX� 5D������j����
JUDLQV�&����  � ��� j� � ��� PLFUR�LQFKHV� RX� 5D������j�����
JUDLQV�&����  � ��� j� � ��� PLFUR�LQFKHV� RX� 5D��������j������
1%�����$�JUDLQ�pJDO��OHV�UpVXOWDWV�VRQW�LGHQWLTXHV�SRXU�OHV�EURVVHV�j�KRQHU�j�EDVH 

GH�JUDLQV�FDUEXUH�GH�VLOLFLXP�RX�R[\GH�G·DOXPLQH�
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L10/581 L10/582 �
L10/585 L10/586 �
L10/587 L10/588 �
L10/591 L10/592 �
L10/595 L10/596 �

L10/610 L10/611 �
L10/612 L10/613 �
L10/616 L10/617 �
L10/620 L10/621 �
L10/624 L10/625 �
L10/628 L10/629 �
L10/632 L10/633 �
L10/636 L10/637 �
L10/644 L10/645 �

ORDER Nr

W03/050 �
W03/250 �

CENTRE   des  ABRASIFS

Huile pour honer
Ne jamais honer à sec.
/XEULILH]�DX�JRXWWH�j�JRXWWH�VL�YRXV�WUDYDLOOH]�HQ�SRUWDWLI�
6L�YRWUH�PDFKLQH�IL[H�SRVVqGH�XQ�FLUFXLW�GH�OXEULILFDWLRQ��XWLOLVH]�DXVVL�QRWUH�KXLOH�GH�
KRQDJH�:����

/D�PDWLqUH�WUDYDLOOpH��O·pWDW�GH�VXUIDFH�LQLWLDO��OD�YLWHVVH�GH�URWDWLRQ�HW� 
la lubrification utilisées peuvent modifier ces valeurs qui sont 
données à titre indicatif.

BROSSES À HONER

adaptées aux barillets des armes de poing

adaptées aux calibres des armes de chasse

HONOIRS  

A PIERRES :  

CONSULTEZ  

LA PAGE 36

Longueur totale = 75 mm

/RQJXHXU�WRWDOH� �����PP

Brosses pour honer les barillets 
GHV�DUPHV�GH�SRLQJ�GHV�FDOLEUHV����

Ø du logement à honer 
en INCH ou mm

C 400 C 800

semi-finition finition
.357 et .38 ������ RX� � ����
��� ������ RX� �����
.44 ������ RX� �����
����$&3� ������ RX� �����
����&2/7 ������ RX� �����

Brosses pour honer les canons 
de ...

Ø du canon à honer 
en INCH ou mm

C 180 A0 800

semi-finition finition
&DOLEUH �� ����� RX� ����

�� ����� RX� ����
�� ����� RX� ����
�� ����� RX� ����
�� ����� RX� ����
�� ����� RX� ����
�� ����� RX� ����
��� ����� RX� ����
��� ����� RX� � ���

Conditionnement

HQ�EXUHWWH�GH�����PO
HQ�ELGRQ�GH�����O

Rugosités obtenues

JUDLQV�&�� ��  � ��� j� ���� PLFUR�LQFKHV� RX� 5D�����j����
JUDLQV�&����  � ��� j� � ��� PLFUR�LQFKHV� RX� 5D������j����
JUDLQV�&����  � ��� j� � ��� PLFUR�LQFKHV� RX� 5D������j�����
JUDLQV�&����  � ��� j� � ��� PLFUR�LQFKHV� RX� 5D��������j������
1%�����$�JUDLQ�pJDO��OHV�UpVXOWDWV�VRQW�LGHQWLTXHV�SRXU�OHV�EURVVHV�j�KRQHU�j�EDVH 

GH�JUDLQV�FDUEXUH�GH�VLOLFLXP�RX�R[\GH�G·DOXPLQH�
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ORDER Nr

L50/101 �

L50/102 �

L50/105 �

L50/104 �

L50/103 �

)������ �

)������ �

)������ �

)������ �

L50/121 �

L50/111 �

L50/110 �

L50/115 �

T15/102 * �

T15/103 * �

T15/108 * �

L50/109 �

L50/113 �

L50/123 �

CENTRE   des  ABRASIFS

MANDRINS POUR ROUES AVEC ALÉSAGE


�7�������SRXU�PRQWDJH�j�GURLWH����
�7�������SRXU�PRQWDJH�j�JDXFKH����
�7�������SRXU�PRQWDJH�j�GURLWH

Mandrins Pour roue 
avec alésage

Pour roue 
d’épais. max.

Ø ext. max. 
conseillé

Ø tige x 
longueur

6 �� 75 ��[���

6 �� 75 ��[���

���� �� 75 ��[���

�� �� ��� ��[���

�� �� ��� ��[���

�� 3 75 ��[���

�� 6 75 ��[���

�� �� 75 ��[���

���� ���� ���

– �� ��� ��[���

��� �� �� ��[���

��� �� �� �����[���

�� ��� ��� Filet intérieur 
0���

– ��� ��� 0����[���

– ��� ��� 0����[���

pour roue 
avec tige 
de 6 mm

�� ��� �0����[���

6 �� 75 ��[���

�� �� ��� Filet intérieur 
0���

0�� – – ��[���
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ORDER Nr ORDER Nr ORDER Nr ORDER Nr
M00/201 M00/214 M00/320 M00/713
M00/208 M00/215 M00/322 M00/715
M00/210 M 00/216 M00/325 M00/716
M00/212 M00/217 M00/326 M00/720
M00/213 M00/218 M00/532 M00/722

CENTRE   des  ABRASIFS

Tableau de concordance de nos 
spécifications avec quelques autres 
fabricants

CHOIX DE LA QUALITÉ DES MEULES

Vitesse de rotation
OLDQW�YLWULILp��9���OH�SOXV�FRXUDQW������j����P�VHF�PD[LPXP
OLDQW�EDNpOLWH��%DN�����OLJQH�EOHXH������P�VHF���OLJQH�MDXQH������P�VHF��

OLJQH�URXJH������P�VHF���OLJQH�YHUWH�������P�VHF�

Spécification des meules
/D�VSpFLILFDWLRQ�G·XQH�PHXOH�HVW�IRQFWLRQ�GH�VHV�
pOpPHQWV�FRQVWLWXWLIV��VRLW�GDQV�O·RUGUH��OH�W\SH�G·DEUDVLI��
OD�JURVVHXU�GX�JUDLQ��OH�JUDGH��OD�VWUXFWXUH� 
et le liant.

Montage
/·DOpVDJH�GH�OD�PHXOH�GRLW�rWUH�
SDUIDLWHPHQW�DGDSWp�DX�GLDPqWUH�
GH�O·D[H�GH�OD�PDFKLQH�

Qualités / Grains Couleur Usage

A oxyde alumine *5,6���%/(8 qualité courante, pour travaux sur aciers ordinaires

SA oxyde alumine 526( corindon supérieur tenace, bonne coupe et bonne tenue de forme

ASA oxyde alumine 526(���*5,6 mélange de “A” + “SA” qui allie les possibilités de ces deux qualités

WA oxyde alumine %/$1& pour aciers très durs et trempés

WABL oxyde alumine %/(8�&/$,5 idem que “WA” mais plus particulièrement pour la rectification plane

KR oxyde alumine %/$1&���*5,6 monograin, pour rectification d’alliages à haute dureté

RU oxyde alumine 58%,6 pour les alliages difficiles et certaines fontes spéciales

C carbure de silicium 12,5 pour la fonte, matériaux, porcelaines, matériaux synthétiques, ...

CV carbure de silicium 9(57 pour affûtage des carbures de tungstène (WIDIA)

SG Cubitron 526( pour les duretés supérieures et alliages difficiles comme le titane

Centre 
des Abrasifs

Tyrolit Saint-Gobain Rapp. Mol.

A ��$ A A ��$
SA 88A – 8A ��$

ASA – – – ��$
:$ 89A 38A 7A ��$

:$%/ – – – –
.5 ��$ ��$ 9A 43A
58 ��$ ��$ – ��$
& �& ��& �& ��&
&9 & ��& & ��&

Nombre de tours/minute

Diamètre en mm
Vitesse tangentielle en mètres/seconde

33 m/s 35 m/s 40 m/s 45 m/s 50 m/s
� �� ������ ������ ������ ������ ������
� �� ������ ������� ������ ������ ������
 76 � ����� � ����� ������ ������ ������
��� � ����� � ����� � ����� � ����� �������
��� � ����� � ����� � ����� � ����� � �����
��� � ����� � ����� � ����� � ����� � �����
��� � ����� � ����� � ����� � ����� � �����
��� � ����� � ����� � ����� � ����� � �����
��� � ����� � ����� � ����� � ����� � �����
��� � ����� � ����� � ����� � ����� � �����
��� � ����� � ����� � ����� � ����� � �����
��� � ����� � ����� � ����� � ����� � �����

Type d’abrasifs Grains Grade Structure Liant

A G
SA �� +
ASA 36 I 3 Fermée
:$ 46 J
:$%/ 2[��DO� �� . 5
.5 �� L
58 ��� M 8 9� �9LWULILp
& &DUE��GH�6LOLFLXP ��� N
&9 O �� %DN� �%DNpOLWH
SG &XELWURQ P

Q �� Ouverte
R
S

Jeux de 2 bagues nylon pour réduction de l’alésage

Ø ext. x Ø int. Ø ext. x Ø int. Ø ext. x Ø int. Ø ext. x Ø int.
���[������PP ���[����PP ���[����PP ���[����PP
���[�� ��PP ���[����PP ���[����PP ���[����PP
���[����PP ���[����PP ���[����PP ���[����PP
���[����PP ���[����PP ���[������PP ���[����PP
���[����PP ���[����PP ���[����PP ���[����PP
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ORDER Nr

M01/098

M01/128
M01/140
M01/195
M01/208

M01/213
M01/218
M01/232

M01/238

M01/240
M01/275
M01/282
M01/288
M01/292
M01/298
M01/308
M01/314
M01/333

M01/336

M01/337
M01/340
M01/349
M01/357
M01/366
M01/393

M01/395

M01/397

M01/401

Ö

ORDER Nr

M01/404
M01/409
M01/415
M01/422
M01/437
M01/440
M01/443
M01/450
M01/453
M01/459
M01/467
M01/492

M01/493

M01/503
M01/510
M01/521
M01/528
M01/529
M01/546
M01/551
M01/572
M01/588
M01/593
M01/594
M01/602
M01/603
M01/607
M01/610
M01/614
M01/618
M01/622
M01/625
M01/629
M01/632
M01/637
M01/645
M01/647
M01/649

CENTRE   des  ABRASIFS

MEULES EN STOCK PERMANENT

3RXU�GHV�UDLVRQV�GH�VpFXULWp��OHV�PHXOHV�QH�VHURQW�QL�UHSULVHV�QL�pFKDQJpHV�

3RXU�REWHQLU�OH�PHLOOHXU�UHQGHPHQW��XQH�PHXOH�GRLW�rWUH�FRUUHFWHPHQW�HW�UpJXOLqUHPHQW�GUHVVpH�
9R\H]�QRV�GUHVVHXUV�HQ�SDJH�����HW�VXLYDQWHV�

Dimensions en mm Spécifications
� ���[����[���6  
HPEU�������[��� :$����.�9

� ���[����[������� 
HPEU�������[��� :$����.�9
� ���[����[������� :$����.�9
� ���[�� ��[������� 58����/�9
� ���[����[������� 
HPEU�������[��� 6$����1�9

� ���[����[����3  
HPEU�������[��� 58����-�9
� ���[����[���� :$����.�9
� ���[����[����3  
HPEU�������[��� $:$����.�9

� ���[����[������� 
HPEU�������[��� 58����-�9

� ���[����[�����  
HPEU�������[��� $:$����-�9
� ���[�� ��[����� :$����0�9
� ���[����[����� :$����+�9
� ���[����[������� $����4�9
� ���[����[������� $����0�9
� ���[����[������� :$����.�9
� ���[����[����� :$����*�9
� ���[����[����� :$����.�9
� ���[����[�����  
HPEU�������[��� :$����-�9

� ���[����[�����  
HPEU�������[��� &����.�9

� ���[����[�����  
HPEU�������[��� $���0�1�9
����[�� ��[����� :$����.�9
����[����[����� $����/�9
����[����[����� :$����.�9
����[����[����� &9����.�9
����[����[����� 
HPEU�������[��� 58����,�9

����[����[����� 
HPEU�������[��� :$����.�9

����[����[����� 
HPEU�������[��� 6*���$����.�9

����[����[����� 
HPEU�������[��� :$����.�9

Dimensions en mm Spécifications
����[����[����� 
HPEU�������[��� &9�����/�9
����[�� ��[����� 6$����/�9
����[�� ��[����� :$����.�9
����[����[����� :$����*�9
����[����[����� $����4�9
����[����[����� $����0�9
����[����[����� 6$����0�9
����[����[����� &9����.�9
����[����[����� $����3�9
����[����[����� $����0�9
����[����[����� &9����.�9
����[����[�����  
HPEU��������[��� :$����-�9

����[����[�����  
HPEU��������[��� $6$����-�9

����[�� ��[����� $����3�%DN 
(80 m/s)

����[�� ��[����� 6$����/�9
����[�� ��[����� $����4�%DN 

(50 m/s)
����[�� ��[����� 6$����/�9
����[�� ��[����� :$����/�9
����[�� ��[����� &9����.�9
����[����[����� :$����0�9
����[����[����� :$����.�9
����[����[����� $����4�9
����[����[����� 6*���$����+�9
����[����[����� 58����,�9
����[����[����� 6*���$����-�9
����[����[����� 58����*�9
����[����[����� :$����.�9
����[����[����� $����0�9
����[����[����� &9����.�9
����[����[����� $����3�9
����[����[����� $����1�9
����[����[����� .5����+�9
����[����[����� :$����-�9
����[����[����� $����0�9
����[����[����� 6$����0�9
����[����[����� &9����/�9
����[����[����� &9����/�9
����[����[����� &9����.�9
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ORDER Nr
M01/651
M01/658
M01/661
M01/664
M01/668
M01/674

M01/675

M01/690

M01/705
M01/716
M01/736
M01/737
M01/741
M01/743
M01/744
M01/750
M01/758
M01/790
M01/794
M01/806
M01/815
M01/829
M01/839
M01/844
M01/858
M01/859
M01/867
M01/869
M01/873
M01/874
M01/879
M01/880
M01/888
M01/891

M01/900
M01/920
M02/007
M02/013
M02/019
M02/020
M02/037
M02/045
M02/049
M02/059
M02/063
M02/075
M02/086
M02/096
M02/102
M02/107
M02/113
M02/129
M02/130
M02/134
M02/135

ORDER Nr
M02/138
M02/139
M02/145
M02/150
M02/151
M02/175
M02/177
M02/183
M02/196
M02/198
M02/206
M02/208
M02/213
M02/219
M02/221
M02/230
M02/232
M02/234
M02/237
M02/245
M02/246
M02/247
M02/250
M02/255
M02/263
M02/269
M02/270
M02/280
M02/287
M02/292

M02/294
M02/299
M02/309
M02/313
M02/317
M02/325

M02/327

M02/330 

M02/336

M02/343

M02/370
M02/450
M02/453
M02/455
M02/456
M02/470
M02/476
M02/481
M02/490
M02/494
M02/505
M02/511
M02/514
M02/523

CENTRE   des  ABRASIFS

3RXU�GHV�UDLVRQV�GH�VpFXULWp��OHV�PHXOHV�QH�VHURQW�QL�UHSULVHV�QL�pFKDQJpHV�

MEULES EN STOCK PERMANENT

Dimensions en mm Spécifications
����[����[������� 6*���$����-�9
����[����[������� $6$����/�9
����[����[����� 6$����0�9
����[����[����� $����0�9
����[����[������� $����0�9
����[����[����� &9����/�9
����[����[����� &9����-�9
����[����[����� &9�����-�9
����[����[����� $����3�9
����[����[������� $����4�9
����[����[����� 58����-�9
����[����[������� :$����/�9
����[����[����� $����1�9
����[����[����� :$����.�9
����[����[������� :$����.�9
����[����[����� $6$����/�9
����[����[������� $6$����/�9
����[����[����� 6$����.�9
����[����[����� $����0�9
����[����[������� &9����/�9�
����[����[����� &9����/�9
����[����[������� &9����/�9
����[����[����� &9����.�9
����[����[����� &9�����.�9
����[����[����� $����4�9
����[����[����� $����4�9
����[����[������� $����4�9
����[����[����� :$����.�9
����[����[����� $����0�9
����[����[�����  
HPEU��������[��� :$����.�9

����[����[�����  
HPEU��������[��� $����0�9
����[����[������� $����0�9
����[����[����� 6$����/�9
����[����[����� &9����/�9
����[����[������� &9����.�9
����[����[�����  
HPEU��������[��� &9����.�9

����[����[����� *UqV 
 (100 t/min.)

����[����[������� 
HPEU��������[��� $����4�9

����[����[������� 
HPEU��������[��� $6$����0�9

����[����[������� 
HPEU��������[��� &9����.�9

����[����[�����  
HPEU��������[��� :$�������+�9
����[����[����� $����4�9
����[����[������� :$%/����+�9
����[����[������� :$����+�9
����[����[������� :$%/����+�9
����[����[����� :$����.�9
����[����[������� :$����.�9
����[����[������ $����0�9
����[����[����� &9����/�9
����[����[����� &9����.�9
����[����[����� $����5�9
����[����[����� $����4�9
����[����[������� $����4�9
����[����[������� $����0�9

Dimensions en mm Spécifications
����[����[����� &9�����-�9
����[����[����� $����4�9
����[����[����� :$����/�9
����[����[����� $����/�9
����[����[����� &9����.�9
����[����[����� 
HPEU�������[��� &9����-�9

����[����[����� 
HPEU�������[��� 6$����.�9

����[����[�����  
HPEU��������[��� :$����*�9

����[�� ��[����� $����4�%DN 
(50 m/s)

����[�� ��[����� :$����/�9
����[����[����� 6*���$����+�9
����[����[����� 58����*�9
����[����[����� :$%/����+�9
����[����[����� 6*���$����-�9
����[����[����� :$����-�9
����[����[����� 6$����.�9
����[����[����� $����0�9
����[����[����� :$%/����+�9
����[����[����� 58����,�9
����[����[����� $����4�9
����[����[����� $����2�9
����[����[����� $����0�9
����[����[����� 6$����0�9
����[����[����� &9����.�9
����[����[����� $����4�9
����[����[������� $����3�9
����[����[����� :$����.�9
����[����[������� 6$����/�9
����[����[����� $����0�9
����[����[������� $����0�9
����[����[����� &9����.�9
����[����[������� &9����.�9
����[����[����� $6$����/�9
����[����[�����   
HPEU��������[��� :$����*�9

����[����[������� 
HPEU��������[��� $6$����-�9
����[����[����� :$����.�9
����[�� ��[����� $����3�%DN 

(80 m/s)
����[������[����� 6$����/�9
����[������[����� :$%/����0�9
����[������[����� 6$����/�9
����[������[����� :$����0�9
����[����[����� :$�����.�9
����[����[����� :$����+�9
����[����[������� :$����/�9
����[����[����� Spec. caoutch.
����[����[����� $����4�9
����[����[������� :$%/����*�9
����[����[����� :$%/����+�9
����[����[������� $6$����+�9
����[����[����� 58����-�9
����[����[����� $����2�9
����[����[������� 6*���$����+�9
����[����[������� :$%/����+�9
����[����[����� :$����.�9
����[����[������� :$����.�9
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ORDER Nr
M03/238
M03/246
M03/253
M03/259
M03/278
M03/284
M03/298
M04/019
M04/030
M04/039
M04/041
M04/045
M04/049

ORDER Nr
M02/529
M02/540

M02/545
M03/029
M03/030
M03/050
M03/056
M03/061
M03/076
M03/082
M03/094
M03/098
M03/104
M03/109
M03/119
M03/124
M03/128
M03/138
M03/153
M03/159
M03/172
M03/176
M03/178
M03/179
M03/181
M03/183
M03/189
M03/192
M03/197
M03/198

M03/210
M03/235
M03/233
M03/236
M03/237

ORDER Nr

T 12/150
T 12/151
T 28/200

T 15/201
T 15/202

CENTRE   des  ABRASIFS

MEULES EN STOCK PERMANENT

3RXU�GHV�UDLVRQV�GH�VpFXULWp��OHV�PHXOHV�QH�VHURQW�QL�UHSULVHV�QL�pFKDQJpHV�

Tourets  à  meuler
Nos tourets sont livrés avec 
 •�PHXOHV�HQ�JUDLQV�JURV�HW�ILQ�•�WDEOHV�SRUWH�RXWLO�UpJODEOHV�HQ�SURIRQGHXU
 • écrans de protection transparents • carters de protection
/HV�WRXUHWV�SHXYHQW�rWUH�pTXLSpV�GH�EURVVHV��URXHV�G·pEDYXUDJH��IHXWUHV�HW�FRWRQ�GH�SROLVVDJH�
achetés en supplément.

Dimensions des meules Voltage Vitesse Puissance Poids

������[����[������PP 0212�������9 ������W�PLQ�� ����:DWW� ����NJ
������[����[������PP 0212�������9 ������W�PLQ�� ����:DWW� ����NJ
������[����[������PP 75,������[�����9 ������W�PLQ�� ����:DWW ���NJ

Socle à fixer au mur ����NJ

Socle à fixer au sol ���NJ

Dimensions en mm Spécifications
����[����[������ 58����,�9
����[����[������ $����/�9
����[����[����� $����5�9
����[����[������� $����1�9
����[����[������ $����4�9
����[����[������ $����4�9
����[����[������ $����0�9
����[����[������� $����5�9
����[����[������� $����4�9
����[����[������� $����2�9
����[����[������� $����0�9
����[����[������� $����4�9
����[����[������� $����0�9

Dimensions en mm Spécifications
����[����[����� $����0�9
����[����[������� 
HPEU��������[��� :$����.�9

����[����[����� *UqV 
(100 t/min.)

����[����[������� 6*���$����+�9
����[����[������� 58����,�9
����[����[������� :$%/����+�9
����[����[������ :$����-�9
����[����[����� :$����.�9
����[����[������ :$�����.�9
����[����[����� &9����/�9
����[����[������ $����5�9
����[����[������� :$%/����*�9
����[����[����� $����4�9
����[����[������ $����4�9
����[����[����� $����0�9
����[����[������ $����0�9
����[����[������ &9����.�9
����[����[����� $����5�9
����[����[������� $����4�9
����[����[����� $����3�9
����[����[������� 
HPEU��������[��� $����4�9
����[����[������� $����1�9
����[����[������� &9����/�9
����[����[������� &9����.�9
����[����[����� $����0�9
����[����[������� $����0�9
����[����[������� 
HPEU��������[��� $����0�9
����[����[������� $����1�9
����[����[������� $����4�9
����[����[�������  
��HPEU��������[���	�� .5����+�9

����[����[������� 
HPEU��������[��� &9����.�9
����[����[������ 6$����.�9
����[����[������ 6*���$����+�9
����[����[������ :$����-�9
����[����[������ &9����+�9
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ORDER Nr

M11/053
M11/080
M11/084
M11/090
M11/096
M11/102
M11/105
M11/107
M11/111
M11/113
M11/126
M11/153

ORDER Nr

M12/015
M12/020
M12/023
M12/032
M12/041
M12/043
M12/058
M12/065

ORDER Nr

M13/008
M13/024

ORDER Nr

M01/395
M01/397
M01/401
M01/404
M01/492
M01/493
M01/674
M01/675
M01/690
M01/891
M01/900
M02/292
M02/294
M02/325
M02/330
M02/336
M02/343
M02/370
M02/540
M03/172
M03/189
M03/210

ORDER Nr

M01/098
M01/128
M01/208
M01/213
M01/232
M01/238
M01/240
M01/333
M01/336
M01/337
M01/393

CENTRE   des  ABRASIFS

Meules  
boisseau  
conique

9RLU�pJDOHPHQW�GDQV�OHV�PHXOHV�SODWHV�GH�IDLEOH�pSDLVVHXU�
TXH�YRXV�ELVHDXWHUH]�DLVpPHQW�DYHF�QRWUH�GUHVVHXU�URWDWLI�
521'25�SUpVHQWp�HQ�SDJH�����

MEULES EN STOCK PERMANENT

Meules  
de forme  
assiette

3RXU�GHV�UDLVRQV�GH�VpFXULWp��OHV�PHXOHV�QH�VHURQW�QL�UHSULVHV�QL�pFKDQJpHV�

Profil C pour les scies et dentures

Meules 
boisseau droit

Dimensions en mm Spécifications

� ���[����[������� :$����0�9
� ���[����[����� 58�������.�9
� ���[����[����� :$����.�9
� ���[����[����� &9�����-�9
����[����[����� &9����-�9
����[����[����� :$����-�9
����[����[����� 58����+�9
����[����[����� 58����-�9
����[����[����� :$����.�9
����[����[����� $����/�9
����[����[����� :$����-�9
����[����[����� :$����-�9

Dimensions en mm Spécifications

����[����[����� :$����.�9
����[����[����� :$����.�9
����[����[����� 58����-�9
����[����[������� $6$�����0�9
����[����[����� 58����-�9
����[����[����� :$����.�9
����[����[����� 58����,�9
����[����[����� :$����/�9

Dimensions en mm Spécifications

����[���[����� :$����/�9
����[���[����� $����0�9

Dimensions en mm Spécifications

����[����[����� ��HPEU��� ���[��� :$����.�9
����[����[����� ��HPEU��� ���[��� 6*���$����.�9
����[����[����� ��HPEU��� ���[��� :$����.�9
����[����[����� ��HPEU��� ���[��� &9�����/�9
����[����[����� ��HPEU������[��� :$����-�9
����[����[����� ��HPEU������[��� $6$����-�9
����[����[����� ��HPEU��� ���[��� &9����-�9
����[����[����� ��HPEU��� ���[��� 6$����.�9
����[����[����� ��HPEU������[��� :$����*�9
����[����[����� ��HPEU������[��� :$����*�9
����[����[������� ��HPEU������[��� $6$����-�9
����[����[����� ��HPEU������[��� :$����.�9
����[����[����� ��HPEU������[��� $����0�9
����[����[����� ��HPEU������[��� &9����.�9
����[����[������� ��HPEU������[��� $����4�9
����[����[������� ��HPEU������[��� $6$����0�9
����[����[������� ��HPEU������[��� &9����.�9
����[����[����� ��HPEU������[��� :$�������+�9
����[����[������� ��HPEU������[��� :$����.�9
����[����[������� ��HPEU������[��� $����4�9
����[����[������� ��HPEU������[��� $����0�9
����[����[������� ��HPEU������[��� &9����.�9

Dimensions en mm Spécifications

� ���[����[���� ��HPEU�����[��� :$����.�9
� ���[����[������� ��HPEU�����[��� :$����.�9
� ���[����[������� ��HPEU�����[��� 6$����1�9
� ���[����[����� ��HPEU�����[��� 58����-�9
� ���[����[����� ��HPEU�����[��� $:$����.�9
� ���[����[������� ��HPEU�����[��� 58����-�9
� ���[����[����� ��HPEU�����[��� $:$����-�9
� ���[����[����� ��HPEU�����[��� :$����-�9
� ���[����[����� ��HPEU�����[��� &����.�9
� ���[����[����� ��HPEU�����[��� $����0�1�9
����[����[����� ��HPEU�����[��� 58����,�9

HPEU�
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M M

ORDER Nr

M47/110W ��
M47/118W ��
M47/180 ��

M47/179W ��
M47/229W ��
M47/230 ��

ORDER Nr

M50/113 ��
M50/114 ��
M50/115 ��
M50/122 ��
M50/123 ��
M50/128 ��

ORDER Nr

M50/181 ��
M50/279 ��

ORDER Nr

M50/114W ��
M50/123W ��
M50/156 ��
M50/178 ��
M50/233 ��

ORDER Nr

M47/117W ��
M47/221W ��
M47/231W ��

ORDER Nr

M50/113W ��
M47/115W ��
M50/121W ��

M50/124 ��
M50/182 ��

M50/231W ��
M47/220W ��
M47/222W ��
M50/234 ��
M50/241 ��

ORDER Nr

M55/733 ��

ORDER Nr

M49/115 ��
M49/116 ��
M49/125 ��
M49/126 ��
M49/128 ��
M49/181 ��
M49/182 ��
M49/230 ��
M49/232 ��
M49/233 ��

ORDER Nr

M48/114 ��
M48/124 ��
M48/115 ��
M48/125 ��

CENTRE   des  ABRASIFS

DISQUES À TRONÇONNER PLATS
Disques à tronçonner plats pour machines portatives

Disques universels

Remarques
8Q�GLVTXH�,QR[�FRXSH�WUqV�ELHQ�OHV�$FLHUV�
8Q�GLVTXH�$FLHU�HVW�WRXMRXUV�SOXV�GXU�TX·XQ�,QR[�
8Q�GLVTXH�H[WUD�PLQFH������HW���PP��GRLW�rWUH�UpVHUYp� 
à la coupe des épaisseurs minces.
5LJLGLILH]�OHV�GLVTXHV�������[���HW�SOXV�PLQFHV�DYHF�OHV�IODVTXHV�
HQ�DFLHU������PP�j�FRPPDQGHU�VRXV�OD�UpI��0�������

DISQUES EN Ø 30, 

40, 50, 60 ET 76 MM,  

VOIR PAGE 101

9R\H]�QRV�GLVTXHV�GLDPDQWpV� 
HQ�SDJH�����HW�VXLYDQWHV�

disques TOP - excellent rapport qualité/prix

Disques "High performance"Disques "CUBITRON II"

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

Aciers ������[�����[������� $����3�7RS�(QHUJ\
������[�����[������� $����3�7RS�(QHUJ\
������[���[������� $����([WUD
������[���[������� $����3�7RS�(QHUJ\
������[�����[������� $����3�7RS�(QHUJ\
������[���[������� $����([WUD

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

,QR[�	 ������[���[������� $����3�7RS�(QHUJ\
Aciers ������[�����[������� 723�21(

������[���[������� 723�21(
������[���[������� $����3�7RS�(QHUJ\
������[�����[������� $����3�7RS�(QHUJ\
������[�����[������� 723�21(

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

Aluminium ������[���[������� A 46 N Supra
������[���[������� A 46 N Supra

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

,QR[�	 ������[�����[������� $����6�7RS�(QHUJ\
Aciers ������[�����[������� $����6�7RS�(QHUJ\

������[�����[������� A 46 TZ Special
������[���[������� A 36 TZ Special
������[���[������� A 36 TZ Special

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

Aciers ������[�����[������� $����5�7RS�(QHUJ\
������[�����[������� $����5�7RS�(QHUJ\
������[�����[������� $����5�7RS�(QHUJ\

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

,QR[ ������[���[������� $����6�7RS�(QHUJ\
������[���[������� $����6�7RS�(QHUJ\
������[���[������� $����6�7RS�(QHUJ\
������[���[������� $����6�7RS�(QHUJ\
������[���[������� $����1�6XSUD
������[�����[������� ;$����5�7RS�(QHUJ\
������[�����[������� $����6�7RS�(QHUJ\
������[�����[������� $����6�7RS�(QHUJ\
������[�����[������� A 36 R Supra
������[���[������� $����1�6XSUD

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

0DWpULDX[ ������[���[������� &����5�6XSUD

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

$FLHUV� ������[���[������� &8%,7521�,,
,QR[� ������[�����[������� &8%,7521�,,
Alliages ������[���[������� &8%,7521�,,
	�)RQWHV ������[�����[������� &8%,7521�,,

������[���[������� &8%,7521�,,
������[�����[������� &8%,7521�,,
������[���[������� &8%,7521�,,
������[���[������� &8%,7521�,,
������[�����[������� &8%,7521�,,
������[���[������� &8%,7521�,,

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

Aciers ������[���[������� $����6�6*
������[���[������� $����6�6*

,QR[ ������[���[������� $����5�6*�,12;
������[���[������� $����5�6*�,12;
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M60/008 ��
M60/010 ��
M60/015 ��
M60/028 ��
M60/030 ��
M60/035 ��

ORDER Nr

M60/114 ��
M60/120 ��
M60/171 ��
M60/234 ��

M60/113 ��
M60/121 ��

M60/112 ��
M60/123 ��

M60/115 ��
M60/122 ��
M60/236 ��

ORDER Nr

M46/115 ��
M46/125 ��

M47/125W ��
M46/230 ��

ORDER Nr

M47/300 ��
M47/349 ��

ORDER Nr

M50/303 ��
M50/306 ��

ORDER Nr

M47/349W ��

ORDER Nr

M55/852W ��

ORDER Nr

M49/114 ��
M49/124 ��
M49/180 ��
M49/231 ��

DISQUES À TRONÇONNER PLATS POUR 
MACHINES FIXES

Disques à tronçonner à moyeu déporté
Disques à tronçonner à moyeu déporté pour machines portatives

Disques Extra Minces

Disques TOP - Excellent rapport qualité/prix

Disques universels
9R\H]�QRV�GLVTXHV�GLDPDQWpV� 
HQ�SDJH�����HW�VXLYDQWHV�

'LVTXHV�HQ������������������ 
HW����PP��YRLU�SDJH����

équipées d'un dispositif mécanique de serrage de la pièce 

Disques "CUBITRON II"

CENTRE   des  ABRASIFS

,QR[�	 ������[�����[������� TOP Line
Aciers ������[������[������� TOP Line

������[�����[������� TOP Line
������[�����[������� TOP Line
������[������[������� TOP Line
������[�����[������� TOP Line

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

Aciers ������[�����[������� $����5�6XSUD
������[�����[������� $����5�6XSUD
������[���� �[������� $����5�6XSUD
������[�����[������� $����5�7RS�(QHUJ\

,QR[ ������[�����[������� $����1�6XSUD
������[�����[������� $����1�6XSUD

Aluminium ������[�����[������� A 46 N Supra
������[�����[������� A 46 N Supra

0DWpULDX[ ������[�����[������� &����5�6XSUD
������[�����[������� &����5�6XSUD
������[���� �[������� &����5�6XSUD

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

Aciers ������[�����[������� $����([WUD
������[�����[������� $����([WUD
������[���� �[������� $����3
������[���� �[������� $����([WUD

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

Aciers ������[�����[������� $����5�6SHFLDO
������[�����[������� $����5�7RS�(QHUJ\

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

,QR[�	 ������[�����[������� $����3�7RS�(QHUJ\
Aciers ������[�����[������� $����3�7RS�(QHUJ\

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

,QR[ ������[�����[������� $����5�7RS�(QHUJ\

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

0DWpULDX[ ������[�����[������� &����5�7RS�(QHUJ\

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

$FLHUV� ������[�����[������� &8%,7521�,,
,QR[� ������[�����[������� &8%,7521�,,
Alliages ������[�����[������� &8%,7521�,,
	�)RQWHV ������[�����[������� &8%,7521�,,
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ORDER Nr

M59/113 ��
M59/114 ��
M59/133 ��
M59/134 ��

ORDER Nr

M59/143 ��
M59/144 ��
M59/153 ��
M59/154 ��

ORDER Nr

M59/222 ��
M59/232 ��
M59/245 ��

ORDER Nr

M59/313 ��
M59/318 ��

ORDER Nr

M59/323 ��
M59/328 ��

ORDER Nr

M59/412 ��
M59/418 ��

M59/422 ��
M59/428 ��

CENTRE   des  ABRASIFS

DISQUES À TRONCONNER ET EBAVURER

Disques à tronçonner plat pour acier

Disques à tronçonner plat pour inox

Disque abrasifs double usage DUODISC®
'LVTXH�DEUDVLI�'82',6&��SRXU�OH�WURQoRQQDJH�HW�O¶pEDYXUDJH�OpJHU��

Disques à ébarber (meuler) pour acier

Disques à ébarber (meuler) pour inox

Disques à ébarber à plat CC-GRIND®-SOLID
$VVLHWWH�VXSSRUW�HQ�ILEUHV�GH�YHUUH�LQWpJUpH�FRPELQpH�j�XQ�JUDLQ�DEUDVLI�KDXWHV�
SHUIRUPDQFHV�SRXU�OHV�DSSOLFDWLRQV�UXGHV�HW�GLIILFLOHV��6WUXFWXUH�G·RXWLO�LQQRYDQWH�HW�
H[WUrPHPHQW�UpVLVWDQWH�SRXU�XQ�WUDYDLO�H[FHSWLRQQHOOHPHQW�V�U�HW�HUJRQRPLTXH��/H�
GLVTXH�&&�*5,1'��62/,'�V·XWLOLVH�j�SODW��Il ne convient pas pour le meulage 
périphérique.

S'utilise sans plateau-support

Utilisations Dimensions en mm Spécifications Max. t/min.

Aciers ������[�����[������� 6*���$����6 ������
������[�����[������� 6*���$����6 ������
������[�����[������� 6*���$����6 �����
������[�����[������� 6*���$����6 �����

Utilisations Dimensions en mm Spécifications Max. t/min.

,QR[ ������[�����[������� 6*���$����5 ������
������[�����[������� 6*���$����5 ������
������[�����[������� 6*���$����5 �����
������[�����[������� 6*���$����5 �����

Utilisations Dimensions en mm Spécifications Max. t/min.

Acier ������[�����[������� 36)�'82���$����3 ������
,QR[ ������[�����[������� 36)�,12;���$����3 ������
,QR[ ������[�����[������� 36)�,12;���$����3 �����

Utilisations Dimensions en mm Spécifications Max. t/min.
Acier ������[�����[������� 6*���$����5 ������

������[�����[������� 6*���$����5 �����

Utilisations Dimensions en mm Spécifications Max. t/min.
,QR[ ������[�����[������� 6*���$����1 ������

������[�����[������� 6*���$����1 �����

Utilisations Dimensions en mm Max. t/min.

Acier ������[������� ������
������[������� �����

,QR[ ������[������� ������
������[������� �����
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ORDER Nr

M45/115 ��
M45/114W ��
M45/125 ��

M45/126W ��
M45/178 ��
M45/230 ��

M45/230W ��

ORDER Nr

M60/126W ��
M60/126 ��
M60/187 ��

ORDER Nr

M44/115 ��
M44/125 ��
M44/180 ��
M44/230 ��

ORDER Nr

M60/119 ��
M60/128 ��
M60/177 ��

M60/178W 5

ORDER Nr

M45/115W ��
M60/118 ��

M45/125W ��
M60/124W1 ��

M60/125 ��
M60/156 ��
$0����� ��
M60/179 ��
$0����� 5
M45/232W 5
M60/242 ��

ORDER Nr

M60/117W ��
M60/117 ��

M60/124W ��
M60/124 ��
M60/155 ��

M45/233W 5
M60/241 ��

ORDER Nr

M65/116 6
M65/124 6
M65/136 6
M65/160 6

M68/019 M68/020 M68/021 5
M68/023 M68/024 M68/025 5

CENTRE   des  ABRASIFS

DISQUES À MEULER ET À ÉBARBER
Disques à moyeu déporté pour machines portatives

Meules universelles

Meules TOP - Excellent rapport qualité/prix

Meules "CUBITRON II"

Les petits disques en Ø 30, 
40, 50, 60 et 76 mm sont 
présentés en page 101.
Disques diamantés 
en page 125 et suivantes.

Meules boisseau à surfacer
3RXU�XWLOLVDWLRQ�VXU�PHXOHXVH�DQJXODLUH�GH�������RX�������PP���PRQWDJH�DYHF�OD�SDLUH�GH�
IODVTXHV�G·RULJLQH�OLYUpH�DYHF�OD�PDFKLQH�

Disques semi-souples
3RXU�GH�75(6�,03257$176�HQOqYHPHQWV�GH�PDWLqUHV��UpVLQHV��FDODPLQHV��
HQGXLWV��FRUURVLRQ��FUpSLV��FLPHQWDJH��UHFRXYUHPHQWV�SURMHWpV�G·XQH�GXUHWp�
VXSpULHXUH�j����+56��PHXODJH�LPSRUWDQW�GH�OD�SLHUUH����

F� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

À UTILISER AVEC :

3ODWHDX�VXSSRUW�M68/044
3ODWHDX�VXSSRUW�M68/045

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

Aciers ������[���[������� $����([WUD
������[���[������� $����3
������[���[������� $����([WUD
������[���[������� $����3
������[���[������� $����([WUD
������[���[������� $����([WUD
������[�����[������� $����3

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

Aluminium ������[���[������� $����1�7RS�(QHUJ\
������[���[������� A 46 N Supra
������[���[������� A 46 N Supra

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

$FLHUV� ������[���[������� &8%,7521�,,
,QR[� ������[���[������� &8%,7521�,,
Alliages ������[���[������� &8%,7521�,,
	�)RQWHV ������[���[������� &8%,7521�,,

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

0DWpULDX[ ������[���[������� &����5�6XSUD
������[���[������� &����5�6XSUD
������[���[������� &����5�6XSUD
������[���[������� $����1�7RS�(QHUJ\

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

Aciers ������[���[������� $����5�7RS�(QHUJ\
������[���[������� $����5�6XSUD
������[���[������� $����5�7RS�(QHUJ\
������[���[������� $����1�7RS�(QHUJ\
������[���[������� $����5�6XSUD
������[���[������� $����5�6XSUD
������[���[������� $����1�7RS�(QHUJ\
������[���[������� $����5�6XSUD
������[���[������� $����1�7RS�(QHUJ\
������[���[������� $����5�6XSUD
������[���[������� $����5�6XSUD

Utilisations Dimensions en mm Spécifications

,QR[ ������[���[������� $����1�7RS�(QHUJ\
������[���[������� $����1�6XSUD
������[���[������� $����1�7RS�(QHUJ\
������[���[������� $����1�6XSUD
������[���[������� $����1�6XSUD
������[���[������� $����1�7RS�(QHUJ\
������[���[������� $����1�6XSUD

Dimensions en mm Max. t/min. Spécifications

���������[����[������� ����� &���
���������[����[������� ����� &���
���������[����[������� ����� &���
���������[����[������� ����� &���

Dimensions 16     c 24     c 36     c
������[������PP
������[������PP



122 122

N N

6 A 2 100 20 25 8 2 D 107 C75 N02/013 *
125 20 20 10 2 D 107 C50 N02/014 *
150 22 32 10 2 D 91 C50 N02/015 *

4 A 2 75 5 12,7 4 2 D 64 C50 N02/029 *
100 7 20 5 2 B 126 V180 N01/212 *
125 8 32 5 2 D 91 C75 N02/032 *
125 8 20 5 2 B 151 V120 N01/216 *

12 A 2 75 24 20 3 4 D 91 C50 N02/063 *
100 23 20 5 2 B 126 V120 N01/609 *
100 25 20 6 4 D 91 C50 N02/065 *

 
11 V 9 100 35 20 10 2 D 126 C75 N02/020 *

100 35 20 10 2 B 126 V180 N01/309 *
12 V 9 50 15 12,7 2 6 D 107 C75 N02/018 *

75 20 20 2 6 D 126 C75 N02/019 *
1 A 1 100 4 20 3 D 91 C75 N02/004 *

125 10 32 3 D 91 C75 N01/512 *
150 10 32 3 D 126 C75 N02/006 *
150 10 32 3 B 126 V120 N01/515 *
150 0,6 20 D 91 C27 N02/002 *
200 1 20 D 126 C50 N02/009 *

DIAMANT
CBN

LIANT 
RÉSINEMEULES D’AFFÛTAGE

               =  pour carbure fritté, verre, céramiques, fibre de verre, plastiques, pierre, 
abrasifs, composants et matériaux électroniques, ...

               =  aciers rapides surcarburés, aciers à matrices, aciers au carbone trempés, 
aciers alliés, alliages aéronautiques, aciers inoxydables durs, matériaux 
ferreux résistant à l'abrasion, ...

* pour tronçonnage sous arrosage des HSS, carbures, verre,...

CENTRE   des  ABRASIFS

Forme D T H Ø W X Grains Conc ORDER Nr

6 A 2

4 A 2

12 A 2

11 V 9

12 V 9

1 A 1

c Vitesses en m/sec.

 
d Grosseur de grain
 TRÈS FIN =   64 FEPA =   50 à   63 microns
 FIN =   91 FEPA =   75 à   90 microns
 MOYEN =  107 FEPA =  100 à 125 microns
 GROS =  151 FEPA =  125 à 150 microns
e Concentration

  
1Ct = 1 Carat = 0,2 gr de Diamant ou CBN/cm3

f  PROFONDEUR DES PASSES de 0,01 à 0,02 mm pour 
OHV�PHXOHV�SURSRVpHV��ORUV�GH�O·DII�WDJH�j�VHF�

g  LUBRIFICATION 
1RV�PHXOHV�G·DII�WDJH�&%1�HW�',$0$17�j�OLDQW�UpVLQH��
VRQW�IRUPXOpHV�SRXU�XQ�DII�WDJH�j�VHF��RXWLOV�IL[pV�RX�
QRQ��7RXWHIRLV�OD�OXEULILFDWLRQ�DPpOLRUH�WRXMRXUV�OH�
UpVXOWDW��6L�YRWUH�DII�WHXVH�SRVVqGH�XQ�V\VWqPH�GH�
OXEULILFDWLRQ��XWLOLVH]�OH�DYHF�XQH�VROXWLRQ�($8�+8,/(�
SOLUBLE W 01/005 dans un rapport compris entre  
25 et 50/1.

h  Décrassage manuel du bandeau et/ou avivage  
manuel avec pierre P08/003 
'pFUDVVH]��DYLYH]�HW�GUHVVH]�GH�SUpIpUHQFH�VRXV�
DUURVDJH��j�OD�PDLQ�RX�IL[p�SRXU�SOXV�GH�SUpFLVLRQ�

DIAMANT Masse en carats 
utilisée par cm3 de  

volume de bandeau

C 50 2,2 Ct/cm3

C 75 3,3 Ct/cm3

C100 4,4 Ct/cm3

CBN Masse en carats 
utilisée par cm3 de  

volume de bandeau

V120 2,09 Ct/cm3

V180 3,13 Ct/cm3

V240 4,18 Ct/cm3

Description Rectif. sous arrosage À sec Max.

DIAMANT 30 à 80 15 à 30 63 m/sec
CBN 25 à 40 15 à 20 63 m/sec
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N N

N03/011 1
N03/021 1

N03/030 N03/031 N04/030 N04/031 1
N03/050 N03/051 N04/050 N04/051 1
N03/060 N03/061 N04/060 N04/061 1
N03/080 N03/081 N04/080 N04/081 1
N03/100 N03/101 N04/100 N04/101 1
N03/120 N03/121 N04/120 N04/121 1

N03/321 1
N03/331 N04/331 1

N03/340 N03/341 1
N03/360 N03/361 N04/361 1

!

N05/005 N05/007 1

N05/011 N05/013 1

N05/015 1

N05/023 N05/025 1

N05/027 N05/029 1

N05/033 1

N05/035 N05/037 1

N05/041 N05/043 1

N05/047 N05/049 1

N05/053 N05/055 1

N05/065 N05/067 1

N05/071 N05/073 1

N05/083 N05/085 1

N05/095 N05/097 1

CENTRE   des  ABRASIFS

Diamant :��SRXU�OD�UHFWLILFDWLRQ�GH��� 
FDUEXUH�GH�WXQJVWqQH���FDUERQH���JUDSKLWH���
IHUURFpUDPLTXH���JUDYXUH�YHUUH�HW�SLHUUH���SODVWLTXHV�
UHQIRUFpV���TXDUW]�HW�TXHOTXHV�DFLHUV�VXSHU�DOOLpV�GH�
plus de 60 RC.

Borazon :��SRXU�OHV�DFLHUV�j�KDXW�FDUERQH���DX�FKURPH���+�6�6����
FXLYUH�DX�EHULOOLXP��UpIUDFWDLUHV�HW�LQR[\GDEOHV�

MEULES DIAMANTÉES ET BORAZON

Solid Sintered Diamonds���GHV�GLDPDQWV�FDOLEUpV�PpODQJpV�
j�GHV�OLDQWV�PpWDOOLTXHV�VRQW�IULWWpV�j�KDXWH�WHPSpUDWXUH�HW�
VRXV�IRUWH�SUHVVLRQ�SRXU�FUpHU�XQH�´PDVVHµ�GLDPDQWpH�

TIGE 
DE 3 MM

� � � � � � /H�GLDPDQW�PHXOH�WRXV�OHV�DFLHUV�HW�DOOLDJHV��OH�YHUUH��OD�FpUDPLTXH��OH�1LFDVLO��«

*UDQXORPpWULH����MOYEN = D126 = ± 105 à 125 µ = bleu 
 FIN = D76 = ± 62 à 74 µ = rouge
&RQFHQWUDWLRQ��� ������� �����FDUDWV�SDU�FP3
/LDQW��� 0pWDOOLTXH
5HQGHPHQW��� ��PHXOH�1���«�� �����PHXOHV�/����«� �����PHXOHV�1���«
$YLYDJH��� �$YDQW�OH��er�PHXODJH�HW�SHQGDQW�O·XWLOLVDWLRQ��PHXOH]�DYHF�QRWUH�EkWRQ�G·DYLYDJH�3�������UpJXOLqUHPHQW� 

pour rendre du coupant à la meule.
/XEULILFDWLRQ��� )RUPXOpHV�SRXU�XQ�PHXODJH�j�VHF��QRV�1���QH�FUDLJQHQW�DXFXQH�OXEULILFDWLRQ�
9LWHVVH��� 'qV��������W�PLQ�

MEULES DIAMANTÉES DE TRÈS PETITE DIMENSION

Formes Dimensions mm Tige DIAMANT BORAZON
 Ø D107 D64 B107 B64

MOYEN FIN MOYEN FIN

��� ��[�� 3
��� ��[�� 3
��� ��[�� 3
��� ��[�� 6
��� ��[�� 6
��� ��[�� 6
�����[�� 6
�����[�� 6

Ø 2 3
Ø 3 3
Ø 4 6 
Ø 6 6 

Forme Dimensions D126 D76

Ø x lg MOYEN FIN

����[��

����[��

����[��

2,3 

1,6 

����[��

����[��

Forme Dimensions D126 D76

Ø x lg MOYEN FIN

����[��

����[����

����[��

����[��

��[��

��[��

��[����



124 124

N N

15 mm 50 mm

70 mm140 mm

100 mm215 mmØ 6

N07/022 N06/012 1
N07/025 N06/015 1
N07/027 N06/017 1
N07/029 N06/019 1
N07/030 N06/020 1

N12/003 N12/004 1
N12/005 N12/006 1
N12/007 N12/008 1
N12/011 N12/012 1
N12/013 N12/014 1

N08/008 1
N08/012 1

N09/023 N08/013 1
N09/025 N08/015 1
N09/028 N08/018 1

N11/012 N11/011 1

N11/022 N11/021 1

N11/032 N11/031 1

N11/042 N11/041 1

N11/052 N11/051 1

N11/062 N11/061 1

± 200 mm

± 150 mm

ORDER Nr

N11/100 1
ORDER Nr

N06/001 1

CENTRE   des  ABRASIFS

LIMES DIAMANTÉES

A main
*UDQXORPpWULH��� 
'������'������'�������'����

Manche pour limes  
N06, N07, N08 et N09

Pour machines “DIPROFIL”

Rifloirs  
diamantés

14 limes + 6 rifloirs diamantés + 1 manche présentés dans 
une boîte en bois

7RXV�GH�IRUPH�GLIIpUHQWH�JDUQLV�HQ� 
grain FIN, prêts à être pincés dans  
OH�PDQFKH�HQ�DFLHU��
Les constituants ne sont pas vendus  
séparément.

Formes Sections D126 D76
MOYEN FIN

ronde Ø 3 mm à bout pointu
triangulaire 3,5 mm à bout pointu
GHPL�URQGH ��[�����PP�j�ERXW�SRLQWX
plate ��[�����PP�j�ERXW�SODW
carrée ����[�����PP�j�ERXW�SRLQWX

Formes Sections D181 D126
GROS MOYEN

plate ����[���PP
triangulaire 9,5 mm
carrée 7 mm
GHPL�URQGH ���[���PP
ronde 7 mm

Formes Sections D126 D76
MOYEN FIN

plate ��[���PP
plate ��[�����PP
triangulaire 3,5 mm
ronde Ø 3 mm
couteau ��[���PP

D126 D91
MOYEN FIN

# 1

# 2

# 3

# 4

# 5

# 6



125 125

N N

N10/003 N10/005 N10/007 1
N10/013 N10/015 N10/017 1
N10/103 N10/105 N10/107 1

N10/115 N10/117 1
N10/203 N10/205 N10/207 1

N10/215 N10/217 1
N10/303 N10/305 N10/307 1

N10/315 N10/317 1
N10/403 N10/405 N10/407 1

N10/415 N10/417 1

20 25 38

ORDER Nr

N03/400 1

N10/500 1
N10/501 1

ORDER Nr

N23/022 3
N23/030 1
N23/050 1
N23/075 1
N23/100 1
N23/125 1

CENTRE   des  ABRASIFS

DISQUES DIAMANTÉS
pour la coupe des matières synthétiques

D427 OHV�PDQGULQV�VRQW�YHQGXV�j�O·XQLWp

LIMES TAILLÉES

Limes spéciales pour  
OH�Q\ORQ��SOH[LJODVV��UpVLQH�� 

DFLHUV�DOOLpV��LQR[��WLWDQH��HWF�

MEULE DIAMANTÉE SUR TIGE
pour percer ou découper le polyester  
avec meuleuse rapide ou défonceuse

Formes Surface taillée en mm Longeur tot. en mm Medium Fine Extra Fine

à bout plat ��[�����[��� 180
���[���[���� 250

à bout pointu ����[��� 180
���[���� 250

à bout pointu ��[���[��� 180
��[���[���� 250

à bout pointu ����[��� 180
��[���� 250

à bout pointu ��[���[��� 180
���[���[���� 250

Nombre de dents par cm

Forme Dimensions Ø x lg Grain

&\OLQGULTXH�j�ERXW�URQG Ø ��[������� gros

0DQFKH�SRXU�SHWLWHV�OLPHV�WDLOOpHV�1���



0DQFKH�SRXU�JUDQGHV�OLPHV�WDLOOpHV�1���




Ø mm Epaisseur Ø

22 0,3 1,70
30 1,3 6,35
50 1,6 6,35
75 1,6 6,35
100 2 13
125 2 22,2

Montage Max. t/min.

sur mandrin  L50/111 à tige de 3 mm 75.000
sur mandrin  L50/105 à tige de 6 mm 70.000
sur mandrin  L50/105 à tige de 6 mm 38.000
sur mandrin  L50/105 à tige de 6 mm 22.000
sur mandrin  L50/104 à tige de 6 mm 14.000
sur meuleuse 12.000
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N N

ORDER Nr

N19/115 1
N19/125 1
N19/230 1
N19/233 1
N19/235 1

ORDER Nr

N19/251 1
N19/252 1
N19/256 1
N19/263 1
N19/265 1

N19/316 1
N19/326 1
N19/337 1
N19/328 1
N19/336 1
N19/331 1
N19/333 1
N19/335 1

ORDER Nr

N19/272 1
N19/276 1

ORDER Nr

P08/003 1

CENTRE   des  ABRASIFS

DISQUES DIAMANTÉS
pour le tronçonnage des matériaux

9RLFL�XQH�JDPPH�OLPLWpH�GH�GLVTXHV�GLDPDQWpV��SRXU�G
DXWUHV�DSSOLFDWLRQV�HW�RX�GLPHQVLRQV��YHXLOOH]�QRXV�
consulter. 
 
$SSOLFDWLRQV�HW�PDUFKpV�� 
• Construction   • Rénovation
��(QWUHWLHQ�0DLQWHQDQFH� ��&DUUHOHXUV
��3ORPELHUV�� � ��,QGXVWULH�$SSOLFDWLRQV�WHFKQLTXHV 
 
 Pour la coupe de matériau dur et dense, avivez�OH�GLVTXH�UpJXOLqUHPHQW�HQ�UpDOLVDQW�TXHOTXHV�FRXSHV�
GDQV�QRWUH�EkWRQ�G·DYLYDJH�3�������

Disques diamantés à segments

Disques diamantés à jante continue crénelée
��'LVTXH�j�MDQWH�FRQWLQXH�FUpQHOpH�GH�KDXWHXU����PP�
��%RQ�UDSSRUW�TXDOLWp�SUL[��ORQJXH�GXUpH�GH�YLH��j�VHF�RX�j 
  eau).
• Les segments assurenent des coupent droites. 
��$SSOLFDWLRQ��2SWLPLVp�SRXU�OD�GpSRXSH�GHV�PDWp�ULDX[�GH 
  construction, du granit, du marbre, des pierres naturelles 
  et tuiles dures.  

Disques diamantés à jante continue

Disques diamanté ��FRXSHU�PHXOHU

•  Pour la coupe à sec ou sous arrosage, VDXI�
1��������1�������HW�1�������TXL�VRQW�
XQLTXHPHQW�SRXU�OD�FRXSH�VRXV�DUURVDJH.

���%RQ�UDSSRUW�TXDOLWp�SUL[�
���$SSOLFDWLRQ��FDUUHODJHV�PL�GXUV�HW�FpUDPLTXHV�

3RXU�FRXSHU�HW�pJDOLVHU�GHV�PDWpULDX[�GXUV�FRPPH��OD�SLHUUH�GXUH�
EOHXH�HW�EODQFKH�HW�GHV�PDWpULDX[�GH�FRQVWUXFWLRQ�GXUV�

Bâton d’avivage
3RXU�GpFUDVVHU�HW�DYLYHU�WRXV�YRV�GLVTXHV�HW�
meules diamantés.

��%RQ�UDSSRUW�TXDOLWp�SUL[��GLVTXH�VRXGp�ODVHU�� 
  coupe à sec ou à eau.
��$SSOLFDWLRQ��0DWpULDX[�GH�FRQVWUXFWLRQ�

* + bague de réduction à Ø 25.4 mm              ** + bague de réduction à Ø 22,2 mm

Dimensions

������[�����[��������PP
������[�����[��������PP
������[�����[��������PP
������[�����[������PP
������[�����[������PP

Dimensions

������[���[��������PP
������[���[��������PP
������[�����[��������PP
������[�����[������PP
������[�����[������PP

������[�����[��������PP
������[�����[��������PP
������[�����[��������PP


������[���[������PP

������[�����[��������PP
������[�����[��������PP
������[�����[������PP
������[�����[������PP

Dimensions

������PP�[�0��
������PP�[�0��

Dimensions

���[����[�����PP
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P P

ORDER Nr

P02/020 1

P02/021 10

ORDER Nr

P02/030 1

P02/031 10

ORDER Nr

P02/040 1

P02/041 10

ORDER Nr

P02/050 1

P02/051 10

ORDER Nr

L02/001 6

L02/001W 6

P01/010 1
P01/020 1

P01/020W 1
P01/021 1

CENTRE   des  ABRASIFS

DRESSEURS À MOLETTES
avec manche en acier coulé

&RPPHQW�XWLOLVHU�OH�GUHVVHXU�j�PROHWWHV�
���/D�EDVH�GX�GUHVVHXU�VHUD�DFFURFKpH�VXU�OH�ERUG�GH�OD�WDEOH�SRUWH�SLqFHV�
���/D�PROHWWH�VHUD�SDUDOOqOH�j�OD�IDFH�GH�OD�PHXOH�HW�VHUD�PLVH�HQ�FRQWDFW�DYHF�OD�PHXOH� 
HQ�URWDWLRQ�HQ�OHYDQW�OH�PDQFKH�GX�GUHVVHXU�

���/H�GUHVVDJH�QH�GRLW�SDV�SURGXLUH�G·pWLQFHOOHV�
���/H�GUHVVDJH�DYHF�PROHWWHV�HVW�SHX�ULJRXUHX[��SRXU�rWUH�UHFRPPDQGp�SRXU�OHV� 
PHXOHV�GH�UHFWLILFDWLRQ�HW�G·DII�WDJH�

Si vous dressez des meules en grain 36 ou plus gros,  
choississez toujours le modèle « Z » lourd !

Briques décrasse-meules très gros grains
La solution la moins chère, pas la meilleure!
/D�IDFH�GH�WUDYDLO�GHV�PHXOHV�GHVWLQpHV�
DX�PHXODJH�©�SLqFH�HQ�PDLQ�ª�SHXW�rWUH�
HQWUHWHQXH�DYHF�XQH�EULTXH�� 
$SSOLTXH]�OD�EULTXH�VXU�OD�IDFH�GH�OD�
PHXOH�HQ�URWDWLRQ�HW�GRQQH]�XQ�
PRXYHPHQW�GH�WUDQVODWLRQ�JDXFKH� 
droite. Seulement pour les meules  
grises à gros grains.

Modèle «0» pour meules de

 avec molettes étoilées Ø 32 mm Ø 100 mm 
[�ODUJ�����PP�PD[L

��PROHWWH�GH�UHFKDQJH������PP

Modèle «1» pour meules de

 avec molettes étoilées Ø 40 mm Ø 175 mm 
[�ODUJ�����PP�PD[L

��PROHWWH�GH�UHFKDQJH������PP

Modèle «2» pour meules de

 avec molettes étoilées Ø 63 mm Ø 250 mm 
[�ODUJ�����PP�PD[L

��PROHWWH�GH�UHFKDQJH������PP

Modèle «Z» lourd pour meules de

 avec molettes ondulées Ø 63 mm Ø 250 mm 
[�ODUJ�����PP�PD[L

��PROHWWH�GH�UHFKDQJH������PP

Dimensions

����[����[����PP�� 723�48$/,7e
�SRXU�PHXOHV�j�WLJH�

����[����[����PP�
�SRXU�PHXOHV�j�WLJH�
����[����[����PP�� 723�48$/,7e
����[����[����PP�� 723�48$/,7e
����[����[����PP
����[����[����PP�� 723�48$/,7e
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P

ORDER Nr

P02/060 1

P02/061 6
P02/062 1

ORDER Nr

P02/065 1

P02/066 6
P02/067 1

ORDER Nr

P02/068 1

P02/069 6
P02/070 1

P

CENTRE   des  ABRASIFS

DRESSEURS À MOLETTES
avec manche en bois

LE MEILLEUR,

LE PLUS VENDU !

Pourquoi dresser une meule?
8QH�PHXOH�SRXU�OH�©�PHXODJH�SLqFH�HQ�PDLQ�ª�GRLW�rWUH�UpJXOLqUHPHQW�
GUHVVpH�SDU�VRQ�XWLOLVDWHXU��VXU�OD�PDFKLQH�HQ�URWDWLRQ�SRXU��
���GpFURFKHU�GH�OD�PHXOH�OHV�JUDLQV�XVpV�HW�OHV�SDUWLFXOHV�G·DFLHU��G·DOX�����

coincées dans la structure de la meule.
��UHFUpHU�XQH�IDFH�SODQH�
• rendre à la meule son coupant.

4XHOOH�TXH�VRLW�OD�IRUPH�GX�GUHVVHXU�j�PROHWWHV�� 
VRQ�U{OH�HVW�WRXMRXUV�LGHQWLTXH��
«  Ouvrir la structure de la meule en arrachant  

les grains usés et les particules métalliques  
incrustées dans sa structure ».

&HV�GUHVVHXUV�RQW�GHV�SDUWLFXODULWpV�LQWpUHVVDQWHV��
���/HV�PROHWWHV�VRQW�PRQREORFV�HW�FRPSRVpHV�GH�GLVTXHV�HQ�DFLHU�
SUpVHQWDQW�GHV�GHQWV�HQ�IRUPH�GH�8�VRXGpHV�HQVHPEOH�VXU�XQ�D[H�
calibré.

���/·D[H�VXSSRUW�HVW�FUHX[�HW�pTXLSp�G·XQ�JUDLVVHXU��/D�IULFWLRQ�PROHWWH�D[H�
HVW�FRUUHFWHPHQW�OXEULILpH��9HLOOH]�DX�JUDLVVDJH�GH�YRV�D[HV��

���/HV�PDQFKHV�HQ�ERLV�VRQW�WUqV�ORQJV�SRXU�XQH�SULVH�HQ�PDLQ�IDFLOH�
•  Les dresseurs à molettes sont prévus pour le dressage de meules à liant 
YLWULILp�WRXUQDQW�HQWUH����HW����P�VHFRQGH�

���/H�GUHVVDJH�DYHF�PROHWWHV�HVW�SHX�ULJRXUHX[�SRXU�rWUH�UHFRPPDQGp�
SRXU�OHV�PHXOHV�GH�UHFWLILFDWLRQ�HW�G·DII�WDJH�

9R\H]�QRV�521'25�HQ�SDJH�����

Dresseur   pour meules de

(TXLSp�G·XQH�PROHWWH�GH����PP�GH�GLDPqWUH� 
largeur utile de 12 mm

Ø 100 à 175 mm 
ODUJ��PD[�����PP 
en grains 36 à 60

0ROHWWH�GH�UHFKDQJH
$[H�FRPSOHW�GH�UHFKDQJH�DYHF�JUDLVVHXU

Dresseur   pour meules de

(TXLSp�G·XQH�PROHWWH�GH����PP�GH�GLDPqWUH� 
largeur utile de 24 mm

Ø 200 à 500 mm 
pSDLVV��PD[�����PP 

en grains 36 à 60
0ROHWWH�GH�UHFKDQJH
$[H�FRPSOHW�GH�UHFKDQJH�DYHF�JUDLVVHXU

Dresseur   pour meules de

(TXLSp�G·XQH�PROHWWH�GH����PP�GH�GLDPqWUH� 
largeur utile de 50 mm

Ø 200 à 500 mm 
pSDLVV��PD[������PP 

en grains 36 à 60
0ROHWWH�GH�UHFKDQJH
$[H�FRPSOHW�GH�UHFKDQJH�DYHF�JUDLVVHXU
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P P

ORDER Nr

P03/060 1
P03/061 6
P03/064 1
P03/065 3

ORDER Nr

P03/070 1
P03/071 1

ORDER Nr

P04/075 1

ORDER Nr

P04/080 1

ORDER Nr

F18/150 1

$SUqV�PRQWDJH�HW�DYDQW�XWLOLVDWLRQ��WRXWH�URXH�GRLW�rWUH�FRUUHFWHPHQW�GUHVVpH�SRXU�SDUIDLUH�
OD�FRQFHQWULFLWp�GHV�URXHV�GpFRXSpHV�j�OD�SUHVVH�´KRUV�SODTXHµ��(Q�FRXUV�G·XWLOLVDWLRQ��LO�
VHUD�WRXMRXUV�MXGLFLHX[�GH�´UHFWLILHUµ�OD�IDFH�HW�OHV�IODQFV��GH�UD\RQQHU� 
RX�GH�SURILOHU�OD�URXH�VXLYDQW�OHV�EHVRLQV�GH�O·RSpUDWLRQ�HW�FH��j�O·DLGH� 
de notre dresseur diamanté.

OUTILS DRESSE-MEULES À MAIN

Dresseurs Rondor
Le dresseur Rondor est monté sur roulements à billes. 
,O�SHUPHW�GH�UpGXLUH�OHV�EDORXUGV�GHV�PHXOHV�GH�WRXV�OHV�GLDPqWUHV�
/H�GUHVVHXU�HVW�SUpVHQWp�j�����HW�PLV�HQ�FRQWDFW�VXU�OD�IDFH�HW�RX�VXU�OH�
IODQF�GH�OD�PHXOH�j�UHFWLILHU� 
8QH�OpJqUH�SUHVVLRQ�VXIILW�SRXU�GRQQHU�DX�GUHVVHXU�XQH�YLWHVVH�GH�URWDWLRQ�
élevée.
Le Rondor�HVW�SDUIDLW�SRXU�WRXWHV�OHV�PHXOHV�G·pEDYXUDJH�GH�SUpFLVLRQ�
présentées en pages 41 et 42.

* P03/060�SRXU�PHXOHV�MXVTXH�������PP�HW�P03/064�MXVTXH�PD[������PP

Dresseur en carbure de bore
([WUrPHPHQW�GXU��SRXU�GUHVVHU�HW�SURILOHU�WRXWHV�OHV�PHXOHV�G·DII�WDJH�

Dresseur à main polyvalent “multi-diamants”
3RXU�XQ�GUHVVDJH�HIILFDFH�GH�OD�IDFH�HW�GHV�IODQFV�GH�WRXWHV�OHV�PHXOHV�
YLWULILpHV�GH�JUDLQ�SOXV�ILQ�TXH����

27 diamants dans un dresseur à main
Disposés en 3 rangées de 9 pierres.
Longue durée.
,O�Q·\�D�SDV�PLHX[�SRXU�OH�GUHVVDJH�j�PDLQ�OHYpH�GH�WRXWHV� 
OHV�PHXOHV�G·DII�WDJH�

Dresseur diamanté pour roues et disques EXL

CENTRE   des  ABRASIFS

Dresseurs Rondor

3HWLW�PRGqOH� GH�ORQJXHXU�WRWDOH�GH�����PP
� PHXOH�GH�UHFKDQJH�SRXU�GLWR
*UDQG�PRGqOH� GH�ORQJXHXU�WRWDOH�GH�����PP
� PHXOH�GH�UHFKDQJH�SRXU�GLWR

Dimensions

%kWRQ�GH����[����[���PP
6XSSRUW�DYHF�PDQFKH�HQ�ERLV



130 130

P P

ORDER Nr
P05/010
P05/022
P05/034
P05/046
P05/058
P05/070
P05/094
P05/106
P05/118

CENTRE   des  ABRASIFS

DIAMANTS DRESSE-MEULES À POINTE UNIQUE

Détermination du caratage?
/H�FDUDW�HVW�O·XQLWp�GH�PDVVH�TXL�GpWHUPLQH�OD�JURVVHXU�GX�GLDPDQW����FDUDW� ���GJU�� 
/H�FDUDWDJH�GX�GLDPDQW�j�XWLOLVHU�SRXU�OH�GUHVVDJH�GHV�PHXOHV�HVW�GpWHUPLQp�SDU�OD�VRPPH�GH�©QRPEUHV�JXLGHª�
FRUUHVSRQGDQW�j�FKDTXH�FDUDFWpULVWLTXH�GH�OD�PHXOH��&HV�YDOHXUV�JDUDQWLVVHQW�OH�PHLOOHXU�UHQGHPHQW�


�2[\GH�G·$OXPLQH� �$���:$%/���:$���58���.5���6$���6*���$6$���&DUEXUH�GH�6LOLFLXP� �&���&9

([HPSOH���SRXU�XQH�PHXOH�GH�������[�ODUJHXU����PP���:$������.����9

Pourquoi et comment diamanter une meule de rectification 
ou d’affûtage?
/H�GUHVVDJH�©RXYUHª�OD�PHXOH�HQ�pOLPLQDQW�OHV�JUDLQV�XVpV�DLQVL�TXH�OHV�SDUWLFXOHV�
PpWDOOLTXHV�TXL�\�VRQW�LQFUXVWpHV��,O�SHUPHW�GH�GRQQHU�OH�SURILO�YRXOX�HW�PDLQWLHQW�OD�
FRQFHQWULFLWp�GH�OD�PHXOH��8QH�GRXEOH�LQFOLQDLVRQ�VHUD�GRQQpH�DX�GUHVVHXU�TXL�VHUD�IL[p�OH�
SOXV�SUqV�SRVVLEOH�GH�OD�PHXOH�
/H�GUHVVDJH�GH�OD�PHXOH�V·HIIHFWXH��
• sous arrosage abondant.
��j�OD�YLWHVVH�G·XWLOLVDWLRQ�QRUPDOH�GH�OD�PHXOH�
• par passes successives ne dépassant pas 0,025 mm.
���HQ�FKDULRWDQW��WRXMRXUV�GDQV�OH�PrPH�VHQV���G·XQ�PRXYHPHQW�XQLIRUPH�GH�WUDQVODWLRQ�VXU�
WRXWH�OD�IDFH�j�GUHVVHU��8QH�WUDQVODWLRQ�UDSLGH�DXJPHQWHUD�OD�FDSDFLWp�GH�FRXSH�GH�OD�
meule.

��OD�YLWHVVH�GH�WUDQVODWLRQ�GX�GLDPDQW�LQIOXHQFHUD�O·pWDW�GH�VXUIDFH�GH�OD�SLqFH�XVLQpH�

/H�GLDPDQW�VHUD�FKRLVL�VXLYDQW�OH�WRWDO����GHV�QRPEUHV�JXLGH�VRLW���FDUDW�

/D�PRQWXUH�F\OLQGULTXH�HVW�
WRXMRXUV�GH������[�����PP�DILQ�
GH�SRXYRLU�O·XVLQHU�j�WRXWH�
GLPHQVLRQ�LQIpULHXUH�

Caractéristiques de la meule à dresser Nombre

Ø meule mm Largeur mm Grains Dureté Liant $EUDVLI guide

100  10 240 à 600 '���(� 9LWULILp��Y� 2[��$O�
 1
150  20 150 à 220 � Résinoïde 2
200  40  80 à 120 )���* 3
300  75 � +���. 4
400 100 54 à 60 /���0 5
500 125 30 à 46 � Carb. Sil.* 6
600 150 � 1���2 7
700 175 24 3���4 8
800 � � 10
900 200 5���6���7 12

Total des nombres guide 9 15 18 21 27 33 36 39 42 45 48 51
Grosseur du diamant 0,25 0,50 0,75 1 1,50 2 2,50 3 3,50 4 4,50 5

Caratage Monture
0,35 �����[����
0,50 �����[����
0,75 �����[����
1,00 �����[����
1,50 �����[����
2,00 �����[����
0,75 cône morse 1
1,00 cône morse 1
1,50 cône morse 1

Caracté- 
ristiques

Ø 
300 mm

Largeur 
40 mm

Grains 
46

Dureté 
K

Liant 
vitrifié

Abrasif 
Oxyde Al. TOTAL

Nombres 
guide  4 + 3 + 6 + 4 + 1 + 1 19
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P P

ORDER Nr

P06/190
P06/142

ORDER Nr

P07/009 1

ORDER Nr

P07/015 1

ORDER Nr

P07/021 1

ORDER Nr

P07/027 1

CENTRE   des  ABRASIFS

DIAMANTS DRESSE-MEULES CONCRÉTION

DIAMANTS DRESSE-MEULES ROLETTE
/D�©�5ROHWWH�ª�HVW�FRQVWLWXpH�SDU�XQH�PXOWLWXGH�GH�GLDPDQWV�ORQJLIRUPHV�DYHF�SRLQWHV�RULHQWpHV�YHUV�O·H[WpULHXU�
Principaux avantages :
• Plusieurs pointes de diamants sont actives en même temps sur la largeur de la Rolette.
���(Q�GpFDODQW�UpJXOLqUHPHQW�OD�5ROHWWH�G·XQ�GL[LqPH�GH�WRXU��YRXV�O·XVHUH]�SURJUHVVLYHPHQW�HQ�GpFRXYUDQW�GH�QRXYHOOHV�
SRLQWHV�WUqV�DFWLYHV�

��$XFXQ�ULVTXH�GH�GHVVHUWLVVDJH�
���'DQV�OHV�FDV�GH�FRQWDFWV�DFFLGHQWHOV�DYHF�OD�PHXOH��VHXO�XQ�IDLEOH�VHJPHQW�GH�OD�5ROHWWH�VHUD�FRQVRPPp�� 
&H�FDV�VHUDLW�IDWDO�DYHF�XQ�GUHVVHXU�j�GLDPDQW�XQLTXH�

7RXMRXUV�ELHQ�VHUUHU�OD�5ROHWWH�VXU�VRQ�VXSSRUW��'UHVVH]�DYHF�DUURVDJH�ORUVTXH�OD�PDFKLQH�OH�SHUPHW�

/H�GUHVVHXU�GX�W\SH�FRQFUpWLRQ�HVW�VRXYHQW�XWLOLVp��6D�GXUpH�G·XWLOLVDWLRQ�HVW�
ORQJXH���SHX�GH�ULVTXH�GH�GpWpULRUDWLRQ� 
,O�HVW�FRQVWLWXp�GH�SHWLWV�GLDPDQWV�GH�SUHPLqUH�TXDOLWp� 
Le grain de la meule à dresser détermine la dimension et le grain de la pastille 
diamantée.

Modèle «C» - 2 carats
3RXU�UHFWLILHXVHV�F\OLQGULTXHV����GHV�PHXOHV�GH�����j�����PP�� 
de toutes largeurs.
&RPSRVp�G·XQ�JUDQG�QRPEUH�GH�GLDPDQWV�ORQJLIRUPHV�RULHQWpV� 
YHUV�O·H[WpULHXU�

Modèle «CL» - 2 carats
0rPHV�FDUDFWpULVWLTXHV�TXH�OH�PRGqOH�©�&�ª�PDLV�DYHF�GLDPDQWV� 
OpJqUHPHQW�FRXFKpV�
�3RXU�ILQLWLRQ�SOXV�SRXVVpH��

Modèle «B» - 0,75 carats
3RXU�SHWLWHV�UHFWLILHXVH��PHXOHV�MXVTXH�������PP�� 
H[��PDFKLQH�,PSpULD��6WXGHU��HWF�

Modèle «AM» - 0,50 carats
3RXU�DII�WHXVHV�,PSpULD�HW�VLPLODLUHV��
Le plus courant. 
3RXU�PHXOHV�MXVTXH�������PP�PD[LPXP�

8QH�5ROHWWH�HVW�OLYUpH�DYHF�XQH�WLJH�VXSSRUW�HQ�DFLHU�GH������[����PP�TXH�YRXV�SRXUUH]�
PRGLILHU�SDU�WRXUQDJH�

Grains de 
la meule

Grains du 
dresseur

Ø x ht de 
la pastille

Monture 
cylindrique

 46 à 120 25/35 ���[��� �����[����
150 à 320 80 � ��[�� � �����[����
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R R

ORDER Nr

R05/030 25 kg
R05/020 25 kg
R05/010 25 kg

ORDER Nr

R06/512 33 kg
R06/520 33 kg
R06/550 33 kg

ORDER Nr

R04/030 25 kg
R04/025 25 kg
R04/015 25 kg
R04/008 25 kg
R04/005 25 kg
R04/004 25 kg ORDER Nr

R07/002 25 kg
R07/003 25 kg
R07/004 25 kg

CENTRE   des  ABRASIFS

TRAITEMENT DE SURFACE PAR IMPACT
Microbillage - Grenaillage - Sablage

NOTES :
• 100 microns = 0,1 mm.
���5���HVW�SOXV�OpJHU�TXH�5�������HW����
��5���DLPH�ELHQ�O·DLU�VHF�
• R04 le plus souvent vendu.

R06  Cristaux de verre  
GH�VLOLFDWH�G·DOXPLQH

R05 Grenailles métalliques

R07 Coquilles de noix pilées

R04 Microbilles de verre

���/H�GLDPqWUH�GH�OD�EXVH�GH�SURMHFWLRQ�HW�OD�
SUHVVLRQ�GH�O·DLU�FRPSULPp�LQIOXHQFHQW�OD�
SXLVVDQFH�GH�O·LPSDFW�HW�O·DLVDQFH�GH�
O·LQVWDOODWLRQ�j�SURSXOVHU�GHV�SDUWLFXOHV�SOXV�
ou moins volumineuses.

���3RXU�PDUTXHU�PDWWHU�OH�YHUUH��VDEOH]�DYHF�
GX�FDUEXUH�GH�VLOLFLXP�JU�����VYW�UpI��
ORDER Nr R03/061��9R\H]�OD�SDJH�
suivante.

/H�WUDLWHPHQW�SDU�LPSDFW�GHV�VXUIDFHV�HW�SLqFHV�PpWDOOLTXHV�GH�toutes matières peut être réalisé à  
O·DLGH�GH��

Le plus  
abrasif

Très  
courant,  

passe partout

Le plus lourd,  
le plus gourmand  

en air

Très très économique,  
permet de ne pas  
le récupérer lors  

de sablages à  
l’air libre

Le plus doux,  
non destructif  

pour obtenir la  
plus belle finition

Ø des grenailles compris entre

300 à 590 microns
180 à 420 microns
120 à 300 microns

Ø des cristaux

1400 à 2200 microns
 400 à 1600 microns
 100 à  500 microns

Ø des billes compris entre

425 à 850 microns
250 à 425 microns
150 à 250 microns
 75 à 150 microns
 45 à  90 microns
    à  45 microns Ø des coquilles

1400 à 2200 microns
 700 à 1500 microns
 250 à 1000 microns

Propriétés 
physiques 
Comparaisons

R01 
grains abrasifs 

“oxyde d’alumine”

R04 
microbilles 

de verre

R05 
grenailles 

métalliques

R06 
cristaux de verre 

de silicate d’alumine

R07 
coquilles de 
noix pilées

FORME LUUpJXOLqUH VSKpULTXH ovoïde angulaire LUUpJXOLqUH�
TON marron blanc gris brun brun clair
'HQVLWp�VSpFLILTXH ������� ��������� ��������� 1,3 600 à 650 kg/m3
% de silice libre 1% 0% 0% < 0,1% 0%
��GH�IHU�OLEUH 1% 1% 0% 8% 0%
Dureté MOHS 9,2 ��������� 7,5 ��������� ���������
��7R[LFLWp WUqV�IDLEOH nulle nulle WUqV�IDLEOH nulle
��(QOqYHPHQW�GH�PpWDO important IDLEOH�j�QXO LPSRUWDQW�j�PR\HQ PR\HQ nul
��9LWHVVH�GH�QHWWR\DJH élevée PR\HQQH� PR\HQQH�j�pOHYpH PR\HQQH�j�pOHYpH PR\HQQH�
��)LQL�REWHQX satinés 

SURIRQGV
satinés 
variés

VXUIDFH 
alvéolée

satinés 
variés

veloutés

��&RQWDPLQDWLRQ�� aucune aucune importante aucune aucune
��6DEODJH�VHF oui oui oui oui oui
��6DEODJH�KXPLGH oui oui non non non
��&RQVRPPDWLRQ PR\HQQH IDLEOH PR\HQQH PR\HQQH�j�IDLEOH PR\HQQH
��8VXUH�GHV�pTXLSHPHQWV PR\HQQH IDLEOH IDLEOH�j�PR\HQQH PR\HQQH�j�IRUWH IDLEOH�j�QXOOH
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ORDER Nr

R05/001 1 kg

ORDER Nr

R06/003 250 gr

R06/001 1 kg

R03/026 R03/025 R03/024
R03/038 R03/037 R03/036
R03/062 R03/061 R03/060
R03/082 R03/081 R03/080
R03/102 R03/101 R03/100
R03/122 R03/121 R03/120
R03/182 R03/181 R03/180
R03/242 R03/241 R03/240
R03/322 R03/321 R03/320
R03/402 R03/401 R03/400
R03/602 R03/601 R03/600
R03/802 R03/801 R03/800
R03/814 R03/813 R03/812

R01/013 R01/012
R01/017 R01/016
R01/025 R01/024
R01/037 R01/036
R01/047 R01/046
R01/061 R01/060
R01/081 R01/080
R01/101 R01/100
R01/121 R01/120
R01/151 R01/150
R01/181 R01/180
R01/241 R01/240
R01/321 R01/320

R R

CENTRE   des  ABRASIFS

GRAINS ET POUDRES

Oxyde d’alumine
6RXYHQW�DSSHOp�©�FRULQGRQ�ª�GH�TXDOLWp�VXSpULHXUH��
GpIHUUp��WUqV�ILQHPHQW�FDOLEUp���7HLQWH�EUXQH 
3RXU��
encollage des roues,  
rodages,  
tonnelage,  
sablage

Carbure de silicium
6RXYHQW�DSSHOp�©FDUERUXQGXPª��OH�FDUEXUH� 

GH�VLOLFLXP�HVW�XQ�GHV�DEUDVLIV�DUWLILFLHOV� 
les plus durs. De teinte gris/noir brillant,  

LO�HVW�GHVWLQp�DX[�WUDYDX[�WHOV�TXH��
rodages divers, travail du verre,  

travail de la fonte, polissage  
de pierres, tonnelage, ...

INFO :�/D�JURVVHXU�G·XQ�JUDLQ�DEUDVLI�HVW�GpILQLH�SDU�VD�GLPHQVLRQ� 
HW�H[SULPpH�HQ�IUDFWLRQ�GH�SRXFH�
3DU�H[HPSOH�OH�JUDLQ����D�pWp�REWHQX�SDU�WDPLVDJH�DX�WUDYHUV�G·XQ�WUHLOOLV�
SUpVHQWDQW����PDLOOHV�DX�SRXFH��������PP��
&HFL�H[SOLTXH�SRXUTXRL�XQ�JUDLQ�JURV�HVW�VSpFLILp�SDU�XQ�SHWLW�QRPEUH� 
HW�XQ�JUDLQ�ILQ�SDU�XQ�QRPEUH�pOHYp�

Colle à froid
/D�VHXOH�TXL�FRQYLHQW�SRXU�O·HQFROODJH�GH�JUDLQV�VXU�GHV�URXHV�HQ�IHXWUH�
et des roues à polir.

Oxyde de cérium en poudre
([WUD�GRX[��SRXU�OH�SROLVVDJH�ILQDO�GX�YHUUH��RSWLTXH��HWF�

                                              �',$0$17��&�
�������������������������������&8%,&�%2521�1,75,'(��&%1�
                    ��&$5%85(�'(�%25(��%&�
                  �&$5%85(�'(�6,/,&,80��6,&�
            ��2;<'(�'·$/80,1(��$/2O3)
            �&$5%85(�'(�781*67(1(��:&�
      ACIERS TREMPES
   ACIERS DOUX

25,4

25
,4

N mailles

“Polir le verre ?” 

Voyez la page 142

0  5 0 0 0  1 0 0 0 0
�8�6�� %85($8� 2)� 67'6�� .1223� +$5'1(66� �NJ�PP2)

Grains Ø moyens en microns 250 gr 5 kg 25 Kg

  24 700
  36 400
  60 250
  80 170
 100 120
 120 100
 180  80
 240  50
 320  30
 400  23
 600  15
 800  13
1200   5

Grains Ø moyens en microns 5 kg 25 kg

 12 1300
 16 1000
 24  700
 36  400
 46  350
 60  250
 80  170
100  120
120  100
150   90
180   70
240   50
320   30
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R R

ORDER Nr

R09/145 1
R09/125 1
R09/116 1
R09/110 1
R09/106 1
R09/103 1
R09/101 1
R09/099 1
R09/097 1

ORDER Nr

R09/215 1
R09/212 1
R09/209 1
R09/206 1
R09/203 1
R09/201 1
R09/196 1
R09/194 1

ORDER Nr

R10/180 1
R10/220 1
R10/360 1
R10/500 1
R10/750 1
R10/910 1
R10/915 1
R10/920 1
R10/940 1

CENTRE   des  ABRASIFS

POLISSAGE 
Pâtes diamantées et carbure de bore

Pâtes diamantées en seringue de 5gr
De concentration élevée.
3kWH�DXWR�OXEULILDQWH�TXL�DGKqUH�ELHQ�VXU�OHV�VXUIDFHV�j�SROLU�HW� 
VXU�OHV�©VXSSRUWVª�FKRLVLV�
&KDTXH�JUDQXORPpWULH�j�XQ�FRGH�©FRXOHXUª�TXL�pYLWHUD�OHV� 
KpVLWDWLRQV�HW�OHV�PpODQJHV�
Miscibles j�O·HDX��j�O·KXLOH�RX�j�OD�SDUDIILQH.

PÂTES À RODER 

EN PAGE 36

Suspension diamantée en bouteille de 125ml
��3UDWLTXH�HW�pFRQRPLTXH��WRXMRXUV�OD�ERQQH�YLVFRVLWp�
��6L�EHVRLQ��VH�GLOXH�j�O·HDX��VROYDQWV��KXLOHV�����
• Livré en bouteille souple, une couleur par granulométrie.
��([FHOOHQWH�RQFWXRVLWp�SRXU�XQH�UpSDUWLWLRQ�RSWLPDOH�GHV�GLDPDQWV�
��6ROXEOH�j�O·HDX�HW�DX[�VROYDQWV�SRODLUHV�

Pâtes carbure de bore en tube de 100gr
'DQV�OHV�pFKHOOHV�GH�GXUHWp��OH�FDUEXUH�GH�ERUH�VH�SODFH�HQ�GHVVRXV�GX�GLDPDQW�� 
0RLQV�RQpUHX[��PRLQV�DFpUp��PRLQV�DEUDVLI�HW�SOXV�IULDEOH��OH�FDUEXUH�GH�ERUH�HVW�GRQF�OH�
©�SDUHQW�SDXYUH�ª�GX�GLDPDQW��/D�SkWH�FDUEXUH�GH�ERUH�5����HVW�PRLQV�FKqUH�j�O·DFKDW�
TXH�OD�SkWH�GLDPDQWpH�

Couleur 
repère

Granulométrie 
en microns

Fini 
obtenable

Recommandations

Pourpre 45 Le plus gros grain.
$FDMRX 25   ������0LF�&/$ 3RXU�XQ�HQOqYHPHQW�GH�PDWLqUH�LPSRUWDQW
Brun 16 ������0LF�&/$ VXU�DFLHU��FKURPH��YHUUH��FpUDPLTXH��SHUVSH[�����
Rouge 10 ������0LF�&/$ &pUDPLTXH�����
Jaune  6 ������0LF�&/$ )LQLWLRQ�GH�JUDQGH�TXDOLWp�UpSRQGDQW�DX[�EHVRLQV
Vert  3 0,75 Mic CLA FODVVLTXHV�GHV�LQGXVWULHV�
Bleu  1 0,20 Mic CLA 6XSHUILQLWLRQ�GHV�DFLHUV�GH�GXUHWp�pOHYpH�
Blanc 0,25 0,01 Mic CLA )LQL�FODLU�GH�WRXV�OHV�QRQ�IHUUHX[�

����PO�GH�IOXLGH�GLOXDQW

Couleur repère Grain nominale en microns Echelle des grains en microns Fini obtenable

Bleu 15 ����� Ra 
6 à 10Vert/bleu 12 �����

Vert 9 ���� Ra 
1 à 6Orange 6 ���

Jaune 3 ���
Ivoire 1 ��� Ra 

0 à 1Gris clair 0,5 ���
Gris 0,25 �����

Applications sur aciers Microns

3RXU�DEUDVLRQ�PR\HQQH�VXU�DFLHUV 130
100

3RXU�ILQH�ILQLWLRQ�VXU�WRXV�DFLHUV��PRXOHV�����  50
 25

3RXU�OD�ILQLWLRQ�GH�FDOLEUHV��RXWLOODJHV��PRXOHV��FODSHWV�GH�FRPSUHVVHXU�����  10
���

3RXU�OD�VXSHUILQLWLRQ�GH�FDOLEUHV��MDXJHV��pWDORQV��LQVWUXPHQWV�GH�PHVXUH�� ���
PRXOHV�G·LQMHFWLRQ����� ���
3RXU�SDUIDLUH�OH�ILQL�©�JODFp�ª�GHV�VXUIDFHV –
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1

2

3

➙
➚

ORDER Nr

R13/599 1

ORDER Nr

X32/006 1

CENTRE   des  ABRASIFS

&RPPHQW�GRQQHU�RX�UHQGUH�XQH�EULOODQFH�pFODWDQWH�j�OD�SOXSDUW�GHV�PDWLqUHV�SRXYDQW�
être polies ?

1�%����/·pWDW�GH�OD�SLqFH�GLFWHUD�OHV�pWDSHV�QpFHVVDLUHV��&HUWDLQHV�SLqFHV�SRXUUDLHQW�VHXOHPHQW�UpFODPHU�OD��e étape.

 SISAL ➙� �&RXFKHV�GH�ILEUHV�GH�6,6$/�WLVVpHV�HW�GH�FRWRQ�DVVHPEOpHV�SDU�FRXWXUHV�FRQFHQWULTXHV� 
'LVTXH�ULJLGH��j�FKDUJHU�GH�SkWH�DEUDVLYH�

 COTON ➙� �'LVTXHV�GH�FRWRQ�DVVHPEOpV�SDU�FRXWXUHV�FRQFHQWULTXHV��©�/(�3/86�&285$17�ª� 
3HUPHW�XQ�EHDX�SROLVVDJH�GH�WRXWHV�OHV�PDWLqUHV��

 FEUTRE ➙� �'LVTXHV�GHQVHV��j�XWLOLVHU�DYHF�Q·LPSRUWH�TXHOOH�SkWH�VXLYDQW�O·DFWLRQ�UHFKHUFKpH��SRXU�OH�SROLVVDJH�
GH�SHWLWHV�SLqFHV�VRXYHQW�GLIILFLOHV�j�WHQLU�HQ�PDLQ�ORUVTX·RQ�WHQWH�GH�OHV�SROLU�VXU�FRWRQ�

 ALU-SISAL ➙� �3kWH�DEUDVLYH�SRXU�HQOHYHU�OHV�JULIIHV��FUDWqUHV��pWDW�GH�VXUIDFH�HQ�©�SHDX�G·RUDQJH�ª��UpGXFWLRQ�GH� 
OD�UXJRVLWp��/H�ILQL�REWHQX�HVW�PDW�

 PEDEU ➙� �3kWH�OpJqUHPHQW�DEUDVLYH�SRXU�OH�SUp�SROLVVDJH�GX�EURQ]H��ODLWRQ��FXLYUH��/H�ILQL�REWHQX�HVW�VHPL�PDW�
 POLYVAL ➙� �3kWH�VqFKH�SRXU�OH�SROLVVDJH�GH�O·DOX��/H�ILQL�REWHQX�HVW�EULOODQW�
 RECOR ➙� �3RXU�XQH�EHOOH�ILQLWLRQ�GH�WRXWHV�SLqFHV�HQ�ODLWRQ��EURQ]H��FXLYUH�����/H�ILQL�REWHQX�HVW�EULOODQW�
 ÉKLA ➙� �3kWH�OD�SOXV�ILQH��SRXU�OD�EULOODQFH�PD[LPXP�GH�WRXWHV�PDWLqUHV�FRUUHFWHPHQW�SUp�SROLHV� 

/H�ILQL�REWHQX�HVW�©�(&/$7$17�ª�

Comment nettoyer et entretenir vos 
disques de polissage?
5pJXOLqUHPHQW��DSSOLTXH]�FH�JUDWWRLU�VXU�OH�GLVTXH�HQ�URWDWLRQ�SRXU�OH�
GpEDUDVVHU�GHV�UpVLGXV�GH�SkWHV�
8Q�GLVTXH�QHWWR\p�UHWURXYH�VD�VRXSOHVVH�HW�V·HPSkWH�SOXV�IDFLOHPHQW�� 
6XUWRXW�SRXU�OHV�&2721�FRXVXV��DYHF�WUqV�IDLEOH�SUHVVLRQ� 
pour les FEUTRES.

POLISSAGE

Gants en coton doux
1H�ODLVVH]�SDV�GH�WUDFHV�GH�GRLJWV�VXU�OHV�SLqFHV�TXH�YRXV�PDQLSXOH]��3RUWH]�YRV�JDQWV��

TABLE  DE  RECOMMANDATIONS  POUR  UN  POLISSAGE  EN  3  ETAPES

Etapes MATIÈRES Acier, fer, inox  
et autres  

métaux durs

Alu, zamac,  
fonte

Bronze,  
laiton

Avivage des 
pièces chromées 

ou nickelées

Plastiques 
Synthétiques

RECOMMANDATIONS

$%5$6,21�/e*Ë5(�121�
DESTRUCTIVE DES FORMES

SISAL +
$/8�6,6$/

SISAL +
$/8�6,6$/

SISAL +
$/8�6,6$/

COTON +
PEDEU

32/,66$*(�35e3$5$72,5( COTON +
RECOR

COTON +
RECOR

COTON +
PEDEU

COTON +
RECOR

COTON +
RECOR

OBTENTION DU PLUS BEAU  
BRILLANT

COTON +
(./$

COTON +
(./$�RX�32/<9$/

COTON +
RECOR

COTON +
(./$

COTON +
(./$

Désignation

*UDWWRLU�SRXU�GLVTXHV�GH�SROLVVDJH

Désignation

Lot de 3 paires de gants 
HQ�FRWRQ�GRX[
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ORDER Nr
R12/005 1
R12/007 1
R12/010 1
R12/100 1

ORDER Nr

R06/105 1
R06/125 1

ORDER Nr

R11/100 1

R11/101 1
R11/106 1

R11/109 1

R11/115 1

R11/118 1

R11/120 1
R11/121 1

R11/124 1

CENTRE   des  ABRASIFS

POLISSAGE
Pâtes à polir en briques

&RPSRVpHV�G·DJHQWV�GH�SROLVVDJH�HW�GH�PDWLqUHV�JUDVVHV��OHV�SkWHV�j�SROLU�VRQW�WRXMRXUV�
DSSOLTXpHV�VXU�GLVTXHV�HQ�FRWRQ��IHXWUH�RX�IODQHOOH�
3RXU�HQUREHU�OH�GLVTXH�GH�SROLVVDJH��
���PHWWH]�OH�GLVTXH�HQ�URWDWLRQ�
���DSSOLTXH]�OD�EULTXH�VXU�OH�GLVTXH�
���OD�IULFWLRQ�GX�GLVTXH�VXU�OD�EULTXH�FKDXIIH�OD�SkWH�TXL�VH�GpSRVH�VXU�OD�SpULSKpULH�GX�GLVTXH�
���UpSpWH]�UpJXOLqUHPHQW�O·RSpUDWLRQ�HQ�FRXUV�GH�SROLVVDJH�
���OD�SkWH�V·DSSOLTXH�PLHX[�ORUVTXH�OD�YLWHVVH�FLUFRQIpUHQWLHOOH�GX�GLVTXH� 
HVW�IDLEOH�

3RXU�XQH�ERQQH�DSSOLFDWLRQ��FRXSH]�O·LQWHUUXSWHXU��DSSOLTXH]�OD�SkWH�� 
UHPHWWH]�HQ�PDUFKH��HW�UHQRXYHOH]�O·RSpUDWLRQ�

Compounds abrasifs
R12�HVW�XQ�FRPSRXQG�DEUDVLI�SRXU�UpDOLVHU�GHV�SUp�SROLVVDJHV�RX�GHV�pWDWV�GH�VXUIDFHV�
PDWV�j�VHPL�PDWV�VXU�OHV�QRQ�IHUUHX[��OHV�DOOLDJHV��OHV�DFLHUV�HW�O·pWDLQ�
&H�FRPSRXQG�DGKqUH�VXU�WRXV�OHV�GLVTXHV�HQ�IHXWUH�RX�HQ�FRWRQ�
La colle R12/100�DSSOLTXpH�DYDQW�OH�FRPSRXQG�UHQIRUFHUD�O·DGKpVLRQ�GX�FRPSRXQG�VXU�OH�
GLVTXH��(VW�VXUWRXW�UHFRPPDQGpH�SRXU�OHV�JUDLQV����HW�����

Chaux de Vienne
4XHOOH�TXH�VRLW�OD�PDWLqUH�TXH�YRXV�SROLVVH]��SUHQH]�O·KDELWXGH�G·HVVX\HU�WRXWHV�YRV�
VXUIDFHV�SROLHV�DYHF�GH�OD�FKDX[�GH�9LHQQH�
&·HVW�XQH�SRXGUH�EODQFKH�WUqV�GRXFH�HW�WUqV�ILQH�TXL�YD�HVVX\HU�OHV�UpVLGXV�JUDV�GH�SkWH�
GH�SROLVVDJH�HW�UpYpOHU�j�YRWUH�±LO�OHV�]RQHV�TXL�GHPDQGHQW�j�rWUH�UHSROLHV�

Le compound R12�VqFKH�j�O·DLU�OLEUH��8Q�VDFKHW�RXYHUW�SHXW�rWUH�SODFp�GDQV�XQ�
UpFLSLHQW�FRQWHQDQW�GHV�FKLIIRQV�KXPLGHV��6L�OH�SURGXLW�D�VpFKp�j�O·DLU�OLEUH��RQ�SHXW�OXL�
UHGRQQHU�VRQ�GHJUp�G·KXPLGLWp�HQ�OH�SORQJHDQW�TXHOTXHV�WHPSV�GDQV�GH�O·HDX�IURLGH�

6� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP���$� �R[\GH�G·DOXPLQH

Compounds abrasifs Grains Couleur
A  80 brun
S 120 noir
A  240 brun

Colle noir

Description Contenance

&KDX[�GH�9LHQQH  5 kg
25 kg

Type Utilisation Kg 
±

Teinte de 
la brique

Ekla )LQLWLRQ�EULOODQWH�GHV�DFLHUV��LQR[� 
SOH[LV��SLHUUHV�

1 blanc

Tripoli eTXLYDOHQW�j��5���������VDQV�JUDLVVH�DQLPDOH� 1 caramel
Satin blanc )LQLWLRQ�VHPL�EULOODQWH�GHV�DFLHUV��LQR[� 

PDWLqUHV�V\QWKpWLTXHV�
1 blanc/gris

Recor Finition brillante du laiton, cuivre, 
EURQ]H��PDLOOHFKRUW�

0,85 brun clair

2[\GH�GH�FKURPH 6XSHU�ILQLWLRQ�GH�PRXOHV��FDOLEUHV� 
PpWDX[�SUpFLHX[��ELMRXWHULH�

1 vert

Pedeu &RPSRVLWLRQ�SOXV�DEUDVLYH�SRXU�pEDXFKH 
VXU�PpWDX[�HW�QRQ�IHUUHX[�

1 brun

3RO\YDO )LQLWLRQ�GH�O·DOXPLQLXP� 1 JULV�IRQFp
$OX�6LVDO (EDXFKH�HW�VHPL�ILQLWLRQ�GHV�DOXV� 

$�FKDUJHU��GH�SUpIpUHQFH�VXU�OHV�GLVTXHV 
en SISAL cousus.

1,45 gris clair

&KDQGHOOH $SSOLFDEOH�VXU�EURVVHV��GLVTXHV��EDQGHV 
et scies circulaires et à rubans pour
UpGXLUH�OH�FROODJH�GHV�DOXV�HW�QRQ�IHUUHX[�

0,6 MDXQH�FODLU



137 137

R R

R31/302 1

R30/002 1

R31/335 1

B19/346 1
B19/347 1
R31/317 1

ORDER Nr

R30/251 1
R31/251 1

B19/349 1

POLISSAGE
Liquide et pâtes à polir

Chrome-Magic 
5DYLYH�OD�EULOODQFH�GH�WRXWHV�SLqFHV�FKURPpHV�RX�QLFNHOpHV�

Poli-Croom
3kWH�PROOH�SRXU�UpDYLYHU�O·pFODW�GH�WRXWHV�PDWLqUHV�SRXYDQW�rWUH�SROLHV� 
��XQH�SURWHFWLRQ�FRQWUH�O·R[\GDWLRQ�DpULHQQH�

Nevr-Dull
0DVVH�G·RXDWH�LPELEpH�G·XQ�GpJUDLVVDQW�SXLVVDQW��
3DV�GH�GRXWHV��LO�IDXW�O·HVVD\HU�

Liquides et pâte pour un polissage à la machine ou à la main des 
matières plastiques

GLASS Polishing Fluide pour polissage du verre et du cristal avec 
disque en feutre

Belgom Alu et Alu-Magic pour réaviver l’éclat des alus polis
'HX[�OLTXLGHV�SROLVVDQW�SRXU�O·DOX��OH�ODLWRQ� 
et le cuivre.
3RXU�XWLOLVDWLRQ�VXU�FKLIIRQ�RX�SDSLHU� 
G·HVVX\DJH�

le plus courant

donne le plus bel  
éclat à toutes  

surfaces plastiques  
et/ou synthétiques

CENTRE   des  ABRASIFS

&KURPH�0DJLF� 250 ml

3ROL�&URRP 210 gr

1HYU�'XOO ca.142 gr

)LQHVVH�,W 1 l
Imperial 1 l
$FU\OJODV�3ROLHU�	�5HSDLU 200 ml

Désignation Contenance

Belgom Alu 250 ml
$OX�0DJLF 250 ml

*ODVV�3ROLVKLQJ�FRPSRXQG 1 l
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ORDER Nr

R12/507 1
R12/509 1
R12/513 1
R12/515 1
R12/516 1
R12/518 1
R12/521 1
R12/526 1
R12/531 1

ORDER Nr

R13/503 1
R13/504 1
R13/506 1
R18/191 1
R13/512 1
R13/514 1
R13/515 1
R13/517 1
R13/520 1
R13/525 1
R13/530 1

ORDER Nr

R14/113 1
R14/114 1
R14/115 1
R14/121 1
R14/122 1
R14/131 1
R14/123 1

ORDER Nr

R14/028 1
R14/030 1
R14/034 1

ORDER Nr

R13/006 1
R13/008 1
R13/011 1
R13/014 1
R13/018 1
R13/023 1

R13/5**

R13

R14

R14/1..

R12/5**

CENTRE   des  ABRASIFS

POLISSAGE
Disques en sisal, coton et flanelle

Disques en sisal cousus
/H�VLVDO�HVW�WUqV�UXJXHX[�� 
,O�GRLW�rWUH�FKDUJp�GH�SkWHV�SRXU� 
O·pEDXFKH�RX�OD�VHPL�ILQLWLRQ�
6D�WH[WXUH�QH�SHUPHW�SDV�G·REWHQLU� 
XQ�ILQL�EULOODQW��PrPH�DYHF�XQH�SkWH� 
GH�ILQLWLRQ�
R12/507, R12/509 et R12/513 se montent sur le mandrin  
L 50/104 à tige de 6 mm.

Disques en coton cousus
'HV�GLVTXHV�HQ�FRWRQ�VRQW�FRXVXV�SRXU�IRUPHU�XQH�URXH�GH�SROLVVDJH�� 
3OXVLHXUV�FRXWXUHV�FRQFHQWULTXHV�DVVXUHQW�j�OD�URXH�XQH�WUqV�ERQQH�WHQXH�
/H�&2721�&2868�HVW�PRLQV�VRXSOH�TXH�OHV�GLVTXHV�HPSLOpV�VHUUpV�HQWUH�IODVTXHV�HW�HVW�
WRXMRXUV�SOXV�VRXSOH�TX·XQ�IHXWUH� 
de polissage.
,O�Q·\�D�SDV�GH�UqJOH�TXL�GRQQH�OD� 
SUpIpUHQFH�DX[�&27216�&28686� 
SOXW{W�TX·DX[�GLVTXHV�j�HPSLOHU�� 
/H�SROLVVHXU�FKRLVLUD�
R13/503, R13/504 et 506 se montent sur le mandrin L 50/101.
R13/512 sur le mandrin L 50/104. Tous à tige de 6 mm.
Les COTONS COUSUS peuvent être empilés pour créer des  
GLVTXHV�SOXV�ODUJHV��,OV�SHXYHQW�pTXLSHU�YRWUH�WRXUHW�j�PHXOHU�

�
�3RXU�PRQWDJH�VXU�WRXV�PDQGULQV�FRQLTXHV�ILOHWpV�

Coton de polissage  
1er choix
'LVTXHV�QRQ�FRXVXV��j�XWLOLVHU� 
©�HQ�SDTXHWV�ª�VHUUpV�HQWUH�IODVTXHV�
/D�URXH�GH�������[����PP�G·pSDLVVHXU�SqVH�����NJ��
Ø 100 et 125 mm possibilité de monter sur le mandrin L 50/104  
avec tige de 6 mm.

Flanelle de polissage
'LVTXHV�QRQ�FRXVXV��H[WUD�GRX[�SRXU� 
WRXV�OHV�WUDYDX[�GpOLFDWV�HW�GH�VXSHU� 
ILQLWLRQ�DYHF�QRV�SkWHV�(NOD��5�������� 
RX�2[\GH�GH�FKURPH��5��������

/D�URXH�GH�������[����PP�G·pSDLVVHXU�SqVH�������NJ�
Le Ø 125 mm peut se monter sur le mandrin L  50/104.

Flanelle cousue
'LVTXHV�HQ�IODQHOOH�DYHF�SOXVLHXUV� 
FRXWXUHV�FRQFHQWULTXHV��,O�Q·\�D�SDV�GH� 
UqJOH�TXL�GRQQH�OD�SUpIpUHQFH�j�OD� 
IODQHOOH�FRXVXH�SOXW{W�TX·DX[�GLVTXHV�GH� 
IODQHOOH�j�HPSLOHU��/H�SROLVVHXU�FKRLVLUD�

Le Ø 125 mm peut se monter sur le mandrin L  50/104.

�
�3RXU�PRQWDJH�VXU�WRXV�PDQGULQV�FRQLTXHV�ILOHWpV�

** Epaisseur non compressée

Epaisseur non compressée

** Epaisseur non compressée

Ø x épaisseur** x alésage en mm

��� ���[����[�����
������[����[�����
������[����[�����
������[����[�������
������[����[�����
������[����[�����
������[����[�����
������[����[�����
������[����[�����

Ø x épaisseur ** x alésage en mm

��� ���[�� ��[���� �
��� ���[����[���� �
��� ���[����[���� �
������[����[����������

������[����[�����
������[����[�������
������[����[�����
������[����[�����
������[����[�����
������[����[�����
������[����[�����

Ø x épaisseur x alésage en mm

������[����[�����
������[����[�������
������[����[�����
������[����[�����
������[����[�����
������[����[������

������[����[�����

Disques de flanelle

������[�DOpVDJH������PP par kilo
������[�DOpVDJH������PP par kilo
������[�DOpVDJH������PP par kilo

Disques de coton

������[�DOpVDJH������PP par kilo
������[�DOpVDJH������PP par kilo
������[�DOpVDJH������PP par kilo
������[�DOpVDJH������PP par kilo
������[�DOpVDJH������PP par kilo
������[�DOpVDJH������PP par kilo
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ORDER Nr

R16/004 1
R16/007 1
R16/014 1

ORDER Nr

R16/101 1

R16/110 1

ORDER Nr

R16/120 paire

R16/130 paire

ORDER Nr

R18/025 10
R18/050 1
R18/075 1
R18/100 1
R18/150 1
R18/175 1

Ø 6 F18/120 1

Ø 6
 

L50/121 1

ORDER Nr

R24/411 10
R24/413 10
R24/415 10
R24/417 10

ORDER Nr

R24/422 10
R24/424 10
R24/426 10
R24/428 10

ORDER Nr

R24/447 10

R24/449 10

CENTRE   des  ABRASIFS

POLISSAGE
Disques ventilés, têtes de loup, sur tige de 3 mm

Disques ventilés en coton 1er choix
A utiliser isolément  
ou empilés,  
VHUUpV�HQWUH�IODVTXHV�

Matériel de polissage avec tige de 3 mm

Têtes de loup 
en coton
Pour polissage intérieur de  
moules, gobelets, cavités.

Désignation Ø extérieur Epaisseur Ø intérieur

200 17  80
250 17  80
350 17 130

Anneaux de centrage récupérables Alésage

SRXU�GLVTXHV� 
Ø 200 et 250 32

SRXU�GLVTXHV� 
Ø 350 32

Flasques de serrage récupérables Alésage

Ø 100 SRXU�GLVTXHV� 
Ø 200 eT250 20

Ø 160 SRXU�GLVTXHV� 
Ø 350 20

Formes Ø mm Epaisseur

 25 20
 50 25
 75 30
100 40
 50 25
 75 30

Tige pour R18/025
Mandrin pour
tête de loup  

R18/050
à R18/175

Ø x largeur Qualités Tige Ø

�����[������PP 3HDX�GH�FKDPRLV�����SOLV 3 mm
�����[���� ��PP &RWRQ�UDLGH������SOLV 3 mm
�����[������PP &RWRQ�PR\HQ������SOLV 3 mm
�����[������PP &RWRQ�GRX[������SOLV 3 mm

Ø x largeur Qualités Tige Ø

�����[������PP ��GLVTXHV�HQ�IHXWUH�PRX 3 mm
�����[������PP ��GLVTXH�HQ�IHXWUH�PRX 3 mm
�����[���� ��PP ��GLVTXH�HQ�IHXWUH�GXU 3 mm
�����[���� ��PP ��GLVTXH�HQ�IHXWUH�GXU 3 mm

Ø x largeur Qualités Tige Ø

�����[������PP ��GLVTXHV�HQ�Q\ORQ�DEUDVLI�� 
JUDLQ�+�'��PR\HQ 3 mm

��GLVTXHV�HQ�Q\ORQ�DEUDVLI�� 
JUDLQ�ILQ 3 mm

&HV���TXDOLWpV�GH�GLVTXH�j�SROLU�VHURQW�FKDUJpV�GH�SkWHV�j�SROLU�5���


� 
Voir page 136.
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ORDER Nr

R24/316 10
R24/321 10
R24/376 10
R24/381 10

ORDER Nr

R22/042 10
R22/052 10
R22/043 10
R22/041 10
R22/051 10
R22/058 10
R22/065 10
R22/074 10
R22/075 10
R22/091 10
R22/125 1
R22/145 1
R22/150 1
R22/200 1

R22/175 4

R22/201 2

ORDER Nr

R21/010 6
R21/015 6
R21/020 6
R21/030 6
R21/040 6
R21/050 6

ORDER Nr

R24/006 20
R24/010 20
R24/012 20
R24/014 20
R24/020 20
R24/022 20
R24/025 20
R24/030 20

ORDER Nr

R24/053 20
R24/426 10

ORDER Nr

R24/106 20
R24/112 20
R24/114 20
R24/120 20
R24/125 20

ORDER Nr

 6 3 R24/206 20
16 6 R24/216 20
20 6 R24/220 20
25 6 R24/225 20

ORDER Nr

R24/133 20
R24/137 20
R24/153 20
R24/155 20
R24/154 20
R24/168 20
R24/180 20

CENTRE   des  ABRASIFS

POLISSAGE
Feutres et écouvillons

/H�IHXWUH�GRLW�rWUH� 
´FKDUJpµ�GH�SkWH� 
à polir en bloc,  
FRPSRXQG�DEUDVLI� 
RX�IOXLGH�GH�SROLVVDJH�

Feutres 
avec  
alésage

Feutres sur tige

Ecouvillons en fils de laine pour polir

&HV�pFRXYLOORQV�GRLYHQW�rWUH�FKDUJpV�GH�SkWHV�
OLTXLGHV�RX�PROOHV��
9R\H]�OD�SDJH�����

Feutre en plaque���YRLU�SDJH���

Longueur 
totale :  
100 mm

Formes Ø x  long 
mm

Ø t

���[��� 6
���[��� 6
���[��� 6
���[��� 6

Profils Ø mm épaisseur Ø alésage

 40/29 10  6
 50/40 15  6

 40 10  6
 40 10  6
 50 15  6
 55 15  6
 75  6 10
 75 10  6
 75 15  6
 90 15 13
125 20 13
150 18   25,4
150 20 32
200 25 32

������[����[����� 
�(������[��

Peut aussi servir de roue de contact 
SRXU�GLVSRVLWLI�j�EDQGH�DEUDVLYH

������[����[����� 
�(�������[���

Ø BL TL

10 100 320
15 100 320
20 100 320
30 100 320
40 100 320
50 100 320

Forme Ø ht Ø t

 6 10 3
10 12 3
12 20 6
15 15 3
20 25 6
22 30 6
25 30 6
30 40 6

Forme Ø ht Ø t

21 4 3
40 3 3

Forme Ø ht Ø t

 6 10 3
12 20 6
15 15 3
20 25 6
25 30 6

Forme Ø Ø t

 6 3
16 6
20 6
25 6

Forme Ø ht Ø t

 4,50 12 3
 8,30 12 3
10,52 25 3
11,30 12 6

12 26 3
16,80 20 6
22,40 30 6

R2
4/

31
6 

- R
24

/3
21

R2
4/

37
6 

- R
24

/3
81

/R
QJ
��W
RWD

OH�
��
��
PP

���
9L
WHV

VH
�P
D[
���
���

��
W�P

LQ�

Feutres avec alésage Ø    6 mm à 
monter sur mandrin L 50/102
Feutres avec alésage Ø 10 mm à 
monter sur mandrin L 50/103
Feutres avec alésage Ø 13 mm à 
monter sur mandrin L 50/104
Ø 150 à 200 mm possibilité de 
UpGXLUH�O·DOpVDJH�� 
YRLU�HQ�SDJH�����
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ORDER Nr ORDER Nr

D80/003 10 D80/001 1
D80/104 10 D80/102 1
D80/204 10 D80/203 1
R25/125 50 R25/127 1

ORDER Nr ORDER Nr

D80/103 5 D80/102** 1
D80/205 5 D80/203** 1
R25/126 5 R25/127** 1

 R18/201* 1 C01/020 1
 R18/203* 1 C01/028 1

ORDER Nr ORDER Nr

R25/135 1 C09/920 1
R25/136 1 C09/920 1

ORDER Nr

F25/076 1

ORDER Nr

R35/023 1
R35/021 1

ORDER Nr

R35/000 12
R35/001 12
R35/002 12
R35/003 12
R35/004 12

ORDER Nr

R35/011 12
R35/012 12

!

!

CENTRE   des  ABRASIFS

POLISSAGE
Disques en feutre, peaux de moutons et mousses velcro

LAINE D'ACIER, D'INOX ET FIL DE CUIVRE TRICOTÉ

Laine d’inox
en rouleau de 50 mm de large = 1 kg

Fil de cuivre tricoté
en rouleau de 100 mm de large  
et 50 m de long.

Laine d’acier
en rouleau de 50 mm de large = 1 kg

Disques en feutre��j�GRV�YHOFUR��SRXU�OH�SROLVVDJH�DYHF�XQ�IOXLGH�RX�XQH�SkWH�j�
EDVVH�YLWHVVH��

9RLU�QRV�GLVTXHV�j�
ODPHOOHV�HQ�IHXWUH�
en page 67

Peaux de mouton��j�GRV�YHOFUR�RX�j�QRXHU��
���SRXU�OH�SROLVVDJH�DYHF�XQ�IOXLGH�
j�EDVVH�YLWHVVH��

Mousses, à dos velcro��SRXU�OH�SROLVVDJH�DYHF�XQ�IOXLGH�j�EDVVH�YLWHVVH��

Finesse-it Pad Roloc+
&H�GLVTXH�HQ�PRXVVH�´GRQQHµ�GH�OD�VRXSOHVVH�HW�GHV�SLFRWV�DX[�SODWHDX[�VXSSRUW�5RORF��



�&HV�SODWHDX[�VXSSRUWV�VRQW�JDUQLV�GH�PRXVVH�WUqV�VRXSOH�

/HV�SHDX[�GH�
mouton ne 
conviennent 
pas pour le 
polissage du 
verre.

Les mousses ne conviennent pas pour le polissage du verre.

Ø mm Plateau-support Max. t/min. 
du plateau-support

25 avec tige 3 mm 10 000
50 avec tige 6 mm 8 000
75 avec tige 6 mm 6 000
125 DYHF�ILOHW�0�� 4 500

Ø mm Plateau-support Max. t/min. 
du plateau-support

50 avec tige 6 mm 8 000
75 avec tige 6 mm 6 000
125 DYHF�ILOHW�0�� 4 500
130 DYHF�ILOHW�0�� 12 000
180 DYHF�ILOHW�0�� 8 500

Ø mm Epaisseur mm Densité Plateau-support Max. t/min. 
du plateau-support

135 30 0R\HQ DYHF�ILOHW�0�� 12 000
135 30 Tendre DYHF�ILOHW�0�� 12 000

Dimensions Max. t/min.

)LQHVV�,W�3DG����PP 6000

Présentation

Tissé PR\HQ
Tissé ILQ

Finesse

      #  4 gros
      #  2 PR\HQ
      #  0 ILQ
      #  00 H[WUD�ILQ
      #  0000 XOWUD�ILQ

Finesse

      #  2 PR\HQ
      #  0 ILQ

/HV�SODWHDX[�VXSSRUWV�VRQW�JDUQLV�GH�PRXVVH�WUqV�VRXSOH�
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ORDER Nr ORDER Nr

D80/003 10 D80/001 1
D80/104 10 D80/102 1
D80/204 10 D80/203 1
R25/125 50 R25/127 1

R40/001 1

B19/349 1

ORDER Nr

C09/990 1

ORDER Nr

R06/003 250 gr.
R06/001 1 kg

C03/013 1

L 50/123 1

C03/021 C03/023 C03/025 C03/029 1

CENTRE   des  ABRASIFS

POLIR LE VERRE

Disques en feutre, à dos velcro, pour le polissage avec un 
fluide ou une pâte à basse vitesse!

Support manuel pour feutre à dos velcro Ø125 mm

Oxyde de cérium en poudre
([WUD�GRX[��SRXU�OH�SROLVVDJH�ILQDO�GX�YHUUH��RSWLTXH��HWF�

GLASS Polishing Repair Kit
$YHF�FH�NLW�YRXV�SRXUUH]�YRXV�PrPH�UHSROLU�OHV�JULIIHV��JUDWWHV�HW�]RQHV�RSDFLILpHV�
8Q�DTXDULXP��XQH�YLWUH��XQ�SDUH�EULVH��XQH�WDEOH�HQ�YHUUH��XQ�YDVH�HQ�FULVWDO������
SHXYHQW�rWUH�VDXYpV��

GLASS Polishing fluide pour polissage du verre et du cristal avec 
disque en feutre

Disques abrasifs autocollants sans trous en 3M 
Trizact

/HV�SODWHDX[�VXSSRUWV�VRQW�JDUQLV�GH�PRXVVH�WUqV�VRXSOH�

Ø mm Plateau-support Max. t/min. 
du plateau-support

25 avec tige 3 mm 10 000
50 avec tige 6 mm 8 000
75 avec tige 6 mm 6 000
125 DYHF�ILOHW�0�� 4 500

*ODVV�3ROLVKLQJ�5HSDLU�NLW

*ODVV�3ROLVKLQJ�FRPSRXQG 1 l

Plateau-support Ø 127 mm avec filet M14

Tige M14 ➞ 6 mm

Dimensions A 35 A 10 A 5 Oxyde de cérum

vert bleu orange blanc
Ø 127 mm
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ORDER Nr

S20/001

S20/002

S21/002

0700 300 681

0700 300 680

0700 300 884

%XGG\��$UF����

%XGG\��$UF����

%XGG\��7LJ����

SS

CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES DE SOUDAGE MMA & TIG

Onduleurs portables
/D�IDPLOOH�%XGG\��HVW�FRQVWLWXpH�GH�PDFKLQHV�GH�VRXGDJH�VROLGHV�HW�
ILDEOHV�
/D�PDFKLQH�SURFXUH�GHV�SHUIRUPDQFHV�GH�VRXGDJH�UHPDUTXDEOHV�HW�XQH�
H[FHOOHQWH�ILDELOLWp�JUkFH�DX�UHFRXUV�j�OD�WRXWH�GHUQLqUH�WHFKQRORJLH�
onduleur IGBT.

• 0HLOOHXUV�FDUDFWpULVWLTXHV�G¶DUF
• &RPSDWLEOH�JURXSH�pOHFWURJqQH
• Facile à utiliser
• Conçu pour être robuste et pratique

Buddy™ Arc 145, 180 & Buddy™ Tig 160

%XGG\��$UF�����HVW�WUqV�IDFLOH�j�
XWLOLVHU�DYHF�XQ�VHXO�SRWHQWLRPqWUH�
SRXU�UpJOHU�O¶LQWHQVLWp�GH�VRXGDJH�

Le panneau de commande du 
%XGG\��$UF�����HVW�WUqV�VLPSOH�j�
XWLOLVHU��FDU�LO�QH�FRPSWH�TX¶XQ�
seul bouton de réglage du courant 
de soudage. Un sélecteur en 
IDoDGH�SHUPHW�GH�FKRLVLU�HQWUH�
procédé MMA ou TIG.

Le panneau de commande du 
%XGG\��7LJ�����HVW�WUqV�VLPSOH�j�
XWLOLVHU��,O�QH�FRPSWH�TXH�GHX[�
ERXWRQV�GH�UpJODJH���XQ�SRXU�OH�
courant de soudage et un pour la 
SHQWH�GH�GHVFHQWH��HQ�PRGH�7,*��
RX�OD�IRUFH�GH�O·DUF��HQ�PRGH�
MMA).
.


�2SWLRQ���7RUFKH�7,*��(7����9�

Autres machines et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�

Machine Tension 
secteur

Fusible  
lent

Plage de 
réglage

Dimensions 
L x l x h Poids Indice de 

protection
Facteur de marche 

à 40° / MMA
Facteur de marche 

à 40° / TIG

V / ph (A) (A) (mm) (Kg) (Classe) 60% (A) 100% (A) 60% (A) 100% (A)

%XGG\� 
Arc 145

230  
/ 1 16 �������� ����[�����[�

220 3,6 ,3����6� 70 55 � �

��PqWUHV�GH�FkEOHV�GH�VRXGDJH�HW�GH�PDVVH

%XGG\� 
Arc 180

230  
/ 1 16 ������� ����[�����[�

230 6,0 ,3����6� 125 100 130 100

��PqWUHV�GH�FkEOHV�GH�VRXGDJH�HW�GH�PDVVH�


%XGG\� 
Tig 160

230  
/ 1 16 ������� ����[�����[�

230 6,0 ,3����6� 105 85 105 85

��WRUFKH�7,*��(7����+)��HQ���PqWUHV�����PqWUHV�GH�MHX�GH�FkEOHV�GH�VRXGDJH�HW�GH�PDVVH
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ORDER Nr

S20/003

S20/005

SS

0460 445 881

0460 445 884

CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES DE SOUDAGE MMA & TIG

/HV�PDFKLQHV�&DGG\��$UF����L�HW����L�VRQW�pTXLSpHV�DYHF�GH�JURV�FRQQHFWHXUV�GH�
FkEOH�2.&����SRXU�XQ�XVDJH�LQWHQVLI��(OOHV�VRQW�FRPSDFWHV��OpJqUHV�HW�IDFLOHV�j�
GpSODFHU��/D�FDLVVH�HVW�HQ�DOXPLQLXP�HW�HQ�SRO\PqUHV�UpVLVWDQWV�DX[�FKRFV��
/·DUFKLWHFWXUH�LQWHUQH�FRPSUHQG�XQ�WXQQHO�G·DLU�TXL�LVROH�OHV�FRPSRVDQWV�pOHFWURQLTXHV�
GHV�SRXVVLqUHV��/H�UHIURLGLVVHPHQW�GHV�FRPSRVDQWV�LQWHUQHV�HVW�DVVXUp�SDU�GHV�JUDQGV�
UDGLDWHXUV�HW�XQ�YHQWLODWHXU�SHUIRUPDQWV�� 
&DGG\��HVW�FRQIRUPH�j�,3����DLQVL�OHV� 
PDFKLQHV�SHXYHQW�rWUH�XWLOLVpHV�j� 
O·H[WpULHXU��/HV�SDQQHDX[�GH�FRPPDQGH� 
VRQW�IDFLOHV�j�XWLOLVHU��/D�FRQFHSWLRQ� 
GXUDEOH�HW�OHV�SHUIRUPDQFHV�VXSpULHXUHV� 

GH�VRXGDJH�DERXWLVVHQW�j�XQH�PDFKLQH�VXU�ODTXHOOH�YRXV�SRXYH]� 
FRPSWHU�MRXU�DSUqV�MRXU�

•  Soudage avec toutes les électrodes enrobées pour le 
PRQWDJH��OD�UpSDUDWLRQ�HW�OD�PDLQWHQDQFH�HQ�DFLHU��HQ�LQR[�
et en fonte.

•  Hot Start���/HV�DPRUoDJHV�VRQW�IDFLOLWpV��&HOD�OLPLWH�OHV�
PDQTXHV�GH�IXVLRQ�j�O·DPRUoDJH��DXWRPDWLTXH�VXU�$���HW�
UpJODEOH�VXU�$����

•  Arc Force�²�$MXVWHPHQW�DXWRPDWLTXH�GH�O·LQWHQVLWp�DX�
YDULDWLRQV�GH�OD�KDXWHXU�G·DUF���DXWRPDWLTXH�VXU�$���HW�
UpJODEOH�VXU�$����

•  ArcPlus™ II�²�8Q�DUF�SOXV�VWDEOH��JpQpUDQW�PRLQV�GH�
SURMHFWLRQV��$UF�PLHX[�GLULJp�SHUPHWWDQW�GH�PHLOOHXUV�
UpVXOWDWV�ORUV�GX�VRXGDJH�HQ�SDVVHV�EDOD\pHV�

• �3RVVLELOLWp�G·XWLOLVHU�GH�ORQJV�FkEOHV�G·DOLPHQWDWLRQ – 
5D\RQ�GH�WUDYDLO�FRQVLGpUDEOH�

•  Utilisation sur groupes électrogènes régulés (minimum 
10 KVA).

6RXGDJH�7,*�G·DSSRLQW
$MRXWH]�XQH�WRUFKH�7,*�j�YDOYH�GH�JD]��XQ�GpELWOLWUH�HW�XQH�
ERXWHLOOH�GH�JD]��HW�YRWUH�&DGG\��$UF�HVW�SUrW�SRXU�OH�
VRXGDJH�7,*��/·DPRUoDJH�/LYH7LJ���$����SUpVHUYH�OD�
SRLQWH�GH�O·pOHFWURGH��9RXV�SRXYH]�VRXGHU�O
DFLHU�GRX[�RX�
LQR[\GDEOH��DYHF�RX�VDQV�PpWDO�G
DSSRUW�

Caddy® Arc 151i, A31 & 201i, A33


�7RUFKH�7LJ��HQ��RSWLRQ

Panneau de commande A33
��3RXU�OHV�&DGG\��$UF����L�HW����L
��7,*�DYHF�DPRUoDJH�/LYH7LJ�
��+RW�6WDUW��UpJODEOH�
��$UF�IRUFH��UpJODEOH�
��8QLWp�GH�FRPPDQGH�$UF3OXV��,,
��$IILFKDJH�QXPpULTXH�
��&RPPDQGH�j�GLVWDQFH��HQ�RSWLRQ�
��6WRFNDJH�GHV�SDUDPqWUHV��[��
���&DGG\��$UF����L���VRXGDJH�DYHF�

électrodes enrobées de 4 mm à 
O·DLGH�GX�3)&�

Autres machines et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...
/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�

Machine Tension 
secteur

Fusible  
lent

Plage de 
réglage

Dimensions 
L x l x h Poids Indice de 

protection
Facteur de marche 

à 40° / MMA
Facteur de marche 

à 40° / TIG

V / ph (A) (A) (mm) (Kg) (Classe) 60% (A) 100% (A) 60% (A) 100% (A)

&DGG\��$UF�
151i, A31

230  
/ 1 16 ������� ����[�����[�

208 7,9 ,3����6� 100 90 120 110

&kEOH�G·DOLPHQWDWLRQ��VHFWHXU��GH���P�DYHF�SULVH��FkEOH�GH�SRUWH�pOHFWURGH�GH���P��&kEOH�GH�PDVVH�GH���P

&DGG\��$UF�
201i, A33

230  
/ 1 16

MMM 
������� 

Tig * 
�������

����[�����[�
208 8,3 ,3����6� 130 110 150 110

&kEOH�G·DOLPHQWDWLRQ��VHFWHXU��GH���P�DYHF�SULVH��FkEOH�GH�SRUWH�pOHFWURGH�GH���P��&kEOH�GH�PDVVH�GH���P

Panneau de commande A31
��3RXU�OH�&DGG\��$UF����L�
���)RQFWLRQQHPHQW�DYHF�SRWHQWLR�
PqWUH

��7,*��DPRUoDJH�DX�JUDWWp��
��+RW�6WDUW��SUpUpJOp��
��$UF�IRUFH��SUpUpJOp�
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ORDER Nr

S21/008

SS

0460 150 882

CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES DE SOUDAGE MMA & TIG

Privilégiez la qualité
(Q�FKRLVLVVDQW�FHWWH�PDFKLQH�7,*��YRXV�RSWH]�SRXU�GHV�DPRUoDJHV�
UpXVVLV�HW�SRXU�XQ�DUF�H[WUrPHPHQW�VWDEOH��7RXV�OHV�PpWDX[�SHXYHQW�rWUH�
VRXGpV�DYHF�XQH�TXDOLWp�PD[LPXP��/·DFLHU��O·LQR[�HW�O·DOXPLQLXP�SHXYHQW�
rWUH�VRXGpV�MXVTX·j�O·pSDLVVHXU���PP�

Panneau de commande TA34 AC/DC

•  Conçu pour souder tous les métaux, avec la plus grande 
TXDOLWp�GH�VRXGDJH�

•  Facile à régler – tous les paramétrages sont présentés sous 
IRUPH�JUDSKLTXH�HW�ORJLTXH�

• QWave™��VWDELOLVH�O·DUF�$&�HW�PLQLPLVH�OH�EUXLW�
•  La fréquence et la balance AC permettent le contrôle du 
EDLQ�HW�GpWHUPLQHQW�OD�IRUPH�GH�SpQpWUDWLRQ�

• �3UpFKDXIIDJH�GH�O·pOHFWURGH�WXQJVWqQH�²�H[FHOOHQWV�
amorçages et allongement de la durée de vie.

•  Fonction ESAB 2 programmes pour appeler les réglages en 
PpPRLUH�DYDQW�VRXGDJH�RX�FKDQJHU�GH�SDUDPqWUHV�HQ�FRXUV�
de soudage.

•  DC Micro Pulse�²�PLQLPLVH�OD�]RQH�DIIHFWpH�WKHUPLTXHPHQW��
$UF�VWDEOH�PrPH�j�WUqV�IDLEOH�LQWHQVLWp�

•   Soudage MMA haute précision en AC et DC 
+RW�6WDUW��$UF�IRUFH��HW�FKDQJHPHQW�GH�SRODULWp��'&��

Caddy™ Tig 2200i AC/DC, TA33

Panneau de commande TA33 AC/DC
���6pOHFWLRQ�GHV�SDUDPqWUHV�7,*�SDU�VDLVLH�GH�
O·pSDLVVHXU�GH�W{OH�

•  Possibilité de réglage de la montée/descente du 
courant

���3RVVLELOLWp�GH�UpJODJH�GX�SUp�GpELW���SRVW�GpELW�GH�
JD]

���3RVVLELOLWp�GH�FRPPDQGH�j�GLVWDQFH��DIILFKDJH�
QXPpULTXH

3RXU�YHUVLRQ�DYHF�SDQQHDX�7$���HW�RX�UHIURLGLVVHXU��QRXV�FRQVXOWHU

Autres machines et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�

Machine Tension 
secteur

Fusible  
lent

Plage de 
réglage

Dimensions 
L x l x h Poids Indice de 

protection
Facteur de marche 

à 40° / MMA
Facteur de marche 

à 40° / TIG

V / ph (A) (A) (mm) (Kg) (Classe) 60% (A) 100% (A) 60% (A) 100% (A)

&DGG\��7LJ�
2200i AC/
DC, TA33

230  
/ 1 16

������� 
�7,*� 
������� 
�00$�

����[�����[�
345 15,0 ,3����6� 120 110 150 140

&DGG\��7LJ�����L�$&�'&��7$���$&�'&��WRUFKH�7;+�������P�HW�NLW�00$��P
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ORDER Nr

S22/006

SS

0349 311 290

CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES DE SOUDAGE MIG/MAG 
(SEMI-AUTOMATIQUE)

���3RZHU�6PRRWKLQJ�'HYLFH��²�3HUIRUPDQFHV�GH�VRXGDJH�
H[FHSWLRQQHOOHV�SRXU�GHV�PDFKLQHV�PRQRSKDVpHV�

���&KDQJHPHQW�IDFLOH�GH�SRODULWp�²�3HUPHW�GH�VRXGHU�DYHF�
GX�ILO�PDVVLI�RX�GX�ILO�IRXUUp�VDQV�JD]�

���eJDOHPHQW�DGDSWpV�DX�VRXGDJH�GH�O
DOXPLQLXP�HW�DX�
VRXGR�EUDVDJH�0,*�GHV�W{OHV�JDOYDQLVpHV�

��,3����²�SHUPHW�O
XWLOLVDWLRQ�j�O
H[WpULHXU�

Origo™ Mag C201

���5pJODJH�IDFLOH�GHV�SDUDPqWUHV�GH�VRXGDJH�²�0DFKLQHV�GH�
soudage à la portée de tous.

���0;/��7RUFKHV�²�&RQoXHV�SRXU�IRXUQLU�XQ�PD[LPXP�GH�
FRQIRUW�HW�GH�SRO\YDOHQFH�

MMA��0DQXDO�0HWDO�$UF�:HOGLQJ����6RXGDJH�j�O·DUF�pOHFWULTXH�DYHF�pOHFWURGHV�HQUREpHV��
/·DUF�pOHFWULTXH�HVW�FUpp�HQWUH�XQH�pOHFWURGH�HQUREpH�HW�OD�SLqFH�j�WUDYDLOOHU�
/·kPH�PpWDOOLTXH�GH�O·pOHFWURGH�HQUREpH�IRQG�DYHF�O·DUF�JRXWWH�j�JRXWWH�HW�DOLPHQWH�OH�EDLQ�GH�
fusion.
8QH�SDUWLH�GH�O·HQUREDJH�VWDELOLVH�O·DUF�HW�IRXUQLW�OD�SURWHFWLRQ�JD]HXVH�QpFHVVDLUH�
/H�UHVWH�GH�O·HQUREDJH�IRUPH�OH�ODLWLHU�TXL�SURWqJH�OH�EDLQ�GH�IXVLRQ�HW�OH�FRUGRQ�
&H�ODLWLHU�GRLW�rWUH�HQOHYp�DSUqV�FKDTXH�SDVVH�GH�VRXGDJH�

TIG��7XQJVWHQ�,QHUW�*DV����/H�VRXGDJH�j�O·pOHFWURGH�HQ�WXQJVWqQH�HVW�O·XQ�GHV�SURFpGpV�GH�
VRXGDJH�VRXV�SURWHFWLRQ�JD]HXVH��/·DUF�pOHFWULTXH�HVW�FUpp�HQWUH�OD�SLqFH�j�WUDYDLOOHU�HW�XQH�
pOHFWURGH�HQ�WXQJVWqQH�TXL�QH�IRQG�SDV�
/·pOHFWURGH��O·DUF�HW�OH�EDLQ�GH�IXVLRQ�VRQW�SURWpJpV�GH�O·DLU�HQYLURQQDQW�SDU�XQ�JD]�LQHUWH��6L�
XQ�PpWDO�G·DSSRUW�HVW�QpFHVVDLUH��LO�HVW�IRXUQL�IURLG�HW�IRQG�GDQV�OH�EDLQ�GH�IXVLRQ�

MIG/MAG��0HWDO�LQHUW�JDV���0HWDO�DFWLYH�JDV���/H�VRXGDJH�VHPL�DXWRPDWLTXH�0,*�0$*�HVW�
O·XQ�GHV�SURFpGpV�GH�VRXGDJH�j�O·DUF��/·DUF�pOHFWULTXH�HVW�FUpp�HQWUH�OD�SLqFH�j�VRXGHU�HW�XQ�
ILO�pOHFWURGH�FRQVRPPDEOH�GpYLGp�HQ�FRQWLQX��/·DUF�HW�OH�EDLQ�GH�IXVLRQ�VRQW�SURWpJpV�SDU�XQ�
JD]�DFWLI�RX�LQHUWH�

2ULJR��0DJ�&����HVW�XQH�VRXUFH�GH�FRXUDQW�GH�VRXGDJH�PRQRSKDVpH��
LGpDOHV�SRXU�O·XWLOLVDWLRQ�GX�SURFpGp�0,*�0$*��5pJODJHV�VLPSOHV�SDU�
FRPPXWDWHXU�GH�WHQVLRQ�HW�SRWHQWLRPqWUH�SRXU�OD�YLWHVVH�GH�GpYLGDJH�GX�
ILO��8Q�GpYLGRLU�LQWpJUp�HW�OH�IDLEOH�SRLGV�GHV�PDFKLQHV�HQ�IRQW�GHV�
VROXWLRQV�SUDWLTXHV�SRXU�OHV�WUDYDX[�FRXUDQWV�HQ�DWHOLHU�RX�HQ�H[WpULHXU��
'HV�PDFKLQHV�JDUDQWLVVDQW�G·H[FHOOHQWV�UpVXOWDWV�HW�FRQoXHV�SRXU�GHV�
SURIHVVLRQQHOV�

Autres machines et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�

Machine Tension 
secteur

Fusible  
lent

Plage de 
réglage

Paliers de 
tension

Dimensions 
L x l x h Poids Indice de 

protection
Facteur de marche 

à 40° / MMA

V / ph (A) (A) (mm) (Kg) (Classe) 60% (A) 100% (A)

2ULJR��
Mag C201

230  
/ 1 20 �������� 12 ����[�����[�

730 68,0 ,3����6� 115 90

/LYUp�DYHF�WRUFKH�0;/�������P��FkEOH�G
DOLPHQWDWLRQ��VHFWHXU��GH���P�DYHF�SULVH��WX\DX�GH�JD]�GH�����P�DYHF�FROOLHUV�HW�UDFFRUG�UDSLGH��FkEOH�
GH�PDVVH�FRPSOHW��SLqFHV�G
XVXUH�SRXU�ILO�����j�����PP�SUpDVVHPEOpHV��FKDvQH�GH�VpFXULWp�SRXU�ERXWHLOOH�GH�JD]�HW�URXHV
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ORDER Nr

S22/001

SS

ORDER Nr

S02/007
S02/008
S02/013
S05/030
S05/012
S08/003

ORDER Nr

S0349311890
S0349312062
S0455049002
S0700200054
S0700200064
S0700200066
S0700200078
S0700200085
S0700200087
S0700200089
S0700200091
S0700200072

0349 312 030

4 3
2 1

5

CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES DE SOUDAGE MIG/MAG 
(SEMI-AUTOMATIQUE)

)DLWHV�O·H[SpULHQFH�G·XQH�SOXV�JUDQGH�PRELOLWp
&RPSDFW��OpJHU�HW�SXLVVDQW��OH�QRXYHO�RQGXOHXU�GH�VRXGDJH�&DGG\��0LJ�
&���L�HVW�OH�PHLOOHXU�FRPSDJQRQ�GH�WRXV�YRV�GpSODFHPHQWV��*OLVVH]�OD�
EDQGRXOLqUH�GH�WUDQVSRUW�VXU�YRWUH�pSDXOH�HW�SDVVH]�j�OD�WkFKH�VXLYDQWH��
&HW�RQGXOHXU�SDVVH�SDUWRXW�RIIUH�XQH�FDSDFLWp�GH�VRXGDJH�LQWHQVLI�PrPH�
dans les endroits les plus reculés.

QSet™
,QWHOOLJHQW�HW�DSSUHQDQW�GHV�UpJODJHV�GpMj�HIIHFWXpV���SRXU
XQ�FRXUW�FLUFXLW�SDUIDLW��SRXU�WRXWHV�OHV�FRPELQDLVRQV�GH�
PpWDO�GH�EDVH�HW�GH�JD]�
9RXV�Q·DYH]�TX·j�FKRLVLU�OH�PpWDO�GH�EDVH�HW�O·pSDLVVHXU�GH�
OD�W{OH��OH�&DGG\��0LJ�&���L�VH�FKDUJH�GX�UHVWH�
/D�UpJXODWLRQ�HQ�WHPSV�UpHO��YRXV�JDUDQWLW�GHV�UpVXOWDWV�
FRQVWDQWV��PrPH�VL�OD�ORQJXHXU�GH�ILO�VRUWLH�FKDQJH��SDU�
H[HPSOH�GDQV�GHV�HVSDFHV�FRQILQpV�

Diamètres de fil utilisables, mm
$FLHU�GRX[� ���������
$FLHU�LQR[\GDEOH� ���������
)LOV�IRXUUpV�� ���
Aluminium 1,0
)LOV�&X6L�GH�EUDVDJH� ���������

��3Up�UpJODJH�HQ�IRQFWLRQ�GH�O·pSDLVVHXU
��5pJODJH�FKDXG�IURLG�
���3RLGV���j����NJ��LQFOXDQW�WRUFKH��FkEOH�GH�PDVVH�	�FkEOH�
G·DOLPHQWDWLRQ��

������9ROW������+]
��&RPSDWLEOH�DYHF�OHV�JURXSHV�pOHFWURJqQHV� 
• Pour bobines ø 200 mm
��7RUFKHV�0;/�����
��(PSODFHPHQW�UDQJH�RXWLOV
��(QURXOHXU�GH�FkEOH
���&KDQJHPHQW�GH�SRODULWp�VLPSOH�SRXU�OHV�ILOV�IRXUUpV�VDQV�
JD]

Caddy™ Mig C200i 

Autres machines et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�

Machine Tension 
secteur

Fusible  
lent

Plage de 
réglage

Type 
Bobine

Dimensions 
L x l x h Poids Indice de 

protection
Facteur de marche 

à 40° / MMA

V / ph (A) (A) Ømm (mm) (Kg) (Classe) 35% (A) 100% (A)

Caddy™ Mig 
C200i

230  
/ 1 16 ��������� 200 ����[�����[�

730 11,5 ,3����6� 150 100

7RUFKH�GH�VRXGDJH�0;/������DYHF�FkEOH�GH���P��FkEOH�G·DOLPHQWDWLRQ��VHFWHXU��GH���P�DYHF�SULVH��WX\DX�GH�JD]�GH�
SURWHFWLRQ�GH�����P�DYHF�FROOLHU�HW�UDFFRUG�UDSLGH��FkEOH�GH�PLVH�j�OD�WHUUH�FRPSOHW��EDQGRXOLqUH�

Fils de soudage en 
bobines de Ø200 mm

Ø fils 
(mm)

Poids 
(Kg) Utilisation ID.

2.�$XWURG������ 0,8 5 Acier 1251084600

&RUHVKLHOG��� 0,8 4,5 Acier 35UE084630

2.�$XWURG������� 1,0 5 Alu 1930084600

2.�$XWURG����/6L��66 0,8 5 ,QR[������ 1612084600

2.�$XWURG����/6L��66 0,8 5 ,QR[������ 1632084600

2.�$XWURG�������$O 1,0 2 Alu 1816104620

Pièces d'usure

*DOHW�G
DOLPHQWDWLRQ

Galet de pression

%XVH�G
HQWUpH��GDQV�OH�GpYLGRLU

%XVH�JD]����

(PERXW�FRQWDFW�����SRXU�ILO�GH����PP

(PERXW�FRQWDFW�����SRXU�ILO�GH�����PP

5HVVRUW�GH�EXVH����

*DLQH�DFLHU������SRXU�ILOV�06�HW�IRXUUpV�GH�����j�����PP

*DLQH�DFLHU������SRXU�ILOV�06�HW�IRXUUpV�GH�����j�����PP

*DLQH�37)(������SRXU�ILOV�,QR[�HW�GH�EUDVDJH�GH�����j�����PP

*DLQH�37)(������SRXU�ILOV�,QR[�HW�GH�EUDVDJH�GH�����j�����PP

$GDSWDWHXU�G
HPERXW����

Pièces d'usure de la partie avant de la torche 
MXL180
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ORDER Nr

S22/011

 
S22/004

SS

0349 312 530

0349 312 570

CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES DE SOUDAGE MIG/MAG 
(SEMI-AUTOMATIQUE)

Compactes, robustes et puissantes
2ULJR��0LJ�&����352�HW�2ULJR��0LJ�&����352�VRQW�GHV�VRXUFHV�GH�FRXUDQW�GH�VRXGDJH�0,*�
0$*�j�UpJODJHV�SDU�FRPPXWDWHXUV�GH�WHQVLRQ��5REXVWHV��FRPSDFWHV�HW�SHUIRUPDQWHV��HOOHV�VRQW�
FRQoXHV�SRXU�GHV�XWLOLVDWLRQV�LQGXVWULHOOHV��3RO\YDOHQWHV��YRXV�SRXUUH]�VRXGHU�WRXV�OHV�DFLHUV��HW�
O·DOXPLQLXP��2ULJR��0LJ�&����352���(6$%�SRVVqGH�XQH�ORQJXH�H[SpULHQFH�HW�VDYRLU�IDLUH�GDQV�OD�
FRQFHSWLRQ�HW�IDEULFDWLRQ�GH�UHGUHVVHXUV�GH�VRXGDJH��(6$%�YRXV�SURSRVH�OHV�PDFKLQHV�OHV�SOXV�
ILDEOHV�HW�SHUIRUPDQWHV�GX�PDUFKp�
/D�FDLVVH�HQ�DFLHU�JDOYDQLVp�SHUPHW�DX[�PDFKLQHV�GH�UpVLVWHU�DX[�HQYLURQQHPHQWV�OHV�SOXV�UXGHV��
/HV�JUDQGHV�URXHV�HW�OH�GpYLGRLU�LQWpJUp�UHQGHQW�FHV�PDFKLQHV�IDFLOHV�j�GpSODFHU�GDQV�OHV�DWHOLHUV�

Flexibilité
/·2ULJR��0LJ�&����352�SRVVqGH����SRVLWLRQV�GH�UpJODJHV�GH�WHQVLRQ�G·DUF��/H�VRXGHXU�SHXW�UpJOHU�OD�YLWHVVH�GH�GpYLGDJH��OH�WHPSV�GH�
UHPRQWpH�G·DUF�HW�OH�WHPSV�GX�VRXGDJH�LQWHUPLWWHQW�
/·�2ULJR��0LJ�&����352�SRVVqGH����SRVLWLRQV�GH�UpJODJHV�GH�WHQVLRQ�G·DUF��/H�VRXGHXU�SHXW�UpJOHU�OD�YLWHVVH�GH�GpYLGDJH��
VpOHFWLRQQHU�OH�PRGH�JkFKHWWH���RX���WHPSV��/·DFWLYDWLRQ�GH�OD�IRQFWLRQ�DPRUoDJH�GRX[�SHUPHW�GH�UpGXLUH�OHV�SURMHFWLRQV�HQ�GpEXW�GH�
FRUGRQ�ORUV�GX�VRXGDJH�GH�O·DFLHU�
(Q�RSWLRQ��LO�HVW�SRVVLEOH�G·pTXLSHU�OHV�PDFKLQHV�G·XQ�$PSqUHPqWUH�YROWPqWUH�GLJLWDO��G·XQ�ILOWUH�DQWL�SRXVVLqUHV�RX�G·XQ�WUDQVIRUPDWHXU�
SRXU�UpFKDXIIHXU�GH�&2���

Diamètres de fil utilisables, mm
 C280 Pro C340 Pro
$FLHU�GRX[� ���������� ��������� 
$FLHU�LQR[\GDEOH� ���������� ��������� 
)LOV�IRXUUpV�� ���������� ��������� 
$OXPLQLXP� ���������� ���������

���([FHOOHQWHV�FDUDFWpULVWLTXHV�GH�VRXGDJH�²�XQ�UHQGHPHQW�
HW�XQH�TXDOLWp�HQ�VRXGDJH�pOHYpV�

���8QH�FDLVVH�HQ�DFLHU�JDOYDQLVp�UREXVWH�DYHF�XQ�ILOWUH�DQWL�
SRXVVLqUHV�HQ�RSWLRQ�²�FRQoXH�SRXU�UpVLVWHU�DX[�
HQYLURQQHPHQWV�FRUURVLIV�HW�GpIDYRUDEOHV�

���5pJODJH�OLQpDLUH�GH�O·LQWHQVLWp�HW����SRVLWLRQV�GH�WHQVLRQ�
G·DUF�²�OH�PHLOOHXU�GDQV�FHWWH�WHFKQRORJLH��SRXU�WRXV�W\SHV�
G·DSSOLFDWLRQV��2ULJR��0LJ�&����352��

�����VRUWLHV�G·LQGXFWDQFH��VHOI� 
/·LQGXFWDQFH�PRGLILH�OD�IUpTXHQFH�GX�FRXUW�FLUFXLW�HW�SHUPHW�
G·RSWLPLVHU�OD�IXVLRQ�GX�ILO�HQ�IRQFWLRQ�GHV�DSSOLFDWLRQV�

Origo™ Mig C280 PRO / C340 PRO - 4 galets 

Autres machines et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...
/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�

Machine Tension 
secteur

Fusible  
lent

Plage de 
réglage

Paliers de 
tension

Type 
Bobine

Dimensions 
L x l x h Poids Indice de 

protection
Facteur de marche 

à 40° / MMA

V / ph (A) (A) Ømm/Kg (mm) (Kg) (Classe) 60% (A) 100% (A)

Origo™ Mig 
C280 PRO 

4WD 
(4 galets)

230, 415, 
500  
/ 3

16 �������� 10 300 / 18 840 X 425  
X 830 97,0 ,3����6� 190 150

7RUFKH�36)����������P��FkEOH�G·DOLPHQWDWLRQ��VHFWHXU��GH���P�DYHF�SULVH��WX\DX�GH�JD]�GH�����P�DYHF�FROOLHUV�HW�UDFFRUG�
UDSLGH��FkEOH�GH�PDVVH�FRPSOHW��SLqFHV�G·XVXUH�SRXU�ILO�GH�����j���PP��FKDvQH�GH�VpFXULWp�SRXU�ERXWHLOOH�GH�JD]�HW�URXHV�

Origo™ Mig 
C340 PRO 

4WD   
(4 galets)

230, 415, 
500  
/ 3

16 �������� 40 300 / 18 840 X 425  
X 830 120,0 ,3����6� 250 195

7RUFKH�36)����������P��FkEOH�G·DOLPHQWDWLRQ��VHFWHXU��GH���P�DYHF�SULVH��WX\DX�GH�JD]�GH�����P�DYHF�FROOLHUV�HW�UDFFRUG�
UDSLGH��FkEOH�GH�PDVVH�FRPSOHW��SLqFHV�G·XVXUH�SRXU�ILO�GH���j�����PP��FKDvQH�GH�VpFXULWp�SRXU�ERXWHLOOH�GH�JD]�HW�URXHV�
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SS

ORDER Nr

S22/017

0479 100 210

CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES DE SOUDAGE MIG/MAG 
(SEMI-AUTOMATIQUE)

Robustes et puissantes
2ULJR��0LJ�����HVW�XQH�VRXUFH�GH�FRXUDQW�GH�VRXGDJH�0,*�0$*�j�
UpJODJHV�SDU�FRPPXWDWHXUV�GH�WHQVLRQ��5REXVWH�HW�SHUIRUPDQWH��HOOH�HVW�
FRQoXH�SRXU�GHV�XWLOLVDWLRQV�LQGXVWULHOOHV�LQWHQVLYHV��(6$%�SRVVqGH�XQH�
ORQJXH�H[SpULHQFH�HW�VDYRLU�IDLUH�GDQV�OD�FRQFHSWLRQ�HW�IDEULFDWLRQ�GH�
UHGUHVVHXUV�GH�VRXGDJH��(6$%�YRXV�SURSRVH�OHV�PDFKLQHV�OHV�SOXV�
ILDEOHV�HW�SHUIRUPDQWHV�GX�PDUFKp�
/D�FDLVVH�HQ�DFLHU�JDOYDQLVp�SHUPHW�j�OD�PDFKLQH�GH�UpVLVWHU�DX[�
HQYLURQQHPHQWV�OHV�SOXV�UXGHV��(OOH�HVW�IDFLOH�j�WUDQVSRUWHU�GDQV�O·DWHOLHU��
FDU�pTXLSpH�GH�JUDQGHV�URXHV��G·XQ�FKDULRW�HW�G·DQQHDX[�GH�OHYDJH�

)DFLOLWp�G·XWLOLVDWLRQ
/D�ODUJH�JDPPH�GH�UpJODJH�GH�O·LQWHQVLWp�HW�GX�YROWDJH�
SHUPHW�G·RSWLPLVHU�OHV�SDUDPqWUHV�SRXU�XQH�JUDQGH�YDULpWp�
GH�ILOV�HW�GH�JD]�

Flexibilité
/HV�PDFKLQHV�VRQW�RSWLPLVpHV�SRXU�IRQFWLRQQHU�DYHF�OHV�
GpYLGRLUV�2ULJR��)HHG�����RX�2ULJR��)HHG�����
/HV�GpYLGRLUV�VRQW�SRVpV�VXU�XQ�D[H�SLYRW�PRQWpV�VXU�OHV�
VRXUFHV�2ULJR70�0LJ�SHUPHWWDQW�G·RSpUHU�DYHF�XQ�DQJOH�GH�
360°.

/HV�VpULHV�DYHF�DPSqUH�YROWPqWUH�FDOLEUp�HW�LQWpJUp�
IRXUQLVVHQW�XQH�OHFWXUH�SUpFLVH�GHV�SDUDPqWUHV�GH�VRXGDJH��
/HV�YDOHXUV�UHVWHQW�DIILFKpHV�PrPH�DSUqV�OD�ILQ�GH�
O·RSpUDWLRQ�GH�VRXGDJH�
/HV�GLIIpUHQWHV�RSWLRQV�GH�PRQWDJH�GHV�GpYLGRLUV�DLQVL�TXH�
GHV�IDLVFHDX[�GH�OLDLVRQ�DOODQW�MXVTX·j���P�GH�ORQJ�
DSSRUWHQW�XQ�PD[LPXP�GH�IOH[LELOLWp�HW�XQH�]RQH�GH�WUDYDLO�
étendue.
/H�V\VWqPH�HVW�SUp�pTXLSp�SRXU�rWUH�FRQQHFWp�DX[�FKDULRWV�
PRWRULVp�0LJJ\WUDF�RX�5DLOWUDF�G·(6$%�

����([FHOOHQWHV�FDUDFWpULVWLTXHV�GH�VRXGDJH�²�XQ�UHQGHPHQW�
HW�XQH�TXDOLWp�HQ�VRXGDJH�pOHYpH�

���9�$�PqWUH�QXPpULTXH�VWDQGDUG�²�UHQG�GHV�SDUD��8QH�
FDLVVH�HQ�DFLHU�JDOYDQLVp�UREXVWH�DYHF�XQ�ILOWUH�DQWL�
SRXVVLqUHV�HQ�RSWLRQ�²�FRQoXH�SRXU�UpVLVWHU�DX[�
HQYLURQQHPHQWV�FRUURVLIV�HW�GpIDYRUDEOHV�

���5pJODJH�OLQpDLUH�GH�O·LQWHQVLWp�HW����SRVLWLRQV�GH�WHQVLRQ�
G·DUF�²�OH�PHLOOHXU�GDQV�FHWWH�WHFKQRORJLH��SRXU�WRXV�W\SHV�
G·DSSOLFDWLRQV�

���(/3��(6$%�/RJLF3XPS��VH�GpFOHQFKH�DXWRPDWLTXHPHQW�
TXDQG�XQH�WRUFKH�UHIURLGLH�HDX�HVW�FRQQHFWpH��2ULJR��0LJ�
410w).

���0RGH�pFRQRPLH�G·pQHUJLH��OH�YHQWLODWHXU�HW�OD�SRPSH�QH�
IRQFWLRQQHQW�TXH�VL�QpFHVVDLUH�FH�TXL�UHSUpVHQWH�PRLQV�GH�
FRQVRPPDWLRQ�pOHFWULTXH�HW�PRLQV�GH�QXLVDQFHV�VRQRUHV�

Origo™ Mig 410

$XWUHV�WHQVLRQ�HW�ORQJXHXU�GH�IDLVFHDX�GH�FkEOH�GLVSRQLEOH��QRXV�FRQVXOWHU���/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�

Autres machines et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...

Machine Complète Tension 
secteur

Fusible  
lent

Plage de 
réglage

Vitesse de 
dévidage

Nbre 
Galets

Type 
Bobine

Dimensions 
L x l x h Poids Indice de 

protection
Facteur de marche 

à 40° / MMA

V / ph (A) (A) (m/min) Ømm/Kg (mm) (Kg) (Classe) 60% (A) 100% (A)

400 
/ 3 20 ��������

����SDOLHUV�
1,9 25,0 4 300 / 18

2ULJR��0LJ���� 
812 X 552 X 925
2ULJR��)HHG���� 
690 X 275 X 420

2ULJR��0LJ���� 
> 144,0

2ULJR��)HHG���� 
> 15,0

,3����6� 365 280

�2ULJR��0LJ�����DYHF�DPSqUHPqWUH�YROWPqWUH���2ULJR��)HHG�����0�����36)������²�����P���FkEOH�
GH�PDVVH�GH���P���IDLVFHDX�GH����P
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SS

ORDER Nr

S22/015

0465 152 881 / 0462 300 880 / 0460 526 896 / 0459 528 792 / 0458 400 882 / 0462 151 880

CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES DE SOUDAGE MIG/MAG 
(SEMI-AUTOMATIQUE REFROIDIT À EAU)

Matériel multiprocédé de technologie onduleur
/
$ULVWR��0LJ�����L�3XOVH�HVW�XQH�VRXUFH�RQGXOHXU�GRWpH�G·XQH�UpJXODWLRQ�
pOHFWURQLTXH�SRXU�OH�VRXGDJH�0,*�0$*�HW�00$��(OOH�HVW�FRQoXH�SRXU�OHV�
DSSOLFDWLRQV�UpFODPDQW�XQH�SURGXFWLYLWp�HW�XQH�TXDOLWp�pOHYpHV��
3DU�UDSSRUW�DX�PDWpULHO�FODVVLTXH��O·HPSUHLQWH�DX�VRO�HW�OH�SRLGV�GH�
O
$ULVWR��0LJ�����L�VRQW������SOXV�IDLEOHV��/D�QRXYHOOH�FRQFHSWLRQ�
FRPSDFWH�FRPELQpH�j�OD�WHFKQRORJLH�j�RQGXOHXU�UHQG�O
$ULVWR������L�
Pulse réellement transportable.

Panneau de commande U6
��6RXGDJH�SXOVp�0,*�0$*
��6\VWqPH�G¶DXWRPDWLVDWLRQ�GHV�SDUDPqWUHV�46HW�� 
��6RXGDJH�00$�j�O¶pOHFWURGH
��/LJQHV�GH�V\QHUJLH�SUp�SURJUDPPpHV
��������WHPSV
��5HPSOLVVDJH�GX�FUDWqUH�ILQDO
���3RVVLELOLWp�GH�UpJODJH�GH�O·DPRUoDJH�GRX[��GX�+RW�6WDUW�HW�
GX�WHPSV�GH�UHPRQWpH�G¶DUF

��3RVVLELOLWp�GH�UpJODJH�GX�SUp�GpELW�HW�SRVW�GpELW�GH�JD]� 
��3XUJH�JD]�HW�DYDQFH�ILO�IURLG
��$WWULEXWLRQ�G¶XQH�YDOHXU�OLPLWH�
��*XLGH�PXOWLOLQJXH�GDQV�OH�PHQX
• 10 espaces mémoire

Aristo® Mig 4004i Pulse

���)DFWHXU�GH�PDUFKH�pOHYp�²�FRQYLHQW�DX[�XWLOLVDWLRQV�
prolongées

���*UDQGH�WROpUDQFH�HQ�PDWLqUH�G·DOLPHQWDWLRQ�VXU�VHFWHXU���
����������9��������

���&RPSDWLEOH�DYHF�JURXSH�pOHFWURJqQH�²�SRXU�XQH�XWLOLVDWLRQ�
VXU�FKDQWLHU

���)RQFWLRQ�YHLOOH�²�V\VWqPH�G
pFRQRPLH�G
pQHUJLH
���/LJQHV�GH�V\QHUJLH�SUpSURJUDPPpHV�DVVXUDQW�GHV�
UpJODJHV�RSWLPDX[�SRXU�XQH�ODUJH�JDPPH�GH�PpWDX[��GH�
GLDPqWUHV�GH�ILO�HW�GH�FRPELQDLVRQV�GH�JD]

���0pPRULVDWLRQ�GH�����8���RX������8����SDUDPqWUHV�GH�
soudage

��/LJQHV�GH�V\QHUJLH�SHUVRQQDOLVpHV��8���
���6XSHU3XOVH���SURFpGp�GH�VRXGDJH�FDSDEOH�GH�UpJXOHU�
O
DSSRUW�GH�FKDOHXU��8���

���46HW��²�6\VWqPH�GH�VRXGDJH�LQWHOOLJHQW
���/
DPRUoDJH�GRX[��OH�SUp�GpELW�GH�JD]�HW�O
DPRUoDJH�j�
FKDXG�SHUPHWWHQW�XQ�GpPDUUDJH�SOXV�GRX[�HW�SOXV�UDSLGH�
DYHF�PRLQV�GH�SURMHFWLRQV

���/H�UHPSOLVVDJH�GX�FUDWqUH��OH�WHPSV�GH�UHPRQWpH�G
DUF�
UpJODEOH�HW�OH�SRVW�GpELW�GH�JD]�RIIUHQW�XQH�ERQQH�ILQLWLRQ�
GH�FRUGRQ��SURORQJHQW�OD�GXUpH�GH�YLH�GH�O
HPERXW�FRQWDFW�
HW�DVVXUHQW�O
DEVHQFH�GH�ILVVXUDWLRQV�ILQDOHV

���7UXH$UF9ROWDJH���XQLTXHPHQW�DYHF�OD�JDPPH�GH�WRUFKHV�
36)��PHVXUH�OD�ERQQH�WHQVLRQ�G
DUF�LQGpSHQGDPPHQW�GH�
OD�ORQJXHXU�GX�FkEOH�GH�UDFFRUGHPHQW��GX�FkEOH�GH�PDVVH�
RX�GH�O
HQVHPEOH�IRUPDQW�WRUFKH�GH�VRXGDJH�

Autres machines et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...
/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�

Machine Complète Tension 
secteur

Fusible  
lent

Plage de 
réglage

Vitesse de 
dévidage

Nbre 
Galets

Type 
Bobine

Dimensions 
L x l x h Poids Indice de 

protection
Facteur de marche 

à 40° / MMA

V / ph (A) (A) (m/min) Ømm/Kg (mm) (Kg) (Classe) 60% (A) 100% (A)

�������� 
/ 3 20

�������� 
�0,*�0$*�

�������� 
�MMA) 

������� 
�/LYH7,*�

���������� 4 300 / 18
Aristo™ Mig  
4004i Pulse 

610X250X445

Aristo™ Mig  
4004i Pulse  

> 44,5
,3����6� 400 300

Livré avec source��Aristo™ Mig 4004i Pulsé���refroidisseur��&RRO�����dévidoir de fil��Aristo Feed 3004w U6 Encl 
10p", faisceau de cable "Water cooled 70mm2 10m 19/19 pole", Chariot 4 roues, torche " PSF 410w 3.0m" 

et cable de masse de 4,5m
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SS

ORDER Nr

S22/016

CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES DE SOUDAGE MIG/MAG 
(SEMI-AUTOMATIQUE REFROIDIT À EAU)

/H�:DUULRU��HVW�XQ�JpQpUDWHXU�GH�VRXGDJH�j�OD�SRLQWH�GH�OD�WHFKQRORJLH�
TXL�RIIUH�OD�FDSDFLWp�GH�GpFXSOHU�YRWUH�WUDYDLO�
&RQoX�HQ�WHQDQW�FRPSWH�GH�YRV�YpULWDEOHV�EHVRLQV��OH�:DUULRU��G·(6$%�
HVW�XQ�LQYHUWHU��PXOWL�SURFpGpV��00$��0,*�0$*��JRXJHDJH��/LYH7LJ��DX�
IDFWHXU�GH�PDUFKH�pOHYp�
5REXVWH��LO�HVW�ILDEOH��IDFLOH�G·XWLOLVDWLRQ�HW�UpVLVWH�DX[�FRQGLWLRQV�
FOLPDWLTXHV�H[WUrPHV�

���0XOWLSURFpGp���0,*��ILO�IRXUUp��pOHFWURGH�HQUREpH��/LYH�7,*��
JRXJHDJH�j�O
DUF

���)DFWHXU�GH�PDUFKH�pOHYp�SRXU�GH�ORQJXHV�SDVVHV�HW�GHV�
applications multiples

���&ODVVLILFDWLRQ�,3���SRXU�XQH�XWLOLVDWLRQ�H[WpULHXUH�HW�
LQWpULHXUH�GDQV�XQ�HQYLURQQHPHQW�KRVWLOH�

��,QWHUIDFH�XWLOLVDWHXU�VLPSOH�HW�FODLUH
���6ROLGHV�SRLJQpHV�HUJRQRPLTXHV��FRQYLHQW�DX�OHYDJH�
PpFDQLTXH

���$IILFKDJH�SOHLQ�VROHLO��IDFLOHPHQW�OLVLEOH�HQ�SOHLQ�DLU�RX�DX�
WUDYHUV�G¶XQH�FHOOXOH�pOHFWURQLTXH

���7HFKQRORJLH�j�RQGXOHXU��XQ�V\VWqPH�SOXV�SHWLW��SOXV�OpJHU�
HW�PRLQV�JRXUPDQG��GRQF�SOXV�DYDQWDJHX[�

���&RPSDWLEOH�DYHF�OHV�JURXSHV�pOHFWURJqQHV�SRXU�XQH�
XWLOLVDWLRQ�WRXW�HQ�VRXSOHVVH�VXU�GLIIqUHQW�VLWHV�GH�WUDYDLO�

��$PRUoDJH�j�FKDXG�DXWRPDWLTXH�5pJODEOH�YDULDEOH�GH�O¶DUF
��*UDQGH�SODJH�GH�WHQVLRQV�G¶HQWUpH

WARRIOR™ 400i CC/CV

([LVWH�DXVVL�HQ�����$����UHIURLGLVVHPHQW�SDU�DLU���IDLVFHDX�GH�FkEOH�GH���P�j���P��'LIIpUHQWHV�FRPELQDLVRQV�SRVVLEOH�

Autres machines et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�

0465 350 884 / 0465 427 880 / 0465 250 881 / 0459 836 892 / 0465 510 880 / 0458 400 883

Machine Complète Tension 
secteur

Fusible  
lent

Plage de 
réglage

Vitesse de 
dévidage

Nbre 
Galets

Type 
Bobine

Dimensions 
L x l x h Poids Indice de 

protection
Facteur de marche 

à 40° / MMA

V / ph (A) (A) (m/min) Ømm/Kg (mm) (Kg) (Classe) 60% (A) 100% (A)

�������� 
/ 3, 

�������
25

�������� 
�0,*�0$*�

������� 
�MMA, TIG)

���������� 4 300 / 18

:$55,25�����L�&&�&9 
712X325X700 

:$55,25��)(('����: 
675X264X418 

:$55,25�����L�&&�&9� 
> 67 

:$55,25��)(('����:� 
> 14,5

,3����6� 400 300

Livré avec source��:$55,25�����L�&&�&9���refroidisseur��&RRO�����dévidoir de fil��Warrior™ Feed 304w", faisceau de 
cable "Water cooled 70mm2 10m 19/19 pole", Chariot 4 roues, torche " PSF™ 410w 4.5m"  

et cable de masse de 5m
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ORDER Nr

S25/004

SS

ORDER Nr

S25/006

S25/007

ORDER Nr

S25/008

S25/009

S25/010

S25/011

S25/012

0700 210 880

CENTRE   des  ABRASIFS

COUPAGE PLASMA

/
HQVHPEOH�GH�FRXSDJH�DX�SODVPD�3RZHU&XW��V
DWWDTXH�j�WRXW�FH�TXH�
YRXV�OXL�GRQQH]����(W�Q·KpVLWH]�SDV�j�rWUH�H[LJHDQW���&RQoXHV�j�SDUWLU�GH�
OD�WHFKQRORJLH�3ODVPDUF�G
(6$%��OHV�PDFKLQHV�3RZHU&XW��VRQW�SOXV�
SXLVVDQWHV�HW�SOXV�VROLGHV�TXH�WRXWH�DXWUH�PDFKLQH�GH�PrPH�FDWpJRULH��
(OOHV�UHQGHQW�OH�FRXSDJH�DX�SODVPD�SOXV�IDFLOH�HW�SOXV�pFRQRPLTXH�SDU�
OHXU�ILDELOLWp��OHXU�KDXW�UHQGHPHQW�HW�OHXU�QRPEUHXVHV�DXWUHV�TXDOLWpV�

���3XLVVDQW�SRXU�VD�FDWpJRULH�������N:
���&RXSHV�GH�TXDOLWp�MXVTX·j����PP�
���&RXSHV�GH�VpSDUDWLRQ�MXVTX·j����PP�
���eFRQRPLTXH���XQ�FRXSDJH�DX�SODVPD�SHUIRUPDQW�HW�
UHVSHFWXHX[�GH�YRWUH�EXGJHW�

���/pJHU�HW�FRPSDFW���IDFLOH�j�HPSRUWHU�VXU�OH�OLHX�GH�WUDYDLO�
���$XWR�GpWHFWLRQ���DGDSWDWLRQ�DXWRPDWLTXH�j�XQH�WHQVLRQ�
G¶DOLPHQWDWLRQ�QRPLQDOH�FRPSULVH�HQWUH�����9�HW�����9�

���7HFKQRORJLH�EORZEDFN���pOLPLQH�OHV�DPRUoDJHV�KDXWH�
IUpTXHQFH�VXVFHSWLEOHV�GH�SHUWXUEHU�OHV�FRPPDQGHV�
QXPpULTXHV�HW�OHV�V\VWqPHV�LQIRUPDWLTXHV�HQYLURQQDQWV�

���5pJODJH�G\QDPLTXH�GH�O
DUF���PDvWULVH]�O
DUF�SLORWH�ORUV�GH�
OD�FRXSH�GH�JULOODJHV�RX�PDLOODJHV�PpWDOOLTXHV�VDQV�VXELU�
G·H[WLQFWLRQ�G
DUF�

���%UDQFKHPHQW�SRVVLEOH�j�XQ�JURXSH�pOHFWURJqQH�ORUVTXH�LO�
Q·\�D�SDV�G
DOLPHQWDWLRQ�pOHFWULTXH�VXU�OH�WHUUDLQ�

PowerCut™ 400

���7RUFKH�HUJRQRPLTXH���OD�WRUFKH�37����HVW�OpJqUH�HW�
HUJRQRPLTXH��(OOH�DSSRUWH�XQ�PD[LPXP�GH�FRQIRUW�ORUV�
GHV�WUDYDX[�GpOLFDWV�

���3UHVVLRQ�G
DLU�DXWRPDWLTXH���LO�Q·HVW�SDV�QpFHVVDLUH�GH�
UpJOHU�OD�SUHVVLRQ�G
DLU��OH�3RZHU&XW������OH�IDLW�
DXWRPDWLTXHPHQW�SRXU�YRXV�

���%RRVWHU�GH�SXLVVDQFH���XWLOH�SRXU�YHQLU�DLVpPHQW�j�ERXW�GH�
JUDQGHV�pSDLVVHXUV�GH�PpWDO��&·HVW�XQH�DLGH�SUpFLHXVH�
SRXU�OHV�RSpUDWHXUV�HQFRUH�LQH[SpULPHQWpV�

���&RXSH�DX�FRQWDFW���SDUIDLW�SRXU�OD�FRXSH�DX�JDEDULW��OD�
FRXSH�j�ERUG�GURLW�HW�SRXU�OHV�SULPR��XWLOLVDWHXUV�

���/LYUp�HQWLqUHPHQW�PRQWp���LO�VXIILW�GH�OH�GpEDOOHU�

$OLPHQWDWLRQ�HQ�DLU�UHTXLVH�������EDUV������O�PLQ

Autres machines et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�

Machine Tension 
secteur

Fusible  
lent

Plage de 
réglage

Dimensions 
L x l x h Poids Indice de 

protection
Performance de coupage 

(Qualité/section, mm)

V / ph (A) (A) (mm) (Kg) (Classe) Acier doux Acier inox. Aluminium

PowerCut™ 
400 230 / 1 16 ������� 465 X 160 X 

340 14,0 ,3����6� 10 / 12 6 / 8 10 / 12

source d'alimentation, torche de coupage de 4,5 m, jeu de pièces d'usure, câble d'alimentation de 3 m, câble 
de travail avec pince de masse. Le système est livré entièrement monté et prêt à couper.

Description

7RUFKH�GH�UHFKDQJH�37����GH�����P 
�SLqFH�V��G
XVXUH�j�FRPPDQGHU�
séparément)
Id. 0558 010 576

-HX�GH�SLqFHV�G
XVXUH�������$� 
SRXU�37����
Id. 0558 010 586

Description

&KLFDQH������$
Id. 0558 005 217

eOHFWURGH
Id. 0558 005 220

7X\qUH���������$
Id. 0558 011 620

3URWHFWLRQ�WKHUPLTXH��&(
Id. 0558 011 886

Guide de coupe
Id. 0558 010 581
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S0700200001*

S0349483070 S0700200002
S0700200054 S0700200054 S0700200054
S0700200057 S0700200057 S0700200057
S0700200060 S0700200060 S0700200060
S0700200063 S0700200063 S0700200063
S0700200064 S0700200064 S0700200064
S0700200065 S0700200065 S0700200065
S0700200066 S0700200066 S0700200066

- - -

S0700200078 S0700200078 S0700200078

S0700200076 S0700200072 S0700200072

S0700200099
S0700200085 S0700200085

- - S0700200086
- S0700200087 S0700200087
- - S0700200088
- S0700200089 S0700200089
- -
- S0700200091 S0700200091
- S0700200092

SS

CENTRE   des  ABRASIFS

TORCHES MIG/MAG MXL™

���7RUFKHV�GH�VRXGDJH�UHIURLGLHV�SDU�JD]
���3RLJQpHV�HUJRQRPLTXHV
���5HIURLGLVVHPHQW�RSWLPDO�GHV�WRUFKHV��ORQJpYLWp�DFFUXH�GX�FRO�GH�F\JQH�
HW�GHV�SLqFHV�G
XVXUH

•  Ergots de contact sur ressorts dans le connecteur central
���7X\DX[�GH���HW���P

�����PRGqOHV�GH�WX\qUHV�GH�JD]���VWDQGDUG��GURLW�HW�FRQLTXH��SRXU�XQ�
PD[LPXP�GH�VRXSOHVVH�HW�XQH�GXUDELOLWp�RSWLPDOH

� � 
�0;/�����Y�IRXUQL�DYHF�WX\DX�GH�����P�FRQQHFWp�GLUHFWHPHQW�VXU�OH�JpQpUDWHXU

Torches MXL™

Autres torches et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...

* connecté directement sur le générateur

Description MXL™ 150v * 
150A/35% (Mix)

MXL™ 180 
150A/35% (Mix)

MXL™ 200 
170A/35% (Mix)

Torche avec faisceau de  2,5 m

 3,0 m
Buse gaz  standard Ø 12 mm
 droite Ø 16 mm
 conique Ø 9,5 mm
Embout-contact  Ø 0,6
M6 Cu Ø 0,8
 Ø 0,9 M6
 Ø 1,0
 Ø 1,2

Ressort de buse

Adaptateur

Gaine guide-fil acier  Ø 0,6-Ø 0,8-2,5m
 Ø 0,6-Ø 0,8-3 m
 Ø 0,6-Ø 0,8-4,0m
 Ø 0,9-Ø 1,2-3,0m
 Ø 0,9-Ø 1,2-4,0m
Gaine guide-fil Teflon  Ø 0,6-Ø 0,8-3,0m
 Ø 0,6-Ø 0,8-4,0m
 Ø 0,9-Ø 1,2-3,0m
 Ø 0,9-Ø 1,2-4,0m
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S0458465881 S0458465882 S0458465883 S0458465884
S0458464881 S0458464882 S0458464883 S0458464884
S0458470881 S0458470882 S0458470883 S0458470884
S0458471002 S0458471003 S0458471004 S0458471005
S0366314001 - - -

- S0460819001 S0460819001 S0366395001
- S0458224001 S0458224001 -
- S0368311001 S0368311001 -
- - S0460819001 S0366395001

S0468500001 S0468500001 S0468500001
S0468500002 S0468500002 S0468500002 -
S0468500003 S0468500003 S0468500003
S0468500004 S0468500004 S0468500004 -
S0468500005 S0468500005 S0468500005 -
S0468500007 S0468500007 S0468500007 -

- S0468500008 S0468500008 -
- S0468500009 S0468500009
- S0468500010 S0468500010 -
- S0468502003 S0468502003 S0468502003

S0468502004 S0468502004 S0468502004
- S0468502005 S0468502005 S0468502005
- S0468502007 S0468502007 S0468502007
- S0468502008 S0468502008 S0468502008
- S0468502009 S0468502009 S0468502009
- S0468502010 S0468502010 S0468502010
- - S0468502011 S0468502011
- - S0468502012 S0468502012

S0366549882 S0366549883 S0366549882 S0366549883 S0366549882 S0366549883 - -
S0366549884 S0366549885 S0366549884 S0366549885 S0366549884 S0366549885 S0366549884 S0366549885

- - S0366549886 S0366549887 S0366549886 S0366549887 S0366549886 S0366549887
- - S0366549888 S0366549889 S0366549888 S0366549889 S0366549888 S0366549889
- - S0366549890 S0366549891 S0366549890 S0366549891 S0366549890 S0366549891
- - S0366550882 S0366550883 S0366550882 S0366550883
- - S0366550884 S0366550885 S0366550884 S0366550885 -
- - S0366550886 S0366550887 S0366550886 S0366550887 S0366550886 S0366550887
- - S0366550888 S0366550889 S0366550888 S0366550889 S0366550888 S0366550889
- - S0366550890 S0366550891 S0366550890 S0366550891 S0366550890 S0366550891

S0368100882 S0458401880 S0458401882 S0458401884 S0458400882 S0458400884
S0368100883 S0458401881 S0458401883 S0458401885 S0458400883 S0458400885

SS

CENTRE   des  ABRASIFS

TORCHES MIG/MAG SÉRIE PSF™

��7RUFKHV�GH�VRXGDJH�HUJRQRPLTXHV�
��5RWXOH�VXU�OD�SRLJQpH��WRUFKHV�UHIURLGLHV�SDU�HDX�
��%XVHV�j�JD]�YLVVpHV
• Contacts rétractables
• Disponible en 3 ou 4,5 m de longueur
��7RUFKH�36)��&HQWURYDF�DYHF�H[WUDFWLRQ�GH�IXPpHV
��36)��56��DYHF�VpOHFWHXUV���SURJUDPPHV
• Embouts contact CuCrZr avec une grande longévité
���(PERXWV�FRQWDFW�+(/,;��SRXU�GHV�DSSOLFDWLRQV�HQWLqUHPHQW�PpFDQLVpHV

Torches PSF™

Autres torches et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...

Description PSF™ 250 PSF™ 305 

PSF™ 410w 
PSF™ 405 

PSF™ 510w PSF™ 505

%XVH�j�JD]� FRQLTXH
�DYHF�SURWHFWLRQ�DQWL�SURMHFWLRQ� standard
  droite
3URWHFWLRQ�DQWL�SURMHFWLRQ
$GDSWDWHXU�GLIIXVHXU�� 0�
�GLIIXVHXU�GH�JD]�� M8, courte
  M8, longue
� � +(/,;��M7
� � +(/,;��M8
 CO2 Mix
(PERXW�FRQWDFW� ���� �
0��[����&X&5=U� �� 0,6
 0,5 �
 0,9 0,8
 1,0 0,9
 1,2 1,0
 1,4 1,2
 1,6 �
� �� 1,6
(PERXW�FRQWDFW� 0,8� �
0��[����&X&5=U� 0,9 0,8
 1,0 0,9
 1,2 1,0
 1,4 1,2
 1,6 �
� �� 1,6
 2,0 2,0
 2,4 2,4

3 m 4,5 mm 3 m 4,5 mm 3 m 4,5 mm 3 m 4,5 mm
*DLQH�JXLGH�ILO�DFLHU�� �����������
� � 3RXU�ILOV�G·DFLHU�HW� �����������
� � ILOV�IRXUUpV� �����
 Ø 1,4
 Ø 1,6
*DLQH�JXLGH�ILO�7HIORQ� �����
� � SRXU�DFLHU�HW� �������������
  aluminium Ø 1,2
� � �j�SDUWLU������ �����
 Ø 1,6

Description
PSF™ Refroidie air PSF™ Refroidie eau

PSF™ 250 
(225A 60% Mix)

PSF™ 305 
(285A 60% Mix)

PSF™ 405 
(325A 60% Mix)

PSF™ 505 
(410A 60% Mix)

PSF™ 410w * 
(350A 100% Mix)

PSF™ 510w * 
(440A 100% Mix)

7RUFKH�DYHF�IDLVFHDX�GH�����P
7RUFKH�DYHF�IDLVFHDX�GH�����P
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S0700300552 S0700300561
S0700300555 S0700300563

S0700300561
S0700300563

S0157123029 S0365310051
S0588000591 S0365310050
S0157123028 S0365310049
S0157123010 S0365310028
S0157123011 S0365310029
S0157123012 S0365310030
S0157123013 S0365310091
S0157123014 -

- -
S0366960016 S0366960017
S0157123015 S0365310037
S0157123016 S0365310038
S0157123017 S0365310039
S0157123018 S0365310090
S0157123019

- -

S0157123052 S0365310044
S0157123053 S0365310045
S0157123054 S0365310046
S0157123055 S0365310047
S0157123056 S0365310048
S0588000442 S0588000440
S0588000441 -
S0366960020 S0366960020
S0157123021 S0157121016
S0157123022 S0157121017
S0157123023 S0157121018
S0157123024 S0157121041
S0157123025
S0157123057 S0157121032
S0157123058 S0157121033
S0157123059 S0157121034
S0157123060 S0157121039
S0157123061 S0157121040
S0588000439 -
S0366960021
S0157123085 -
S0157123086 -
S0157123087 -
S0157123088 -
S0157123089 -
S0588000438 -
S0157123098 -
S0588000437 -

SS

CENTRE   des  ABRASIFS

TORCHES TIG TXH™

/D�SULQFLSDOH�FDUDFWpULVWLTXH�GHV�WRUFKHV�7;+��HVW�DYDQW�WRXW�OHXU�
TXDOLWp��/HV�WRUFKHV�HW�UDFFRUGV�GH�WRUFKH�RIIUHQW�XQ�PD[LPXP�GH�
FRPPRGLWp��GH�SRO\YDOHQFH�HW�G·HUJRQRPLH��9RXV�SRXYH]�OHV�FKRLVLU�
UHIURLGLHV�DLU�RX�HDX��DYHF�RX�VDQV�YDOYH�HW�DYHF�RX�VDQV�WrWH�GH�WRUFKH�
IOH[LEOH��/HV�ORQJXHXUV�VSpFLDOHV�VRQW�GLVSRQLEOHV�HQ�RSWLRQ���HOOHV�
V·DGDSWHQW�j�WRXWHV�OHV�XQLWpV�7,*�DYHF�XQ�FRQQHFWHXU�2.&����

Torches TIG TXH™ pour le soudeur exigeant

Autres torches et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...

Description TXH™ 201 
(OKC50)-(150A 60%)

TXH™ 251w 
(OKC50)-(250A 60%)

7RUFKHV�UHIURLGLHV�SDU�DLU 4,0 m
  8,0 m
7RUFKHV�UHIURLGLHV�SDU�HDX 4,0 m

8,0 m
%RXFKRQ long

PR\HQ
court

3LQFH�SRUWH�pOHFWURGH Ø 1,0
Ø 1,6
Ø 2,4
Ø 3,2
Ø 4,0
Ø 4,8

S
T
A
N
D
A
A
R
D
 
T
A
M
I
S

3URWHFWLRQ�WKHUPLTXH
6LqJH�GH�SLQFH Ø 1,0
�'LIIXVHXU�WDPLV�VWDQGDUG� Ø 1,6

Ø 2,4
Ø 3,2
���������
���������
���������

%XVH�j�JD] Ø 6,4
Ø 8,0
Ø 9,8
Ø 11,2
Ø 12,7
Ø 15,9
Ø 19

M
O
Y
E
N
 
T
A
M
I
S

3URWHFWLRQ�WKHUPLTXH
6LqJH�GH�SLQFH� Ø 1,0
�'LIIXVHXU�PR\HQ�WDPLV� Ø 1,6

Ø 2,4
Ø 3,2
Ø 4,0

%XVH�j�JD] Ø 6,4
Ø 8,0
Ø 9,8
Ø 11,2
Ø 12,7
Ø 17,5

G
R
A
N
D
 
T
A
M
I
S

3URWHFWLRQ�WKHUPLTXH
6LqJH�GH�SLQFH Ø 2,4
�'LIIXVHXU�JUDQG�WDPLV� Ø 3,2

�����������
%XVH�j�JD] Ø 9,8

Ø 12,7
Ø 15,9
Ø 19
Ø 24
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ORDER Nr ORDER Nr

S82/022 S82/019
S82/018 S82/025
S82/023 S82/020
S82/024 S82/021

ORDER Nr

S82/003
S82/008
S82/016
S82/004
S82/017
S82/014
S82/015

ORDER Nr

S82/009
S82/005
S82/013
S82/006
S82/010
S82/011
S82/012

ORDER Nr

S03/001
S03/002
S03/006
S06/001
S06/002
S06/004
S06/010
S06/011
S06/014
S06/020
S06/021
S06/022
S08/005
S08/006
S08/007
S08/003
S08/001
S08/004

ORDER Nr

S06/093
S06/090
S06/091

CENTRE   des  ABRASIFS

PRODUITS D'APPORT

8QLWp�GH�YHQWH��XQLTXHPHQW�SDU�pWXL��H[SULPp�HQ�NJ�

8QLWp�GH�YHQWH��XQLTXHPHQW�SDU�pWXL��H[SULPp�HQ�NJ�

Électrodes en tungstène

baguettes TIG

��VXSSOpPHQW�G
DOOLDJHV

��VXSSOpPHQW�G
DOOLDJHV

Autres produit d'apport disponible sur demande. Nous consulter...

8QLWp�GH�YHQWH���j�OD�SLqFH 8QLWp�GH�YHQWH���j�OD�SLqFH

8QLWp�GH�YHQWH���j�OD�SLqFH 8QLWp�GH�YHQWH���j�OD�SLqFH

Électrodes en tungstène &pULp��JULV���:&���

Dimensions / Matières Id. Dimensions / Matières Id.

����[�����PP
A 
C 
I 
E 
R

I 
N 
O 
X

0151 574 237 ����[�����PP
A 
C 
I 
E 
R

I 
N 
O 
X

0151 574 038
����[�����PP 0151 574 037 ����[�����PP 0151 574 239
����[�����PP 0151 574 242 ����[�����PP 0151 574 039
����[�����PP 0151 574 238 ����[�����PP 0151 574 040

Électrodes en tungstène 3XU��YHUW���:�

Dimensions / Matières Id.

����[�����PP
A 
L 
U 
M 
I 
N 
I 
U 
M

0151 574 009
����[�����PP 0151 574 245
����[�����PP 0151 574 210
����[�����PP 0151 574 010
����[�����PP 0151 574 211
����[�����PP 0151 574 011
����[�����PP 0151 574 012

Électrodes en tungstène /DQWKDQp��2U���*ROG3OXV�

Dimensions / Matières Id.

����[�����PP
U 
N 
I 
V 
E 
R 
S 
E 
L

0151 574 050
����[�����PP 0151 574 051
����[�����PP 0151 574 246
����[�����PP 0151 574 052
����[�����PP 0151 574 053
����[�����PP 0151 574 054
����[�����PP 0151 574 055

BAGUETTES 
TIG

Ø fils x Lg 
(mm)

Poids 
(Kg) Utilisation Id.

2.�7LJURG������
Ø 1,6 x 1000 5

Acier
126416R150

Ø 2,4 x 1000 5 126424R150
Ø 3,2 x 1000 5 126432R150

2.�7LJURG����/6L
Ø 1,6 x 1000 5

,QR[
161216R150

Ø 2,4 x 1000 5 161224R150
Ø 3,2 x 1000 5 161232R150

2.�7LJURG����/6L
Ø 1,6 x 1000 5

,QR[
163216R150

Ø 2,4 x 1000 5 163224R150
Ø 3,2 x 1000 5 163232R150

2.�7LJURG����/6L
Ø 1,6 x 1000 5

,QR[
165116R150

Ø 2,4 x 1000 5 165124R150
Ø 3,2 x 1000 5 165132R150

2.�7LJURG�����
Ø 1,6 x 1000 2,5

AlSi5
180416R120

Ø 2,4 x 1000 2,5 180424R120
Ø 3,2 x 1000 2,5 180432R120

2.�7LJURG�����
Ø 1,6 x 1000 2,5

AlMg5Cr
181516R120

Ø 2,4 x 1000 2,5 181524R120
Ø 3,2 x 1000 2,5 181532R120

BAGUETTES (Fer de suède)
TIG (Chalumeau)

Ø fils x Lg 
(mm)

Poids 
(Kg) Utilisation Id.

2.�*DVURG������
Ø 1,6 x 1000 5

Acier
987016R150

Ø 2,5 x 1000 5 987025R150
Ø 3,0 x 1000 5 987030R150
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ORDER Nr

 
 

S01/013

S01/015

S01/020

 
 

S01/012

S01/017

S01/021

S01/012VP

S01/017VP

S01/021VP

 
 
 

S01/010

S01/011

S01/027

 
 

S04/020

S04/021

S04/022

 
 

S04/012

S04/013

S04/014

 
 

S04/004

S04/005

E6013

E7018

E7016

(���/���

(���0R/���

(���/���

CENTRE   des  ABRASIFS

PRODUITS D'APPORT

��VXSSOpPHQW�G
DOOLDJHV

��3DV�G
pWXYDJH
���/
HPEDOODJH�VSpFLDOHPHQW�FRQoX�pOLPLQH�WRXWH�UHSULVH�G
KXPLGLWp��&HOD�
VLJQLILH��XQ�VWRFNDJH�LOOLPLWp�GHV�pOHFWURGHV�VqFKHV�FRPPH�HQ�SURYHQDQFH�
GLUHFWH�GX�IDEULFDQW�QH�QpFHVVLWDQW�SDV�G
pWXYDJH��

���5pGXFWLRQ�GHV�FR�WV�HW�DPpOLRUDWLRQ�GX�FRQWU{OH 
/H�9DF3DF��G
(6$%�UpGXLW�OHV�FR�WV�HQ�pOLPLQDQW�OD�SURFpGXUH�G
pWXYDJH��
/
HPEDOODJH�VRXV�YLGH�LQGLTXH�TX
LO�Q
\�D�SDV�GH�IXLWHV��FH�TXL�JDUDQWLW�TXH�
OHV�pOHFWURGHV�VRQW�SDUIDLWHPHQW�VqFKHV��/H�FRQWU{OH�HVW�GRQF�DLVp�HW�
FRQIqUH�O
DVVXUDQFH�G
XQH�TXDOLWp�DPpOLRUpH��/D�GDWH�GH�IDEULFDWLRQ�SHXW�rWUH�
QRWpH�VXU�O
HPEDOODJH�

• Petits emballages
���/D�PDMHXUH�SDUWLH�GHV�pOHFWURGHV�EDVLTXHV�HW�LQR[�HVW�GLVSRQLEOH�HQ�
9DF3DF���6HORQ�OHXUV�GLPHQVLRQV��OHV�pOHFWURGHV�VRQW�OLYUpHV�HQ�pWXLV�GH���
j�����.J�HQYLURQ��TXDQWLWp�TXL�FRUUHVSRQG�j�XQH�KHXUH�GH�WUDYDLO�

8QLWp�GH�YHQWH��XQLTXHPHQW�SDU�pWXL��H[SULPp�HQ�SLqFHV�


�93� �9DF3DF���(PEDOODJH�VRXV�YLGH�
MMA : Électrodes enrobées

Autres produit d'apport disponible sur demande. Nous consulter...

ELECTRODE ENROBEE
MMA

Dimensions Utilisation
Intensités 

(A)

Nombre 
d'électrodes 

par étui

Nombre 
d'étuis par 

carton
ID.

2.��������5XWLOH� 
 

����[�����PP

Acier

������ 312 3 4600253200

����[�����PP ������ 189 3 4600323200

����[�����PP ������� 121 3 4600403200

2.��������%DVLTXH� 
 

����[�����PP

Acier

������ 171 3 4800253000

����[�����PP ������ 115 3 4800323000

����[�����PP ������� 86 3 4800403000

����[�����PP�����93
 ������ 68 6 48002530G0

����[�����PP�����93
 ������ 47 6 48003230G0

����[�����PP�����93
 ������� 33 6 48004030G0

2.�������6SH]LDO 
�5XWLOR�EDVLTXH� 
 

����[�����PP�����93


Acier

����� 48 9 ��������.�

����[�����PP�����93
 ������ 47 6 53163234G0

����[�����PP�����93
 ������� 32 6 53164044G0

2.������ 
 

����[�����PP�����93


,QR[������

����� 37 6 61302520L0

����[�����PP�����93
 ������ 47 3 61303230T0

����[�����PP�����93
 ������ 31 6 61304030G0

2.������ 
 

����[�����PP�����93


,QR[������

����� 35 6 67702520L0

����[�����PP�����93
 ������ 47 3 67703230T0

����[�����PP�����93
 ������ 30 6 67704030G0

2.��������5XWLOH�$FLGH� 
 

����[�����PP�����93

,QR[������

����� 42 6 63202520L0

����[�����PP�����93
 ������ 51 3 63203230T0

VacPac™



158 158

SS

ORDER Nr

S02/004
S02/005
S02/006
S05/001
S05/002
S05/003
S05/010
S05/011
S05/013
S05/020
S05/021
S05/022
S08/005
S08/006
S08/002
S08/001
S08/003
S08/004

CENTRE   des  ABRASIFS

PRODUITS D'APPORT

MIG/MAG : Bobines de fils

/H�VXSSOpPHQW�G·DOOLDJH�HVW�DMRXWp�DX�
SUL[�GH�EDVH��HW�UHIOqWH�OH�FR�W�UpHO�

G·DFKDW�GH�PDWpULHO�EUXW�LQFOXV�GDQV�OHV�
différents aciers.

�3XEOLp�WRXV�OHV�WULPHVWUHV��FKDTXH�
supplément par nuance résulte de 

O·DGGLWLRQ�GHV�H[WUDV�SRXU�OHV�SULQFLSDX[�
pOpPHQWV�G·DOOLDJH��:��0R��9��&R��1E�HW�

ferraille.

�/H�VXSSOpPHQW�G·DOOLDJH�HVW�EDVp�VXU�OHV�
FRXUV�RIILFLHOV�DX�GHVVXV�G·XQ�SUL[�GH�
UpIpUHQFH�PRLQV�OH�SUL[�GH�UpIpUHQFH� 

/H�FDOFXO�HVW�UpDOLVp�SDU�OH�63$6��XQ�
RUJDQLVPH�LQGpSHQGDQW�HW�UHSRVH�VXU�OHV�
YDOHXUV�PR\HQQHV�GX�0pWDO�%XOOHWLQ�HW�

G·(XURVWDW�

(6$%�SUpVHQWH�.6�����XQ�VXSSRUW�ERELQH�VDQV�DGDSWDWHXU��3OXV�UREXVWH�TXH�
OD�ERELQH�%6�����OH�.6����HVW�GRWp�G·XQ�D[H�GH�IUHLQDJH�VXSSOpPHQWDLUH�
pour assurer un dévidage en douceur.

'·DXWUHV�SURGXLWV�HW�FRQGLWLRQQHPHQW 
sont disponibles sur demande.
Nous consulter...

Autres produit d'apport disponible sur demande. Nous consulter...

��VXSSOpPHQW�G
DOOLDJHV8QLWp�GH�YHQWH��XQLTXHPHQW�SDU�ERELQH��H[SULPp�HQ�NJ�

Bobines de fils 
MIG/MAG

Ø fils 
(mm)

Poids 
(Kg) Utilisation

Intensités 
(A)

ID.

Weld G3Si1
0,8 15

Acier
������ 232108670H

1,0 15 ������ 232110670H

1,2 15 ������� 232112670H

2.�$XWURG����/6L
0,8 15

,QR[������
������ 1612089820

1,0 15 ������ 1612109820

1,2 15 ������� 1612129820

2.�$XWURG����/6L
0,8 15

,QR[������
������ 1632089820

1,0 15 ������ 1632109820

1,2 15 ������� 1632129820

2.�$XWURG����/6L
0,8 15

,QR[
������ 1651089820

1,0 15 ������ 1651109820

1,2 15 ������� 1651129820

2.�$XWURG�����
1,0 7

AlSi5
������ 1804109870

1,2 7 ������� 1804129870

2.�$XWURG�����
1,0 7

ALMG
������ 1815109870

1,2 7 ������� 1815129870

2.�$XWURG�����
1,0 7

ALMG
������ 1816109870

1,2 7 ������� 1816129870
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ORDER Nr

S40/001 1
S40/001-J 1
S41/017 10
S41/001 10
S40/016 2

ORDER Nr

S40/003 1
S41/020 10
S40/016 2
S41/006 25
S41/007 25
S41/018 25
S41/014 25
S41/019 25
S41/005 25

ORDER Nr

S40/002 1

ORDER Nr

S40/013 1
S40/014 1
S40/015 1

CENTRE   des  ABRASIFS

PROTECTIONS INDIVIDUELLES

CAGOULE DE SOUDAGE WARRIOR™ Tech
/D�:$55,25��7HFK������FRPSRUWH�XQ�UpJODJH�H[WHUQH�G·DVVRPEULVVHPHQW�HQWUH�',1���HW�
',1�����/H�WHPSV�GH�UHWRXU�j�O·pWDW�FODLU�HW�OD�VHQVLELOLWp�VRQW�UpJODEOHV�GHSXLV�O·LQWpULHXU�

Cagoules de soudage Eco-Arc
/·eFR�$UF�HVW�XQH�FDJRXOH�GH�VRXGDJH�j�YHUUH�SDVVLI�HW�j�UDEDW��*UkFH�j�VD�FRTXH�OpJqUH�HQ�
SRO\SURS\OqQH�HW�VD�SURWHFWLRQ�IDFLDOH�UHPDUTXDEOH��FHWWH�FDJRXOH�FRQYLHQW�j�WRXWHV�OHV�
positions de soudage.

Easy-Lite ESAB
/D�ODPSH�(DV\�/LWH�V·DWWDFKH�IDFLOHPHQW�VXU�OD�FDJRXOH�GH�VRXGDJH��OH�FDVTXH�GH�SURWHFWLRQ��
OHV�OXQHWWHV�GH�VpFXULWp�����(OOH�V·DYqUH�XQ�H[FHOOHQW�RXWLO�j�DGDSWHU�VXU�XQ�PLURLU�GH�FRQWU{OH�HQ�
DFLHU�LQR[\GDEOH��&HWWH�SXLVVDQWH�/('�HVW�SDUIDLWH�SRXU�YLVXDOLVHU�OD�VRXGXUH�GDQV�OHV�HQGURLWV�
GH�IDLEOH�LQWHQVLWp�OXPLQHXVH��(OOH�V·DOOXPH�SDU�XQ�VLPSOH�FRPPXWDWHXU�HW�VD�SLOH�RIIUH�XQH�
DXWRQRPLH�GH�SOXV�GH����KHXUHV�

Visières de meulage à alimentation d’air
/H�V\VWqPH�VH�FRPSRVH�G·XQ�FDVTXH�GH�SURWHFWLRQ�HW�G·XQH�YLVLqUH�UDEDWWDEOH�HQ�
SRO\FDUERQDWH��/·DLU�DUULYH�GDQV�OH�FDVTXH�SDU�XQ�WX\DX�UHOLp�DX�V\VWqPH�GH�UHVSLUDWLRQ��(6$%�
SURSRVH�GHV�SURWHFWLRQV�GH�YLVLqUH�TXL�SURORQJHQW�OHXU�GXUpH�GH�YLH

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...

Désignation ID.

:$55,25��7HFK�QRLUH 0700 000 400

:$55,25��7HFK�MDXQH 0700 000 401

� eFUDQ�GH�SURWHFWLRQ�LQWpULHXU 0700 000 416

 (FUDQ�GH�SURWHFWLRQ�H[WpULHXU 0700 000 010

 %DQGHDX�DQWL�WUDQVSLUDQW 0700 000 244

Désignation ID.

(FR�$UF����[������QRQ�DVVHPEOpH� 0700 000 763

� eFUDQ�GH�SURWHFWLRQ�LQWpULHXU�(FR�$UF 0700 000 252

� %DQGHDX�DQWL�WUDQVSLUDQW 0700 000 244

� 9HUUH�GH�VRXGDJH���[����WHLQWH�� 0760 031 601

� 9HUUH�GH�VRXGDJH���[����WHLQWH��� 0760 031 602

� 9HUUH�GH�VRXGDJH���[����WHLQWH��� 0760 031 603

� 9HUUH�GH�VRXGDJH���[����WHLQWH��� 0760 031 604

� 9HUUH�GH�VRXGDJH���[����WHLQWH��� 0760 031 605

� 9HUUH�GH�SURWHFWLRQ����[�����YHUUH 0760 031 010

Désignation ID.

(DV\�/LWH�(6$% 0700 014 040

Désignation ID.

&DJRXOH�GH�PHXODJH�SXOYpULVDWLRQ�DYHF�WX\DX 0701 416 189

� 9LVLqUH�LQFRORUH�GH�UHFKDQJH 0701 416 233

� 3URWHFWLRQV�GH�YLVLqUH 0701 416 182
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ORDER Nr

S40/007 1

ORDER Nr

S43/001 5

ORDER Nr

S43/002 5

ORDER Nr

S44/001 1

ORDER Nr

S44/003 1

ORDER Nr

S44/002 1

CENTRE   des  ABRASIFS

PROTECTIONS INDIVIDUELLES

Systèmes de respiration Eco™ Air
/H�V\VWqPH�GH�UHVSLUDWLRQ�YHQWLOp�(FR��$LU�IRXUQLW�����OLWUHV�G·DLU�SXU�ILOWUp�SDU�PLQXWH�HW�RIIUH�
XQ�HQYLURQQHPHQW�GH�WUDYDLO�SOXV�VDLQ�/·DSSDUHLO�QH�SqVH�TX·XQ�NLORJUDPPH�HW�VXSSRUWH�OHV�
HQYLURQQHPHQWV�OHV�SOXV�H[WUrPHV��,O�HVW�OLYUp�DYHF�XQ�ILOWUH�3��UHWHQDQW��������GHV�SDUWLFXOHV��
6D�EDWWHULH��G·XQH�DXWRQRPLH�GH���KHXUHV��SHXW�rWUH�UHFKDUJpH�VpSDUpPHQW�GX�PRWHXU�HW�SHXW�
DLQVL�rWUH�XWLOLVpH�HQ�GRXEOH�SRVWH��/·(FR��$LU�HVW�pTXLSp�G·XQH�DODUPH�VRQRUH�GH�IDLEOH�
LQWHQVLWp�LQGLTXDQW�OH�IDLEOH�QLYHDX�GH�OD�EDWWHULH�HW�OH�FROPDWDJH�GX�ILOWUH��/·(FR��$LU�SHXW�rWUH�
DVVRFLp�j�O·$ULVWR��7HFK�

Masques respiratoires jetables Filtair Pro 8020CV
&H�PDVTXH�DVVXUH�XQH�SURWHFWLRQ�3��HW�HVW�pTXLSp�G·XQH�YDOYH�TXL�UpGXLW�O·DFFXPXODWLRQ�GH�
FKDOHXU�HW�G·KXPLGLWp��/D�FRXFKH�GH�FDUERQH�pOLPLQH�OHV�PDXYDLVHV�RGHXUV��&RQYLHQW�DX�
VRXGDJH��DX�EUDVDJH�IRUW�HW�WHQGUH��j�OD�SHLQWXUH��DX�SLQFHDX���DX�FROODJH��DX�SLQFHDX��HW�DX[�
UpVLQHV�GH�SRO\HVWHU��PpODQJH�j�OD�PDLQ��

Masques respiratoires jetables Filtair Pro 8030CV
&H�PDVTXH�DVVXUH�XQH�SURWHFWLRQ�3��HW�HVW�pTXLSp�G·XQH�YDOYH�TXL�UpGXLW�O·DFFXPXODWLRQ�GH�
FKDOHXU�HW�G·KXPLGLWp�
&RQYLHQW�j�OD�PDQLSXODWLRQ�GH�PpWDO�HQ�IXVLRQ��DX�VRXGDJH��XVLQDJH��PHXODJH��SROLVVDJH�HW�
DX[�ILQLWLRQV�

Lunettes de protection ESAB Eco
&HV�OXQHWWHV�GH�SURWHFWLRQ�pOpJDQWHV�FRQYLHQQHQW�DX�SHUoDJH��DX�SLTXDJH�HW�j�WRXV�
OHV�WUDYDX[�GH�PpWDOOXUJLH���HOOHV�DUERUHQW�XQ�SURILO�VSRUWLI�HW�XQH�PRQWXUH�OpJqUH��
([LVWH�HQ�WURLV�FRQILJXUDWLRQV�GH�YHUUH�RIIUDQW�XQH�SURWHFWLRQ�FRQWUH�OHV�UD\RQQHPHQWV�
89�QpIDVWHV��+RPRORJXpHV�&(�VHORQ�OD�QRUPH�(1�����)��&ODVVH�RSWLTXH���

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...

Désignation ID.

(FR��$LU�FRPSOHW��8(�HW�5��8���DYHF�WX\DX�G·DLU 0700 002 175

Désignation ID.

)LOWDLU�3UR�3�&9�(6$%��JULV� 0700 002 202

Désignation ID.

)LOWDLU�3UR�3�9�(6$%��RUDQJH� 0700 002 203

Désignation ID.

(6$%�(FR��LQFRORUH� 0700 012 017

Désignation ID.

(6$%�(FR��IXPp� 0700 012 018

Désignation ID.

(6$%�(FR��MDXQH�DPEUp� 0700 012 019
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SS

ORDER Nr

S44/006 1

ORDER Nr

S44/007 1

ORDER Nr

S44/008 1

ORDER Nr

S47/001 1

ORDER Nr

S44/004 1
S44/004E 1

CENTRE   des  ABRASIFS

PROTECTIONS INDIVIDUELLES

Lunettes de protection ESAB Visiteurs
/HV�OXQHWWHV�GH�SURWHFWLRQ�(6$%�9LVLWHXUV��DYHF�OHXUV�YHUUHV�HQ�SRO\FDUERQDWH��SURWqJHQW�OHV�
\HX[�GHV�LPSDFWV��&HV�OXQHWWHV��PRQWXUH�HW�YHUUHV��VRQW�FHUWLILpHV�(1����������

Lunettes de protection ESAB
(OOHV�RIIUHQW�XQH�SURWHFWLRQ�FRQWUH�OHV�pFODERXVVXUHV��OHV�SRXVVLqUHV�HW�OHV�SURMHFWLRQV�
FKLPLTXHV�

Masques de protection ESAB Flip Round teinte 5
0DVTXH�GH�SURWHFWLRQ�GH�WHLQWH���SRXU�OH�VRXGDJH�DX�JD]��OH�FRXSDJH�DX�JD]�HW�OH�EUDVDJH�
&H�PDVTXH�HVW�YHQWLOp�HW�OHV�YHUUHV�SHXYHQW�rWUH�UHOHYpV��+RPRORJXp�&(�VHORQ�OD�QRUPH�(1�
166/EN 175.

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...

Protection faciale pour meulage
8QH�SURWHFWLRQ�IDFLDOH�OpJqUH�HW�VROLGH�IL[pH�VXU�XQ�VHUUH�WrWH�DMXVWDEOH�� 
Ecran en teinte claire 

Veste de soudeur
/HV�YHVWHV�GH�VRXGHXU�(6$%�VRQW�IDEULTXpHV�GDQV�XQ�FXLU�GH�JUDQGH�TXDOLWp��/H�GHYDQW�HVW�
UHQIRUFp�DILQ�GH�UpVLVWHU�DX[�FRQWUDLQWHV�PpFDQLTXHV�HW�WKHUPLTXHV�
/D�YHVWH�HVW�FRXVXH�DYHF�XQ�ILO�HQ�.HYODU��FRPSRUWH�XQ�FRO�PRQWDQW��XQH�SRFKH�LQWpULHXUH�HW�
GHV�SRLJQHWV�DMXVWDEOHV�

Autres tailles sur demande.

Désignation ID.

Lunettes de protection ESAB Visiteurs 0700 012 021

Désignation ID.

/XQHWWHV�GH�SURWHFWLRQ�(6$%�&KHPLFDO 0700 012 025

Désignation ID.

0DVTXH�GH�SURWHFWLRQ�(6$%�)OLS�5RXQG�WHLQWH�� 0700 012 022

Désignation ID.

Veste de soudeur, XXL 0700 010 267

Désignation ID.

3URWHFWLRQ�GH�PHXODJH�FRPSOqWH 0700 012 020

Ecran de remplacement clair 0700 012 023
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SS

ORDER Nr

S49/005 1

ORDER Nr

S49/001 1

ORDER Nr

S49/008 1

ORDER Nr

S47/003 1
S47/002 1

ORDER Nr

S47/005 1
S47/004 1

CENTRE   des  ABRASIFS

PROTECTIONS INDIVIDUELLES

Gants courbés MIG
/HV�JDQWV�GH�VRXGDJH�(6$%�RIIUHQW�XQ�QRXYHDX�VW\OH�GH�IRUPH�HW�G·DMXVWHPHQW�
'H�IRUPH�HUJRQRPLTXH�V·DGDSWDQW�j�OD�FRXUEH�QDWXUHOOH�GH�OD�PDLQ��LOV�RIIUHQW�XQH�TXDOLWp�
DFFUXH�HW�SOXV�GH�FRQIRUW�DX�VRXGHXU��/H�JDQW�0,*�HVW�HQ�FXLU�UpVLVWDQW�ILQHPHQW�FRXSp�HW�
GRXEOp�GH�OD�PDLQ�MXVTX·j�OD�PDQFKHWWH��6D�VRXSOHVVH�DX�SRLJQHW�UpGXLW�OH�IURWWHPHQW��ELDLV�GH�
ERUGDJH�HQ�FXLU�HW�SLTXp�HQ�.HYODU��/H�SRXFH�GURLW�HVW�UHQIRUFp�SRXU�XQH�PHLOOHXUH�SULVH�HQ�
PDLQ�GH�OD�WRUFKH�RX�GX�SRUWH�pOHFWURGH��&H�JDQW�HVW�WUqV�VROLGH�HW�RIIUH�XQ�QLYHDX�GH�
SURWHFWLRQ�WUqV�pOHYp�

Gants pour utilisation très intensive
*DQW�GH�VRXGDJH��GXUDEOH��UHQIRUFp�HW�VRXSOH��IDEULTXp�HQ�FUR�WH�GH�FXLU�ERYLQ�GH�����PP�
G·pSDLVVHXU��LO�HVW�UpVLVWDQW�j�OD�FKDOHXU�HW�j�O·XVXUH��&RPSRUWH�XQ�SRXFH�UHQIRUFp��GHV�
FRXWXUHV�HQ�.HYODU�HW�SDVVHSRLOpHV�HW�XQ�UHQIRUW�DX�QLYHDX�GHV�YHLQHV�GX�SRLJQHW�SRXU�SOXV�GH�
SURWHFWLRQ��/D�PDQFKHWWH�HVW�GRXEOpH�HQ�FRWRQ�LJQLIXJp�HW�O·HPSDXPXUH�HQ�MHUVH\�PROOHWRQQp�

Gants Noirs pour utilisation intensive
*DQW�GH�VRXGDJH�QRLU�HQ�FUR�WH�GH�FXLU�ERYLQ�GH�KDXWH�TXDOLWp��SUpVHQWDQW�XQH�JUDQGH�
GH[WpULWp�GHV�GRLJWV�HW�GH�O·HPSDXPXUH�DYHF�SRXFH�SDOPp��OHV�GRLJWV�HQWLqUHPHQW�SDVVHSRLOpV�
HW�FRXWXUHV�HQ�.HYODU��,GpDO�SRXU�OHV�DSSOLFDWLRQV�j�IRUWHV�FRQWUDLQWHV�PpFDQLTXHV�

EN407, EN12477 et EN388. Cuir catégorie A. Gant CE catégorie 2.

EN407, EN12477 et EN388. Cuir catégorie A. Gant CE catégorie 2.

EN407, EN12477 et EN388. Cuir catégorie A. Gant CE catégorie 2.

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...

Veste de soudeur
/HV�YHVWHV�(6$%�HQ�3UREDQ�FXLU�VRQW�FRQoXHV�SRXU�RIIULU�XQ�FRQIRUW�HW�XQH�VpFXULWp�PD[LPDOH��
/HV�PDQFKHV�HW�OHV�pSDXOHV�VRQW�IDEULTXpHV�HQ�FXLU�UpVLVWDQW�GH�FODVVH�$��SURWpJHDQW�FRQWUH�
O·H[SRVLWLRQ�DX[�SURMHFWLRQV�GH�VRXGXUH��/H�GHYDQW�HW�OH�GRV�VRQW�IDEULTXpV�HQ�3UREDQ��XQH�
PDWLqUH�LJQLIXJH��&H�YrWHPHQW�FRPSRUWH�GHV�SRFKHV�LQWpULHXUHV��GHV�PDQFKHV�DMXVWDEOHV�HW�
XQ�FRO�PRQWDQW��&RXWXUHV�HQ�.HYODU�

Pantalon de soudage
/HV�SDQWDORQV�(6$%�HQ�3UREDQ�FXLU�VRQW�FRQoXV�SRXU�RIIULU�XQ�FRQIRUW�HW�XQH�VpFXULWp�
PD[LPDOH��'HV�UHQIRUWV�HQ�FXLU�VXU�OH�GHYDQW�GHV�MDPEHV�SHUPHW�GH�UpVLVWHU�DX[�SURMHFWLRQV�HW�
pWLQFHOOHV�GH�VRXGDJH��&RXWXUHV�HQ�.HYODU�

Autres tailles sur demande.

Autres tailles sur demande.

Taille XL sur demande

Désignation ID.

Gants courbés MIG L 0700 005 043

Désignation ID.

*DQWV�+HDY\�'XW\�5HJXODU 0700 005 008

Désignation ID.

*DQWV�+HDY\�'XW\�%ODFN 0467 222 007

Désignation ID.

Veste de soudeur ESAB en Proban/cuir, L 0700 010 302

Veste de soudeur ESAB en Proban/cuir, XXL 0700 010 304

Désignation ID.

Pantalon de soudage ESAB en Proban/cuir, M 0700 010 333

Pantalon de soudage ESAB en Proban/cuir, L 0700 010 334
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SS

ORDER Nr

S49/004 1

ORDER Nr

S49/006 1

ORDER Nr

S49/007 1

ORDER Nr

S49/002 1

ORDER Nr

S49/003 1

CENTRE   des  ABRASIFS

PROTECTIONS INDIVIDUELLES

Gants rouges
*DQW�GH�VRXGDJH�(6$%�HQWUpH�GH�JDPPH��HQ�FUR�WH�GH�ERYLQ�DYHF�GRXEOXUH�HQ�FRWRQ�
LJQLIXJp��(QWLqUHPHQW�SDVVHSRLOp��DYHF�SRXFH�SDOPp�SRXU�SOXV�GH�FRQIRUW�

Gants courbés TIG
&HV�JDQWV�GH�VRXGDJH�RIIUHQW�XQ�QRXYHDX�VW\OH�GH�IRUPHV�HW�G·DMXVWHPHQWV��)RUPH�
HUJRQRPLTXH�SRXU�V·DGDSWHU�j�OD�FRXUEH�GH�OD�PDLQ��SRXU�XQ�SOXV�JUDQG�FRQIRUW��/H�JDQW�7,*�
HVW�IDEULTXp�HQ�FXLU�ILQ�GH�KDXWH�TXDOLWp�HW�RIIUH�XQ�PHLOOHXU�DMXVWHPHQW�SRXU�SOXV�GH�GH[WpULWp��
&H�JDQW�HVW�H[WUrPHPHQW�UpVLVWDQW�DYHF�XQ�ELDLV�GH�ERUGDJH�HQ�FXLU�HW�SLTXp�HQ�.HYODU��&H�
JDQW�HVW�pJDOHPHQW�H[WUrPHPHQW�OpJHU�

Gants TIG Basiques
*DQW�GH�VRXGDJH�7,*�FODVVLTXH��UpVLVWDQW�HW�OpJHU�DX[�QRUPHV

Gants TIG Soft
*DQW�GH�VRXGDJH�HQ�FUR�WH�GH�FXLU�GH�FKqYUH�XOWUD�PLQFH��FRQYLHQW�j�WRXWHV�OHV�DSSOLFDWLRQV�
7,*��&RPSRUWH�XQ�SRXFH�GURLW�UHQIRUFp��XQ�LQGH[�VDQV�FRXWXUH�GX�F{Wp�GX�SRXFH��XQ�UHQIRUW�DX�
QLYHDX�GHV�YHLQHV�HW�XQH�PDQFKHWWH�GH����FP�

Gants TIG Supersoft
*DQW�GH�VRXGDJH�7,*��IDEULTXp�HQ�SHDX�GH�FKqYUH�GH�KDXWH�TXDOLWp�FRXVXH�HQ�.HYODU��/H�
SRXFH�GURLW�SHUPHW�XQH�PHLOOHXUH�SUpKHQVLRQ�GH�OD�WRUFKH��8QH�PDQFKHWWH�GH����FP�HQ�FXLU��
XQ�LQGH[�VDQV�FRXWXUH�GX�F{Wp�GX�SRXFH�SRXU�SOXV�GH�GH[WpULWp��([WUrPHPHQW�FRQIRUWDEOH�HW�
durable.

EN407, EN12477 et EN388. Cuir catégorie B. Gant CE catégorie 2.

EN407, EN 12477 et EN 388. Cuir catégorie A. Gant CE catégorie 2.

EN407, EN12477 et EN388. Cuir catégorie B. Gant CE catégorie 2.

EN407, EN12477 et EN388.Cuir catégorie A. Gant CE catégorie 2.

EN407, EN12477 et EN388. Cuir catégorie A. Gant CE catégorie 2.

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...

Taille XL sur demande.

Désignation ID.

Gants rouges 0701 380 498

Désignation ID.

Gants courbés TIG ESAB, L 0700 005 041

Désignation ID.

Gants TIG Basic 0700 653 532

Désignation ID.

*DQWV�7,*�6RIW 0700 005 005

Désignation ID.

*DQWV�7,*�6XSHUVRIW 0700 005 006
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ORDER Nr

S49/009 1

ORDER Nr

S46/001 1

ORDER Nr

S60/003 1
S60/005 1

ORDER Nr

S60/001 1

ORDER Nr

S60/004 1

CENTRE   des  ABRASIFS

ACCESSOIRES "SOUDURE"

Protège-main aluminé - résistants à la chaleur
3URWqJH�PDLQ�DOXPLQp�HQ�.HYODU�WLVVp�j�XWLOLVHU�HQ�DVVRFLDWLRQ�DYHF�OHV�JDQWV
GH�VRXGDJH�DILQ�G·DSSRUWHU�XQH�SURWHFWLRQ�FRQWUH�OD�FKDOHXU�UD\RQQDQWH�HW�OHV�FRQWUDLQWHV�
WKHUPLTXHV��.HYODU�DOXPLQp�WLVVp�HW�FRXVX�VXU�XQH�FUR�WH�GH�YDFKH�GH�����PP�G·pSDLVVHXU��
DYHF�XQ�pODVWLTXH�SRXU�V·DGDSWHU�j�WRXWHV�OHV�WDLOOHV�GH�PDLQ�

Couvertures de soudage 2-1900
&RXYHUWXUH�GH�VRXGDJH�HQ�VLOLFH�UHYrWXH�GH�YHUPLFXOLWH�SRXU�GHV�DSSOLFDWLRQV�VHPL�LQWHQVLYHV��
/D�ILEUH�GH�VLOLFH�SRVVqGH�XQH�KDXWH�WHPSpUDWXUH�GH�IXVLRQ��������&��FH�TXL�HQ�IDLW�XQ�FKRL[�
H[FHOOHQW�ORUVTXH�OHV�JR�WWHV�GH�PpWDO�IRQGX�SRVHQW�XQ�SUREOqPH��/D�FRXYHUWXUH�0'�����
résiste à la plupart des acides.
7HPSpUDWXUH�PD[L�� �������&��SRLGV� ����J��FRXOHXU� �EURQ]H�

Connecteurs de câble OKC
+RPRORJXp�&(��FRQQHFWHXUV�GH�FkEOH�HQWLqUHPHQW�LVROpV�HQ�FDRXWFKRXF�1pRSUqQH��
&RQQHFWHXU�j�EDwRQQHWWH�TXL�VH�YHUURXLOOH�IHUPHPHQW�SRXU�XQ�FRQWDFW�HIILFDFH�HQ�WRXWH�
VpFXULWp��/H�FkEOH�HVW�IL[p�GDQV�XQH�SULVH�DYHF���YLV�$OOHQ�

Porte-électrodes Eco Handy
3RUWH�pOHFWURGH�j�YLV��DYHF�WrWH�HW�SRLJQpH�HQWLqUHPHQW�LVROpHV�

Porte-électrodes Eco Prima
3RUWH�pOHFWURGH�j�WrWH�IHUPpH�DYHF�WrWH�HW�SRLJQpH�HQWLqUHPHQW�LVROpHV�

EN407, EN12477 et EN388. Cuir catégorie A. Gant CE catégorie 2.

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...

Autres dimensions sur demande.

Autres dimensions sur demande.

$XWUHV�PRGqOHV�VXU�GHPDQGH�

$XWUHV�PRGqOHV�VXU�GHPDQGH�

Désignation ID.

3URWqJH�PDLQ�DOXPLQp 0700 010 009

Dimensions ID.

��P�[�����P 0700 008 032

Désignation ID.

2.&�PkOH�������PP2 ESAB 0160 360 880

2.&�IHPHOOH�������PP2 ESAB 0160 361 880

Désignation ID.

+DQG\����������$������� 0700 006 016

Désignation ID.

3ULPD����������$������� 0700 006 007
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ORDER Nr

S60/002 1

ORDER Nr

S61/002 1
S61/003 1

ORDER Nr

S61/001 1

ORDER Nr

S62/001 12

ORDER Nr

S62/006 12

CENTRE   des  ABRASIFS

ACCESSOIRES "SOUDURE"

Porte-électrodes Murex Econ
3RUWH�pOHFWURGH�FRXGp�j�SRLJQpH�WRXUQDQWH��/·pOHFWURGH�HQWLqUH�SHXW�rWUH�XWLOLVpH�HW�O·DQJOH�
SHUPHW�GH�PDLQWHQLU�OD�PDLQ�j�O·pFDUW�GX�EDLQ�GH�IXVLRQ��/D�SRLJQpH�SHUPHW�GH�VHUUHU�OD�SLQFH�
G·pOHFWURGH�GDQV�OD�WrWH�

Pinces de masse Eco
3LQFH�GH�PLVH�j�OD�WHUUH�IRXUQLVVDQW�XQ�ERQ�FRQWDFW�DYHF�OD�SLqFH�j�WUDYDLOOHU�HW�GLVSRQLEOH�HQ���
tailles.

Pinces de masse EG 600 
/H�PRGqOH�(*�����HVW�XQH�SLQFH�GH�PLVH�j�OD�WHUUH�H[WUrPHPHQW�UREXVWH�HQ�ODLWRQ��/H�FkEOH�
GH�VRXGDJH�HVW�UDFFRUGp�j�O·DLGH�G·XQH�YLV�j�VL[�SDQV�FUHX[�HW�OD�SLQFH�RIIUH�XQH�RXYHUWXUH�
PD[LPXP�GH����PP�SRXU�XQH�FDSDFLWp�PD[LPXP�GH�����DPSqUHV��

Anti-adhérents ESAB Eco-Tech 
/H�VSUD\�DQWL�DGKpUHQW�(6$%�(FR�7HFK�HVW�WUqV�SHUIRUPDQW��VDQV�DXFXQ�ULVTXH�SRXU�OH�
VRXGHXU�RX�O·HQYLURQQHPHQW��/H�JD]�SURSXOVHXU�pWDQW�GH�O·DLU�FRPSULPp��OH�VSUD\�HVW�
LQLQIODPPDEOH��/H�OLTXLGH��TXL�HVW�VDQV�VROYDQW��GRLW�rWUH�DSSOLTXp�HQ�XQH�ILQH�FRXFKH�DYDQW�OH�
VRXGDJH��/·(FR��7HFK�HVW�j�EDVH�G·HDX�HW�QH�FRQWLHQW�DXFXQ�pOpPHQW�TXL�LQWHUIqUH�DYHF�OD�
peinture, la galvanisation ou tout autre traitement. 

Détecteurs de fuite ESAB
/H�GpWHFWHXU�GH�IXLWH�GH�JD]�G·(6$%�SHXW�V·XWLOLVHU�VXU�OHV�WX\DX[�GH�JD]�GHV�ERXWHLOOHV�RX�GHV�
UpJXODWHXUV�DILQ�GH�GpWHFWHU�XQH�IXLWH��,O�IDXW�SXOYpULVHU�OH�SURGXLW�VXU�OD�VXUIDFH�j�FRQWU{OHU��
'HV�EXOOHV�VH�IRUPHQW�DORUV�j�O·HQGURLW�GH�OD�IXLWH�GH�JD]�pYHQWXHOOH�
Sa composition NE CONTIENT PAS de substances irritantes.

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...

0XUH[�(FRQ�����VXU�GHPDQGH�

Désignation ID.

3RUWH�pOHFWURGH�(FRQ���� 0701 380 433

Désignation ID.

3LQFH�GH�PDVVH�(FR����������$������� 0700 006 001

3LQFH�GH�PDVVH�(FR����������$������� 0700 006 002

Désignation ID.

(*����������$������� 0160 288 001

Désignation ID.

$QWL�DGKpUHQW�(6$%�(FR�7HFK�����PO 0700 013 007

Désignation ID.

3XOYpULVDWHXU�GH�GpWHFWHXU�GH�IXLWH�(6$%������PO 0700 013 031

10 l ou 30 l sur demande.
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SS

ORDER Nr

S62/003 12
S62/004 12
S62/005 12

ORDER Nr

S66/001 1
S66/002 1

ORDER Nr

S66/003 1
S66/004 1

ORDER Nr

S66/005 1

CENTRE   des  ABRASIFS

ACCESSOIRES "SOUDURE"

Aérosols de ressuage
/HV�SURGXLWV�GH�UHVVXDJH�(6$%�1'7�GRLYHQW�rWUH�XWLOLVpV�SRXU�LGHQWLILHU�GHV�ILVVXUHV�GDQV�XQH�
VRXGXUH��8QH�JDPPH�GH���SURGXLWV���XQ�QHWWR\DQW��XQ�SpQpWUDQW�HW�XQ�UpYpODWHXU��/D�SURFpGXUH�
GRLW�rWUH�OD�VXLYDQWH���
����8WLOLVH]�OH�1HWWR\DQW�(6$%�HW�HVVX\H]�DYHF�XQ�FKLIIRQ�VHF��
����9DSRULVH]�(6$%�3pQpWUDQW��ODLVVH]�DJLU����PLQXWHV��
����(VVX\H]�OH�3pQpWUDQW�HQ�VXUIDFH�
�����8WLOLVH]�OH�1HWWR\DQW�HQ�YDSRULVDQW�VXU�XQ�FKLIIRQ�VHF��pWDOH]�GDQV�XQH�VHXOH�GLUHFWLRQ��

6pFKH]��
����6HFRXH]�HW�YDSRULVH]�OH�5pYpODWHXU��ODLVVH]�DJLU����PLQXWHV�
����5HWLUH]�OH�5pYpODWHXU�HW�XWLOLVH]�OH�1HWWR\DQW�

Pinces multifonctions Universal Tool 
Pinces spécialement conçues pour le soudage MIG/MAG.
(QOqYHQW�OHV�SURMHFWLRQV�GH�OD�EXVH�HW�FRXSH�OH�ILO��/·RXWLO�IDFLOLWH�OH�UHWUDLW�GH�O·HPERXW�FRQWDFW�
HW�GH�OD�EXVH�j�JD]�

Pinces Fix 
&RXSDJH�UDSLGH�HW�HIILFDFH�GX�ILO�GH�VRXGDJH�HW�UHWUDLW�GX�ILO�EU�Op��&HWWH�SLQFH�UHWLUH�OHV�
SURMHFWLRQV�GHV�EXVHV�j�JD]�HW�HPERXWV�FRQWDFW�HW�SHXW�VHUYLU�j�PRQWHU�HW�GpPRQWHU�OHV�EXVHV�
j�JD]��EXVHV�LQWHUPpGLDLUHV�HW�HPERXWV�FRQWDFW�

Miroir de contrôle 
0LURLU�GH�FRQWU{OH�HQ�DFLHU�LQR[\GDEOH�SRXU�OH�FRQWU{OH�GHV�VRXGXUHV�

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...

Désignation ID.

Aérosol ESAB NDT Penetrant de 300 ml 0700 013 018

Aérosol ESAB NDT Developer de 400 ml 0700 013 019

Aérosol ESAB NDT Cleaner de 300 ml 0700 013 020

Désignation ID.

3LQFH�PXOWLIRQFWLRQV�8QLYHUVDO�7RRO 0000 134 716

3LQFH�PXOWLIRQFWLRQV�8QLYHUVDO�7RRO�0LQL 0000 139 054

Désignation ID.

3LQFH�)L[���������PP 0760 022 100

3LQFH�)L[���������PP 0760 022 200

Désignation ID.

0LURLU�GH�FRQWU{OH�����PP��DYHF�EDVH�PDJQpWLTXH 0000 595 319
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ORDER Nr

G13/005 12
G13/006 6

G13/010 12
G13/012 6

G13/014 6
G13/015 6

ORDER Nr

S66/006 1

ORDER Nr

S80/001 1

CENTRE   des  ABRASIFS

ACCESSOIRES "SOUDURE"

pour angles et cannelures
ORQJXHXU�WRWDOH�������PP 
JDUQLH�������PP

1 rang
ORQJXHXU�WRWDOH�������PP 
JDUQLH�������PP

4 rangs
ORQJXHXU�WRWDOH�������PP 
JDUQLH�������PP

Marteaux à piquer SH2 
/H�PDUWHDX�j�SLTXHU�6+��HVW�HQ�DFLHU�VSpFLDO�GH�TXDOLWp�VXSpULHXUH�HW�GLVSRVH�G·XQ�PDQFKH�
commode à manier. 

Armoire de séchage SK 40 
/·DUPRLUH�GH�VpFKDJH�6.����GLVSRVH�GH���pWDJqUHV�DPRYLEOHV�SRXU�HQWUH��SRVHU�GHV�
pOHFWURGHV��/HV�pOHFWURGHV�SODFpHV�GDQV�O·DUPRLUH�GRLYHQW�rWUH�VWRFNpHV�VDQV�FRQGLWLRQQHPHQW��
/·DUPRLUH�HVW�pTXLSpH�G·XQ�WKHUPRPqWUH��G·XQ�WKHUPRVWDW�HW�G·XQH�ODPSH�WpPRLQ��7HPSpUDWXUH�
��GH����j������&

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...

SH3 sur demande.

Désignation

Fil droit acier dur spécial Ø 0,30 mm
)LO�GURLW�DFLHU�LQR[\GDEOH�������������PP

Fil acier dur spécial 0,30 mm
)LO�DFLHU�LQR[\GDEOH������PP

Fil acier laitoné 0,30 mm  
)LO�DFLHU�LQR[������PP��

Désignation ID.

0DUWHDX�j�SLTXHU�6+� 0000 663 000

Désignation ID.

$UPRLUH�GH�VpFKDJH�6.���������9 0000 515 102

brosses à main
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SS

ORDER Nr

S81/003 1

ORDER Nr

S81/004 1

CENTRE   des  ABRASIFS

AFFÛTEUSES D'ÉLECTRODES TUNGSTÈNE

Affûteuses d’électrodes en tungstène G-Tech Handy II
/D�*�7HFK�+DQG\�,,�HVW�XQH�DII�WHXVH�G
pOHFWURGHV�DX�WXQJVWqQH��SRUWDEOH��IDFLOH�j�XWLOLVHU��
/
pOHFWURGH�GH�WXQJVWqQH�SHXW�rWUH�DII�WpH�VDQV�EHVRLQ�GH�VXSSRUW�RX�G
RXWLO�FRPSOpPHQWDLUH��
/D�WrWH�GH�PHXODJH�SHXW�rWUH�DMXVWpH�HQ�WURLV�SRVLWLRQV�GLIIpUHQWHV��������HW����'DQV�FKDTXH�
SRVLWLRQ�XQH�DXWUH�SDUWLH�GH�OD�PHXOH�HVW�XWLOLVpH��GH�SOXV�OHV�GHX[�F{WpV�GX�GLVTXH�SHXYHQW�
rWUH�XWLOLVpV��&HV�FDUDFWpULVWLTXHV�SHUPHWWHQW�XQH�SOXV�JUDQGH�ORQJpYLWp�GX�GLVTXH�HW�GRQF�XQH�
UpGXFWLRQ�GHV�FR�WV�GH�IRQFWLRQQHPHQW��/D�*�7HFK�+DQG\�,,�FRXYUH�XQH�PXOWLWXGHV�GH�
SRVVLELOLWpV�TXL�SHUPHW�j�O
pOHFWURGH�G
rWUH�UHFWLILpH�j������/D�PDFKLQH�HVW�SUpSDUpH�SRXU�rWUH�
IL[pH�j�XQH�WDEOH�j�O
DLGH�GHV�DFFHVVRLUHV�TXL�VRQW�LQFOXV�
/D�*�7HFK�,,�+DQG\�SRUWDEOH�HVW�OLYUpH�FRPSOqWH�SRXU�O
DII�WDJH�GHV�pOHFWURGHV�WXQJVWqQH�GH�
GLDPqWUHV�����������������������PP��/D�WrWH�GH�PHXODJH�SRXU�DII�WHU�GHV�pOHFWURGHV�GH�����������
������������PP�SHXW�rWUH�IRXUQLH�HQ�RSWLRQ�
/D�*�7HFK�,,�+DQG\�SRUWDEOH�HVW�GRWpH�GHV�FDUDFWpULVWLTXHV�VXLYDQWHV��
/pJqUH�	�FRQFHSWLRQ�HUJRQRPLTXH�
$QJOH�GH�PHXODJH�UpJODEOH������������
'LVTXH�GH�PHXODJH�GRXEOH�IDFH���UHYrWX�DYHF�GH�OD�SRXGUH�GH�GLDPDQW
3HUPHW�XQH�UpSHWLWLRQ�H[DFWH�GH�O

DII�WDJH�
Peut être connecté à un aspirateur
(Q�RSWLRQ���6HW�RUELWDO�SRXU�DII�WHU�GHV�pOHFWURGHV�WXQJVWqQH�FRXUWV�DYHF�XQH�ORQJXHXU�MXVTX
j�
��PP�PD[LPXP

Affûteuses d’électrodes en tungstène G-Tech Handy
/D�*�7HFK�+DQG\�HVW�XQH�DII�WHXVH�G
pOHFWURGHV�DX�WXQJVWqQH�IDFLOH�j�XWLOLVHU��/H�UpJODJH�GHV�
DQJOHV�HVW�XQ�pOpPHQW�G
DPpOLRUDWLRQ�GX�VRXGDJH�7,*��*�7HFK�+DQG\�DII�WH�GHV�pOHFWURGHV�GH�
����j�����PP��eTXLSpH�G
XQ�ILOWUH�j�SRXVVLqUHV��&RPPDQGH�GH�UpJODJH�GH�OD�YLWHVVH��USP���
3RLGV�����NJ��/D�*�7HFK�+DQG\�HVW�OLYUpH�GDQV�XQH�YDOLVH�VROLGH�SRXU�rWUH�HPSRUWpH�VXU�OHV�
FKDQWLHUV�

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...

Désignation ID.

*�7HFK�+DQG\�,,�FRPSOqWH�����9����+] 0700 009 886

Désignation ID.

*�7HFK�+DQG\������9�����+] 0700 009 883
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SS

ORDER Nr

S83/004 1
S83/005 1

ORDER Nr

S83/001 1
S83/002 1
S83/003 1

CENTRE   des  ABRASIFS

ASPIRATION DES FUMÉES DE SOUDAGE

CarryVac II
��8QLWp�G·H[WUDFWLRQ�SHWLWH��OpJqUH�HW�PRELOH
��5DFFRUGpH�DYHF�XQH�WRUFKH�GH�VRXGDJH�RX�EXVH�G·H[WUDFWLRQ
��3DUIDLW�SRXU�OH�VRXGDJH�GH�PDLQWHQDQFH�HW�OHV�XWLOLVDWLRQV�OpJqUHV�HW�VHPL�LQWHQVLYHV
��/H�&DUU\9DF�������$67�HVW�pTXLSp�G
XQH�IRQFWLRQ�PDUFKH�DUUrW�DXWRPDWLTXH

Origo™ Vac Cart
��3RXU�GHV�DSSOLFDWLRQV�OpJqUHV�j�PR\HQQHV
��%UDV�G·H[WUDFWLRQ�GH���RX��P
��'LVSRQLEOH�HQ�GHX[�YHUVLRQV²�DYHF�RX�VDQV�pFODLUDJH
���*UDQGHV�URXHV�DUULqUHV�HW�YHUURXLOODJHV�GHV�URXHV�SLYRWDQWHV�DYDQW�SRXU�JUDQGH�PRELOLWp�HW�

sécurité

Ventilateur Origo™ Vac
•  Une gamme de ventilateurs de 0.75kW à 

2.2kW
��7XUELQH�pFRORJLTXH�j�KDXW�UHQGHPHQW
���'LVSRQLEOH�SRXU�IL[DWLRQ�DX�PXU�RX�DYHF�XQ�

support au sol

Bras Origo™ Vac
���3RXU�GHV�DSSOLFDWLRQV�GH�IXPpHV�GH�
VRXGDJH�G
LQWHQVLWp�PR\HQQH

��'pELW�G·DLU�UHTXLV����������P��K�
• Gaine de 160mm

Filtre fixé au mur Origo™ Vac Wall
���0RQWDJH�VLPSOH�HW�UDSLGH�²�IDLEOH�QRPEUH�
GH�SLqFHV

��(IILFDFLWp�GH�ILOWUDWLRQ�j����
•  Peut être complété avec des bras 
G·H[WUDFWLRQ�2ULJR�9DF

Bras Origo™ Vac MD
���3RXU�GHV�DSSOLFDWLRQV�GH�IXPpHV�GH�
VRXGDJH�G
LQWHQVLWp�PR\HQQH�HW�LQWHQVLYH

��'pELW�G·DLU�UHTXLV����������P��K�
• Gaine de 160mm

Bras OrigoTM Vac HD
•��3RXU�GHV�DSSOLFDWLRQV�GH�IXPpHV�GH�VRXGDJH�G
LQWHQVLWp�
PR\HQQH�HW�LQWHQVLYH

��'pELW�G·DLU�UHTXLV�����������P��K�
• Gaine de 200mm
• Hotte en métal

Unités de filtration portables et mobiles

Systèmes fixés au mur (sur demande)

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...

Désignation ID.

2ULJR70�9DF�&DUW�VDQV�pFODLUDJH����9��(8� 0700 003 034

2ULJR70�9DF�&DUW�DYHF�pFODLUDJH����9��(8� 0700 003 036

Désignation ID.

&DUU\�9DF���3����$67 0700 003 884

&DUU\�9DF���3��� 0700 003 883

)LOWUH�&DUU\�9DF����WRXV�PRGqOHV� 0700 003 004
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T T

ORDER Nr

T01/053
T01/054

ORDER Nr

T01/010

T01/011
T01/012

ORDER Nr B51/048 B51/051 B51/060 B51/065 25

ORDER Nr B51/069 B51/073 B51/078 B51/082 25

ORDER Nr B51/104 B51/106 B51/108 B51/112 25

ORDER Nr F65/105 F67/107 F66/106 3

ORDER Nr F71/023 F71/026 F71/029 10

ORDER Nr F70/005 F70/007 F70/009 F70/011 10

CENTRE   des  ABRASIFS

DISPOSITIFS A BANDE ABRASIVE

POUR  

VOTRE FACILITÉ, 

COMMANDEZ AUSSI  

LA ...

AUTRES  

GRAINS, VOYEZ LA 

LISTE COMPLETE 

PAGE 17

ALL-JOB

Bandes abrasives

Désignation

),&+(�'·$/,0(17$7,21 3 x 400 Volts
3 x 230 Volts

/·LQWHUUXSWHXU�GH�OD�YHUVLRQ�0212�V·DOLPHQWH�SDU�OD�ILFKH�
IHPHOOH�GH�OD�UDOORQJH�pOHFWULTXH�TXH�QRXV�SRVVpGRQV�WRXV

Dispositif à bande abrasive
ALL-JOB 
ODUJHXU�GH�OD�EDQGH ���PP
ORQJXHXU�GH�OD�EDQGH �����PP
YLWHVVH�
������GH�GpILOHPHQW ���P�VHF
PRWHXU�WULSKDVp 3 x 400 V
SXLVVDQFH 0,75 CV - 0,55 kW
KDXWHXU ����PP
SRLGV ���NJ
LGHP 3 x 230 V
LGHP 0212�230 V 50 HZ

Zircon 40   z 60   z 80   z 120   z
ORDER Nr

Aluminiumoxide 180  a 240  a 320  a 400  a
ORDER Nr

Keramiek 40   keram 60   keram 80   keram 120   keram
ORDER Nr

Nylon A Medium S Superfine Pour 
polissage

ORDER Nr
Micro- 

abrasifs 60 µ 30 µ 20 µ

ORDER Nr

Trizact A 45 A 30 A 16 A 6

ORDER Nr

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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T T

ORDER Nr
T12/311

ORDER Nr
T12/305

ORDER Nr
T12/310

ORDER Nr

7�������0 1
T10/050-3F 1

CENTRE   des  ABRASIFS

/DSLGDLUH�j�GLVTXH�GH�����PP������9������:�������W�PLQ��SRXU�GLVTXH�DXWRFROODQW��$YHF�WDEOH�
LQFOLQDEOH�UpJODEOH�VHORQ�XQ�UHSqUH�JUDGXp�GH�TXDOLWp��
'LVTXH�DEUDVLI�HQ�JU���=�����=�H7���=�

Dispositif à bande abrasive de 1000x50 mm. + disque de 150 mm.
0RQR�����9������:��YLWHVVH�GH�GpILOHPHQW�GH�OD�EDQGH� ����P�VHF��/D�EDQGH�GpILOH�VXU�XQH�WDEOH�
VXSSRUW�GH�EDQGH��3DV�GH�SRVVLELOLWp�GH�WUDYDLO�GDQV�OH�PRX�GH�OD�EDQGH��'LVTXH�DXWR�DJULSSDQW�ODWpUDO�
GH�����PP��
%DQGHV�HW�GLVTXHV�YHQGXV�HQ�GLIIpUHQWV�JUDLQV��9R\H]�OHV�SDJHV����HW����

Dispositif à bande abrasive de 1180x75 mm. + disque de 150 mm.
0RQR�����9�������:��OHQWH�YLWHVVH�GH�GpILOHPHQW�GH�OD�EDQGH� ����P�VHF��0DFKLQH�ORXUGH�HW�SXLVVDQWH�
R��OD�EDQGH�GpILOH�VXU�XQH�WDEOH�VXSSRUW�GH�EDQGH��3DV�GH�SRVVLELOLWp�GH�WUDYDLO�GDQV�OH�PRX�GH�OD�EDQGH�
QL�VXU�OHV�SRXOLHV��'LVTXH�DXWR�DJULSSDQW�ODWpUDO�GH�����PP��/HV���WDEOHV�VXSSRUW�GH�SLqFHV�VRQW�
UpJODEOHV�HW�LQFOLQDEOHV��6D�SDUWLFXODULWp���VD�YLWHVVH�GH�GpILOHPHQW�TXL�HVW�OHQWH�FjG�H[WUD�SRXU�WRXV�
WUDYDX[�DYHF�JUDLQV�ILQV�RX�SRXU�OD�ILQLWLRQ�GH�PDWLqUHV�VHQVLEOHV�j�OD�FKDOHXU�FI�ERLV��FRUQH��WLWDQH��QDFUH��
LYRLUH��PDWpULDX[�V\QWKpWLTXHV�«� 
%DQGHV�HW�GLVTXHV�YHQGXV�HQ�GLIIpUHQWV�JUDLQV��9R\H]�OHV�SDJHV����HW����

Lapidaire à disque

DISPOSITIFS À BANDE ABRASIVE 

Touret à meuler avec bande "CREUSEN"
/H�WRXUHW�j�PHXOHU�DYHF�EDQGH�FRPELQH�OHV�SURSULpWpV�XQLTXHV�G
XQH�EDQGH�SRQoDJH�FRQYHQDQW�
DX�VXUIDoDJH�RX�SRQoDJH�SDU�FRQWDFW�DYHF�OHV�SURSULpWpV�XQLTXHV�G
XQ�WRXUHW�j�PHXOHU�DYHF�
PHXOH�SRXU�OH�PHXODJH�FRQYHQWLRQQHO�

Description

3RQFHXVH�j�EDQGH�WRXUHW�j�PHXOHU�PRQRSKDVp�����[���PP����[��[���P
3RQFHXVH�j�EDQGH�WRXUHW�j�PHXOHU��[���9�����[���PP����[��[��

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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B52/060 B52/150 10
B52/061 B52/151 10
B52/062 B52/152 10
B52/063 B52/153 10
B52/064 B52/154 10
B52/066 B52/156 10

ORDER Nr

$7����� 1

ORDER Nr

7��������)�$ 1
7��������)�$��9 1
7��������)�$ 1

7��������)�$��9 1

ORDER Nr

7�������0 1
T10/075-3F 1
T10/150-3F 1

T10/150-3F-2V 1

CENTRE   des  ABRASIFS

DISPOSITIFS À BANDE ABRASIVE 

Ponceuses à bandes abrasives "ARBOGA"

([LVWHQW�pJDOHPHQW�HQ�����HW�����PP�GH�ODUJHXUV�GH�EDQGHV��DYHF�RX�VDQV�V\VWqPH�
G
DVSLUDWLRQ�LQWpJUp��DXWUHV�SXLVVDQFHV�HW�WHQVLRQV��1RXV�FRQVXOWHU�

$YHF�DVSLUDWLRQV�LQWpJUpHV

Ponceuses à bandes abrasives "CREUSEN"
6DQV�DVSLUDWLRQV�LQWpJUpHV

/$5*(85�'(�/$�%$1'( 75 mm 150 mm
%DQGHV�DEUDVLYHV�HQ�JUDLQ  36

 40
 50
 60
 80
120

Qualité spéciale pour

gros ébavurages

et inox

Dimensions Puissance Tension Ø roue contact Table de ponçage Poids

�����[����PP 3 kW 3 x 400 V ����PP ����PP ���.J

Description

3RQFHXVH�j�EDQGH�����[���PP�DYHF�DVSLUDWLRQ��[�������9��N:
3RQFHXVH�j�EDQGH�����[���PP�DYHF�DVSLUDWLRQ��[���9��N:���YLWHVVHV
3RQFHXVH�j�EDQGH�����[����PP�DYHF�DVSLUDWLRQ��[�������9��N:
3RQFHXVH�j�EDQGH�����[����PP�DYHF�DVSLUDWLRQ��[���9��N:���YLWHVVHV

Description

3RQFHXVH�j�EDQGH�����[���PP�PRQRSKDVp����Y��N:
3RQFHXVH�j�EDQGH�����[���PP��[�������9��N:
3RQFHXVH�j�EDQGH�����[����PP��[�������9��N:
3RQFHXVH�j�EDQGH�����[����PP��[���9��N:���YLWHVVHV

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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T T

ORDER Nr

B52/024 10
B52/025 10
B52/030 10
B52/038 10
B52/041 10
B52/046 25
B52/051 25
B52/054 25
B52/057 25
B52/058 25
F65/200 3
F65/201 3
F67/207 3
F66/201 3
F71/033 10
F71/036 10
F71/039 10
F70/024 10
F70/026 10
F70/028 10
F70/030 10

T25/005
B97/258
B97/257

ORDER Nr

T25/002

T25/003

CENTRE   des  ABRASIFS

pour adaptation directe sur tour,  
comme un outil
��3ROLVVDJH
��(EDUEDJH
��6DWLQDJH
��%URVVDJH
��(FURXWDJH
GH�WRXWHV�PDWLqUHV���PpWDX[�IHUUHX[��QRQ�IHUUHX[��FDRXWFKRXF��SODVWLTXH�

DISPOSITIFS À BANDE ABRASIVE

POUR AIDER 

LA COMPRÉHENSION, 

NOUS PHOTOGRAPHIONS 

SANS LE CARTER

ED
QG
H

Travail sur la roue de contact
ou dans le mou de la bande

&H�GLVSRVLWLI�SHXW�rWUH�pTXLSp�G·XQH�EURVVH�
PpWDOOLTXH��URXH�j�ODPHOOHV�RX�FRWRQ�GH�SROLVVDJH

Autres  

grains, voyez 

la liste complète sur  

la page 17

SLqFH

Bandes abrasives Qualité

JUDLQ ]  24
JUDLQ D  36
JUDLQ ]  40
JUDLQ ]  60
JUDLQ ]  80
JUDLQ D 120
JUDLQ D 180
JUDLQ D 240
JUDLQ D 320
JUDLQ D 400
Q\ORQ�DEUDVLI $��0HGLXP
Q\ORQ�DEUDVLI $��9HU\�ILQH
Q\ORQ�DEUDVLI 6��6XSHUILQH
Q\ORQ�SRXU�SROLVVDJH�EULOODQW�DYHF�SkWH 7�3ROLVKLQJ
PLFUR�DEUDVLI�$O��2[��� 60 µ
PLFUR�DEUDVLI�$O��2[��� 30 µ
PLFUR�DEUDVLI�$O��2[��� 20 µ
WUL]DFW $���
WUL]DFW $���
WUL]DFW $���
WUL]DFW � $��

&DUWHU�GH�3URWHFWLRQ�IHUPp
5RXH�GH�FRQWDFW�UDLQXUpH
5RXH�GH�FRQWDFW�OLVVH

',6326,7,)�­�%$1'(�7���

0RWHXU 3XLVVDQFH 1,5 kW - 2 CV
9LWHVVH ������W�PLQ�
7ULSKDVp 400 V

5RXH�GH�FRQWDFW ������[����PP
%DQGH�DEUDVLYH �����[����PP
9LWHVVH�GH�OD�EDQGH ���P�VHF

8QH�URXH�GH�FRQWDFW�OLVVH�UpVLVWDQW�DX[�KXLOHV
8Q�DPSqUHPqWUH�LQGLFDWHXU�GH�SUHVVLRQ
8Q�LQWHUUXSWHXU�PDUFKH���DUUrW
8Q�FHUWLILFDW�
,GHP��WULSKDVp�����9�

7���DYHF�VRQ�FDUWHU�GH�SURWHFWLRQ�IHUPp

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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T13/100

D21/715 D21/724 1

 D20/122 D20/121 D20/120 D20/119 1

5������ 5������ 5������ 1

F68/035 F68/036 1

CENTRE   des  ABRASIFS

TOURET DE POLISSAGE AVEC POINTES

Roues de finition combinées FRPSRVpHV�GH�ODPHOOHV�GH�WRLOH�DEUDVLYH�
H[WUD�VRXSOH�HW�GH�Q\ORQ�DEUDVLI��5HFRPPDQGpHV�SRXU�WRXWHV�VHPL�ILQLWLRQV�HW�SRXU�O·REWHQWLRQ�G·XQ�
VDWLQp�XQLIRUPH��/HXU�VRXSOHVVH�JDUDQWLW�XQ�SUp�SROLV�VDJH�H[HPSW�GH�IDFHWWHV��3RXU�PRQWDJH�j�
GURLWH�XQLTXHPHQW�

Roues de finition flap FRPSRVpHV�GH�ODPHOOHV�GH��Q\ORQ�DEUDVLI�WUqV�VRXSOH��
3DUIDLW�SRXU�OHV�EHOOHV�ILQLWLRQV�VDWLQpHV��OHV�SRQoDJHV�GHV�HQGXLWV��GHV�YHUQLV��GHV�HQWUH�FRXFKHV�
PDLV�DXVVL�SRXU�OD�ILQLWLRQ�GX�ERLV��LQR[��RU�HW�DUJHQW��SODVWLTXHV�HW�SRO\HVWHU�

Coton de polissage j�FKDUJHU�GH�SkWH�j�SROLU�HQ�EULTXH�5����


�SRXU�O·REWHQWLRQ�
G·XQ�ILQL�EULOODQW�VXU�WRXWHV�PDWLqUHV�VXVFHSWLEOHV�G·rWUH�SROLHV�

Flanelle pour la super finition DYHF�QRV�SkWHV�j�SROLU�(NOD�5��������
2[\GH�GH�&KURPH�5��������RX�´QRQ�FKDUJpHµ�SRXU�HVVX\HU�YRV�SLqFHV�SROLHV�

Roue de polissage à fils de laine j�FKDUJHU�GH�SkWH�PROOH�GH�
SROLVVDJH�FI��3ROL�&URRP��$OX�0DJLF��&KURPH�0DJLF��%HOJRP�$OX��)LQHVV�,W��0LFUR�*ORVV�
$EUDVLYH������6XUWRXW�LQWpUHVVDQW�SRXU�OH�SROLVVDJH�GHV�PDWLqUHV�SODVWLTXHV�TXL�1(�SHXYHQW�3$6�
FKDXIIHU�

Bristle��GHV�JUDLQV�&XELWURQ�VRQW�LQFRUSRUpV�GDQV�XQH�PDVVH�V\QWKpWLTXH�SRXU�IRUPHU�GHV�
GLVTXHV�PLQFHV�j�ILODPHQWV�WUqV�VRXSOHV�TXL�VH�FRQIRUPHQW�j�YRV�SLqFHV��(PSLODEOHV�SRXU�FUpHU�OD�
ODUJHXU�YRXOXH��9HQGX�SDU����GLVTXHV�DYHF�V\VWqPH�GH�PRQWDJH�VXU�ILOHW�FRQLTXH�

FXE� �FXELWURQ

�F� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

$� �R[\GH�G·DOXPLQH���6� �FDUEXUH�GH�VLOLFLXP

0RWHXU�PRQRSKDVp�����9 350 W
/RQJXHXU�G·DUEUH ����PP
9LWHVVH �����W�PLQ�

Dimensions C 150 F c C 240 F c
������[����[��������������PP

Dimensions Supercut A Fine A Very Fine S Ultra Fine

������[����[��������������PP

Dimensions Coton Flanelle À fils de laine

Ø 100 x 25 x  

Dimensions 36   cub 50   cub 80   cub 120  cub

brun vert jaune blanc
���GLVTXHV��������[�����[��

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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T T

ORDER Nr

T15/198

ORDER Nr

T15/197

ORDER Nr

T15/199

ORDER Nr

T15/200

ORDER Nr

7�������0 1
7�������0 16(5,(�����

CENTRE   des  ABRASIFS

TOURETS DE POLISSAGE 
D’ÉTABLI EN MONOPHASÉ

Touret à polir Mono 230 V. 2850 t/min. 450 W (Ø 150 mm).
/DUJHXU�WRWDOH�����PP��'LDPqWUH�����PP��/DUJHXU�DX�VHUUDJH����PP��
$[H�GH����PP�
/LYUp�DYHF���GLVTXHV�GH�SROLVVDJH�HQ�&RWRQ�GH�����PP�
3RLGV�����NJ�

Touret à polir Mono 230 V. 2850 t/min. 450 W (Ø 150 mm).
$�JDXFKH��XQ�D[H�GH����PP��DYHF�SDLUH�GH�IODVTXHV�HW�pFURX�SRXU�GLVTXH�
j�SROLU�GH�����PP��/DUJHXU�DX�VHUUDJH����PP��$[H�GH����PP��/LYUp�
6$16�GLVTXH�
$�GURLWH��XQ�PDQGULQ�SRXU�WLJH�GH���j���PP��
3RLGV�������NJ��/DUJHXU�WRWDOH�����PP��

Touret à polir Mono 230 V. 2850 t/min. 600 W (Ø 200 mm).
$�JDXFKH��XQ�D[H�GH����PP��DYHF�SDLUH�GH�IODVTXHV�HW�pFURX�SRXU�GLVTXH�
j�SROLU�GH�����PP��/DUJHXU�DX�VHUUDJH����PP��$[H�GH����PP��/LYUp�
6$16�GLVTXH�
$�GURLWH��XQ�PDQGULQ�SRXU�WLJH�GH���j���PP��
3RLGV�������NJ��/DUJHXU�WRWDOH�����PP��

Touret à polir Mono 230 V. 2850 t/min. 600 W (Ø 200 mm).
/DUJHXU�WRWDOH�����PP��'LDPqWUH�����PP��/DUJHXU�DX�VHUUDJH����PP��
$[H�GH����PP��
/LYUp�DYHF���GLVTXHV�GH�SROLVVDJH�HQ�&RWRQ�GH�����PP�
3RLGV������NJ�

VOYEZ  

NOS SOCLES EN  

PAGE 178

Tourets de polissage "CREUSEN"

Description

7RXUHW�j�SROLU�0212����[��[���PP������+]�����������W�P����:
7RXUHW�j�SROLU�0212����[��[���PP������+]�����������W�P����:

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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T T

T14/208

T14/209

T15/164

T15/161

T14/208

T14/209

CENTRE   des  ABRASIFS

TOURETS DE POLISSAGE 
D’ÉTABLI EN TRIPHASÉ

AUSSI 
LIVRABLE EN  

3 x 230 V

&DUWHU�GH�SURWHFWLRQ�GURLW�IHUPp�UpJODEOH�HQ�KDXWHXU�HW 
LQFOLQDEOH��DFFHSWH�WRXWHV�URXHV�GH�������PP�PD[�

&DUWHU�GH�SURWHFWLRQ�JDXFKH�IHUPp�UpJODEOH�HQ�KDXWHXU�HW 
LQFOLQDEOH��DFFHSWH�WRXWHV�URXHV�GH�������PP�PD[�

��YLWHVVHV �����HW������W�PLQ�
PRWHXU ��[�����9�
SXLVVDQFH 0,6-0,73 kW
GLDPqWUH�GH�O·D[H ���PP
pSDLVVHXU�PD[LPXP�VHUUDEOH�HQWUH�IODVTXHV ���PP
KDXWHXU�GH�O·DUEUH ����PP
ODUJHXU�WRWDOH ����PP
SRLGV ���NJ

��YLWHVVHV �����HW������W�PLQ�
PRWHXU ��[�����9�
SXLVVDQFH 0,22-0,37 kW
GLDPqWUH�GH�O·D[H ���PP
pSDLVVHXU�PD[LPXP�VHUUDEOH�HQWUH�IODVTXHV ���PP
KDXWHXU�GH�O·DUEUH ����PP
ODUJHXU�WRWDOH ����PP
SRLGV ���NJ

&DUWHU�GH�SURWHFWLRQ�GURLW�IHUPp�UpJODEOH�HQ�KDXWHXU�HW 
LQFOLQDEOH��DFFHSWH�WRXWHV�URXHV�GH�������PP�PD[�

&DUWHU�GH�SURWHFWLRQ�JDXFKH�IHUPp�UpJODEOH�HQ�KDXWHXU�HW 
LQFOLQDEOH��DFFHSWH�WRXWHV�URXHV�GH�������PP�PD[�

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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T15/119 T15/111T15/115T15/111 T15/118

T

▲

▲

▲ ▲

T TT T

T15/103T15/106 T15/102

T15/114

T15/108 T15/105

ORDER Nr

T15/013

ORDER Nr

T15/003

TOURETS DE POLISSAGE 
TRIPHASÉ SUR SOCLE

Avec ou sans l’aspirateur-dépoussiéreur intégré dans le socle

pour montage à gauche accessoires pour montage à droite

7RXUHWV�GH�SROLVVDJH�G·pWDEOL�HQ�SDJH�����

AUSSI 
LIVRABLE 

EN 3 x 230V

&DUWHU�GH�SUR-
WHFWLRQ�JDXFKH�
SRXU�GLVSR-
VLWLI�j�EDQGH�
7������

'LVSRVLWLI�SRXU� 
EDQGH�DEUDVLYH� 
GH������[����PP�� 
5RXH�GH�FRQWDFW�OLVVH�
RX�UDLQXUpH�GH� 
∅ 200 x ���PP� 
HQ�RSWLRQ�
5RXH�OLVVH���%������ 
5RXH�UDLQXUpH���%������

&DUWHU�GH� 
SURWHFWLRQ� 
JDXFKH� 
UpJODEOH�HQ�
KDXWHXU�HW�

LQFOLQDEOH�DFFHSWH�WRXWHV�
URXHV� 
GH�∅ ����PP�PD[�

'LVSRVLWLI�SRXU� 
EDQGH�DEUDVLYH� 

GH������[����PP�� 
5RXH�GH�FRQWDFW�OLVVH�

RX�UDLQXUpH�GH� 
∅ 200 x ���PP� 

HQ�RSWLRQ�
5RXH�OLVVH���%������ 

5RXH�UDLQXUpH���%������

&DUWHU�GH�SUR-
WHFWLRQ�GURLW�SRXU�
GLVSRVLWLI�j�EDQGH�
7������

3RLQWH�j�ILOHW�F{QLTXH�
JDXFKH���j�YLVVHU�GDQV�

O·DUEUH�GX�WRXUHW

$GDSWDWHXU�ODWpUDO�JDXFKH�
��j�YLVVHU�GDQV�O·DUEUH�GX�
WRXUHW���SRXU��PRQWDJH�
GH�URXHV��GLVTXHV����DYHF�

DOpVDJH�GH����PP�

3RLQWH�j�ILOHW�F{QLTXH�
GURLW���j�YLVVHU�GDQV�
O·DUEUH�GX�WRXUHW

&DUWHU�GH� 
SURWHFWLRQ� 
GURLW�UpJODEOH� 
HQ�KDXWHXU�HW� 
LQFOLQDEOH�DFFHSWH� 
WRXWHV�URXHV�GH� 
∅ ����PP�PD[�

$GDSWDWHXU�ODWpUDO�GURLW���
j�YLVVHU�GDQV�O·DUEUH�GX�
WRXUHW���SRXU�OH�PRQWDJH�
G·RXWLOV�j�WLJH�GH���PP�

$GDSWDWHXU�ODWpUDO�GURLW���
j�YLVVHU�GDQV�O·DUEUH�GX�
WRXUHW���SRXU�OH�PRQWDJH�
GH�URXHV��GLVTXHV����� 

DYHF�DOpVDJH�GH����PP�

TOURET DE POLISSAGE
AVEC ASPIRATEUR-DEPOUSSIEREUR
INTEGRE DANS LE SOCLE HAUT 3 x 400 V
��YLWHVVHV �����HW������W�PLQ�
3XLVVDQFH ����������N:
/HV�SRXVVLqUHV�HW�pWLQFHOOHV�DVSLUpHV�VRQW�UHFXHLOOLHV�GDQV�XQ�EDF 
TXL�SHXW�rWUH�UHPSOL�G·HDX�
$�pTXLSHU�GH �URXHV��EURVVHV��GLVTXHV��FRWRQ��IODQHOOH� 

IHXWUHV��������PD[������PP�
'LDPqWUH�GH�O·D[H ���PP
(SDLVVHXU�PD[� 
VHUUDEOH�HQWUH�IODVTXHV�DFLHU

���PP

+DXWHXU�GH�O·DUEUH �����PP
/DUJHXU�WRWDOH ����PP
3RLGV ����.J

TOURET DE POLISSAGE
SUR SOCLE HAUT 3 x 400 V

��YLWHVVHV �����HW������W�PLQ�
3XLVVDQFH ����������N:

$�pTXLSHU�GH �URXHV��EURVVHV��GLVTXHV��FRWRQ��IODQHOOH� 
IHXWUHV��������PD[������PP�

'LDPqWUH�GH�O·D[H ���PP
(SDLVVHXU�PD[� 
VHUUDEOH�HQWUH�IODVTXHV�DFLHU

���PP

+DXWHXU�GH�O·DUEUH �����PP
/DUJHXU�WRWDOH ����PP
3RLGV ���.J

CENTRE   des  ABRASIFS
/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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T T

ORDER Nr

T12/150

ORDER Nr

T12/151

ORDER Nr

T28/200

ORDER Nr

T15/201

ORDER Nr

T15/202

ORDER Nr

T12/149

CENTRE   des  ABRASIFS

TOURETS A MEULER

Socle à fixer au mur, tablette de 300x280 mm. percée de 4 trous filetés.
/D�ERXORQQHULH�SRXU�IL[HU�OH�WRXUHW�VXU�OD�WDEOHWWH�HVW�MRLQWH��
/D�KDXWHXU�LGpDOH�SRXU�¶SROLU·�GHERXW�HVW�GH���������PP�
3RLGV�������NJ�

Socle à fixer au sol, tablette de 270x200 mm. percée de 4 trous filetés.
/D�ERXORQQHULH�SRXU�IL[HU�OH�WRXUHW�VXU�OH�VRFOH�HVW�MRLQWH��
+DXWHXU�GX�VRFOH�������PP�
3RLGV������NJ�

Touret à meuler 230 V. 2850 t/min. 450 W. 
$YHF�PHXOHV�GH�����PP��HQ�JU��$���HW�$����/DUJHXU�DX�VHUUDJH�����PP��
$[H�GH����PP�
3RLGV������NJ�

Touret mixte 230 V. 2850 t/min. 450 W.  
$�JDXFKH��XQH�PHXOH�GH�����PP��HQ�JU��$���WRXUQDQW�GDQV�XQ�FDUWHU��
/DUJHXU�DX�VHUUDJH�����PP��$[H�GH����PP�
$�GURLWH��XQ�PDQGULQ�SRXU�WLJH� 
GH���j���PP��
3RLGV�������NJ�

Touret à meuler 230 V. 2850 t/min. 450 W.  
$YHF�PHXOHV�GH�����PP��HQ�JU��$���HW�$����/DUJHXU�DX�VHUUDJH�����PP��
$[H�GH����PP�
3RLGV������NJ�

Touret à meuler triphasé 3 x 400 V, 2.850 t/min., 600 W.
$YHF�PHXOHV�GH�����PP�HQ�JU��$���HW�$����/DUJHXU�DX�VHUUDJH�����PP��
$[H�GH����PP�
3RLGV������NJ�

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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T T

ORDER Nr

T12/150-DIY 1

ORDER Nr

7�������0 1
7�������0 1

ORDER Nr

7�������0 1

ORDER Nr

T30/200-3F 1
T30/250-3F 1
T30/300-3F 1

ORDER Nr

T30/920-3F 1

T30/250-3F 1

ORDER Nr

T30/700 1
T30/800 1
T30/900 1
7�������$ 1

6(5,(�����

6(5,(�����

6(5,(�����

6(5,(�����

T30/900T30/800T30/700

CENTRE   des  ABRASIFS

TOURETS A MEULER

Tourets à meuler monophasé

Tourets à meuler triphasé

Tourets à meuler / lapidaires

Socles pour tourets "SERIE 7000, 8000 & 9000"

7�������$ 
�DVSLUDWLRQ�

SERIE  4000 

7RXUHW�j�PHXOHU�0212����[��[���PP������+]�����������W�P����:

SERIE  8000 

7RXUHW�j�PHXOHU�0212����[��[���PP������+]�����������W�P����:
7RXUHW�j�PHXOHU�0212����[��[���PP������+]�����������W�P����:

SERIE  9000 

7RXUHW�j�PHXOHU�0212����[��[���PP������+]�����������W�P����:

SERIE  9000 

7RXUHW�j�PHXOHU��[�������9����[��[���PP������+]�����������W�P�����:
7RXUHW�j�PHXOHU��[�������9����[��[���PP������+]�����������W�P�����:
7RXUHW�j�PHXOHU��[�������9����[��[���PP������+]�����������W�P�����:

Description

7RXUHW�j�PHXOHU�ODSLGDLUH��[�������9� 
JDXFKH����[��[���PP�GURLWH����[��[���PP�����:
7RXUHW�j�PHXOHU�ODSLGDLUH��[�������9� 
JDXFKH����[��[���PP�GURLWH����[��[���PP�����:

Description

6RFOH�KDXWHXU����FP�SRXU���6(5,(������	�������
6RFOH�KDXWHXU����FP�SRXU���6(5,(�������
6RFOH�KDXWHXU����FP�SRXU���6(5,(�������
6RFOH�DYHF�DVSLUDWLRQ�LQWpJUpH�KDXWHXU����FP��6(5,(������

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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T T

ORDER Nr

T12/320 1
T12/319 1
$������ 1

ORDER Nr

T15/300 1
T15/301 1

CENTRE   des  ABRASIFS

AFFÛTEUSES

Affûteuse avec meule refroidie par eau

&HWWH�PDFKLQH�YRXV�IDLW�EpQpILFLHU�G
XQH�YXH�OLEUH�HW�G
XQ�FRQWU{OH�SHUPDQHQW�VXU�O
RXWLO�j�
DLJXLVHU
3HQGDQW�O
DII�WDJH��OD�WUDQVSDUHQFH�GH�OD�PHXOH�GLDPDQWpH�DFFURvW�YLVLEOHPHQW�OD�SUpFLVLRQ��
9RXV�Q
HQOHYH]�TXH�OH�QpFHVVDLUH��YRXV�DII�WH]�HW�DLJXLVH]�GDQV�O
DQJOH�H[DFW�
/H�UHYrWHPHQW�GLDPDQWp�YRXV�JDUDQWLH�ORQJpYLWp�HW�HIILFDFLWp�VXU�WRXV�OHV�W\SHV�GH�
PDWpULHOV��/D�IDLEOH�pSDLVVHXU�GH�OD�PHXOH�YRXV�SHUPHW�G
DFFpGHU�SDUWRXW�
3OXV�EHVRLQ�GH�UHIURLGLU�O
RXWLO�WUDYDLOOp��OHV�SHUIRUDWLRQV�GH�OD�PHXOH�V
HQ�FKDUJHQW�
LQVWDQWDQpPHQW�

9RXV�SRXYH]�FUpHU�XQ�WUDQFKDQW�UDVRLU�VXU�WRXV�W\SHV�G·RXWLOV��/D�PHXOH�G·RULJLQH�DII�WH�WRXV�
W\SHV�G·DFLHU��\�FRPSULV�+66��/H�PRWHXU��VDQV�HQWUHWLHQ��GH�TXDOLWp�LQGXVWULHOOH��HW�pTXLSp�
GH�URXOHPHQW�j�ELOOHV��JDUGH�XQH�YLWHVVH�FRQVWDQWH��PrPH�j�SOHLQH�FKDUJH��$UEUH�SULQFLSDO�
DQ�DFLHU�LQR[\GDEOH��%kWL�ORXUG�HQ�DFLHU�DYHF�WUDLWHPHQW�('�SRXU�OD�PHLOOHXUH�SURWHFWLRQ��
%DF�j�HDX�H[WUD�ODUJH�DYHF�DLPDQW�UpFXSpUDWHXU�GH�OLPDLOOH�HW�GpIOHFWHXU�G·HDX�SRXU�OHV�
RXWLOV�ORQJV�
/LYUp�DYHF�PHXOH�6XSHUJULQG�����[����PP�RX�����[����PP��VXLYDQW�PRGqOH����GLVTXH�
G·pPRUILODJH���VXSSRUW�XQLYHUVHO���PDQXHO�HW�'9'�

Affûteuse à meule diamantée transparente

Autres meules  
et accessoires  
sur demande.

Description

$II�WHXVH�60�����j�PHXOH�GLDPDQWpH�WUDQVSDUHQWH��VDQV�ORXSH�
� � � � 0HXOH�GLDPDQWpH�6WDQGDUG�*U������SRXU�7������
� � � � 2SWLTXH�GH�SUpFLVLRQ�DYHF�pFODLUDJH�DX�QpRQ�SRXU�7������

Description

$II�WHXVH�D�HDX�7���������[����PP
$II�WHXVH�D�HDX�7���������[����PP

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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T T

����
��→�

����
��

ORDER Nr

T18/080
T18/084
T18/085
T18/095

ORDER Nr

T08/029
/������
T08/033

ORDER Nr

T12/015
T18/085

ORDER Nr

T02/025
T08/038

CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINE À 7 VITESSES À TRANSMISSION FLEXIBLE
&HWWH�PDFKLQH�SXLVVDQWH�RIIUH�GH�JUDQGHV�SRVVLELOLWpV�SRXU�
O·XWLOLVDWLRQ�G·RXWLOV�j�PHXOHU��pEDYXUHU��SROLU��QHWWR\HU�HW�ILQLU�WRXWHV�
SLqFHV�HW�PDWLqUHV�
(OOH�HVW�pTXLSpH�G·XQH�ERvWH�GH�YLWHVVHV�PpFDQLTXH�j���UDSSRUWV�HW� 
G·XQH�WUDQVPLVVLRQ�IOH[LEOH�GH�������PP�GH�ORQJXHXU�WHUPLQpH�SDU� 
XQH�SRLJQpH�GURLWH�SRUWH�RXWLO�j�SLQFH�GH���PP�
���$GDSWDWLRQ�UDSLGH�GH�OD�YLWHVVH�GH�URWDWLRQ�HQ�IRQFWLRQ�GH�O·RXWLO�
DEUDVLI�XWLOLVp�

���*UDQGH�SXLVVDQFH�GX�PRWHXU�WULSKDVp�
���0DQLDELOLWp�pOHYpH�JUkFH�DX�IDLEOH�SRLGV�GH�OD�SRLJQpH�j�SLQFH�GH�
VHUUDJH�

/D�PDFKLQH�7��������SHUPHW�G·XWLOLVHU�LGpDOHPHQW�WRXV�OHV�RXWLOV�
DEUDVLIV�VXU�WLJH�

MACHINE À 7 VITESSES
$�75$160,66,21�)/(;,%/(

� 9LWHVVHV� ������������������������������������������W�PLQ�
� 3XLVVDQFH� ��N:
� 0RWHXU� 7ULSKDVp�����9�������9������+]
� )OH[LEOH� �/RQJXHXU������PP���ÇPH�GH�������PP
� 3RUWH�RXWLO�GURLW� DYHF�SLQFH�GH�VHUUDJH�GH���PP
� 'LPHQVLRQV� �����[�����������[�����PP���IOH[LEOH
� 3RLGV� ���.J

FLEXIBLE PENDULAIRE À VITESSE VARIABLE
'LVSRVLWLI�j�WUDQVPLVVLRQ�IOH[LEOH�SRXU�WRXV�RXWLOV�URWDWLIV�j�WLJH�GH�PD[��
��PP�
���0RWHXU�����9�����:�
���9LWHVVH�YDULDEOH�GH���j��������W�PLQ��SDU�SpGDOH�SURJUHVVLYH�
���3RLJQpH�SRUWH�RXWLO�DYHF�PDQGULQ�j�FOp�SRXU�WLJH�GH���j���PP�
���3RXU�IUDLVHV��VSLUDOpV��URXHV�j�ODPHOOHV��PHXOHV��FRWRQ�HW�IHXWUHV�GH�
SROLVVDJH�

9LWHVVH�GH�������j��������W�PLQ� 
0RWHXU�PRQRSKDVp����9������: 
3LQFH�GH���PP 
3RLGV�������NJ

MEULEUSE DROITE À VITESSE VARIABLE

6XSSRUW�DFLHU�Q\ORQ�TXL�VH�YLVVH�GDQV�OD�SRLJQpH�SRUWH�RXWLO�HQ�OLHX�HW�SODFH�GH�OD�SLQFH�GH�VHUUDJH�HW�
GH�VRQ�FDSXFKRQ��3RXU�OH�PRQWDJH�GH�7286�GLVTXHV�G·pEDYXUDJH�RX�GH�SROLVVDJH�VHORQ�WDEOHDX�
FL�GHVVRXV�
/D�IODVTXH�H[WpULHXUH�HVW�HQ�Q\ORQ�HW�GH�IRUPH�SDUIDLWHPHQW�DUURQGLH�SRXU� 
pYLWHU�´GH�EOHVVHUµ�OD�SLqFH�SROLH�

GENIAL !

Désignation

0HXOHXVH
6XSSRUW�GH�WDEOH�RX�j�VXVSHQGUH
3RWHQFH�SRXU�VXVSHQVLRQ
)OH[LEOH�����[�OJ�������PP 
  DYHF�SRUWH�RXWLO j�SLQFH�GH���PP 
  SRXU�9��0D[�� ��������W�PLQ�

Désignation

0$&+,1(�&203/(7(
PINCE DE RÉDUCTION DE Ø 6 À Ø 3 PP
PINCE DE�����PP

Désignation

)OH[LEOH�FRPSOHW�����9
3RWHQFH�SRXU�VXVSHQVLRQ

Désignation

3RXU�GLVTXH�GH�PD[LPXP�����[����[��������PP
3RXU�GLVTXH�GH�PD[LPXP�����[����[������PP

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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T T

ORDER Nr

W08/088

ORDER Nr

/������

ORDER Nr

/������ 1

ORDER Nr

/������ 1
/������ 1

ORDER Nr

/������ 1
/������ 1

ORDER Nr

/������ 1

ORDER Nr

/������ 1

ORDER Nr

/������ 1

ORDER Nr

/������ 1

CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES PNEUMATIQUES
Pour un rendement maximum de vos outils  

abrasifs, utilisez-les à la bonne vitesse !

VOYEZ NOS 

AUTRES 
MACHINES 

PNEUMATIQUES  

SUR LA PAGE  
183

Vos machines pneumatiques doivent être bien lubrifiées!
+XLOHXU�WUDQVSDUDQW

$7����VSUD\

Ø x longueur en mm t/min. Ø 
pince

CV Consom 
en m3/min.

Pression Bar 
ou kg/cm2

Niveau 
son dB

Poids 
gr

���[���� ������ 6 ���� 0,75 6,3 �� ���

Ø x longueur en mm t/min. Ø 
pince

CV Consom 
en m3/min.

Pression Bar 
ou kg/cm2

Niveau 
son dB

Poids 
gr

20,5 x 134 ������ 3 0,15 0,20 6,3 63 150
20,5 x 134 ������ 3 0,15 0,20 6,3 66 150

Ø x longueur en mm t/min. Ø 
pince

CV Consom 
en m3/min.

Pression Bar 
ou kg/cm2

Niveau 
son dB

Poids 
gr

��[�����[�K���� ������ 6 0,40 0,57 6,3 71 520
��[�����[�K���� ������ 6 0,40 0,57 6,3 74 520

Ø x longueur en mm t/min. Ø 
pince

CV Consom 
en m3/min.

Pression Bar 
ou kg/cm2

Niveau 
son dB

Poids 
gr

42 x 315 ������ 6 0,85 0,85 6,3 70 1600

Ø x longueur en mm t/min. Ø 
pince

CV Consom 
en m3/min.

Pression Bar 
ou kg/cm2

Niveau 
son dB

Poids 
gr

������[���� ������ 6 0,40 0,35 - 0,55 6,3 72 560

Ø x longueur en mm t/min. Ø 
pince

CV Consom 
en m3/min.

Pression Bar 
ou kg/cm2

Niveau 
son dB

Poids 
gr

���[���� ������ 6 0,40 0,57 6,3 75 560

Ø x longueur en mm t/min. Ø 
pince

CV Consom 
en m3/min.

Pression Bar 
ou kg/cm2

Niveau 
son dB

Poids 
gr

�����[�����[�K���� ������ 3 0,15 0,2 6,3 68 230

$7����VSUD\����PO
$7��� spray 400 ml. &KDUJp�GH�7pIORQ�HW�H[HPSW 
GH�VLOLFRQH��LO�OXEULILH�HIILFDFHPHQW�YRV�PDFKLQHV 
SQHXPDWLTXHV�HQ�IRQFWLRQQHPHQW��6HV�TXDOLWpV�:DWHU 
'LVSODFLQJ�OHV�SURWqJHQW�GH�WRXWHV�R[\GDWLRQV�

+XLOHXU�WUDQVSDUDQW

3ODFH]�QRWUH�KXLOHXU�j�O·HQWUpH�G·DLU�GH�YRWUH�PDFKLQH 
RX�GDQV�OHV���GHUQLHUV�PqWUHV�GX�WX\DX�G·DOLPHQWDWLRQ� 
'·XQ�VLPSOH�FRXS�G·±LO��YpULILH]�V·LO�FRQWLHQW�HQFRUH 
GH�O·KXLOH�6+(//�7HOOXV����RX�VLPLODLUH�

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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ORDER Nr

/������ 1

ORDER Nr

T26/023 1

ORDER Nr

T26/019 1

ORDER Nr

T26/015 1

ORDER Nr

T26/011 1

ORDER Nr

T26/007 1

CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES PNEUMATIQUES

Meuleuse droite pour roues à fixation ROLOC +
$�FKRLVLU�HQ�SDJHV����HW����
9LWHVVH�� �������W�PLQ� 
3XLVVDQFH�������&9�RX�����: 
3RLGV� ������.J

Ponceuse vibrante à pinces
2VFLOODWLRQV�� ��������RVF��PLQ 
6XUIDFH�GH�SRQoDJH������[����PP 
3XLVVDQFH� �������&9�RX�����: 
3RLGV� ������.J

Dispositif à bande abrasive large
3RXU�EDQGH�DEUDVLYH�GH�����[����PP�� 
/LYUp�DYHF�WDEOH�DPRYLEOH�SRXU�VRXWLHQ�GH�OD�EDQGH�
9��GH�OD�EDQGH������P�VHF 
3XLVVDQFH� �������&9�RX�����: 
3RLGV� ������.J

Surfaceuse à bande abrasive
3RXU�EDQGH�DEUDVLYH�GH�����[����PP�
9��GH�OD�EDQGH������P�VHF 
3XLVVDQFH� �������&9�RX�����: 
3RLGV� ������.J

Lime abrasive
3RXU�EDQGH�GH�����[����PP�
9��GH�OD�EDQGH������P�VHF 
3XLVVDQFH� ������&9�RX�����: 
3RLGV� ������.J

Lime abrasive
3RXU�EDQGH�GH�����[����PP� 
3RXU�XQ�WUDYDLO�GDQV�OH�PRX�GH�OD�EDQGH��VXU�OH�JDOHW�FDRXWFKRXWp�GH�WrWH�
RX�VXU�EDQGH�VRXWHQXH�SDU�OH�SDWLQ�GH�IURWWHPHQW�OLYUp�DYHF�OH�GLVSRVLWLI�
9��GH�OD�EDQGH������P�VHF 
3XLVVDQFH� ������&9�RX�����: 
3RLGV� �������.J

Désignation

/LPH�DEUDVLYH

Désignation

/LPH�DEUDVLYH

Désignation

6XUIDFHXVH�j�EDQGH�DEUDVLYH

Désignation

'LVSRVLWLI�j�EDQGH�DEUDVLYH�ODUJH

Désignation

3RQFHXVH�YLEUDQWH

Désignation

0HXOHXVH�GURLWH�ROLOC+

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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ORDER Nr

T18/030
T18/031
T18/035

ORDER Nr

T18/270
T18/031
T18/033

ORDER Nr

T18/125
T18/126

ORDER Nr

T18/190
T18/191

ORDER Nr

T18/178

ORDER Nr

T18/115

CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES ÉLECTRIQUES PORTATIVES
Meuleuse droite à vitesse variable  
de 2.500 à 6.000 t/min.
0RWHXU����9�������: 
3LQFH�GH���PP 
3RLGV�����NJ

Ponceuse à patin triangulaire  
de 14.000 à 22.000 osc./min.
0RWHXU����9������: 
3RLGV�������NJ

Ponceuse Ø178 mm à vitesse variable  
de 750 à 2.200 t/min.
0RWHXU����9������: 
$[H�ILOHWp�0�� 
0DFKLQH�OLYUpH�VDQV�SODWHDX�VXSSRUW 
3RLGV�������NJ

Meuleuse Ø125 mm à vitesse variable  
de 3.000 à 10.000 t/min.
0RWHXU����9������: 
$[H�ILOHWp�0�� 
3RLGV�������NJ

Ponceuse à excentrique Ø125 mm à 
vitesse variable de 5.000 à 12.000 t/min.
0RWHXU����9������: 
3RLGV�����NJ

Meuleuse droite à vitesse variable  
de 7.000 à 27.000 t/min.
0RWHXU����9�������: 
3LQFH�GH���PP 
3RLGV����NJ

VOYEZ LES DISQUES 

ABRASIFS POUR GARNIR 

CETTE MACHINE EN PAGE 

28

VOYEZ LES 

TRIANGLES 

ABRASIFS POUR 

GARNIR CETTE 

MACHINE EN  

PAGE 28

POUR LES JEUX  

DE BALAIS: 

CONTACTEZ-NOUS !
Désignation

0HXOHXVH�PpWDER
3LQFH�GH���PP
$GDSWDWHXU�PpWDOOLTXH�ROLOC +

Désignation

0HXOHXVH�PpWDER
3LQFH�GH���PP
3LQFH�GH���PP

Désignation

3RQFHXVH�PpWDER
3ODWHDX�VXSSRUW�DXWR�DJULSSDQW�GH�UHFKDQJH

Désignation

3RQFHXVH�WULDQJXODLUH�PpWDER
7ULDQJOH�VXSSRUW�DXWR�DJULSSDQW 
� GH�UHFKDQJH

Désignation

3RQFHXVH�PpWDER

Désignation

0HXOHXVH�PpWDER

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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ORDER Nr

T20/001

ORDER Nr

T26/055

ORDER Nr

F64/062 1
F65/105 3
F67/107 3
F65/000 1

ORDER Nr

T18/540

CENTRE   des  ABRASIFS

Ponceuse excentrique électrique avec 
aspiration centrale Deros 650 CV

MACHINES ELECTRIQUES PORTATIVES

Satineuse avec axe de fixation de 19 mm avec 
rainures de câle 6 mm

Polisseuse d'angle avec axe de fixation de M14

/HV�URXHV�HW�PDQFKRQV�VRQW�SUpVHQWpV�HQ�SDJH����

7UDQVIRUPH]�YRWUH�VDWLQHXVH�HQ�VXUIDFHXVH�GH�WXEHV�URQGV��/H�JDOHW�G·HQWUDvQHPHQW�
)���������HQWUDvQHUD�OD�EDQGH�DEUDVLYH�UHWRXUQpH��9RXV�DVVXUH]�OD�WHQVLRQ�GH�OD�EDQGH�HW�
YRXV�OD�GpSODFH]�WUqV�DLVpPHQW�YHUV�OD�JDXFKH�RX�OD�GURLWH��&RPPDQGH]�YRV�EDQGHV�DYHF�
OD�GpFRXSH�´HQ�ERXWRQQLqUHµ�TXL�SHUPHW�GH�UHIHUPHU�OD�EDQGH�DXWRXU�GH�7286�OHV�WXEHV�
URQGV�$66(0%/e6�GHV�EDOFRQV��JDUGH�FRUSV��EDUULqUHV��FKkVVLV�GLYHUV����

3RQFHXVH�pOHFWULTXH�DYHF�PRWHXU�VDQV�EDODLV�HW�pWDQFKH��eTXLSpH�GX�GpPDUUDJH�
SURJUHVVLI��IUHLQ�PRWHXU�pOHFWURQLTXH�LQWpJUp��G
�XQH�DVSLUDWLRQ�FHQWUDOLVpH�HW�G
�XQ�OHYLHU�GH�
FRQWU{OH�GH�YLWHVVH�G
HPSORL�IDFLOH�HW�LQWXLWLI��6RQ�IDLEOH�SRLGV�HW�VD�IRUPH�HUJRQRPLTXH�OXL�
DVVXUH�XQH�SULVH�HQ�PDLQV�SDUIDLWH�SRXU�GURLWLHU�HW�JDXFKHU��/D�IRUPH�DOORQJpH�GH�VD�
SRLJQpH�SHUPHW�pJDOHPHQW�XQH�XWLOLVDWLRQ�j�GHX[�PDLQV

Ce système de satinage 
convient bien aux 
bandes en nylon abrasif.

$55,9e(�'·$,5�&(175$/(�1289($8���
/HV�FLUFXLWV�G·DOLPHQWDWLRQ�G·DLU�FRQGXLVHQW�O·DLU�
YHUV�OH�FHQWUH�GX�SODWHDX��,OV�DFFURLVVHQW�OH�IOX[�
G·DLU�HW�IDFLOLWHQW�DLQVL�O·H[WUDFWLRQ�HIILFDFH�GHV�
SRXVVLqUHV�GX�FHQWUH�YHUV�O·H[WpULHXU�

Désignation

6DWLQHXVH�SRUWDWLYH�SRXU�WRXWHV�URXHV�HW 
PDQFKRQV�G·XQH�ODUJHXU�GH�����PP 
0RWHXU�PRQRSKDVp�����9�����������:� 
9LWHVVH�UpJODEOH�GH�������j�������W�PLQ�

Désignation

3RQFHXVH�H[FHQWULTXH�j�DVSLUDWLRQ�FHQWUDOH 
����9���������:��(TXLY�����:� 
9LWHVVH�UpJODEOH�GH�������j��������W�PLQ�
+DXWHXU������PP���3ODWHDX����PP
([FHQWULFLWp�GH���PP���SRLGV�GH�����.J

Désignation

*DOHW�G·HQWUDvQHPHQW
%DQGHV�DEUDVLYHV������[����PP JUDLQ�$��0HGLXP

JUDLQ�6��6XSHU)LQ
'pFRXSH�´HQ�ERXWRQQLqUHµ

Désignation

3ROLVVHXVH�G
DQJOH�DYHF�D[H�GH�IL[DWLRQ�GH�0���HQ�
FRIIUHW�DYHF�OHV�DFFHVVRLUHV�VXLYDQWV���URXH�j�
ODPHOOHV�JU������+'�URXH�GH�ILQLWLRQ�FRPELQpH�
)LQH�������+'�URXH�GH�ILQLWLRQ�IODS�$9)���URXH�j�
ODPHOOHV�HQ�IHXWUH���URXH�j�ODPHOOHV�HQ�IHXWUH�VRXSOH�
VRIW���GLVTXH�j�ODPHOOHV�HQ�IHXWUH�VRXSOH�PHGLXP�����
SkWHV�j�SROLU�� 
0RWHXU�PRQRSKDVp�����9�����������:� 
9LWHVVH�UpJODEOH�GH�����j�������W�PLQ�

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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CENTRE   des  ABRASIFS

PONÇEUSE CENTERLESS POUR TUBES ET BARRES, 
FRAISEUSE POUR TUBES ET PONÇEUSES AUTOMATIQUES

Fraiseuses pour tubes

Ponceuse automatique

ponçeuse centerless 
pour tubes et barres

•  Entraînement  des pièces a polir par 
tapis roulant

•  Plusieurs bandes et brosses peuvent 
être montées côte à côte afin d'arriver 
au résultat souhaité.

•  Largeur de travail de 150 à 1060 mm 
suivants modèles

Ce sont des machines solides pour 
l'ébavurage, ponçage et le brossage.
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TT

ORDER Nr

T27/001
ORDER Nr

T27/028

ORDER Nr

T27/001
T27/028

ORDER Nr

T27/015

ORDER Nr

T27/004

ORDER Nr

T27/014

ORDER Nr

T27/004
T27/015
T27/014

CENTRE   des  ABRASIFS

Boulonneuse CP734H
�������PD[L�����1P

Spécifications:
• Clé à chocs 1/2" usage sévère
•  Mécanisme de chocs DYNA-PACT à 

bain d'huile
•  Bouton poussoir d'inversion utilisable à 

une seule main avec 4 réglages de 
puissance 

• Vitesse variable
• Pleine puissance en inversion de sens
• Compacte et ergonomique avec 
poignée en caoutchouc

Boulonneuse CP7769
�������PD[L������1P

Spécifications:
•  Clé à chocs 3/4" avec retenue 

double (jonc + trou)
•  1950 Nm de couple max en dévissage
•  Moteur efficient avec seulement 14,7 

l/s en charge
•  Poignée composite isolée et carter en 

magnésium
•  Système d'inversion unique : S2S
•  Gâchette à contrôle variable

Meuleuse d'angle CP9106Q-B
�������W�PLQ������PP�������:

Spécifications:
• Meuleuse d'angle à 90° compacte 
• Moteur 210 W
• Faible niveau sonore
• Régulateur de vitesse
• Corps composite
• Échappement arrière
• Pinces 6 mm et 1/4" incluses

Meuleuse d'angle CP875
�������W�PLQ������PP�������:

Spécifications:
• Mini meuleuse d'angle
• Pinces 6 mm et 1/4" incluses
•  Tête à 90° permettant un accès 

dans les espaces restreints
• Régulateur d'air intégré

Meuleuse droite CP9104Q
�������W�PLQ������PP������:

Spécifications:
• Meuleuse compacte format «crayon» 
• Pinces 3 mm et 1/8" incluses
• Faible niveau sonore 71 dB(A)
• Excellent rapport poids/puissance
• Grande vitesse à vide : 60000 t/min.

MACHINES CHICAGO PNEUMATIC


��&RXSOH�PD[L�GH�GpYLVVDJH7RXV�PRGqOHV�������EDU�����LQW��WX\DX������PP��&3���+�������PP��&3�����

7RXV�PRGqOHV�������EDU�����LQW��WX\DX����PP

BOULONNEUSE PNEUMATIQUE

MEULEUSE À PINCE PNEUMATIQUE

Modèle Carré  
d'entrainement

Vitesse 
à vide (t/min.)

Couple (Nm) Consommation d'air (l/s) Longueur 
Total (mm)

Poids 
net (Kg)

Entrée 
d'air (NPTF)utilisable maxi moyenne en charge

&3���+ ���� ����� 34-420 576 1,8 7,1 ��� 2,3 ����
&3���� ���� ����� ��������� ������
 3,7 14,7 214 3,4 ����

Modèle Vitesse 
à vide (t/min.)

Puissance
(Watt)

Capacité maxi  
Pince (mm)

Consommation d'air (l/s) Longueur 
Total (mm)

Poids 
net (Kg)

Entrée 
d'air (NPTF)moyenne en charge

&3��� ������ 150 6 5,6 11,3 121 0,34 ����
&3����4�% ������ 210 6 2,1 4,1 120 0,7 ����
&3����4 ������ 40 3 1,6 3,2 133 0,20 ����

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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ORDER Nr

T27/006
ORDER Nr

T27/020

ORDER Nr

T27/019
ORDER Nr

T27/017

ORDER Nr

T27/002
T27/005
T27/006
T27/019
T27/017

ORDER Nr

T27/002
ORDER Nr

T27/005

CENTRE   des  ABRASIFS

Meuleuse droite CP9111Q-B
�������W�PLQ������PP�������:

Spécifications:
• Meuleuse droite forte puissance 
• Corps composite
• Moteur puissant 350 W 
• Faible niveau sonore
• Régulateur de vitesse
• Échappement arrière
• Pinces 6 mm et 1/4" incluses

Meuleuse droite CP9111Q-B Kit
�������W�PLQ������PP�������:

Spécifications:
le kit comprend :
• (1) Meuleuse droite CP9111Q-B
• (1) Pince 3 mm
• (5) Meule sur tige ø 6 mm 
• (5) Meule sur tige ø 3 mm

Meuleuse droite CP9110Q-B
�������W�PLQ������PP�������:

Spécifications:
• Meuleuse droite compacte rallongée 
• Moteur 190 W
• Faible niveau sonore
• Régulateur de vitesse
• Corps composite
• Échappement arrière
• Pinces 6 mm et 1/4" incluses

Meuleuse droite CP9112Q-B
�������W�PLQ������PP�������:

Spécifications:
• Meuleuse droite longue forte puissance
• Corps composite
• Moteur puissant 310 W
• Faible niveau sonore
• Régulateur de vitesse
• Échappement arrière
• Pinces 6 mm et 1/4" incluses

Meuleuse droite CP860E
�������W�PLQ������PP�������:

Spécifications:
• Meuleuse droite forte puissance
•  Pince de serrage de 6 mm
•  Moteur de 370 W
• Régulateur de vitesse
• Levier de sécurité
• Corps quadrangulaire robuste

Meuleuse droite CP876
�������W�PLQ������PP�������:

Spécifications:
• Mini meuleuse droite
• Pinces 6 mm et 1/4" incluses
•  Grande vitesse à vide : 30000 t/min. 
��5pJXODWHXU�G·DLU�LQWpJUp

MACHINES CHICAGO PNEUMATIC

7RXV�PRGqOHV�������EDU�����LQW��WX\DX����PP

Modèle Vitesse 
à vide (t/min.)

Puissance
(Watt)

Capacité maxi  
Pince (mm)

Consommation d'air (l/s) Longueur 
Total (mm)

Poids 
net (Kg)

Entrée 
d'air (NPTF)moyenne en charge

&3���( ������ 370 6 ��� ��� 146 0,57 ����
&3��� ������ 220 6 5,6 11,3 121 0,34 ����
&3����4�% ������ 350 6 2,6 5,1 170 0,7 ����
&3����4�% ������ ��� 6 ��� 3,7 256 0,7 ����
&3����4�% ������ 310 6 2,7 5,2 330 1,3 ����

MEULEUSE DROITE PNEUMATIQUE

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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ORDER Nr

T27/011

ORDER Nr

T27/023

ORDER Nr

T27/010
T27/003
T27/023
T27/025

ORDER Nr

T27/010

ORDER Nr

T27/025

ORDER Nr

T27/003

TT

CENTRE   des  ABRASIFS

Meuleuse d'angle CP7500D Kit
�������W�PLQ�������PP�������:

Spécifications:
• Le kit comprend :
•  (1) Meuleuse d'angle / tronçonneuse  

ø 51 mm (2") CP7500
• (3) Meule ø 51 mm (2") grain 60
• (3) Meule ø 51 mm (2") grain 80
• (3) Meule ø 51 mm (2") grain 120
• (5) Disque à tronçonner ø 51 mm (2") 
• (1) Clé à ergots      • (1) Clé plate
• (1) Lunettes de protection

Meuleuse d'angle CP9121AR
�������W�PLQ��������PP�������:
Spécifications:

• Meuleuse d'angle ø 125 mm (5")
• Arbre de sortie fileté M14
• Moteur puissant
• Protecteur orientable
• Carter moteur en alliage d'aluminium
• Poignée latérale ergonomique

Meuleuse d'angle CP7500D
�������W�PLQ���������PP�������:
Spécifications:

• Meuleuse d'angle ø 50,8 mm (2")
•  Utilisable en meulage ou tronçonnage 
• Poignée grip caoutchouc
• Levier de sécurité
• Protecteur rotatif à 180°

Meuleuse d'angle CP9123
������W�PLQ��������PP�������:

Spécifications:
• Meuleuse d'angle ø 180 mm (7" ) 
• Arbre fileté 5/8"-11
• Puissante - Moteur puissant 850 W
• Carter moteur en alliage d'aluminium
•  Poignée latérale ergonomique 

réversible droite/gauche
• Poignée avec grip caoutchouc

Meuleuse d'angle CP854E
�������W�PLQ��������PP�������:
Spécifications:

• Meuleuse d'angle ø 125 mm
•  Moteur puissant de 450 W
��&DUWHU�HQ�DOOLDJH�G·DOXPLQLXP
•  Pignon renvoi d'angle denture 

épicycloïdale

MACHINES CHICAGO PNEUMATIC

7RXV�PRGqOHV�������EDU�����LQW��WX\DX����PP

Modèle Vitesse 
à vide (t/min.)

Puissance
(Watt)

Capacité  
meule (mm) 

Arbre 
fileté (in.)

Consommation d'air (l/s) Longueur 
Total (mm)

Poids 
net (Kg)

Entrée 
d'air (NPTF)moyenne en charge

&3����' ������ 150 50 ������ ��� 3,8 140 ���� ����
&3���( ������ 450 125 0�� ��� 7,6 ��� 1,7 ����
&3����$5 ������ 600 125 0�� 6,5 13,0 240 2,1 ����
&3���� ����� 850 180 ������ 5,7 11,3 340 3,4 ����

MEULEUSE D'ANGLE PNEUMATIQUE

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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ORDER Nr

T27/018

ORDER Nr

T27/012

ORDER Nr

T27/031

ORDER Nr

T27/016

ORDER Nr

T27/031
T27/012

ORDER Nr

T27/018

CENTRE   des  ABRASIFS

Crayon graveur CP710

Spécifications:
• Compact et précis
• Valve de démarrage ergonomique 
• format stylo
• stylet à pointe extra fine
• faible consommation d'air

Décapeur à aiguilles combi. CP7120
����-RXOH���������&��PLQ�

Spécifications:
• Décapeur à aiguille ou
•  Marteau burineur droit
•  Emmanchement carré 12,7 mm (1/2")
���5HWHQXH�G·RXWLO�UDSLGH
•  Manchon réglable, aiguilles en acier 19x3 

mm et burin à haute résistance à l'usure de 
largeur 35 mm

/D�VROXWLRQ���RXWLOV�HQ��

Marteau burineur CP711HEX
����-RXOH���������&��PLQ�

Spécifications:
• Marteau poignée pistolet
•  Emmanchement hexagonal  

standard 10,2 mm (0.401") 
���&RUSV�DOOLDJH�G·DOXPLQLXP

Marteau burineur CP711HEX Kit
����-RXOH���������&��PLQ�

Spécifications:
•Le kit comprend :
• (1) Marteau CP711 
• (4) Burins

MACHINES CHICAGO PNEUMATIC

����EDU�����LQW��WX\DX���PP

7RXV�PRGqOHV�������EDU�����LQW��WX\DX����PP

Jeu d'aiguilles de rechange 
3mm (1/8") (19) Î T27/013

Modèle Puissance
(Joule)

Cap. rivetage à froid (mm) Coups 
par min.

Consommation d'air 
en charge (l/s)

Longueur 
Total (mm)

Poids 
net (Kg)

Entrée 
d'air (NPTF)(Dural) (Acier)

&3�����+(; 7,2 6,4 4,6 ����� 6,4 171 1,6 ����
&3���� 5,3 - - ����� 7,4 457 2,8 ����

Modèle Coups 
par min.

Consommation d'air (l/s) Longueur 
Total (mm)

Poids 
net (Kg)

Entrée 
d'air (NPTF)moyenne en charge

&3��� ������ 0,3 1,2 133 0,50 ����

BURINEUR PNEUMATIQUE

CRAYON GRAVEUR PNEUMATIQUE

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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ORDER Nr

T27/032
ORDER Nr

T27/030

ORDER Nr

T27/029

ORDER Nr

T27/030
T27/032
T27/029
T27/021

ORDER Nr

T27/021

ORDER Nr

T27/009

ORDER Nr

T27/009

CENTRE   des  ABRASIFS

Ponceuse orbitale CP7255CVE
Ø150mm / 5 mm / 210 W 

Spécifications:
• Ponceuse orbitale ø 150 mm (6") 
•  Excentrations ø 5 mm (3/16") pour un 

ponçage standard
• Moteur puissant 160 W
• Palm, forme goutte d'eau
• Faible niveau sonore
•  Aspiration centralisée avec plateau pour 

abrasif type Velcro
• Régulation de vitesse et d'arrêt

Ponceuse orbitale CP7225CVE
����PP�������PP�������:

Spécifications:
• Ponceuse orbitale ø 150 mm (6") 
•  Excentrations ø 2,5 mm (3/32") pour un 

ponçage ultra fin
• Moteur puissant 160 W
• Palm, forme goutte d'eau
• Faible niveau sonore
•  Aspiration centralisée avec plateau pour 

abrasif type Velcro
• Régulation de vitesse et d'arrêt

Ponceuse orbitale CP7215CVE
Ø150mm / 10 mm / 210 W

Spécifications:
• Ponceuse orbitale ø 150 mm (6") 
•  Excentrations ø 10 mm (3/32") pour un 

ponçage agressif
• Moteur puissant 160 W
• Palm, forme goutte d'eau
• Faible niveau sonore
•  Aspiration centralisée avec plateau pour 

abrasif type Velcro
• Régulation de vitesse et d'arrêt

Ponceuse pistolet CP9778
�������W�PLQ��������PP�������:
Spécifications:

•  Ponceuse pistolet grande vitesse 
avec plateau ø 125 mm (5")

•  Régulateur d'air et disqueuse 
polyvalente

• Moteur 370 W robuste
• faible niveau de vibration

Scie alternative CP7901

Spécifications:
• Scie forte puissance 
• Faible niveau de vibration
• Course 10 mm
• Vitesse de 10000 coups par minute 
��5DFFRUG�G·DLU�SLYRWDQW�����
• Guide protection réglable

MACHINES CHICAGO PNEUMATIC

7RXV�PRGqOHV�������EDU�����LQW��WX\DX����PP

����EDU�����LQW��WX\DX����PP

Modèle Vitesse 
à vide (t/min.)

Taille du 
plateau (mm)

Excent. 
(mm)

Arbre 
fileté (In.)

Consommation d'air (l/s) Dimension (mm) Poids 
net (Kg)

Entrée 
d'air (NPTF)moyenne en charge hauteur Longueur

&3����&9( ������ 150 ��� ������� 3,8 7,6 105 221 0,83 ����
&3����&9( ������ 150 5 ������� 3,8 7,6 105 221 0,83 ����
&3����&9( ������ 150 10 ������� 3,8 7,6 105 221 0,83 ����
&3���� ������ 125 - ������� 6,1 12,0 120 203 1,00 ����

SCIE ALTERNATIVE PNEUMATIQUE

PONCEUSE ORBITALE PNEUMATIQUE

Modèle Coups 
par min.

Course  
(mm)

Couple 
maxi (Nm)

Consommation d'air (l/s) Longueur 
Total (mm)

Poids 
net (Kg)

Entrée 
d'air (NPTF)moyenne en charge

&3���� ������ 10 4,8 0,6 2,6 ��� 0,86 ����
/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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TT

ORDER Nr

T27/007

ORDER Nr

T27/008

ORDER Nr

T27/022

ORDER Nr

T27/007
T27/008
T27/022

ORDER Nr

T27/027

ORDER Nr

T27/027

Ponceuse à bande CP858
���[�����PP����������W�PLQ�

Spécifications:
•  Ponceuse à bande 10 mm
•  Remplacement de la bande de 

ponçage aisé 
• Bras de ponçage réglable
• Échappement arrière

Ponceuse à bande CP9779
���[�����PP����������W�PLQ��

Spécifications:
•  Ponceuse à bande 10 mm
•  Remplacement de la bande de 

ponçage aisé 
• Bras de ponçage réglable
• Échappement arrière
• Poignée en caoutchouc moulé

Ponceuse à bande CP9780
���[�����PP����������W�PLQ��

Spécifications:
•  Ponceuse à bande 20 mm forte 

puissance 
•  Remplacement de la bande de 

ponçage aisé 
•  Bras de tension de bande réglable
•  Échappement arrière
•  Poignée en caoutchouc moulé

MACHINES CHICAGO PNEUMATIC

Perceuse reversible CP9792
���PP���������W�PLQ��������:

Spécifications:
• Perceuse pistolet 10 mm réversible
• Moteur puissant 270 W
• Mandrin auto-serrant de qualité industrielle
• Poignée ergonomique gainée caoutchouc 
• Échappement arrière

7RXV�PRGqOHV�������EDU�����LQW��WX\DX����PP

����EDU�����LQW��WX\DX����PP

CENTRE   des  ABRASIFS

Modèle Vitesse 
à vide (t/min.)

Dimension 
des bandes (mm)

Consommation d'air (l/s) Dimension (mm) Poids 
net (Kg)

Entrée 
d'air (NPTF)moyenne en charge Longueur

&3��� ������ 330 x 10 5,2 10,4 304 0,85 ����
&3���� ������ 330 x 10 6,6 13,2 304 ���� ����
&3���� ������ 520 x 20 7,0 14,0 380 1,50 ����

PONCEUSE À BANDE PNEUMATIQUE

Modèle Vitesse 
à vide (t/min.)

Puissance
(Watt)

Capacité  
du mandrin (mm)

Couple 
maxi (Nm)

Consommation d'air (l/s) Longueur 
Total (mm)

Poids 
net (Kg)

Entrée 
d'air (NPTF)moyenne en charge

&3���� ����� 270 10 4,8 2,8 11,3 216 1,18 ����

PERCEUSE REVERSIBLE PNEUMATIQUE

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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TT

ORDER Nr

T18/621

ORDER Nr

T18/616
ORDER Nr

T18/611

ORDER Nr

T18/617
ORDER Nr

T18/619

ORDER Nr

T18/645

CENTRE   des  ABRASIFS

Perceuse-visseuse DS18DFL
���9�����[�����$K�/L�LRQ������1P������PP

Spécifications:
• Compacte et légère
• Frein électrique “Quick-Stop”
• Couple de serrage 22 positions 
• Mandrin autoserrant avec verrouillage
• Capacité: Métal: 13 mm / bois: 38 mm
• Vitesse à vide: 0-400 / 0-1200 t/min. L+R
• Poids: 1,7 kg    • En coffret

Perceuse-visseuse DS14DSDL(LW)
�����9�����[���$K�/L�LRQ������1P������PP

Spécifications:
• Couple de serrage élevée
• Très robuste
• Frein électrique “Quick-Stop”
• Mandrin autoserrant métal. avec verrouillage
• Capacité: Métal: 13 mm / bois: 50 mm
• Vitesse à vide: 0-400 / 0-1800 t/min. L+R
• Couple de serrage 22 positions 
• Indicateur de charge    • Éclairage LED
• Poids: 2,0 kg    • En coffret

Perceuse-visseuse DS14DBL(LW)
�����9�����[���$K�/L�LRQ������1P������PP

Spécifications:
• Moteur sans balais (meilleur autonomie)
• Frein électrique “Quick-Stop” 
• Mandrin autoserrant métal. avec verrouillage
• Capacité: Métal: 13 mm / bois: 50 mm
• Vitesse pré-réglable (4 positions) 
• Vitesse à vide: 0-400 / 0-1700 t/min. L+R
• Couple de serrage 22 positions 
• Indicateur de charge    • Éclairage LED
• Poids: 1,9 kg    • En coffret

Perceuse-visseuse DS14DSL(LS)
�����9�����[�����$K�/L�LRQ������1P������PP

Spécifications:
• Compacte et légère
• Frein électrique “Quick-Stop”
• Mandrin autoserrant avec verrouillage
• Capacité: Métal: 13 mm / bois: 38 mm
• Vitesse à vide: 0-400 / 0-1400 t/min. L+R
• Couple de serrage 22 positions 
• Indicateur de charge
• Éclairage LED    • Poids: 1,7 kg
• En coffret PVC

Perceuse-visseuse DS14DSFL(LA)
�����9�����[�����$K�/L�LRQ������1P������PP

Spécifications:
• Compacte et légère
• Frein électrique “Quick-Stop”
• Mandrin autoserrant avec verrouillage
• Capacité: Métal: 12 mm / bois: 30 mm
• Vitesse à vide: 0-400 / 0-1250 t/min. L+R
• Couple de serrage 22 positions 
• Poids: 1,5 kg
• En coffret PVC avec lampe UB18DAL

Perceuse-visseuse DS18DSFL(LCS)
���9�����[�����$K�/L�LRQ������1P������PP

Spécifications:
• Compacte et légère
• Frein électrique “Quick-Stop”
• Couple de serrage 22 positions 
• Mandrin autoserrant avec verrouillage
• Capacité: Métal: 13 mm / bois: 38 mm
• Vitesse à vide: 0-400 / 0-1250 t/min. L+R
• Poids: 1,6 kg
• En coffret SYSTAINER® II

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES HITACHI

HITACHI, c'est aussi ...

PERCEUSES-VISSEUSES SUR ACCU

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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ORDER Nr

T18/620
ORDER Nr

T18/612

ORDER Nr

T18/624

TT

ORDER Nr

T18/644
ORDER Nr

T18/622

ORDER Nr

T18/625

CENTRE   des  ABRASIFS

Perceuse à percussion DV14DSDL(LW)
�����9�����[���$K�/L�LRQ������1P������PP

Spécifications:
• Couple élevée
• Frein électrique “Quick-Stop”
• Mandrin autoserrant métal. avec verrouillage
•  Capacité: Métal: 13 mm / bois: 50 mm / 

pierre: 14 mm
• Vitesse à vide: 0-400 / 0-1800 t/min. L+R
• Couple de serrage 22 positions 
• Indicateur de charge     • Éclairage LED
• Poids: 2,1 kg    • En coffret

Perceuse à percussion DV14DBL(LW)
�����9�����[��$K�/L�LRQ������1P������PP

Spécifications:
• Moteur sans balais
• Frein électrique “Quick-Stop” 
• Mandrin autoserrant métal. avec verrouillage
•  Capacité: Métal: 13 mm / bois: 50 mm / 

pierre: 14 mm
• Vitesse pré-réglable (4 positions) 
• Vitesse à vide: 0-400 / 0-1700 t/min. L+R
• Couple de serrage 22 positions 
• Indicateur de charge    • Éclairage LED
• Poids: 2,0 kg    • En coffret

Perceuse à percussion DV18DSDL(LW)
���9�����[���$K�/L�LRQ������1P������PP

Spécifications:
• Couple élevée
• Frein électrique “Quick-Stop”
• Mandrin autoserrant métal. avec verrouillage
•  Capacité: Métal: 13 mm / bois: 65 mm / 

pierre: 16 mm
• Vitesse à vide: 0-400 / 0-1800 t/min. L+R
• Couple de serrage 22 positions 
• Indicateur de charge    • Éclairage LED
• Poids: 2,2 kg    • En coffret

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES HITACHI

Perceuse-visseuse DS18DSDL(LHS)
���9�����[���$K�/L�LRQ������1P������PP

Spécifications:
• Couple de serrage élevée
• Frein électrique “Quick-Stop”
• Mandrin autoserrant métal. avec verrouillage
• Capacité: Métal: 13 mm / bois: 50 mm
• Vitesse à vide: 0-350 / 0-1600 t/min. L+R
• Couple de serrage 22 positions 
• Indicateur de charge    • Éclairage LED
• Poids: 2,1 kg    • En coffret Systainer® II

Perceuse-visseuse DS18DBL(LHS)
���9�����[���$K�/L�LRQ������1P������PP

Spécifications:
• Moteur sans balais
• Frein électrique “Quick-Stop” 
• Mandrin autoserrant métal. avec verrouillage
• Capacité: Métal: 13 mm / bois: 65 mm
• Vitesse pré-réglable (4 positions) 
• Vitesse à vide: 0-350 / 0-1600 t/min. L+R
• Couple de serrage 22 positions 
• Indicateur de charge    • Éclairage LED
• Poids: 2,0 kg    • En coffret Systainer® II

Perceuse à percussion DV18DBL(LHS)
���9�����[���$K�/L�LRQ������1P������PP

Spécifications:
• Moteur sans balais
• Frein électrique “Quick-Stop” 
• Mandrin autoserrant métal. avec verrouillage
•  Capacité: Métal: 13 mm / bois: 65 mm / 

pierre: 16 mm
• Vitesse pré-réglable (4 positions) 
• Vitesse à vide: 0-400 / 0-1800 t/min. L+R
• Couple de serrage 22 positions 
• Indicateur de charge    • Éclairage LED
• Poids: 2,2 kg    • En Systainer® II

PERCEUSES-VISSEUSES À 
PERCUSSION SUR ACCU 

PERCEUSES-VISSEUSES SUR ACCU

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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ORDER Nr

T18/615

ORDER Nr

T18/613

ORDER Nr

T18/636
ORDER Nr

T18/628

ORDER Nr

T18/637

CENTRE   des  ABRASIFS

Visseuse sans fil DB3DL2
����9�����[�����$K�/L�LRQ�����1P��������KH[�

Spécifications:
• Pliable de la forme de stylo en forme pistolet
• Porte outil 1/4” hexagonal 
• Vitesse à vide: 200 / 600 min.
• Dimensions: 268 x 134 mm
• Couple de serrage 21 positions 
• Éclairage LED
• Poids: 0,4 kg
• En coffret

Mini-meuleuse sans fil GP10DL
�����9������$K�/L�LRQ�������PP

Spécifications:
• Format compact
• Vitesse: 5000 - 35000 t/min.. 
• porte-outil : 3,2 mm
• blocage de l'axe
• Éclairage LED
• Indicateur de charge 
• Longueur: 208 mm
•  En coffret + set d'accessoires 40 pièces

Scie sauteuse CJ18DSL(LW)
���9�����[���$K�/L�LRQ

Spécifications:
• Compact et poids léger
•  “Power-Lock” changement de lame 
•  Longueur de course: 26 mm
•  Capacité bois: 135 mm
•  Capacité métal: 10 mm
• Éclairage LED
• Poids: 2,4 kg
• En coffret

Scie circulaire C18DSL(LW)
���9�����[���$K�/L�LRQ���������PP

Spécifications:
• Frein moteur
• En biais 45°
• Position lame à gauche 
• Alésage(mm): 30 mm
• Capacité: 90° 57 mm / 45° 40 mm
• Poids: 3,2 kg
• En coffret

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES HITACHI

Meuleuse G18DSL(LW)
���9�����[���$K�/L�LRQ���������PP

Spécifications:
• Compact et poids léger 
• 0-volt re-start protection 
• Axe: M14
• Vitesse à vide: 9100 tr./min.
• Poids: 1,9 kg
• En coffret

SCIES SUR ACCU

VISSEUSE SUR ACCU MINI-MEULEUSE SUR ACCU

MEULEUSES SUR ACCU

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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ORDER Nr

T18/646

ORDER Nr

T18/643
ORDER Nr

T18/641

ORDER Nr

T18/639
ORDER Nr

T18/642

CENTRE   des  ABRASIFS

Perforateur SDS+ DH36DL
���9�����[����$K�/L�LRQ���������-RXOH

Spécifications:
• Haute vitesse de perçage
• Changement de mèches rapide 
• Frein éléctrique “Quick-Stop”
• Poignée équilibrée
•  Vitesse à vide: 0-550/0-1100 t/min. L+Rr
•  Capacité : Bois: 30 mm / métal: 13 mm / 

béton: 26 mm
• Poids: 3,9 kg
• En coffret

Perforateur SDS+ DH25DL
�����9�����[��$K�/L�LRQ���������-RXOH

Spécifications:
• Haute vitesse de perçage
• Changement de mèches rapide 
• Frein électrique “Quick-Stop”
• Poignée équilibrée
•  Vitesse à vide: 0-550/0-1100 t/min. L+Rr
•  Capacité : Bois: 30 mm / métal: 13 mm / 

béton: 26 mm
• Poids: 3,5 kg
• En coffret

Perforateur SDS+ DH18DSL(LW)
���9�����[���$K�/L�LRQ���������-RXOH

Spécifications:
• Haute vitesse de perçage
• Indicateur de charge
• Changement de mèches rapide 
•  Vitesse à vide: 0-750/0-1500 t/min. L+Rr
•  Capacité : Bois: 18 mm / métal: 13 mm / 

béton: 16 mm
• Éclairage LED
• En coffret

Perforateur-burineur SDS+ DH25DAL
�����9�����[��$K�/L�LRQ���������-RXOH

Spécifications:
• Haute vitesse de perçage
• Changement de mèches rapide 
• Frein éléctrique “Quick-Stop”
• Poignée équilibrée
•  Vitesse à vide: 0-550/0-1100 t/min. L+Rr
•  Capacité : Bois: 30 mm / métal: 13 mm / 

béton: 26 mm
• Poids: 3,5 kg
• En coffret

Perforateur-burineur SDS+ DH36DAL
���9�����[����$K�/L�LRQ���������-RXOH

Spécifications:
• Haute vitesse de perçage
• Changement de mèches rapide 
• Frein éléctrique “Quick-Stop”
• Poignée équilibrée
•  Vitesse à vide: 0-550/0-1100 t/min. L+R
•  Capacité : Bois: 30 mm / métal: 13 mm / 

béton: 26 mm
• Poids: 4,0 kg
• En coffret

6'6����6'6�0D[

De nombreux accessoires sur demande

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES HITACHI

MARTEAUX DE PERÇAGE 
SUR ACCU

MARTEAUX DE PERÇAGE ET 
BURINAGE SUR ACCU

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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ORDER Nr

T18/647

ORDER Nr

T18/614

ORDER Nr

T18/610
ORDER Nr

T18/626

ORDER Nr

T18/648

CENTRE   des  ABRASIFS

Visseuse à choc sans fil WH18DBDL(LW)
���9�����[��$K�/L�LRQ�������1P

Spécifications:
• Moteur sans balais
• Couple élevée
• Porte-outils 1/4” hexagonal
• Vitesse variable
• Vitesse pre-réglable
• Serrage: choc unique ou en continu 
• Indicateur de charge
• Éclairage LED
• Poids: 1,7 kg         • En coffret

Visseuse à choc WH14DBDL(LW)
�����9�����[��$K�/L�LRQ�������1P
Spécifications:

• Moteur sans balais
• Couple élevée
• Porte-outils 1/4” hexagonal
• Vitesse variable
• Vitesse pre-réglable (4 positions)
• Serrage: choc unique ou en continu 
• Indicateur de charge
• Éclairage LED
• Poids: 1,6 kg       • En coffret

6HUUDJH

De nombreux accessoires sur demande

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES HITACHI

Boulonneuse WR14DBDL(LW)
�����9�����[��$K�/L�LRQ�������1P
Spécifications:

• Moteur sans balais
• Couple élevée    • Capacité: M10 - M16
• Porte-outils 1/2” carré
• Vitesse variable
• Vitesse pre-réglable (4 positions)
• Serrage: choc unique ou en continu 
• Indicateur de charge
• Éclairage LED
• Poids: 1,6 kg      • En coffret

Boulonneuse WR18DBDL(LW)
���9�����[��$K�/L�LRQ�������1P

Spécifications:
• Moteur sans balais
• Couple élevée    • Capacité: M10 - M16
• Porte-outils 1/2” carré
• Vitesse variable
• Vitesse pre-réglable
• Serrage: choc unique ou en continu 
• Indicateur de charge
• Éclairage LED
• Poids: 1,7 kg      • En coffret

Boulonneuse WR18DSHL(LW)
���9�����[��$K�/L�LRQ�������1P

Spécifications:
• Couple de serrage très élevé 
• Porte-outils 1/2” carré
• Capacité: M12 - M22
• Poignée ergonomique
• Indicateur de charge
• Éclairage LED 
• Poids: 3,4 kg 
• En coffret

VISSEUSES À CHOC SUR ACCU

BOULONNEUSES SUR ACCU

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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ORDER Nr

T18/653
ORDER Nr

T18/654

ORDER Nr

T18/656

ORDER Nr

T18/655

ORDER Nr

T18/651

ORDER Nr

T18/650

CENTRE   des  ABRASIFS

Perceuse D10VC2
���PP�������:DWW

Spécifications:
• Compact et poids léger
• Capacité mandrin autoserrant: 0,8 - 10 mm
• Couple de serrage max.: 10,1 Nm
• Longueur: 238 mm
• Capacité bois: 25 mm
• Capacité métal: 10 mm
• Vitesse à vide: 0 - 2300 t/min. L+R
• Poids: 1,3 kg

Perceuse D13VG
���PP�������:DWW

Spécifications:
•  Machine courte pour des espaces étroits
•  Capacité mandrin autoserrant: 1,5 - 13 mm
• Couple élevé 78,7 Nm 
• Longueur: 278 mm
• Capacité bois: 40 mm
• Capacité métal: 13 mm
• Vitesse à vide: 0 - 600 t/min. L+R
• Poids: 2,0 kg     • En coffret

Perceuse d’angle D10YB
���PP�������:DWW

Spécifications:
• Hauteur carter: 83 mm 
• Capacité mandrin à clé: 1,5 - 10 mm
• Couple de serrage max.: 12 Nm
• Longueur(mm): 290 x 83 mm
• Capacité bois: 20 mm 
• Capacité métal: 10 mm
• Vitesse à vide: 500 - 2300 t/min. L+R
• Poids: 1,5 kg

Perceuse D13VB3
���PP�������:DWW

Spécifications:
• Avec mécanisme de débrayage 
• Capacité mandrin autoserrant: 1,5 - 13 mm
• Couple de serrage max.: 54 Nm
• Longueur: 339 mm
• Capacité bois: 40 mm
• Capacité métal: 13 mm
•  Vitesse à vide: 0 - 1000 / 3000 t/min. L+R
• Poids: 2,0 kg

Perceuse à pied magnetique BM20Y
���PP�������:DWW

Spécifications:
•  Aimant avec force magnétique de 1200 kg
•  Alimentation automatique du liquide de coupe
•  Axe mandrin: 19 mm Weldon
•  Capacité mandrin: 1,2 - 13 mm
•  Capacité métal: Ø 30 mm x 55 mm
• Vitesse à vide: 550 t/min.
• Poids: 11,7 kg
Accessoires standard: Mandrin 13mm, Adaptateur 
mandrin, Clé de mandrin, Pointe de centrage, 
Réservoir pour liquide de coupe, Coffret PVC

Perceuse à percussion DV20VB2(LDS)
���PP�������:DWW

Spécifications:
• Avec mécanisme de débrayage
• Capacité mandrin autoserrant: 13 mm
• Couple de serrage max.: 29,5 Nm
• Longueur: 333 mm
• Capacité dans la pierre: 20 mm
• Capacité bois: 40 mm
• Capacité métal: 13 mm
• Vitesse à vide: 0 - 1000 / 3000 t/min. L+R
• Poids: 2,2 kg   • En SYSTAINER® II

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES HITACHI

3HUoDJH

De nombreux accessoires sur demande

PERCEUSES

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�



199 199

TT

ORDER Nr

T18/671

ORDER Nr

T18/678

ORDER Nr

T18/673

+

ORDER Nr

T18/679

ORDER Nr

T18/668
ORDER Nr

T18/669

CENTRE   des  ABRASIFS

Perforateur-burineur SDS+ DH28PC
���PP�������:DWW�������-RXOH

Spécifications:
• Haute vitesse de perçage 
• Capacité bois: 32 mm
• Capacité métal: 13 mm
• Capacité béton: 28 mm
• Nombre de coups: 0 - 4000 /min
• Vitesse à vide: 0 - 800 t/min.
• Longueur: 316 mm    • Poids: 3,4 kg
Accessoires standard: 1 coffret PVC, 1 
poignée, 1 butée de profondeur

Perforateur SDS+ DH26PB
��PP�������:DWW�������-RXOH

Spécifications:
• Vitesse de perçage élevée
• Avec mécanisme de débrayage 
• Capacité bois: 32 mm
• Capacité béton: 26 mm
• Vitesse à vide: 0 - 1100 t/min. L+R
• Longueur: 367 mm
• Poids: 2,8 kg
Accessoires standard: Coffret PVC, Poignée 
auxiliaire, butée de profondeur

Perforateur-burineur SDS+ DH24PM
���PP�������:DWW�������-RXOH

Spécifications:
• Avec mécanisme de débrayage
•  Avec Quick-Lock SDS+ porte outils et 

mandrin autoserrant de 13 mm 
•  Capacité bois: 32 mm, métal: 13 mm, béton: 

24 mm
•  Nombre de coups: 0 - 4600 /min
•  Vitesse à vide: 0 - 1150 t/min.
• Longueur: 351 mm    • Poids: 2,6 kg
Accessoires standard: Poignée auxiliaire, 
Butée de profondeur, Coffret PVC, 2 Mandrins

Perforateur-burineur SDS+ DH26PC
���PP�������:DWW�������-RXOH

Spécifications:
• Vitesse de perçage élevée
• Avec mécanisme de débrayage 
• Capacité bois: 32 mm
• Capacité béton: 26 mm
• Nombre de coups: 0 - 4300 /min.
• Vitesse à vide: 0 - 1100 t/min. L+R
• Longueur: 367 mm    • Poids: 2,8 kg
Accessoires standard: Poignée auxiliaire, 
butée de profondeur, coffre PVC

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES HITACHI

Boulonneuse WR22SA
����:DWW�������1P������µ

Spécifications:
• Haut rendement de frappe 
• Capacité boulons: M12-M22
• Longueur: 260 mm
• Nombre de coups: 2100 /min
• Vitesse à vide: 1900 t/min. L+R
• Poids: 5,0 kg
Accessoires standard: Poignée

MARTEAUX PERFORATEUR & PERFORATEUR-BURINEURS SDS+

BOULONNEUSES

Boulonneuse WR16SA
����:DWW�������1P������µ

Spécifications:
• Couple de serrage élevée 
• Capacité boulons: M12-M22
• Longueur: 260 mm
• Nombre de coups: 2100 /min
• Vitesse à vide: 1900 t/min. L+R
• Poids: 2,8 kg
Accessoires standard: Poignée
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CENTRE   des  ABRASIFS

Perforateur-burin. SDS-Max DH50MRY
���PP��������:DWW��������-RXOH
Spécifications:

• UVP, niveau de vibrations bas 
• Haute vitesse de perçage
• Position adaptable du burin
• Capacité béton: 50 mm
• Nombre de coups: 1050 - 2150 /min
• Vitesse à vide: 110 - 230 t/min.
• Longueur: 570 mm    • Poids: 10,5 kg 
Accessoires standard: Poignée auxiliaire, 
Butée de profondeur, Coffret PVC, Tube de 
graisse, 3 clés allen

Perforateur-burin. SDS-Max DH40MRY
���PP�������:DWW��������-RXOH

Spécifications:
• UVP, niveau de vibrations bas
• Avec mécanisme de débrayage
• Position adaptable du burin
• Capacité béton: 40 mm
• Nombre de coups: 1320 - 2650 /min.
• Vitesse à vide: 240 - 480 t/min.
• Longueur: 480 mm    • Poids: 6,8 kg
Accessoires standard: Poignée auxiliaire, 
Butée de profondeur, Coffret PVC, Tube de 
graisse, 3 clés allen

Perforateur-burin. SDS-Max DH38MS
���PP�������:DWW�������-RXOH

Spécifications:
• Avec mécanisme de débrayage
• Position adaptable du burin
• Capacité béton: 38 mm
• Nombre de coups: 2800 /min
• Vitesse à vide: 510 t/min.
• Longueur: 433 mm    • Poids: 6,4 kg
Accessoires standard: Poignée auxiliaire, 
Butée de profondeur, Coffret PVC, Tube de 
graisse, 3 clés allen

Perforateur-burin. SDS-Max DH45MR
���PP��������:DWW��������-RXOH�
Spécifications:

• Haute vitesse de perçage
• Position adaptable du burin 
• Capacité béton: 45 mm
• Nombre de coups: 1250 - 2500 /min
• Vitesse à vide: 120 - 240 t/min.
• Longueur: 500 mm    • Poids: 8 kg
Accessoires standard: Poignée auxiliaire, 
Butée de profondeur, Coffret PVC, Tube de 
graisse, clé allen

6'6����6'6�0D[

De nombreux accessoires sur demande

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES HITACHI

Burineur SDS+ H25PV
����:DWW�����-RXOH

Spécifications:
• Burineur pour travaux légers
•  Position adaptable du burin  

(8 positions) 
•  Nombre de coups: 0 - 3200 /min
• Longueur: 395 mm
• Poids: 3,2 kg
• En coffret

MARTEAUX PERFORATEURS-BURINEURS SDS-MAX+

BURINEURS SDS+PLUS
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CENTRE   des  ABRASIFS

Burineur SDS-Max H60MR
�����:DWW������-RXOH

Spécifications:
• Faible niveau de bruit et vibrations 
• Force de frappe élevée
• Position adaptable du burin
• Nombre de coups: 1650 /min
• Longueur: 576 mm 
• Poids: 10,5 kg
Accessoires standard: Poignée auxiliaire, 
Burin pointe, Coffret en PVC, Clé allen

Burineur SDS-Max H60MC
�����:DWW������-RXOH

Spécifications:
• Force de frappe élevée
• Position adaptable du burin 
• Nombre de coups: 1600/min
• Longueur: 570 mm
• Poids: 10,2 kg
Accessoires standard: Coffret, Pointe

Burineur SDS-Max H41MB
����:DWW������-RXOH

Spécifications:
• Force de frappe élevé
• Position adaptable du burin 
• Nombre de coups: 3000 /min
• Longueur: 430 mm
• Poids: 5,1 kg
Accessoires standard: 1 poignée auxiliaire, 1 
burin pointu, 1 coffret PVC

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES HITACHI

Marteau de démolition H65SD2
�����:DWW������-RXOH

Spécifications:
• Marteau de démolition puissant
•  Porte outil hexagonal 28 mm (1-1/8”) 
• Nombre de coups: 1400 /min
• Longueur: 823 mm 
• Poids: 18,5 kg 
Accessoires standard: Poignée auxiliaire, 
Coffret en PVC, 2 Clés

Marteau de démolition H70SD
�����:DWW������-RXOH

Spécifications:
• Marteau de démolition puissant
• Pour burins: -  Avec anneau et rainure de 

verrouillage
 - Avec anneau et sans rainure
 - Avec rainure et sans anneau
•  Porte outil hexagonal 28 mm (1-1/8”)
• Nombre de coups: 1400 p.m.
• Longueur: 625 mm 
• Poids: 20 kg

6'6����6'6�0D[

De nombreux accessoires sur demande

BURINEURS SDS-MAX

MARTEAUX DE DÉMOLITION
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CENTRE   des  ABRASIFS

Meuleuse d’angle G13YC2
������PP��������:DWW

Spécifications:
��0HXOHXVH�G·DQJOH���PDLQ
• Vitesse constante    
• 0-Volt restart protection 
• KickBack protection
• Limiteur de courant de démarrage
• Axe mandrin: M14    • Alésage: 22,23 mm
• Vitesse à vide: 10500 t/min.
• Longueur: 323 mm    • Poids: 2 kg
Accessoires standard: Poignée auxiliaire, 
disque à ébarber, 1 clé

Meuleuse d’angle G13SB3(LGS)
������PP��������:DWW

Spécifications:
��0HXOHXVH�G·DQJOH���PDLQ�
• Moteur puissant
• Longue durée de vie
• Axe mandrin: M14    • Alésage: 22,23 mm
• Vitesse à vide: 11000 t/min.
• Longueur: 283 mm
• Poids: 1,9 kg
Accessoires standard: Poignée auxiliaire, Clé, 
Disque à ébarber, Coffret SYSTAINER® II

Meuleuse d’angle G13SN
������PP�������:DWW

Spécifications:
��0HXOHXVH�G·DQJOH���PDLQ�
• Axe mandrin: M14    • Alésage: 22,23 mm
• Vitesse à vide: 10000 t/min.
• Longueur: 259 mm
• Poids: 1,6 kg
Accessoires standard: 1 clé, 1 poignée, 1 
disque à ébarber, 1 coffret PVC

Meuleuse d’angle G13SE2
������PP��������:DWW

Spécifications:
��&DUWHU�G·HQJUHQDJH�SODW�
• Grand interrupteur
• Axe mandrin: M14    • Alésage: 22,23 mm
• Vitesse à vide: 11000 t/min.
• Longueur: 321 mm
• Poids: 1,9 kg
Accessoires standard: Poignée auxiliaire, Clé, 
Disque à ébarber, Coffret

Meuleuse d’angle G13SR3K
������PP�������:DWW

Spécifications:
��0HXOHXVH�G·DQJOH���PDLQ�
• Axe mandrin: M14    • Alésage: 22,23 mm
• Vitesse à vide: 11000 t/min.
• Longueur: 254 mm
• Poids: 1,4 kg
Accessoires standard: 1 Clé, 1 Poignée 
auxiliaire, 1 Disque à ébarber, 2 Disques 
diamant, Coffret PVC

Meuleuse d’angle G13YF
������PP��������:DWW

Spécifications:
��0HXOHXVH�G·DQJOH���PDLQ
• Vitesse constante (Feedback)
• 0-Volt restart protection
• Limiteur de courant de démarrage 
• KickBack protection • Poignée Anti-vibrations
• Axe mandrin: M14    • Alésage: 22,23 mm
• Vitesse à vide: 10000 t/min.
• Longueur: 297 mm    • Poids: 2 kg
Accessoires standard: Poignée auxiliaire, Clé, 
Disque à ébarber

•  Disques à tronçonner et a meuler, voir à partir de la 
page 118

• Disques à lamelles, voir à partir de la page 65
• Brosses pour disqueuses, voir page 56

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES HITACHI

MEULEUSES D'ANGLE 125 MM
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CENTRE   des  ABRASIFS

Meuleuse d’angle G23MRU
������PP��������:DWW

Spécifications:
• Moteur puissant
• Construction hermétique
• Longue durée de vie
•  Limiteur de courant de démarrage
•  Flasque de démontage rapide de l'outil
• Axe mandrin: M14    • Alésage: 22,23 mm
• Vitesse à vide: 6600 t/min.
• Longueur: 478 mm    • Poids: 5,4 kg
Accessoires standard: Poignée anti vibrations, 
Clé, Super Washer, coffret PVC

Meuleuse d’angle G23SC3(LB)
������PP��������:DWW

Spécifications:
• Moteur puissant
• Construction hermétique 
• Longue durée de vie
• Axe mandrin: M14    • Alésage: 22,23 mm
• Vitesse à vide: 6600 t/min.
• Longueur: 478 mm
• Poids: 5,0 kg
Accessoires standard: Poignée anti-vibration, 
Clé

Meuleuse d’angle G23SW(LR)
������PP��������:DWW

Spécifications:
• Moteur puissant
• Construction hermétique
• Longue durée de vie
• En coffret avec disque diamant 
• Axe mandrin: M14    • Alésage: 22,23 mm
• Vitesse à vide: 6600 t/min.
• Longueur: 468 mm    • Poids: 4,4 kg
Accessoires standard: Capot de protection, 
Poignée auxiliaire, Coffret PVC, Disque 
diamanté universel, Clé à ergots

Meuleuse d’angle G23SW(LA)
������PP��������:DWW

Spécifications:
• Moteur puissant
• Construction hermétique 
• Longue durée de vie
• Axe mandrin: M14    • Alésage: 22,23 mm
• Vitesse à vide: 6600 t/min.
• Longueur: 468 mm
• Poids: 4,4 kg
Accessoires standard: Capot de protection, 
Poignée auxiliaire, Clé à ergots

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES HITACHI

Meuleuse d’angle G13VA
������PP��������:DWW

Spécifications:
��0HXOHXVH�G·DQJOH���PDLQ
• Vitesse constante (Feedback)
• O-Volt restart protection
• Limiteur de courant de démarrage 
• KickBack protection • Poignée Anti-vibrations
• Axe mandrin: M14    • Alésage: 22,23 mm
• Vitesse à vide: 2800 - 10000 t/min.
• Longueur: 297 mm    • Poids: 2 kg
Accessoires standard: Poignée auxiliaire, Clé, 
Disque à ébarber

Pack meuleuses G23SWPACK

Spécifications:
��0HXOHXVH�G·DQJOH���*��65��
   Ø 125 mm - 730 Watt
��0HXOHXVH�G·DQJOH���*��6:
   Ø 230 mm - 2200 Watt
• 2 x Disque diamant 
   Ø 125 mm (752802)
   Ø 230 mm (752815)
• En coffret PVC

MEULEUSES D'ANGLE 230 MM

PACK MEULEUSES

MEULEUSES D'ANGLE 125 MM À VITESSES RÉGLABLE
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CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES HITACHI

Meuleuse droite GP2S2
���PP�������:DWW

Spécifications:
• Forme très compacte
• Grande vitesse
• Vitesse à vide: 25000 t/min.
• Porte-outil: 6 mm
• Longueur: 359 mm
• Poids: 1,7 kg
Accessoires standard: 1 Pince de serrage 6 
mm, 2 x clé

Meuleuse droite GP5V
���PP�������:DWW

Spécifications:
• Nouveau design
•  Vitesse à vide: 2000 - 8300 t/min.
• Porte-outil: 6 mm
• Longueur: 406 mm
• Poids: 1,9 kg
Accessoires standard: 1 poignée auxiliaire, 1 
Pince de serrage 6 mm, 2 x clé

Meuleuse droite GP3V
���PP�������:DWW

Spécifications:
• Meuleuse droite à régime élevé
•  Démarrage progressif et régulateur 

électronique
•  Avec feedback (régime constant sous 

charge)
•  Vitesse à vide: 7000 - 29000 tr/ min
• Porte-outil: 6 mm
• Longueur: 406 mm    • Poids: 1,9 kg
Accessoires standard: 1 poignée auxiliaire, 1 
Pince de serrage 6 mm, 2 x clé

Rainureuse CM7MRU
������PP��������:DWW

Spécifications:
•  Sciage de rainure dans le béton,la 

maçonnerie et autres matériaux de 
construction

��'RXEOH�GLVTXH������&DSRW�G·DVSLUDWLRQ
• Limiteur de courant de démarrage 
• Profondeur max.: 35 mm 
• Largeur max.: 45 mm
• Longueur: 571 mm    • Poids: 7,9 kg
Accessoires standard: Jeu de flasques bagues 
d'epaisseur, Poignée, Clé, Coffret en PVC

Mélangeur UM16VST
0���������PP��������:DWW

Spécifications:
• Porte-outil M14
•  Idéal pour mélanger de la peinture, de la 
FROOH�GHV�VROYHQWV�HW�PDWHULDX[�G·LVRODWLRQ

• Démarrage progressif
•  Vitesse à vide:150 - 300 t/min. / 300 - 650  

t/min.
• Longueur: 320 mm    • Poids: 5,6 kg
Accessoires standard: Mélangeur dia. 160 
mm, rallonge

MEULEUSES DROITES

RAINUREUSE MÉLANGEUR
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CENTRE   des  ABRASIFS

Ponceuse-polisseuse SAT-180
������PP�������:DWW

Spécifications:
• Poids léger
• Exécution compacte
• 2 Vitesses
• Axe: M14
• Vitesse à vide: 1900 - 3400/ t/min.
• Poids: 2,9 kg
Accessoires standard: 2 clés, poignée, 
plateau, 5 disques abrasifs, peau d'agneau

Ponceuse-polisseuse SP18VA
������PP��������:DWW

Spécifications:
• Vitesse variable
• Limiteur de courant de démarrage
• Protection contre les surcharges 
 • Axe: M14
• Vitesse à vide: 1400 - 3400/ t/min.
• Longueur: 415 mm
• Poids: 2,9 kg
Accessoires standard: Poignée, Clé, Plateau, 
Peau de mouton

Cisaille CE16SA
����PP�������:DWW

Spécifications:
• Grande vitesse de coupe 
• Lames HM utilisable à 8 faces
• Protection pour les mains
• Rayon de coupe min.: 25 mm
• Capacité acier 600N/mm: 1,2 mm
• Capacité acier 400N/mm: 1,6 mm
• Capacité aluminium 200N/mm: 2,3 mm
• Dimensions: L250 x H146 mm
• Nombre de coups: 4700 /min
• Poids: 1,7 kg

Grignoteuse CN16SA
����PP�������:DWW

Spécifications:
• Grande vitesse de coupe
• Matrice orientable en 3 positions,
• Rayon de coupe min.: 40 mm
• Largeur de coupe: 5 mm
• Capacité acier 600N/mm: 1,2 mm
• Capacité acier 400N/mm: 1,6 mm
• Capacité aluminium 200N/mm: 2,3 mm
• Dimensions: L250 x H176 mm
• Nombre de coups: 2300 /min
• Poids: 1,6 kg

Scie circulaire C7MFA
������[������PP������PP��������:DWW

Spécifications:
• Plaque de base en aluminium
��&RXSH�HQ�ELDLV�MXVTX·j����
•  Utilisable comme scie plongeante / sans 

couteau diviseur
• Capacité bois: 90°/68 mm - 45°/46 mm
• Vitesse à vide: 5500 t/min.
• Longueur: 291 mm    
• Poids: 3,6 kg
Accessoires standard: Clé, Guide parallèle, 
Lame de scie HM

Scie circulaire C7U2
������[������PP������PP��������:DWW

Spécifications:
• Plaque de base en aluminium
��&RXSH�HQ�ELDLV�MXVTX·j����
•  Fonction de soufflerie des copeaux 
• Aspiration de poussière intégrée
• Capacité bois: 90°/66 mm - 45°/48 mm
• Vitesse à vide: 5500 t/min.
• Longueur: 294 mm    • Poids: 4 kg
Accessoires standard: Clé, Guide parallèle, 
Lame de scie HM, Adaptateur d'aspiration, 
Coffre

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES HITACHI

PONCEUSES-POLISSEUSES D'ANGLE

CISAILLES ET GRIGNOTEUSES

SCIES CIRCULAIRES
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CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES HITACHI

Scie circulaire C7UY(LFS)
������[������PP������PP��������:DWW

Spécifications:
• Profondeur de coupe: 78 mm
• Plaque de base en aluminium
•  Fonction de soufflerie des copeaux 
��&RXSH�HQ�ELDLV�MXVTX·j����
• Adaptateur aspirateur & guide-rail
• Avec rail de guidage (1400 mm)
• Poids: 4,2 kg
• En Systainer® IV

Scie circulaire C9U2
������[������PP������PP��������:DWW

Spécifications:
• Plaque de base en aluminium
•  Fonction de soufflerie des copeaux 
��&RXSH�HQ�ELDLV�MXVTX·j����
• Capacité bois: 90°/86 mm - 45°/65 mm
• Vitesse à vide: 5000 t/min.
• Poids: 6,8 kg
Accessoires standard: Clé, Guide parallèle, 
Lame de scie HM, Adaptateur d'aspiration, 
Coffre

Scie sauteuse CJ120V
&RXUVH����PP�������PP�������:DWW

Spécifications:
• “Power Lock Système” lames
• Vitesse variable    • Galet de guidage HM
• Mouvement pendulaire (4 pos.)
• Aspiration de poussière intégrée
• Vitesse à vide: 650 - 3000 t.p.m.
• Rayon de coupe min.: 25 mm
•  Capacité acier: 10 mm, aluminium: 30 mm, 

bois: 110 mm    • Poids: 2,3 kg
Accessoires standard: Adaptateur d'aspiration, 
Plaquette pare-éclats, Coffret PVC

Scie sauteuse CJ120VA
&RXUVH����PP�������PP�������:DWW

Spécifications:
• “Power Lock Système” lames
• Vitesse variable    • Galet de guidage HM
• Mouvement pendulaire (4 pos.)
• Aspiration de poussière intégrée
• Vitesse à vide: 650 - 3000 t.p.m.
• Rayon de coupe min.: 25 mm
•  Capacité acier: 10 mm, aluminium: 30 mm, 

bois: 110 mm    • Poids: 2,3 kg
Accessoires standard: Adaptateur d'aspiration, 
Plaquette pare-éclats, Coffret PVC

Scie sauteuse CJ110MVA
&RXUVH����PP�������PP�������:DWW

Spécifications:
• “Power Lock Système” lames
• Vitesse variable     • Soufflerie de copeaux
• Mouvement pendulaire (4 pos.)
• Aspiration de poussière intégrée
• Vitesse à vide: 850 - 3000 t.p.m.
• Rayon de coupe min.: 25 mm
•  Capacité acier: 10 mm, aluminium: 30 mm, 

bois: 110 mm    • Poids: 2,2 kg
Accessoires standard: Adaptateur d'aspiration, 
Plaquette pare-éclats, Coffret PVC

Scie sauteuse CJ110MV
&RXUVH����PP�������PP�������:DWW

Spécifications:
• “Power Lock Système” lames
• Vitesse variable     • Soufflerie de copeaux
• Mouvement pendulaire (4 pos.)
• Aspiration de poussière intégrée
• Vitesse à vide: 850 - 3000 t.p.m.
• Rayon de coupe min.: 25 mm
•  Capacité acier: 10 mm, aluminium: 30 mm, 

bois: 110 mm    • Poids: 2,2 kg
Accessoires standard: Adaptateur d'aspiration, 
Plaquette pare-éclats, Coffret PVC

SCIES CIRCULAIRES

SCIES SAUTEUSES

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES HITACHI

Scie radiale C8FSHE
������[������PP��������:DWW

Spécifications:
• Pour bois et aluminium
•  Double coupe en biais grâce à la tête 

basculante (droite)
• Marquage laser et éclairage LED
• Capacité bois:  90° / 65 x 312 mm  

45° / 65 x 220 mm
Vitesse à vide: 5500 t/min.    • Poids: 14 kg
Accessoires standard: Sac à poussières, Clé, 
Lame HM

Scie radiale C10FSH
������[������PP��������:DWW

Spécifications:
• Pour bois et aluminium
•  Double coupe en biais grâce à la tête 

basculante (droite et gauche)
• Marquage laser 
• Limiteur du courant au démarrage
• Capacité bois:  90° / 85 x 312 mm  

45° / 85 x 218 mm
Vitesse à vide: 3800 t/min.    • Poids: 19,5 kg
Accessoires standard: Sac à poussières, Clé, 
Lame HM, Pince

Scie sabre CR13V2
&RXUVH����PP�������PP��������:DWW

Spécifications:
• “Power Lock Système” lames
•  Lame de scie utilisable dans les deux sens 
•  Vitesse variable    
•  Triple étanchéité pour protection contre la 

poussière et l'eau.
•  Vitesse à vide: 0 - 2800 t/min.
•  Capacité tuyau: 130 mm, bois: 300 mm,  

acier: 19 mm    • Poids: 3,2 kg
Accessoires standard: 1 Clé, 1 Jeu de lames, 
1 Coffret en PVC

Scie sabre CR13VBY
&RXUVH����PP�������PP��������:DWW

Spécifications:
• “Power Lock Système” lames
•  Lame de scie utilisable dans les deux sens 
•  Mouvement orbitale    • mécanismes internes 
G·DEVRUSWLRQ�GHV�FKRFV��893�

• Vitesse variable & régulateur de vitesse
•  Vitesse à vide: 0 - 3000 t/min.
•  Capacité tuyau: 130 mm, bois: 300 mm,  

acier: 19 mm    • Poids: 4,4 kg
Accessoires standard: 1 Clé, 1 Jeu de lames, 
1 Coffret en PVC

Scie sabre CR13VC
&RXUVH����PP�������PP��������:DWW

Spécifications:
• “Power Lock Système” lames
•  Lame de scie utilisable dans les deux sens 
• Vitesse variable & régulateur de vitesse
•  Triple étanchéité pour protection contre la 

poussière et l'eau.
•  Vitesse à vide: 0 - 2800 t/min.
•  Capacité tuyau: 130 mm, bois: 300 mm,  

acier: 19 mm    • Poids: 3,2 kg
Accessoires standard: 1 Clé, 1 Jeu de lames, 
1 Coffret en PVC

SCIES SABRE

SCIES À ONGLETS

Découpe

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES HITACHI

Scie radiale C12LSH
������[������PP��������:DWW

Spécifications:
•  Pour bois et aluminium
•  Double coupe en biais grâce à la tête 

basculante (Dr. et G.)
•  Laser et affichage numérique pour le réglage 
GH�O·RQJOHW�HW�GH�O·DQJOH

• Capacité bois:  90° / 107 x 312 mm  
45° / 120 x 220 mm

Vitesse à vide: 3800 t/min.    • Poids: 30 kg
Accessoires standard: Sac à poussières, Clé, 
Lame HM, Pince

Scie combi C12YA
������[������PP��������:DWW

Spécifications:
•  Combinaison scie table et scie à onglet
•  Moteur silencieux à induction, sans entretien  

avec transmission “Poly-V”
• Capacité bois: Table supérieure 54 mm
• Capacité de coupe à 0°: 155 x H100 mm
•  Onglet 45° droite et gauche: 105 x H100 mm
• 90°/45° inclinée: 155 x H65 mm
• Poids: 22,5 kg
Accessoires standard: Lame de scie 48T 
Widia, Capot de protection, Guide

Raboteuse P20SF
���PP�������:DWW

Spécifications:
•  Equipé de série de lames réversibles HM
•  Remplacement rapide et aise des lames
•  Profondeur de coupe max.: 2,6 mm 
•  Capacité de feuillure: 9 mm
•  Largeur de rabotage: 82 mm
•  Vitesse à vide: 17.000/min.
•  Longueur: 296 mm    • Poids: 2,5 kg
Accessoires standard: Clé à douille, 1 jeu de 
lames HM, Guide parallèle, Calibre de réglage

Tronçonneuse à disque CC14SF
������[��������PP��������:DWW
Spécifications:

• Pour métal, pierre et cuivre
• Grande vitesse de sciage
• Coupe en onglet jusqu'à 45°
• Vitesse à vide: 3800 t/min.
•  Capacité poutres: 65 mm, Tuyau: 115 mm, 

acier profilé: 130 X 130 mm
• Poids: 16 kg
Accessoires standard: Disque, Clé

Scie à metaux CD7SA
������[������PP��������:DWW

Spécifications:
• Récupération copeaux 
• Coupe sans chauffer    • Machine équilibrée
• Niveau de vibrations bas 
• Éclairage LED
• Vitesse à vide: 3700 t/min.
• Capacité métal: 90°/63 mm
• Poids: 4 kg
Accessoires standard: Clé, Guide parallèle, 
Lame de scie HM

Défonceuse M8V2
3LQFH���PP��������:DWW

Spécifications:
•  Réglage précis et simple de la profondeur de 

fraisage grâce à l'échelle adaptable
•  3 butées de réglage de profondeur de fraisage
•  Vitesse variable 11000 - 25000 t/min. 
• Profondeur de fraisage: 60 mm
• Poids: 3,6 kg
Accessoires standard: 1 guide parallèle, 1 porte-
barre, 1 guide à copier 18 mm Ø, 1 réducteur 6 
mm, 1 clé, 1 adaptateur d'aspiration, 1 coffret 
PVC

RABOTEUSES

SCIES À ONGLETS

TRONÇONNEUSES À DISQUE SCIE À METAUX

DÉFONCEUSES
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CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES HITACHI

Ponceuse roto-excentrique SV13YA
������PP�������:DWW

Spécifications:
•  Système de contrôle-vitesse du patin
• Vitesse variable
• Aspiration de poussière intégrée
• Semelle auto-agrippante
• Vitesse à vide: 7000 - 12000 t/min.
• Poids: 1,1 kg
Accessoires standard: Feuille de papier 
abrasif velcro, Sac à poussières, Coffret PVC

Ponceuse vibrante SV12SG
����[�����PP�������:DWW

Spécifications:
• Moteur puissant
• Prise en main agréable
• Excellente aspiration de poussière
• Semelle auto-agrippante
• Nombre d'oscillations: 25000 /min
• Vitesse à vide: 14000 t/min.
• Poids: 1,1 kg
Accessoires standard: Sac à poussières, 
Feuille de papier abrasif

Ponceuse vibrante SV12SH
����[�����PP�������:DWW

Spécifications:
• Modèle fer à repasser avec moteur puissant
• Prise en main agréable
• Excellente aspiration de poussière
• Semelle auto-agrippante
• Nombre d'oscillations: 25000 /min
• Vitesse à vide: 14000 t/min.
• Poids: 1,1 kg
Accessoires standard: Sac à poussières, 3 
feuilles de papier abrasif

Ponceuse à bande SB10V2
����[�����PP��������:DWW

Spécifications:
• Légère et maniable
• Vitesse variable
• Vitesse de bande à vide: 240 - 450 m/min
•  Longueur: 381 mm
• Poids: 2,5 kg
Accessoires standard: Sac à poussières, 
Bande

PONCEUSES VIBRANTES

PONCEUSES À BANDE

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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ORDER Nr
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CENTRE   des  ABRASIFS

Aspirateur WDE1200M
�����O�PLQ���������:DWW

Spécifications:
• Pour eau et poussières
• Prise incorporée (max. 2400 W)
• Dépression max.: 220 mbar
• Cuve 24 L    • Poids: 8 kg
Accessoires standard: 1 flexible 3 mm + 2 
tuyaux d'aspiration, 1 brosse sol/tapis + 
suceur pour liquides, 1 suceur mince + 1 petit 
suceur, 1 brosse pour meubles, 1 poignée 
avec réglage, 1 réducteur dia. 36/32 mm, 1 
filtre moteur, 1 pre-filtre en tissu

Aspirateur RNT1225
�����O�PLQ���������:DWW

Spécifications:
• Pour eau et poussières
• prise incorporée (max. 2000 W)
•  Nettoyage de filtre au moyen d'un 

mécanisme de vibration électromagnétique
• Dépression max.: 248 mbar
• Cuve 20 L    • Poids: 10 kg
Accessoires standard: Flexible, Filtre 
moteur (2 cassettes filtrantes)

Aspirateur RP35YE
�����O�PLQ���������:DWW

Spécifications:
• Pour eau et poussières
•  Système automatique de nettoyage de filtre
• prise incorporée (max. 2000 W)
•  filtre efficace de la classe M selon 

EN603335-2-69 pour travailler sans sac
• Dépression max.: 255 mbar
• Cuve 32 L    • Poids: 12,4 kg
Accessoires standard: 2 x tuyaux PVC, Brosse 
sol-tapis, Suceur long, Brosse ronde pour 
liquides, Poignée avec réglage, Adaptateur 
pour machines, Flexible (3 mètres) dia. 38 mm

Aspirateur WDE3600
�����O�PLQ���������:DWW

Spécifications:
• Pour eau et poussières
• prise incorporée (max. 2400 W)
• Dépression max.: 220 mbar
• Cuve inox 36 L    • Poids: 10,8 kg
Accessoires standard: Flexible, 2 tuyaux 
d'aspiration, Suceur sol, suceur sol pour 
aspiration liquide, suceur fin, suceur (largeur 
120 mm), Brosse pour meubles, poignée avec 
régulateur d'aspiration, réducteur de 36 à 32 
mm Ø, Filtre moteur, sac papier, Pré-filtre 
tissu, filtre anti-mousse

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES HITACHI

Pistolet à air chaud RH650V
������������������:DWW

Spécifications:
���7HPSpUDWXUH�UpJODEOH���������&�HW�IOX[�G·DLU�
YDULDEOH�OLVLEOH�VXU�O·DIILFKDJH�/&'�
numérique.

Pos.1 50C° et débit d'air de 250 - 500 L/min
Pos. 2 50C° à 650C° / 250 - 500 L/min
• Très stable en utilisation stationnaire. 
• Protection contre la surchauffe.
• Poids: 0,8 kg
Accessoires standard: Buse (plate), Racloir, 
Buse (ronde), Buse (surface incurvée), Buse 
(protection pour verre), Coffret PVC

Pistolet à air chaud RH600T
�������������������:DWW

Spécifications:
•  Température réglable, 2 positions: 
     450C° volume d'air 250L/min.
     600C° volume d'air 500L/min. 
•  Position froide pour un refroidissement 

rapide et support pratique pour utilisation 
stationnaire. 

• Protection contre la surchauffe.
• Poids: 0,6 kg
Accessoires standard: Buse (plate), Racloir, 
Buse (ronde), Buse (surface incurvée), Buse 
(protection pour verre), Coffret PVC

ASPIRATEURS

PISTOLETS À AIR CHAUD

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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CENTRE   des  ABRASIFS

Tronçonneuse CS51EAP(50)
�����FF��������N:�������NJ

Spécifications:
• Moteur puissant
•  DECOMP - système de décompression • 

Choke automatique
• Avec pompe de carburant
• Poignée soft grip
• Système anti-vibrations
•  Pas de chaîne: 0,325” - pignon: 0,05”
• Longueur de coupe: 50 cm

Souffleur RB24EAP
�����FF��������N:�������NJ

Spécifications:
• Légère et maniable
• Commande à une seule main
•  Conçue pour un usage domestique ou 

professionnel
��'pELW�G·DLU�������P3/min.

Tronçonneuse CS33EB(35P)
�����FF��������N:�������NJ

Spécifications:
• Légère et maniable
• Choke automatique
•  Jusqu'à 50% de résistance du lanceur en 

moins
• Avec pompe de carburant
• Poignée soft grip
• Système anti-vibrations
•  Pas de chaîne: 3/8” - pignon: 0,05”
• Longueur de coupe: 35 cm

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES HITACHI

HITACHI, c'est aussi ...

OUTDOOR POWER EQUIPMENT

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES 
SUHNER

/HV�RXWLOV�pOHFWULTXHV�68+1(5  
VRQW�FRQVWUXLWV�VHORQ�OHV�FULWqUHV�OHV�SOXV�PRGHUQHV��,OV�VH�GLVWLQJXHQW�SDU�XQ�
UHQGHPHQW�pQHUJpWLTXH�pOHYp�HW�SDU�XQ�VROLGLWp�UHPDUTXDEOH�
��5pGXFWHXU�DQJXODLUH�DYHF�HQJUHQDJH�FRQLTXH�j�GHQWXUH�KpOLFRwGDOH�
��3XLVVDQFH�pOHYpH�SRXU�XQ�SRLGV�UpGXLW��
��/HV�PDFKLQHV�GLVSRVHQW�G¶XQH�SURWHFWLRQ�FRQWUH�OHV�VXUFKDUJHV�
���/D�FRPSDUDLVRQ�DYHF�G·DXWUHV�RXWLOV�pOHFWULTXHV�SRUWDWLIV�GLVSRQLEOHV�VXU�OH�
PDUFKp�PRQWUH�TXH�OHV�RXWLOV�VH�SODFHQW�HQ�WrWH�VRXV�OH�UDSSRUW�GH�OD�SXLVVDQFH�
DEVRUEpH�HW�GX�UHQGHPHQW�

3LQFHV�GH�VHUUDJH�	�VXSSRUWV�GH�EDQGH��YRLU�SDJH����

Modèle Description Vitesse 
à vide (t/min.)

Fixation 
outil

Puissance 
(W)

Poids 
net (Kg)

UWC 7 0HXOHXVH�G
DQJOH�������PP ����� 0��� 500 1,65

UWC 10 0HXOHXVH�G
DQJOH�������PP ������ 0��� 500 1,65

UWC 20-R 0HXOHXVH�G
DQJOH�UpJODEOH������PP �������������� ������� 500 1,40

8:*����5 0HXOHXVH�G
DQJOH�������PP �������������� 0��� ����� ����

UWK 10-R 125 0HXOHXVH�G
DQJOH�������PP �������������� 0��� ����� 2,80

UWK 10-R 150 0HXOHXVH�G
DQJOH�������PP �������������� 0�� ����� 2,80

MEULEUSES D'ANGLE

Modèle Description Vitesse 
à vide (t/min.)

Pince st. 
 (mm)

Puissance 
(W)

Poids net  
(Kg)

86&���5 0HXOHXVH�GURLWH ������������� 6 500 1,40

86&����5 0HXOHXVH�GURLWH ��������������� 6 500 1,30

86*���5 0HXOHXVH�GURLWH ������������� 6 ����� 2,30

86*����5 0HXOHXVH�GURLWH ��������������� 6 ����� 2,10

86.���5 0HXOHXVH�GURLWH ������������� 12 ����� 3,10

86.���5 0HXOHXVH�GURLWH ������������� 6 ����� 3,00

86.����5 0HXOHXVH�GURLWH �������������� 6 ����� 3,10

MEULEUSES DROITES

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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CENTRE   des  ABRASIFS
3LQFHV�GH�VHUUDJH�	�VXSSRUWV�GH�EDQGH��YRLU�SDJH����

MACHINES ÉLECTROPORTATIVES 
SUHNER

Modèle Description Vitesse 
à vide (t/min.)

Fixation 
outil (mm)

Puissance 
(W)

Poids net  
(Kg)

83.���5 3ROLVVHXVH�G
DQJOH�������[�����PP ������������� ���[���� ����� 3,00

83*���5 3ROLVVHXVH�G
DQJOH�������[�����PP ������������� ���[���� ����� 2,65

POLISSEUSES D'ANGLE

Modèle Description Dimensions 
de la bande

Vitesse de la 
bande (m/s)

Puissance 
(W)

Poids net  
(Kg)

87&���5 3ROLVVHXVH�GH�WXEHV ����[����PP 4,5 - 11 500 2,40

87*���5 3ROLVVHXVH�GH�WXEHV ����[����PP 7 -15,5 ����� 3,00

POLISSEUSES DE TUBES

Modèle Description Dimensions de 
la bande (mm)

Vitesse de la 
bande (m/s)

Puissance 
(W)

Poids net  
(Kg)

UBC 10-R
3RQFHXVH�j�UXEDQ�DEUDVLI�����PP 
�0RQWp�G
RULJLQH�DYHF�OH�VXSSRUW�GH�
EDQGH���.$������
��

520 x  6 
520 x 12 6,5 - 15,5 500 1,80

UBK 6-R 3RQFHXVH�j�UXEDQ�DEUDVLI 450 x 35 14,7 - 31 ����� 4,60

PONCEUSES À RUBAN ABRASIF

Modèle Description Vitesse 
à vide (t/min.)

Puissance 
(W)

Poids 
net (Kg)

UKC 3-R 0HXOHXVH�SRXU�VRXGXUH�G
DQJOH�¡�����PP ������������� 500 1,80

MEULEUSES POUR SOUDURE D'ANGLE

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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T18/414
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T18/545

ORDER Nr

T18/502

T18/415

ORDER Nr

T18/505 1
T18/506 1
T18/507 1
T18/508 1
T18/509 1
T18/510 1
T18/511 1
T18/512 1
T18/513 1
T18/504 1

CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES ÉLECTRO-PORTATIVE 
SUHNER

Modèle Description Vitesse à vide  
(t/min.)

Dimensions 
des patins

Puissance 
(W)

Poids net  
(Kg)

80&���5�/ /LPH�pOHFWULTXH ������������� ���[����PP 500 1,80

Modèle Description Vitesse 
à vide (t/min.)

Système de 
 serrage

Puissance 
(W)

Poids net  
(Kg)

83&���5 3ROLVVHXVH ������������� 0��� 500 1,50

LIMES ÉLECTRIQUES

POLISSEUSES

Modèle Description Vitesse 
à vide (t/min.)

Système de 
 serrage

Puissance 
(W)

Poids net  
(Kg)

8;.���5 3ROLVVHXVH�G
DQJOH�j�HDX ������������� 0��� ����� 3,00

8;+���5 0HXOHXVH�G
DQJOH�j�HDX ������������� 0��� ����� 2,80

POLISSEUSES D'ANGLE À EAU

Désignation Grains Couleur

'LVTXHV�DEUDVLIV�VRXSOHV 
HQ�GLDPDQW�SRXU�OH�SRQoDJH 
j�O
HDX�������PP

50 YHUW
120 QRLU
220 URXJH
400 MDXQH
600 PDUURQ
800 EODQF

1800 EOHX
3500 JULV
8500 YLROHW

3ODWHDX�VXSSRUW��9HOFUR��������PP

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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T18/570

T18/571

T18/576

T18/569

T18/575

T18/563

T18/412

T18/413

T18/566

T18/567

T18/564

T18/574

T18/573

T18/572

CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES PNEUMATIQUES 
PORTATIVES SUHNER

/HV�RXWLOV�SQHXPDWLTXHV�SRUWDWLIV�68+1(5
VRQW�XWLOLVpV�DYHF�VXFFqV�GDQV�O·LQGXVWULH�HW�O·DUWLVDQDW��,OV�WURXYHQW�XQ�FKDPS�
G·DSSOLFDWLRQ�GDQV�OD�FRQVWUXFWLRQ�PpFDQLTXH��OD�FKDXGURQQHULH��OHV�IRQGHULHV��OD�
FRQVWUXFWLRQ�G·RXWLOODJHV�HW�GH�PRXOHV��DLQVL�TXH�GDQV�OHV�WUDYDX[�GH�PRQWDJH�

3RXU�TX·XQ�RXWLO�SQHXPDWLTXH�IRQFWLRQQH�GH�PDQLqUH�
LPSHFFDEOH��LO�IDXW�TXH�O·DLU�XWLOLVp�VRLW�H[HPSW�G·HDX�GH�
FRQGHQVDWLRQ�HW�G·LPSXUHWpV�HW�TXH�VD�SUHVVLRQ�VRLW�
DXVVL�FRQVWDQWH�TXH�SRVVLEOH��'H�SOXV��O·DLU�FRPSULPp�
GRLW�FRQWHQLU�GH�O·KXLOH�VRXV�IRUPH�GH�EURXLOODUG�GHVWLQpH�
j�OXEULILHU�OHV�RUJDQHV�PRELOHV��$�FHW�HIIHW��RQ�IDLW�SDVVHU�
O·DLU�GDQV�XQH�XQLWp�GH�FRQGLWLRQQHPHQW�FRPSRVpH�G·XQ�
ILOWUH�VpSDUDWHXU��G·XQ�PDQR�GpWHQGHXU�HW�G·XQ�
OXEULILFDWHXU�

TOP-Technology for Oilfree Power:
pour le fonctionnement au choix  
avec ou sans huile  
�SURSUHWp�GH�O·DLU�H[SXOVp� 
HW�UHVSLUp��DXFXQ�GpS{W�G·KXLOH� 
sur les pièces travaillées).

3LQFHV�GH�VHUUDJH�	�VXSSRUWV�GH�EDQGH��YRLU�SDJH����

Modèle Description Vitesse 
à vide (t/min.)

Pince st. 
 (mm)

Puissance 
(W)

Cons. d'air  
à vide(l/min)

Dimension 
(mm)

Poids 
net (Kg)

/6$��� 3HWLWH�PHXOHXVH�GURLWH ������ 3 110 200 ¡������[���� 0,16

/6$���
3HWLWH�PHXOHXVH�GURLWH��DYHF�
VLOHQFLHX[��WX\DX�G·DOLPHQWDWLRQ�HW�
G·pFKDSSHPHQW

������ 3 110 200 ¡������[���� 0,31

/6%��� 
�7RS�

0HXOHXVH�GURLWH�j�WXUELQH 
(A utiliser seulement avec un filtre 
airline LF 05)

������ 3 220 250 ¡�������[���� 0,42

/6$��� 3HWLWH�PHXOHXVH�GURLWH��DYHF�VLOHQFLHX[��
WX\DX�G·DOLPHQWDWLRQ�HW�G·pFKDSSHPHQW ������ 3 110 200 ¡������[���� 0,31

/6%����'+ 0HXOHXVH�GURLWH� 
(Soupape combinée) ������ 6 250 520 ¡����[���� 0,40

/6%����'+ 0HXOHXVH�GURLWH� 
(Soupape combinée à levier de sécurité) ������ 6 220 480 ¡����[���� ����

//&����+ 0HXOHXVH�GURLWH�j�ORQJ�FRO 
(Soupape à levier de sécurité) ������ 6 350 800 ¡����[���� 0,56

/6%����+ 0HXOHXVH�GURLWH� 
(Soupape à levier de sécurité) ������ 6 250 330 ¡����[���� 0,38

/6&����+ 
�723�

0HXOHXVH�GURLWH� 
(Soupape à levier de sécurité) ������ 6 370 660 ¡����[���� 0,60

//&����+ 
�723�

0HXOHXVH�GURLWH�j�ORQJ�FRO� 
(Soupape à levier de sécurité) ������ 6 370 660 ¡����[���� 0,81

/6%����'+
0HXOHXVH�GURLWH� 
(Soupape combinée à levier de 
sécurité)

������ 6 270 ��� ¡����[���� 0,42

/6*��� 0HXOHXVH�GURLWH� 
(Soupape à levier de sécurité) ������ 6 ��� ����� ¡�������[�

261 1,10

//*��� 0HXOHXVH�GURLWH�j�ORQJ�FRO 
(Soupape à levier de sécurité) ������ 6 ��� ����� ¡�������[�

382 1,60

//+����+ 0HXOHXVH�GURLWH� 
(Soupape à levier de sécurité) ������ 8 ����� ����� ¡����[�������

��� 2,40

MEULEUSES DROITES

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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T18/560
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T18/577

T18/578

ORDER Nr

T18/582
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T18/587-3 T18/587-4 T18/587-5 T18/587-6 T18/587-7 T18/587-8 T18/587-9 T18/587-10

ORDER Nr

T18/407

T18/409

ORDER Nr

T18/568

T18/565

T18/408

CENTRE   des  ABRASIFS

MACHINES PNEUMATIQUES 
PORTATIVES SUHNER

3LQFHV�GH�VHUUDJH�	�VXSSRUWV�GH�EDQGH��YRLU�SDJH����


�$XWUHV�SRLQWHV�HW�FLVHDX[�VXU�GHPDQGH

Modèle Description Coups /min Cons. d'air  
à vide

Poids net  
(Kg)

/*6��� &UD\RQ�GH�PDUTXDJH�(pointe à graver moyenne *) a������� 30 0,15

Modèle Description Dimensions 
de la bande

Vitesse de  
la bande (m/s)

Puissance 
(W)

Poids net  
(Kg)

/%%����'+
3RQFHXVH�j�UXEDQ�DEUDVLI�����PP 
�0RQWp�G
RULJLQH�DYHF�OH�VXSSRUW�GH�
EDQGH���.$.������
��

����[�� ��PP 
����[����PP 21 220 ����

/%&����+
3RQFHXVH�j�UXEDQ�DEUDVLI�����PP 
�0RQWp�G
RULJLQH�DYHF�OH�VXSSRUW�GH�
EDQGH��.$������
�

����[�� ��PP 
����[����PP 25,2 370 1,30

PONCEUSES À RUBAN ABRASIF

CRAYONS DE MARQUAGE

APPAREIL À FRAISER LES COLLECTEURS
Modèle Description Vitesse 

à vide (t/min.)
Fixation 

outil 
Puissance 

(W)
Cons. d'air  

à vide(l/min)
Dimension 

(mm)
Poids 

net (Kg)

/:$���.) $SSDUHLO�j�IUDLVHU�OHV�FROOHFWHXUV ������ ���� 75 200 68 x 170 0,18

Diamètre 0,3 mm  0,4 mm 0,5 mm 0,6 mm  0,7 mm 0,8 mm 0,9 mm 1,0 mm

�����;�$/����00

�����;�$/����00

Modèle Description Vitesse 
à vide (t/min.)

Fixation 
outil 

Puissance 
(W)

Cons. d'air  
à vide(l/min)

Dimension 
(mm)

Poids 
net (Kg)

/3%��� 0HXOHXVH�G·DQJOH ������ ���� 250 480 ¡����[�������
x 153 ����

/3%���+ 0HXOHXVH�G·DQJOH ����� ���� 250 200 ¡����[����[�
208 0,47

MEULEUSES D’ANGLE (FIXATION 1/4")

Modèle Description Vitesse 
à vide (t/min.)

Pince st. 
 (mm)

Puissance 
(W)

Cons. d'air  
à vide(l/min)

Dimension 
(mm)

Poids 
net (Kg)

/:$��� 0HXOHXVH�G·DQJOH ������ 3 110 200 ¡������[���� 0,12

/:%����'+
0HXOHXVH�G·DQJOH  
(Soupape combinée à levier de 
sécurité)

������ 6 250 ��� ¡����[������
x 137 0,37

/:%���+ 0HXOHXVH�G·DQJOH ����� ��PP 250 200 ¡����[����[�
208 ����

MEULEUSES D’ANGLE (PINCES DE SERRAGES)

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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T18/365
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T18/338

T18/374

0,1,),;

CENTRE   des  ABRASIFS

Equipement à arbre flexible complet MINIFIX 25-R SET:
0RWHXU�G·HQWUDvQHPHQW�DYHF�LVRODWLRQ�GH�SURWHFWLRQ�
3 m de câble avec fiche, arbre flexible NA 4 x 1250 mm  
DIN 10/G16, poignée FH4 avec pince de 6 mm.
Outils: meules de forme à liant céramique K 0816 V (1x),
B 1303 V (1x), F 0808 V (1x), 1 outil de polissage élastique
FPB 1208 (1x), 1 jeu de clés, 1 coffret métallique solide

MACHINES À ARBRE FLEXIBLE 
SUHNER

��6XSHU�OpJqUH�HW�WUqV�PDQLDEOH�SRXU�XQ�WUDYDLO�JDUDQWL�VDQV�IDWLJXH
���3LqFHV�G·DQJOH�G·XQH�JUDQGH�VHQVLELOLWp��HW�SRUWH�RXWLOV�GURLWV� 
SRXU�XQ�FRQIRUW�G·XWLOLVDWLRQ�RSWLPDO

0,1,),;����5�
��5pJODJH�GH�OD�YLWHVVH�SURJUHVVLYH�GH�������j�������WRXUV�PLQ
0,1,),;���5�
��5pJODJH�GH�OD�YLWHVVH�SURJUHVVLYH�GH������j������WRXUV�PLQ

Applications:
)DEULFDWLRQ�GH�PRXOHV�HW�G·RXWLOODJHV��OD�ELMRXWHULH�HW�
O·LQGXVWULH�GHQWDLUH��OD�PRGLILFDWLRQ�GHV�PRWHXUV��HWF��3RXU�
utiliser des fraises en carbure, des meules de forme, des 
URXHV�j�ODPHOOHV��MXVTX·j�¡����PP���GHV�EURVVHV�FLUFXODLUHV�
�MXVTX·j�¡����PP���GHV�RXWLOV�GH�SROLVVDJH�pODVWLTXH��GHV�
polissoirs en feutre, brosses en tissu de fibre, meules 
renforces à résistance élevée.

Caractéristiques techniques:
Moteur universel, isolation de protection
230/120 V, 50/60 Hz
0RWHXU�j�IDLEOHV�YLEUDWLRQV�JUkFH�j�O·DPRUWLVVHPHQW�GHV�
vibrations
Equipement standard machine seule: 
3 m de câble avec fiche, 2 tiges type 10

3LQFHV�GH�VHUUDJH�	�VXSSRUWV�GH�EDQGH��YRLU�SDJH����


�$XWUHV�GLPHQVLRQV��YRLU�SDJH����

Machines Vitesse à vide  
(t/min.)

Accouplement 
(moteur)

Puissance 
(W)

Poids net 
(Kg) Arbres flexibles compatibles *

0,1,),;����5�6HW ��������������� ',1��� 500 4,65 1$���[��������',1������*���

0,1,),;����5 ��������������� ',1��� 500 1,65 1$���[��������',1������*���

0,1,),;���5 ������������� ',1��� 500 2,30 1$���[��������',1������*���

Porte-outils G 16 - G 22) Description
Vitesse maxi 

(t/min.) 
Réduction

Accouplement 
(porte-outil)

Pince st. 
 (mm)

L x l x h de 
tête (mm)

Poids net 
(Kg)

)+�� 3RLJQpH�GURLWH�DYHF�SLQFH 
�GH�VHUUDJH ������ *��� 6 ����[����� 0,14

WI 4 3RLJQpH�G·pTXHUUH�DYHF�SLQFH�GH�
VHUUDJH�j����

������ 
����� *��� 3 111 x 23 x 

����� 0,27

WB 4 3RQFHXVH�j�UXEDQ�DEUDVLI� 
�����[���������[���� ������ *��� - - 0,60

)+�� 3RLJQpH�GURLWHV�DYHF�SLQFH� 
GH�VHUUDJH ������ *��� 6 125 x 27 0,32

WI 7 3RLJQpH�G·pTXHUUH�DYHF�SLQFH� 
GH�VHUUDJH�j����

������ 
������� *��� 6 165 x 36 x  

����� 0,61

:,�������� 3RLJQpH�G·pTXHUUH�DYHF�SLQFH� 
GH�VHUUDJH�j����

������ 
������� *��� 6 173 x 36  

x 56 0,68

MINIFIX

Machines  Arbres flexibles  Porte-outils

MINIFIX 25-R
Ö

NA 4 x 1250
Ö

FH 4
(DIN 10) DIN 10 / G 16 (G 16)

&RWp�PRWHXU &RWp�SRUWH�RXWLO

Accouplement moteur Ö Porte-outil

(montage donner à titre d'exemple)

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�



218 218218 218

TT

ORDER Nr

T18/368
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T18/333
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T18/379

T18/380

52726(7

CENTRE   des  ABRASIFS

��0DFKLQHV�SXLVVDQWHV�pTXLSpH�G·XQ�PRWHXU�XQLYHUVHO
52726(7����5�
��5pJODJH�GH�OD�YLWHVVH�SURJUHVVLYH�GH�������j�������WRXUV�PLQ
��'pPDUUDJH�HQ�GRXFHXU�VDQV�j�FRXSV�
52726(7����
��2XWLO�j�JUDQGH�YLWHVVH��������WRXUV��VDQV�pOHFWURQLTXH
���&RQYLHQW�SRXU�O·XWLOLVDWLRQ�GH�UpJXODWHXUV�GH�YLWHVVH�H[WHUQH�� 
SDU�H[HPSOH�GX�6&���

Applications:
Pour le meulage, le fraisage, le dégrossissage, le 
tronçonnage, le brossage et le polissage dans les ateliers 
de bricolage et de fine mécanique, la construction de 
PRXOHV�HW�G·RXWLOV��OD�PRGLILFDWLRQ�GHV�PRWHXUV��OHV�WUDYDX[�
de montage.

Caractéristiques techniques:
Moteur universel, isolation de protection
230/120 V, 50/60 Hz
0RWHXU�j�IDLEOHV�YLEUDWLRQV�JUkFH�j�O·DPRUWLVVHPHQW� 
des vibrations
Equipement standard machine seule: 
3 m de câble avec fiche, 2 tiges type 10

Equipement ROTOSET complet:
Moteur universel avec isolation de protection, pied et étrier de suspension 
combinés, 3 m de câble avec prise. Arbre flexible NA 7 x 2000 mm, DIN 
���*�����SRLJQpH�)+���DYHF�SLQFp�GH�VHUUDJH�GH���PP��UHQYRL�G·DQJOH��
WIG 7 (démultiplication 2,7 : 1) avec capot de protection et flasque pour 
PHXOHV�G·pEDUEDJH�HW�GH�WURQoRQQDJH�¡�����PP�
8Q�ORW�G·RXWLOV����PHXOH�G·pEDUEDJH�¡��������GLVTXH�GH�WURQoRQQDJH�¡�����
mm, 1 brosse métallique à boisseau type TDB 70 
ø 70 mm, 1 plateau support type FSS 110, 
2 disques en fibre type KFS 115 ST (1 x grain 60, 1 x grain 120), 1 jeu de 
clés, coffret métallique solide

3LQFHV�GH�VHUUDJH�	�VXSSRUWV�GH�EDQGH��YRLU�SDJH����


�$XWUHV�GLPHQVLRQV��YRLU�SDJH����

MACHINES À ARBRE FLEXIBLE 
SUHNER

Machines Vitesse à vide  
(t/min.)

Accouplement 
(moteur)

Puissance 
(W)

Poids net 
(Kg) Arbres flexibles compatibles *

52726(7����5�6HW ��������������� ',1��� ����� 11,00 1$���[��������',1������*���

52726(7����6HW ������ ',1��� 750 11,00 1$���[��������',1������*���

Porte-outils (G 22) Description
Vitesse maxi 

(t/min.) 
Réduction

Accouplement
(porte-outil)

Pince st. 
 (mm) *

L x l x h de 
tête (mm)

Poids net 
(Kg)

)+�� 3RLJQpH�GURLWHV�DYHF�SLQFH� 
GH�VHUUDJH ������ *��� 6 125 x 27 0,32

WI 7 3RLJQpH�G·pTXHUUH�DYHF�SLQFH� 
GH�VHUUDJH�j����

������ 
������� *��� 6 165 x 36 x  

����� 0,61

:,�������� 3RLJQpH�G·pTXHUUH�DYHF�SLQFH� 
GH�VHUUDJH�j����

������ 
������� *��� 6 173 x 36  

x 56 0,68

:,*��
$SSDUHLO�G
DQJOH�����PP

&DSRW�GH�SURWHFWLRQ�¡�����PP��IODVTXH�GH�
VHUUDJH��SRLJQpH��FOp

������ 
������� *��� - 175 x 165 

x 80 0,66

WB 7 3RQFHXVH�j�UXEDQ�DEUDVLI� 
�����[���������[���� ������ *��� - - 1,20

ROTOSET

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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T18/317

527267$5

CENTRE   des  ABRASIFS

��0DFKLQH�SXLVVDQWH�pTXLSpH�G·XQ�PRWHXU�DYHF�LVRODWLRQ�GH�SURWHFWLRQ
���&RXSOH�pOHYp�GDQV�WRXWHV�OHV�SODJHV�GH�YLWHVVHV�GH�URWDWLRQ�JUkFH�j�XQ�
UpGXFWHXU�j�H[FHQWULTXH

��7UDYDLO�HIILFDFH��PrPH�DX[�HQGURLWV�GLIILFLOH��PHQW�DFFHVVLEOHV
���'pPDUUDJH�GRX[�VDQV�j�FRXS�SRXU�XQH�VpFXULWp�GH�WUDYDLO�DFFUXH� 
�PRGqOHV�����9�

���/LPLWDWLRQ�GX�FRXUDQW�GH�GpPDUUDJH�SRXU�OD�SRVVLELOLWp�GH�OD�UDFFRUGHU�j�
Q·LPSRUWH�TXHOOH�SULVH�GH�FRXUDQW�RX�JpQpUDWULFH

Applications:
Pour travaux moyens et lourds de tronçonnage, de 
dégrossissage, de fraisage, de meulage, de dérouillage, de 
brossage et de polissage dans les ateliers mécaniques, les 
VHUUXUHULHV��OD�FRQVWUXFWLRQ�GH�PRXOHV�HW�G·RXWLOV��OHV�WUDYDX[�
GH�PRQWDJH�j�O·H[WpULHXU��HWF�

Caractéristiques techniques:
Moteur universel, isolation de protection
230/120 V, 50/60 Hz
Gammes de régimes: 3000, 6000, 12000 min-1 (mécanique 
à excentrique)
Accouplement pour arbre flexible: DIN 10 Moteur à faibles 
YLEUDWLRQV�JUkFH�j�O·DPRUWLVVHPHQW�GHV�YLEUDWLRQV
Equipement standard machine seule:
3 m de câble avec fiche, 2 tiges type 10

Equipement ROTOSTAR complet:
Moteur universel avec isolation de protection et 3 paliers de vitesse (3000, 
6000, 12 000 t/min.), 3 m de câble avec fiche, arbre flexible NA 10 x 2000 
mm DIN 10/G28, poignée FH 10 avec pince de 6 mm, coffret métallique 
solide et jeu de clés.

3LQFHV�GH�VHUUDJH�	�VXSSRUWV�GH�EDQGH��YRLU�SDJH����


�$XWUHV�GLPHQVLRQV��YRLU�SDJH����

MACHINES À ARBRE FLEXIBLE 
SUHNER

Machines Vitesse à vide  
(t/min.)

Accouplement 
(moteur)

Puissance 
(W)

Poids net 
(Kg) Arbres flexibles compatibles *

527267$5�6HW
������ 
������ 
������

',1��� ����� �����
1$�� ��[��������',1������*��� 
1$����[��������',1������*��� 
1$����[��������',1������*���

ROTOSTAR

Porte-outils  (G 22)

)+��

WI 7

:,��������

:,*��

WB 7

Porte-outils  (NA 12 - G 28 )

)+���

)60����

%6*������

)70

WB 10

Porte-outils  (G 28)

)+���

WI 10

:,�������

WB 10

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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T18/353

T18/343

5272� 
0$67(5

CENTRE   des  ABRASIFS

$XWUHV�FRPELQDLVRQV�SRVVLEOHV��QRXV�FRQVXOWHU�VYS�

��0DFKLQH�j�XQH�VHXOH�YLWHVVH��DYHF�PRWHXU�WULSKDVp
��([pFXWLRQ�H[WUrPHQW�UREXVWH�TXL�D�IDLW�VHV�SUHXYHV
��'LVSRQLEOH�DYHF���PRWHXUV�GLIIpUHQWV�������N:�HW������N:
���'RPDLQH�G·DSSOLFDWLRQ�WUqV�pWHQGX�JUkFH�DX[�QRPEUHX[�DFFHVVRLUHV�GH�TXDOLWp�
68+1(5

���([pFXWLRQV�j�GLVSRVLWLRQ� 
)��� � � DYHF�VRFOH� 
+0��� DYHF�GLVSRVLWLI�GH�VXVSHQVLRQ� 
670��DYHF�VXSSRUW�VXU�FKDULRW

Applications:
Pour applications industrielles de meulage, de dérouillage, 
GH�EURVVDJH��GH�SROLVVDJH�HWF����GDQV�O·LQGXVWULH�GH�OD�SLHUUH��
la serrurerie, les fonderies, pour la réfection des ouvrages 
en béton, dans les ateliers mécaniques, la construction 
navale, etc.

Caractéristiques techniques:
Moteur triphasé, moteur complètement capsulée avec 
UHIURLGLVVHPHQW�GH�O·HQYHORSSH��3URWHFWLRQ��,3����3XLVVDQFH�
absorbée:
TM,HM,STM12 1,00kW TM,HM,STM15 1,50kW
Tension standard: 400 V, 50 Hz Vitesse de rotation: 3000 t/
min.
Av. interrupteur de marche/arrêt adossé, 3 m de câble.
Classe de protection 1

3LQFHV�GH�VHUUDJH�	�VXSSRUWV�GH�EDQGH��YRLU�SDJH����


�$XWUHV�GLPHQVLRQV��YRLU�SDJH����

MACHINES À ARBRE FLEXIBLE 
SUHNER

Machines Vitesse à vide  
(t/min.)

Accouplement 
(moteur)

Puissance 
(W)

Poids net 
(Kg) Arbres flexibles compatibles *

52720$67(5
70���

����� ',1��� ����� 10,80 NA 10 x 1500 - DIN 10 / G 28 
NA 12 x 2000 - DIN 10 / G 28

52720$67(5
70���

����� ',1��� ����� ����� 1$����[��������',1������*���

Porte-outils (G 28 - G 35) Description
Vitesse maxi 

(t/min.) 
Réduction

Accouplement 
(porte-outil)

Fixation 
outil

L x l x h de 
tête (mm)

Poids net 
(Kg)

)+��� 3RLJQpH�GURLWH�DYHF�SLQFH 
GH�VHUUDJH ������ *��� ��PP 163 x 33 0,56

WI 10 3RLJQpH�G·pTXHUUH�DYHF�SLQFH� 
GH�VHUUDJH�j����

������ 
������� *��� ��PP 165 x 36 x 

����� ����

)+��� 3RLJQpH�GURLWHV�DYHF�SLQFH� 
�GH�VHUUDJH ������ *��� ���PP 161 x 33 0,51

)60����
$SSDUHLO�G
DQJOH�����PP

&DSRW�GH�SURWHFWLRQ�¡�����PP��IODVTXH�GH�
VHUUDJH��SRLJQpH��FOp

������ 
�����

*���
�1$���� 0��� - 1,20

)+��� 3RLJQpH�GURLWHV�DYHF�SLQFHV� 
GH�VHUUDJH ������ *��� ���PP 217 x 42 1,23

7$0����

$SSDUHLO�G·DQJOH�SRXU�OH�WUDYDLO
GH�OD�SLHUUH

&DUWHU�HQ�DOOLDJH�OpJHU��DYHF�SRLJQpH��DUULYpH�GH�
O·HDX�G·DUURVDJH�SDU

OH�FHQWUH��UHQYRL�SDU�SLJQRQV�FRQLTXHV��PRQWDJH�
VXU�URXOHPHQWV�j�ELOOHV��VDQV�DFFHVVRLUHV�

����� 
����� *��� 0��� 300 x 85 x 

180 2,60

ROTOMASTER

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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TT

ORDER Nr

T18/330

ORDER Nr

T18/373

T18/365

T18/378

T18/333

T18/338

T18/374

T18/380

5272),;

CENTRE   des  ABRASIFS

$XWUHV�FRPELQDLVRQV�SRVVLEOHV��QRXV�FRQVXOWHU�����

0XOWLSOLFDWHXU�j�JUDQGHV�YLWHVVHV�5*�SRXU�YLWHVVHV�VXSpULHXUHV� 
j��������W�PLQ��DYHF�1$���HW�1$���VXU�GHPDQGH�

���0DFKLQH�G·HQWUDvQHPHQW�j���YLWHVVHV
��([pFXWLRQ�WUqV�UREXVWH�SRXU�XQ�WUDYDLO�VDQV�SUREOqPH
���0RWHXU�WULSKDVp�SHUPHWWDQW�XQH�XWLOLVDWLRQ�RSWLPDOH�GHV�RXWLOV�GH�FRXSH� 
HW�GH�PHXODJH

��3RO\YDOHQFH�DVVXUpH�SDU�GH�QRPEUHX[�DFFHVVRLUHV�GH�TXDOLWp
���([pFXWLRQV�j�GLVSRVLWLRQ� 
)��� � � DYHF�VRFOH� 
+0��� DYHF�GLVSRVLWLI�GH�VXVSHQVLRQ� 
670��DYHF�VXSSRUW�VXU�FKDULRW

Applications:
Pour travaux de meulage, de fraisage, de brossage, de 
polissage et de perçage dans la construction de moules et 
G·RXWLOV��OHV�DWHOLHUV�PpFDQLTXHV��O·LQGXVWULH�GH�OD�FKDXVVXUH�
et du verre.

Caractéristiques techniques:
Moteur triphasé, protection IP 44,
Puissance absorbée 0,50 kW,
Tension 400 V, 50 Hz,
Gamme des vitesses 750, 1400, 3000, 6300, et 11 000 t/min.
Moteur et boîte de vitesse complètement capsulée avec 
UHIURLGLVVHPHQW�GH�O·HQYHORSSH�DYHF�LQWHUUXSWHXU�URWDWLI�PRQWp��
avec poignée porteuse, 3 m de câble, changement de vitesse 
PDQXHO�FRPPDQGp�j�O·DUUrW��PDFKLQH�RULHQWDEOH�HQ�WRXV�VHQV��
Accouplement isolant aussi livrable.
Classe de protection 1

3LQFHV�GH�VHUUDJH�	�VXSSRUWV�GH�EDQGH��YRLU�SDJH����


�$XWUHV�GLPHQVLRQV��YRLU�SDJH����

MACHINES À ARBRE FLEXIBLE 
SUHNER

Machines Vitesse à vide  
(t/min.)

Accouplement 
(moteur)

Puissance 
(W)

Poids net 
(Kg) Arbres flexibles compatibles *

5272),; 
)�',1���

������������
��������������	�

�������
',1��� 500 10,80 1$���[��������',1������*��� 

1$���[��������',1������*���

Porte-outils (G 16 - G 22) Description
Vitesse maxi 

(t/min.) 
Réduction

Accouplement 
(porte-outil)

Pince st. 
 (mm)

L x l x h de 
tête (mm)

Poids net 
(Kg)

)+�� 3RLJQpH�GURLWH�DYHF�SLQFH� 
GH�VHUUDJH ������ *��� 6 ����[����� 0,14

WI 4 3RLJQpH�G·pTXHUUH�DYHF�SLQFH� 
GH�VHUUDJH�j����

������ 
����� *��� 3 111 x 23 x 

����� 0,27

WB 4 3RQFHXVH�j�UXEDQ�DEUDVLI� 
�����[���������[���� ������ *��� - - 0,60

)+�� 3RLJQpH�GURLWH�DYHF�SLQFH� 
GH�VHUUDJH ������ *��� 6 125 x 27 0,32

WI 7 3RLJQpH�G·pTXHUUH�DYHF�SLQFH� 
GH�VHUUDJH�j����

������ 
������� *��� 6 165 x 36 x  

����� 0,61

:,�������� 3RLJQpH�G·pTXHUUH�DYHF�SLQFH� 
GH�VHUUDJH�j����

������ 
������� *��� 6 173 x 36  

x 56 0,68

WB 7 3RQFHXVH�j�UXEDQ�DEUDVLI� 
�����[���������[���� ������ *��� - - 1,20

ROTOFIX

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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TT

ORDER Nr

T18/304

T18/357

ORDER Nr

T18/307

T18/382

T18/384

T18/320

T18/366

T18/317

T18/383

5272)(5$

CENTRE   des  ABRASIFS

$XWUHV�FRPELQDLVRQV�SRVVLEOHV��QRXV�FRQVXOWHU�����

0XOWLSOLFDWHXU�j�JUDQGHV�YLWHVVHV�5*�SRXU�YLWHVVHV�VXSpULHXUHV� 
j��������W�PLQ��DYHF�1$���HW�1$���VXU�GHPDQGH�

���0DFKLQH�G·HQWUDvQHPHQW�j���YLWHVVHV�SRXU�XQH�pFRQRPLH�UpHOOH�G·pQHUJLH�HW�G·DUJHQW
���'XUpH�GH�YLH�HW�SXLVVDQFH�H[FHSWLRQQHOOHV�JUkFH�j�XQ�PRWHXU�WULSKDVp�GH������N:
���0DFKLQH�SRO\YDOHQWH�H[WUrPHPHQW�VRXSOH�JUkFH�DX[�WUqV�QRPEUHX[� 
DFFHVVRLUHV�GH�TXDOLWp

��%RvWLHU�WUqV�UREXVWH�HQ�DOX��FRPSDWLEOH�j�XQH�XWLOLVDWLRQ�LQGXVWULHOOH�
���([pFXWLRQV�j�GLVSRVLWLRQ� 
)��� � � DYHF�VRFOH� 
+0��� DYHF�GLVSRVLWLI�GH�VXVSHQVLRQ� 
670��DYHF�VXSSRUW�VXU�FKDULRW

Applications:
Pour le tronçonnage, le dégrossissage, le meulage, le 
fraisage, le dérouillage et le polissage dans les ateliers 
mécaniques, les serrureries, la construction de moules et 
G·RXWLOV��OHV�HQWUHSULVHV�WUDYDLOODQW�O·LQR[��(TXLSHPHQWV�SRXU�
cuisines et hôpitaux).

Caractéristiques techniques:
Moteur triphasé, protection IP 44,
Puissance absorbée 1,00 kW, Tension 400 V, 50 Hz,
Gamme des vitesses 850, 1600, 2100, 3200, 5700, 8000  
et 12 000 t/min.
Moteur et boîte de vitesses complètement capsulés avec 
UHIURLGLVVHPHQW�GH�O·HQYHORSSH��%RvWH�GH�YLWHVVHV�j�
engrenages, entièrement fermée avec interrupteur rotatif 
monté, avec poignée porteuse, 3 m de câble, changement de 
YLWHVVH�PDQXHO�FRPPDQGp�j�O·DUUrW��PDFKLQH�RULHQWDEOH�HQ�
tous sens.
Livrable également avec accouplement isolant.
Classe de protection 1

3LQFHV�GH�VHUUDJH�	�VXSSRUWV�GH�EDQGH��YRLU�SDJH����


�$XWUHV�GLPHQVLRQV��YRLU�SDJH����

MACHINES À ARBRE FLEXIBLE 
SUHNER

Machines Vitesse à vide  
(t/min.)

Accouplement 
(moteur)

Puissance 
(W)

Poids net 
(Kg) Arbres flexibles compatibles *

5272)(5$ 
)�',1���

������������
��������������
�������������	�

������

',1��� ����� 16,80
1$����[��������',1������*��� 
1$����[��������',1������*��� 
1$����[��������',1������*���

5272)(5$ 
670�',1���

������������
��������������
�������������	�

������

',1��� ����� 16,80
1$����[��������',1������*��� 
1$����[��������',1������*��� 
1$����[��������',1������*���

Porte-outils (G 28) Description
Vitesse maxi 

(t/min.) 
Réduction

Accouplement 
(porte-outil)

Fixation 
outil

L x l x h de 
tête (mm)

Poids net 
(Kg)

)+��� 3RLJQpH�GURLWHV�DYHF�SLQFH� 
GH�VHUUDJH ������ *��� ��PP 163 x 33 0,56

)60����
$SSDUHLO�G
DQJOH�����PP

&DSRW�GH�SURWHFWLRQ�¡�����PP��IODVTXH�GH�
VHUUDJH��SRLJQpH��FOp

������ 
�����

*���
�1$���� 0��� - 1,20

)70 3ROLVVHXVH�GH�WXEHV 
�����[���� - *��� - - 2,50

)+��� 3RLJQpH�GURLWH�DYHF�SLQFH� 
GH�VHUUDJH ������ *��� ���PP 161 x 33 0,51

WI 10 3RLJQpH�G·pTXHUUH�DYHF�SLQFH� 
GH�VHUUDJH�j����

������ 
������� *��� ��PP 165 x 36 x 

����� ����

WB 10 3RQFHXVH�j�UXEDQ�DEUDVLI� 
�����[���������[���� ������ *��� - - 1,20

%6*������ 3RQFHXVH�j�UXEDQ�DEUDVLI 
�����[���� - *���

�1$���� - - ����

ROTOFERA

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�



223 223223 223

TT

ORDER Nr

T18/340

T18/354

T18/355

T18/354 
670

ORDER Nr

T18/320

T18/382

T18/384

T18/383

T18/353

T18/385

T18/342

T18/386

T18/387

527$5

CENTRE   des  ABRASIFS
$XWUHV�FRPELQDLVRQV�SRVVLEOHV��QRXV�FRQVXOWHU�����

��0DFKLQH�G·HQWUDvQHPHQW�j���YLWHVVHV�Y�,GpDOH�SRXU�OHV�WUDYDX[�ORXUGV
��3RO\YDOHQFH�DVVXUpH�SDU�GH�QRPEUHX[�DFFHVVRLUHV�GH�TXDOLWp
���'LVSRQLEOH�DYHF���PRWHXUV�GLIIpUHQWV� 
�����N:�RX������N:

����H[pFXWLRQV�j�GLVSRVLWLRQ�
���([pFXWLRQV�j�GLVSRVLWLRQ� 
)��� � � DYHF�VRFOH� 
+0��� DYHF�GLVSRVLWLI�GH�VXVSHQVLRQ� 
670��DYHF�VXSSRUW�VXU�FKDULRW

Applications:
Pour travaux lourds de meulage, de 
tronçonnage, de dégrossissage, de 
dérouillage, de polissage, de brossage, 
etc. . . dans les fonderies, la 
chaudronnerie, la construction métallique, 
les ateliers mécaniques et les entreprises 
WUDYDLOODQW�O·LQR[�

Caractéristiques techniques:
Moteur triphasé, protection IP 44,
Puissance absorbée 2,40 kW ou 3,20 kW, Tension 400 V, 50 Hz. 
Gamme des vitesses No.IV:1000,1700,2700,5100,7300 et 13 500 t/min.
0RWHXU�HW�ERvWH�GH�YLWHVVHV�FRPSOqWHPHQW�FDSVXOpHV�DYHF�UHIURLGLVVHPHQW�GH�O·HQYHORSSH�
Accouplement pour arbre flexible: DIN 15.
,QWHUUXSWHXU�pWRLOH�WULDQJOH�DYHF���P�GH�FkEOH��FKDQJHPHQW�GH�YLWHVVH�PDQXHO�FRPPDQGp�j�O·DUUpW��0DFKLQH�RULHQWDEOH�HQ�WRXV�VHQV��
Livrable également avec accouplement isolant.
Classe de protection 1

3LQFHV�GH�VHUUDJH�	�VXSSRUWV�GH�EDQGH��YRLU�SDJH����


�$XWUHV�GLPHQVLRQV��YRLU�SDJH����

MACHINES À ARBRE FLEXIBLE 
SUHNER

Machines Vitesse à vide  
(t/min.)

Accouplement 
(moteur)

Puissance 
(W)

Poids net 
(Kg) Arbres flexibles compatibles *

527$5 
)������N:

��������������
��������������
������	�������

',1��� ����� 30,75

1$����[��������',1������*��� 
1$����[��������',1������*��� 
1$����[��������',1������*���

527$5 
)������N:

',1��� ����� 35,50

527$5 
670������N:

',1��� ����� 50,50

527$5 
670������N:

',1��� ����� 55,25

Porte-outils (G 28 - G 35) Description
Vitesse maxi 

(t/min.) 
Réduction

Accouplement 
(porte-outil)

Fixation 
outil

L x l x h de 
tête (mm)

Poids net 
(Kg)

)+��� 3RLJQpH�GURLWH�DYHF�SLQFH 
GH�VHUUDJH ������ *��� ���PP 161 x 33 0,51

)60����
$SSDUHLO�G
DQJOH�����PP

&DSRW�GH�SURWHFWLRQ�¡�����PP��IODVTXH�GH�
VHUUDJH��SRLJQpH��FOp

������ 
�����

*���
�1$���� 0��� - 1,20

)70 3ROLVVHXVH�GH�WXEHV 
�����[���� - *��� - - 2,50

%6*������ 3RQFHXVH�j�UXEDQ�DEUDVLI 
�����[���� - *���

�1$���� - - ����

)+��� 3RLJQpH�GURLWH�DYHF�SLQFH 
GH�VHUUDJH ������ *��� ���PP 217 x 42 1,23

:+��� 3RLJQpH�GURLWH��F{QH�&0���LQWpULHXU ������ *��� 0.�� ����[��� 1,13

:+��� 3RLJQpH�GURLWH��F{QH�&0���LQWpULHXU ����� *��� 0.�� 208 x 54 2,00

6$0����
$SSDUHLO�G
DQJOH�����PP

&DSRW�GH�SURWHFWLRQ�¡�����PP��IODVTXH�GH�
VHUUDJH��SRLJQpH��FOp

����� *��� 0��� 300 x 85 x 
155 2,50

%6*������ 3RQFHXVH�j�UXEDQ�DEUDVLI 
�����[���� - *��� - - 4,15

ROTAR

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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52720$; 
���

ORDER Nr

T18/307

T18/366

T18/381

T18/317

T18/382

T18/384

T18/383

T18/320

ORDER Nr

T18/333

T18/338

T18/374

T18/380

ORDER Nr

T18/308

CENTRE   des  ABRASIFS

��0RGH�GH�FRQVWUXFWLRQ�OpJHU�HW�FRPSDFW
��0RWHXU�VWDEOH�KDXWH�SXLVVDQFH�HW�ERvWLHU�PpWDOOLTXH�UREXVWH
��/DUJH�JDPPH�G
DUEUHV�HW�GH�SRUWH�RXWLOV
���&RPPDQGH�j�SDUWLU�GX�SRUWH�RXWLO�JUkFH�j�OD�GpFRQQH[LRQ� 
PDQXHOOH�HQ�RSWLRQ�

��$YHF�XQ�GpPDUUDJH�SURJUHVVLI�HW�XQ�IUHLQ�DFWLI

Applications:
ponçage, tronçonnage, dégrossissage, dérouillage, 
polissage, brossage, etc. Pour des travaux difficiles dans les 
fonderies, dans la chaudronnerie et la construction 
métallique, dans les ateliers mécaniques, dans les 
entreprises de traitement de l'acier inoxydable.

Moteur polyphasé pour courant monophasé 
Protection IP 45
Protection contre les surcharges
Puissance absorbée 2000 W
Tension 230/240 V, 50/60 Hz 
Régime de rotation à vide 500–15.000 t/min.
Classe de protection 1

3LQFHV�GH�VHUUDJH�	�VXSSRUWV�GH�EDQGH��YRLU�SDJH����


�$XWUHV�GLPHQVLRQV��YRLU�SDJH����

MACHINES À ARBRE FLEXIBLE 
SUHNER

ROTOMAX 1.5

Porte-outils (G 28)

)+���

WI 10

:,�������

WB 10

)60����

)70

%6*������

)+���

Porte-outils (G22)

)+��

WI 7

:,��������

WB 7

Machines Vitesse à vide  
(t/min.)

Accouplement 
(moteur)

Puissance 
(W)

Poids net 
(Kg) Arbres flexibles compatibles *

52720$;������)� ������������ ',1��� ����� 27,00
1$���[��������',1������*��� 
1$����[��������',1������*��� 
1$����[��������',1������*���

$XWUHV�FRPELQDLVRQV�SRVVLEOHV��QRXV�FRQVXOWHU�����

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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T18/372

ORDER Nr

T18/353

T18/385

T18/342

T18/386

T18/387

ORDER Nr

T18/307

T18/366

T18/381

T18/317

T18/382

T18/384

T18/383

T18/320

52720$; 
���

ORDER Nr

T18/333

T18/338

T18/374

T18/380

CENTRE   des  ABRASIFS

$XWUHV�FRPELQDLVRQV�SRVVLEOHV��QRXV�FRQVXOWHU�����

��*DLQ�GH�WHPSV�JUkFH�DX�FKDQJHPHQW�VLPSOH�GHV�DUEUHV�IOH[LEOHV
��6XUIDFH�GH�SRQoDJH�SDUIDLWH�JUkFH�j�XQH�YLWHVVH�j�UpJXODWLRQ�pOHFWURQLTXH
��3XLVVDQWH
��3RO\YDOHQWH
��$YHF�XQ�GpPDUUDJH�SURJUHVVLI�HW�XQ�IUHLQ�DFWLI

Applications:
ponçage, tronçonnage, dégrossissage, dérouillage, 
polissage, brossage, etc. Pour des travaux difficiles dans les 
fonderies, dans la chaudronnerie et la construction 
métallique, dans les ateliers mécaniques, dans les 
entreprises de traitement de l'acier inoxydable.

Moteur triphasé pour courant triphasé 
Protection IP 44
Protection contre les surcharges 
Puissance absorbée 3,5 k
Tension 400 V, 50 Hz
Vitesses de régime à vide 
     raccordement DIN 15: 500–10 000 t/min. 
     raccordement DIN 10: 500–25 000 t/min.
Classe de protection 1

3LQFHV�GH�VHUUDJH�	�VXSSRUWV�GH�EDQGH��YRLU�SDJH����


�$XWUHV�GLPHQVLRQV��YRLU�SDJH����

MACHINES À ARBRE FLEXIBLE 
SUHNER

Machines Vitesse à vide  
(t/min.)

Accouplement 
(moteur)

Puissance 
(W)

Poids net 
(Kg) Arbres flexibles compatibles *

52720$;���� ������������ 
������������

',1���
',1��� ����� 75,00

1$���[��������',1������*��� 
1$����[��������',1������*��� 
1$����[��������',1������*��� 
1$����[��������',1������*���

Porte-outils (G 35)

)+���

:+���

:+���

6$0����

%6*������

Porte-outils (G 28)

)+���

WI 10

:,�������

WB 10

)60����

)70

%6*������

)+���

ROTOMAX 3.5

Porte-outils (G22)

)+��

WI 7

:,��������

WB 7

/HV�GRQQpHV�WHFKQLTXHV�VRQW�VXMHWWHV�j�FKDQJHPHQW�
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T18/373

T18/365

T18/378

ORDER Nr

T18/333

T18/338

T18/374

T18/380

ORDER Nr

T18/307

T18/320

T18/322

T18/366

T18/381

T18/317

T18/382

T18/384

T18/383

5�PLQ�����PP
��� 
PD[�

CENTRE   des  ABRASIFS
3LQFHV�GH�VHUUDJH�	�VXSSRUWV�GH�EDQGH��YRLU�SDJH����

MACHINES À ARBRE FLEXIBLE 
SUHNER

Porte-outils (G 16) Description
Vitesse maxi 

(t/min.) 
Réduction

Accouplement 
(porte-outil)

Pince st. 
 (mm)

L x l x h de 
tête (mm)

Poids net 
(Kg)

)+�� 3RLJQpH�GURLWH�DYHF�SLQFH 
GH�VHUUDJH ������ *��� 6 ����[����� 0,14

WI 4 3RLJQpH�G·pTXHUUH�DYHF�SLQFH� 
GH�VHUUDJH�j����

������ 
����� *��� 3 111 x 23 x 

����� 0,27

WB 4 3RQFHXVHV�j�UXEDQ�DEUDVLI� 
�����[���������[���� ������ *��� - - 0,60

Porte-outils (G 22) Description
Vitesse maxi 

(t/min.) 
Réduction

Accouplement 
(porte-outil)

Pince st. 
 (mm)

L x l x h de 
tête (mm)

Poids net 
(Kg)

)+�� 3RLJQpH�GURLWH�DYHF�SLQFH 
GH�VHUUDJH ������ *��� ��PP 125 x 27 0,32

WI 7 3RLJQpH�G·pTXHUUH�DYHF�SLQFH� 
GH�VHUUDJH�j����

������ 
������� *��� ��PP 165 x 36 x  

����� 0,61

:,�������� 3RLJQpH�G·pTXHUUH�DYHF�SLQFH� 
GH�VHUUDJH�j����

������ 
������� *��� ��PP 173 x 36  

x 56 0,68

WB 7 3RQFHXVHV�j�UXEDQ�DEUDVLI� 
�����[���������[���� ������ *��� - - 1,20

Porte-outils (G 28) Description
Vitesse maxi 

(t/min.) 
Réduction

Accouplement 
(porte-outil)

Fixation
outil

L x l x h de 
tête (mm)

Poids net 
(Kg)

)+��� 3RLJQpH�GURLWH�DYHF�SLQFH 
GH�VHUUDJH ������ *��� ��PP 163 x 33 0,56

)+��� 3RLJQpH�GURLWH�DYHF�SLQFH 
GH�VHUUDJH ������ *��� ���PP 161 x 33 0,51

)+���/

([pFXWLRQ�H[WUD�ORQJXH��3RXU�O·XVLQDJH�
G·HQGURLWV�GLIILFLOHPHQW�DFFHVVLEOHV��OH�
PDQFKH�SHXW�rWUH�UHFRXUEp��$UEUH�

IOH[LEOH�¡����PP��PD[������

*��� ��PP 525 x 
�������� 1,00

WI 10 3RLJQpH�G·pTXHUUH�DYHF�SLQFH� 
GH�VHUUDJH�j����

������ 
������� *��� ��PP 165 x 36 x 

����� ����

:,������� 3RLJQpH�G·pTXHUUH�DYHF�SLQFH� 
GH�VHUUDJH�j����

������ 
������� *��� ��PP 182 x 36 x 

56 0,65

WB 10 3RQFHXVHV�j�UXEDQ�DEUDVLI� 
�����[���������[���� ������ *��� - - 1,20

)60����
$SSDUHLO�G
DQJOH�����PP

&DSRW�GH�SURWHFWLRQ�¡�����PP��IODVTXH�GH�
VHUUDJH��SRLJQpH��FOp

������ 
�����

*���
�1$���� 0��� - 1,20

)70 3ROLVVHXVH�GH�WXEHV 
�����[���� - *��� - - 2,50

%6*������ 3RQFHXVHV�j�UXEDQ�DEUDVLI 
�����[���� - *���

�1$���� - - ����

PORTE-OUTILS
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TT

ORDER Nr ORDER Nr
T18/334 T18/388
T18/311 T18/310
T18/332 T18/331
T18/301 T18/300
T18/389 T18/390
T18/305 T18/306
T18/347 T18/348
T18/326 T18/325
T18/391 T18/392
T18/349 T18/350
T18/393 T18/394
T18/395 T18/396
T18/351 T18/352

ORDER Nr

T18/500

T18/397

ORDER Nr

T18/353

T18/404

T18/342

T18/405

T18/406

T18/343

*
DIN

*
*

CENTRE   des  ABRASIFS

$XWUHV�GLPHQVLRQV��IL[DWLRQV�HW�VHQV�GH�URWDWLRQ�VXU�GHPDQGH�����

Les arbres flexibles se composent d’un corps flexible avec accouplement, d’une gaine de protection en caoutchouc, d’un manchon de renfort et d’un accouplement.

$XWUHV�SLQFHV�GH�VHUUDJH�	�VXSSRUWV�GH�EDQGH��YRLU�SDJH����

MACHINES À ARBRE FLEXIBLE 
SUHNER

ARBRES FLEXIBLES

Arbres flexibles Accouplement Vitesse maxi.  
(t/min.)

Ø x L 
(mm)

Poids net 
(Kg)

Ames  
avec raccord

Gaine  
avec raccord

Coté moteur Coté outil Kg Kg
1$�� ��[����� 'LQ��� *��� ������  4 x 1250 0,45 0,12 0,33
1$�� ��[����� ',1��� *��� ������  7 x 1500 1,25 0,40 0,85
1$�� ��[����� ',1��� *��� ������  7 x 2000 1,70 0,60 1,10
1$����[����� ',1��� *��� ������ 10 x 1500 2,05 0,65 1,40
1$����[����� ',1��� *��� ������ 10 x 1500 2,1 0,70 1,40
1$����[����� ',1��� *��� ������ 10 x 2000 2,5 ���� 1,55
1$����[����� ',1��� *��� ������ 10 x 2000 2,5 ���� 1,55
1$����[����� ',1��� *��� ������ 12 x 2000 3,75 1,30 2,45
1$����[����� ',1��� *��� ������ 12 x 2000 3,75 1,30 2,45
1$����[����� ',1��� *��� ������ 12 x 2000 3,80 1,30 2,50
1$����[����� ',1��� *��� ������ 12 x 2000 3,85 1,35 2,50
1$����[����� ',1��� *��� ������ 12 x 2500 5,25 2,00 3,75
1$����[����� ',1��� *��� � ����� 15 x 2000 3,85 1,35 2,50

*UDLVVHV�VSpFLDOHV Description Poids net 
(Kg)

6:) *UDLVVHV�VSpFLDOHV�SRXU�DUEUHV�IOH[LEOHV�HW�SRXU�KDXWHV�YLWHVVHV�HW�ORQJXH�GXUpH�GH�YLH 1,00

6*) *UDLVVHV�VSpFLDOHV�SRXU�PDFKLQHV�G·HQWUDvQHPHQW�j�DUEUHV�IOH[LEOHV�HW�SRXU�SRLJQpHV�G·pTXHUUHV 1,00

Porte-outils (G 35) Description
Vitesse maxi 

(t/min.) 
Réduction

Accouplement 
(porte-outil)

Fixation
outil

L x l x h de 
tête (mm)

Poids net 
(Kg)

)+��� 3RLJQpH�GURLWH�DYHF�SLQFH 
GH�VHUUDJH ������ *��� ���PP 217 x 42 1,23

:+��� 3RLJQpH�GURLWH��F{QH�&0���LQWpULHXU ������ *��� 0.�� ����[��� 1,13

:+��� 3RLJQpH�GURLWH��F{QH�&0���LQWpULHXU ����� *��� 0.�� 208 x 54 2,00

6$0����
$SSDUHLO�G
DQJOH�����PP

&DSRW�GH�SURWHFWLRQ�¡�����PP��IODVTXH�GH�
VHUUDJH��SRLJQpH��FOp

����� *��� 0��� 300 x 85 x 
155 2,50

%6*������ 3RQFHXVHV�j�UXEDQ�DEUDVLI 
�����[���� - *��� - - 4,15

7$0����

$SSDUHLOV�G·DQJOH�SRXU�OH�WUDYDLO
GH�OD�SLHUUH

&DUWHU�HQ�DOOLDJH�OpJHU��DYHF�SRLJQpH��DUULYpH�GH�
O·HDX�G·DUURVDJH�SDU

OH�FHQWUH��UHQYRL�SDU�SLJQRQV�FRQLTXHV��PRQWDJH�
VXU�URXOHPHQWV�j�ELOOHV��VDQV�DFFHVVRLUHV�

����� 
����� *��� 0��� 300 x 85 x 

180 2,60
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TT

ORDER Nr

T18/523

T18/521

T18/522

T18/524

T18/525

T18/526

ORDER Nr

7�������.$.

7�������.$.

7�������.$.

7�������.$.

7�������.$.

T18/313 T18/313-6 T18/314

T18/398-6 T18/398-8 T18/398-12

T18/399-6 T18/399-8 T18/399-10

T18/337 T18/337-6
T18/313 T18/313-6 T18/314
T18/339 T18/339-6

T18/318-3 T18/318-6 T18/318
T18/327-3 T18/327 T18/321 T18/327-10 T18/327-12

T18/400-3
T18/401-3
T18/402-3 T18/402-6

T18/318-3 T18/318-6 T18/318

T18/403-6 T18/403-8 T18/403-10

CENTRE   des  ABRASIFS

PINCES DE SERRAGE
SUPPORTS DE BANDES

Modèle Description Forme du 
rouleau

Bandes adaptées 
(mm)

Poids net  
(Kg)

.$.�����

6XSSRUWV�GH�EDQGHV 
SRXU�/%%����'+

WB 4

305 x  3 
305 x  6 0,06

.$.����� 305 x  6  
305 x 12 ����

.$.������� 305 x  3 0,08

.$.������
 305 x  6 
305 x 12 ����

.$���� 305 x  6 
305 x 12 0,08

E 
L 
E 
C 
T 
R 
I 
C

Diamètre 3 mm  6 mm 8 mm 10 mm  12 mm

86&���5��86&����5

86*���5��86.���5��86.���5��86.����5

86*����5

F 
L 
E
X 
I 
B 
L 
E

Diamètre 3 mm  6 mm 8 mm 10 mm  12 mm
)+��
)+����)+�����69���
WI 4
WI 7, WI 10
)+�����)+���

P 
N 
E 
U 
M 
A 
T 
I 
C

Diamètre 3 mm  6 mm 8 mm 10 mm  12 mm
/:$�����
/6$�����/6$���
/6%�����
/6%�����/:%�����/6%����� 
/6%����/6&�����//&�����
/6*�����//*�����//+���

Modèle Description Forme du 
rouleau

Bandes adaptées 
(mm)

Poids 
net (Kg)

.$�����

6XSSRUWV�GH�EDQGHV 
SRXU�/%&����+ 

UBC 10-R

520 x  6 0,06

.$����� 520 x 12 0,10

.$������ 520 x 16 0,10

.$������� ����[�� ��P 0,10

.$����� 520 x  6 
520 x 12 0,10

.$������ ����[��� ����
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V

3M  

ORDER Nr

V01/001 20

3M  

ORDER Nr

V01/002 10

3M  

ORDER Nr

V01/003 10

3M  

ORDER Nr

V01/005 10

3M  

ORDER Nr

V01/006 1

3M  

ORDER Nr

V01/004 10

V

CENTRE   des  ABRASIFS

PROTECTION RESPIRATOIRE

Masque anti-poussières pliable  FFP1
EN149

Le plus simple, le plus léger, le plus économique. 
Protection contre les poussières.
Masque léger, confortable à porter.
Ne protège pas contre les odeurs.

Masque anti-poussières avec soupape  FFP2
EN149

Assurant une protection efficace contre les particules solides, comme la poussière  
de métal, bois, fibre de verre, coton, volailles, cellulose, graines, plâtre,... 
/D�VRXSDSH�H[SLUDWRLUH�DPpOLRUH�IRUWHPHQW�OH�FRQIRUW�GH�O·XWLOLVDWHXU�

Masque filtrant les fumées de soudure  FFP2

Apporte une protection respiratoire légère, efficace, confortable et hygiénique contre 
les poussières, les brouillards et les fumées métalliques. Il résiste à l'encrassement et assure 
ainsi une protection prolongée contre les fumées de soudage..

Masque filtrant les vapeurs organiques  FFA1P2D
EN405

$\DQW�XQ�SRLQW�G·pEXOLWLRQ�j�������&�
'qV�TXH�O·RGHXU�RX�OH�JR�W�HVW�GpWHFWp�j�WUDYHUV�OH�PDVTXH��FKDQJH]�FH�PDVTXH�VDQV�
entretien. 
&RQWUH�OHV�SRXVVLqUHV��OHV�ODTXHV��FROOHV�� 
pesticides, solvants de peinture,...

Masque anti-poussières pliable avec soupape  FFP2

9RXV�SURWqJH�FRQWUH�OHV�SRXVVLqUHV�HW�OHV�EURXLOODUGV�DX[TXHOV�YRXV�SRXYH]�rWUH�
exposé dans de nombreuses applications industrielles, ainsi que dans d'autres situations 
requérant le port d'une protection de classe FFP2.

Masque filtrant les fumées de soudure  FFP2
EN149

TIG, MIG, MAG, PLASMA, et les poussières,...
Multicouches filtrantes ignifugées et anti-colmatantes + charbon actif qui protége contre 
O·R]RQH�➙ 1 ppm.

Désignation

Masques anti-poussières pliable

Désignation

Masques anti-poussières avec soupape

Désignation

Masque filtrant les fumées de soudure

Désignation

Masque filtrant les fumées de soudure

Désignation

Masque filtrant les vapeurs organiques

Désignation

Masques anti-poussières pliable  
avec soupape
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V V

3M  

3M  

ORDER Nr

V01/009 10

ORDER Nr

V01/007 1
V01/008 1

3M  

ORDER Nr

V01/011 1

3M  

ORDER Nr

V01/012 1

ORDER Nr

V01/013 1
3M  

CENTRE   des  ABRASIFS

PROTECTION RESPIRATOIRE

Filtres anti-poussières pour demi-masque  P3 R
EN143

Protection contre les particules solides et liquides (Poussières fines / Brouillards 
aqueux et huileux). Ils sont compatibles avec les demi-masques V01/007 et V01/008

Autres filtres sur demande...

Demi-masque bi-filtres réutilisable
/HV�GHPL�PDVTXHV�UpXWLOLVDEOHV�9�������HW�9�������VRQW�SHX�FR�WHX[��VLPSOHV�j�XWLOLVHU��
H[WUrPHPHQW�OpJHUV�HW�QH�QpFHVVLWH�TXH�SHX�G
HQWUHWLHQ�

Boîte de 200 bouchons d’oreilles  EN352-2
Nos bouchons d'oreille sont fabriqués en mousse polyuréthane expansée (mousse PU) qui 
offre un grand confort et une bonne protection.
$WWpQXDWLRQ����G%��7\SH�GH�SURWHFWLRQ�����G%�$�������G%�$��

Paire de bouchons d'oreilles réutilisable  EN352-2
&HV�ERXFKRQV�SUDWLTXHV�HW�FRQIRUWDEOHV�SUpVHQWHQW�XQ�GHVLJQ�j�FROOHUHWWHV�FH�TXL�SHUPHW�XQ�
PHLOOHXU�SRVLWLRQQHPHQW�HW�PDLQWLHQ�GHV�ERXFKRQV�GDQV�OH�FDQDO�DXGLWLI��&H�ERXFKRQ�D�
pJDOHPHQW�XQH�WLJH�SRXU�XQH�PDQLSXODWLRQ�K\JLpQLTXH�DLQVL�TX¶XQH�LQVHUWLRQ�HW�XQ�UHWUDLW�
IDFLOLWpV��&HV�ERXFKRQV�VRQW�YHQGXV�DYHF�XQH�ERvWH�GH�UDQJHPHQW�pTXLSpH�G·XQ�FOLS�GH�
PDLQWLHQ�j�OD�FHLQWXUH�SRXU�VWRFNHU�OHV�ERXFKRQV�G·RUHLOOH�IDFLOHPHQW�HW�OHV�SURWpJHU�HQWUH�
chaque utilisation.
$WWpQXDWLRQ�����G%� 
Type de protection : 87dB(A) - 98dB(A)

Boîte de 200 bouchons d’oreilles  EN352-2
Une forme cannelée unique pour une adaptation optimale, particulièrement utile pour des 
conduits auditifs courts ou étroits. La mousse douce et souple offre un confort optimal et une 
IDLEOH�SUHVVLRQ�j�O·LQWpULHXU�GH�O·RUHLOOH�
$WWpQXDWLRQ�����G%���7\SH�GH�SURWHFWLRQ�����G%�$�������G%�$�

PROTECTION AUDITIVE

Désignation

Jeu recharge masque c/c

Désignation

Demi masque c/c medium
Demi masque c/c large

Désignation

����ERXFKRQV�G·RUHLOOHV

Désignation

����ERXFKRQV�G·RUHLOOHV

Désignation

3DLUH�GH��ERXFKRQV�G·RUHLOOHV�UpXWLOLVDEOH
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V V

3M  

ORDER Nr

V01/015 1

ORDER Nr

V01/016 1
3M  

ORDER Nr

V01/042 1

3M  

ORDER Nr

V01/018 1
V01/019 1
V01/020 1

ORDER Nr

V01/040 1
V01/041 1V01/040 V01/041

CENTRE   des  ABRASIFS

PROTECTION AUDITIVE

Casque anti-bruit réglable avec radio FM  EN352-1
&DVTXHV�DQWL�EUXLW�DYHF�UDGLR�)0��HQWUpH�VWpUpR�SRXU�03���PRELOH��,�SRG�HWF����GH�KDXWH�
qualité sonore.

Casque anti-bruit réglable  EN352-1
Avec arceau extra large à double branche pour une meilleure répartition de la pression. 
Les mousses et les coussins préformés assurent une atténuation optimale.
Poids = 218 gr.

Coussin pour genoux Ergoform avec gel
&RXVVLQV�j�VXUIDFHV�G
DSSXL�HUJRQRPLTXH�SRXU�OHV�JHQRX[��*HO�DYHF�UHPERXUUDJH�JHO��DYHF�
poignée pratique

Combinaison de protection
&(�GH�FDWpJRULH�,,,�W\SH������OD�FRPELQDLVRQ������RIIUH�XQH�SURWHFWLRQ�FRQWUH�OHV�SRXVVLqUHV�
dangereuses et une protection limitée contre les éclaboussures de liquides dangereux. De 
SOXV��OD������HVW�GRWpH�G
XQ�WUDLWHPHQW� 
qui limite la propagation de flamme.

Genouillières (vendue par paire)

• Largeur des élastiques au moins de 40 mm et à réglage continu
• Paroi intérieure de la coquille renforcée pour plus de confort
•  Nouvelle fixation des élastiques favorise  

une bonne circulation du sang
•  La forme ergonomique de nos genouillères 

oranges offre un confort optimal

COMBINAISONS ET GENOUILLIÈRES

Désignation

&DVTXH�DQWL�EUXLW�DYHF�UDGLR�)0

Désignation

&DVTXH�DQWL�EUXLW

Désignation

&RXVVLQ�SRXU�JHQRX[�(UJRIRUP� 
avec gel

Désignation

&RPELQDLVRQ�GH�SURWHFWLRQ� 0
  L
  XL

Désignation

*HQRXLOOqUHV�(UJR�JUDQG�PRGqOH
*HQRXLOOqUHV�(UJR�j���SOLV��DYHF�*HO
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V V

3M  

ORDER Nr

V01/027 1

ORDER Nr

V01/029 1
3M  

ORDER Nr

V01/025 1

ORDER Nr

S44/001 1

ORDER Nr

S44/003 1

ORDER Nr

S44/002 1

CENTRE   des  ABRASIFS

PROTECTION OCULAIRE

Lunettes de sécurité polycarbonate
3URWHFWLRQ�HW�FRQIRUW�DX�PHLOOHXU�FR�W��/HV�OXQHWWHV�&ODVVLTXH��0�������VRQW�OpJqUHV�HW�
offrent à l'utilisateur un grand confort et une protection fiable. Oculaire incolore. Traitement 
Anti-rayures et anti-buée.

Solus™ Lunettes Confort
/HV�OXQHWWHV�&RQIRUW��0��6ROXV��DVVRFLHQW�XQH�OLJQH�PRGHUQH�j�XQH�GRXEOH�WHFKQRORJLH�
optimale, avec la garniture interne douce des branches qui améliore le confort et la protection 
VDQV�GLVWRUVLRQ�RSWLTXH��/HV�OXQHWWHV�6ROXV��VRQW�OLYUpHV�DYHF�XQ�pWXL�VRXSOH�HQ�PLFURILEUHV�
pour vous permettre de nettoyer vos lunettes  
en toute sécurité tout en les protégeant.
Livrable en d'autres couleurs oculaires.  
&RQVXOWH]�QRXV�

Lunettes
$YHF�SURWHFWLRQ�ODWpUDOH�HW�RFXODLUHV�WUDQVSDUHQWV�HQ�SRO\FDUERQDWH�WUDLWp�TXDUW]�j�WUqV�KDXWH�
UpVLVWDQFH�DX[�JULIIHV��DX[�FKRFV�HW�j�O·DEUDVLRQ��/HV�EUDQFKHV�VRQW�UpJODEOHV�HQ�ORQJXHXU�
&HV�OXQHWWHV�VRQW�OpJqUHV�HW�DGDSWDEOHV�j�WRXV��
(OOHV�VRQW�WUqV�DJUpDEOHV�j�SRUWHU�
9RV�RSpUDWHXUV�OHV�PHWWURQW��

Lunettes de protection ESAB Eco
&HV�OXQHWWHV�GH�SURWHFWLRQ�pOpJDQWHV�FRQYLHQQHQW�DX�SHUoDJH��DX�SLTXDJH�HW�j�WRXV�
les travaux de métallurgie ; elles arborent un profil sportif et une monture légère. 
([LVWH�HQ�WURLV�FRQILJXUDWLRQV�GH�YHUUH�RIIUDQW�XQH�SURWHFWLRQ�FRQWUH�OHV�UD\RQQHPHQWV�
89�QpIDVWHV��+RPRORJXpHV�&(�VHORQ�OD�QRUPH�(1�����)��&ODVVH�RSWLTXH���

Désignation

Lunettes de sécurité incolore

Désignation

6ROXV��/XQHWWHV�&RQIRUW��3&�-DXQH��

Désignation

Lunettes incassables complètes avec 
oculaires

Désignation ID.

(6$%�(FR�LQFRORUHV 0700 012 017

Désignation ID.

(6$%�(FR�IXPpHV 0700 012 018

Désignation ID.

(6$%�(FR�MDXQHV 0700 012 019
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V V

ORDER Nr

V01/030 1

3M  

ORDER Nr

V01/028 1

ORDER Nr

S44/006 1

ORDER Nr

S44/007 1

CENTRE   des  ABRASIFS

PROTECTION OCULAIRE

Sur-lunettes
de protection en plastique transparent. Simple, léger, confortable, en une pièce donc pas de 
verre de rechange.

Sur-lunettes Confort
/HV�VXU�OXQHWWHV��0��VRQW�FRQoXHV�SRXU�rWUH�SRUWpHV�SDU�GHVVXV�OD�SOXSDUW�GHV�OXQHWWHV�GH�
YXH�DYHF�XQH�JrQH�PLQLPDOH��(OOHV�RIIUHQW�XQH�FRXYHUWXUH�HW�XQ�FKDPS�GH�YLVLRQ�
exceptionnels ainsi qu'un bon niveau de protection contre les chocs. Oculaire incolore. 
7UDLWHPHQW�$QWL�UD\XUHV��/LYUDEOH�HQ�G
DXWUHV�FRXOHXUV�RFXODLUHV��&RQVXOWH]�QRXV�

Lunettes de protection ESAB Visiteurs
/HV�OXQHWWHV�GH�SURWHFWLRQ�(6$%�9LVLWHXUV��DYHF�OHXUV�YHUUHV�HQ�SRO\FDUERQDWH��SURWqJHQW�OHV�
\HX[�GHV�LPSDFWV��&HV�OXQHWWHV��PRQWXUH�HW�YHUUHV��VRQW�FHUWLILpHV�(1����������

Lunettes de protection ESAB
(OOHV�RIIUHQW�XQH�SURWHFWLRQ�FRQWUH�OHV�pFODERXVVXUHV��OHV�SRXVVLqUHV�HW�OHV�SURMHFWLRQV�
chimiques.

Désignation

Sur-lunettes de protection

Désignation

6XU�OXQHWWHV�&RQIRUW

Désignation ID.

/XQHWWHV�GH�SURWHFWLRQ�(6$%�9LVLWHXUV 0700 012 021

Désignation ID.

/XQHWWHV�GH�SURWHFWLRQ�(6$%�&KHPLFDO ������������
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V V

V10/005 1

ORDER Nr

V10/008 1

V10/006 V10/007 1

V10/001 V10/002 1

V10/010 V10/011 V10/012 1

V10/013 V10/014 1

V10/003 V10/004 1

CENTRE   des  ABRASIFS

PROTECTION DES MAINS

Gants OXXA X-Cut-Pro - anti-coupures
��ERQ�FRQIRUW�G¶XWLOLVDWLRQ
• bonne sensibilité
•  bonne préhension des pièces 

légèrement huileuses, par exemple
• excellent maintien du poignet
��SURWqJH�GH�O¶KXPLGLWp�� � � /LYUDEOH�HQ�G
DXWUHV�WDLOOHV��&RQVXOWH]�QRXV�

Gants NITEX
- SURWqJH�GH�O¶KXPLGLWp� � � ��H[FHOOHQWH�UpVLVWDQFH�PpFDQLTXH
- isole du froid et du chaud climatique  - innocuité du support interlock coton
- bonne respirabilité de la main
-  meilleure aération du gant grâce  

à la manchette en toile

Manchette ARMEX Protection avant-bras 360mm
�����SDUD�DUDPLGH��ERQ�JDLQDJH�HW�PDLQWLHQ��SRXFH�HQWLqUHPHQW�GpFRXSp�SRXU�XQ�DMXVWHPHQW�
parfait, deux épaisseurs. De nombreuses  
possibilités avec d'autres gants de  
protection. Protection élevée contre les  
FRXSXUHV��%RQQH�SURWHFWLRQ�FRQWUH�OD�FKDOHXU�MXVTX
j������&��/DYDEOH�

Gants latex poudrés ambidextres non stériles
*DQWV�MHWDEOHV�j�XVDJH�XQLTXH��QRQ�VWpULOHV��DPELGH[WUHV��&HV�JDQWV�VRQW�VWULFWHPHQW�SUpYXV�SRXU�OHV�ULVTXHV�PLQHXUV�
de classe 1, sans risque de danger mécanique.  
Ils conviennent pour les aliments aqueux, acides, 
DOFRROLVpV�MXVTX
j����&��SRXU�OHV�FRUSV�JUDV�HW� 
usage médical.

Gants PU-FLEX Montage
'RXEOXUH�HQ�Q\ORQ�HQGXLW�38��8QH�ERQQH�GH[WpULWp��,GHDDO�SRXU�WRXV�OHV�WUDYDX[�GH�PRQWDJH��&HV�JDQWV�VRQW�FRQIRUPHV�
DX[�QRUPHV��(1�����(1����������� 
/LYUDEOH�HQ�G
DXWUHV�WDLOOHV��&RQVXOWH]�QRXV��

GANT CUIR FLEUR D'AGNEAU MODELE TROPIC
'RV�HQ�FRWRQ��XQH�ERQQH�GH[WpULWp��3RXU�XQ�XVDJH�JpQpUDO��1RUPH�HXURSpHQQH�GH�SURWHFWLRQ�(1�
����(1����������
/LYUDEOH�HQ�G
DXWUHV�WDLOOHV��&RQVXOWH]� 
nous

GANT PROTECTION MECANIQUE PAVO L-2
&H�W\SH�GH�JDQW�HVW�UHFRPPDQGp�SRXU�WUDYDLOOHU�GDQV��FRQVWUXFWLRQ�G
DSSDUHLOV��LQGXVWULH�DXWRPRELOH��
emballage, manutention générale, ... .  
(OOHV�VRQW�K\GURIXJHV�HW�WUqV�VRXSOHV�� 
1RUPH�HXURSpHQQH�GH�SURWHFWLRQ�(1� 
388 (3122): protection mécanique.

(Support tricoté sans coutures, poignet tricoté, dos aéré)

Désignation Taille 9

3DLUH�GH�JDQWV�1,7(;

Désignation

0DQFKHWWH�$50(;�3URWHFWLRQ�DYDQW�EUDV����PP

Désignation Taille 8/9 Taille 9/10

Boite de 100 gants latex poudrés

Désignation Taille 9 Taille 10

3DLUH�GH�JDQWV�38�)/(;

Désignation Taille 9 Taille 10 Taille 11

3DLUH�GH�JDQWV�7523,&

Désignation Taille 10 Taille 11

Paire de gants PAVO

Désignation Taille 9 Taille 10

3DLUH�GH�JDQWV�2;;$�;�&XW�3UR
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V V

ORDER Nr

X43/626 1

ORDER Nr

V02/008 ��
V02/016N ��
V02/020N 1
V02/022N 1
V02/025N 1

ORDER Nr

V02/066 1

CENTRE   des  ABRASIFS

AUTOCOLLANT  ANTIDÉRAPANT  ANTI-SLIP

Sécurité assurée sur surfaces glissantes,  
lisses, grasses, humides,...
��0DUFKHV�G·HVFDOLHU
- Installation de bains-douches et piscines
- Réservoirs et camions-citernes
- Réfectoires
��&RXORLUV�GH�WUDILF��UDPSHV��K{SLWDX[
���6XUIDFHV�G·HPEDUTXHPHQW�RX�GH�WUDYDLO��EDWHDX��DYLRQ��KRYHUFUDIW
���(FKHORQV��pFKHOOH��HVFDEHDX��PDUFKHSLHG��FDPLRQ��WUDFWHXU��ORFRPRWLYH
- Passerelles de secours ou de ponts roulants.
Pose
Nettoyer, dégraisser ou décaper les surfaces à recouvrir.
Appliquer la languette autocollante.
Presser fortement, soit en piétinant, soit en martelant avec un maillet en caoutchouc.
Si trafic lourd (...souliers cloutés, déplacements de caisses...) appliquer sur le sol une 
couche de colle spéciale – laisser sécher 10 min. – ensuite appliquer la languette comme 
indiqué ci-dessus.
6L�YRXV�GHYH]�VpFXULVHU�XQH�]RQH�FDUUHOpH��GpFRXSH]�O·DQWL�VOLS�SRXU�QH�SDV�GHYRLU�FROOHU�
VXU�OHV�MRLQWV�R��²�LQpYLWDEOHPHQW�²�O·DQWL�VOLS�VH�GpFROOHUD��$WWHQWLRQ�DX[�PDUFKHV�
extérieures en bois qui prend et rend  
O·KXPLGLWp��DX[�SODQV�LQFOLQpV�HQ�DOX� 
qui se dilatent au soleil, …

Tape adhésif “STOP” antiglisse
&H�UXEDQ�DGKpVLI�6723�D�G·pWRQQDQWHV�FDSDFLWpV�DQWLGpUDSDQWHV��&·HVW�XQ�pODVWRPqUH�
VLOLFRQH�GRQW�OD�VWUXFWXUH�HPSrFKH�OH�JOLVVHPHQW�HW�OH�GpUDSDJH�GH�WRXV�REMHWV�
Il est apprécié pour rendre antidérapant les: bandes transporteuses, galets et cylindres 
G·DYDQFHPHQW�GH�PDWLqUHV��PpFDQLVPHV�GH�SRXVVpHV��GRLJWV�GH�PDQLSXODWHXU�URERWLVp��
WDEOHV�GH�PRQWDJH�HW�G·HPEDOODJH�
6HV�FDSDFLWpV�DQWLGpUDSDQWHV�QH�VRQW�SHUWXUEpHV�QL�SDU�OD�FKDOHXU��QL�SDU�O·DEUDVLRQ��QL�SDU�
O·XVXUH��QL�SDU�O·KXPLGLWp�
&H�UXEDQ�6723�VH�GpFRXSH�IDFLOHPHQW�HW�VH�SRVH�VDQV�IRUHU��VDQV�YLVVHU��VDQV�
transformer vos installations.
3RXU�OH�JDUQLVVDJH�G·XQ�D[H��SRVH]�6723�ERUG�j�ERUG�VDQV�UHFRXYUHPHQW�

&H�UXEDQ�DQWLJOLVVH�GH�FRXOHXU�JULVH�Q·HVW�SDV�UXJXHX[�RX�DEUDVLI�� 
,O�HVW�´QRQ�GHVWUXFWLIµ��6RQ�pSDLVVHXU�HVW�GH������PP�� 
&H�Q·HVW�SDV�XQ�DQWLGpUDSDQW�SRXU�VROV�

APPLICABLE   SUR : 

CIMENT, GRANITO, 

TÔLE, BOIS,  

PLASTIQUE, ETC.

Conditionnement

5RXOHDX�´6723µ����PP�[����P

Dimensions Teinte

���[�����PP noire
����[�����PP noire
URXOHDX����PP�[������P noire
URXOHDX����PP�[������P noire
URXOHDX�����PP�[������P noire

Désignation

&ROOH�GH�UHQIRUFHPHQW�SRXU�SODFHPHQW 
GH�O·DQWL�VOLS�VL�WUDILF�ORXUG��j�O·H[WpULHXU� 
HQ�]RQHV�KXPLGHV��3RW�GH����O�� �����P2
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V V

ORDER Nr

V03/061 1

V03/051 1

V03/053 1

V03/052 1

V03/054 1

V03/062 1

V03/063 1

V03/064 1

CENTRE   des  ABRASIFS

ANTIDÉRAPANT MONOCOMPOSANT
 À GRANULES DE CAOUTCHOUC

Vous êtes nombreux à être confrontés à des sols glissants, des plans inclinés inconfortables, des escaliers dangereux, un skate-
ERDUG��GHV�PDUFKH�SLHGV��XQ�SRXUWRXU�GH�PDFKLQH��GHV�SpGDOHV��YRWUH�DFFqV�DX[�FKDPEUHV�IURLGHV��OH�GHVVXV�G·XQH�FLWHUQH��OHV�
]RQHV�GH�PLVH�HQ�ERXWHLOOHV��GHV�UDPSHV�G·DFFqV�QRQ�VpFXULVpHV��«

1RXV�Q·DOORQV�SDV�HQYLVDJHU�OD�GHVWUXFWLRQ�GH�OD�]RQH�JOLVVDQWH�SRXU�PLHX[�OD�UHFRQVWUXLUH����
Voici  une excellente solution qui a maintes fois fait ses preuves.

$SSOLFDWLRQ�VXU�7286�VXSSRUWV�ULJLGHV�(7�VRXSOHV���EpWRQ��FLPHQW��ERLV��FDUUHODJH��LQR[��DFLHUV��DOX��FDRXWFKRXF��SYF��«�&RHIILFLHQW�GH�
dilatation exceptionnel, parfait sur l'alu, parfait sur le béton, parfait sur une base souple,...
&
HVW�XQ�UHYrWHPHQW�IOH[LEOH��DQWLGpUDSDQW��LQVRQRULVDQW��pWDQFKH��LPSXWUHVFLEOH��WUqV�UpVLVWDQW�j�O
DEUDVLRQ��j�OD�FKDOHXU��j�OD�OXPLqUH��DX[�
acides, solvants, urines, essence, eau de mer.
2.�SRXU�OHV�VROV�PDLV�DXVVL�SRXU�WRXWHV�VXUIDFHV�RX�SLqFHV�TXH�O
RQ�YHXW�UHQGUH�QRQ�JOLVVDQWHV��5HYrWHPHQW�121�DEUDVLI�
De très nombreuses références en armée, marine, OTAN, US Navy, … 
Finition brillante et rugueuse, confortable pour marcher 'pieds nus'. 
6XUIDFH�FRXYUDQWH����O� ���P2�HQ���FRXFKHV���O� �P2�HQ���FRXFKHV�G
HQYLURQ�����PP�G
pSDLVVHXU��
3RVH�IDFLOH�DYHF�/(�URXOHDX�j�FHOOXOHV�RXYHUWHV�
'H�VWRFN�HQ�*ULV�0R\HQ�PDLV�DXVVL�OLYUDEOH�HQ�QRLU��URXJH��MDXQH��EOHX��YHUW��EUXQ�HW�RUDQJH�
3RVH]�XQ�35,0(5�G
DFFURFKH�VXU�O·LQR[��DOX��FDUUHODJHV��EpWRQ�OLVVH��ILEUHV�GH�YHUUH�
��O��SU�HQY���P2, sec en 2h. 

Cet antidérapant est aussi anticorrosion, étanche, 
flexible, extensible, esthétique, insonorisant 
et extrêmement résistant à la chaleur - abrasion - 
acides - essences - solvants - eau de mer,... 

Comment procéder ?
'DQV�WRXV�OHV�FDV��SRVH]�WRXMRXUV�VXU�XQH�VXUIDFH�UXJXHXVH�SRXU�
DLGHU
�O
DFFURFKH�GX�SRO\XUpWKDQH��JUDWWH]�OHV�URXLOOHV�QRQ�DGKpUHQWHV��
DVSLUH]�OHV�SRXVVLqUHV�DYDQW�OD�SRVH��6L�EHVRLQ��GpJUDLVVH]�OHV�VXUIDFHV�j�O
DFpWRQH��0pODQJH]�ELHQ�OH�SRW�HW�SRVH]�HQ���FRXFKHV�DYHF���j�
4 heures d'intervalle.
• Aussi pistolable après dilution à 10% de Xylène. 
• Sec hors poussières en 4h., sec au toucher en 12h. 
• Accès piétons après 24h., accès véhicules après 48h.

Conditionnements

PRIMER 
3ULPHU��O��SRXU�WRXV�VXSSRUWV�VDXI�SODVWLTXHV�FKORUpV�HW�DFLHUV�]LQJXpV

Antidérapant monocomposant

Kit de 1l. avec 1 rouleau applicateur 100mm. avec poignée, 1 rouleau de rechange, gants, 
pinceau, nylon abrasif et instructions de pose.

Kit de 4l. avec 1 rouleau applicateur 100mm. avec poignée, 1 rouleau de rechange, gants, 
pinceau, nylon abrasif et instructions de pose.

Pot de 1l.

Pot de 4l.

Accessoires de pose

Rouleau applicateur de 180mm.

Rouleau applicateur de 180mm. à long manche télescopique.

Rouleau 180mm de rechange.
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W W

ORDER Nr

W01/005 1

ORDER Nr

W02/004 1

ORDER Nr

W03/050 1
W03/250 1

CENTRE   des  ABRASIFS

Lubrifiant synthétique concentré pour toutes rectifications plane, 
F\OLQGULTXH�HW�G·LQWpULHXU�DYHF�PHXOHV�YLWULILpHV��GLDPDQW�RX�ERUD]RQ�
Aussi pour machine à bande abrasive avec arrosage.
&RQFHQWUDWLRQ�G·HPSORL���WDX[�PR\HQ���
&RHIILFLHQW�SRXU�OD�OHFWXUH�DX�UpIUDFWRPqWUH� �����
S+�j���� ��������

Formule concentrée ne contenant ni chlore ni nitrite.
Très bonne résistance aux bactéries.
Rendements élevés, meilleure finition, longévité des outils, réduit 
O·pFKDXIIHPHQW�j�OD�FRXSH�
&RQFHQWUDWLRQ�G·HPSORL���WDX[�PR\HQ����
&RHIILFLHQW�SRXU�OD�OHFWXUH�DX�UpIUDFWRPqWUH� ����
Teneur limite évitant la corrosion = 3%
pH à 4% = 9.3

Huile minérale NON soluble formulée pour répondre aux impératifs du 
rodage, lapping et honage.
Faible viscosité, peu gras, favorise la «structure ouverte» des meules et 
batons-rodoirs.
Pour tous honoirs à pierres et à boules mais aussi pour vos pierres 
G·DIIXWDJH�

FLUIDE DE RECTIFICATION, USINAGE ET HONAGE

HUILE DE HONAGE

)/8,'(�'·86,1$*(

FLUIDE DE RECTIFICATION

Désignation

Fluide de rectification - bidon 10 litres

Désignation

)OXLGH�G·XVLQDJH���ELGRQ����OLWUHV

Désignation

+XLOH�GH�KRQDJH���EXUHWWH�����PO
+XLOH�GH�KRQDJH���ELGRQ�����OLWUHV
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W W

ORDER Nr

W05/004 1
W05/050 1

ORDER Nr

W05/105 1
W05/160 1

ORDER Nr

W05/201 1

CENTRE   des  ABRASIFS

PÂTE LUBRIFIANTE RTD METAL CUTTING
$SSOLTXpH�VXU�O·RXWLO�DX�SLQFHDX��FHWWH�SkWH�GRXFH�VHUD�ELHQ�UpSDUWLH�GDQV�
OHV�UDLQXUHV�GH�O·RXWLO�HW�YpKLFXOpH�Oj�R��HOOH�GHYUD�GRQQHU�VRQ�PD[LPXP�
G·HIILFDFLWp��3DU�pFKDXIIHPHQW�� 
HOOH�GHYLHQGUD�OLTXLGH�MXVWH�DX�PRPHQW�YRXOX�
•  Pour les cas les plus difficiles de forage, fraisage, taraudage, brochage 
PDLV�DXVVL�SRXU�YRV�XVLQDJHV�MRXUQDOLHUV�

���$GKqUH�SDUIDLWHPHQW�j�O·RXWLO�
���([HPSW�GH�VLOLFRQH�HW�GH� 

solvant.
•   Détaraudage impeccable 
GDQV�O·LQR[�

9RXV�XWLOLVH]�OHV�PHLOOHXUHV�PDFKLQHV�
9RXV�DFKHWH]�OHV�PHLOOHXUV�IRUrWV��DOpVRLUV��WDUDXGV�HW�IUDLVHV�
'RQQH]�j�YRV�RXWLOV�OH�OXEULILDQW�TX·LOV�PpULWHQW�HW�TXL�DPpOLRUHUD�YRV�UHQGHPHQWV�
/·XVLQDJH�GHV�LQR[��DFLHUV�DX�FKURPH��DOOLDJHV�GH�KDXWH�GXUHWp��PDLV�DXVVL� 
GHV�DFLHUV�HW�DOOLDJHV�FODVVLTXHV�YRXV�SHUPHWWUD�G·DSSUpFLHU�OHV�OXEULILDQWV�57'�

LIQUIDE LUBRIFIANT RTD METAL CUTTING
$SSOLFDWLRQ�PDQXHOOH�G·XQ�OXEULILDQW�OLTXLGH�FRQFHQWUp�
���&RXSH�SHUIRUPDQWH�
���0RXLOOH�WUqV�ELHQ�OHV�DUrWHV�GH�FRXSH�
���([HPSW�GH�VROYDQW�HW�G·KXLOH�PLQpUDOH�
���&RQYLHQW�DXVVL�SRXU�OHV�DSSOLFDWLRQV�DXWRPDWLTXHV�VXU�&1&�
���([HPSW�GH�VLOLFRQH�
/D�EXUHWWH�SHUPHW�XQH�DSSOLFDWLRQ� 
DLVpH�HW�UDSLGH�VXU�O·RXWLO�RX� 
VXU�OD�SLqFH�j�XVLQHU�

AÉROSOL LUBRIFIANT RTD
&DUDFWpULVWLTXHV�VHPEODEOHV�DX�OLTXLGH�OXEULILDQW�57'�FRQWHQDQW�GHV�
pOpPHQWV�H[WUrPH�SUHVVLRQ�
7UqV�SUDWLTXH�SRXU�O·DSSOLFDWLRQ�HQ�FRXUV�G·RSpUDWLRQ�HW�ORUVTXH�
O·DFFHVVLEOLOLWp�HVW�GLIILFLOH�
���&RXSH�SHUIRUPDQWH�
•  Film mince économique.
���0RXLOOH�WRXWHV�OHV�DUrWHV� 

de coupe.
���([HPSW�G·KXLOH�
���([HPSW�GH�VLOLFRQH�

METAL CUTTING LUBRICANTS

/8%5,),$176�&21&(175e6�'·$66,67$1&(�­� /·86,1$*(

Désignation

Liquide RTD - burette 400  g
/LTXLGH�57'���ELGRQ���OLWUHV

Désignation

3kWH�57'���WXEH�����J
3kWH�57'���ERvWH������J

Désignation

RTD - spray 400  ml
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ORDER Nr

W05/285 1
W05/295 1
W05/298 1

ORDER Nr

W05/251 1

CENTRE   des  ABRASIFS

AÉROSOL DE MOUSSE LUBRIFIANTE RTD FOAMCUT
Application simple du lubrifiant RTD mousseux.
RTD mousse est particulièrement indiqué pour des opérations qui 
UpFODPHQW�XQ�OXEULILDQW�TXL�QH�FRXOH�SDV�PDLV�TXL�V·DFFURFKH�j�O·RXWLO� 
SRXU�rWUH�YpKLFXOp�MXVTX·j�O·HQGURLW�R��LO�GHYUD�MRXHU�VRQ�U{OH�
&·HVW�DORUV�TXH�57'�PRXVVH�VHUD�HIILFLFDFH��DX�PRPHQW�R��O·RXWLO�HQ�DXUD�
réellement besoin. 
•  Performance de la gamme RTD.
���$YDQWDJHV�GH�O·DpURVRO�
���3HX�GH�IXPpH�HW�G·RGHXU�
•  Jet bien dirigé.
���([HPSW�G·KXLOH�PLQpUDOH�� 

de solvant et de silicone.

1RXYHOOH�IRUPXOH�G·DYHQLU�UpSRQGDQW�DX[�QRUPHV�DFWXHOOHV�OHV�SOXV�
VpYqUHV�SRXU�OD�SURWHFWLRQ�GH�O·HQYLURQQHPHQW�HW�aux exigences de 
O·LQGXVWULH�QXFOpDLUH�réclamant des lubrifiants sans chlore.

LUBRIFIANTS ULTRACUT HAUTE PERFORMANCE
���([HPSWV�GH�FKORUH�
���([HPSWV�G·KXLOH�PLQpUDOH�
���)DYRULVH�OD�YLH�GH�O·RXWLO�
���(QOqYHPHQWV�GH�PDWLqUH�DFFUXV�
•  Meilleur fini de surface.
•  Productivité augmentée.
•   Assiste la coupe dans  

tous les métaux et alliages  
usinables.

/8%5,),$176�&21&(175e6�'·$66,67$1&(�­� /·86,1$*(

LUBRIFIANTS CONCENTRES RTD EXEMPTS DE CHLORE

METAL CUTTING LUBRICANTS

Désignation

57'�OLTXLGH���EXUHWWH������PO
57'�HQ�SkWH���ERvWH������J
RTD - spray 400  ml

Désignation

Mousse RTD - spray 300  ml
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ORDER Nr

W10/058 1

ORDER Nr

W32/064 1

ORDER Nr

W14/032 1

ORDER Nr

W11/016 1

ORDER Nr

W81/007 1

0XOWL�XVDJHV��8WLOLVH]�OH�j�OD�PDLVRQ��GDQV�OD�YRLWXUH�HW�j�O·DWHOLHU��$YHF�VRQ�SRXYRLU�GH�
pénétration rapide, il protège les parties métalliques et électriques de la corrosion et de la 
moisissure.  
/XEULILFDWLRQ�GHV�IXVLOV��GH�PRXOLQHWV�GHV�SrFKHXUV�HW�GH�EHDXFRXS�G·DXWUHV�pTXLSHPHQWV�
sportifs : skis, moteurs de hors-bord, qui verront leur performance améliorée grâce à son 
emploi... etc.,  
ainsi que les principales pièces des  
machines et outils de votre atelier.

3URWqJH�GH�O·R[\GDWLRQ��QH�WDFKH�SDV��FRQVHUYH�OD�SURSUHWp�HW�OD�EULOODQFH�GHV�VXUIDFHV��
Surmonte le phénomène de mouvements saccadés en éliminant vibrations et 
EURXWDJHV��)LOP�GH�JUDQGH�WpQDFLWp��UpGXLW�O·XVXUH�GX�FRQWDFW�PpWDO�VXU�PpWDO��3URWqJH�
contre la rouille et la salissure. Adapté à toutes les machines-outils. Ne sèche pas, ne colle 
SDV��1H�FRQWLHQW�SDV�GH�VLOLFRQH��SHXW�rWUH�XWLOLVp�SUqV�GHV�FDELQHV�GH�SHLQWXUH�� 
/H�ILOP�WUDQVSDUHQW�Q·HQFUDVVH�SDV�OHV�JUDGXDWLRQV�HW�OHV�DSSDUHLOV�GH�FRQWU{OH�HW�Q·HVW�SDV�
chassé par le mouvement  
des chariots.

3HQHWUDWLQJ�VSUD\�QH�SHXW�rWUH�FRPSDUp�DX[�DXWUHV�GpEORFDQWV�DFWXHOOHPHQW�GDQV�OH�
commerce. W14 est un fluide sophistiqué qui recule les limites du déblocage. 
Il sera opérant lorsque tous les autres produits auront déclaré “forfait”. W14 est un 
SpQpWUDQW�DYHF�OXEULILFDWLRQ�LQFRUSRUpH��GRQF�LO�/8%5,),(�HQ�'(%/248$17�

3DUWRXW�R��GHV�SURMHFWLRQV�GH�VRXGXUH�VRQW�j�SURVFULUH��6SDWWHU�5HOHDVH�6SUD\�YRXV�
SURFXUH�OD�SURWHFWLRQ�OD�SOXV�HIILFDFH�HW�OD�SOXV�pFRQRPLTXH��6L�O·HQOqYHPHQW�GX�ILOP�HVW�
UHTXLV��XWLOLVH]�XQ�VROYDQW�WHO�TXH�OH�ZKLWH�VSLULW�
6DQV�VLOLFRQH��Q·LQIOXHQFH�DXFXQ�SURFHVVXV�GH�VRXGXUH�

Les plus petites fuites seront rapidement détectées sans aucun danger.
:���Q·DOWqUH�MDPDLV�OHV�PpWDX[��SODVWLTXHV�HW�FDRXWFKRXF��%XWDQH��DFHW\OqQH��FKORUH��
K\GURJqQH��JD]�GH�YLOOH��DLU�FRPSULPp��HWF��1·KpVLWH]�MDPDLV�j�LPSRVHU�GHV�FRQWU{OHV�GH�
IXLWHV��:���YRXV�SHUPHWWUD�O·LQVSHFWLRQ�UDSLGH�GH�YRV�LQVWDOODWLRQV��URELQHWV��UDFFRUGV��
MRLQWV����� 
/HV�JD]�HW�O·DLU�FRPSULPp�FR�WHQW�FKHU��QH�OHV�ODLVVH]�SDV�V·pFKDSSHU��/HV�JD]�VRQW�XQ�UpHO�
GDQJHU��:��� �(&2120,(�(7�6(&85,7(�

CENTRE   des  ABRASIFS

LUBRIFIANTS EN SPRAYS

DETECTEUR DE FUITES

SPATTER RELEASE

PENETRATING-DEBLOQUANT

LUBRIFICATION DES GLISSIERES

WATER DEPLACING LUBRICANT

Désignation

WD - spray 300 ml

Désignation

Ultraglide - spray 400 ml

Désignation

Penetrating - spray 300 ml

Désignation

Spatter release - spray 300 ml

Désignation

Leak detector - spray 300 ml
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WW

ORDER Nr

W82/039 1

ORDER Nr

W94/008 1

ORDER Nr

W08/088 1

ORDER Nr

W07/052 1

CENTRE   des  ABRASIFS

3RXU�DLGHU�j�O·HPERXWLVVDJH��DX�SURILODJH�RX�DX�GpPRXODJH�GH�WRXWHV�
PDWLqUHV��OHV�VXUIDFHV�WUDLWpHV�SRXUURQW�rWUH�ODTXpHV��SHLQWHV��FROOpHV�RX�
imprimées.

'LVSHUVH]�FH�VSUD\�LQFRORUH�VXU�WRXV�OHV�W\SHV�GH�FRXUURLHV��EDQGHV�
transporteuses, sangles, convoyeurs... Film anti-glissant incolore, propre, 
non-toxique qui augmente la durée de vie des courroies fatiguées ou 
lustrées en prévenant le patinage.

6SUD\�XQLYHUVHO�DX�SRO\WpWUDIOXRURpWK\OqQH��37)(��TXL�V¶XWLOLVH�GDQV�WRXV�OHV�
domaines industriels et artisanaux. Grâce à la formule spéciale du principe 
DFWLI��OD�SURWHFWLRQ�DQWLFRUURVLRQ��OH�QHWWR\DJH��O·K\GURIXJDWLRQ��OH�JUDLVVDJH�
et la conservation sont réunis en un seul produit.

Voici une mousse qui isole la peau des produits agressifs, mordants et 
VDOLVVDQWV��(OOH�FRQVHUYH�OH�VHQV�GX�WRXFKHU��IDFLOLWH�OH�ODYDJH�GHV�PDLQV��
OLPLWH�OH�ULVTXH�G·LUULWDWLRQV�HW�G·DOOHUJLHV�GH�FRQWDFW��UpVLVWH�j�O·HDX�HW�DX�
savon.
Isole la peau des produits agressifs et salissants : produits acides, 
DOFDOLQV��EDVLTXHV��VHO�GH�VRXGH��HDX�GH�MDYHO��GpFDSDQWV��VROYDQWV��
détergents, savons, cambouis, encres.
3URWqJH�GXUDQW���KHXUHV�PrPH�VL�HQWUHWHPSV�OHV�PDLQV�VRQW�ODYpHV�
plusieurs fois.
Inoffensif - Non toxique - Invisible - Non gras.
Permet à la peau de respirer et  
transpirer librement.
1·DOWqUH�SDV�OH�WRXFKHU�
��PO� �����DSSOLFDWLRQV�

AÉROSOL UNIVERSEL AU PTFE

ANTI-FRICTION DES COURROIES

MOUSSE PROTÈGE-MAINS

/8%5,),$17�'·$,'(�­� /·(0%287,66$*(

LUBRIFIANTS EN SPRAYS

Désignation

Belt Dressing - spray 300  ml

Désignation

Mousse protège-mains - spray 200  ml

Désignation

37)(���VSUD\������PO

Désignation

Mould Release - spray 400  ml
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W W

ORDER Nr

W48/005 1
W62/009 1

ORDER Nr

W50/400 1

ORDER Nr

W43/020 1

ORDER Nr

W65/042 1

ORDER Nr

W34/505 1

CENTRE   des  ABRASIFS

/HV�DpURVROV�VRQW�WUpV�pFRQRPLTXHV���WHPSV�G·DSSOLFDWLRQ�LQVLJQLILDQW��UpSDUWLWLRQ�
SDUIDLWH�VXU�WRXWH�OD�GHQWXUH��SDV�G·H[FqV�GH�GpS{W��PDLQWHQDQFH�SOXV�IDFLOH��
HQJUHQDJHV�SOXV�SURSUHV��7XIJHDU�QH�UHWLHQW�SDV�OD�SRXVVLqUH��/·DpURVRO�:���
dépose sur les engrenages un film mince, très tenace et très “accrocheur”. W43 
contient des lubrifiants solides qui ne seront ni repoussés par des fortes pressions, 
ni lavés. 
Ne contient ni Pb ni bitumes.

&HV�VSUD\V�GpSRVHQW�XQ�ILOP�OXEULILDQW�PLQFH�PDLV�WHQDFH��UHSRXVVHXU�GH�
O·KXPLGLWp��TXL�UpVLVWH�WUqV�ELHQ�DX[�FKDUJHV�pOHYpHV�VRXV�WRXWHV�FRQGLWLRQV�
difficiles. Formules très chargées en micro particules lubrifiantes qui pénètrent  
OHV�PDLOORQV�HW�OXEULILHQW�MXVTX·DX[�D[HV��8QH�FKDvQH�OXEULILpH�UpJXOLqUHPHQW�QH�
V·DOORQJHUD�TXH� 
WUqV�WUqV�SHX��

'U\�37)(�HVW�XQ�OXEULILDQW�LQYLVLEOH�FKDUJp�GH�SDUWLFXOHV�H[WUrPHPHQW�WpQXHV�GH�
OXEULILDQW�VROLGH�3�7�)�(��,QFRORUH��LO�FRQYLHQW�SDUWLFXOLqUHPHQW�ELHQ�ORUVTX·LO�\�D�
manipulation de nourriture, plastiques, papiers, emballages alimentaires, ... 
Appliqué par aérosol, il dépose un film très mince, sec mais tenace.

8WLOLVp�FRPPH�OXEULILDQW��:���HVW�XQ�VLOLFRQH�VHPL�IOXLGH�G·DSSDUHQFH�
JUDVVH��([FHOOHQW�SRXYRLU�FRXYUDQW��&RQYLHQW�SDUWLFXOLqUHPHQW�SRXU�OH�FDRXWFKRXF�
et les matières synthétiques, mais aussi pour favoriser tous les glissements et tous 
OHV�PpFDQLVPHV��4XHOTXHV�DSSOLFDWLRQV���MRLQWV�G·pWDQFKpLWp��2�5LQJ��PpFDQLVPHV��
PDWpULHO�SQHXPDWLTXH��EDJXHV�G·pWDQFKpLWp��DpURQDXWLTXH��FDRXWFKRXF��
démoulage, glissières, etc.

SILICONE

LUBRIFIANT INVISIBLE TEFLON

LUBRIFIANT POUR CHAINES

LUBRIFIANT POUR ENGRENAGES OUVERTS

LUBRIFIANT POUR CABLES
8Q�ERQ�OXEULILDQW�SRXU�FkEOHV�GRLW�rWUH���SpQpWUDQW�SRXU�YpKLFXOHU�OHV�SDUWLFXOHV�
VROLGHV�GH�OXEULILDQW�MXVTX·j�O·LQWpULHXU�GX�FkEOH��DQWL�R[\GDQW�HW�UHSRXVVHXU�
G·KXPLGLWp��FKDUJp�GH�SDUWLFXOHV�PLFURQLVpHV�GH�OXEULILDQWV�VROLGHV�DVVXUDQW�XQH�
lubrification sèche. Il doit posséder ces 3 qualités pour combattre les ennuis tels 
TXH���O·XVXUH�GHV�FkEOHV�FRQWUH�OHV�SRXOLHV��PRXIODUGV��JOLVVLqUHV�HW�HQURXOHPHQWV��
O·XVXUH�LQWHUQH�GXH�DX[�IURWWHPHQWV�GHV�EULQV�OHV�XQV�FRQWUH�OHV�DXWUHV��O·R[\GDWLRQ�
qui durcit le  
câble et ronge le métal.

LUBRIFIANTS EN SPRAYS

Désignation Additif

&KDLQ�*XDUG�KL�ORDG���VSUD\������PO &KDUJH�0R62

Sapphire Precision Lub - spray 400  ml &KDUJH�37)(

Désignation

Wire Rope - spray 400  ml

Désignation

Tufgear - spray 400  ml

Désignation

'U\�37)(���VSUD\������PO

Désignation

Precision Silicone - spray 400  ml
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W W

ORDER Nr

W51/085 1
W51/500 1

ORDER Nr

W46/003 1
W46/053 1

ORDER Nr

W51/021 1

ORDER Nr

W47/004 1

CENTRE   des  ABRASIFS

Pâte molle fortement chargée de MoS2�TXL�V·LQFUXVWH�GDQV�OD�SRURVLWp�GHV�
surfaces traitées.
Ne durcit pas, ne sèche pas, non oxydante.

&HWWH�SkWH�YRXV�´DVVXUHµ� 
le démontage sans casse.

LUBRIFIANTS DE MONTAGE ET DE PRÉVENTION 
AUX BLOCAGES ET GRIPPAGES

Lubrification sèche en aérosol.
Un film de MoS2 se dépose sur toutes les surfaces de glissement, 
engrenages, roulements, axes et filets.
Les micro-particules de MoS2�V·LQFUXVWHQW�GDQV�OD�SRURVLWp�GHV�VXUIDFHV�
traitées pour une lubrification sèche de très longue durée.

/D�SkWH�DQWL�EORFDJH�SDU�H[FHOOHQFH�TXH�YRXV�XWLOLVHUH]�SRXU�WUDLWHU�³�DX�
PRQWDJH�³�WRXV�YRV�DVVHPEODJHV�PpFDQLTXHV�WHOV�TXH���JRXMRQV��D[HV��
vis,  ...
Très bonne adhérence aux surfaces.
7RXW�HQVHPEOH�WUDLWp�VHUD�WRXMRXUV�GpPRQWDEOH�
8WLOLVH]�$QWL�6HL]H��F·HVW�SUpYHQLU�

3285�7286�0e&$1,60(6�9,9$17�­� ����&�0$;,080

3285�7286�0e&$1,60(6�9,9$17�­�0$;,080� �����&

/XEULILFDWLRQ�VqFKH�HQ�DpURVRO��MXVTX·j���GH�������&�

Désignation

$QWL�6HL]H�SkWH���WXEH�����J
$QWL�6HL]H�SkWH���ERvWH������J

Désignation

ASP pâte - tube 100  g
$63�SkWH���ERvWH������J

Désignation

$QWL�6HL]H���VSUD\������PO

Désignation

ASP - spray 400  ml
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W W

ORDER Nr

W42/501 1

ORDER Nr

W61/190 1

ORDER Nr

W40/401 1

ORDER Nr

W38/020 1

CENTRE   des  ABRASIFS

GRAISSES LUBRIFIANTES EN CARTOUCHES

•  Très bonne tenue à toutes les températures de service.
���([WUD�SRXU�OXEULILHU�OHV�PpFDQLVPHV�TXL�VXELVVHQW�GH�UDSLGHV�YDULDWLRQV�

de température de chaud à froid.
��5pVLVWH�ELHQ�j�O·HDX�HW�DX[�DPELDQFHV�KXPLGHV�

([FHOOHQWH�UpVLVWDQFH�j�O·HDX��QH�VH�ODYH�SDV�
Très haut indice de protection contre la corrosion.
Pour tous roulements, glissières et mécanismes vivant dans les 
ambiances humides, graissage des roulements de chariots de mise à 
O·HDX��«

Graisse lubrifiante non toxique - USDA-H1 Approved.
Pour la lubrification de tous mécanismes, glissières et roulements 
«proches» du Food.

POUR TOUS TYPES DE ROULEMENTS

3285�7286�0e&$1,60(6� 75$9$,//$17�­�%$66(� 7(03e5$785(

POUR TOUS MÉCANISMES TRAVAILLANT EN AMBIANCES HUMIDES

POUR TOUS MÉCANISMES «FOOD»

Graisse lubrifiante «de pointe» formulée pour résister aux conditions 
difficiles des roulements sollicités par la charge et les vibrations.
Ne coule pas, ne durcit pas.

Désignation

&DUWRXFKH������J

Désignation

Sapphire Aqua 2 - cartouche 380  g

Désignation

Sapphire Lo-Temp 2 - cartouche 400  g

Désignation

Sapphire 1 Bearing - cartouche 400  g
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W W

ORDER Nr

W42/545 1

ORDER Nr

W61/145 1

ORDER Nr

W04/111 12

CENTRE   des  ABRASIFS

3DUWLFXOLqUHPHQW�SHUIRUPDQWH�SRXU�WRXWHV�OHV�DSSOLFDWLRQV�R��OHV�URXOHPHQWV�
HW�OHV�PpFDQLVPHV�VRQW�ODYpV�SDU�O·HDX�
4XHOTXHV�FDV�G·XWLOLVDWLRQ���PDFKLQHV�j�VpFKHU��ODYHXVHV�GH�ERXWHLOOHV��
sciage de la pierre sous arrosage, pompes lubrification des O-Ring, 
installations de lavages, véhicules et matériel travaillant dans  
O·HDX��HWF�

GRAISSES LUBRIFIANTES EN BOITES

&HWWH�JUDLVVH�UpSRQG�DX[�VWULFWHV�H[LJHQFHV�GHV�LQGXVWULHV�DOLPHQWDLUHV�
(OOH�FRQYLHQW�SDUIDLWHPHQW�SRXU�OH�JUDLVVDJH�GH�WRXV�OHV�PpFDQLVPHV� 
GHV�LQGXVWULHV�GH�O·DOLPHQWDLUH�HW�VHUD�DSSUpFLpH�SDU�OHV�PpFDQLFLHQV�
G·HQWUHWLHQ�GHYDQW�XWLOLVHU�XQ�OXEULILDQW�EODQF�

POUR TOUS MÉCANISMES TRAVAILLANT EN AMBIANCES HUMIDES

POUR TOUS MÉCANISMES “FOOD”

ABSORBANTS INDUSTRIELS
• Fûts non étanches
• Canalisations défectueuses
• Réservoirs percés
• Inondations
• Arrosages débordants
Nos absorbants industriels créent une barrière anti-écoulement qui absorbera une quantité 
GH�IOXLGH�VXSpULHXUH�j�OHXU�YROXPH�LQLWLDO��&DSDFLWp�G
DEVRUSWLRQ��SRXU����PLQL�ERXGLQV�� �
���OLWUHV��
• Facile à stocker
• Rapide à poser
• Ramassage facile
• Élimination aisée

Désignation

6DSSKLUH�$TXD�����ERvWH����NJ

Désignation

)RRGOXEH�8QLYHUVDO�����ERvWH����NJ

Désignation

0LQL�ERXGLQ�������FP�[�����P
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W W

ORDER Nr

W12/001 1

W12/111 1
W12/112 1
W12/113 1

CENTRE   des  ABRASIFS

Permet de visualiser les fissures  
dans les métaux, les alliages,  
les matières plastiques, polyester, 
céramique, verre.
Les fissures sont visibles à la lumière du 
jour ou sous éclairage fluorescent Ultra 
Violet.
•  Pour utilisation en production, en 
IDEULFDWLRQ�HW�HQ�VHUYLFH�G·HQWUHWLHQ�

���(Q�DpURVRO��WRXMRXUV�SUrW�j�O·HPSORL�
•  Procédé très simple.
•  Homologation DTD 929.

)ODZILQGHU�HPSOR\p�SHQGDQW�OD� 
maintenance des pièces très sollicitées  
G·XQ�pOpYDWHXU�

'RPDLQHV�G·XWLOLVDWLRQ��
&RQVWUXFWLRQV�VRXGpHV���7DQNV��� 
Réservoirs - Pièces usinées - Pièces 
moulées - Fonderie - Pièces de véhicules 
ORXUGV�HW�DXWUHV���(PERXWLVVDJH���
Déformation du métal - Soudure -
&ROODJH���4XDOLW\�&RQWURO���([SHUWLVHV�

DETECTEUR DE FISSURES - FLAWFINDER - RESSUAGE

Spécifications :
1RUPHV��� $�6�0�(�
Homologation : DTD 929
(OLPLQDWLRQ�GX�SpQpWUDQW��� VROYDQW

DÉTECTION DES FISSURES

Désignation

Kit complet de 3 aérosols 
   cleaner + pénétrant + developer

   cleaner seul - spray 300 ml
   penetrant seul - spray 300 ml
   developer seul - spray 400 ml
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W W

ORDER Nr

W54/020 1

ORDER Nr

W54/015 1

ORDER Nr

W54/010 1

CENTRE   des  ABRASIFS

Sèchage instantané, parfaitement incolore.
0�5�6��UpVLVWH�j�O·R[\GDWLRQ��j�O·HDX��j�OD�YDSHXU�HW�DX[�DJHQWV�FKLPLTXHV��
1H�FRQWLHQW�SDV�GH�VLOLFRQH��QH�WURXEOHUD�SDV�OD�SHLQWXUH�QL�O·LPSUHVVLRQ�
des pièces moulées.
([FHOOHQWH�UpVLVWDQFH�DX[�KDXWHV�WHPSpUDWXUHV�� 
9RXV�REWLHQGUH]�GHV�SLqFHV�DX�ILQL�PDW�
&RQWLHQW�GX�37)(�

DÉMOULANTS 

R.S. 7 dépose un film humide résistant à la chaleur.  
1H�FRQWLHQW�QL�VLOLFRQH��QL�3�7�)�(�
Pénètre les moules les plus complexes. Recommandé pour tous les 
plastiques et caoutchouc.
1H�WURXEOH�SDV�OD�SHLQWXUH�QL�O·LPSUHVVLRQ�GHV�SLqFHV�PRXOpHV�
9RXV�REWLHQGUH]�GHV�SLqFHV�DX�SOXV�EHDX�EULOODQW�

/H�GpPRXODQW�OH�SOXV�VRXYHQW�XWLOLVp��&RPSRVLWLRQ�ORQJXH�GXUpH�XWLOLVpH�
GDQV�OD�SOXSDUW�GHV�FDV�G·LQMHFWLRQ��GH�FRXOpH��VRXIIODJH�RX�H[WUXVLRQ�GH�
plastique. P.R. est extra-fin et laisse moins de traces et de marques que 
la plupart des films silicone connus.
Pouvoir couvrant très élevé, consommation réduite.
P.R. spray améliore le fini de surface des pièces moulées, vous obtien-
GUH]�OD�SOXV�EHOOH�EULOODQFH�

Augmentez

vos cadences !

Améliorez le fini de

vos pièces moulées !

FILM SILICONE HUMIDE POUR MOULAGE BRILLANT

FILM HUMIDE - POUR MOULAGE BRILLANT

FILM SEC - POUR MOULAGE MAT

Désignation

P.R. - spray 400  ml

Désignation

R.S. 7 - spray 400  ml

Désignation

M.R.S. - spray 400  ml
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W W

ORDER Nr

W77/020 1

ORDER Nr

W77/002 1

ORDER Nr

W14/032 1

ORDER Nr

W77/001 1

ORDER Nr

W77/010 1

CENTRE   des  ABRASIFS

Formule très concentrée pour le nettoyage de toutes pièces et surfaces grasses ou sales. 
Formule non chlorée.
���3XOYpULVHU��ODLVVHU�DJLU�TXHOTXHV�PLQXWHV��HVVX\HU�RX�ODYHU�j�O·HDX�HW�UpSpWHU�VL�QpFHVVDLUH�
���1H�WHUQLW�SDV�O·DFLHU��QH�FRQWLHQW�SDV� 
G·DJHQWV�R[\GDQWV�

•  Ne laisse aucun film gras, ne dégage  
aucune vapeur toxique.

•  Solution non explosive, sans solvants chlorés.
���1·DWWDTXH�SDV�OHV�SODVWLTXHV�QL�OHV�SHLQWXUHV�

Nettoyant de surface universel à base d'alcool isopropylique. Permets de dégraisser sans 
ODLVVHU�GH�GpS{W�VXU�OD��SOXSDUW�GHV�VXUIDFHV�DYDQW�DSSOLFDWLRQ�G
XQ�DGKpVLI�RX�G
XQH�FROOH��
7RXMRXUV�IDLUH�XQ�WHVW�SUpDODEOH�VXU�GH�QRXYHOOHV�VXUIDFHV�

���9DSRULVHU��ODLVVHU�VpFKHU�HQ�TXHOTXHV�LQVWDQWV�HW����GpEORTXHU���
• Action pénétrante profonde.
��$WWDTXH�OHV�URXLOOHV��FDODPLQH��LPSXUHWpV�HW�GpS{WV�
• Protège contre la corrosion, lubrifie les mouvements.
• Ne détériore pas les métaux ni les synthétiques.
• Pénètre - Lubrifie - Protège.

NETTOYANT - DÉGRAISSANT - DÉBLOQUANT

PENETRATING SPRAY

NETTOYANT DE SURFACE

HEAVY DUTY CLEANER SPRAY

Voici la touche finale pour tous vos ensembles en inox, aluminium, laiton, céramique, émail 
ODYDEOH������PDLV�DXVVL�SRXU�O·HQWUHWLHQ�UpJXOLHU�GH�PRELOLHUV�XUEDLQV��LQIUDVWUXFWXUHV�GH�JUDQGH�
FXLVLQH��HVFDODWRUV��SRUWHV�G·DVFHQVHXUV�����
Facile et rapide : pulvériser, laisser agir quelques instants et essuyer.
��'LVVRXW�WRXV�GpS{WV�JUDLVVHX[�HW�WRXWHV�WUDFHV�GH�GRLJWV�
���8WLOLVHU�FH�VSUD\��F·HVW�YRXV�DVVXUHU�GHV�SLqFHV�DX�ILQL�XQLIRUPH�LUUpSURFKDEOH�
���&HW�DpURVRO�QH�FRQWLHQW�SDV�GH�FRPSRVDQWV� 
j�EDVH�GH�SpWUROH��QL�JD]�SURSXOVHXU�&�)�&�

NETTOYANT MULTI-SURFACES

/H�GLVVROYDQW�G
pWLTXHWWHV�HQOqYH�VDQV�SUREOqPHV�HW�V�UHPHQW�OHV�pWLTXHWWHV�HW�OHV�
résidus d'adhésifs à base d'acrylate et de caoutchouc. Le dissolvant d'étiquettes 
convient à de nombreuses surfaces, comme par ex. verre, métaux, bois, pellicules 
et matières synthétiques.*

DISSOLVANT D'ÉTIQUETTES AVEC SPATULE SPÉCIALE

* Avant l'application, tester la compatibilité avec la surface.

Désignation

,QR[�FOHDQHU���VSUD\������PO

Désignation

VHB cleaner - 1 litre

Désignation

Penetrating - spray 300  ml

Désignation

Heavy duty cleaner - spray 300  ml

Désignation

37)(���VSUD\������PO
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W W

ORDER Nr

W84/095 1
W84/098 1

ORDER Nr

W87/025 1
W87/030 1
W87/033 1
W87/038 1

CENTRE   des  ABRASIFS

/RUVTXH�YRXV�WUDYDLOOH]�GHV�PDWLqUHV�TXL�HQFUDVVHQW�OHV�PHXOHV��GLVTXHV�
HW�EDQGHV�DEUDVLYHV��LO�HVW�WUqV�pFRQRPLTXH�GH�GpSRVHU�VXU�O·DEUDVLI�XQ�
WUqV�OpJHU�ILOP�TXL�HPSrFKH�OHV�DGKpUHQFHV��1RXV�LQVLVWRQV�VXU�OH�IDLW�TXH�
OH�ILOP�GRLW�rWUH�WUqV�PLQFH�HW�QH�GRLW��HQ�DXFXQ�FDV��PRXLOOHU�O·DEUDVLI� 
&HOD�VHUDLW�GX�JDVSLOODJH�
'RQF��VL�YRXV�WUDYDLOOH]�GHV�PDWLqUHV�j�IRUW�HQFUDVVHPHQW���DQWLPRLQH��
pWDLQ��SORPE��DOXPLQLXP��EURQ]H��WLWDQH��DFLHUV�j�SRXUFHQWDJH�pOHYp�GH�
chrome tels que certains inox, W 84 gardera le pouvoir “coupant” de vos 
abrasifs.
&RQYLHQW�pJDOHPHQW�SRXU�RXWLOV�FRXSDQWV�WHOV�TXH�VFLHV�j�UXEDQ��ODPHV�GH�
FLVDLOOH��PROHWWHV�GH�PDUTXDJH��PROHWWHV�GH�SURILODJH��HWF���
3XOYpULVHU�OH�OXEULILDQW�VXU�OH�GLVTXH��OD�EDQGH��OD�PHXOH�RX�OD�IUDLVH�
1H�MDPDLV�SXOYpULVHU�VXU�OD�PDWLqUH�WUDYDLOOpH�

FILM ANTI-ENCRASSEMENT + LUBRIFIANT

FILM  ANTI-ENCRASSEMENT POUR  BANDES  ABRASIVES

ENCRES DE TRAÇAGE - LAYOUT INK

/D\RXW�,QN�H[LVWH�HQ���WHLQWHV��
BLEU  pour les pièces polies et usinées de teinte claire.
BLANC  pour les pièces de teinte foncée, telles que fonte, aciers 

laminés à chaud et calaminés.
QUELS SONT LES SOUHAITS DE VOS TRACEURS ?
$SSOLFDWLRQ�VLPSOH��UDSLGH��WRXMRXUV�SUrW�j�O·HPSORL��3DV�GH�FRXOpHV��QL�
saletés. Un pouvoir couvrant uniforme. Séchage rapide. Définition claire et 
QHWWH��5pVLVWH�DX[�KXLOHV�VROXEOHV�G·XVLQDJH��3RVVLELOLWp�G·HQOHYHU�DYHF�OHV�
VROYDQWV�G·DWHOLHU�RX�:��������0RLQV�G·HUUHXUV�HQ�FRXUV�GH�IDEULFDWLRQ��
hésitations,...
/$<287�,1.�HVW�DXVVL�OLYUDEOH�HQ�ELGRQ�G·��OLWUH�SRXU�DSSOLFDWLRQ�j�OD�EURVVH�RX�SDU�
pistolage sur très grandes pièces.

ENCRES DE TRACAGE - LAYOUT INK

Désignation

1)�SRXU�PpWDX[�QRQ�IHUUHX[��DOX��pWDLQ��EURQ]H�HW�DOOLDJHV���VSUD\�����PO
)(�SRXU�PpWDX[�IHUUHX[�HW�LQR[\GDEOHV��IRQWHV���VSUD\�����PO

Désignation

%/(8� ��VSUD\�����PO
%/$1&� ��VSUD\�����PO
%/(8� ��ELGRQ���OLWUH
%/$1&� ��ELGRQ���OLWUH
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W W

ORDER Nr

W76/009 1
W76/025 1
W76/050 1

CENTRE   des  ABRASIFS

7UDLWH]�WRXWHV�VXUIDFHV�rouillées avant peinture.
:����UpDJLW�UDSLGHPHQW�HW�WUDQVIRUPH�OD�URXLOOH�HQ�XQ�FRPSOH[H�PpWDOOR�
organique stable et insoluble, de teinte bleue-noire, ce qui est une parfaite 
SUpSDUDWLRQ�GH�O·DFLHU�DYDQW�SHLQWXUH�
W76 est un traitement chimique de la rouille.
•  Application sur toutes surfaces rouillées, après enlèvement des rouilles 

non adhérentes, huiles, graisses et calamine.
•  Réagit et sèche en 3 heures seulement.
���/LTXLGH�FRPPH�GH�O·HDX��8QH�FRXFKH�VDQV�H[FqV�VXIILW�
���:���QHXWUDOLVH�OD�URXLOOH��/·DSSOLFDWLRQ�G·XQH�VHFRQGH�FRXFKH�QH�

produirait plus aucune réaction car la rouille a réagi au contact de la 
première couche.

���+DXW�SRXYRLU�FRXYUDQW�����P2 par litre.
���$XFXQ�ULQoDJH��QRQ�WR[LTXH��DXFXQ�GDQJHU�
���$SSOLTXH]�HQWUH����HW����&�PrPH�VXU�VXUIDFHV�KXPLGHV�
���3HLQGUH�DX�SOXV�WDUG�GDQV�OHV���VHPDLQHV�PDLV�MDPDLV�GDQV�OHV���KHXUHV�
TXL�VXLYHQW�OD�SRVH�GX�:����

���&RPSDWLEOH�DYHF�OD�SOXSDUW�GHV�SULPHUV�HW�SHLQWXUHV�VDXI�OHV�
FRPSRVLWLRQV�ULFKHV�HQ�]LQF�TXL�UpDJLVVHQW�PLHX[�DX�FRQWDFW�GX�PpWDO�
propre et non rouillé.

���:����UpDJLW�DYHF�OD�URXLOOH�GRQF�O·R[\GH�GH�IHU��1H�SDV�XWLOLVHU�:����
FRQWUH�OD�FRUURVLRQ�GH�O·DOX��GX�FXLYUH��GH�OD�IRQWH�����

���1HWWR\H]�OHV�RXWLOV�j�O·HDX��:����QH�GRLW�SDV�rWUH�GLOXp�

ANTI-CORROSION

NEUTRALISEUR DE ROUILLE

TAN
IK«

®
Désignation

Bidon 1 litres
%LGRQ�����OLWUHV
%LGRQ���OLWUHV
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W W

ORDER Nr

W70/003 1

ORDER Nr

W70/144 1

ORDER Nr

W73/008 1

ORDER Nr

W73/009 1

CENTRE   des  ABRASIFS

3URWqJH�GH�O·R[\GDWLRQ�DpULHQQH�WRXWHV�SLqFHV�HW�PpFDQLVPHV�VWRFNpV�j�
O·LQWpULHXU�
Le spray dépose un mince film protecteur légèrement teinté de vert et 
parfaitement sec après une heure.
)LOP�UHSRXVVHXU�G·KXPLGLWp�SRXU�SURWHFWLRQ�GH�GXUpH�PR\HQQH��1·DWWLUH�
pas les poussières.
Les pièces traitées seront  
utilisées «telles que».

PROTECTIONS ANTI-CORROSION

Inhibiteur puissant de corrosion de très longue durée qui protège de 
O·KXPLGLWp�HW�GHV�DPELDQFHV�KXPLGHV�
3URWHFWLRQ�PD[LPDOH�SHQGDQW���DQV�SDU�SRVH�G·XQ�ILOP�WUDQVSDUHQW�GRX[�
au toucher.
)LOP�VHF�HW�IOH[LEOH�HQ�����KHXUHV��1·DWWLUH�SDV�OHV�SRXVVLqUHV��&H�ILOP�
SURWHFWHXU�QH�GRLW�SDV�rWUH� 
enlevé pour remettre les  
pièces traitées en service.

Il offre une protection cathodique durable contre la corrosion sur toutes les sufaces métalliques, p. ex. 
SRXU�UHWRXFKHU�GHV�SLqFHV�JDOYDQLVpHV�j�FKDXG��,O�IRUPH�XQ�ILOP�SURWHFWHXU��HQ�SDLOOHWWHV�GH�]LQF�G
XQH�
finesse microscopique qui sèche rapidement et adhère fortement. 
���'HV�SLqFHV�PpWDOOLTXHV�UHYrWXHV�QH�SUpVHQWDLHQW�DXFXQH�FRUURVLRQ�PrPH�DSUqV�SOXV�GH����KHXUHV�
G
H[SRVLWLRQ�DX�EURXLOODUG�VDOLQ�VHORQ�',1�������RX�',1��������

���&HV�SDLOOHWHV�GH�]LQF�IRUPHQW�XQH�FRXFKH�GH�SURWHFWLRQ�UpVLVWDQWH��pJDOHPHQW�FRQWUH�OHV�LQIOXHQFHV�
méterologiques et environnementales. 

•  La résistance à la chaleur s'élève  
MXVTX
j������&��

��6HF�KRUV�SRXVVLqUH�DSUqV����PLQXWHV�

Outre les applications précitées du W73/008, le spécial clair est utilisé de 
SUpIpUHQFH�SRXU�UpSDUHU�GHV�]LQJDJHV�HQGRPPDJpV�GDQV�OH�WRQ�
harmonisé. 
��/D�UpVLVWDQFH�j�OD�FKDOHXU�V
pOqYH�MXVTX
j������&��

FILM ANTI-CORROSION POUR INTÉRIEUR

FILM ANTI-CORROSION POUR EXTÉRIEUR

SPRAY ZINC

SPRAY ZINC

/H�ILOP�VHF�SHXW�rWUH�GLVVRXW�DYHF�OH�:�������

/H�ILOP�VHF�SHXW�rWUH�GLVVRXW�DYHF�OH�:�������

Désignation

Moisture Guard - spray 400  ml

Désignation

Z30 - spray 300  ml

Désignation

Zinc - spray 400  ml

Désignation

Zinc (spécial clair) - spray 400  ml
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W W

ORDER Nr

W78/006 1

ORDER Nr

W78/009 1

ORDER Nr

W78/011 1

ORDER Nr

W78/013 1

ORDER Nr

W79/007 1

CENTRE   des  ABRASIFS

&RXFKH�GH�SURWHFWLRQ�DQWL�FRUURVLRQ�FRPSRVpH�G·XQH�WUqV�KDXWH�FRQFHQWUD�
tion de micro-particules de cuivre rouge fixées par de la résine synthétique.
��&RXOHXU�GX�FXLYUH�URXJH�
• Bonne conductibilité électrique.
��7UqV�ERQQH�UpVLVWDQFH�j�O·DEUDVLRQ�
���&RXFKH�GH���������VXSHUSRVDEOH��QRQ�SROLVVDEOH�

PROTÉGEZ ET VALORISEZ TOUS LES MÉTAUX 
ET MATÉRIAUX

&RXFKH�GH�SURWHFWLRQ�DQWL�FRUURVLRQ�FRPSRVpH�G·XQH�WUqV�KDXWH�FRQFHQWUD�
tion de micro-particules de laiton fixées par de la résine synthétique.
��&RXOHXU�WRQ�ODLWRQ�
��7UqV�ERQQH�UpVLVWDQFH�j�O·DEUDVLRQ�
���&RXFKH�GH���������VXSHUSRVDEOH�� 

non polissable.

&RXFKH�GH�SURWHFWLRQ�DQWL�FRUURVLRQ�FRPSRVpH�G·XQH�WUqV�KDXWH�FRQFHQ�WUD�
WLRQ�GH�PLFUR�SDUWLFXOHV�G·DOXPLQLXP�SXU�IL[pHV�SDU�GH�OD�UpVLQH�V\QWKpWLTXH�
��&RXOHXU�DOXPLQLXP�QDWXUHO�
���([FHOOHQWH�UpVLVWDQFH�j�O·DEUDVLRQ��DFLGHV��DOFDOLQV�HW�DWPRVSKqUHV�VDOLQHV�
•  Bonne tenue en température.
���&RXFKH�GH���������VXSHUSRVDEOH�� 
QRQ�SROLVVDEOH�FRPSRVpH�GH������� 
G·DOXPLQLXP�SXU�

&RXFKH�GH�SURWHFWLRQ�DQWL�FRUURVLRQ�FRPSRVpH�G·XQ�DOOLDJH�FRPSRVp�GH�
18% de chrome, 8% de nickel et 2% de manganèse fixé par de la résine 
synthétique.
��&RXOHXU�GH�O·LQR[�PDW�
•  Bonne tenue en température.
���&RXFKH�GH���������VXSHUSRVDEOH�� 

non polissable.

&RXFKH�GH�SURWHFWLRQ�DQWL�FRUURVLRQ�FRPSRVpH�GH�PLFUR�SDUWLFXOHV�
métalliques fixées par de la résine synthétique.
• Aspect chromé brillant.
•  Bonne tenue en température.
���&RXFKH�GH���������VXSHUSRVDEOH�� 

non polissable.

SPRAY INOX

SPRAY CHROME

SPRAY ALUMINIUM

SPRAY LAITON

SPRAY CUIVRE

Désignation

&XLYUH���VSUD\������PO

Désignation

Laiton - spray 400  ml

Désignation

Aluminium - spray 400  ml

Désignation

&hrome - spray 400  ml

Désignation

Inox - spray 400  ml
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W W

ORDER Nr

W99/196 1

ORDER Nr

W99/192 1

ORDER Nr

W99/194 1

ORDER Nr

W99/199 1

ORDER Nr

W99/190 1

CENTRE   des  ABRASIFS

SOLUTIONS LIQUIDES
à hautes performances

UNO S PF
Nettoyant à base d'eau, haute concentration pour l'élimination d'huile végétale et minérale, de la 
JUDLVVH��GH�SURWpLQHV��G
DJHQWV�QRQ�pPXOVLILDQWV�HW�GH�FLUH��GH�SHLQWXUH�IUDvFKH�HW�SLJPHQWV��
���%LRGpJUDGDEOH�VHORQ�OHV�GLUHFWLYHV�GH�O
(&��
•  Sans phosphates, ininflammable.
���&RQWLHQW�GHV�LQKLELWHXUV�GH�FRUURVLRQ�
•  Non moussant.

SC 100
Agent de nettoyage intensif à base d'extraits de pelure de citron pour l'élimination rapide et efficace 
de résidus de colle, de goudron, de lubrifiants, de graffiti, etc. 
• Pas d'hydrocarbures chlorés ou fluorés.
• Odeur agréable.
• Séchage rapide.
Remarque: Vérifier la compatibilité avec  
OHV�REMHWV�HQ�FDRXWFKRXF�HW�HQ�PDWLqUH� 
SODVWLTXH��

E-NOX CLEAN
(QOqYH�OHV�FRORUDWLRQV�WKHUPLTXHV��OD�URXLOOH��OH�WDUWUH�HW�OHV�pFDLOOHV�GH�VRXGDJH��/
DOXPLQLXP�HW�OHV�
métaux non-ferreux reprennent un aspect neuf. 
• Adhère parfaitement sur les surfaces verticales 
• Sans acide nitrique, acide chlorhydrique et acide fluorhydrique 
��%LRGpJUDGDEOH�VHORQ�OHV�GLUHFWLYHV�GH�O
(&

E-NOX CARE
Une huile pure, fortement raffinée pour la protection et la préservation de l'acier inoxydable, de 
l'aluminium et des métaux non-ferreux. 
• Laisse un film protecteur légèrement brillant.
• Protège des traces de doigts et des intempéries.
• Repousse l'humidité et préserve les pièces.
•  Donne aux pièces une finition  

de longue durée.

Spatter Block
(VW�XQ�DQWL�DGKpUHQW�TXL�SURWqJH�OD�SLqFH�j�VRXGHU�HW�WRXV�YRV�pTXLSHPHQWV�GH�VRXGDJH�FRQWUH�OHV�
éclaboussures collantes.
��1·HPSrFKHUD�SDV�OD�SHLQWXUH�G·DGKpUHU�PrPH�VDQV�QHWWR\HU�OD�VXUIDFH�UHFRXYHUWH�
��'H�FRXOHXU�YHUWH�!�RQ�YRLW�R��RQ�HQ�PHW�
• Biodégradable, ininflammable, inodore.
��&RQWLHQW�GHV�LQKLELWHXUV�GH�FRUURVLRQ�
��)DFLOH�j�QHWWR\HU���V·HQOqYH�j�O·HDX�
���(IILFDFLWp�VRXWHQXH�MXVTX·j�XQH� 
WHPSpUDWXUH�GH�OD�SLqFH�GH�����&�

Désignation

(�12;�&$5(���YDSRULVDWHXU������PO

Désignation

812�6�3)���YDSRULVDWHXU������PO

Désignation

6&�������IODFRQ������PO

Désignation

(�12;�&/($1���IODFRQ���O

Désignation

63$77(5�%/2&.���YDSRULVDWHXU������PO
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X X

ORDER Nr

X27/315 1

ORDER Nr

X21/025 1

ORDER Nr

X26/245 1

ORDER Nr

X25/235 1

ORDER Nr

X22/145 1

CENTRE   des  ABRASIFS

ADHÉSIFS ANAÉROBIQUES
de calage et de freinage

Freinage fort des filetages
X 26 est particulièrement destiné au blocage des pièces filetées telles que 
OHV�JRXMRQV�TXL�QpFHVVLWHQW�XQH�JUDQGH�UpVLVWDQFH�DX�GHVVHUUDJH��/HV�
RSpUDWLRQV�G·XVLQDJH�SHXYHQW�pJDOHPHQW�rWUH�VLPSOLILpHV�SDU�O·DEDQGRQ�GHV�
WURXV�ERUJQHV�DX�SURILW�GH�WURXV�GpERXFKDQWV�HW�O·XWLOLVDWLRQ�GH�WLJHV�ILOHWpHV�
standard.
7HPSpUDWXUHV�GH�VHUYLFH���������&�j��������&�

Etanchéité - Freinage faible des filets larges
X 27 à base de Teflon ®�HVW�FDSDEOH�GH�FRPEOHU�GHV�MHX[�LPSRUWDQWV�HW�GH�
résister à tous les fluides et agents chimiques.
,O�FRQYLHQW�j�WRXWHV�OHV�GLPHQVLRQV�GH�UDFFRUGV�HW�pJDOHPHQW�j�O·pWDQFKpLWp�
GH�MRLQWV�SODQV�HW�F\OLQGULTXHV��/H�GpPRQWDJH�GHV�JUDQGV�UDFFRUGV�HVW�
facilité par les qualités auto lubrifiantes de X 27.
7HPSpUDWXUHV�GH�VHUYLFH���������&�j��������&�

Blocage fort des pièces lisses
/·XWLOLVDWLRQ�GH�X 22 dans les emmanchements de pièces lisses cylindriques 
EDJXHV��FKHPLVHV��URXOHPHQWV��SHUPHW�G·REWHQLU�XQ�EORFDJH�GH�JUDQGH�
UpVLVWDQFH��,O�HVW�DLQVL�SRVVLEOH�G·pOLPLQHU�OHV�PR\HQV�FODVVLTXHV�WHOV�TXH�
vis, clavettes, emmanchements forcés, etc...
7HPSpUDWXUHV�GH�VHUYLFH���������&�j��������&�

Etanchéité des raccords hydrauliques
X 25 permet de rendre étanche les raccords des circuits hydrauliques ou 
SQHXPDWLTXHV�WRXW�HQ�OHV�IUHLQDQW�HW�HQ�SHUPHWWDQW�O·DOLJQHPHQW��SUpFLV�GHV�
canalisations.
X 25 résiste aux fluides hydrauliques, aux charges élevées de pression et 
ne peut contaminer ou obstruer les circuits.  
De plus, le démontage reste aisé.
7HPSpUDWXUHV�GH�VHUYLFH���������&�j��������&�

Freinage / étanchéité - pénétrant après assemblage
/·DFWLRQ�SpQpWUDQWH�SDU�FDSLOODULWp�GX�X 21�SHUPHW�O·DSSOLFDWLRQ�GH�OD�UpVLQH�
DORUV�TXH�OHV�DVVHPEODJHV�VRQW�GpMj�UpDOLVpV�
Les porosités et fissures microscopiques existantes dans les pièces de 
fonderie, pièces frittées ou cordons de soudure, sont imprégnées par 
capillarité et colmatées après polymérisation  
de la résine.
7HPSpUDWXUHV�GH�VHUYLFH��������&�j�������&�

Conditionnement

)ODFRQ�GH����PO

Conditionnement

)ODFRQ�GH����PO

Conditionnement

)ODFRQ�GH����PO

Conditionnement

)ODFRQ�GH����PO

Conditionnement

)ODFRQ�GH����PO



255 255

X X

ORDER Nr

X50/050 1

ORDER Nr

X51/060 1

ORDER Nr

X52/070 1

ORDER Nr

X29/999 1

CENTRE   des  ABRASIFS

Dégraissant-activateur en aérosol
X 29/999 accélère le processus de polymérisation :
���HQ�SUpVHQFH�GH�PpWDX[�SDVVLIV�FRPPH�OH�]LQF��FKURPH��QLFNHO��DFLHU�VSpFLDX[��
-  en présence de matières non métalliques comme le verre, les matières plastiques, ... ;
-  dans le cas de surfaces rayées, grillées ou irrégulières ;
���GDQV�OH�FDV�G·DVVHPEODJH�G·pOpPHQWV� 
SUpVHQWDQW�XQ�MHX�LPSRUWDQW�

��0RGH�G·DSSOLFDWLRQ
� ���/HV�SLqFHV�GRLYHQW�rWUH�VqFKHV��GpSRXVVLpUpHV�
 -  Déposer quelques gouttes sur une des pièces à 

assembler.  
(QVXLWH�UpDOLVHU�OH�PRQWDJH�

 -  La polymérisation totale est obtenue après 12 heures. 
Les pièces assemblées sont manipulables après 10 à 
���PLQXWHV�HW�OD�PLVH�HQ�VHUYLFH�SHXW�rWUH�HIIHFWXpH�
après 3 heures.

• Composition
 Résines anaérobiques.
• Nettoyage des outils
 Néant.

X 50  Spray colle repositionnable
/H�ILOP�GH�FROOH�VqFKH�WUqV�OHQWHPHQW��DLQVL�OHV�VXUIDFHV�SHXYHQW�rWUH�UHSRVLWLRQQpHV�
plusieurs fois après mise en place.
;����HVW�LQYLVLEOH��QH�WkFKH�SDV��QH�WUDYHUVH�SDV�OHV�WLVVXV�
IDÉAL�SRXU�OHV�SDSLHUV��ILOPV�39&�HW�DFpWDWH��WH[WLOHV��FDUWRQ��PDTXHWWHV��SODQV��SURMHWV�HW�
montages, étiquetages divers, assemblages NON définitifs de matériaux légers.

• Surface couverte
� ������FP2��VL�MRLQWV�����PP�

• Stockage
� ���3DV�GH�FRQGLWLRQV�SDUWLFXOLqUHV�GH�VWRFNDJH��(YLWHU�OHV�

WHPSpUDWXUHV�WURS�pOHYpHV��,GpDOHPHQW����j����&�
� ���7RXMRXUV�ODLVVHU�XQH�FHUWDLQH�TXDQWLWp�G·DLU�GDQV�OHV�

flacons.

• Protection et sécurité
 Pas de précautions spéciales à prendre.

• Démontages
� �/H�GpPRQWDJH�G·DVVHPEODJHV�UpDOLVpV�DYHF�GHV�DGKpVLIV�
IRUWV�VHUD�IDFLOLWp�HQ�OHV�FKDXIIDQW�j�����&�

X 51  Spray colle multi-usages
&ROOH�j�SULVH�UDSLGH�RIIUDQW�GHV�FDUDFWpULVWLTXHV�PpFDQLTXHV�pOHYpHV�HW�UpVLVWDQW�j�O·HDX�� 
j�O·KXPLGLWp��j�OD�FKDOHXU��3RXU�OH�FROODJH�GpILQLWLI�GX�ERLV��YHUUH��PpWDO��SDSLHU��ILOP�39&��
feutre, carton, polystyrène expansé, mousse polyuréthane, polyethylène, polypropylène, 
tissus, photos, dessins, cartes, affiches posters, imprimés publicitaires,... Pour un collage 
WUqV�KDXWH�SHUIRUPDQFH�HQFROOH]�OHV�GHX[�IDFHV�
$WWHQGUH�����PLQXWHV�DYDQW�G·DVVHPEOHU� 
les pièces.

X 52  Spray colle de contact néoprène
Pour tous les assemblages HAUTE PERFORMANCE des vinyls, plastiques, bois, métal 
et caoutchoucs.
&HWWH�FROOH�UpVLVWH�WUqV�ELHQ�DX[�SODVWLILDQWV�FRQWHQXV�GDQV�OHV�YLQ\OV�HW�OHV�FDRXWFKRXFV��
$SSOLFDWLRQ���HQFROOHU�OHV���IDFHV��ODLVVHU�VpFKHU���j���PLQXWHV�DYDQW�G·DVVHPEOHU�� 
&ROODJH�LQVWDQWDQp�GqV�PLVH�HQ�FRQWDFW�

ADHÉSIFS ANAÉROBIQUES
de calage et de freinage

Désignation

6FRWFK�:HOG������6SUD\�GH�����PO

Désignation

6SUD\�GH�����PO

Désignation

6FRWFK�:HOG������6SUD\�GH�����PO

Désignation

6FRWFK�:HOG������6SUD\�GH�����PO
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X X

ORDER Nr

X31/810 �
X31/600 1

ORDER Nr

X31/233 1

ORDER Nr

X33/500 1

!

ORDER Nr

X31/033 1

CENTRE   des  ABRASIFS

• Que coller...
les métaux, caoutchouc, cuirs, verre, quartz, PVC rigide, céramiques, polyesters moulés, 
époxy, mélamine, bois, papiers, cartons,...
/D�UpVLQH�SRO\PpULVpH�IRUPH�XQ�MRLQW�IOH[LEOH�QRQ�FDVVDQW�SUpVHQWDQW�XQH�WUqV�ERQQH�UpVLVWDQFH�DX�FLVDLOOHPHQW��DX[�
HIIRUWV�G\QDPLTXHV�HW�VWDWLTXHV��(OOH�FRQYLHQW�GRQF�WUqV�ELHQ�SRXU�DVVHPEOHU�GHV�PDWpULDX[�VHPL�ULJLGHV�VRXPLV�DX[�
flexions, aux vibrations et aux chocs ainsi que des matériaux ayant des coefficients de dilatation très différents.

RÉSINE ÉPOXYDE MULTI-USAGES
pour collage par pose d’un joint semi-flexible

Résine époxyde en cartouche double de 50ml 
avec pistolet applicateur
• Forme des joints flexibles mais très résistants.
• Résiste aux huiles minérales, essences, ...
• Résistance au cisaillement : > 190 kg/cm2.
• Pouvoir adhésif élevé, de teinte opale après séchage.
��/·KXPLGLWp�QXLW�j�OD�SRO\PpULVDWLRQ�

Pour utiliser cette résine vous devez aussi approvisionner les tubes mélangeurs et le pistolet applicateur.

6XUIDFH�FRXYHUWH���������FP2�JU��MRLQWV�����PP�

Colle minute époxy
&HW�DGKpVLI�WUDQVSDUHQW��TXL�JDUGH�XQH�pODVWLFLWp�UpVLGXHOOH�DSUqV�GXUFLVVHPHQW��HVW�LGpDO�SRXU�GHV�
travaux de construction et de montage.
• Visqueux, autonivelant
• Vie en pot très courte (3-4 minutes)
• Durcissement rapide
• Pratiquement incolore, transparent

&RQYLHQW�SRXU�OHV�PpWDX[��PDWLqUH�V\QWKpWLTXH�GXUH
��PDWpULDX[�UHQIRUFpV�SDU�*).��&).��ILEUHV�
de verre, bois et dérivés, balsa, verre, céramique, pierre... (sauf caoutchouc et élastomère)


j�O·H[FHSWLRQ�GHV�PDWLqUHV�V\QWKpWLTXHV�FRPPH�OH�SRO\pWK\OqQH��OH�SRO\SURS\OqQH��OH�SRO\DFpWDO��OH�
SRO\WpWUDIOXRUpWK\OqQH�HW�G·DXWUHV�K\GURFDUEXUHV�IOXRUpV�j�VXUIDFH�UHSRXVVDQW�QDWXUHOOHPHQW�OD�FROOH�

���'XUpH�G·XWLOLVDWLRQ�GX�PpODQJH 
SDU�H[HPSOH�SRXU�����JU�GH�PpODQJH�����KHXUH�j����&�

•  Température de service 
������j������&�

•  Résistance au cisaillement 
190 kg/cm2.

•  Proportions du mélange 
en poids : dans le rapport de 100 parties de résine pour 80 parties 
GH�GXUFLVVHXU��0pODQJH]�MXVTX·j�REWHQWLRQ�G·XQH�SkWH�ELHQ�
homogène.

•  Surface couverte 
�����FP2�JU����MRLQW�����PP�

Résine époxyde
• Aspect des composants
� � � ɧ� � UpVLQH���OLTXLGH�j�KDXWH�YLVFRVLWp��GH�WHLQWH�FUqPH�
� GXUFLVVHXU���OLTXLGH�VLUXSHX[��GH�WHLQWH�MDXQH�EUXQ�
��0RGH�G·DSSOLFDWLRQ
� D���/HV�SLqFHV�GRLYHQW�rWUH�GpSROLHV��VqFKHV��GpSRXVVLpUpHV�HW�GpJUDLVVpHV�
� E���$SSOLTXHU�XQH�FRXFKH�GH�UpVLQH�GH���PP�G·pSDLVVHXU�PD[LPXP��DYHF�XQH�VSDWXOH�GHQWHOpH�
 c.  Assembler et presser moyennement.
� G���/H�GXUFLVVHPHQW�PLQLPDO�HVW�REWHQX�HQ����KHXUHV�j����&�PDLV�DWWHQGH]����KHXUHV�DYDQW�GH�VRXPHWWUH�

O·HQVHPEOH�UpDOLVp�DX[�DFWLRQV�PpFDQLTXHV��8QH�WHPSpUDWXUH�GH�GXUFLVVHPHQW�LQIpULHXUH�j����&�GRQQH�
des résultats défectueux.

Désignation

Tube mélangeur
Pistolet applicateur

Désignation Pot-life Résistance à la 
manipulation (à 35%)

résistance finale 
(100%) après

6HULQJXH�GRXEOH�GH����PO ��· 2 h ��MRXUV

Désignation

����JU�UpVLQH�������JU�GXUFLVVHXU 
+ 1 spatule dentelée

Désignation

Seringue bi-composant - spray 24  ml



@

Consultez notre catalogue on-linewww.centre-des-abrasifs.com

Cher client,
1RWUH�REMHFWLI�HVW�OD�UDSLGLWp�G
H[pFXWLRQ� 
GH�YRV�RUGUHV��TXL�VRQW�SUpSDUpV�HW�OLYUpV� 
DX�GpSDUW�GH�QRWUH�VWRFN�FHQWUDO�HXURSpHQ�

Comment communiquer ?
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PLUS de 6.000 ARTICLES LIVRABLES DE STOCK

TELEPHONE

LIEGE ��� ������������
9$/(1&,(11(6��� ��������������

FAX

LIEGE ��� ������������
9$/(1&,(11(6��� ��������������

LETTRE

LIEGE :  ZONE INDUSTRIELLE 
 RUE DU CHARBONNAGE, 11 
� %������:$1'5E - LIEGE
9$/(1&,(11(6��� =�,�������%3���� 
� )�������9$/(1&,(11(6�&('(;

E-mail

LIEGE ��� LQIR#FHQWUH�GHV�DEUDVLIV�FRP
9$/(1&,(11(6��� LQIR�IU#FHQWUH�GHV�DEUDVLIV�FRP

COMMANDEZAVANT 13 HEURESET RECEVEZ DANS  LES 24 À 48 H
&KDTXH�DUWLFOH 
�D�VRQ� � � � � � � � � � � �  et son      �FRQGLWLRQQHPHQW�SURSUH�

1RV�DUWLFOHV�VRQW�OLYUpV�SDU�FRQGLWLRQQHPHQW�VWDQGDUG�
/HV�DUWLFOHV�GRQW�OHV�25'(5�1U�VRQW�JULVpV�RQW�VRLW�XQ�FRQGLWLRQQHPHQW��GLIIpUHQW� 
�VRXYHQW�SOXV�LPSRUWDQW���VRLW�QH�VRQW�SDV�GH�VWRFN�
9RV�FRPPDQGHV�PHQWLRQQHURQW�OHV�25'(5�1U�GpVLUpV�HW�OD�TXDQWLWp�GHPDQGpH�� 
1RXV�SDUORQV�WRXMRXUV�HQ�QRPEUH�GH�SLqFHV��MDPDLV�HQ�FRQGLWLRQQHPHQWV�
1RXV�VDYRQV�TXH�YRWUH�IDFLOLWp�GpSHQG�GH�OD�SUpFLVLRQ�TXH�QRXV�DSSRUWRQV�DX�WUDLWHPHQW� 
GH�YRV�FRPPDQGHV��
7RXWH�FRPPDQGH�HVW�LPSRUWDQWH�HW�WUDLWpH�LPPpGLDWHPHQW�DX[�FRQGLWLRQV�VXLYDQWHV��
 -  Valeur minimum pour expédition = Belgique, France ,Luxembourg 

et Pays-Bas : 50 €  -  Autres pays : nous consulter.
7RXWH�FRPPDQGH�GH�YDOHXU�LQIpULHXUH�VHUD�H[SpGLpH�DYHF�SDLHPHQW�j�OD�OLYUDLVRQ�RX�SUp� 
SD\pH�RX�HQOHYpH�j�QRV�FRPSWRLUV�R��QRXV�YHQGRQV�j�OD�SLqFH�VDQV�WHQLU�FRPSWH�GX� 
FRQGLWLRQQHPHQW�VWDQGDUG�
 -  Expédition port en sus, emballage gratuit.
 -  Paiement net à 30 jours date de facture, après ouverture d'un compte en nos livres.
 -  Franco de port pour toute commande supérieure à 500 € hors TVA livrée en  

Belgique, Grand-Duché de Luxembourg, France et Pays-Bas.
 

Vos dévoués,&H�FDWDORJXH�HVW�OD�SURSULpWp�H[FOXVLYH�GH�OD�6�$��&(175(�'(6�$%5$6,)6�
4XHO� TXH� VRLW� OH� SURFpGp� XWLOLVp�� OD� UHSURGXFWLRQ� GH� FH� FDWDORJXH�� G
XQH� SDUWLH� GX� 
FDWDORJXH��G
XQH�SDJH�RX�SDUWLH�GH�SDJH�RX�SKRWRV�HVW�LQWHUGLWH�
/HV�FRQWUHYHQDQWV�V
H[SRVHURQW�LQpYLWDEOHPHQW�j�GHV�SRXUVXLWHV�MXGLFLDLUHV�HW�VH�YHUURQW�
HQ�RXWUH�UpFODPHU�GHV�GRPPDJHV�HW�LQWpUrWV�
� /H�VHUYLFH�MXULGLTXH�
(GLWHXU�UHVSRQVDEOe :  Olivier CHENOT
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3RXU�OD�6�$��&HQWUH�GHV�$EUDVLIV
/D�6�3�5�/��/289$/

DGPLQLVWUDWHXU�GpOpJXp�
DJLVVDQW�SDU�VRQ�UHSUpVHQWDQW�SHUPDQHQW�

M. Olivier CHENOT

ORDER Nr

X
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X X
Pour un assemblage instan-tané de petites pièces ou petites surfaces demandant une résistance optimale, même quand les matériaux à assembler sont hétérogènes.Colle Cyanoacrylate

� +DXW�SDUOHXU��� &ROODJH�GH�SURILOpV�GH� 0RQWDJH�GH�SLqFH� $PSRXOH�PLQLDWXUH
� DLPDQW���DFLHU� FDRXWFKRXF� :,'($©���DFLHU� PpWDO���YHUUH

Colles pour pistolets Hot-Melt

•��/HV� REMHWV� FROOpV� SHXYHQW� rWUH� GpVDVVHPEOpV� HQ� 
FKDXIIDQW�OH�MRLQW�GH�FROOH�j�������&

•��$VVHPEODJH�GH�PDWLqUHV�GLIIpUHQWHV���GpSRVHU�OD�FROOH�VXU�
OD�PDWLqUH�QRQ�FRQGXFWULFH�GH�OD�FKDOHXU�

•�7HPSpUDWXUH�GH�VHUYLFH���������j������&�
•�5pVLVWDQFH�DX�FLVDLOOHPHQW������j����NJ�FP�.

•��7HPSpUDWXUH�VWDQGDUG�GH�WUDYDLO�HQWUH�����&�HW�����&�
•��6L� OH� SLVWROHW� SHUPHW� OH� UpJODJH� GH� OD� WHPSpUDWXUH�� VHXO� O·HVVDL� 
SHUPHWWUD�GH�VpOHFWLRQQHU�OD�WHPSpUDWXUH�RSWLPDOH�

•��&HV�FROOHV�VRQW� LQLQIODPPDEOHV��QRQ�WR[LTXHV�HW�XWLOLVDEOHV�VDQV�
UHVWULFWLRQ�

•�$�FRQVHUYHU�j�WHPSpUDWXUH�DPELDQWH�GDQV�XQ�HQGURLW�VHF�

02'(�'·$33/,&$7,21

����/HV� SLqFHV� GRLYHQW� rWUH� GpSRXVVLpUpHV�� GpJUDLV-
VpHV� HW� VqFKHV�� 8WLOLVHU� GH� SUpIpUHQFH� O·DFpWRQH�
RX� PpWK\OpWK\OFpWRQH� �0(&��� RX� QRWUH� GpJUDLVVDQW 
W12/111.

����$SSOLTXHU� VDQV� H[FqV� OD� TXDQWLWp� G·DGKpVLI� VXU� XQH�
GHV� IDFHV�� $VVHPEOHU� OHV� SLqFHV� OH� SOXV� UDSLGHPHQW�
possible.

���6XUIDFH�FRXYHUWH�����JRXWWH�SRXU���j�5FP��GH�VXUIDFH�
����0DLQWHQLU� OHV� IODFRQV� ELHQ� IHUPpV� DSUqV� FKDTXH� XWL-
OLVDWLRQ�

CARACTERISTIQUES
����&RQVWLWXDQW�SULQFLSDO���$ON\O�F\DQRDFU\ODWH�
����7HPSpUDWXUH�GH�VHUYLFH���GH�������j������&�
����5pVLVWDQFH�DX�FLVDLOOHPHQW���  
MXVTX·j�����NJ�FP��SRXU�OHV�PpWDX[��  
MXVTX·j�����NJ�FP��SRXU�OHV�PDWLqUHV�SODVWLTXHV�

����1HWWR\DJH����DGKpVLI�IUDLV���j�O·DFpWRQH�  
DGKpVLI�SRO\PpULVp���SDU�DFWLRQ�PpFDQLTXH�

����6WRFNDJH� GDQV� XQ� HQGURLW� VHF�� IUDLV� HW� j� O·DEUL� GH� OD�
OXPLqUH�

COLLE RAPIDE

JAUNE
15 SECONDES

FERMETURE 
DES EMBALLAGES.
�����[�����PP

��NJ
X72/212

COLLE STANDARD

JAUNÂTRE
���6(&21'(6

%2,6�(7�0$-25,7e�'(6�3/$6�7,48(6 
DURS CARRELAGES, CABLES.

�����[�����PP
��NJ

X71/112

COLLE TRANSPARENTE

TRANSPARENTE
45 SECONDES

TOUS COLLAGES PEU VISIBLES Y 
COMPRIS VERRE ET PLEXI,...

�����[�����PP
��NJ

X70/012

CARACTERISTIQUES

ASPECT

TEMPS OUVERT

UTILISATIONS

Bâtons
&RQGLWLRQQHPHQW

ORDER Nr

Matières Utilisations Jeu
Temps nécessaire pour la

Contenance ORDER Nrmanipu- 
lation

mise en 
service

polymé- 
risation

0pWDX[�HW�DOOLDJHV 
0DWLqUHV�V\QWKpWLTXHV� 

&DRXWFKRXF�V\QWK��HW�QDWXUHO 
&pUDPLTXH��YHUUH��TXDUW]��FXLU� 
PDUEUH�������VDXI�SRO\DPLGHV 

HW�SRO\ROpILQHV��

&RQYLHQW�SRXU�OD�PDMRULWp 
GHV�DSSOLFDWLRQV

MXVTXH 
�����PP

5 
j 

���VHF�

��PLQ� ��K 50 gr X12/350 1




