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Ce catalogue est un outil de travail facile a consulter.
Utilisez nos numéros de référence.
Notre souhait et notre plus grande récompense, est que vous utilisiez

notre catalogue chaque fois qu’un achat « abrasifs » se présente.
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FEUILLES ABRASIVES

LA meilleure qualité pour TOUS vos poncages a sec

Support papier, encollage résine, grains d’oxyde d’alumine.

C’est un Open Coat de toute premiere qualité, environ 70% de sa surface
est garnie de grains pour assurer un pouvoir de coupe maximum en
limitant le risque d’encrassement de sa surface.

Trés souple et peu déchirable apres I'avoir flexé.

Grains al| 40 50 60 80 100 120 150 |
230 x 280 mm B10/004 | B10/005 | B10/006 | B10/008 | B10/010 | B10/012 | B10/015 | 50
Qualité pour pongages
manuels. Pour équiper vos Grains a| 18 240 320 400 50 | TF
vibre euses, voyez nos
rouleaux en page 12 230 x 280 mm B10/018 | B10/024 | B10/032 | B10/040 50

a = oxyde d’alumine

Papier Waterproof de qualité courante pour tous poncages humides

Peintures, laques, vernis, plastiques, ....
Mais aussi pour pongages a sec.

Grains c 60 80 100 120 150 180 20 |
230 x 280 mm B11/060 | B11/080 | B11/100 | B11/120 B11/180 | B11/220 | 50
Grains 240 320 360 400 500 600 800 1000 1200 1500 2000 | F
230x280mm | B11/240 |B11/320 | B11/360 | B11/400 B11/600 |B11/800 |B11/801 | B11/802 | B11/803 | B11/804 | 50
¢ = carbure de silicium
Pa pier Waterflex pour poncages a r'eau,
Papier & base de latex, trés souple, ne se casse pas, excellente stabilite,
ne déteint pas, convient pour tous travaux, méme en laboratoire.
Possibilité de découpe de disques... Consultez-nous.
Les grains 80 a 1200 sont aussi livrables en rouleaux 115 mm x 100 m.
Pour des grains encore plus fins, voir B 19/°** en page 7.
Grains c| 80 100 | 120 | 150 | 180 | 220 | 240 | 280 |TF
230 x 280 mm B12/081 | B12/101 | B12/121 | B12/151 | B12/181 | B12/221 |B12/241 [B12/281 | 100
Grains 320 360 400 500 600 800 | 1000 | 1200 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000 | TF
230x280 mm  |B12/321 |B12/361 [B12/401 (B12/501 |B12/601 | B12/801 | B12/910 | B12/912 [B12/921W|B12/922W|B12/923W|B12/924W| 100

¢ = carbure de silicium

aspect gris veiné blanc

Pa pier Fre-cut pour pongages a sec

Open Coat avec traitement spécial de stéarate de zinc qui réduit
I’encrassement de la surface abrasive.

Convient spécialement pour : vernis - laques - polyester - toutes les belles
finitions. Travail a la main et/ou sur vibreuse.

00 |

B16/040 | 50

¢ = carbure de silicium

80
B16/008

Grains c
230 x 280 mm

100
B16/010

150
B16/015

180
B16/018

240
B16/024

320
B16/032

L4

CIEI\I'I'BE A.s ABRASIFS

L4



Treillis abrasifs a mailles ouvertes

Recto/verso chargés de grains abrasifs.

Ne s’encrasse pas, ne chauffe pas !

Parfait pour le pongage du platre, vernis, polyester, enduits, primers.
Aussi en disques

de @ 381 et 410 mm :

P Grains | 60 80 100 120 180 |

230 x 280 mm B29/101 | B29/102 | B29/103 | B29/123 | B29/183 | 25

¢ = carbure de silicium

Toile abrasive quaité ‘Maintenance”

Tres bonne qualité pour travaux courants.
Oxyde d’alumine sur toile croisée bleue.

Grains a 40 60 80 100 120 150 180 240 I~
230 x 280 mm B31/008 | B31/012 | B31/014 | B31/016 | B31/018 | B31/020 | B31/022 | B31/024 | 50

a = aluminium oxide

Toile abrasive auaite ‘supsrieure”

De toute premiere qualité.

Toile brune, extra-souple, oxyde d’alumine.
Aussi vendu en rouleaux en page 11.

Feuilles autocollantes en page 7.

Grains al % 50 60 80 100 120 |
230 x 280 mm B37/040 | B37/050 | B37/060 | B37/080 | B37/100 | B37/120 | 50
Grains al 150 180 220 240 280 320 360 400 500 600 |
230x280 mm | B37/150 | B37/180 |B37/220 |B37/240 |B37/280 |B37/320 |B37/360 |B37/400 |B37/500 | B37/600 | 50

a = oxyde d’alumine

Toile abrasive

Bonne qualité, adapté pour le poncage manuel et sur machine.
Toile noire, extra souple, structure fermée, carbure de silicium, liant résine.

Grains | #0 100 120 180 240 0 | F
230 x 280 mm B38/080W [B38/100W [B38/120W [B38/180W| B38/240W| B38/320W| 50

¢ = carbure de silicium
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Comment et pourquoi flexer ?

Que veut dire FLEXER ? Rendre flexible ou plus souple. =,

Comment FLEXER ? Prenez la feuille par les coins

diagonalement opposés et glissez-la contre une aréte droite

et vive pour «casser» la colle qui maintient les grains. Les grains resteront
fixés mais «détachés» entre-eux. :

Pourquoi FLEXER ? Pour assouplir la feuille en lui gardant toutes ses
qualités abrasives.

Seules les feuilles dont le principe de fabrication repose sur I'électrodéposition des grains doivent étre flexées.
Les micro-abrasifs sont produits par coulée d’une émulsion abrasive sur le support, ils ne doivent pas étre flexés.

Echelles de granulométrie

La granulométrie des qualités proposées s’exprime en différentes échelles de valeur.

Grain 60 ou grain 180, c'est la norme de la Fédération Européenne des Producteurs d‘Abrasifs qui
précise le nombre de mailles par pouce 2 de surface du tamis qui a été utilisé pour calibrer les
grains. Le grain dit 60 sera donc plus gros que le 180.

Cotation en micron qui précise la taille des grains 3 microns est donc plus fin que 15 microns.
L’émeri polishing se cote par 1/0, 4/0, ... 4/0 étant plus fin que 1/0.
D’autres encore seront chiffrés en Mesh USA.

La graduation suivant FEPA étant la plus connue en Europe, nous précisons des équivalences qui
vous aideront & mieux choisir.

TABLEAU DE COMPARAISON DES GRAINS ET DES ECHELLES
@ moyen en g EMERI Mesh
o FEPA MICRO | ScotchBrite |  TRIZACT &Crocus DIAMANT NORAX USA
1300 12 12
1000 16 16
700 24 24
@0 o 400 36 36
40 40
250 60 60
< 170 80 180 A300 80
& 120 100 150 X-COARSE 100
100 120 120 COARSE A160 N125 120
90 150 100 MEDIUM X 100 150
N mailes 80 180 80 A110 X 80 180
220 A90 X 65
50 240 60 FINE A80 N74 220
30 320 N40 X 45
360 40 VERY FINE A60 320
400 Ad5
20 500 1/0 360
15 600 35 A40 2/0 X 30
13 800 A30 X22
1000 20 SUPER FINE 3/0 N20 500
5 1200 A20 X 16 800
1500 12 A16 1000
2000 9 ULTRA FINE A6 4/0 1200
2500 5
3000 A5

1 micron = 0.001 mm
La nature des grains déposés, leur orientation, la qualité du support, les colles et résines de fixation
vont créer des surfaces abrasives similaires mais non comparables en terme de rugosité obtenue
ou pouvoir d’enlevement de matiere.
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Feuilles a dos velcro = auto-agrippant

Que vous déecouperez ainsi que le Velcro autocollant male pour créer
vos cales et limes a poncer de forme ou pour recouvrir votre disque

lapidaire.

Nous vendons aussi le velcro méle en disques avec trous

pour reconditionner les plateaux-supports de vos Velcro de base autocollant iS4

ponceuses orbitales, voir en page 29.

Aussi vendu en disques, voir en page 28. 230 x 280 mm C09/985 | f

500 mm x 1 m C09/989 | 1

Grains al 40 60 80 120 180 |
230 x 280 mm C09/704 | C09/706 | C09/708 | C09/712 | C09/718 | 10

a = oxyde d’alumine

Feuilles autocollantes

Grains a| 40 60 80 120 180 u |
230 x 280 mm B37/904 | B37/906 | B37/908 | B37/912 | B37/918 | B37/924 | 12

a = oxyde d’alumine

Nous encollons d'autres qualites selon vos désirs. Consultez-nous.
Voyez les disques autocollants sur la page 30.

Micro abrasifs sur non tissé

Des grains superfins sont déposés sur un support non tissé synthétique
indéchirable. Extra-souple pour pongages extra-fins de toutes matieres.
Pour pongages a sec ou avec fluide de toutes natures. Enlevement non-
destructif de traces de corrosion.

Aussi disponible f

S s Grains 00 | T5M | | 3, i
autocollants, Teinte vert gris bleu rose

York enpage 19 216 x 280 mm B19/130 | B19/115 | B19/109 | B19/103 | 50

¢ = carbure de silicium + a = oxyde d’alumine

Optique, armurerie, outillage, CD, DVD, laques, vernis, acryliques, fibres optiques, connecteurs,
matrices d'injection ou d’extrusion, ...

Si vous cherchez une surface micro abrasive rigide pour surfacage-planage, voyez nos qualités

ci-apres.
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Imperial Lapping Film

Une émulsion chargée de micro grains abrasifs trés finement calibrés est
coulee sur un film synthétique de tres grande planéité insensible a tous
liquides. Ne jamais surfacer a sec.

Possibilité de découpe en disques, nous consulter.

Ne pas utiliser pour le verre, les carbures de tungstene et le chrome.

f?"‘ 'A‘_'ﬂ;”! €  Emulsion

€=  Film polyester

Grains 60 p 40y 30p 12y 9gu S5y 3y Ty 0.3p 574
Teinte beige [bleufoncé| vert jaune | bleuclair [ brun rose | vertclair | blanc
216 x 280 mm B27/600 | B27/400 | B27/300 | B27/120 | B27/090 | B27/050 | B27/030 | B27/010 | B27/003 | 25

a = oxyde d’alumine

Micro Finishing Film

Identique a la qualité ci-dessus mais a base de carbure de silicium
orientés pour que les grains présentent leurs arétes vives vers l'extérieur.
Sa capacité de coupe est supérieure a la qualité ci-dessus.

Les feuilles sont de teinte grise, la granulométrie est notée au verso.
Possibilité de découpes, nous consulter.

€= Film polyester

€= Couche dorsale

Grains 60 | 40y | 30p | By |
Teinte différentes nuances de gris suivant granulométries
230 x 280 mm B27/760 | | B27r730 | B27mis | 25

¢ = carbure de silicium

Colle pour disques

Ne séche pas, reste souple et collante.

Pour le maintien de garnitures abrasives sur cale a poncer, sur plateau-
support de grand diamétre et de toutes matieres.

Description ORDERNr | T
Aérosol 500 ml X50/050 | 1

c.EI\I'I'BE A.s ABRASIFS | [ 8]



Micro-Mesh treés souple

C’est une toile extra souple + une couche de latex + des micro-grains
d'oxyde d'alumine fixés dans une emulsion tres flexible. Soumis a la
pression du polissage, les grains présentent toujours leurs meilleures
arétes a la surface travaillée.

Pour poncage manuel a sec ou avec fluide, quel qu’il soit.

Les feuilles sont lavables et utilisables de tres nombreuses fois.

Pour obtenir le fini le plus brillant ou la transparence la plus totale, croisez
toujours le sens de travail et ne ‘sauter’ jamais une granulomeétrie.
Tous les matériaux peuvent étre polis.

Polymeres, aciers, inox, alu, peintures, acryliques, faces de casque,
gelcoat, fiberglass, armes, ongles synthétiques, hublots d’avions,
instrumentation, laques et vernis, or, platine, bijoux, guitares, violons, efc.
Ne pas utiliser sur le verre et le carbure.

Des limes Micro-Mesh sont présentées en page 10.

MICRO-MESH Starter kit ORDERNr | &

6 x 1 feuille du gr. 1500, 1800, 2400, 3600, 4000 et 6000 | B28/177 | 1
1 flacon de fluide antistatique de polissage,
1 bloc de pongage + tissus extra fin

Grains a 2400 3200 3600 4000 6000 8000 12000 |
75 x 150 mm B28/024 | B28/032 | B28/036 | B28/040 | B28/060 | B28/080 | B28/120 | 1

a = oxyde d’alumine

Surfaces diamantées souples

En feuilles de 230 x 280 mm aisément découpables pour créer vos outils
de poncage, d’ébavurage et d’affutage diamantés.

De tres petites pastilles de diamants enrobées de nickel ont été déposées
sur un film polyester de grande résistance.

% %

N 125 = efficacité proche du grain 120 K %7
N 74 = efficacité proche du grain 240 Grains d N125 N74 N40 N20
2 : N 40 = efficacité proche du grain = 320 | Teinte noir rouge jaune blanc
ng ez aLfSS’ nos pierres N 20 = efficacité proche du grain 1000 J )
diamantées en page 95. 230 x 280 mm K12/181 | K12/183 | K12/186 | K12/188 | 1
d = diamant

Cales de poncage

Surface de poncage de 120 x 65 mm

Cale en PVC rigide ou la garniture abrasive est maintenue par des picots
en acier.

Surface de poncage de 210 x 105 mm
Cette cale rigide est garnie d’un mousse de 6 mm d’épaisseur.
La garniture abrasive est maintenue par
2 pinces métalliques a ressort.

B Sl Longueur x largeur | ORDER Nr 574
Ces 2 cales de poncage peuvent étre équipées

de papier, de toile ou de nylon abrasif. a3 B30/070 | 1
210 x 105 mm B30A15 | 1
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MICRO ABRASIFS

Tous les synthétiques - Acier - Inox - Non-ferreux - Polyester - Plexiglass - Résine - Laque
Vernis - Verre - Email - Cristal - Nacre - Ivoire - Bois précieux - Polissage de cadrans - Enlévement de marques imprimées
Elimination de rugosités, glacages - Polissage pour analyses - Obtention de fini AAA

Disques autocollants et feuilles

MICRO ABRASIFS sur un support synthétique non tissé.

+ Pongage mouillé avec eau, huile, essence, pétrole, térébenthine, alcool,...

+ Support absorbant difficilement déchirable, tres souple, se découpe aisément.
+ Pongage de toutes les matieres.

+ Lefficacité d’'un micro abrasif 30 microns peut étre comparée a celle d’un abrasif
grain 800. De méme : 15 microns = grain 1200, 9 microns = grain 2000,
3 microns = grain 4000

+ Cette qualité concurrence les papiers POLISHING 1/0, 2/0, 3/0, et 4/0.

M

se font toujours a l'eau.

et les disques bien mouillés.

Pour le polissage-brillantage,
mouillez beaucoup et répandre

sur les surfaces et disques
absorbants.

Les micro-pongages et polissages

Vaporisez de I'eau savonneuse sur
les surfaces a micro-poncer et/ou
polir. Veillez a garder les surfaces

généreusement les fluides a polir

(Max. 4.500 t./min.)

pour utilisation

Grains £ T I T € o, 3, 174
Teinte vert gris bleu rose
Feuilles 216 x 280 mm B19/130 | B19/115 | B19/109 | B19/103 | 50
Disques autocollants @ 127 mm B19/330 | B19/315 | B19/309 | B19/303 | 50
a = oxyde d’alumine + ¢ = carbure de silicium
Disque absorbant @ 127 mm 50

avec fluide de polissage EXTRA FIN
fluide de protection

1l

avec Glass Polishing compound 11. | B19/349

avec Finesse-lt 11. | B19/346
IMPERIAL 11. | B19/347

Tige M14 = 6 mm L50/123 | 1

Plateau-support @ 127 mm avec filet M14 | C03/013 | 1

Mousse-support @ 127 mm manuel

LIMES MICRO ABRASIVES SOFT

+ Limes souples recto/verso.
* Epaisseur de |a lime: 4 mm.

aciers et non-ferreux.

Préparations métallographiq

Aéronautique - Armement - Spatial

Fini inférieur 2 Ra 1.0

Super polissage de compact disques,
retouches sur surfaces peintes,

cylindres de laminoirs, outils
chirurgicaux;

ues

+ 8 micro granulométries disponibles.
+ de 'abrasion trés fine au polissage «éclat» de toutes les matieres synthétiques, les

+ Poncage a sec ou mouillé, évitez les solvants.

» Lors de votre 16" achat, vous DEVEZ acquérir nos limes micro abrasives dans
TOUTES les granulométries.

+ Un exemple représentatif: poncer les
griffes d’un «verre» de montre Swatch

Des micro grains abrasifs orientés sont deposés sur une toile de coton extra-souple
laminée sur une couche de mousse a cellules fermees.

polissage de résines.

. i Micro abrasifs —>
et par micro pongages successifs, o W
: recréer un cadran brillant vierge de NG
i Mousse —> ),
tous degats. Mioro abrasis —>
Description 8 ,| 120, 180 ,| 320 ,| 40 ,| 600, 80 ,| 1200,
Limes micro abrasives
double face 190 x 19 mm B28/238 | B28/234 | B28/230 | B28/215 | B28/209 | B28/205 | B28/204 | B28/203 | 4

] |
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ROULEAUX DE TOILE ABRASIVE

Qualité «supérieure» recommandée pour toutes les utilisations manuelles
des mécaniciens, des services de dépannage et d’entretien.

Toile coton brune extra-souple, grains oxyde d’alumine.
Notre qualité SUPERIEURE B40/*** est aussi livrable en feuilles, voir en page 5.

Grains a| 40 50 60 80 100 120 150 |
40 mm x 25 m B40/004 B40/006 | BA40/008 | B40/010 | B40/012 | B40/015 | 1
50 mm x 25 m BA40/204 | BA40/205 | BA40/206 | B40/208 | B40/210 | B40/212 | B40/215 | 1
50 mm x 50 m BA40/504 BA40/506 | BA40/508 | B40/510 | B40/512 | B40/515 | 1
100 mm x 50 m BA40/604 | BA40/605 | B40/606 | B40/608 | B40/610 | B40/612 | B40/615 | 1
600 mm x 50 m B40/908 B40/912 1
Grains a| 180 20 240 320 400 500 600 | T
40 mmx 25 m B40/018 1
50 mm x 25 m BA40/218 | BA0/222 | B40/224 | B40/232 | B40/240 | B40/250 1
50 mm x 50 m BA40/518 | BA40/522 | BA40/524 | B40/532 | B40/540 | B40/550 | B40/560 | 1
100 mm x 50 m BA40/618 | B40/622 | B40/624 | B40/632 | B40/640 BA0/660W| 1
600 mm x 50 m B40/918 BA40/924 1
a = oxyde d’alumine
|Distributeur métallique > 5 rouleaux de toile (largeur maximale de 50mm) | B40/000 | 1 |
Rouleaux de toile en QUALITE RESINE
= toujours plus raide que notre qualité SUPERIEURE B40/***
En largeurs de 300 et 600 mm pour découpe ou pour garnir votre
marbre a planer.
Cette qualité Grains al % 60 80 120 |
n'est jamais vendue 300 mmx 10 m B43/504 | B43/506 | B43/508 | B43/512 | 1
en feuille. 600 mm x 10 m BA43/706 | B43/708 | B43/712 | 1
a = oxyde d’alumine

qualités abrasives.

Comment et pourquoi flexer ?

Que veut dire FLEXER ? Rendre flexible ou plus souple.

Comment FLEXER ? Prenez la feuille par les coins
diagonalement opposés et glissez-la contre une aréte droite
et vive pour «casser» la colle qui maintient les grains. Les grains resteront
fixés mais «détachés» entre-eux.

Pourquoi FLEXER ? Pour assouplir la feuille en lui gardant toutes ses

2

Seules les feuilles dont le principe de fabrication repose sur I'électrodéposition des grains doivent étre flexées.
Les micro-abrasifs sont produits par coulée d’une émulsion abrasive sur le support, ils ne doivent pas étre flexés.

[11]
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ROULEAUX DE PAPIER ABRASIF

Papier 31

Grains oxyde d’alumine, encollage résine. Papier Open Coat de
premiére qualité : 70% de sa surface est garnie de grains pour assurer un pouvoir de
coupe maximum limitant le risque d’encrassement de sa surface.

Longue durée - Bonne coupe - Résistant - Peu d’encrassement
Pour tous pongages a sec des bois, enduits et peintures.

Cette qualité est aussi livrable en feuilles de gr.40 a gr.400, voir en page 4.

Grains al 60 80 100 120 |
9%5mmx50m  |B20/906 |B20/908 | B20/910 | B20/912 | 1
H5mmx50m  |B20/106 |B20/108 B20/12 | 1

a = oxyde d’alumine

Papier extra lourd = carton

Grains oxyde d’alumine, encollage résine, support F.
Pour tous pongages a sec du bois, des agglomérés, MDF, enduits, ....

Cette qualité plus lourde que ci-dessus permet tous poncages a la
machine mais aussi la découpe de disques pour lapidaires, de garnitures
pour ponceuses de parquets a cylindres.

Cette qualité n’est jamais vendue en feuille, mais détaillée
au metre (voir * dans les tableaux ci-dessous). Consultez-nous.

Grains a 24 60 80 100 120 150 180 220 240 320 1574
95 mm x 25 m B25/074 | B25/076 | B25/078 | B25/070 | B25/072 1
95 mm x 50 m B25/083 | B25/086 | B25/088 | B25/090 | B25/092 B25/094 1
[ 115 mm x 50 m B25/114* | B25/116* | B25/118* | B25/120 | B25/122* | B25/124 | B25/182 B25/184 1
200 mm x 50 m B25/202* | B25/204* | B25/206* | B25/208* | B25/210* | B25/212* 1
600 mm x 50 m B25/602* | B25/604* | B25/606* | B25/608* | B25/610* | B25/612* 1

a = oxyde d’alumine

Pour le ‘rabottage” de planchers déformés, encollés ou chargés d’égaline avec une ponceuse
de parquet a cylindre, nous proposons un abrasif & grains trés gros et trés espaces sur
Support combiné toile/carton.

- | Grins el 6 |

200 mm x 50 m 1

¢ = carbure de silicium

Papier Flexible - Utilisation a SEC ou a EAU

Grains oxyde d’alumine, encollage double résine, structure ouverte.

Utilisations manuelles et sur ponceuses orbitales

Conseiller pour : + bois + Vernis
* enduits - matieres plastiques
Grains al 4 60 80 100 120 180 |

115 mm x 50 m B25/114W | B25/116W | B25/117W | B25/120W | B25/121W | B25/180W | 1

2] |
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DISQUES POUR PONCAGE DES SOLS

Les machines a disque pour I'entretien des sols ont un plateau d’entrainement garni de picots
d’accrochage, qui doit étre équipé de disques épais a structure ouverte, adaptés a ce type

d’entrainement.

Disques abrasifs

Pour I'enlévement de peintures, vernis, égalines, colles,... et pour «raboter» des inégalités
importantes sur les planchers et parquets.

Disque d’entrainement @ 381 mm B26/070 | 5
Disque d’entrainement @ 400 mm B26/080 | 5
Disque d’entrainement @ 450 mm B26/101 | 5
Spray pour collage dos a dos X52/070 | 1 |
Description 16 24 36 40 60 80 100 120 150 &
@ 150 x 12 mm "SIMPLE FACE" a B26/022W|B26/022W1| B26/023W | B26/023W1 | B26/023W2 25
@ 180 x 22 mm "SIMPLE FACE" a [B26/024W (B26/025W B26/026W|B26/028W | B26/029W 25
@ 350 mm "SIMPLE FACE" (a coller) ¢ B25/954 | B25/956 | B25/958 10
@ 380 x 40 mm "DOUBLE FACE" c | B26/051 | B26/052 B26/054 | B26/056 | B26/058 | B26/059 10
@ 380 x 125 mm "DOS FEUTRE" ¢ B26/034W|B26/035W|B26/036W|B26/037W|B26/038W B26/039W|B26/041W1| 25
@ 400 x 25 mm "DOUBLE FACE" ¢ |B26/040W (B26/041W B26/042W|B26/043W | B26/044W | B26/045W | B26/046W 10
@ 450 mm "DOUBLE FACE" c B26/102 B26/104 | B26/106 | B26/108 | B26/110 5

Disques abrasifs SCOTCH-MESH (TREiLLIS) :

a structure «treillis» pour le poncage du bois, finition de parquets, égalisation de chapes
ou de sols époxy, avivage de granito, marbre, pierre bleue, poncage avant cristallisation, ...

Les 2 faces du disque sont abrasives, la structure «en treillis» s’encrasse trés peu.

Pour ne pas détruire les picots d’entrainement de votre machine, les disques abrasifs doivent
TOUJOURS étre déposés

sur un disque B26/070 / Dimensions 60 80 100 . 120 i3/
REOIaR e aasulera Uo.. =5 4 o 3g) mm B26/060 | B26/062 | B26/064 10
entrainement parfait.

@410 mm B26/065W1|B26/065W2|B26/065W3(B26/065W4| 10

¢ = carbure de silicium

Disque de décapage

En nylon abrasif & structure ouverte Description Teinte | ORDERNr | &7
pour le décapage de sols chargés de [ Disque @ 381 mm noir | B26/067 | 5
cire, saletés tenaces, résidus gras. Disque @ 450 mm noir | B26/100 | 5

Disques de nettoyage, d’entretien et de polissage

Reésistant aux solvants classiques, a utiliser a sec, a I'eau savonneuse ou avec fluide de
finition suivant la qualité du sol et la finition demandée.

I(;(\elzsdisques peuvent étre | pegeription Teinte | ORDERNr | 57
' DISQUES POLYESTER @ 381 mm
pour nettoyage actif brun B26/070 | 5
pour nettoyage normal bleu B26/071 | 5
pour entretien journalier rouge | B26/072 | 5
pour polissage final blanc | B26/073 | 5

FEUILLES EN PAPIER POUR PARQUETS & PLANCHERS

- Grain antistatique en carbure de silicium sur support "F" trés solide.
Description 2% 36 40 60 80 100 ¢| 120 &

C C C C
476 x 200 mm B26/011W B26/013W|B26/014W|B26/015W 10

¢ = carbure de silicium
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BANDES ABRASIVES

Classées par longueur

Nous fabriquons aussi selon vos dimensions. Consultez-nous !

Reperes Qualités Pour travail Support
a oxyde d’alumine, pour métaux et bois a sec toile
at+ oxyde d’alumine, spécial inox a sec toile
a ldem "a", toile plus souple a sec toile
alz oxyde d’alumine + zircon, pour métaux et bois asec toile
c carbure de silicium, pour pierre, ciment, fonte et matériaux synthétique a sec toile
z zircon / extron souvent de teinte bleue pour I'inox et tous les gros ébarbages asec polyester
cub | oxyde d'alumine + grains Cubitron pour I'inox et les ébarbages a sec polyester
cub Il Minéraux issus de la nouvelle technologie Cubitron Il ,pour arasage sévere d'acier et inox a sec polyester
céram grains céramiques, pour inox et aciers asec polyester
triz trizact = abrasif pyramidal, nouveau et trés performant, permet le fini brillant des inox a sec polyester
A 45 est plus gros que A 6
sb nylon abrasif A = oxyde d’alumine S = carbure de silicium, a sec nylon
pour le satinage fin des inox, aciers et non-ferreux
t nylon pour le polissage brillant avec pate a polir pour aciers, inox, a sec nylon
plastiques, composites
a-cart oxyde d’alumine pour bois et plastiques a sec carton
ap-t Oxyde d'alumine pour travail sous arrosage de I'acier , inox, alliage Sous arrosage toile
c-wp carbure de silicium pour le meulage sous arrosage de verre, pierre, plexi Sous arrosage toile
bouch-wp toile recouverte de bouchon pour le polissage du verre sous arrosage d’eau Sous arrosage toile
micro film recouvert de micro-grains abrasifs Al. Ox., coté en microns sec ou film
SOuS arrosage
Longueur x largeur | Reperes Grains ORDERNr | & Longueur x largeur |  Reperes Grains ORDERNr | =57
enmm en mm
245 x 57 a 40 10 394 x 90 a 40 B49/364 10
a 60 10 a 60 B49/366 10
a 80 10 a 80 B49/368 | 10
c 80 10 c 80 10
a 120 10 a 120 B49/372 10
c 120 10 c 120 10
a 180 10 a 180 10
® 180 10 c 180 10
289 x 100 cub | 40 F64/004 10 400 x 60 a 80 10
cub | 60 F64/006 10 406 x 63 a 40 10
cub | 80 F64/008 | 10 a 50 10
cub | 120 F64/012 10 a 60 10
sb A Coarse F64/015 5 a 80 10
sb A Medium F64/017 5 a 120 10
sb A Very Fine F64/019 5 410 x 65 a 40 B50/412 10
triz A45 F64/321 10 a 60 B50/414 10
triz A30 F64/323 | 10 a 80 B50/415 | 10
triz A16 F64/325 | 10 a 120 B50/417 | 10
triz A6 F64/327 10 455x 13 a 40 B50/434 | 25
303 x 40 a 40 B50/204 | 10 a 80 B50/438 | 25
a 60 B50/206 | 10 a 100 B50/440 | 25
a 80 B50/208 | 10 a 150 B50/445 | 25
a 120 B50/212 10 457 x 13 cub | 40 B50/427 25
330x 10 a 40 B50/304 25 cub | 50 25
a 60 B50/306 | 25 cub | 60 B50/429 | 25
alz 60 B50/306W | 25 cub | 80 B50/430 | 25
a 80 B50/308 | 25 cub | 120 B50/431 25
c-wp 80 B50/309 | 25 cub | 180 B50/432 | 25
a 120 B50/312 25 457 x 25 cub | 60 25
a 150 B50/315 25 cub | 80 25
330 x 15 a 60 B50/336 | 25 sb A Medium F65/013 3
a 120 B50/342 25 457 x 75 a 30 B50/451 10

] |
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Nous fabriquons aussi selon vos dimensions. Consultez-nous !

Longueur x largeur | Repéres Grains ORDERNr | & Longueur x largeur | Repéres Grains ORDERNr | &
enmm en mm
a 40 B50/453 10 sb A Medium F65/028-16 | 5
a 60 B50/456 | 10 sb A Very Fine F67/008-16 | 5
a 80 B50/457 10 520 x 19 alz 40 B50/541-19 | 25
a 120 B50/459 10 alz 60 B50/542-19 | 25
475x 15 a 40 B50/475 25 alz 80 B50/543-19 | 25
a 60 B50/477 25 alz 120 B50/545-19 | 25
a 120 B50/481 25 alz 180 B50/547-19 | 25
a 240 B50/487 25 sb A Coarse F65/027-19 | 5
475x 18 sb A Medium 3 sb A Medium F65/028-19 | 5
sb S Superfine 3 sb A Very Fine F67/008-19 | 5
475 x 20 a 40 B50/476 25 520 x 20 a 40 B50/501 25
a 60 B50/478 25 a 80 B50/503 25
a 80 B50/480 25 a 150 B50/504 25
a 100 B50/482 25 533x 9 a 40 B50/526 25
a 240 B50/486 25 a 60 B50/527 25
475x 75 a 40 20 a 80 B50/528 25
a 60 20 a 120 B50/529 25
a 80 20 cub Il 80+ 25
a 120 20 533 x 28 a 40 B50/506 25
480 x 75 a 30 10 a 80 B50/509 25
a 60 B50/500 10 a 120 B50/511 25
a 80 B50/493 10 a 180 B50/513 25
a 120 B50/494 10 c-wp 80 25
483 x 50 a 40 10 c-wp 120 25
a 60 10 c-wp 240 25
¢ 80 10 bouch-wp BOUCH B50/525 10
G 120 10 533 x 30 z 36 25
508 x 75 a 40 B50/495 10 a 40 B50/505W3 | 25
a 60 B50/496 10 alz 40 B50/507W2 | 25
a 80 B50/497 10 cub | 40 25
a 120 B50/499 10 a+ 60 B50/514W1 | 25
.1520x 3 alz 60 B50/542-3 | 25 alz 60 B50/507W1 | 25
alz 80 B50/543-3 | 25 z 60 B50/507W | 25
alz 120 B50/545-3 | 25 cwp 60 25
520x 6 alz 40 B50/541-6 | 25 a 80 B50/505W4 | 25
alz 60 B50/542-6 | 25 a+ 80 B50/514W2 | 25
alz 80 B50/543-6 | 25 a 100 25
alz 120 B50/545-6 | 25 a+ 100 B50/514W3 | 25
alz 180 B50/547-6 | 25 c-wp 100 25
alz 240 B50/548-6 | 25 a+ 120 B50/514W4 | 25
alz 320 B50/549-6 | 25 a 150 25
sb A Coarse F65/027-6 5 a+ 150 B50/514W5 | 25
sb A Medium F65/028-6 | 5 cwp 150 25
sb AVery Fine | F67/008-6 | 5 c-wp 180 25
520 x 12 alz 40 B50/541 25 a 220 25
alz 60 B50/542 | 25 Cwp 220 25
alz 80 B50/543 25 a 320 25
alz 120 B50/545 25 C-Wwp 320 25
alz 180 B50/547 25 a 400 25
sb A Coarse F65/027-12 | 5 triz A 160 F70/051 10
sb A Medium F65/028-12 | 5 triz A 60 F70/054 10
sh A Very Fine F67/008-12 | 5 triz A45 F70/056 10
520 x 16 alz 40 B50/541-16 | 25 triz A 30 10
alz 60 B50/542-16 | 25 triz A16 10
alz 80 B50/543-16 | 25 sb A Coarse F65/039 3
alz 120 B50/545-16 | 25 sb A Medium F65/040 3
alz 180 B50/547-16 | 25 sb A Very Fine F67/040 3
sb A Coarse F65/027-16 | 5 sb S Superfine F67/041 3

] |
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Nous fabriquons aussi selon vos dimensions. Consultez-nous !

Longueur x largeur | Repéres Grains ORDERNr | & Longueur x largeur | Repéres Grains ORDERNr | &
enmm enmm
533 x 75 a 30 B50/532 10 710 x 45 a 100 B50/720 25
a 40 B50/534 10 740 x 30 a 120 10
a 60 B50/536 10 a 180 10
a 80 B50/538 10 a 180 10
a 120 B50/540 10 ap-t 240 B50/731W | 10
560 x 100 a 30 B50/569 10 750 x 200 a 16 B50/751 10
a 36 10 a 24 B50/752 10
a 40 B50/561 10 a 36 10
a 50 10 a 40 B50/754 10
a 60 B50/564 10 a 60 B50/756 10
a 80 B50/566 10 a 80 B50/758 10
a 100 B50/567W | 10 a 100 10
a 120 B50/568 10 a 120 B50/762 10
a 150 B50/568W2 | 10 760 x 40 a 60 B50/766 25
a 180 B50/568W3 | 10 a 80 B50/768 | 25
575 x 75 a 40 B50/577 | 10 sb A Medium F65/055 3
a 50 10 762 x 25 a+ 40 25
a 60 B50/580 10 a+ 60 25
a 80 B50/582 10 z 80 25
a 120 10 800 x 16 a 50 B50/803 25
610x 13 cub | 40 B50/625 | 25 a 80 B50/807 | 25
cub | 60 B50/627 25 a 120 B50/812 25
cub | 80 B50/628 25 800 x 30 a 80 25
cub | 120 B50/629 25 a 100 25
cub | 180 25 a 150 25
cub | 240 B50/632 25 800 x 45 a 60 B50/853 25
sb A Medium F65/049 3 a 100 B50/854 25
sb A Very Fine 3 820 x 40 z 40 25
610 x 30 z 40 B50/630-04 | 25 alz 120 25
z 60 B50/630-06 | 25 860 x 100 a 40 B50/862 | 10
z 80 B50/630-08 | 25 a 50 10
z 120 B50/630-12 | 25 a 60 B50/866 10
sb A Coarse F65/005 3 a 80 B50/868 | 10
sb A Medium F65/050 3 a 100 10
sb AFine F65/510 3 a 120 10
610 x 100 a 30 B50/631 10 a 150 10
a 40 B50/633 10 864 x 50 cub | 60 25
a 60 B50/643 10 cub | 80 25
a 80 B50/648 | 10 sb A Medium 8
a 100 B50/650W | 10 900 x 100 a 40 B50/902 | 10
a 120 B50/658 10 a 60 B50/907 10
618 x 40 a+ 60 10 a 80 B50/910 | 10
at+ 120 10 a 120 B50/913 | 10
sb A Medium B65/045 3 920 x 100 a 36 B50/921 10
620 x 100 a 30 B50/664 10 a 60 B50/925 10
a 40 B50/666 10 a 80 B50/930 10
a 60 B50/673 | 10 a 120 B50/940 | 10
c 60 10 a 150 B50/941 | 10
a 80 B50/678 | 10 a 180 B50/942 | 10
a 100 B50/680W | 10 a 240 B50/943 10
a 120 B50/683 10 950 x 100 a 40 B50/951 10
620 x 110 a 30 B50/691 10 a 50 B50/953 10
a 40 B50/693 | 10 a 60 B50/954 | 10
a 50 10 a 80 B50/955 10
a 60 B50/695 10 a 120 B50/957 10
a 80 B50/696 10 a 180 B50/959 10
a 120 B50/698 | 10 1000 x 50 a 40 B51/014 | 10
675 x 40 sb A Coarse F65/005W | 3 a 60 B51/016 | 10

] |

CIEI\I'I'BE A.s ABRASIFS



Nous fabriquons aussi selon vos dimensions. Consultez-nous !

Longueur x largeur | Repéres Grains ORDERNr | & Longueur x largeur | Repéres Grains ORDERNr | ¥
enmm en mm
a 80 B51/018 | 10 triz A16 10
a 100 B51/020 10 triz A6 10
a 120 B51/022 10 1219 x 150 a 40 B51/204 10
a 240 B51/024 | 10 a 60 B51/206 | 10
triz A45 10 a 80 B51/208 | 10
triz A30 10 a 120 B51/212 | 10
triz A16 10 1220 x 100 z 40 B51/184 | 10
triz A6 10 z 60 B51/186 | 10
1000 x 100 a 50 B50/965 | 10 z 80 B51/188 | 10
a 60 B50/966 | 10 z 120 B51/190 | 10
a 80 B50/967 | 10 a 180 B51/192 | 10
a 100 B50/968 | 10 1480 x 150 z 80 10
a 120 B50/969 | 10 1500 x 115 a 60 B51/615W | 10
1080 x 32 cub Il 36+ B51/036 10 1500 x 200 a 50 B51/635 10
céram 36 25 a 80 B51/638 10
a 40 25 a 120 B51/640 | 10
z 40 B51/048 | 25 a 180 B51/642 | 10
céram 40 B51/104 | 25 1550 x 150 a 60 10
a 50 B51/050 | 25 a 80 10
z 50 25 1750 x 38 a 36 B51/732 10
a 60 B51/052W | 25 a 40 B51/734 | 10
z 60 B51/051 25 z 40 B51/736 | 10
cub Il 60+ B51/061 10 a 50 B51/738 | 10
céram 60 25 a 60 B51/743 25
a 80 B51/059 | 25 a 80 B51/745 | 25
z 80 B51/060 | 25 a 120 B51/751 | 25
céram 80 25 a 150 25
a 100 25 a 180 25
a 120 B51/064 | 25 a 240 25
z 120 B51/065 | 25 a 320 25
céram 120 B51/112 | 25 a 400 25
a 180 B51/069 25 1865 x 120 a 220 B51/865 10
a 180 25 1900 x 1060 a-cart 80 5
a 220 25 a-cart 120 5
a 240 B51/073 | 25 a-cart 220 5
a-j 240 25 2000 x 50 z 24 B52/024 10
aj 320 B51/078 | 25 a 36 B52/025 | 10
aj 320 25 cub Il 36+ B52/026 | 10
aj 400 B51/082 | 25 a 40 B52/029 | 10
aj 400 25 z 40 B52/030 | 10
triz A45 F70/005 | 10 céram 40 10
triz A30 F70/007 | 10 z 50 B52/032 | 10
triz A16 F70/009 | 10 a 60 B52/037 | 10
triz A6 F70/011 10 z 60 B52/038 | 10
sb A Medium F65/105 3 cub Il 60+ B52/035 | 10
sb S Superfine F67/107 3 a 80 B52/040 25
t T Polshing F66/106 3 z 80 B52/041 10
micro 60 10 cub I 80+ B52/039 10
micro 30y 10 a 100 B52/044 | 25
micro 20 F71/029 10 aj 100 25
1080 x 50 a 60 B51/116W | 10 a 120 B52/046 | 25
a 100 B51/118 10 z 120 B52/047 25
1180 x 75 z 40 10 a 180 B52/051 25
z 80 10 a 180 25
triz A160 10 a 220 25
triz A80 10 a 240 B52/054 25
triz Ad5 10 a-j 240 25
triz A30 10 a 320 B52/057 25

sl
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Nous fabriquons aussi selon vos dimensions. Consultez-nous !

Longueur x largeur | Repéres Grains ORDERNr | & Longueur x largeur |  Repéres Grains ORDERNr | 2
enmm enmm
aj 400 B52/058 | 25 a 320 B52/565 | 25
2 400 25 sb A Medium F65/250 3
triz A45 F70/024 10 sb S Superfine 3
triz A 30 F70/026 10 2500 x 75 z 36 B52/573 10
triz A16 F70/028 10 a 40 10
triz A6 F70/030 10 z 40 B52/580 | 10
sb A Medium F65/200 3 z 60 B52/583 | 10
sb A Very Fine F65/201 3 a 80 B52/584 | 25
sb S Superfine F67/207 3 a 240 25
t T Polshing F66/201 3 2550 x 75 z 40 10
micro 60 y 10 2620 x 1115 a 50 B52/602 4
micro 30u 10 2650 x 150 a 50 B52/265W | 10
micro 20p 10 2950 x 50 a 36 B52/965 10
micro 15 30 z 40 B52/968 10
micro 9y 30 a 50 B52/971 10
2000 x 75 z 24 B52/059 | 10 a 60 B52/974 | 25
z 36 B52/060 | 10 a 80 B52/978 | 25
cub Il 36+ B52/071 20 a 120 B52/983 | 25
z 40 B52/061 10 a 500 25
z 50 B52/062 | 10 3000 x 50 z 36 B53/033 | 10
z 60 B52/063 | 10 a 50 B53/036 | 10
cub Il 60+ B52/072 | 20 a 80 25
z 80 B52/064 | 10 a 120 B53/042 | 25
cub Il 80+ B52/073 20 3000 x 60 a 100 10
z 120 B52/066 | 10 3000 x 75 z 40 B53/047 | 10
triz A45 F70/046 | 3 z 60 10
triz A30 F70/047 3 z 80 B53/050 | 10
triz A16 3 z 120 B53/052 10
triz A6 20 a 180 B53/054 10
sb A Medium F65/210 3 3200 x 200 a 100 B53/060W | 10
sb S Superfine F67/217 3 3330 x 150 a 120 B53/330W | 10
t T Polshing F66/211 3 a 320 B53/334W | 10
céram 36 10 a 600 B53/338W | 10
2000 x 150 z 36 B52/150 10 3500 x 50 a 60 B53/530W | 10
z 40 B52/151 10 a 100 10
z 50 B52/152 | 10 a 180 10
z 60 B52/153 | 10 3500 x 75 z 36 10
z 80 B52/154 | 10 z 60 10
z 120 B52/156 | 10 3500 x 100 z 60 10
sb A Medium 3 z 80 10
sb S Superfine 3 z 120 10
sb T Polshing 3 a 150 B53/589 10
2000 x 200 a 60 10 4000 x 50 a 50 10
a 100 10 6000 x 150 a-cart 60 10
2100 x 180 a-cart 100 10 a-cart 100 10
2450 x 50 a 120 10 6100 x 150 a-cart 60 10
2500 x 50 a 36 B52/538 10 a-cart 100 10
z 36 B52/539 10 7000 x 150 a-cart 60 B57/047 10
a 40 B52/541 10 a-cart 80 B57/049 10
a 60 B52/545 25 7200 x 150 a-cart 60 10
z 60 B52/546 | 25 a-cart 80 B57/259 | 10
a 80 B52/548 | 25 a-cart 120 B57/261 10
a 120 25 7300 x 150 a-cart 60 10
a 150 B52/556 25 a-cart 80 10
a 180 B52/558 25 7500 x 150 a-cart 80 B57/528W | 10
a 240 B52/560 | 25 8000 x 150 a-cart 60 10
a 280 25 a-cart 80 10

] |
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ROUES DE CONTACT

QUALITES DE GARNITURE DURETE SHORE
PA pour travaux courants 80 trés dur
VU mousse trés souple 60 dur
VH roues trés résistantes 45 moyen
al'usure 20 souple
SURFACE PROFIL DES AMES
A lisse
B rainurée
Cc a lamelles
Dimens(iao ns en r:m lrgeur X alésage Qualités eﬁ?rteé Surface Profil de 'ame | ORDER Nr | TF
@175  x 32 X @50 PA 45 lisse 1 B97/053 | 1
@175  x 50 x @50 PA 45 lisse 1 1
@200 X 50 X @20 PA 45 lisse 1 B97/181 | 1
@200 X 50 X 020 PA 60 rainurée 1 B97/182 | 1
@200 X 50 x @50 VU 20 lisse 1 1
@200 X 75 X @32 PA 60 rainurée 5 B97/237 | 1
@200 x 150 x @032* PA 60 rainurée 5 1
@ 250 X 50 X @25 PA 60 rainurée 4 B97/258 | 1
2250 X 50 x @32 PA 60 rainurée 1 1
@250 X 75 x @50 PA 60 rainurée 2 B97/259 | 1
@300 X 50 X 032 PA 45 lisse 2 1
@300 x 50 x 032 PA 60 rainurée 2 1
@400 X 50 x @50 PA 45 lisse 2 1
2400 x 50 X @50 PA 60 rainurée 2 1
Bague de réduction acier @ 50 x épaisseur 6 x @ 20 mm | B97/500 | 1

* Embrévement de @ 42 mm pour le placement éventuel de roulements.

Nos roues de contact ont une ame en aluminium,
leur garniture résiste aux huiles et a tous les fluides de

coupe.

Nous ne les regarnissons pas.

En général, vous choisirez une roue lisse pour toutes
bandes en grain 60 et plus fin.

FEUTRE EN PLAQUE

Découpé par vos soins pour mise en place sous la toile graphitée de glissement et/ou sur les patins
de pression des machines a bande.

Description Epaisseur ORDER Nr | T

Feutre en plague 3mm R24/993 | 1

de 1500 x 1000 mm 4mm 1
6 mm R24/996 | 1

] |
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'GALETS POUR DISPOSITIF A BANDE ABRASIVE

Désignation ORDER Nr

Ensemble de 2 galets L80/216

caoutchoutés de

@ 24 x largeur utile 8 mm montés
sur roulements a billes avec alésage
de @ 5 mm et livrés avec boulon de
montage de @ 5 x Ig 17 mm.

Ces galets serviront a
construire ou réparer
votre machine
a bande abrasive.

Désignation ORDER Nr

Galet caoutchouté

@35x 16 mm
+ axe fileté M8 x longueur 13 mm.

Désignation ORDER Nr

Poulie en alu de T01/065
@90 x 40 mm avec

roulements et tige carrée 12 x 12

de longueur 65 mm.

Désignation ORDER Nr

Poulie en alu garnie de c/c | T15/113

@110 x largeur 60 mm avec

rlts et axe «passant» de Ig totale
100 mm se terminant par 2 plats
de 10 x 17.

Désignation ORDER Nr

Poulie en ertalon T25/015
de @ 100 x largeur 50 mm

avec roulements.

A enfiler sur axe rond de @ 10 mm.

Désignation ORDER Nr

Poulie en alu

@150 x largeur 85 mm
avec roulements et axe de @ 18
de longueur 60 mm.

Désignation ORDER Nr

Poulie d’entrainement
en alu @ 225 x 75 mm
alésage 28 mm + 1 rainure 6 x 6 mm.
Epaisseur au montage 62 mm.

Interrupteurs “CE” et fiches d’alimentation

Pour reconditionner vos machines afin d’étre en conformité aux normes “CE”.

Interrupteur 3 x 400 V. rouge

Interrupteur 3 x 230 V. bleu

Interrupteur MONO 230 V. bleu

Fiche d'alimentation 3 x 400 V. rouge T01/053
Fiche d’alimentation 3 x 230 V. bleu

A Linterrupteur MONO s’alimente avec la prise femelle de votre allonge

électrique.

[20]
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TOILE GRAPHITEE

pour table et patin de machines a bande

C’est une toile de coton chargée de granules de graphite pour

favoriser le glissement de la bande.

Dans la plupart des machines a bande abrasive, la bande “court” sur une
table pour assurer la planéité lors du meulage.

Pour améliorer 'état de surface de la piece meulée, pour réduire
I’échauffement lors du meulage et pour fortement adoucir I'effet de frappe
du joint de la bande, vous avez grand intérét a garnir votre table d’'une
toile graphitée.

Comment la fixer?

Par collage sur la table ou, mieux, par pingcage sous une barette a visser sur la face inférieure de
votre table, ...

Le défilement de la bande “tirera” la garniture graphitée.
La toile graphitée de 150 mm de large est vendue au métre courant.

Description ORDERNr | &7

Métre de toile graphitée en 150 mm de large B97/010 | 1

LUBRIFIANT DE COUPE ET ANTI-ENCRASSANT

L’alu, le bronze, I'inox, 'antimoine, I'étain,... collent dans la structure
abrasive des meules, disques, bandes abrasives, disques fibre,...

Vaporisez ce spray sur 'abrasif pour fortement réduire I'encrassement et
mieux rentabiliser votre meulage.

Description ORDERNr | &7
Spray de coupe pour non-ferreux 400 ml | W84/095 | 1
Spray de coupe pour aciers et inox 400 ml | W84/098 | 1
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MANDRINS A GONFLER

Pour un poncage en souplesse de toutes les matiéeres

Pongage du polyester

Satinage de 'inox

Légéerement gonflé, le mandrin sera trés souple et épousera la surface
a poncetr.

Fortement gonflé, il sera dur et rigide.
Gonflez-le a la pompe manuelle ou a I'air comprimé.

Dimensions Epaisseur Max. ORDERNr | &
au serrage t/min.

@ 75 x50 x alésage fileté 5/8 WW 38 mm 7.000 1

@125 x 90 x alésage fileté 5/8 WW 38 mm 4,000 1

@125 x90 x @ 20 mm 38 mm 4,000 1

Pompe a gonfler manuelle avec raccord 1

Accessoires pour mandrin avec alésage fileté 5/8 WW ORDERNr | TF

Contre-poignée
avec roulements

@12 5/8 Adaptateur de montage
3= 0 12 x 33 mm - 5/8 WW !
M 14 _— 5/8 Adaptateur de montage
)
e M 14 - 5/8 WW f

Manchons abrasifs pour aciers, bois, inox, alu et non-fereux

Pour mandrin Dimensions 40 , 60 , 80 , 120 , 180 5 (874
@ 75x50 245 x 57 mm 10
@125x 90 394 x 90 mm B49/364 | B49/366 | B49/368 | B49/372 10

a = oxyde d’alumine

Décrassez vos bandes et disques abrasifs

Pour améliorer leur rendement, débarrassez vos surfaces abrasives des
résidus de peinture, vernis, enduit, résine ...

qui collent sur vos disques

et bandes abrasives. Désignation ORDERNr | 7

Stick 300 x 50 x 50 mm B99/999 1

Craie indélébile

Ecrivez sur acier, non-ferreux, synthétiques, bois sec et humide, pierre et
béton, carton, cuir, céramique et textile, verre et caoutchouc.

Une seule interdiction : les surfaces chaudes.

Dimensions noir jaune rouge 74
12 craiesde @12x95mm () X99/991 X99/992 X99/993 1
Porte-craie
vendu sans craie X99/999 !

=] |
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C

DISQUES ABRASIFS POUR MEULEUSES

Disques fibre pour métal et bois

Dimensions Max. t/min. 16 24 . 36 , 50 4 60 , 80 4 120 , 574
@115 x 22,2 mm 13.000 | C07/115 | C07/116 | C07/118 | C07/120 | C07/122 | C07/124 | C07/128 | 25
@125x222mm | 12.000 | C07/129 | C07/130 | C07/132 | C07/134 | C07/136 | C07/138 | C07/142 | 25
@178 x 22,2 mm 8.600 | C07/175 | C07/178 | C07/181 | C07/184 | C07/187 | C07/190 | C07/196 | 25

a = oxyde d’alumine

Zircon pour I’inox et les ébarbages importants

Dimensions Max. t/min. 25 %6, 5 60 80 ,| 120 , 74
115x22,2mm | 13.000 C10/036 C10/060 | C10/080 | C10/081 | 25
125x22,2mm | 12.000 C10/083 |C10/085W| C10/086 | C10/088 | C10/090 | 25
178 x 22,2 mm 8.600 C10/136 [C10/150W| C10/160 | C10/180 | C10/181 | 25

Disques fibre céramique de qualité supérieur

Excellente rapidité de coupe et trés grand
enlévement de matiére. Tres grande durée
de vie. Pour les travaux difficiles sur tous
types de métaux. Idéal sur inox et aciers

traités.

z = oxyde de zirconium

Disques fibre Cubitron™ I

Grains de forme triangulaire calibrés pour une coupe tres mordante
+ coupe plus agressive et plus rapide + moins d’échauffement » s'use de facon uniforme et a une durée de vie extréme

Dimensions 36+

60+

80+ |

Dimensions

36+

Dimensions Max.tmin.| 36| 60| 8 . |%F
O 115x222mm | 13000 | C11/316 | C11/318 | C11/319 | 25
0125x222mm | 12000 | C11/326 | C11/328 | C11/329 | 25
0178x222mm | 8600 | C11/376 | C11/378 | C11/379 | 25

60+

céram = céramique

80+ | %

@115x222mm | C10/316
@125x222mm | C10/326
@178 x 222 mm_ | C10/376

C10/318
C10/328
C10/378

C10/319| 25
C10/329 | 25
C10/379| 25

@ 115 x 22,2 mm
@125 x 22,2 mm
@178 x 22,2 mm

C10/416
C10/426
C10/476

C10/418
C10/428
C10/478

C10/419 | 25
C10/429 | 25
C10/479 | 25

Granulométrie : Le grain 36+ convient aux applications en grains P24, P36 et P
Le grain 60+ convient aux applications en grains P40, P50 et P60 - Le grain 80+ convient aux applications en grains P60, P80 et P100.

0

Pour pierre, ciment, fonte et matériaux synthétiques

Dimensions Max. t/min. 16 2% . 36 60 80 120 74
@125 x 22,2 mm 12.000 | C08/206W | C08/207 | C08/209 | C08/211 | C08/213 | C08/217 | 25
@178 x 22,2 mm 8.600 | C08/005 | C08/007 | C08/009 | C08/011 | C08/013 | C08/017 | 25
Dimensions 180 | 220 (| 320 | 400  |TF
@125x222mm | C08/219 | C08/223 25
@178 x222mm | C08/019 | C08/023 | C08/025 | C08/027 | 25
¢ = carbure de silicium
cS3 Plateaux-supports
==
Dimensions ORDERNr | 7 | | Dimensions ORDERNr | &
@ 115 mm douille M 14 €01/012 | 1 | |@ 115 mm douille M 14 (3M™) C01/050 | 1
~— @ 125 mm douille M 14 C01/020 | 1 @ 125 mm douille M 14 (3M™) C01/052 | 1
@ 178 mm douille M 14 C01/028 | 1 @ 178 mm douille M 14 (3M™) C01/054 | 1
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DISQUE COMBICLICK®

PFERD &

29

Disques fibre corindon A

Pour les travaux de meulage a application universelle (du meulage grossier au meulage
fin dans l'industrie et I'artisanat).

Corindon A 24 36 50 60 80 120 |Max.t/min.| ©F
@ 115 mm C17114 | C17115 | C17/116 | C17/117 | C17/118 | C17/119 | 13.300 | 25
@ 125 mm C17/124 | C17125 | C17/126 | C17/127 | C17/128 | C17129 | 12.200 | 25
@ 180 mm C17/134 | C17/135 | C17/136 | C17/137 | C17/138 | C17/139 | 8.500 25

Disques fibre céramique
Pour le meulage agressif avec enlévement de matiére important et durée de vie trés
élevée.
Céramique CO 24 36 50 60 80 120 |Max. t/min.| S
@115 mm C17/144 | C17/145 | C17/146 | C17/147 | C17/148 | C17/149 | 13.300 | 25
@ 125 mm C17/154 | C17/155 | C17/156 | C17/157 | C17/158 | C17/159 | 12.200 | 25
@ 180 mm C17/164 | C17/165 | C17/166 | C17/167 | C17/168 | C17/169 | 8.500 | 25

Disques fibre céramique CO-COOL

Pour le meulage agressif avec enlévement de matiére trés important sur matériaux durs de mauvaise
thermoconductivité. Des additifs actifs contenus dans le revétement favorisent 'abrasion, améliorent
de fagon notable I'enlevement de matiére, empéchent I'encrassement et permettent un travail sans

échauffement.

Céramique CO-COOL 24 36 50 60 80 120 |Max.t/min.| S
@ 115 mm C17174 | C17/175 | C17/176 | C17/177 | C17/178 | C17/179 | 13.300 | 25
@125 mm C17/184 | C17/185 | C17/186 | C17/187 | C17/188 | C17/189 | 12.200 | 25

Disques fibre carbure de silicium SIC

L’exécution carbure de silicium SiC convient pour 'usinage de I'aluminium, du cuivre, du
bronze, du titane, des aciers fortement alliés et matiéres synthétiques renforcées de
fibres. Conviennent particulierement pour ['utilisation sur les alliages de titane.

SIC

36

60

80

120

Max. t/min.

@125 mm

C17/216

C17/217

C17/218

C17/219

12.200

25

[24]
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Disques non tissé Vlies COMBICLICK®

Les disques Vlies COMBICLICK® conviennent pour le travail des surfaces des métaux, le nettoyage et les
ébavurages légers (dure) et le poncage fin des surfaces et des contours, ainsi que pour le nettoyage des
pieces en métal et les revétements a laque (tendre). Une structure ouverte et une grande flexibilité du Viies
empéchent I'encrassement de I'outil.

) . Exécution dure Exécution tendre Vitesses t/min. &
Dimensions
A Coarse | A Medium |A Very Fine|A Medium | AFine |AVery Fine| Conseillée |  Max.
@ 125 mm F72/211 | F72/212 | F72/214 | F72/222 | F72/223 | F72/224 | 3.100 9.650 10

A A la vitesse maximale

Roues unifiées Vlies COMBICLICK® PNER

Les disques Viies COMBICLICK® PNER sont utilisés en usinage frontal sur des meuleuses d’angle a
variateur de vitesse.
Conviennent particulierement pour le travail de grandes surfaces sur des pieces en acier inoxydable (INOX).
Recommandé pour un état de surface trés fin et régulier, ainsi que pour un état de surface poli miroir.

— AFine S Fine Vitesses t/min. 7
Dimensions
dur tendre | mi-tendre | mi-dur [ Conseillée [ Max.
@125 mm F72/244 | F72/251 F72/252 | F72/253 4.500 7.650 5

A Ala vitesse maximale

Disques en feutre Vlies COMBICLICK®

Les disques en feutre COMBICLICK® sont utilisés avec de la péte & polir pour une finition polimiroir des
moyennes & grande surface.

Dimensions MEEEES T ORDER Nr ¥
Conseillée | Max.
@125 mm 1.500 9.650 R25/145 | 5

A A la vitesse maximale

Plateaux-supports COMBICLICK®

description Dureté Teinte  Max.t/min.| ORDERNr | T
Plateau-support pour @ 115 et 125 mm M14 tendre gris foncé C01/060 1
moyen gris clair | 13.300 | C01/062 | 1
dur bleu C01/064 1
Plateau-support pour @ 180 mm M14 tendre grisfoncé | 8500 | C01/066 | 1

[25 ]
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TRAVAIL DE LA PIERRE

Disques fibre en carbure de silicium
(Pour pierre, ciment, fonte et matériaux synthétiques)
Dimensions Max. t/min. 16 2% . 36 60 80 | 120 &

@125x222mm | 12.000 |C08/206W | C08/207 | C08/209 | C08/211 | C08/213 | C08/217 | 25
@178 x 22,2 mm 8.600 | C08/005 | C08/007 | C08/009 | C08/011 | C08/013 | C08/017 | 25

Dimensions 180 | 220 | 320 .| 400 |
0125x222mm | C08/219 | C08/223 %
0178 x222mm_| C08/019 | C08/023 | C08/025 | C08/027 | 25

¢ = carbure de silicium

Disques abrasifs auto-agrippant @ 125 mm et @ 180 mm
(pour la pierre, marbre, travertin, polyester et plastiques)

Dimensions % | 2 | 60 | s | 100 | 120 | 220 | 320 | 400 | 600 | 800  |TF
@ 125 mm sans trous €09/902 | C09/904 | C09/906 | C09/908 C09/912 | C09/914 | C09/916 | C09/918 | C09/919 25
@ 180 mm sans trous C09/939W|C09/940W C09/944W|C09/945W C09/946W| 25

¢ = carbure de silicium

Disques rigides garnis de granulés de carbure de tungstene

Des grains de carbure de tungsténe sont fixés sur une ébauche en acier.
Ces surfaces hautement abrasives ont été développées pour le travail du
polyester, résines, platres, pierres diverses, fibro-ciment, ciment moulé, bois,
enduits, pare-paing, caoutchouc,...

Pour respecter la vitesse Ala vitesse maximale

maximale d’utilisation, vous f i f 4

utiiserez le disque 0 15 Dimensions Max. t/min. Chargé de granules de 1574
C14/21" sur une disqueuse 12318mm|08a12mm|034a05mm

pour disque de 0125 m™. & 115x @ 22,2 mm 10300 | C14/211 | C14/213 | C14/215 | 1

Disques semi-souples

Pour de TRES IMPORTANTS enlévements de matiéres: résines, calamines,
enduits, corrosion, crépis, cimentage, recouvrements projetés d’une dureté
supérieure a 50 HRS, meulage important de la pierre,...

AUTILISER AVEC : Dimensions 16 | 24 | 36 . 74

Plateau-support M68/044 | @ 125 x 22,2 mm | M68/019 | M68/020 | M68/021 | 5
Plateau-support M68/045 | @ 178 x 22,2 mm | M68/023 | M68/024 | M68/025 | 5

¢ = carbure de silicium

Meules boisseau a surfacer

— Pour utilisation sur meuleuse angulaire de @ 178 ou @ 230 mm - montage avec la paire de

OZ= | flasques d'origine livrée avec la machine.
Dimensions en mm Max. t/min. Grains ¢ | ORDERNr &
@110/90 x 55 x @ 22,2 7.800 16 M65/116 | 6
@ 110/90 x 55 x @ 22,2 7.800 24 M65/124 | 6
@110/90 x 55 x @ 22,2 7.800 36 M65/136 | 6
@ 110/90 x 55 x @ 22,2 7.800 60 M65/160 | 6
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Kit de polissage pour I'entretien des pierres bleues
et marbres polis ou adoucis

Kit composé d'un support pour utilisation manuelle, 4 pads (rouge, orange, jaune et bleu) et un tampon
nylon+diamant pour un brillant intense

Commencez par le pad rouge pour enlever les plus grosses griffes jusqu’au pad bleu pour obtenir un fini
lisse et brillant.

: ; _ Description ORDERNr | TF
Toujours mouiller les surfaces a travailler et
nettoyer avec de l'eau claire entre chaque opération. KIT RENOV' MARBRE | C08/610 | 1
DISQUE NYLON+DIAMANT 430 MM
Description ORDERNr | &7
Disque nylon+diamant 430 mm rouge
(sup?)rime I}els griffes légeres ou l'attaque aci?ie) C08/616 1
Disque nylon+diamant 430 mm jaune
(poufr1 une Ig,gére brillance) l C08/617 1
Disque nylon+diamant 430 mm vert
(plou?lLJln brﬁllant i;telnse) i C08/618 1
PROTECTION EFFET MOUILLE POUR MARBRE
Description ORDERNr | &
AVO - bidon 25 cl C08/622 | 1
AVO - bidon 1 | C08/623 | 1
PROTECTION ANTITACHE
(pour marbre, pierres naturelles et synthétiques)
Description ORDERNr | T
DRY STONE - bidon 300 ml C08/632 | 1
DRY STONE bidon 1 | C08/633 | 1

NETTOYANT POUR PIERRES NATURELLES ET ARTIFICIELLES

ORDERNr | B
co8/642 | 1

Description
AKEMI nettoyant - bidon 1 |

NETTOYANT HUILE ET GRAISSE

Pate crémeuse d'une application facile avec agent absorbant. Détachant pour éliminer les taches de
graisse, d'huile et de cire et les changements de couleur sur les zones marginales provoqués par les -
plastifiants contenus dans les silicones sur toutes les pierres naturelles et artificielles.

Description ORDERNr | TF
AKEMI - tube 250 gr C08/643 | 1
AKEMI COLLE THIXO GRISE
(pour coller et mastiquer les pierres naturelles et artificielles en gris et foncé)
Description ORDERNr | &
AKEMI COLLE THIXO GRISE - boite 150 ml C08/647 | 1

Autres teintes sur demande

7] |
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ABRASIFS AUTO-AGRIPPANTS

Différentes formes et dimensions avec ou sans trous pour aspiration des
poussieres.

Nous ne vendons pas de plateaux-supports pour les ponceuses
excentriques car ils sont typiques a chaque machine.

Pour utiliser les disques abrasifs auto-agrippants, nous vendons I’élément
pour convertir votre ponceuse autocollante a I'auto-agrippant.

Disques, coupes,... en oxyde d’alumine (pour bois, vernis, couches de peinture et de laque, métaux,...)

Dimensions 24 a 40 a 60 a 80 a 100 a 120 a 150 a 180 a 220 5 240 %7
@ 115 mm 8trous (1.) C09/040 | C09/060 | C09/080 C09/120 C09/180 25
@ 125 mm 8trous (2.) [ C09/183 | C09/184 | C09/186 | C09/187 C09/189 C09/191 C09/193 | 25
@ 150 mm 6trous (3. C09/236 | C09/237 | C09/238 | C09/239 | C09/240 [C09/241W| C09/242 | C09/243 50
@150 mm 8+1trous (4.) |CO9/250W | C09/251 | C09/252 | C09/253 | C09/254W | C09/255 |C09/256W | C09/257 | C09/258 50
@ 150 mm sans trous C09/202 | C09/204 | C09/206 | C09/208 |C09/210W | C09/212 | C09/215W | C09/218 C09/224 | 25
@ 200 mm sans trous C09/304 | C09/306 | C09/308 | C09/310 | C09/312 50
@ 225 mm 10trous  (5.) C09/271 | C09/272 | C09/273 €09/275 | C09/276 C09/278 25
@ 225 mm multi-perfo C09/280 | 0 09/281 | C09/282 C09/284 | C09/285 C09/286 25
@300 mm sans trous C09/324 C09/326 C09/328 10
70 x 125 sans trous C09/742 | C09/743 | C09/744 | C09/745 | C09/746 C09/748 | C09/749 | 50
80 x 133 mm 2x4 trous  (6.) C09/756 | C09/757 | C09/758 | C09/759 | C09/760 | C09/761 50
81 x 133 mm 8trous (7.) C09/767 C09/770 25
104 x 114 mm 6trous (8. C09/791 | C09/792 | C09/793 | C09/794 | C09/795 | C09/796 | C09/797 C09/798 | 50
115 x 225 mm 10trous  (9.) C09/806 | C09/807 C09/809 C09/811 50
115 x 230 mm 10 trous (10.) C09/731 | C09/732 | C09/733 | C09/734 | C09/735 | C09/736 | C09/737 C09/738 | 50
Triangle 94 x 94 mm  6trous (11.) C09/640 | C09/642 | C09/643 C09/645 C09/647 C09/649 | 25
Feuilles 230 x 280 mm C09/704 | C09/706 | C09/708 C09/712 C09/718 10
a = oxyde d’alumine
(; Dimensions 320 5 400 4 500 4| 600 | 800 g, 174
(1) . Q @115 mm 8trous (1.) 25
@125 mm 8trous (2. C09/195 25
2) o Q 0150 mm Btous  (3) C09/246 50
@150 @150 mm 8+ trous  (4.) C09/260 C09/261 50
(3.) 6 trous G @ 150 mm sans trous €09/232 C09/235 | 25
7150 @180 mm sans trous C09/945W 50
(4.) 8+1 trous Q @200 mm sans trous 50
@225 @225 mm 10trous ~ (5.) 25
(5.) 10 trous “ @ 225 mm multi-perfo 25
80 x 133 mm @ 300 mm sans trous 10
6) x4 ous m 70x 125 sans trous C09/751 | C09/752 50
) © ;:rff]smm m 80 x 133 mm 2dmous  (6) | C09/763 | CO9/764 50
8. 104 x 114 mm ! 81 x 133 mm 8trous (7. C09/773 25
' 6 trous 104 x 114 mm 6trous (8.) C09/799 50
9.) ‘11 gt’:fu?: H 115 x 225 mm 10tous (9 50
115 x 230 115 x 230 mm 10trous (10.) | C09/739 50
(10.) 4o tous _ Triangle 94 x 94 mm Btrous (11.) 25
94 x 94 mm Feuilles 230 x 280 mm 10
(1 1) + 6 trous A a = oxyde d’alumine
Dimensions Composition du Set ORDERNr| B
104 x 114 mm +6trous (8.) [5xP60/5x/P80/5xP120 a | C09/800| 1
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Disques abrasifs "ABRANET & AUTONET"

Grain d'oxyde d'alumine sur support en maille polyamide et fixation auto-
agrippante pour pongage a sec. Cette structure évite I'encrassement,
améliore I'aspiration des poussiéres et augmente de maniére significative
la durée de vie.

L' AUTONET est optimisé pour les réparations automobiles et

utilisable aussi sur le bois et les matieres synthétiques.

L'ABRANET approprié en plus pour le travail des aciers doux,
aciers carbone, aluminium, platres, bois dur, MDF, ...

: Dimensions 80 4| 100 | 120 | 150 ,f 180 574
Autres formes et dimensions @ 150 mm ABRANET® C15/080 | C15/100 | C15/120 | C15150 | C15180 | 50
sur demande. Consultez- @ 150 mm AUTONET® C16/080 C16120 | C16/150 | C16/180 | 50
nous.
Dimensions 20 4| 240 | 320 4| 400 4| 500 | 600 4| 800 4| 1000 | TF
@ 150 mm ABRANET® C15/220 | C15/240 | C15/320 | C15/400 | C15/500 | C15/600 | C15/800 | C15/999 | 50
@ 150 mm AUTONET® C16/220 | C16/240 | C16/320 | C16/400 | C16/500 | C16/600 | C16/800 50
a = oxyde d’alumine
Disques en carbure de silicium (pour la pierre, marbre, travertin, polyester et plastiques)
Dimension % | 40 | 60 | 8 | 100 | 120 | 220 | 320 | 400 | 600 \874
@ 125 mm sans trous | C09/902 | C09/904 | C09/906 | C09/908 C09/912 | C09/914 | C09/916 | C09/918 | C09/919 | 25
@ 180 mm sans trous C09/939W|C09/940W C09/944W 25

¢ = carbure de silicium

Disques en micro abrasifs en oxyde d’alumine (pour tous les synthétiques, aluminium, Corian, Creanit)

Dimension 1000 5| 804 4 604 5| 404 4 304 5| 204 4 154 5| 94 4 7
@127 mm sans trous | C09/510 | C09/511 | C09/512 | C09/513 | C09/514 | C09/515 | C09/516 | C09/517 | 25
@ 150 mm sans trous C09/535 €09/537 | C09/538 | 25
@150 mm (8+1 trous) | C09/550 | C09/551 | C09/552 | C09/553 | C09/554 | C09/555 | C09/556 | C09/557 | 25

a = oxyde d’alumine

Plateaux-supports (pour auto-agrippants) Description ORDERNr | 27
Plateau-support @ 125 mm avec filet M 14 C09/920 | 1
Plateau-support @ 150 mm avec filet M 14 C09/922 | 1
Interface mousse Interface 125mm velcro > autocollant C09/998 | 1
(pour plateaux-supports rigides pour agrippants) Interface mousse velcro 125mm C09/999 | 1
Supports manuels (pour auto-agrippants) Cale & poncer pour disques @ 125 mm €09/990 | 1
Mousse-support @ 150 mm manuel C09/991 | 1
Cale a poncer pour disques @ 150 mm C09/992 | 1
Velcro autocollant de base Velcro-autocollant de base @ 125 mm + 8 trous €09/925 | 1
(pour restaurer les plateaux-supports) @150 mm €09/949 | 1
@150 mm + 6 trous C09/950 | 1
Aussi livrable en rouleau @ 178 mm sans trous C09/978 | 1
ou éléments découpés selon feuille 230 x 280 mm C09/985 | 1
vos besoins. Consultez-nous. feuille 500 mm X 1m | C09/989 | 1
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DISQUES AUTOCOLLANTS

Disques autocollants sans trous en Trizact

. . Oxyde
Dimensions A35 A10 A5 de ceyrium 174
vert bleu orange blanc
@ 127 mm C03/021 | C03/023 | C03/025 | C03/029 | 1
Description ORDER Nr | =7
Plateau-support @ 127 mm
avec filet M14 Coafo13 | 1
Disques autocollants sans trous en Micro abrasifs
Dimensions 30u o[ 15u | 9u 4 3u , 174
vert gris bleu rose
@127 mm B19/330 | B19/315 | B19/309 | B19/303 | 50
a = oxyde d'alumine * ¢ = carbure de silicium
Description ORDERNr | TF
Plateau-support @ 127 mm + tige 8 mm | B19/360 | 1
Plateau-support @ 127 mm manuel 1
Disques abrasifs autocollants sans trous
Dimensions 40 L[ 60 . 80 L[ 120 . 180 ,| 240 ,[ 320 ,
@ 150 mm C03/154 | C03/156 | C03/158 | C03/162 | C03/168 | C03/172 | C03/176
1574 50 50 100 125 125 125 125
a = oxyde d’alumine
Descriptions ORDERNr | &7
Plateau-support @ 150 mm + tige 8 mm | C03/151 | 1
Plateau-support @ 150 mm
; avec filet male 5/16” Cos52 (i
Disques abrasifs autocollants @ 300 mm
Oxyde de zirconium = le meilleur pouvoir de coupe, adhésif de premiére qualité.
Dimensions 80 ,| 120, 180 ,|TF
300 mm autocollant B25/808 | B25/812 | B25/818 | 25

z=oxyde de zirconium

\
1
1
By
1
1
1
1
1
4

circuits par grain.

! | ouvrage.

Votre pongage doit suivre un itinéraire : Nord, Sud, Est, Ouest qui vous assure la reprise
fffffffff 25, des traits de la granulométrie précédente pour I'obtention du plus beau fini. Faites deux

Power On et Power Off uniguement lorsque votre ponceuse est bien a plat sur votre
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ROUES A LAMELLES DE TOILE ABRASIVE

Utilisations sur acier inoxydable,
métaux et non-ferreux, bois,
synthétiques,...

Les jeux de bagues
pour réduction de I'alésage
sont présentés en page 113.

Roues a lamelles avec alésage de 25 mm

Dimensions aELE)Esi.IeSrSrgl_cJ;re Max.t/min.| 40 .| 60 , 80 | 120 ;| 240 , a7
0165x25x@25mm | 18mm 5.800 | C23/104 | C23/106 | C23/108 | C23/112 1
@165x30x@25mm | 22mm 5.800 [ C23/134 C23/138 1
0165x50x@25mm | 43mm 5.800 | C23/154 | C23/156 | C23/158 | C23/162 1
@200x25x@25mm | 18mm 4.800 | C23/174 | C23/176 | C23/178 | C23/182 | C23/188 | 1
0200x50x@25mm | 43mm 4.800 | C23/194 | C23/196 | C23/198 1

a = oxyde d’alumine

Roues a lamelles avec alésage pour montage avec flasques

Dimensions Max. t/min. 40 5 60 , 80 , 100 , 120 , 150 , 180 5 240 5| 320 , %7
@100 x 50 x @ 21 mm 9.500 1
@165 x 25 x @ 43 mm 5.800 C24/184 | C24/186 | C24/188 | C24/190 | C24/191 | C24/192 | C24/194 | C24/196 | 1
@ 165 x 30 x @ 43 mm 5.800 C24/212 C24/216 1
@165 x 50 x @ 43 mm 5.800 C24/225 | C24/227 | C24/228 C24/230 1
@200 x 50 x @ 68 mm 4.800 C24/238 | C24/240 | C24/241 C24/244 1

| @250 x 50 x @ 68 mm 3.800 C23/254 | C23/256 | C23/258 C23/262 1
@350 x 50 x @ 132 mm 2.700 C24/275 C24/280 1

a = oxyde d’alumine

b Utilisez les roues C24 avec les flasques récupérables, en acier, avec bord emboitable.

A aléser par vos
soins si besoin
d’un alésage plus
grand.

Roues COMBI reprises en page 35.

Désignation ORDER Nr
Jeu de 2 flasques avec alésage @ 10 mm pour roues @ 100 et 140

Jeu de 2 flasques avec alésage @ 20 mm pour roues @ 165 C26/006
Jeu de 2 flasques avec alésage @ 20 mm pour roues @ 200 et 250 C26/008
Jeu de 2 flasques avec alésage @ 32 mm pour roues @ 350 C26/010

Les jeux de bagues pour réduction de I'alésage sont présentés en page 113.

Roues a lamelles avec alésage et rainure de cale

Grains

40 60 80 120 |

@100 x 100 x () 19/6 mm

C27/241 | C27/261 | C27/281 1

a = oxyde d’alumine

Roues a lamelles avec tige. Consultez notre programme en pages 63 et 64.

i
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ROUES CRANTEES ET DISQUES PLISSES

Roues a lamelles crantées

Excellente pénétration des fines languettes abrasives dans les
rainures, hervures, etc... Poncage des moulures - profilés - ailettes.
Les jeux de bagues pour réduction de I'alésage sont présentés en page 113

@ mm Largeur mm Alésage mm | Max.t/min. [  Grains 5 | ORDER Nr &
250 50 44 3.000 100 C35/010 | 1
250 50 44 3.000 180 C35/018 | 1
250 100 44 3.000 100 1
250 100 44 3.000 180 C35/118 | 1
Jeu de flasques en acier avec alésage @ 20 mm | C26/006 | 1

Roues “contour”

@ 200

Pour utilisation sur perceuse portative.

a'= oxyde d’alumine

Dimensions Max.tmin.| 60 ,| 8 .| 120 ,| 180 ,| 240 ,|TF
0 125 x 25 x tige 6 mm 4200 C36/008 | C36/012 C36/024 | 1
0 200 x 50 x tige 8 mm 1.500 | C36/186 | C36/188 | C36/192 | C36/198 1

a = oxyde d’alumine

Disques plissés

Les jeux de bagues

Pour utilisation sur touret de polissage

Spécialement fabriqués pour travailler dans
les angles, dentures, gorges et rayons.
Les lamelles de toile abrasive imbriquées les

unes dans les autres se prétent a la forme des
rayons a travailler.

pour réduction de l'alésage sont
présentés en page 113

Dimensions Max. t/min. 80 4| 120 5| 240 , %7
@200 x @ 32 mm 4.800 C38/208 | C38/212 | C38/224 | 1
a = oxyde d’alumine
Roues en etoile sur tige de 6mm
Dimensions Max. t/min. 240 (574
@ 76 x tige 6 mm 6.500 C36/240 10
c = carbure de silicium
Dimensions Max. t/min. 80 , 120 , 240 , 320 , 1874
@40 xtige 6 mm 11.200 | C36/054 v v v 10
@60 xtige 6 mm 7.500 C36/064 | C36/065 v C36/067 | 10
@80 xtige 6 mm 5.600 C36/074 | C36/075 C36/076 v 10
@100 x tige 6 mm 4.500 C36/084 | C36/085 C36/086 v 10

N.B.: ¢/ livrable mais non stocké

a = oxyde d’alumine

e
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ABRASIFS SUR TIGE LONGUE A VISSER

Spiral rolls

- Travail sans vibration ni sautillement.

simultanément.

Utilisations : - soudures d’angles - rayons - alésages
- pieces de forme - moules d’injection - matrice
- tuyauteries/alésages, etc...

- Action d’abrasion + polissage, les grains abrasifs et bords textiles travaillent

Dimensions en mm Grains &
@ext. | hauteur | @int.(a) 60 2| 120 5 240 ,
6 25 3 D05/106 | D05/112 | D05/124 | 50
)A/ 8 25 3 D05/206 | D05/212 | D05/224 | 50
13 25 3 D05/406 | D05/412 | D05/424 | 50
Coniques 13 25 3 [ D06/406 [ D0G/412 [ D0G/424 [ 50
V. d’utilisation : 20 a 25.000 t/min. a = oxyde d’alumine
S i
P\ @mm |@ mm tige| Longueur | ORDER Nr | ©7
(@) (b) enmm
L I}
; o W [ | 22 3 70 [ D07/302 | 1
Tiges “pilote” ;" % 3 3 70 | Do7/303 | 1
! ' 3 6 100 | D07/309 | 1
Roues a lamelles a visser
Dimensions en mm 40 , 60 5[ 80 L[ 120 ,{ 150 ,f 180 ,f 240 ,f 320 , 74
@15x 15 x filet M 4 H21/160 [H 21/162 | H21/163 H21/165 | H21/167 10
@20 x 10 x filet M 4 H21/260 [H 21/262 | H21/264 H21/268 | H21/269 10
@25x 10 x filet M 4 H21/460 | H21/462 | H21/463 H21/465 | H21/467 10
@30 x 10 x filet M 4 H21/358 | H21/360 | H21/362 | H21/364 H21/368 | H21/369 10
@ 40 x 15 x filet M 4 H21/504 | H21/506 | H21/508 | H21/512 H21/518 10
a ='oxyde d'alumine.
Utilisable a 25.000 t/min. mais .
A la ‘raison” obligera lopérateur & choisir @ 6 x long. totale 100 mm - V. Max. = 25.000 t/min. H21/372 | 1
une vitesse bien inférieure en tenant @ 6 x long. totale 200 mm - V. Max. = 10/15.000 t/min. H21/370 | 1
compte de la longueur exceptionnelle de la tige.
Cone en caoutchouc abrasif
Excellente capacité d’ébavurage et de
pré-polissage des aciers, alliages ainsi @mm L.mm 60 | 120 |F
que lalu. BRUNFONCE | BRUN
Meulez par passes successives légeres. 12 22 E25/202 | E25/203 | 10
¢ = carbure de silicium
| @ 6 x long. totale 100 mm - V. max. = 20.000 t/min. E25/250 | 1 | :
Croix abrasives
+ Pour un pré-polissage rapide de tous —
alésages, canaux, conduits, pipes Dimensions en mm 60 5| 120 ,| 180 ,|TF
d’admission, passages de gaz, ... @25 L12/106 | L12/112 | L12/118 | 10
» Est toujours choisi plus grand que E@:‘ @40 | L12/206 | L12/212 | L12/218 | 10
I'alésage dans lequel il doit travailler. @50 | L12/306 | L12/312 | L12/318 | 10
Auto-serrant et auto-centrant. 4 = oxyde d'alumine

| @ 6 x long. totale 100 mm - V. max. = 20.000 t/min.

| L12/396

1
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ROUES DE FINITION FLAP

Composées uniquement de lamelles de fibre de nylon imprégnées

d’abrasifs.

- Satinage de I'acier inoxydable, cuivre, laiton, acier, aluminium, étain,...

- Objets décoratifs

- Dépolissage fin de peinture, polyester, boiseries, ...
- Entretien de mobiliers urbains, escalators, ascenseurs, garde-corps,...

Dimensions en mm Vitesses t/min. Nylon abrasif 574
Recommandées | Max. |AVeryFine| AFine |AMedium | SuperCut |S.Medium| S.Fine
@ 30x25surtigede 6 | 3.000a8.000 |14.000 D20/002 25
@ 50x 25 surtigede 6 | 3.000 & 8.000 |12.000( D20/010 | D20/011 D20/012 | D20/013 | D20/014 | 25
@ 63x32surtigede 6 |2.000a6.000 |9.000 | D20/020 | D20/021 D20/022 | D20/023 | D20/024 | 25
@ 75x45surtigede6 | 2.000a5.000 |8.000 | D20/030 | D20/031 D20/032 | D20/033 | D20/034 | 10
@100 x 45 sur tige de 6 | 1.500 & 4.000 | 6.500 | D20/040 | D20/041 | D20/042 | D20/043 | D20/045 | D20/044 | 10
0150 x 25 x @ 32 1.400 2 3.000 |3.200 | D20/046 | D20/047 D20/048 | D20/049 | D20/039 | 10
@ 175x 45 x @ 50 1.400 4 3.000 {3.200 ( D20/050 | D20/051 D20/053 | D20/058 | D20/054 | 3
@200 x45x @ 76 1.400 2 3.000 |3.200 | D20/055 | D20/056 | D20/057 | D20/059 | D20/065 | D20/066 | 3
@250 x 60 x @ 100 1.400 4 3.000 {3.000 ( D20/060 | D20/061 D20/062 | D20/063 | D20/064 | 2
SuperCut = Medium
Jeu de 2 flasques de réduction ORDERNr |
@ 50 a @20 mm pour roue @ 175 D21/211 1jeu
@ 50 a @32 mm pour roue @ 175 D21/212  |1jeu
@ 76 a @20 mm pour roue @ 200 D21/245 |1 jeu
@100 a @ 32 mm pour roue @ 250 D21/305 |1jeu
Dimensions en mm Vitesses t/min. Nylon abrasif 574
Recommandées | Max. [SUltraFine [AVery Fine| AFine | SuperCut
@100 x 25 x (3 16/6 1.500 / 4.000 6.500 | D20/119 | D20/120 | D20/121 | D20/122 | 1
Roue FLAP avec alésage conique pour montage sur tous mandrins coniques filetés.
Dimensions en mm Vitesses t/min. Nylon abrasif &
Recommandées Max. |AVeryFine| AFine [A Medium | Supercut
@100 x 100 x r{} 19/6 2.000 / 5.000 6.500 | D20/810 | D20/811 | D20/812 | D20/813 | 2

Satineuse portative en page 185.
D’autres roues et manchons en page 52.
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ROUES DE FINITION COMBINEES

Constituées de lamelles de toile abrasive et de
lamelles de fibres de nylon imprégnées d’abrasifs

Ces roues ne sont pas comparables aux roues a lamelles de toile abrasive.
Pour les travaux de finition, elles permettent d’obtenir aisément, sans
trace de reprise, un état de surface uniformément satiné souvent difficile a
réaliser. :
Pour les pieces de forme, la grande souplesse des roues de finition
resoud beaucoup de problemes.

Ces roues réduisent les temps de fabrication dans des proportions '

souvent considérables.

Dimensions en mm Max. Souple Extra-souple &
Umin. X60F | A100F | A150F | CI50F | C240F

@ 30 x 25 sur tige de 6 14.000 | D21/010 D21/014 25

50 x 25 sur tige de 6 12.000 | D21/019 | D21/020 | D21/022 | D21/030 | D21/034 | 25

@ 63 x 32 sur tige de 6 9.000 | D21/049 | D21/050 | D21/052 | D21/060 | D21/062 | 25

@ 75 x 45 sur tige de 6 8.000 | D21/065 | D21/070 | D21/075 | D21/085 | D21/087 | 10

@ 100 x 45 sur tige de 6 6.500 | D21/100 | D21/105 | D21/110 | D21/130 | D21/132 | 10

150 x 25 x @ 32 3.200 | D21/150 | D21/154 | D21/158 10

@175 x 45 x @ 50 3.200 | D21/175 | D21/180 | D21/185 | D21/195 3

@200x45x D76 3.200 | D21/218 | D21/222 | D21/226 | D21/230 | D21/237 | 3

@ 250 x 60 x @ 100 3.000 | D21/250 | D21/260 | D21/270 2
A = oxyde d’alumine « C = carbure de silicium

Jeu de 2 flasques de réduction ORDERNr | B

@ 50a@ 20 mm pour roue @ 175 | D21/211 |1 jeu

@ 50a@ 32 mm pour roue @ 175 | D21/212 |1 jeu

@ 76a@ 20 mm pour roue @ 200 | D21/245 |1 jeu

@100 a @ 32 mm pour roue @ 250 | D21/305 |1 jeu

Dimensions en mm Max. t/min. C150F C240F 37
@100x25x [—16/6 | 6.500 D21/715 D21/724 1

C = carbure de silicium

Dimensions en mm Max.t/min. [ A40F A60F A100F | A150F | 5%
@100 x 100 x <} 19/6 | 6.500 D21/816 | D21/817 | D21/821 | D21/825 | 2

A = oxyde d'alumine

Roues combinées de haute densité

Dimensions en mm Max. t/min. 60 4| 80 4| 120 4 180 4 7
@ 50 x 30 sur tige de 6 12.000 D22/518 | 25
@ 60 x 30 sur tige de 6 9.000 D22/608 D22/618 | 10
@ 80 x 50 sur tige de 6 8.000 | D22/806 | D22/808 | D22/812 | D22/818 | 10
@ 100 x 50 sur tige de 6 6.500 D22/912 | D22/918 | 10

A = oxyde d’alumine
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HONOIRS A PIERRES

Simples - fiables - économiques

Spécialement destinés aux services de maintenance, de dépannage et
aux ateliers qui ne possedent pas de machines a honer ou lorsque

I'opération de honage doit étre réalisée économiquement.
- améliorer un état de surface

- modifier une tolérance

- éliminer un grippage

- dépanner rapidement

- déglacer un cylindre

- polir un tube...

L’honoir a pierres permet d’améliorer I'état de surface
d’un alésage en prenant 0.01 a max. 0.02 mm.

Vous réalisez efficacement cela avec les honoirs D60.

Travaillez toujours avec lubrification et, si possible avec notre huile
d’honage W 03.

Modéle Capacité Max. | Nombre Dimensions ORDERNr | &7
@ mm a @ mm t/min. | de pierres | de pierres en mm

Co @127 a @ 38 800 2 4x2x25 D60/001 | 1
|C1 @175 a @ 50 800 2 4x2x33 D60/101 | 1
C2 @350 a@ 80 600 3 6 x 6 x 60 D60/201 | 1
C3 2600 a@ 90 500 3 8x8x80 D60/301 | 1
C4 @750 a @115 400 3 10 x 10 x 100 D60/401 | 1
C5 90,0 a @160 300 3 10 x 10 x 100 D60/501 | 1

Pour modéle Nombre Abrasif ORDERNr | &7

de pierres liant vitrifié

co 2 carbure silicium 220 | D61/002 | 1 jeu

Ci 2 carbure silicium 220 | D61/102 | 1 jeu

Cc2 3 carbure silicium 220 | D61/202 | 1 jeu

C3 3 carbure silicium 220 | D61/302 | 1 jeu

C4 3 carbure silicium 220 | D61/402 | 1 jeu

C5 3 carbure silicium 220 | D61/502 | 1 jeu

Jeu complet de pierres de rechange, avec supports et goupilles

BROSSES A HONER

présentées en page 110 et 111.

Pate a roder

Grains carbure de silicium + huile.

Permet d’obtenir les états de surface les plus fins sur toutes les matiéres
susceptibles d’étre polies, tels que soupapes, robinetteries, rédage de

piéces.

Description 120 | 180 | 320 I
N’oubliez pas nos grains et -
poudres pour vos rodages divers. (s UOTE] hin
Bobiilica I pioe Botes de 500 g D 98/005 | D 98/006 | D 98/007 | 5

¢ = carbure de silicium

[36 ]
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GOMMES ABRASIVES SOUPLES

+ Satinage des aciers, inox, non-ferreux, matieres synthétiques

+ Idéal pour tous travaux de fines chaudronneries inox, cuivre, alu,...

+ Retouches de surfaces présatinées

+ Enlevement d’oxydations

+ Préparation de zones avant tests laboratoires, détection de défauts, etc.

Se découpe aisement au cutter, s'utilise a sec ou a I'eau, longue durée, grains abrasifs dans
la masse, non nocif. Résiste aux huiles.

Description Grains | ORDERNr | B Description Grains | ORDERNr | B
150 x 80 x 20 mm c 80 x50 x 20 mm c

fin 240 E02/025 | 1 fin 240 E02/006 | 1
moyen 120 E02/026 | 1 moyen 120 E02/011 | 1
gros 60 1 gros 60 E02/016 | 1
extra-gros 30 1 extra-gros 30 E02/018 | 1

¢ = carbure de silicium

CRAYONS A POLIR

Stylo avec une touffe de fibres de verre.

Il ne contamine pas les matieres travaillées.
Il ne contient aucun grain abrasif et tous les risques de détérioration de surface sont exclus.
Quelques applications : ;
-+ Nettoyage de contacts électriques
+ Enlevement de marquages
+ Entretien de pieces de collection, armes, gravures, médailles, etc.

Convient pour toutes les matieres :

« Acier
+ Non-ferreux

+ Métaux précieux, or, argent P
+ Matiéres synthetiques Description ORDER Nr (S
+ Papiers, calques et plans Stylo @ 4,8 mm E14/001 | 1
+ Composites Lot de 12 touffes de rechange
5 en fibre de verre E14002 | 1

Ce stylo peut étre chargé d'une touffe en fil acier
imprégné de diamant. Voyez G13/044 en page 60.

S'utilise a sec, ne pas tailler !

‘STICKS ABRASIFS RIGIDES

Des grains abrasifs carbure de silicium sont uniformément répartis dans une masse de
caoutchouc synthétique.

Le stick E25 est utilisable sur toutes ses faces et quel que soit I'angle piece/stick.
Il pourra étre meulé ou usiné pour lui donner la forme désirée.
Utilisation manuelle a sec, a I'eau ou a I'huile. Résiste aux solvants d’atelier.

Formes et dimensions Gros Moyen Fin ExtraFin | 9%
30 60 120 280
vert  |brunfoncé |  brun vert
[ ] 25x3x150 mm E25/014 | 3
25 x 6 x 150 mm E25/031 | E25/032 | E25/033 | E25/034 | 3
25x 10 x 150 mm E25/041 | E25/042 | E25/043 | E25/044 | 3
50 x 6 x 150 mm E25/071 | E25/072 | E25/073 | E25/074 | 3
[ 12x 12 x 150 mm E25/091 | E25/092 | E25/093 | E25/094 | 3
O 6 x 150 mm E25/021 | E25/022 | E25/023 | E25/024 | 3
Aussi disponibles en petites roues pour ébavurage. Voyez la page 106. ¢ = carbure de silicium
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STICKS ABRASIFS

Notre stick manuel satisfera les plus exigeants.

Pour une abrasion manuelle l1égere de petites surfaces, angles, faces,
rayons intérieurs,...

Stick manuel a ressort, a garnir d’une bande abrasive.

L'utilisateur déplace la bande pour présenter une nouvelle surface
sur des faces de travail du stick. Un outil économique mais pratique,
que vous devez posséder.

Sticks abrasifs

Description a b ORDERNr | =7

Stick n°6 6mm | 150 mm | E06/006 | 1
n° 13 13mm | 200 mm | E06/033 | 1
n°19 19mm | 250 mm | E06/061 | 1
n° 50 50 mm | 250 mm | E06/072 | 1

Bandes abrasives pour sticks

Description 80 a 120 a 20 a| T

Bande abrasive pour stick n° 6 E06/008 | E06/010 | E06/014 | 25
pour stick n° 13 | E06/038 | E06/040 | E06/044 | 25
pour stick n° 19 | E06/065 E06/069 | 25
pour stick n° 50 E06/078 | E06/081 | 25

a = oxyde d’alumine

TAMPONS ET EPONGES

Blocs a poncer Diamant

Un volume qui “tombe” bien dans la main. Une surface diamantée qui fait
des merveilles pour poncer le verre, la pierre, le cristal, le polyester, le
carbone,... a sec ou mouillé.

N 125 = efficacité proche du grain 120 | Grains d| N125 N74 N 40 N20 157
N 74 = efficacité proche du grain 240
N 40 = efficacité proche du grain = 320
N 20 = efficacité proche du grain 1000 |90 x 55 x 25 mm | E04/000 | E04/001 | E04/002 | E04/003 | 1

d = diamant

Teinte noir rouge jaune blanc

Tampons abrasifs mousse

Une feuille de mousse a cellules fermées est recouverte de grains

abrasifs sur une seule face.

Pratique, facile. La souplesse de la mousse est une aide au pongage de

toutes pieces de forme ainsi que des profils.

Grains Medium Fine | Superfine | T
a 150 (3808) 240 (3809) 320 (3810)

140x 115x 5mm | E03/002 | E03/003 | E03/004 | 20

a = oxyde d’alumine

[38 ]
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Eponges abrasives

Les 4 faces d’un bloc de mousse sont recouvertes de grains abrasifs pour
poncer le bois, les peintures, I'acier, la corrosion, ....

Articles polyvalents pour tous types de pongages.

Grains R 60 100 150 180 240 | ¥
100 x 67 x 27 mm E01/001 | E01/002 E01/003 | 24
98x 69 x 26 mm  (E01/032W|E01/035W 10

a = oxyde d’alumine

Tampon abrasif toilé sur mousse

Pongage fin d'arrondis, de contours et profilés. Support en mousse pour
une finition super fine.

Dimensions en mm 120 5| 220 5| TF
115x 140 x 5 E03/012 | E03/015 | 20

a = oxyde d’alumine

Tampons abrasifs mousse 2 faces

Tampons 2 faces avec support mousse de 13 mm d’épaisseur. Existe en
oxyde d'alumine et en carbure de silicium.

Désignation 60 80 100 120 180 2 |
120 x 98 x 13 mm o | E01/021W 2
120X 98 x 13 mm a E01/018W 10

a = oxyde d’alumine - ¢ = carbure de silicium

Rouleau en papier abrasif sur mousse

Papier abrasif en corindon anti-encrassant double résine, support C,
structure ouverte. utilisations dans l'industrie du bois. Travail a sec.

Préconisé pour vernis / enduits / émaux.

Dimensions 150 5| 180 5| 220 5| 240 5| 280 5| 320 5| 400 5| TF
115 mm x 25 m E03/150 | E03/180 | E03/220 | E03/240 | E03/280 | E03/320 | E03/400 | 1

a = oxyde d’alumine

[39 ]
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TAMPONS ET ROULEAUX EN NYLON ABRASIF

Tampons en nylon abrasif

Poncez a sec ou a I'eau, longue durée, ne s’encrasse pas.

- Finition de toutes surfaces en inox

- Pongage des laques, vernis, peintures, enduits...

- Dépolissage de carrosserie, meubles
- Enlevement de traces de corrosion
- Finition des alus.

Grains / qualités Dimensions Teinte | ORDER Nr |
Mais aussi enl disques et A Very Fine, la qualité la plus courante et la mieux connue bordeaux | F04/005 | 20
roues a lamelles, - - ’ :
voir en page 34, 45 et S Ultra Fine, plus fin que A Very Fine gris F04/013 | 20
52. F SFN, la qualité la plus fine blanc | F04/014 | 10
i i & 158 x 224 mm
A Medlum’, gut & Polish, nylon denge trgs e Fos/021 | 20
apprécié de tous les chaudronniers inox
A Very Fine, Spécial collectivités vert F04/017 | 20
S Medium, qui crée un splendide “gratté” de I'inox gris F04/023 | 20
Light Clean, sans gbra3|f donp doux pour le nettoyage dq 95x158mm | blanc | Fo4/o15 | 20
verre, porcelaine, céramique, PVC, alu brossé, plastique...
A = oxyde d’alumine + S = carbure de silicium
ROUIea ux Grains / qualités Dimensions Teinte | ORDERNr | =7
S Ultra Fine 115 mmx10m F12/011 | 1
Ces qualités de nylon 150mmx25m | F12/012
abrasif sont développées 100mmx2sm | gis | F12/033 (g
pour un usage & la main. 610mmx25m 1
750 mm x 10 m 1
A Very Fine 115 mmx 10 m F12/001 | 1
150 mm x 25 m T F12/002 | 1
610 mm x 25 m 1
750 mm x 10 m 1
A Very Fine 125 mm x 10 m vert F12/016 | 1
A Fine 150 mm x 10 m F12/017 | 1
150 mm x 25 m | bordeaux | F12/018 | 1
610 mm x 25 m 1
S Fine 150 mm x 10 m gris F12/151 | 1
- - - - - A Medium 150 mm x 20 m F12/026 | 1
Grains / qualités Dimensions Teinte | ORDERNr | T Speciaal kalander 965 mm x 10 m | 20rdeaUx mranoeee T
A Very Fine F12/303 | 1 A Medium Cut & Polish 50 mmx5m F12/027 | 1
A Fine - F12/304 | 1 100 mm x 10 m F12/029 | 1
A Medium 395 mm x 20 m F12/305 | 1 A Extra Cut 25mmx5m brun F12/021 | 1
A Coarse 1 50 mmx5m F12/022 | 1
S Fine i 1 100 mm x 10 m F12/023 | 1
S Medium g F12/310 | 1 S Medium 150 mm x 10 m gris F12/150 | 1

A = oxyde d’alumine + S = carbure de silicium

CALES A PONCER

Gam’ﬁs de p;)COtS Largeur x longueur ORDER Nr | TF
ZOL;" aclcroc lag = Surface utile de 80 x 120 mm (picots plastiques) F19/064 | 1

2 OL{S e lpole Surface utile de 85 x 145 mm (picots aciers) F19/065 | 1
abrasifs.

i
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PETITES ROUES POUR EBAVURAGES DE PRECISON

Ces roues denses sont constituées de fibres de nylon imprégnées d’abrasifs.
Elles sont plus ou moins abrasives, selon le choix, et toutes recommandées
pour le meulage, I’ébavurage, le pré-polissage de tous les aciers, des inox,
des alliages. Pour faciliter votre choix, nous les avons classées de haut =
les roues les plus abrasives, en bas = les roues les moins abrasives.

Roues H.P.
Dimensions en mm Grains/qualité | Teinte | Max.t/min. | ORDER Nr 74 Tigemm | SUPPORT 74
038x6x@10 25.000
X SXCRS | noir FSUR00 | 1 6| Fasioor | 1
Q75x6x@10 18.000 1

S = carbure de silicium

Roues E.X.L.

Dimensions en mm Grains/qualité | Teinte | Max.t/min. | ORDER Nr 574 Tigemm | SUPPORT I
@75x6x2 10 8 A Coarse rouge 10

@75x6x@ 10 6 A Medium rose 10.000 F18/076 | 10 6 F25/006 | 1
@75x6x@ 10 2 A Medium noir F18/074 | 10

@75x6x@10 2 S Fine mauve F18/072 | 10

A = oxyde d’alumine + S = carbure de silicium

Dimensions en mm Grains/qualité | Teinte | Max.t/min. [ ORDER Nr 574 Tige mm | SUPPORT I
@75x12x@ 10 2 S Fine rouge 10.000 | F54/315 | 10 6 F25/009 | 1

8 = carbure de silicium

Roues L.C.
Dimensions en mm Grains/qualité | Teinte | Max.t/min. | ORDER Nr N7 Tigemm | SUPPORT &
@50x3x@10 20.000 | F54/050 | 10
6 F25/006 | 1
@75x3x@10 18.000 | F54/075 | 10
CP-5AF brun
@50x6x@10 20.000 10 6 Fas007 | 1
@75x6xQ2 10 18.000 | F54/127 | 10

A = oxyde d’alumine

Dressage des roues d’ébavurage

Pour un ébavurage efficace exempt de vibrations, ces roues devraient
étre dressées et régulierement retouchées a I'aide de notre dresseur
rotatif & main RONDOR. C’est aussi avec le RONDOR que I'on va
biseauter ou rayonner ces roues.

Voyez la page 129.

Montage : pour chaque roue, nous recommandons le support avec tige lisse de @ 6 mm pour
montage dans toutes machines portatives.

Dressage : avant utilisation et aprés montage, il est recommandé de dresser toutes ces roues.
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ROUES POUR EBAVURAGES DE PRECISION

Elles feront chuter vos coiits de toilettage et de finition de piéces

Composition : Fibres de nylon imprégnées d'abrasifs fins + Roue de dureté + 45 shore.
Utilisations : - Ebavurages fins et de précision * Polissage de tubes, profilés,... Diminution de la rugosité
+ Aciers inoxydables + Aciers traités et non traités + Métaux précieux
+ Pré-polissage et ébavurage des matiéres synthétiques, plexis,...
+ Emarger le verre * Pieces aéronautiques * Armement, prothéses
+ Et tous ébavurages de pieces mécaniques.

F14: plus fine que F13
Dimensions Grains/qualité Teinte Max.t/min. | ORDERNr | &
@150 x 25 x @ 25,4 mm 4.500 F14/152 | 1
@200 x 25 x @ 76,2 mm A Superfine rose 3.400 F14/202 | 1
@200 x 50 x @ 76,2 mm 3.400 F14/205 | 1
F13: la plus courante
Dimensions Grains/qualité Teinte Max.t/min. | ORDERNr | &
@150 x 7 x @ 25,4 mm 4.500 F13/157 | 1
@150 x 12 x @ 25,4 mm 4.500 F13/158 | 1
@150 x 25 x @ 25,4 mm 4.500 F13/160 | 1
@200x 9x@76,2mm 8S Fine gris 3.400 F13/165 | 1
@200 x 15 x @ 76,2 mm 3.400 F13/173 | 1
@200 x 25 x @ 76,2 mm 3.400 F13/175 | 1
@200 x 50 x @ 76,2 mm 3.400 F13/178 | 1
F98. meme gl‘aln que FI3 Dimensions Grains/qualité Teinte Max.t/min. | ORDERNr | B
mais de densité supérieure [010x 7x0254mm 4500 | F98/157 | 1
. @150 x 25 x @ 25,4 mm 4.500 F98/160 | 1
-pour une meilleure tenue |g 005 sx072mm 95 Fine gris 3.400 1
@200 x 50 x @ 76,2 mm 3.400 F98/178 | 1
@300 x 25 x @ 127 mm 2.400 F98/330 | 1
F15: plus abrasive que F13
Dimensions Grains/qualité Teinte Max.t/min. | ORDERNr | &
@150 x 12 x @ 25,4 mm 8S Medium 4.500 F15/035 | 1
@150 x 25 x @ 25,4 mm 8S Medium 4.500 F15/038 | 1
@200 x 25 x @ 76,2 mm 8S Medium i 3.400 F15/049 | 1
@200 x 50 x @ 76,2 mm 8S Medium 9 3.400 F15/051 | 1
@300 x25x@ 127 mm 8A Medium 2.400 1
@300 x 50 x @ 127 mm 8A Medium 2.400 1
* 8A Medium
F16: plus abrasive que F15
Dimensions Grains/qualité Teinte Max.t/min. | ORDERNr | T7
@150 x 7 x @ 25,4 mm 4.500 F16/118 | 1
@150 x 12 x @ 25,4 mm 4500 F16/120 | 1
@150 x 25 x @ 25,4 mm ) e 4.500 F16/158 | 1
200 x 15 x @ 76,2 mm falbzilin 9 3400 | F16/193 | 1
@200 x 25 x @ 76,2 mm 3.400 F16/195 | 1
@200 x 50 x @ 76,2 mm 3.400 F16/206 | 1

A = oxyde d’alumine - S = carbure de silicium

| Jeu de 2 flasques en acier pour réduction de I'alésage @ 76,2 a @ 20 mm

[ D21/245 | 1 |

| Mandrin-support avec tige de 8 mm pour roues @ 150 x 25 x @ 25,4 uniquement | F25/013 | 1 |
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ROUES EXL POUR TOUS EBAVURAGES

Extra Long life deburring wheels 3M

Cinq qualités se déclinent en roues et en disques

Pour un ébavurage ou un meulage fin des aciers et alliages de toutes duretés. Tres bonne coupe

dans I'aluminium sans colmatage de la roue ou du disque.

2 = Souples et tres réactives a I'écrasement entre le pouce et l'index, elles ébavurent en douceur en épousant les profils
et les rayons sans déformer, sans changer les “cotes”.

6 = Denses, donc peu réactives a 'écrasement entre le pouce et l'index, elles ébavurent avec étincelles, elles “mangent”
en douceur.

S = carbure de silicium. A = oxyde d’alumine.

Roues EXL avec alésage

Dimensions en mm Ma?(. Grains 174
Umin. 175 C Fine [2AMedium | 6A Fine |6A Medium] 8A Coarse
©150x12x Q@ 25,4 4.500 F18/035 1
@150 x 25 x @ 51* 4.500 F18/032 | F18/034 1
@200 x 25 x @ 51* 3.500 F18/022 F18/026 1

* Commandez les jeux de 2 bagues pour réduction de 'alésage de @ 50,8 a @ ... Voyez en page 113.

Roues EXL avec petit alésage

@75x 6x@10 10.000 F18/072 | F18/074 F18/076 10
@75x12x D10 10.000 F54/315 10
[ Support pour disque de 6 ou 12 mm d'épaisseur [ F1s/080 | 1 |

[@150x6x @254 [ 6.000 [F18/082 | F18/083 | F18/085 | [ [ 1]

Mini Bobs EXL

[g25x25x @ 4,76 [ 25000 | F18/112 | F18/114 | | F18/116 | [ 10]
[ Support en acier & tige de 6 mm x longueur 100 mm [ F18n20 [ 1 |

ROLOC disques EXL

Pour meuleuse portative a axe fileté M14 et meuleuses a renvoi d’angle et pince de 6 mm.
Votre meuleuse est maniable et “tournant a la bonne vitesse” elle vous assurera du meilleur ren-
dement pour la finition des soudures TIG, MIG, MAG, retouches localisées, ébavurage et finition

pousseée.
[@ 76 mm - Roloc [ 15.000 [ F18/182 | F18/184 | | F181186 | F18/188 | 5 |
Plateau-support @ 76 mm - M14 F25/070 | 1
Plateau-support @ 76 mm a tige de 6 mm F25/004 | 1

Dresseur diamanté pour roues et disques EXL

Aprés montage et avant utilisation, toute roue doit étre correctement dressée pour parfaire la
concentricité des roues découpées a la presse “hors plaque”. En cours d’utilisation, il sera toujours
judicieux de “rectifier” la face et les flancs, de rayonner ou de profiler la roue suivant les besoins
de I'opération et ce, a I'aide de notre dresseur diamanté.

[ Dresseur diamanté | [1]

Roues Unifiées

o Max. + doux ‘ Densité I &
Dimensions en mm t/min. - agressif Enlévement de matiere +a
Trés fin Finition
5 6 7 8 10
@150 x 3x @ 25,4 6.000 - - F18/090 F18/092 F18/094 6
@150 x 6 x @ 25,4 6.000 F18/095 F18/095-1 F18/096 F18/098 F18/100 6

%] [ CENTRE 4: ABRASIFS | (&



ROUES COMPRIMEES SCOTCH-BRITE™ RAPID CUT

Enlevement rapide et facile de soudure

La coupe rapide, la souplesse et le parfait contréle des Roues Scotch-Brite Rapid Cut les
rendent idéales pour enlever des soudures. Elles réduisent le temps de travail grace a
leur rapidité de coupe et la réduction des changements d’outils. Conclusion? Plus facile a
I'emploi pour 'opérateur — productivité améliorée pour votre entreprise.

Ebavurage rapide et facile

La puissance de coupe et la consistance des grains abrasifs céramiques triangulaires
précalibrés 3M vous permettent

de réaliser sans peine les applications d’ébavurages les plus difficiles. La conformabilité
permet a l'opérateur d’exercer la juste quantité de pression. Ainsi il y a moins de risques
d’enlever trop de matiere ou d’endommager la piece travaillée.

Scotch-brite™ Rapid Cut Unitized Roues d'ébavurage
Dimensions en mm Ma?<. Plus tendre Plus dur \&74
tmin. 7CCRS+ | 7CXCRS+ | 9CCRS+ | 9CXCRS+
@ 762x 64xQ 95* 10.000 F18/203 F18/204 1
@152,4x 32x@ 254 4.500 F18/210 F18/211 1
01524 x 6,4x0 254 4500 F18/311 | F18/312 | F185313 | 1
@152,4%x 254 x D 25,4 4.500 F18/410 F18/411 1

* Support avec tige de 6 mm : F18/080.

Mini Bobs Rapid Cut

Dimensions en mm Max.t/min. | 7CCRS+ | 7CXCRS+ | 9CCRS+ | 9CXCRS+ | BF
@25x25x%x 04,76 25.000 F18/500 F18/501 1
[ Support en acier a tige de 6 mm x longueur 100 mm [ F18n20 | 1 ]

ROLOC disques rapid Cut

Pour meuleuse portative a axe fileté M14 et meuleuses a renvoi d’angle et pince de 6 mm.
Votre meuleuse est maniable et “tournant a la bonne vitesse” elle vous assurera du meilleur ren-
dement pour la finition des soudures.

Dimensions en mm Max. t/min. | 7CCRS+ 7CXCRS+ | 9CCRS+ | 9CXCRS+ | T
@ 76,2 mm - Roloc 15.000 F18/603 F18/604 1
Plateau-support @ 76 mm - M14 F25/070 | 1
Plateau-support @ 76 mm a tige de 6 mm F25/004 | 1

Voyez également nos disques unifiés avec support pour meuleuses
a vitesses variables sur la page 67.
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ROUES EN NYLON ABRASIF

Pour la finition satinée de toutes pieces en inox, alu, acier, laiton, non ferreux,
matieres synthétiques, composites, entretien actif d’ensembles inox,...

Vos fabrications exigent un fini qui fait vendre !
Roues a lamelles (cutting Polish)

Dimensions en mm Max.t/min. | A Medium | AVery Fine 174
@ 50 x 25 tige 6 12.000 F19/008 25
@ 75 x 45 tige 6 8.500 F19/010 | F19/012 | 10
@ 100 x 45 tige 6 6.000 F19/015 | F19/017 | 10

a = oxyde d’alumine

Roues a 5 disques (cCutting Polishing)

Dimensions en mm Max. t/min. | A Medium | &7
@ 50 x 32 tige 6 15.000 F19/002 | 25
@ 75 x 32 tige 6 10.000 F19/004 | 10
@100 x 32 tige 6 8.000 F19/006 | 10

a = oxyde d’alumine

Disques a monter “en paquet” serré entre flasques

Grains / qualités Dimensions Teinte | ORDER Nr | &7
A Very Fine @190 x 20 mm | bordeaux | F08/025 | 20

a = oxyde d’alumine

Roues a 5 disques sur tige de 6mm

Grains / qualités Dimensions Teinte | ORDER Nr | =7
A Fine @100 x 35mm | bordeaux (F19/005W| 20

a = oxyde d’alumine

Roues crantées forme boule sur tige de 6mm

Grains / qualités Dimensions Teinte | ORDER Nr | TF
Light Clean (sans abrasif) @ 150 mm blanc | D23/001 | 1
A Fine @ 150 mm bordeaux 1
A Medium Cut & Polish @ 150 mm brun 1

a = oxyde d’alumine
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DISQUES DE DECAPAGE
3M Clean & Strip

Composition

Une texture trés ouverte de fibres de nylon résistantes et résinées de
grains abrasifs de carbure de silicium coupants et incisifs.

Ces roues ont de multiples avantages et répondent a de nombeux cas
d’utilisation qui n’avaient pas été couverts avant leur apparition.

Utilisations

- enlevement de la rouille et de calamine sur acier

- désoxydation et nettoyage des soudures

- décapage de revétements (peinture, plastification, vernis)
- entretien général

- nettoyage des coffrages et des moules a béton

- entretien des grands moules d’injection et vis d’extrusion
- enlévement de couches de couleurs

- poncage de la pierre

- nettoyage actif non-destructif

- etc...

Avantages

- ne contamine pas la piéce travaillée

- pas de projection ni d’incrustation de particules métalliques
- travail rapide et contrélé

- ne déforme pas la géométrie de la piece

- travail homogéne et de haute qualité.

La qualité NOIRE a été améliorée, le disque est devenu BLEU et son
rendement augmente de plus de 20% dans TOUTES les utilisations, sa
flexibilité a aussi été améliorée.

La qualité “de téte” qui surpasse toute la concurrence est de couleur
PURPLE.

Cette qualité vous assure une agressivité “en hausse” assortie d’'une
meilleure durée d’utilisation et d’une excellente tenue sur les angles et les
arétes vives.

Livrable en qualités

Structure plus ouverte, Pouvoir de coupe accru, plus raide et
plus souple et moins plus coupant, durée de vie augmentée,
agressive que le Purple excellente tenue sur angles et arétes.

La qualité la plus performante.

b, o
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NORTON

3M Clean & Strip
Disques avec tige

Dimensions en mm Dtige Max. ORDER Nr &
vmin. ™giey [POURPRE | NOR

@ 75x13 6 10.000 | F20/913 | F21/013 10

@100x 13 6 8.000 | F20/915 | F21/015 | F22/581 | 10

@150 x 13 8 6.000 F20/917 | F21/017 6

@ 75x25 6 10.000 | F20/922 | F21/022 10

@100 x 25 6 8.000 F20/924 | F21/024 10

@150 x 25 8 6.000 | F20/926 | F21/026 6

Disques avec alésage de 13 mm
Dimensions en mm Max. ORDER Nr 574
vmin. [g1gy [ POURPRE

@100 6.000 | F20/903 | F21/003 | 10

@150 4,000 | F20/905 10

@200 3.000 F20/907 | F21/007 | 2

Disques pour machine angulaire
Dimensions en mm Max. ORDER Nr 574
DISQUE RIGIDE A UTILISER: t/min. BLEU POURPRE

sans plateau-support | @ 115 x @ 22,2 rigide | 11.000 | F20/945 | F21/045 | 10

avec plateau-support C 01/012 | @ 115 x @ 22,2 fibre 10.000 | F20/957 | F21/057 | 10

avec plateau-support C 01/028 | @ 178 x @ 22,2 fibre 6.500 | F20/959 | F21/059 | 10
Dimensions en mm Max. | ORDERNr| TF

NORTON SG B1LA/ZE RAPI vmin. - " oRANGE

@115x@ 22,2 rigide 12.000 10

@ 125x @ 22,2 rigide 11.000 10

@178 x @ 22,2 rigide 8.000 10

Disques avec fixation non métallique ROLOC *

Dimensions en mm Max. ORDER Nr 174
AUTILISER: Umin. - BIEU " | POURPRE
avec plateau-support | @ 100 x 13 8.000 | F20/931 10
a tige de 6 mm F 25/001 @125 x 13 7.000 _ 8
@150 x 13 6.000 - 6

o] |
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SYSTEME ROLOC *

Les abrasifs présentés sont classés dans un ordre progressif de finition

La fixation ROLOC * permet le montage et
le démontage en 1/4 de tour.

Sans clés, ni vis.

CG-ZR : bleu
XT-ZR : poupre

enléevements de vernis, plastification,
peintures,... ou créer un état de surface
fortement «gratté».

Pour un décapage irréprochable des soudures, rouille, calamines, désoxydation,

Dimensions en mm Qualité/Couleur | ORDER Nr

@100x 13 x R* CLEAN& STRIP/ bleu | F20/931 | 10
@100 x 13 x R* CLEAN & STRIP/ pourpre 10
@125x 13 x R* CLEAN & STRIP/ pourpre 8
@150 x 13 x R* CLEAN & STRIP/ bleu 6

de matiéres.

Roues denses agressives et trés coupantes a recommander pour un enlévement plus important

Dimensions en mm Grains/qualité | ORDER Nr 7
@38x6x@10 + R* S-XCRS F54/200 | 10
H1-UR
Roues de finition combinées souples pour I'obtention aisée d’un fini satiné uniforme et/ou un
ébavurage fin de pieces mécaniques.
Dimensions en mm Grains/qualité | ORDER Nr 574
@63x32xR* A. 80 F53/233 | 10
@63x32x R* A. 120 F53/243 | 10
CB-ZR @63x32xR* A. 180 F53/253 | 10
Vos fabrications métalliques et pieces de chaudronnerie exigent un fini qui fait vendre, ces roues
a lamelles de nylon abrasif vous y aideront.
Dimensions en mm Grains/qualité | ORDER Nr &
@50x25x R* F53/009 | 25
A Medium
+
@63x32xR Cut & Polish F53/012 | 10
@75x35x R* F53/015 | 10
Dimensions en mm Grains/qualité | ORDER Nr 574
@ 50x30xR* F53/150 | 25
A Medium
-+
@ 75x30xR Cut & Polish F53/155 | 10
C5-ZR @100 x 30 x R* F53/165 | 10

Pour un bon rendement, ces outils abrasifs seront utilisés entre 5.000 et 7.000 t/min.
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Les abrasifs présentés sont classés dans un ordre progressif de finition

ROLOC

La fixation ROLOC * permet le montage et
le démontage en 1/4 de tour.

Sans clés, ni vis.

CONMANDE

ADEQUA
DEC

§ DE
NOUEZPS

U
?s TVOYEZFN
£TTE PAGE

Roues a lamelles de nylon abrasif. Dimensions en mm Grains/qualité | ORDER Nr 1574
Finition toujours plus fine que 050 x 25 R* S Fine F53/073 | 25
celle obtenue avec les abrasifs @50x25x Rt A Very Fine F53/070 | 25
des 5 cases précédentes. @63x32x R* S Fine F53/083 | 10
@63x32xRT A Very Fine F53/080 | 10
@75x35x R* A Coarse 10
FF-ZR @75x35x R* S Fine F53/093 | 10
@75x35x R* A Very Fine F53/090 | 10
A = oxyde d'alumine * S = carbure de silicium
Roues minces f,'t souples en r)fylon Dimensions en mm Grains/qualité | ORDERNr | &
dense e IRgeremant abrasif.  1GEaxoT0+ A 5A Fine F54/050 | 10
Pour tous ébavurages fins de @50x6x@10+R* 5A Fine 10
piéces en aciers, inox, laiton,... @75x3x010+ Rt 5A Fine F54/075 | 10
@75x6x@10+ R 5A Fine F54/1127 | 10
A = oxyde d’alumine
CP-UR
Roue FLAP a lamelles de nylon NON abrasif a utiliser pour le polissage/
brillantage avec pate a polir pour aciers, inox, cuivre et toutes matieres
synthétiques, ...
Version moderne et non Dimensions en mm Grains/qualité | ORDER Nr i
pelucheuse des cotons et feutres (@ 75x35+R* T Polishing F53/775 | 10
de polissage.
PM-FB
Le support R* avec tige de 6 mm est la liaison entre votre machine et les
_. outils du systéme abrasif ROLOC *.
Désignation ORDERNr | =7
.
AVE%U-::;(;F;T,:", Support R* avec tige de 6 mm F25/001 | 1
Cﬂ Désignation ORDERNr | =7
@% Support R* pour roues
avec alésage @ 10 mm + épaisseur 3 mm Py
SUPPORT R*
AVEC TIGE 6 mm Support R* pour roues
pour roues ave alésage 0 10 mm avec alésage @ 10 mm + épaisseur 6 mm F25/007 | 1

Pour un bon rendement, ces outils abrasifs seront utilisés entre 5.000 et 7.000 t/min.
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BANDES EN NYLON ABRASIF

NYLON ABRASIF
. A Medium / bordeaux

NYLON ABRASIF
S Superfine / gris

NYLON POUR POLISSAGE
T Polishing / blanc

¢ 4 qualités de nylon abrasif

Ces bandes permettent d’obtenir facilement et
rapidement un fini satiné uniforme sur toutes

piéces et surfaces métalliques, inox, alliages,...
Nos bandes peuvent équiper toutes les machines a bande abrasive.
Autres dimensions sur fabrication spéciale.

¢ nylon blanc pour polissage

Ces bandes remplacent avantageusement les bandes en feutre.
A utiliser avec nos pates de polissage.
+ Polissage brillant des aciers, inox, composites, plastiques,

alliages,...

- Bande souple, indéformable, ne chauffe pas,
fait beaucoup moins de poussiéres que les disques

en coton ou flanelle.

- Utilisable sur toutes machines a bande abrasive.

3M
574

Dimensions en mm Grains
longueur x largeur ACoarse | AMedium | AVeryFine | S Superfine | T Polishing
289 x 100 F64/015 F64/017 F64/019 5
457 x 25 F65/013 3
475x 18 3
520x 6 F65/027-6 | F65/028-6 | F67/008-6 3
520x 12 F65/027-12 | F65/028-12 | F67/008-12 3
520 x 16 F65/027-16 | F65/028-16 | F67/008-16 3
520x 19 F65/027-19 | F65/028-6 | F67/008-19 3
533 x 30 F65/040 F67/041 3
610x 13 F65/049 3
864 x 50 3
1.080 x 32 F65/105 F67/107 F66/106 3
2.000x 50 F65/200 F65/201 F67/207 F66/201 3
2.000x 75 F65/210 F67/217 F66/211 3
2.000 x 150 3
2.500x 50 3

A medium = + grains 150/180 « S superfine = + grains 360/500

TOILE GRAPHITEE

pour table et patin de machines a bande

Absolument nécessaire pour assurer un défilement harmonieux de la
bande abrasive sur sa table ou sur le patin de poncage.
Meilleur fini, moins d’échauffement, protége le joint de la bande de
’'usure, moins de vibrations, le joint de la bande ne “tape” plus.

Nous vendons aussi du feutre en plaque,
voyez en page 19.

Désignation ORDERNr | &7
Toile graphitée - largeur 150 mm
vendue au metre Bo7/010 !

Précisez le métrage désiré
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DISQUES EN NYLON ABRASIF
3M

- Pré-polissage et préparation des surfaces inox, métal ou non-ferreux.

+ Enléevement de corrosion, peinture, coatings,...

+ Nettoyage de surfaces. _

+ Crée un état de surface semi-brillant a traits brouillés.

» Couche épaisse de nylon abrasif apportant souplesse et contact uniforme avec la piece travaillée.

Disques auto-agrippants - Pour utilisation sur meuleuse-disqueuse

Grains ACoarse | AExtraCut | AMedium | AVeryfine | SSuperfine | &7
Teinte brun brun bordeaux bleu gris

@ 115 mm F72/920W1 10
@ 125 mm F72/911 | F72/920W2 | F72/912 F72/913 F72/914 |10
@178 mm F72/921 F72/920W F72/922 F72/923 10

A = oxyde d’'alumine - S = carbure de silicium

Supports pour disque auto-agrippant

Support M 14 - pour disques @ 115 mm F72/909 1

Support M 14 - pour disques @ 125 mm F72/919 1

Support M 14 - pour disques @ 178 mm F72/929 1
Surface Conditioning Discs avec alésage

Grains ACoarse | Y%

Teinte brun

@125 x @ 22,2 mm F72/125 10

@178 x @ 22,2 mm 10

A = oxyde d’alumine

Disques de décapage avec alésage - Le plus abrasif de tous les disques en nylon abrasif

Dimensions Max. ORDER Nr %7
el BLEU | POURPRE

@ 115x 22,2 mm 10000 | F20/957 | F21/057 | 10

@178 x 22,2 mm 6.500 F20/959 | F21/059 | 10

S = carbure de silicium

Plateaux-supports pour disque avec alésage

avec flasque M14 - pour disques @ 115 mm co1/012 | 1
avec flasque M14 - pour disques @ 125 mm C01/020 1
avec flasque M14 - pour disques @ 178 mm C01/028 1
Disque de décapage a support rigide - s utilise sans plateau-support
Dimensions Max. ORDER Nr 74
Umin. - "ORANGE | BLEU | POURPRE
@115 x 22,2 mm 11.000 F20/945 F21/045 10

S = carbure de silicium

Disques de petit diamétre a placer sur plateaux-supports a tige de 6 mm
ou fileté M14 - pour utilisation sur machine a pince, 8 mandrin, a transmission flexible, ...

NORTON F22/115 Grains SXCoarse | SEACoarse | A Coarse AMedium | AVeryFine | SSuperfine | &
Teinte noir brun/bleu brun bordeaux bleu gris
@ 25 mm - - F52/250 F52/249 F52/248 - 50
@ 50 mm - - F52/300 F52/301 F52/310 50
@ 76 mm F52/345 F52/346 F52/350 F52/351 F52/360 F52/362 | 25
A = oxyde d’alumine * S = carbure de silicium

Supports Max. t/min. Tige 6 mm M 14 74
@50 mm 25.000 F25/003 - 1
F 52 @ 76 mm 20.000 F25/004 F25/070 1
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ROUES ET MANCHONS @ 100 x 100

Roues a lamelles de toile abrasive

Dimensions en mm 40 4] 60 4 80 4 120 , 74
@100 x 100 C27/241 | C27/261 | C27/281 1
2 5 £ 5 a = oxyde d’alumine
Roues combinées nylon/toile abrasive
Dimensions en mm A40F A60F | A100F | A150F | 5%
@100 x 100 D21/816 | D21/817 | D21/821 | D21/825 | 2
Roues en nylon abrasif
Dimensions |CPAMedium | Supercut |A Medium | AFine |AVery Fine| 7
enmm
brun brun rouge | rouge | rouge
@100x 100 | F64/025 | D20/813 |D20/812 | D20/811 | D20/810 | 2
Roues en nylon abrasif haute densité 3M
Dimensions enmm | CSCoarse [CPA Medium| SMedium | Afine | &
noir brun gris rouge
@100 x 100 F64/022 | F64/024 | F64/027 | F64/029 | 1
Manchons de toile abrasive, grains “Cubitron 1”
Dimensions en mm 40 60 80 120 \7
CUBI CUBI CUBI CUBI
@289 x 100 F64/004 | F64/006 | F64/008 | F64/012 | 10
Manchons en nylon abrasif
Dimensions en mm ACoarse | AMedium | AVeryfFine 174
brun rouge bleu
: @289 x 100 F64/015 | F64/017 | F64/019 | 5
Pour I'utilisation des manchons :
en toile ou nylon, équipez votre satineuse du Mandrin c/c dur | Feasosa | 1 |
Manchons en 3M Trizact
Durée.de vie exceptionnelle, : Dimensions en mm A45 A30 A16 A6 174
e m’glns 2 xune b?nde. en toile. Comparable 3320 | Comparable 2 500 | Comparable & 1200 Comparable & 2500
Sur I'inox, permet d’atteindre
un fini tres proche du brillant. @289 x 100 F64/321 | F64/323 | F64/325 | F64/327 | 10
. Pour I'utilisation des manchons, =
équipez votre satineuse du | Mandrin a gonfle | Feas2 | 1 |
Roue en coton pour brillantage avec pate a polir
Dimensionsenmm | ORDER Nr | T
@100 x 100 F64/350 | 1

La satineuse est vendue en page 185.
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BRISTLE DISQUES

Des grains Cubitron sont incorporés dans une masse synthétique pour former des disques minces a
filaments tres souples qui se conforment a vos pieces.

Cette conception révolutionnaire confére aux disques 3M BRISTLE une trés grande souplesse et une
efficacité constante jusqu’a usure compléte des filaments.

Recommandés pour une tres large palette d'applications, allant du décapage a la désoxydation en passant
par I'ébavurage de toutes pieces fraisées ou usinées jusqu’a la finition la plus poussée de toutes matiéres.

La grande flexibilité des BRISTLE disques permet de toujours atteindre les zones d'acces difficiles.
Contrairement aux brosses metalliques, ces produits sont sans danger pour l'opérateur.
lls sont synthétiques donc NON contaminants de la surface travaillée.

Radial BRISTLE disques avec tige

Dimensions en mm Max. 36 50 80 120 220 400 &
t/min. brun vert jaune blanc rouge bleu

@75x6 surtige de 6 10.000 - - F68/436 | F68/438 | F68/437 - 6

Radial BRISTLE d isq UEeS empilables pour créer la largeur voulue

Dimensions en mm Max. 36 50 80 120 220 400 a7
t/min. brun vert jaune blanc | rouge bleu

40 disques de @508 x 1,8x @ 9,5 15.000 - - F68/026 v v v 1

40 disques de @ 76,2 x 1,8 x @ 9,5 10.000 - v F68/035 | F68/036 v v 1

Axe de montage a tige de 6 mm qui permet d’assembler de 1 a 6 disques L50/103 | 1

Les 40 Radial BRISTLE disques @ 50,8 et 76,2 sont livrés avec un systéme de montage sur filets coniques.

Les pI'us petits Radial BRISTLE disques

Dimensions en mm Max. 36 50 80 120 220 400 \a74
t/min. brun vert jaune blanc rouge bleu
48 disques de @14 x 1,56 x @ 3,2 25.000 - - - F68/001 v v 1
48 disques de @19  x1,56x @32 20.000 - - F68/006 v v 1
24 disques de @254 x 1,56 x @ 3,2 15.000 | F68/011 | F68/013 | F68/015 | F68/017 - - 1
Axe de montage a tige de 2,34 mm qui permet d’a_ssembler de 1 a4 disques L50/110 | 1
Radial BRISTLE disques de grand diametre
Dimensions en mm Max. 36 50 80 120 220 400 &
t/min. brun vert jaune blanc rouge bleu
0152 x 12,7 x @ 25,4 > 13 (Type A) 6.000 v v F68/040 - - - 1
9203 x 25,4 x @ 31,75 (Type A) 6.000 - F68/515 v v = - 1
0152 x 12,7 x @ 25,4 > 13 (Type C) 6.000 - - F68/046 v v v 1
0194 x 25,4 x @ 31,75 (Type C) 6.000 - - F68/521 | F68/522 | F68/523 v 1
Brins droits couchés (Type A) pour plus d'agressivité, ou en brins courbés (Type C) pour plus de flexibilité @ 150 : épaisseur au serrage 20 mm
@ 200 : épaisseur au serrage 30 mm
BRISTLE disques pour meuleuse
Dimensions en mm Max. 50 80 120 74
t/min. vert jaune blanc
@ 115x M 14 12.000 F68/054 | F68/055 v 1
BRISTLE Roloc disques et leurs supports
Description Max. 36 50 80 120 220 400 &
Umin. [ auve vert jaune blanc rouge bleu
Bristle Roloc disques @ 25 mm 30.000 - F68/113 F68/117 - - 10
Bristle Roloc disques @ 50 mm 25.000 | F68/212 | F68/214 | F68/216 | F68/218 - - 10
Bristle Roloc disques @ 75 mm 18.000 F68/333 | F68/335 | F68/337 - - 5
Plateau-support a tige 6 mm pour ROLOC @ 25 mm F25/001 | 1
Plateau-support a tige 6 mm pour ROLOC @ 50 mm F25/003 | 1
Plateau-support & tige 6 mm pour ROLOC @ 75 mm F25/004 | 1
Plateau-support M 14 pour ROLOC @ 75 mm F25/070 | 1
N.B. : ¥/ livrable mais non stocké  — non livrable  Order nr. en gris: jusqu'a épuisement du stock ou livrable, mais non stocké.

Certaines positions sont aussi disponibles en grains extra-fins cf. 6 mic., 1 mic. et Pumice
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- ABSORPTION - ESSUYAGE - DEPOLISSAGE

les poussieres sans “polluer” la surface essuyée

Dimensions Description ORDERNr | =7
14 x71 x 17 mm Lot de 6 tampons de récurage sur éponge absorbante F03/003 | 1
bleue pour nettoyer sans griffer
+ traitement anti-bactérien
Dimensions Description ORDERNr | T
155x93 x 17 mm | Lot de 6 éponges cellulosiques tres absorbantes avec F03/005 | 1
une face en nylon abrasif vert fin
Dimensions Description Grain Teinte | ORDERNr |
128 x 108 x 25 mm | Lot de 6 éponges de dépolissage  |A Very Fine| pourpre | F03/006 | 1
2 faces abrasives sur une éponge i i
cellulosique trés absorbante Ultra Fine |~ gris F03/007 | 1
Dimensions Description ORDERNr | =7
360 x 400 mm Lot de 3 lavettes indéchirables EXTRA pour polissage avec | F03/019 | 1
fluides ou compounds. Lavable en machine & 95°
Dimensions Description ORDER Nr | &
600 x 500 mm Un lot de 3 tissés d’essuyage micro-fibre & haute F03/016 | 1
performance. Lavable en machine a 95°
Dimensions Description ORDERNr | =7
175 x 335 mm Une boite de 10 tissus d’essuyage pour ramasser X32/007 | 1
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BROSSES CIRCULAIRES

avec fils acier, inox ou laiton

=1
D Epaisseur | Alésage | Al. max* L afil ORDER Nr
@ 75 6,35 12,7 12,7 17 inox 0,10 | G01/102
10 10 10 28 inox 0,10 | G01/103
10 10 13 16 acier 0,20 | G01/104
10 10 13 25 perlon 0,15 | G01/105
@100 12 12,7 12,7 24 acier 0,15 | G01/108
20 20 28 20 laiton 0,30 | GO1/112
20 12,7 30 24 laiton 0,10 | G01/113
20 20 30 24 acier 0,30 | G01/119
20 20 30 24 inox 0,10 | G01/123
20 20 30 24 inox 0,30 | G01/126 |
24 13 30 16 acier 0,30 | G01/131
@125 15 20 20 36 acier 0,15 | G01/137
25 20 28 28 laiton 0,30 | G01/138
15 20 20 36 acier 0,30 | G01/139
22 20 40 29 acier 0,20 | G01/142
22 20 30 36 acier 0,10 | G01/145
@150 20 32 51 27 inox 0,30 | GO1/151
20 32 51 27 laiton 0,10 | G01/156
22 20 40 27 inox 0,10 | GO1/157
20 32 51 27 acier 0,20 | G01/158
22 32 30 41 acier 0,15 | G01/159
22 32 51 27 acier 0,30 | G01/160
25 20 38 36 laiton 0,30 | G01/162
30 32 51 27 acier 0,30 | G01/165
Q175 22 32 60 43 acier 0,30 | G01/175
30 32 60 43 acier 0,30 | G01/178
20 20 50 43 inox 0,30 | G01/180
@200 21 32 80 40 acier 0,30 | G01/209
21 32 80 40 inox 0,30 | G01/211
25 16 50 48 acier 0,20 | G01/222W
25 32 52 55 laiton 0,30 | G01/213
30 32 80 40 acier 0,30 | G01/214
30 32 55 53 laiton 0,10 | G01/219
30 32 55 53 acier 0,15 | G01/223
30 32 80 38 acier 0,20 | G01/224
38 32 55 53 inox 0,10 | G01/229
40 32 55 53 acier 0,30 | G01/233
@ 250 23 32 80 65 acier 0,30 | G01/253
24 32 51 77 acier 0,15 | G01/257
24 32 51 77 acier 0,30 | G01/263
24 32 51 77 laiton 0,10 | G01/267
30 32 100 60 acier 0,30 | G01/271
40 32 100 50 staal 0,30 | G01/272W
40 32 51 77 acier 0,30 | G01/279
60 50,8 100 48 acier 0,35
@300 30 32 100 60 acier 0,30 | G01/289
60 50,8 100 60 acier 0,35 | G01/292
@ 400 60 40 120 110 acier 0,50

* Alésage maximum possible avec flasques latérales enlevées ou réalésage des flasques par vos soins.

La vitesse d'utilisation d’'une brosse peut
étre :
- brossage de I'acier :

20 a 25 m/sec

- brossage des non-ferreux :
15 & 20 m/sec

- brossage des matiéres synthétiques :

10 a 15 m/sec.
Ces vitesses sont indicatives et valables
pour un fil de @ 0,30 mm.

D’autres parametres influencent le choix
d’'une brosse dont notamment:

+ le diametre du fil

+ la longueur sortante de fil (L)

+ la nature du fil

+ la vitesse de rotation

Le meilleur brossage est obtenu en
travaillant avec I'extrémité du fil.

Ecrasez votre brosse le moins possible.

Si une pression élevée est nécessaire pour
obtenir un brossage efficace, choisissez
une brosse plus dure ou augmentez la
vitesse de rotation.

Les brosses garnies de fils de @ 0,1 mm
doivent étre utilisées a vitesse plus lente.

[0}
Jeux de e S
bagues pour Eloiia oy glozane
réduction 5
de l'alésage:
voir page 113

ki

épaisseur

Vos opérateurs porteront
des lunettes de protection.
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BROSSES POUR DISQUEUSES

avec fils acier, inox, laiton ou broslon

Forme cloche a fils ondulés

@mm Alésage ai Max.t/min. | ORDERNr | T
60 M 14 inox 0,30 12,500 G02/061 | 1
M 14 broslon grain 80 12.000 G 06/849 1
75 M 14 acier 0,30 12,500 G02075 | 1
M 14 laiton 0,30 12,500 G02/077 | 1
100 M 14 laiton 0,30 8.500 G02079 | 1
M 14 inox 0,35 8.500 G02/080 | 1
1

lisse 22,2 |proslon grain 180 8.500 G 06/850

Forme cloche a meéches torsadées

@mm Alésage @il Max. t/min. ORDERNr | T
65 M14 acier 0,35 12.000 G02/065 1
M 14 acier 0,50 12.000 G02/081 1
70 M 14 laiton 0,50 12.500 1
80 lisse 22,2 acier 0,80 8.500 G02/085 1
M 14 acier 0,80 8.500 G02/086 1
lisse 22,2 inox 0,50 8.500 G02/087 1
M 14 inox 0,50 8.500 G02/088 1
100 lisse 22,2 acier 0,35 8.500 G02/100 1
M 14 acier 0,35 8.500 G02/101 1
125 lisse 22,2 acier 0,80 6.500 G02/125 1
M 14 acier 0,80 6.500 G02/126 1

Brosses circulaires plates a meches torsadées

@mm Epaisseur | Alésage @ fil Max. t/min. ORDERNr | TF
110 10 M 14 acier 0,35 12.500 G04/034 1
125 13 M 14 acier 0,35 12.500 G04/036 1
13 lisse 22,2 acier 0,35 12.500 G04/037 1
13 lisse 22,2 inox 0,35 12.500 G04/038 1
13 M 14 inox 0,35 12.500 G04/039 1
14 lisse 22,2 acier 0,50 12.500 G04/051W 1
150 14 lisse 22,2 acier 0,35 9.000 G04/040 1
200 16 lisse 22,2 acier 0,50 9.000 G04/045 1

Brosses circulaires de forme assiette

Tres bonne vue sur la zone brossée. La forme assiette de cette brosse
permet un brossage aisé dans les angles intérieurs.

a fils torsadés

@mm | Epaisseur | Alésage @ fil Max. t/min. ORDERNr | &

100 10 M 14 acier 0,50 12.500 G04/135 1
10 M 14 inox 0,35 12.500 G04/136 1

120 10 M 14 acier 0,50 12.500 G04/137 1
10 M 14 inox 0,50 12.500 G04/138 1

a fils ondulés

@mm | Epaisseur | Alésage @ fil Max. t/min. ORDERNr | &

100 10 M 14 laiton 0,30 13.500 G04/151 1
10 M 14 inox 0,30 12.500 G04/152 1
20 M 14 acier 0,30 12.500 G04/153 1
20 M 14 inox 0,30 12.500 G04/155 1

120 10 M 14 acier 0,30 12.500 G04/157 1
10 M 14 inox 0,30 12.500 G04/158 1
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FILS ABRASIFS BROSLON

grains abrasifs incorporés dans un fil nylon

BROSLON est utilisable sur toutes matiéres métalligues, non-métalliques, synthétiques et le bois

Le fils abrasif BROSLON est utilisé avec succés pour tous les nettoyages actifs, brossages,
désoxydations, ébavurages de pieces filetées, engrenages, dentures, profiles apres sciage,...

Le fil abrasif pénetre dans les formes et découpes de la piece pour autant que les passages soient supérieurs au
diameétre du fil.

BROSLON = utilisation Long Time, action abrasive uniforme, grande flexibilité. Brossage a sec ou
sous arrosage. Ne noircit pas les surfaces brossées. Bonne résistance aux sels alcalins et acides
faibles. :

Vitesse idéale de brossage + 22 m/sec, avec faible pression et en restant vigilant a chauffer peu.

BROSLON circulaire avec alésage  BROSLON circulaire sur tige

Dimensions en mm @il Grains ORDERNr | T Dimensions en mm @ fil Grains ORDERNr | BF
@125x15x @ 32 1,25 80 G06/120 | 1 @ 70x16xt. 6 1,00 120 (GRIS) G07/206 | 6
: 1,00 120 G06/122 | 1 75x10xt. 6 1,25 80 (Rouce) | GO07/217 | 6
0,90 180 G06/124 | 1 0,90 80 (Rouck) | GO7/318 | 6
@150 x 15 x @ 32 1,25 80 G06/150 | 1 @ 75x10xt. 6 1,10 120 (BLEY) G07/219 | 6
1,00 120 G06/152 | 1 0,90 180 BLev) | GO7/320 | 6
0,90 180 G06/154 | 1 @100x10xt. 6 1,25 80 (rouce) | G07/223 | 6
0,55 320 G06/156 | 1 0,90 80 (Roue) | GO7/324 | 6
0,45 500 G06/158 | 1 @100x10xt. 6 1,10 120 @ev)y | GO7/225 | 6
@200x17x@50* 1,25 80 G06/210 | 1 0,90 180 BLev) | GO7/326 | 6
1,00 120 G06/212 | 1
0,90 180 G06/214 | 1
@200 x30x @32 1,25 80 G06/230 | 1 : J
1,00 120 a2 | 1| BROSLON boisseau sur tige
0,90 180 G06/234 | 1
ARG S sl o es Bl e DRI oo B ameeer /| Dimensions en mm ofi Grains | ORDER Nr |
@75xt.6 1,25 80 (rouce) | G07/236 | 6
i 0,90 80 (rouce) | GO07/337 | 6
BROSLON boisseau pour disqueuse |275xt6 Lo 20w, | Go7/2s8 [
: 0,90 180 BLev) | GO7/339 | 6
Dimensions en mm afil Grains ORDERNr | &7
@ 60xM14 0,90 80 G06/849 | 1
@100 x @ 22,2 0,90 180 G06/850 | 1 x :
wacszoumn.  BROSLON pinceau sur tige
Dimensions en mm ofil Grains ORDERNr | &
Sur machine angulaire & vitesse variable, 022xt.6 0,90 80 (rovee) | GO7/344 | 12
cette brosse fait merveille pour Penlévement de graffitis. 0,90 180 ey | GO7/345 | 12
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BROSSES SUR TIGE

Diameétre Epaisseur | @tige @ fil Max. | ORDERNr | &7
enmm mm mm mm t/min.
14 3 3 inox 0,08 | 22.000 | GO7A14 | 12
19 3 3 inox 0,10 [ 20.000 | Go7/19 | 12
25 3 3 inox 0,10 [ 20.000 | G07A25 | 12
32 3 3 inox 0,10 | 20.000 | Go7A32 | 12
20 4 6 acier 0,15 | 22.000 | G07/003 | 12
25 9 6 acier 0,20 | 20.000 | G07/008 | 12
30 10 6 acier 0,20 | 20.000 | G07/012 | 12
50 5 6 acier 0,40 | 18.000 | G07/016 | 12
15 6 inox 0,20  [18.000 | G07/020 | 12
15 6 acier 0,20 | 18.000 | G07/024 | 12
70 10 6 acier0,20 | 15.000 | G07/030 | 12
12 6 inox 0,20 15.000 |GO7/031W | 12
16 6 acier0,15 | 15.000 | G07/033 | 12
16 6 acier0,30 | 15.000 | G07/037 | 12
16 6 laiton 0,15 | 15.000 | GO7/041 | 12
16 6 inox 0,30 15.000 | GO7/044 | 6
16 6 acier 0,50 | 15.000 | G07/047 | 12
80 30 8 laiton 0,25 4500 | Go7/081 | 3
100 10 6 laiton 0,30 6500 | G07/055 | 12
100 10 6 laiton 0,30 6500 | G07/056 | 12
e o '\;N > 10 6 acier 0,30 6500 | G07/057 | 12
Z S 10 6 inox030 | 6500 | Go7/os8 | 12
Brosses circulaires a meches torsadées
Ces brosses a méches torsadées sont tres étroites et particulierement
adaptées pour le brossage de longerons, dans les rainures, dans les angles.
Les torsades évitent le dispersement des fils et augmentent I’agressivité
de la brosse.
Diamétre Epaisseur | @ tige o fil Max. | ORDERNr | B
enmm mm mm mm t/min.
70 6 6 acier 0,30 | 20.000 | G07/050 | 12
70 6 6 inox 0,35 | 20.000 | G07/052 | 6
Brosses pinceaux a forte densité de fils
Décalaminage de culasses, moteurs, nettoyage actif de moules,...
Diamétre x Ig. Bout @ tige @ fil Max. 174
enmm mm mm t/min. ORDER Nr
3x 6 Plat 3 inox 0,08 | 25.000 | G08/031 | 12
6x 8 Plat 3 inox 0,10 | 25.000 | G08/033 | 12
_ 5 [ 8x13 Plat 3 inox 0,10 25.000 | G08/035 | 12
13x 30 Plat 6 acier 0,40 | 15.000 | G10/078 | 12
17x22 Plat 6 acier0,30 | 15.000 | G08/060 | 12
17x22 Plat 6 inox 0,30 15.000 | G08/062 | 12
‘<7 Ig 20 x 27 Plat 6 laiton 0,30 15.000 | G08/063 | 12
22 x 27 Plat 6 acier 0,50 12,000 | G10/081 | 12
30x25 Plat 6 acier0,30 | 15.000 | G08/064 | 12
30x25 Plat 6 acier 0,50 | 15.000 | G08/069 | 12
10x23 Pointu 6 laiton 0,30 | 15.000 | GO8/058 | 12
7 | ooxes Pointu 6 acier 050 | 10.000 | G10/075 | 6
1 Diamétremm | Bout L | @tige afil Max. &
I %] xlg. mm | mm mm timing | ORDER Nr
[ | e 12x20 Plat | 80 6 |acier0,30 | 18.000 | G09/090 | 12
- L Ig T2 18x 22 Plat | 80 6 | acier0,30 | 15000 | G09/091 | 6

Les utilisateurs devraient porter des lunettes de protection présentées a partir des pages 160 et 232.
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Brosses pinceaux a meéches torsadées

En rotation, les méches s’écartent pour former une brosse circulaire.
@ x lg.de fil en mm @tigemm | @fil en torsades | Max.t/min. | ORDER Nr | &7
S 1928 5 acier 0,35 20.000 | G11/019 | 6
e inox 0,25 20000 | G11/020 | 6
28 x 28 6 acier 0,25 20.000 G11/028 | 6
> o K_ inox 0,25 20.000 G11/029 | 6
Brosses parasol
@ mm @ tige mm @ fil mm Max. t/min. | ORDER Nr | T%
50 6 acier 0,30 15.000 G11/085 | 12
acier 0,50 15.000 | G11/087 | 12
Brosses boisseaux
@ mm @ tige mm @ fil mm Max.t/min. | ORDER Nr | ¥%
nylon 25.000 | G12/031 | 12
16 3 laiton 0,10 25.000 G12/032 | 12
inox 0,10 25.000 G12/033 | 12
5 6 laiton 0,30 4.500 G12/085 | 6
acier 0,30 4.500 G12/086 | 6
acier 0,30 4500 G12/090 | 6
60 6 laiton 0,10 4.500 G12/093 | 6
inox 0,30 4.500 G12/098 | 6
70 6 laiton 0,30 4.500 G12/099 | 6
acier 0,35 torsadé | 4.500 G12/104 | 6
Brosses a polir et a cirer
@ mm @ tige mm @ fil mm Max. t/min. | ORDER Nr | B
100 6 tampico 3.500 G12/110 | 1
crin de cheval 3.500 G12/111 | 1
Brosses tampico en fibres naturelles
@ mm Epais.mm Alésagemm | Max. t/min. | ORDER Nr | €%
100 20 @13 3.500 R20/011 | 3
200 25 @10 3.000 R20/021 | 1
200 25 @32 3.000 R20/022 | 1
300 55 @90 2.900 R20/037 | 1
* Pour'@ 100 mm, possibilité d’adapter sur mandrin L 50/104 avec tige 6 mm
Désignation ORDERNr | &
Paire de flasques en acier avec alésage de @ 32 mm 1
pour brosse Tampico de @ 300 mm [pEIIE

Veillez a ce que les utilisateurs travaillent avec des lunettes, voir a partir des pages 160 et 232.
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BROSSES A MAINS

4 rangs Désignation ORDERNr | T

longueur totale : 290 mm Fil ondulé acier inoxydable @ 0,30 mm G13/004 | 6

garnie : 130 mm Fil droit acier dur spécial @ 0,30 mm G13/005 | 12
Fil droit acier inoxydable @ 0,30 mm G13/006 | 6
Fil droit laiton doux @ 0,15 mm G13/007 | 6
Fil droit laiton @ 0,30 mm G13/008 | 6
Fil perlon blanc 0,40 mm G13/009 | 6

pour angles et cannelures [Fi acier dur spécial 0,30 mm G13/010 | 12
Fil acier inoxydable 0,30 mm G13/012 | 6

longueur totale : 290 mm

garnie : 130 mm

brosse courbée, 1 rang Fil acier laitoné 0,30 mm G13014 | 6
Fil acier inox 0,30 mm G13/015 | 6

longueur totale : 245 mm Fil laiton 0,30 mm G13/016 | 6

garnie : 135 mm

Slimbrush 1 rang Fil acier G13/022 | 6
Fil inox G13/023 | 6

IonggeL.Jr totale : 220 mm Fil laiton G13/024 | 6

garnie : 65 mm Fil nylon G13/025 | 6

du type bougies Fil laiton doux @ 0,15 mm - bois G13/020 | 12
Fil laiton 0,15 mm - manche plastic G13/021 | 12

longueur totale : 150 mm

garnie : 30 mm

Fullplastic Fil inox 0,30 mm - 4 rangs G13/033 | 6

pour stérilisation en étuve Fil laiton 0,20 mm - 4 rangs G13/035 | 6

longueur totale : 280 mm
garnie : 100 mm

rectangulaire [Fil acier @ 0,40 mm - 6 rangs [G140030 [ 6 |

longueur totale: 185 mm
longueur garnie : 175 mm
Largeur : 57 mm

avec poignée [Fil acier @ 0,40 mm - 5 rangs [G14032] 1 |

longueur totale: 225 mm
longueur garnie : 200 mm
Largeur : 55 mm

Carde a limes [Carde a limes - fil acier [ G14/038 [ 12 |
Longueur fotale: 250 mm - Longueur garnie : 100 mm - largeur : 40 mm

Toile a Cal‘der, [ Largeur 50 mm x 1 métre [ G14/040 [1m |
sans intervalle

Stylo 34,8mm Stylo 04,8mm G13/043 | 1

" Jass i as s Touffe de rech
Stylo chargé d’une touffe de fil acier imprégné (fﬁicfe, %ﬁggﬁg%% diamant) G13/044 | 6

de diamant pour mise a jour de défauts par
brossage léger, enlevement de corrosion. C’est I'outil idéal du Service Qualité et
Controles. Ce stylo peut étre chargé d'une touffe en fibre de verre.

Voyez E 14/002 en page 37.
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ECOUVILLONS

Nettoyage, enlévement de dépdts dans toutes tuyauteries,
canalisations, ...

Services entretiens, industries chimiques, alimentaires,
pharmaceutiques, laboratoires, systemes de refroidissement, ...

Ebavurage d’alésages, profilés, ...

Utilisation sur foreuse a 2.000 t/min. maximum.

Du © 4,5 a @ 8 mm = longueur totale 175 mm, longueur garnie 40 mm
Du © 10 a @ 65 mm = longueur totale 320 mm, longueur garnie 100 mm
Ame en fil acier.

@ mm ACIER INOX LAITON BRONZE NYLON &
@fil |ORDERNr | @fil | ORDERNr| @fil | ORDERNr| @fil [ORDERNr| @fil | ORDER Nr
4,5 0,10 | G15/005 | 0,10 | G16/205 | 0,10 | G16/305 | 0,10 | G16/505 12
5 0,14 | G16/704 | 12
6,35 0,10 | G15/007 | 0,10 | G16/207 | 0,10 | G16/307 | 0,10 | G16/507 | 0,20 | G16/707 | 12
8 0,10 | G15/008 | 0,10 | G16/208 | 0,10 | G16/308 | 0,10 | G16/508 | 0,20 | G16/708 | 12
10 0,20 | G15/010 | 0,15 | G16/210 | 0,15 | G16/310 | 0,15 | G16/510 | 0,30 | G16/710 | 12
15 0,20 | G15/015 | 0,15 | G16/215 | 0,15 | G16/315 | 0,15 | G16/515 | 0,30 | G16/715 | 12
20 0,20 | G15/020 | 0,15 | G16/220 | 0,20 | G16/320 | 0,20 | G16/520 | 0,30 | G16/720 | 12
25 0,20 | G16/225 12
30 0,20 | G15/030 | 0,20 | G16/230 | 0,20 | G16/330 | 0,20 | G16/530 | 0,40 | G16/730 | 12
40 0,20 | G15/040 | 0,20 | G16/240 | 0,20 | G16/340 | 0,20 | G16/540 | 0,40 | G16/740 | 12
50 0,20 | G15/050 | 0,20 | G16/250 | 0,20 0,20 | G16/550 | 0,50 | G16/750 | 12
60 0,30 0,30 | G16/560 | 0,50 | G16/760 | 12
65 0,30 | G15/065 | 0,30 | G16/265 12

ECOUVILLONS A FILS ABRASIFS GR.120

@mm l L |ORDERNr| T

6 50 125 | G16/806 | 6

8 50 125 G16/808 | 6

10 50 125 G16/810 | 6

13 50 125 G16/813 | 6

16 50 125 G16/816 | 6

19 50 125 | G16/819 | 6

22 50 125 G16/822 | 6

25 50 125 G16/825 | 6

32 50 125 G16/832 | 6

! T : 38 50 125 G16/838 | 6

Voyez nos plus petits écouvillons en page 62. 50 50 125 | G16/850 | 6
@ mm @filacier | ORDERNr | T

28 0,40 G17/028 | 6

34 0,40 G17/034 | 6

40 0,40 G17/040 | 6

46 0,40 G17/046 | 6

52 0,40 G17/052 | 6

58 0,40 G17/058 | 6

Ame & bout fileté 1/2” W.W. 64 0,40 G17/064 | 6

70 0,40 G17/070 | 6

77 0,40 G17/077 | 6

83 0,40 G17/083 | 6

: 88 0,40 G17/088 | 6

Tige - allonge ORDERNr | &7 94 0,40 G17/094 | 6

C> =_ . 1 | G17/203 | 1 125 0,40 G17/125 | 6

=1m 150 0,50 G17/150 | 6

= il L U I P 050 | G17/200 | 6

longueur totale: 150 mm - longueur garnie: 100 mm

o] |
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Ecouvillons de tres petits diametres

Pour le nettoyage actif et % 2 Liadibe 2

I'ébavurage de tous les i % Fhie t

alésages, tuyaux et canalisations, ‘ L

passages de gaz de trés petit

diametre.
@mm l L d Fil inox Fil nylon abrasif I

0,05 mm|@0,08 mm| A0 1000 | AO 600

1 16 75 04 | G19/210 G19/411 6
15 16 75 066 | G19/215 G19/416 6
2 20 75 0,66 G19/220 | G19/421 6
25 20 75 1,10 G19/225 | G19/426 6
3 25 75 1,40 G19/230 G19/431 | 6
35 25 75 1,40 G19/235 G19/436 | 6
4 25 75 1,40 G19/240 G19/441 | 6
45 25 75 1,80 G19/245 G19/446 | 6
5 25 75 1,80 G19/250 G19/451 | 6
55 25 75 2,80 G19/255 G19/456 | 6
6 25 75 2,80 G19/260 G19/461 | 6
6,5 25 75 2,80 G19/265 G19/466 | 6

L = longueur totale, £ = longueur garnie, d = @ ame

I’ébavurage des filets

B'rosses—papillons pour le nettoyage et

Nos brosses-papillons seront 4
glissées dans la tige-support T d
et pincées dans le mandrin
d’une machine rotative a
vitesse lente.
@ mm l L d Fil acier | ORDER Nr | B
6 14 55 2,38 0,08 | G20/401 | 6
8 14 55 2,38 0,13 | G20/403 | 6
10 14 55 2,38 0,13 | G20/405 | 6
11 14 55 2,38 0,13 | G20/407 | 6
13 14 55 2,38 0,13 | G20/409 | 6
14 14 55 3,18 0,13 | G20/411 | 6
16 14 55 3,18 0,13 | G20/413 | 6
18 14 55 3,18 0,13 | G20/415 | 6
19 14 55 3,18 0,13 | G20/#17 | 6
22 14 55 3,18 0,13 | G20/421 | 6
25 14 55 3,18 0,13 | G20/423 | 6
29 14 55 3,18 0,13 | G20/427 | 6
32 14 55 3,18 0,13 | G20/431 | 6
L = longueur totale, £ = longueur garnie, d = @ ame
Tige-support o= - . = ORDERNr | &
f L |
[/} D L U d
pour brosses-papillons de
364013 mm 6 6 85 85 2,38 | G20/492 | 1
pour brosses-papillons de
314403 mm 6 10 85 60 3,18 | G20/493 | 1

(62 ]
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ROUES A LAMELLES

éléctriqgues ou pneumatiques,
foreuses, arbres flexibles,...

pour utilisation
sur toutes les machines portatives

pour autant que la vitesse maximum
ne soit pas dépassée.

100

@ x larg.mm @tigemm | Max.t/min. 40 , 60 , 80 , 2 120 180 240 , 32 , I/
10x 15 3 30.000 H19/112 | H19/118 10
15x 15 3 30.000 H19/161 | H19/162 H19/164 | H19/166 | H19/168 10
20x 5 3 26.000 H19/130 H19/138 H19/143 | 10
20x 10 6 26.000 H19/204W | H19/206W | H19/208 H19/212 | H19/218 10
25x 15 3 26.000 H19/306 | H19/308 H19/312 H19/324 10
30x 5 3 26.000 H20/005 | H20/006 H20/009 H20/013 | H20/015 | 10
30x 10 3 26.000 H20/023 | H20/024 H20/028 | H20/030 | H20/032 10
30x10 6 26.000 H20/022W | H20/026W | H20/025 H20/029 | H20/031 10
40x 5 3 20.000 H20/034 H20/036 10
40 x 10 6 20.000 H20/040 H20/044 H20/048 | H20/050 | 10
40x 15 6 20.000 H20/056 | H20/057 | H20/058 | H20/060 | H20/062 H20/066 10
40x 20 6 20.000 H20/077 H20/080 10
50x 5 6 16.000 H20/084 H20/085 H20/083 10
50x 10 6 16.000 H20/086 | H20/088 10
50x 15 6 16.000 H20/091W | H20/092W | H20/089W1 10
50 x 20 6 16.000 H20/093W | H20/090 | H20/094W H20/096 H20/100 10
60 x 10 6 13.500 H20/103 H20/105 10
60 x 15 6 13.500 H20/108 10
60 x 20 6 13.500 H20/130 | H20/132 | H20/134 | H20/136 H20/140 10
60 x 30 6 13.500 H20/150 | H20/152 | H20/154 H20/158 | H20/160 10
80x 5 6 10.000 H20/168 | H20/169 H20/171 | H20/172 | H20/173 10
80x 20 6 10.000 H20/177 | H20/178 | H20/180 H20/184 | H20/186 | H20/188 | 10
80 x 30 6 10.000 H20/200 | H20/202 | H20/204 | H20/206 | H20/208 | H20/210 | H20/212 | H20/214 | 10
80 x 50 6 10.000 H20/248 | H20/249 | H20/250 H20/261 H20/264 | H20/265 | 10

100 x 10 6 7.000 H20/304 | H20/306 | H20/308 H20/312 | H20/318 10

100 x 25 6 7.000 H20/334 | H20/336 | H20/338 H20/342 10

a = oxyde d’alumine
Roues a lamelles ZIRCON pour inox

@ x larg.mm @ tige mm Max. t/min. 40 , 60 80 174
50 x 20 6 16.000 H22/084 | H22/086 | H22/088 | 10 ROUES A LAMELLES
60 x 30 6 13.500 H22/150 | H22/152 | H22/154 | 10 SUR TIGE LONGUE,

80 x 30 6 10.000 H22/200 | H22/202 | H22/204 | 10 voir page suivante

100 x 25 6 7.000 H22/214 10 §

z = oxyde de zirconium

Roues a lamelles avec alésage, consultez la page 31.
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ROUES A LAMELLES AVEC ALESAGE
FILETE ET TIGE LONGUE

Y&

%)

ROUES A LAMELLES

100 ou200 MM —— — =

Dimensions en mm 40 4| 60 5| 80 4| 120 ,{ 150 ,{ 180 ,{ 240 ,{ 320 , 174
@15x 15 x filet M 4 H21/160 [H 21/162 | H21/163 H21/165 | H21/167 10
@20 x 10 x filet M 4 H21/260 H 21/262 | H21/264 H21/268 | H21/269 10
@25x 10 x filet M 4 H21/460 | H21/462 | H21/463 H21/465 | H21/467 10
@30x 10 x filet M 4 H21/358 | H21/360 | H21/362 | H21/364 H21/368 | H21/369 10
@40 x 15 x filet M 4 H21/504 | H21/506 | H21/508 | H21/512 H21/518 10
a = oxyde d’alumine
A Utiisable & 25.000 /min. mais @ 6 x long. totale 100 mm - V. Max. = 25.000 timin. H21/372 | 1
la *raison” obligera 'opérateur & choisir
une vitesse bien inférieure en tenant compte de la @6 x long. totale 200 mm - V. Max. = 10/15.000 t/min. H21/370 | 1
longueur exceptionnelle de la tige.
ROUES A LAMELLES "FORME BOULE"
Diametre @ tige mm Max. t/min. 40 60 80 ,| 120 , &
20 mm 6 22,000 - H23/026 | H23/028 | H23/029 | 10
30 mm 6 19.500 H23/034 | H23/036 | H23/038 | H23/039 | 10
40 mm 6 14.800 H23/044 | H23/046 | H23/048 | H23/049 | 10
50 mm 6 11.500 H23/054 | H23/056 | H23/058 | H23/059 | 10
60 mm 6 9.800 H23/064 | H23/066 | H23/068 | H23/069 | 10

z = oxyde de zirconium

ROUES A LAMELLES POUR UTILISATION
SUR MEULEUSE

Alliez la capacité de coupe de la roue a lamelles a la maniabilité de votre
disqueuse.

GENIAL !
Dimensions en mm  |Max.t/min. 40 4 60 , 80 4 120 , 574
@125x20x M 14 12.500 | H49/004 | H49/006 | H49/008 | H49/012 | 1

a = oxyde d’alumine

Voyez également nos roues a lamelles avec alésage sur la page 31.
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DISQUES A LAMELLES

Support plastique plat renforcé et rigide garni de lamelles abrasives
ZIRCON pour les INOX et ACIERS.

Dimensions Max.t/min.| 36 ,| 40 ,| 50 , 60 ,| 8 , 120 , 174
@ 115x @ 22,2 mm 13.000 | H50/413 | H50/414 | H50/415 | H50/416 | H50/418 | H50/419 | 20

0125x@222mm | 12.000 | H50/423 | H50/424 | H50/425 | H50/426 | H50/428 | H50/429 | 20

@178 x@222mm | 8600 | H50/433 | H50/434 | H50/435 | H50/436 | H50/438 | H50/439 | 20

z = oxyde de zirconium

Support polyester plat renforcé et rigide garni de la plus haute densité de
lamelles abrasives ZIRCON pour les INOX et ACIERS. :

Dimensions Max. t/min. 36, 40 50 , 60 , 80 120 , &
@115x@222mm | 13.000 |C10/536 |C10/540 | C10/550 |C10/560 |C10/580 |C10/592 | 10
125x @222 mm | 12.000 C10/602 C10/604 | C10/605 10
@178 x @ 22,2 mm 8.600 | C10/636 10

z = oxyde de zirconium

Plateau-support bombé en fibres de verre garni de lamelles abrasives
ZIRCON. — -
Dimensions Max.t/min.| 40 60 , 80 ,| 120 , 174

Q115x@222mm | 13.000 | H50/040 | H50/060 | H50/082 | H50/122 | 10
0125x@222mm | 12.000 | H50/140 | H50/160 | H50/182 | H50/192 | 10
Q178 x@222mm | 8.600 | H50/240 | H50/260 | H50/282 | H50/322 | 10

z = oxyde de zirconium

Plateau-support plat en fibres de verre garni de lamelles abrasives

apo ;60 L 8 L 120 ,|FF

Q115x@222mm | 13.000 |H50/031W | H50/033W | H50/034W | H50/035W | 25
@125x@222mm | 12.000 |H50/132W | H50/133W | H50/134W | H50/135W | 25
Q178 x@222mm | 8.600 |H50/241W | H50/242W | H50/243W 10

z = oxyde de zirconium

Dimensions Max.t/min.| 40

Disque a lamelles conique Cubitron™ I
Grains de forme triangulaire calibrés pour une coupe trés mordante

+ coupe plus agressive et plus rapide * moins d’échauffement + s'use de fagon uniforme et a une durée de vie
extréme

@ 178 mm et disques plats Dimensions 40+ 60+ 80+ 154
CK;Spon'bles iuf demande. @ 115 x 22,2 mm H51/115 H51/116 H51117 | 10
aistdng 0 125x 222 mm H51125 | H51126 | Hs1M27 | 10

Plateau-support bombé en fibres de verre garni de lamelles abrasives
COMBINEE (lamelles nylon et lamelles abrasives d'oxyde d’alumine)

Dimensions Max.t/min. | A.Coarse A.Medium | A.Very Fine &
@125x@222mm | 12.200 H50/850 H50/851 H50/852 10
Vitesse conseillée : de 3.600 & 6.000 t/min. a = oxyde d’alumine

Plateau-support plat en fibres de verre garni de lamelle abrasives
NYLON.

Dimensions Max.t/min.|  A.Coarse A.Medium | A.Very Fine 574
@125x@222mm | 12.000 H50/621 H50/622 H50/623 | 10

a = oxyde d’alumine
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Disques rigides garnis de granulés de carbure de tungstene

Des grains de carbure de tungsténe sont fixés sur une ébauche en acier.
Ces surfaces hautement abrasives ont été développées pour le travail du polyester,
résines, platres, pierres diverses, fibro-ciment, ciment moulé, bois, enduits, pare-paing,

caoutchouc,...
Dimensions Max. t/min. Chargé de granules de 74
12418mm|08a12mm|034a05mm
0 115x @ 22,2 mm 10.300 | C14/211 | C14/213 | C14/215 | 1

Pour respecter la vitesse maximale d’utilisation, vous utiliserez le Idisque
@ 115 C14/21* sur une disqueuse pour disque de @ 125 mm.

PFERD

Disque a surfacer a lamelles POLIFAN®-CURVE

» Meulage précis et performant des géométries de soudures d’angle.
+ Durée de vie et stabilité de forme exceptionnelles.
+ Enlevement de matiere élevé grace au meulage rapide et agressif incomparable.

POLIFAN SGP ZIRKON-CURVE (acier / inox)

Dimensions Grain Max.t/min. Soudure d'angle IS4
@ >5mm >8mm

@115 x @ 22,2 mm 40 13.300 H52/040 H52/041 10

@125 x @ 22,2 mm 40 12.200 H52/140 H52/141 10

@150 x @ 22,2 mm 40 10.200 H52/240 H52/241 10

@180 x @ 22,2 mm 40 8.600 - H52/341 10

z = oxyde de zirconium

POLIFAN SGP CO-CURVE (inox / acier)

Diiicisiais Grain Max.t/min. Soudure d'angle 574
(o) >5mm >8mm

@115x @222 mm 60 13.300 H52/260 H52/261 10

@125 x @ 22,2 mm 60 12.200 H52/360 H52/361 10

ceram = grains céramique

POLIFAN SGP CURVE-ALU (Aluminium, métaux non-ferreux)

Diieistens Grain Max. t/min. Soudure d'angle 74
@) >8mm

@115 x @ 22,2 mm 40 13.300 H52/461 10

@125 x @ 22,2 mm 40 12.200 H52/561 10

a = oxyde d’alumine
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DISQUES UNIFIES & DISQUES EN FEUTRE

Disques unifiés, support plat

— s —

Dimensions Vitesses t/min. 4 - Soft 6 - Hard 1574
Optimal [Max.t/min.| A.Coarse S.Medium | S.VeryFine | S.VeryFine
@125x @ 22,2 mm 3.600 9.800 F18/810 F18/811 F18/812 F18/813 5
Disques unifiés, support bombé
Dimensions Vitesses t/min. 4-Soft 574
Optimal [Max.t/min.| A Coarse S Medium S Very Fine
@125 x @ 22,2 mm 3.600 9.800 F18/820 F18/821 F18/822 5

Disques Rapid Blend

Fait d'une combinaison de fibre nylon épaisse et des grains techniques haute performance, ils
offrent une solution idéale pour I'enlévement, le nettoyage, I'ébavurage et la finition des
imperfections sur des surfaces métalliques.

Disque Vortex Rapid Blend : agressif, enlevement matiere rapide, temps de cycle réduit et
qualité des pieces améliorée.

Disque Rapid Blend NEX : idéal pur une finition satinée réguliere et uniforme.

Dimensions Max. | Rapid Finish VORTEX | Rapid Finish NEX 74
t/min. [5p Medium (Bleu) 25 Fine (gris)
@125x@222mm | 12.000 F18/830 F18/831 10

Voir nos roues d'ébavurage en page 41 et suivantes

Disques a lamelles en feutre avec plateau standard

f—

Dimensions Vitesses t/min. Souple Extra-souple 74
Optimal Max. Soft Medium Soft Medium

@125 x @ 22,2 mm = o R25/211 R25/210 R25/213 R25/212 5

@125 x M14 R25/221 R25/220 R25/223 R25/222 5

Disques a lamelles en feutre avec plateau réduit

.

A utiliser avec nos pates a polir, page 136

Dimensions Vitesses t/min. Souple Extra-souple 74
Optimal Max. Soft Medium Soft Medium

@125 x @ 22,2 mm o R R25/231 R25/230 R25/233 R25/232 5

@125 x M14 R25/240 R25/243 5

A utiliser avec nos pates a polir, page 136
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8 FRAISES EN ACIER RAPIDE SUPERIEUR

carbure.

Les fraises en acier rapide J10 sont utilisées pour les travaux sur matiéres
mi-dures et acier non trempés.
Egalement préconisées lorsque les vitesses de rotation sont tres lentes
ou lorsque des vibrations ne permettent pas d’utiliser les fraises en

Formes Tige 6 mm Dimensions ORDERNr | &7
@6 x16 mm J10/201 | 1
@6 x 25 mm J10/202 | 1
@6 x 18 mm J10/205 | 1
@10 mm J10211 | 1
@12 x 30 mm J10/216 | 1
ra des
vec nos SN coupe
poaur une e'"euﬁogs fors du Q12x20mm | J10/219 | 1
_ferreuX: )
non ffe}rarisage dans InoX
et Aciers:
@12 x 25 mm J10/251 | 1
@12 x 25 mm J10/252 | 1
@15 x 35 mm J10/254 | 1
@12 x30 mm J10/255 | 1
@12 x 30 mm J10/256 | 1
Vitesse d’utilisation recommandée | wmatiere fraisée Ebauche Finition
; ;

dans le cas d’une fraise de 12mm 1 o o 1,600 Urmin. 9.000 timin.

de diametre | .qc tronze, cuivre e zinc 1.600 t/min. 6.000 /min.

Fonte douce et acier doux 1.600 t/min. 4.500 t/min.
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FRAISES EN CARBURE DE TUNGSTENE J

Vitesses d’utilisation recommandées

Fraise @ 3mm = 35 a 100.000 t/min.
@ 6mm =30 a 60.000 t/min.
@ 8mm =25 a 55.000 t/min.
@10mm = 20 a 40.000 t/min.
@13mm = 10 a 35.000 t/min.
@20mm = 8 a 25.000 t/min.
@25mm = 6 a 20.000 t/min.
—— LG. TOTALE —

—— Lgtaillée —>

o .
J

FRAISES CYLINDRIQUES A BOUT TAILLE

Ptk
et

g

LG. TOTALE
—

Lg taillée

FRAISES «<FLAMME>

pour tous fraisages a main levée

DENTURE DOUBLE
PLUS SERREE
POUR UNE SURFACE
PLUS FINE

DENTURE OUVERTE
POUR LE FRAISAGE
DESALUS ET
NON-FERREUX

—

Ttie
s

1) Lg 1) Lg Denture | ORDERNr | B 1) Lg 1) Lg Denture | ORDERNr | TF
taillée | tige total taillée tige total
3 15 3 38 Double J13/214* | 1 3 6 3 38 Double J33/206* | 1
6 16 6 50 Double J13/415* | 1 8 19 6 64 Double J33/520 1
8 19 6 64 Double J13/520 1 100 Double J33/526 1
10 19 6 64 Double J13/620 | 1 64 Ouverte J33/528 | 1
13 25 6 70 Ouverte J13/724 | 1 13 32 6 77 Double J33/732 | 1
Double J13/725 | 1 e /nanoblog
* = monobloc
P, LG. TOTALE —_ — LG. TOTALE —
¢— Lgtaillte —> «— Lgtaillée —>

: -— i T P

Q tige Q tige
v 4

¢ N

FRAISES «OGIVE» A BOUT ARRONDI

FRAISES CYLINDRIQUES A BOUT ROND

* = monobloc

? Lg 1) Lg Denture | ORDERNr | & 1) Lg ? Lg Denture [ ORDERNr | &
taillée tige total taillée tige total
3 14 3 38 Double J23/214* | 1 6 13 3 50 Double J43/306 1
75 Double J23/216* | 1 18 6 50 Double J43/415* | 1
6 14 3 50 Double J23/301* | 1 6 100 Quverte J43/418* | 1
16 6 50 Double J23/415* | 1 25 6 105 Double J43/419* | 1
8 20 6 64 Double J23/520 1 10 19 6 65 Double J43/620 1
100 Double J23/526 1 13 25 6 70 Double J43/725 1
Ouverte J23/528 1 Quverte J43/727 1
10 19 6 64 Double J23/620 1 20 25 6 70 Double J43/925 1
Ouverte J23/628 1 Sl
13 25 6 70 Double J23/725 1
Ouverte J23/728 | 1
20 25 6 70 Double J23/925 1

Pour un BIEN MEILLEUR RENDEMENT,

lubrifiez nos fraises d’un “pschuit” de notre spray

lubrifiant et anti-encrassement :
W84/095 lors du fraisage des NON-FERREUX
W84/098 lors du fraisage des INOX et ACIERS.
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e LG. TOTALE iy e LG. TOTALE oy
&< Lgtaillte —
T T
4 d
FRAISES «OGIVE>»> FRAISES «BOULE>»
1) Lg 1) Lg Denture | ORDERNr | B 1) Lg 1) Lg Denture [ ORDERNr | &%
taillée | tige total taillée | tige total
3 14 3 38 Double J53/212* | 1 3 - 3 38 Double J73/280* | 1
75 Double J53/213* | 1 75 Double J73/282* | 1
6 14 3 50 Double J53/216 1 4 = 3 38 Double J73/290 1
19 6 50 Double J53/415* | 1 5 - 3 38 Double J73/300 1
10 19 6 50 Double J53/510 1 6 = 3 38 Double J73/302 1
100 Double J53/526 1 6 59 Double J73/400* | 1
13 25 6 70 Double J53/725 1 8 = 6 50 Double J73/500 1
Ouverte J53/728 | 1 100 Double J73/526 | 1
20 25 6 70 Double J53/925 1 10 - 6 54 Double J73/600 1
*= monobloc 12 - 6 56 Double J73/700 1
Ouverte J73/708 1
e e v 20 | - 6 | 62 Dowvle | 731900 | 1
& Lg taillee = 23 mon.obloc
5 N o LG. TOTALE A
© I ©  lguike o
2
FRAISES «GOUTTE» v
) Lg ) Lg DERiiIE ORDER Nr %57 FRAISES AVEC PARTIE TAILLEE EXTRA-LONGUE
taillée | tige total [4] Lg ] Lg Denture ORDERNr | B
3 | 6 | 3 | 8 | Doule |J63215"| 1 s || G | e
6 10 3 50 Double J63/218 1 5 28 5 55 Double J80/007* | 1
10 16 6 60 Double | J63/515 | 1 i i
100 | Ouwerte [JB35518 | 1 | ponomemeoro e
Double J63/519 1
12 | 20 6 67 Double | J63/720 | 1 el T
£ Lg taillée -
20 25 6 70 Double J63/925 1 BN
Q i ige
J
FRAISES CONIQUES A BOUT POINTU
1) Lg 1) Lg Denture | ORDERNr | TF
taillée tige total
3 13 3 38 Double J83211* | 1
14 3 38 Double J83/216* | 1
6 16 3 55 Double J83/218 1
20 6 55 Double J83/420* | 1
13 25 6 70 Double J83/722 1
*'= monobloc
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Vitesses d’utilisation recommandées
Fraise @ 3mm = 35 a 100.000 t/min.
@ 6mm =30 a 60.000 t/min.
@ 8mm = 25 a  55.000 t/min.
010mm = 20 40000 tmin. DENTURE DOUBLE | DENTURE OUVERTE
YR & ) a 35,000 t/m!n. PLUS SERREE | POUR LE FRAISAGE
@20mm= 8 a 25000 tmin. POURUNE SURFACE|  DESALUS ET
@25mm = 6 a  20.000 t/min. PLUS FINE NON-FERREUX
<— LG. TOTALE — LG. TOTALE —
_) ta!llee — Lgtaillte —>
2 4y
J,
90° FRAISES CONIQUES A BOUT ARRONDI
? Lg 1) Lg Denture | ORDERNr | B 1) Lg ? Lg Denture [ ORDERNr | B
taillée | tige total taillée | tige total
6 = 6 50 Double J88/400* | 1 3 8 3 38 Double J93/212* | 1
10 - 6 56 Double J88/600 1 6 16 3 55 Double J93/215 1
13 - 6 60 Double J88/700 1 10 30 6 75 Double J93/522 1
16 - 6 62 Double J8s/soo | 1 Ouverte J93/528 | 1
HeEmOnbalee 13 32 6 77 Double J93/728 1
* = monobloc
— LG. TOTALE — «— LG. TOTALE —
€ Lgtaillée > < Lg taillée >
T 1
o = - s -— e
¥
FRAISE CONCAVE A BOUT PLAT FRAISES «CONE INVERSE»
[} Lg [} Lg Denture | ORDERNr | T [} Lg [} Lg Denture [ ORDERNr | &
taillée | tige total taillée | tige total
3a5 16 6 40 Double J89/006* | 1 6 8 3 50 Double J98/009 | 1
i monoolac 13 13 6 58 Double J9g/011 | 1
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o8 FRAISES SUR TIGE EN CARBURE METALLIQUE
AVEC DENTURE 3 PLUS

INFO GENERAL

Denture 1 Denture 3 Denture 3 PLUS
(selon DIN C) (selon DIN MY) (selon DIN MX)

Vitesse de rotation recommandée

[t/min.]

Merci de procéder comme suit pour déterminer © Choisir la denture.
la vitesse de coupe recommandée [m/min] :

© Sélectionner le groupe de matériaux
a usiner.

@ Affecter I'application.

© Groupes de matériaux

Aciers non trempés,

O Déterminer la vitesse de coupe.

Denture 4 Denture 5
(selon DIN MX) (selon DIN F)

© Sélectionner le diamétre de fraise
sur tige souhaité.

O La vitesse de coupe et le diametre de la
fraise sur tige indiquent la vitesse de rotation

Merci de procéder comme suit pour déterminer recommandée.
la vitesse de rotation recommandée [t/min.] .

@ Application © Denture O Vitesse de coupe

) ) 1 600 - 900 m/min
Usmage grossier =

non traités jusqu’a Aciers de consruction, aciers au carbone,  enjgvement important S 450 - 600 m/min
12 aciers a outils, aciers non alliés, aciers de 3 PLUS
Y Nimie3 cémentation, aciers moulés i i
; (<38 HRC) ’ Usinegpiin= 5 500 - 600 m/min
Acier et enlévement réduit
acier moulé . = 3
Aciers trempés, Usinage grossier =
ité f & 5 % 3 PLUS 250 - 350 m/mii
traités, d'une durete oo o outil, aciers traités, aciers alliés, enlevement important mimin
supérieure a 1200 3 A 4
N/mm2 aciers moulés Usinage fin =
(>38 HRC) enlévement réduit 9 BRI
1 300 - 450 m/min
A - 5 Usinage grossier = 3
Aciers spé- Aciers résistants a . n - » enlévement important 3 PLUS 250 - 350 m/min
. la corrosion et aux Aciers spéciaux austénitiques et ferritiques
ciaux (INOX) . 4
acides - -
USIEED S 5 350 - 450 m/min
enlévement réduit
JMetauxdnongereux Alliages d‘aluminium, laiton, cuivre, zinc Us[nage gr0§sier = 1 600 - 900 m/min
tendres enlevement important
) . . . . Usinage grossier = 8 250 - 350 m/min
Métaux non-ferreux  Bronze, titane/alliages de titane, alliages enlévement important 4
Métaux non-  durs d’alu trés durs (forte teneur en Si) Usipage fin = 3 350 - 450 m/min
ferreux enlévement réduit
i ier = 3 PLUS
o L i UEIITEED Gressiar = 300 - 450 m/min
Matiéres trés réfrac-  Alliages & base de nickel et de cobalt enlévement important 4
taires (construction de réacteurs et de turbines) f T
UHREERiS 5 350 - 500 m/min
enlévement réduit
g?]rﬂt?(?(rii?e avec Ia;nTIIesdde grarp:_rl\it/ef Elt\l- . Usinage grossier = :13 600 - 900 m/min
. 5 , avec nodules de graphite/fonte a & i T _ A
Fontes F?:tﬁig':ehzg;zaal graphite sphéroidal EN-GJS (GGG), fonte NI 3 PLUS CED- EEO IR
graphite sp malléable & cosur blanc EN-GJMW (GTW),  Usinage fin = i
fonte malléable a coeur noir EN-GJMB (GTS)  gnjavement réduit 3 500 - 600 m/min
Exeniples. G @ Vitesses de coupe [m/min]
Fraise sur tige en carbure métallique, denture (X0
3 PLUS, diamétre 12 mm. Usinage grossier sur 250 300 350 400 450 500 600 900
aciers non trempés et non traités. (mm] Vitesses de rotation [t/min.]
Vitesse de coupe : 450 - 600 m/min S
Vitesse de rotation : 12.000 - 16.000 /min. 2 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000 95.000 143.000
3 27.000 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000 64.000 95.000
4 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000 72.000
6 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000 48.000
8 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000 36.000
10 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000 29.000
12 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000 24.000
16 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000 18.000
20 4.000 5.000 6.000 6.000 7.000 8.000 10.000 14.000
25 3.000 4.000 4.000 5.000 6.000 6.000 8.000 11.000
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PFERD

Denture 3 PLUS

De préférence pour I’enlevement de matiere important sur
la fonte, I'acier < 60 HRC, I'acier spécial (INOX), les

alliages a base de nickel et les alliages de titane.

Avantages de la denture 3 PLUS

+ La concentricité exacte

+ Préserve la santé de I'utilisateur en cours de travail,

+ Réduit I'usure de la machine,

» Assure un travail sans choc,

« Empéche les marques de vibrations,

+ Augmente la durée de vie et I'enlevement de matiére.

Forme cylindrique ZYAS

Type (] Lg taillée Dtige Lgtotal |Vitesse conseillée | ORDERNr | T
d1 [mm] 12 [mm] d2 [mm] 11 [mm] [t/min.]
ZYAS 0413/6 4 13 6 55 J700/202 | 1
ZYAS 0616/6 6 16 6 55 J700/203 | 1
B 5 |ZYAS 0820/6 8 20 6 60 J700/204 | 1
dL &\ s ZYAS 1013/6 10 13 6 53 Voir le tableau | J700/205 1
e ZYAS 1020/6 10 20 6 60 page72  [J700/205-20| 1
ZYAS 1025/6 10 25 6 65 J700/205-25( 1
ZYAS 1225/6 12 25 6 65 J700/206 1
ZYAS 1625/6 16 25 6 65 J700/207 1
Forme cylindrique a bout arrondi WRC
Type (] Lg taillée Dtige Lgtotal | Vitesse conseillée | ORDERNr | T
d1 [mm] 12 [mm] d2 [mm] 11 [mm] [t/min.]
WRC 0413/6 4 13 6 55 J700/212 | 1
WRC 0616/6 6 16 6 55 J700/213 | 1
;i WRC 0820/6 8 20 6 60 ) J700/214 | 1
1 Voir le tableau
B WRC 1020/6 10 20 6 60 J700/215 | 1
WRC 1025/6 10 2 6 6 PAGRT2 0021525 1
WRC 1225/6 12 25 6 65 J700/216 1
WRC 1625/6 16 25 6 65 J700/217 1
Forme sphérique KUD
Type (] Lg taillée @ tige Lgtotal |Vitesse conseillée | ORDERNr | 7
d1 [mm] 12 [mm] d2 [mm] 11 [mm] [t/min.]
KUD 0403/6 4 3 6 45 J700/222 1
KUD 0605/6 6 5 6 45 J700/223 | 1
KUD 0807/6 8 7 6 47 . J700/224 | 1
Voir le tableau
KUD 1009/6 10 9 6 49 J700/225 | 1
KUD 1210/6 12 10 6 51 page 72 J700/226 1
KUD 1614/6 16 14 6 54 J700/227 1
KUD 2018/6 20 18 6 58 J700/228 | 1

Autres dentures et formes disponible sur demande. Nous consulter...

CENTRE /: ABRASIFS |
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28 FRAISES SUR TIGE HM AVEC DENTURE STEEL 'ggg

Denture STEEL

Grace a sa denture innovante STEEL, PFERD .
a développé une fraise sur tige unique pour l‘'usinage de Ry =

Iacier et I'acier moulé, celle-Ci se distingue par une grande agressivité
dans le temps. Ainsi, elles garantissent un travail sar et précis.

Avantages de la denture STEEL

+ Enlevement de matiére exceptionnel grace & la géométrie innovante
de la denture, agressivité notable, gros copeaux.

+ Gain de temps, grace a un taux d’enlévement tres éleve.

+ Protection de la piéce a usiner et de I'outil par une faible contrainte
thermique.

+ Garantit un travail confortable et ergonomique grace a son
fonctionnement silencieux et a la réduction des vibrations et du

bruit.
Forme cylindrique ZYA
Type (4] Lg taillée Dtige Lgtotal | Vitesse conseillée | ORDERNr | T
d1 [mm] 12 [mm] d2 [mm] 11 [mm] [t/min.]
ZYA 0616/6 6 16 6 55 24.000 - 40.000 | J700/101 1
ZYA 0820/6 8 20 6 60 18.000 - 30.000 | J700/102 | 1
Eni 3 |ZYA 1020/6 10 20 6 60 14.000 - 24.000 | J700/103 | 1
dt ,,,_,,,,,,,,,, d.
== | i ZYA 1225/6 16 25 6 65 12.000 - 20.000 | J100/105 1
Gy
Forme cylindrique avec denture en bout ZYAS
Type (] Lg taillée @ tige Lgtotal | Vitesse conseillée | ORDERNr | 7
d1 [mm] 12 [mm] d2 [mm] 11 [mm] [t/min.]
ZYAS 0616/6 6 16 6 55 24.000 - 40.000 | J700/111 | 1
ZYAS 0820/6 8 20 6 60 18.000 - 30.000 | J700/112 | 1
i ZYAS 1020/6 10 20 6 60 14.000 - 24.000 | J700/113 1
GE ,,,,,,,,,,, d.
5 ZYAS 1225/6 12 25 6 65 12.000 - 20.000 | J700/114 | 1
¥ i
Forme cylindrique a bout arrondi WRC
Type (] Lg taillée @tige Lgtotal | Vitesse conseillée | ORDERNr | T
d1 [mm] 12 [mm] d2 [mm] 11 [mm] [t/min.]
WRC 0616/6 6 16 6 55 24.000 - 40.000 | J700/121 1
WRC 0820/6 8 20 6 60 18.000 - 30.000 | J700/122 | 1
: WRC 1020/6 10 20 6 60 14.000 - 24.000 | J700/123 | 1
L R WRC 1225/6 12 25 6 65 | 12.000-20.000 | J700/24 | 1

Autres dentures et formes disponible sur demande. Nous consulter...

(4l | CENTRE /: ABRASIFS | [
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pointe aplatie

iz

Forme sphérique KUD

PFERD
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Type 1] Lgtaillée | @tige Lgtotal | Vitesse conseillée | ORDERNr | 7
d1 [mm] 12 [mm] d2 [mm] 11 [mm] [t/min.]

KUD 0605/6 6 8 6 45 24.000 - 40.000 | J700/131 | 1

KUD 0807/6 8 7 6 47 18.000 - 30.000 | J700/132 | 1

KUD 1009/6 10 9 6 49 14.000 - 24.000 | J700/133 1

KUD 1210/6 12 10 6 51 12.000 - 20.000 | J700/134 | 1

Forme ogive SPG

Type [9] Lg taillée Dtige Lgtotal |Vitesse conseillée | ORDERNr | T
d1 [mm] 12 [mm] d2 [mm] 11 [mm] [t/min.]

SPG 0618/6 6 18 6 55 24.000 - 40.000 | J700/141 | A

SPG 0820/6 8 20 6 60 18.000 - 30.000 | J700/142 1

SPG 1020/6 10 20 6 60 14.000 - 24.000 | J700/143 | 1

SPG 1225/6 12 25 6 70 12.000 - 20.000 | J700/144 1

‘Forme ogive a bout arrondi RBF

Type (] Lg taillée Dtige Lgtotal | Vitesse conseillée | ORDERNr | =5
d1 [mm] 12 [mm] d2 [mm] 11 [mm] [t/min.]

RBF 0618/6 6 18 6 55 24.000 - 40.000 | J700/151 | 1

RBF 0820/6 8 20 6 60 18.000 - 30.000 | J700/152 | 1

RBF 1020/6 10 20 6 60 14.000 - 24.000 | J700/153 | 1

RBF 1225/6 12 25 6 65 12.000 - 20.000 | J700/154 1

Forme conique a bout arrondi KEL

Type [4] Lgtaillée | @tige | Lgtotal | Rayon |Vitesse conseillée | ORDERNr | %

d1 [mm] | 12[mm] | d2 [mm] | 11 [mm] | r[mm] [t/min.]

KEL 1020/6 10 20 6 60 2,9 18.000 - 30.000 | J700/163 | 1

KEL 1230/6 12 30 6 70 2,6 12.000 - 20.000 | J700/164 1

Angle o = 14°

Forme flamme B

Type (4] Lgtaillée | @tige | Lgtotal | Rayon |Vitesse conseillée | ORDERNr | T

d1 [mm] | 12[mm] | d2[mm] | 11 [mm] | r[mm] [t/min.]
B 0820/6 8 20 6 60 1,5 18.000 - 30.000 | J700/172 | 1
B 1230/6 12 30 6 70 2,1 12.000 - 20.000 | J700/174 1

Autres dentures et formes disponible sur demande. Nous consulter...

CENTRE /. ABRASIFS
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'FRAISES SUR TIGE HM AVEC DENTURE INOX
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Denture INOX

Avec la denture INOX, PFERD a développé des fraises sur
tige innovantes pour I'usinage de I'acier inoxydable (INOX).
La denture INOX se distingue par un enlévement de o
matiere extrémement performant sur tous les aciers austénitiques et
résistants a la corrosion et aux acides.

Avantages de la denture INOX

+ Enlévement de matiére exceptionnel et durée de vie optimale grace
a la géometrie innovante de la denture.

+ Réalisation d’états de surface de qualité supérieure par la formation
optimale de copeaux.

+ Evite les traces d’oxydation sur le matériau grace au faible

déegagement de chaleur.

PFERD

29

+ Garantit un travail confortable et ergonomique grace a son
fonctionnement silencieux et a la réduction des vibrations et du
bruit.

Forme cylindrique ZYA

Type (] Lg taillée @tige Lgtotal | Vitesse conseillée | ORDERNr | 7
d1 [mm] 12 [mm] d2 [mm] 11 [mm] [t/min.]
ZYA 0616/6 6 16 6 55 24.000 - 32.000 | J700/301 1
-|ZYA 1225/6 16 25 6 65 12.000 - 16.000 | J700/305 1
Forme cylindrique a bout arrondi WRC
Type (4] Lg taillée @tige Lgtotal | Vitesse conseillée | ORDERNr | T
d1 [mm] 12 [mm] d2 [mm] 11 [mm] [t/min.]
WRC 0616/6 6 16 6 55 24.000 - 32.000 | J700/311 1
WRC 1225/6 12 25 6 65 12.000 - 16.000 | J700/315 1
Forme sphérique KUD
Type [9] Lg taillée Dtige Lgtotal |Vitesse conseillée | ORDERNr | TF
d1 [mm] 12 [mm] d2 [mm] 11 [mm] [t/min.]
KUD 0605/6 6 8 6 45 24.000 - 32.000 | J700/321 | 1
KUD 1210/6 12 10 6 51 12.000 - 16.000 | J700/325 1

Autres dentures et formes disponible sur demande. Nous consulter...

(76 ]
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Forme ogive a bout arrondi RBF
Type @ |Lgtaillée | @tige | Lgtotal | Rayon |Vitesse conseillée | ORDERNr | T
d1[mm] | 12 [mm] | d2 [mm] [ITw [mm]| r[mm] [t/min.]
RBF 0618/6 6 18 6 55 1,5 24.000 - 32.000 | J700/331 1
RBF 1225/6 12 25 6 65 2,5 12.000 - 16.000 | J700/335 1
e Tk
L
I
Forme ogive SPG
Type [9) Lg taillée Dtige Lgtotal |Vitesse conseillée | ORDERNr | T
d1 [mm] 12 [mm] d2 [mm] 11 [mm] [t/min.]
SPG 0618/6 6 18 6 55 24.000 - 32.000 | J700/341 | 1
SPG 1225/6 12 25 6 65 12.000 - 16.000 | J700/345 1
pointe aplatie
d‘l [
"Forme flamme B
Type (4] Lgtaillée | @tige | Lgtotal | Rayon |Vitesse conseillée [ ORDERNr | T
d1 [mm] | 12[mm] | d2 [mm] | 11 [mm] | r[mm] [t/min.]
B 1230/6 12 30 6 70 2,1 12.000 - 16.000 | J700/355 1
dy
Forme conique a bout arrondi KEL
Type /] Lgtaillée | @tige | Lgtotal | Rayon |Vitesse conseillée | ORDERNr | %
d1 [mm] | 12[mm] | d2 [mm] | 11 [mm] | r[mm] [t/min.]
KEL 1230/6 12 30 6 70 2,6 12.000 - 16.000 | J700/365 | 1
Angle o = 14°
L
I
Forme goutte TRE
Type (4] Lgtaillée | @tige | Lgtotal | Rayon |Vitesse conseillée | ORDERNr | T
d1 [mm] | 12[mm] | d2[mm] | 11 [mm] | r[mm] [t/min.]
TRE 1220/6 12 20 6 60 50 12.000 - 16.000 | J700/375 1

dx

Autres dentures et formes disponible sur demande. Nous consulter...

CENTRE /. ABRASIFS
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 FRAISES SUR TIGE HM POUR ALU/METAUX

NON-FERREUX
Denture ALU -

PFERD a développé la denture ALU spécialement pour
l'usinage de I'aluminium. Elle se distingue par un
rendement élevé d’enlevement de matiere sur tous les

matériaux aluminium.

Avantages de la denture ALU

+ Réduction de I'adhérence des matériaux.

+ Durée de vie élevée.

+ Volume élevé et enlevement de matiére important.
+ Utilisable jusqu’a une vitesse de coupe de 1.100 m/min.

» Fonctionnement calme.

Forme cylindrique avec denture en bout ZYAS

PFERD
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Type (] Lg taillée Dtige Lgtotal |Vitesse conseillée | ORDERNr | T
d1 [mm] 12 [mm] d2 [mm] 11 [mm] [t/min.]
ZYAS 0616/6 6 16 6 55 32.000 - 59.000 | J700/011 1
|ZYAS 1020/6 10 20 6 60 19.000 - 35.000 | J700/013 | 1
E Sl ZYAS 122506 12 25 6 65 | 16.000-30.000 | J700/014 | 1
: ZYAS 1625/6 16 25 6 65 12.000 - 22.000 | J700/015 | 1
Forme cylindrique a bout arrondi WRC
Type (] Lg taillée @ tige Lgtotal | Vitesse conseillée | ORDERNr | 7
d1 [mm] 2 [mm] d2 [mm] 11 [mm] [t/min.]
WRC 0616/6 6 16 6 55 32.000 - 59.000 | J700/021 | 1
WRC 1225/6 12 25 6 65 16.000 - 30.000 | J700/024 | 1
WRC 1625/6 16 25 6 65 12.000 - 22.000 | J700/025 | 1
d :\R\‘: e o
Forme sphérique KUD
Type (4] Lg taillée Dtige Lgtotal | Vitesse conseillée | ORDERNr | T
d1 [mm] 12 [mm] d2 [mm] 11 [mm] [t/min.]
KUD 1210/6 12 10 6 50 16.000 - 30.000 | J700/034 | 1
KUD 1614/6 16 14 6 54 12.000 - 22.000 | J700/035 | 1

Autres dentures et formes disponible sur demande. Nous consulter...

[78 ] | CENTRE 4. ABRASIFS
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Forme ogive a bout arrondi RBF

Type (4] Lgtaillée | @tige | Lgtotal | Rayon |Vitesse conseillée [ ORDERNr | T
d1[mm] | 12 [mm] | d2 [mm] | 1T [mm] | r[mm] [t/min.]

RBF 0618/6 6 18 6 55 1,5 | 32.000-59.000 [ J700/041 | 1

RBF 1225/6 12 25 6 65 2,5 16.000 - 30.000 | J700/044 1

" RBF 1630/6 16 30 6 70 3,6 12.000 - 22.000 | J700/045 1
R e =
g
I

Forme conique a bout arrondi KEL

Type ] L taillée | @tige | Lgtotal | Rayon |Vitesse conseillée | ORDERNr | %
d1 [mm] | 12[mm] | d2 [mm] | 11 [mm] | r[mm] [t/min.]

KEL 1230/6 12 30 6 70 2,6 16.000 - 30.000 | J700/054 1

KEL 1630/6 16 30 6 70 48 12.000 - 22.000 | J700/055 1

Angle o = 14°

Autres dentures et formes disponible sur demande. Nous consulter...

SCIE CLOCHE DIAMANTEE POUR CARRELAGE

Permet le percage rapide et précis de tout type de carrelage : marbre,
gres, verre... etc.

La scie cloche doit étre en permanence refroidie a I'eau.

Pour un percage précis et sans dérapage, nous vous conseillons
d'utiliser un guide de percage.

A utiliser uniquement avec une perceuse sans fil.

@5mm | @6mm | @7mm | @8mm |[@10mm | @12mm | @15mm | G20mm | T
J100/419 | J100/420 (J100/421 [J100/422 (J100/427 | J100423 | J100/424 | J100/425 | 1
@25mm [ @35mm | @40mm | @44mm | @53 mm | @65mm | @67 mm | @83 mm |@ 100 mm|@ 102 mm (@110 mm | T
J100/426 | J100/431 | J100/432 J100/434 J100/438 | J100/439 | J100/440 | 1
Description ORDERNr | &5
Guide de percage  5a 15mm |J100/428 | 1
124 25mm | J100/429 | 1
J100/428 J100/429 J100/442 64a127 mm |J100/442 | 1

] [ CENTRE 4: ABRASIFS | [



FORETS A METAUX

Foret court, Din 338, HSS-R, forgé noir, 118°

( 11 ‘ )
; | Application: pour le forage dans les aciers
] les plus courants, haute dureté

. = | -
Diamétre ~ Longueur (mm)  ORDER Nr 7| | Diamétre Longueur (mm) ~ ORDER Nr 7| | Diamétre Longueur (mm)  ORDER Nr &
(mm) L2 L1 (mm) L2 L1 (mm) L2 L1
1,00 12 34 JAA/0100 10 425 43 75 JAAI0425 10 7,50 69 109 JAA/O750 10
1,10 14 3% JAA/O110 10 430 47 80  JAA/0430 10 7,60 75 17 JAA/0760 10
1,20 16 38 JAA/0120 10 4,40 47 80  JAA/0440 10 7,70 75 17 JAAO770 10
1,25 16 38  JAAWO125 10 4,50 47 80  JAA/0450 10 7,75 75 17 JAAO775 10
1,30 16 38 JAA/0130 10 4,60 47 80  JAA/0460 10 7,80 75 17 JAA/O780 10
1,40 18 40 JAA/0140 10 470 47 80  JAA/0470 10 7,90 75 17 JAA/0790 10
1,50 18 40 JAA/O150 10 4775 47 80  JAA0475 10 8,00 75 17 JAA/0BOD 5
1,60 20 43 JAA/0160 10 4,80 52 86  JAA/0480 10 8,10 75 17 JAAMOBIO 5
1,70 20 43 JAANO170 10 4,90 52 86  JAA/0490 10 8,20 75 17 JAA0B20 5
1,75 22 46 JAAIO175 10 5,00 52 86  JAA/0500 10 8,25 75 17 JAAMOB25 5
1,80 22 46 JAA/O180 10 5,10 52 86  JAA0510 10 8,30 75 17 JAAOB3D 5
1,90 22 46 JAA/0190 10 5,20 52 86  JAA/0520 10 8,40 75 17 JAA/OB4D 5
2,00 24 49 JAA/0200 10 5,25 52 86  JAA0525 10 8,50 75 17 JAAMOB50 5
2,10 24 49 JAA/0210 10 5,30 52 86  JAA/0530 10 8,60 81 125  JAA/0860 5
2,20 27 53 JAA0220 10 5,40 57 93 JAA/0540 10 8,70 81 125 JAA/O870 5
2,25 27 53 JAA/0225 10 5,50 57 93 JAA/0550 10 8,75 81 125 JAA/0B75 5
2,30 27 53 JAA/0230 10 5,60 57 93 JAA/0560 10 8,80 81 125 JAA/0B80 5

12,40 30 57 JAA/0240 10 5,70 57 93 JAAO570 10 8,90 81 125 JAA/0890 5
2,50 30 57 JAA/0250 10 5,75 57 93 JAAO575 10 9,00 81 125 JAA/0900 5
2,60 30 57 JAA/0260 10 5,80 57 93 JAA/0580 10 9,10 81 125 JAA/0910 5
2,70 33 61 JAA/0270 10 5,90 57 93 JAA/0590 10 9,20 81 125 JAA/0920 5
2,75 33 61 JAA/0275 10 6,00 57 93 JAA/0600 10 9,25 81 125 JAA/0925 5
2,80 33 61 JAA/0280 10 6,10 63 101 JAA/0610 10 9,30 81 125 JAA/0930 5
2,90 33 61 JAA/0290 10 6,20 63 101 JAA/0620 10 9,40 81 125 JAA/0940 5
3,00 33 61 JAA/0300 10 6,25 63 101 JAA/0625 10 9,50 81 125 JAA/0950 5
3,10 36 65  JAA/0310 10 6,30 63 101 JAA/0630 10 9,60 87 133 JAA/0960 5
3,20 36 65 JAA/0320 10 6,40 63 101 JAA/0640 10 9,70 87 133 JAA/0970 5
3,25 36 65 JAA/0325 10 6,50 63 101 JAA/0650 10 9,75 87 133 JAA/0975 5
3,30 36 65 JAA/0330 10 6,60 63 101 JAA/0660 10 9,80 87 133 JAA/0980 5
3,40 39 70 JAA/0340 10 6,70 63 101 JAA/0670 10 9,90 87 133 JAA/0990 5
3,50 39 70 JAA/0350 10 6,75 63 101 JAA/0675 10 10,00 87 133 JAA/1000 5
3,60 39 70 JAA/0360 10 6,80 69 109 JAA/0680 10 10,50 87 133 JAA/1050 5
3,70 39 70 JAA/0370 10 6,90 69 109 JAA/0690 10 11,00 94 142 JAA100 5
3,75 39 70 JAA/0375 10 7,00 69 109 JAA/0700 10 11,50 94 142 JAA150 5
3,80 39 70 JAA/0380 10 7,10 69 109 JAA/O710 10 12,00 101 151 JAA/1200 5
3,90 43 75 JAA/0390 10 7,20 69 109 JAA/O720 10 12,50 101 151 JAA/1250 5
4,00 43 75 JAA/0400 10 7,25 69 109 JAAO725 10 13,00 101 151 JAA/1300 5
4,10 43 75 JAA/0410 10 7,30 69 109 JAA/O730 10 13,50 108 160  JAA/1350 5
4,20 43 75 JAA/0420 10 7,40 69 109 JAA/0740 10 14,00 108 160 JAA/1400 5

(30 ]
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Foret queue réduite, Din 338, HSS-R, forgé noir, 118°

Ll

L2 f

o Application: pour le forage dans les aciers

queue

les plus courants, haute dureté

Queue de 10 mm

Queue de 13 mm

Diametre Longueur (mm) @ queue  ORDER Nr &
(mm) 12 L1 (mm)
10,50 87 133 10 JAD/01050 1
11,00 9 142 10 JAD/01100 1
11,50 9% 142 10 JAD/01150 1
12,00 101 151 10 JAD/01200 1
12,50 101 151 10 JAD/01250 1
13,00 101 151 10 JAD/01300 1
13,50 108 160 10 JAD/01350 1
14,00 108 160 10 JAD/01400 1
14,50 114 169 10 JAD/01450 1
15,00 114 169 10 JAD/01500 1
15,50 120 178 10 JAD/01550 1
16,00 120 178 10 JAD/01600 1
16,50 125 185 10 JAD/01650 1
17,00 125 185 10 JAD/01700 1
17,50 130 195 10 JAD/01750 1
118,00 130 195 10 JAD/01800 1
18,50 135 200 10 JAD/01850 1
19,00 135 200 10 JAD/01900 1
19,50 140 205 10 JAD/01950 1
20,00 140 205 10 JAD/02000 1
21,00 145 215 10 JAD/02100 1
22,00 145 215 10 JAD/02200 1
23,00 155 253 10 JAD/02300 1
24.00 160 281 10 JAD/02400 1
25,00 160 281 10 JAD/02500 1

Diametre Longueur (mm) @queue  ORDER Nr 74
(mm) L2 L1 (mm)

13,50 108 160 13 JAD/11350 1
14,00 108 160 13 JAD/11400 1
14,50 14 169 13 JAD/11450 1
15,00 114 169 13 JAD/11500 1
15,50 120 178 13 JAD/11550 1
16,00 120 178 13 JAD/11600 1
16,50 125 185 13 JAD/11650 1
17,00 125 185 13 JAD/1700 1
17,50 130 195 13 JAD/1750 1
18,00 130 195 13 JAD/11800 1
18,50 135 200 13 JAD/11850 1
19,00 135 200 13 JAD/11900 1
19,50 140 205 13 JAD/11950 1
20,00 140 205 13 JAD/12000 1
21,00 145 215 13 JAD/12100 1
22,00 145 215 13 JAD/12200 1
23,00 155 253 13 JAD/12300 1
24,00 160 281W 13 JAD/12400 1
25,00 160 281 13 JAD/12500 1

|
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Foret queue conique, Din 345, HSS-R, forgé noir, 118°

o

( L1 |
— ! Application: pour le forage dans les aciers
D Cone les plus courants, haute dureté. Pour une
— | utilisation dans perceuses a colonne.
\ L2 f
Diametre Longueur (mm) @queve  ORDERNr T Diamétre Longueur (mm) @queue  ORDERNr
(mm) L2 L1 (mm) (mm) L2 L1 (mm)
6,00 57 138 1 JAN/0600 1 28,50 175 296 3 JAN/2850 1
6,50 63 144 1 JAN/0650 1 29,00 175 296 3 JAN/2900 1
7,00 69 150 1 JAN/O700 1 29,50 175 296 3 JAN/2950 1
7,50 69 150 1 JANO750 1 30,00 175 296 3 JAN/3000 1
8,00 75 156 1 JAN/0BOO 1 30,50 180 301 3 JAN/3050 1
8,50 75 156 1 JAN/08B50 1 31,00 180 301 3 JAN/3100 1
9,00 81 162 1 JAN/0900 1 31,50 180 301 3 JAN/3150 1
9,50 81 162 1 JAN/0950 1 32,00 185 33 4 JAN/3200 1
10,00 87 168 1 JAN/1000 1 32,50 185 33 4 JAN/3250 1
10,50 87 168 1 JAN/1050 1 33,00 185 33 4 JAN/3300 1
11,00 94 175 1 JAN/1100 1 33,50 185 334 4 JAN/3350 1
11,50 94 175 1 JAN/1150 1 34,00 190 339 4 JAN/3400 1
12,00 101 182 1 JANA200 1 34,50 190 339 4 JAN/3450 1
12,50 101 182 1 JANA250 1 35,00 190 339 4 JAN/3500 1
13,00 101 182 1 JANA300 1 35,50 190 339 4 JAN/3550 1
13,50 108 189 1 JAN/1350 1 36,00 195 344 4 JAN/3600 1
14,00 108 189 1 JAN/1400 1 36,50 195 344 4 JAN/3650 1
14,50 114 212 2 JAN/1450 1 37,00 195 344 4 JAN/3700 1
15,00 114 212 2 JAN/1500 1 37,50 195 344 4 JAN/3750 1
" 15,50 120 218 2 JAN/1550 1 38,00 200 349 4 JAN/3800 1
16,00 120 218 2 JAN/1600 1 38,50 200 349 4 JAN/3850 1
16,50 125 223 2 JAN/1650 1 39,00 200 349 4 JAN/3900 1
17,00 125 223 2 JAN/A700 1 39,50 200 349 4 JAN/3950 1
17,50 130 228 2 JANAT50 1 40,00 200 349 4 JAN/4000 1
18,00 130 228 2 JAN/1800 1 40,50 205 354 4 JAN/4050 1
18,50 135 233 2 JAN/1850 1 41,00 205 345 4 JAN/4100 1
19,00 135 233 2 JAN/1900 1 41,50 205 354 4 JAN/4150 1
19,50 140 238 2 JANA950 1 42,00 205 354 4 JAN/4200 1
20,00 140 238 2 JAN/2000 1 42,50 205 354 4 JAN/4250 1
20,50 145 243 2 JAN/2050 1 43,00 210 359 4 JAN/4300 1
21,00 145 243 2 JAN2100 1 43,50 210 359 4 JAN/4350 1
21,50 150 248 2 JAN2150 1 44,00 210 359 4 JAN/4400 1
22,00 150 248 2 JAN2200 1 4450 210 359 4 JAN/4450 1
22,50 155 253 2 JAN2250 1 45,00 210 359 4 JAN/4500 1
23,00 155 253 2 JAN/2300 1 45,50 215 364 4 JAN/4550 1
23,50 155 276 3 JAN/2350 1 46,00 215 364 4 JAN/4600 1
24,00 160 281 3 JAN/2400 1 46,50 215 364 4 JAN/4650 1
24,50 160 281 3 JAN/2450 1 47,00 215 364 4 JAN/4700 1
25,00 160 281 3 JAN/2500 1 47,50 215 364 4 JAN/A750 1
25,50 165 286 3 JAN/2550 1 48,00 220 369 4 JAN/4800 1
26,00 165 286 3 JAN/2600 1 48,50 220 369 4 JAN/4850 1
26,50 165 286 3 JAN/2650 1 49,00 220 369 4 JAN/4900 1
27,00 170 291 3 JAN2700 1 49,50 220 369 4 JAN/4950 1
27,50 170 291 3 JAN2750 1 50,00 220 369 4 JAN/5000 1
28,00 170 291 3 JAN/2800 1

2
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Foret court, Din 338, HSS-S, finition brillante, splitpoint, 118°

( Ll | \
— ! Application: pour le forage dans les aciers
D les plus courants, haute précision, longue
— durée de vie.
\_ t =
Diamétre ~ Longueur (mm)  ORDER Nr 7| | Diamétre Longueur (mm) ~ ORDER Nr 7| | Diamétre Longueur (mm)  ORDER Nr &
(mm) L2 L1 (mm) L2 L1 (mm) L2 L1
0,30 3 19 JAL/0030 10 470 47 80  JAL/0470 10 8,90 81 125 JAL/0B90 5
0,40 5 20 JAL/0040 10 475 47 80  JAL/0475 10 9,00 81 125 JAL/0900 5
0,50 6 22 JAL/0050 10 480 52 86  JAL/0480 10 9,10 81 125 JAL/0910 5
0,60 7 24 JAL/0060 10 4,90 52 86  JAL/0490 10 9,20 81 125 JAL/0920 5
0,70 9 28 JAL/O070 10 5,00 52 86  JAL/0500 10 9,25 81 125 JAL/0925 5
0,80 10 30  JAL/0080 10 5,10 52 86  JAL/0510 10 9,30 81 125 JAL/0930 5
0,90 1 32 JAL0090 10 5,20 52 86  JAL/0520 10 9,40 81 125 JAL/0940 5
1,00 12 34 JAL/O100 10 5,25 52 86  JAL0525 10 9,50 81 125 JAL/0950 5
1,10 14 36 JALO110 10 5,30 52 86  JAL/0530 10 9,60 87 133 JAL/0960 5
1,20 16 38 JAL0120 10 5,40 57 93 JAL/0540 10 9,70 87 133 JAL/0970 5
1,25 16 38 JALWO125 10 5,50 57 93 JAL/0550 10 9,75 87 133 JAL/0975 5
1,30 16 38 JAL/O130 10 5,60 57 93 JAL/0560 10 9,80 87 133 JAL/0980 5
1,40 18 40 JAL/O140 10 5,70 57 93 JAL/0570 10 9,90 87 133 JAL/0990 5
1,50 18 40 JALO150 10 5,75 57 93 JAL/O575 10 10,00 87 133 JALAM000 5
1,60 20 43 JAL/O160 10 5,80 57 93 JAL/0580 10 10,10 87 133 JALAM010 5
1,70 20 43 JAL/0170 10 5,90 57 93 JAL/0590 10 10,20 87 133 JALM1020 5
1,75 22 46 JALO175 10 6,00 57 93 JAL/0600 10 10,25 87 133 JALM025 5
1,80 22 46 JAL/O180 10 6,10 63 101 JAL/0610 10 10,30 87 133 JALAM030 5
1,90 22 46 JAL/O190 10 6,20 63 101 JAL/0620 10 10,40 87 133 JALM040 5
2,00 24 49 JAL/0200 10 6,25 63 101 JAL/0625 10 10,50 87 133 JALM050 5
2,10 24 49 JAL/0210 10 6,30 63 101 JAL/0630 10 10,60 87 133 JALM060 5
2,20 27 53 JAL0220 10 6,40 63 101 JAL/0640 10 10,70 94 142 JALM070 5
12,25 27 53 JAL/0225 10 6,50 63 101 JAL/0650 10 10,75 94 142 JALM075 5
2,30 27 53 JAL/0230 10 6,60 63 101 JAL/0660 10 10,80 94 142 JALA080 5
2,40 30 57 JAL/0240 10 6,70 63 101 JAL/0670 10 10,90 94 142 JALM090 5
2,50 30 57 JAL/0250 10 6,75 63 101 JAL/0675 10 11,00 94 142 JAL1100 5
2,60 30 57 JAL/0260 10 6,80 69 109 JAL/0680 10 11,10 94 142 JAL1I110 5
2,70 33 61 JAL/0270 10 6,90 69 109 JAL/0690 10 11,20 94 142 JALUMM20 5
2,75 33 61 JAL/0275 10 7,00 69 109 JAL/0700 10 11,25 94 142 JAL1125 5
2,80 33 61 JAL/0280 10 7,10 69 109 JAL/O710 10 11,30 94 142 JALU1130 5
2,90 33 61 JAL/0290 10 7,20 69 109 JAL/0720 10 11,40 94 142 JAL1140 5
3,00 33 61 JAL/0300 10 7,25 69 109 JAL/O725 10 11,50 94 142 JALM1150 5
3,10 36 65 JAL/0310 10 7,30 69 109 JAL/0730 10 11,60 94 142 JAL1160 5
3,20 36 65  JAL/0320 10 7,40 69 109 JAL/0740 10 11,70 94 142 JALUM70 5
3,25 36 65  JAL/0325 10 7,50 69 109 JAL/O750 10 11,75 94 142 JALU1M75 5
3,30 36 65  JAL/0330 10 7,60 75 17 JAL/O760 10 11,80 101 151 JAL/1180 5
3,40 39 70 JAL/0340 10 7,70 75 17 JALWO770 10 11,90 101 151 JAL1190 5
3,50 39 70 JAL/0350 10 7,75 75 17 JALO775 10 12,00 101 151 JALAM200 5
3,60 39 70 JAL/0360 10 7,80 75 17 JAL/O780 10 12,10 101 151 JALM1210 5
3,70 39 70 JAL/O370 10 7,90 75 17 JAL/O790 10 12,20 101 151 JALM220 5
3,75 39 70 JALO375 10 8,00 75 17 JAL/0B00 5 12,25 101 151 JALM225 5
3,80 39 70 JAL/0380 10 8,10 75 17 JAL/OBI0O 5 12,30 101 151 JALM230 5
3,90 43 75 JAL/0390 10 8,20 75 17 JAL/0B20 5 12,40 101 151 JALM240 5
4,00 43 75 JAL/0400 10 8,25 75 17 JAL/08B25 5 12,50 101 151 JALAM250 5
4,10 43 75 JAL/0410 10 8,30 75 17 JAL/0830 5 12,60 101 151 JAL/1260 5
4,20 43 75 JAL/0420 10 8,40 75 17 JAL/0B4D 5 12,70 101 151 JALM1270 5
4,25 43 75 JAL/0425 10 8,50 75 17 JAL/0850 5 12,75 101 151 JALM275 5
4,30 47 80  JAL/0430 10 8,60 81 125 JAL/0860 5 12,80 101 151 JAL/1280 5
4,40 47 80  JAL/0440 10 8,70 81 125 JAL/0B70 5 12,90 101 151 JALM290 5
4,50 47 80  JAL/0450 10 8,75 81 125 JAL/0B75 5 13,00 101 151 JAL/1300 5
4,60 47 80  JAL/0460 10 8,80 81 125 JAL/0880 5
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Foret court, Din 338, HSS-E, 5% Cobalt, splitpoint, 135°

( L1 ‘ )
TD | Application: pour le forage dans les aciers
. difficiles a usiner, comme l'acier inoxydable.

. w | -

Diamétre ~ Longueur (mm)  ORDER Nr 7| | Diamétre Longueur (mm) ~ ORDER Nr 7| | Diamétre Longueur (mm)  ORDER Nr &
(mm) L2 L1 (mm) L2 L1 (mm) L2 L1
1,00 12 34 JAK/0100 10 4,50 47 80  JAK/0450 10 8,00 75 17 JAK/0800 5
1,10 14 3%  JAK/O110 10 4,60 47 80  JAK/0460 10 8,10 75 17 JAK/W0810 5
1,20 16 38 JAK/0120 10 4,70 47 80 JAK/0470 10 8,20 75 17 JAK/0820 5
1,30 16 38  JAK/W0130 10 480 52 86 JAK/0480 10 8,30 75 17 JAK/0830 5
1,40 18 40 JAK/0140 10 4,90 52 86 JAK/0490 10 8,40 75 17 JAK/0840 5
1,50 18 40 JAK/0150 10 5,00 52 86 JAK/0500 10 8,50 75 17 JAK/0850 5
1,60 20 43 JAK/0160 10 5,10 52 86  JAK/W0510 10 8,60 81 125 JAK/0860 5
1,70 20 43 JAK/W0170 10 5,20 52 86  JAK/0520 10 8,70 81 125 JAK/0870 5
1,80 22 46 JAK/0180 10 5,30 52 86 JAK/0530 10 8,80 81 125 JAK/0880 5
1,90 22 46 JAK/0190 10 5,40 57 93 JAK/0540 10 8,90 81 125 JAK/0890 5
2,00 24 49 JAK/0200 10 5,50 57 93 JAK/0550 10 9,00 81 125 JAK/0900 5
2,10 24 49 JAK/0210 10 5,60 57 93 JAK/0560 10 9,10 81 125 JAK/0910 5
2,20 27 53 JAK0220 10 5,70 57 93 JAK/0570 10 9,20 81 125 JAK/0920 5
2,30 27 53 JAK/0230 10 5,80 57 93 JAK/0580 10 9,30 81 125 JAK/0930 5
2,40 30 57 JAK/0240 10 5,90 57 93 JAK/0590 10 9,40 81 125 JAK/0940 5
2,50 30 57 JAK/0250 10 6,00 57 93 JAK/0600 10 9,50 81 125 JAK/0950 5
2,60 30 57 JAK/0260 10 6,10 63 101 JAK/0610 10 9,60 87 133 JAK/0960 5
12,70 33 61 JAK/0270 10 6,20 63 101 JAK/0620 10 9,70 87 133 JAK/0970 5
2,80 33 61 JAK/0280 10 6,30 63 101 JAK/0630 10 9,80 87 133 JAK/0980 5
2,90 33 61 JAK/0290 10 6,40 63 101 JAK/0640 10 9,90 87 133 JAK/0990 5
3,00 33 61 JAK/0300 10 6,50 63 101 JAK/0650 10 10,00 87 133 JAKA000 5
3,10 36 65 JAK/0310 10 6,60 63 101 JAK/0660 10 10,20 87 133 JAK/A020 5
3,20 36 65 JAK/0320 10 6,70 63 101 JAK/0670 10 10,50 87 133 JAKM050 5
3,30 36 65  JAK/0330 10 6,80 69 109 JAK/0680 10 11,00 94 142 JAKA100 5
3,40 39 70 JAK/0340 10 6,90 69 109 JAK/0690 10 11,50 94 142 JAKM150 5
3,50 39 70 JAK/0350 10 7,00 69 109 JAK/0700 10 12,00 101 151 JAKA200 5
3,60 39 70 JAK/0360 10 7,10 69 109 JAK/0710 10 12,50 101 151 JAK/M250 5
3,70 39 70 JAK/0370 10 7,20 69 109 JAK/0720 10 13,00 101 151 JAK/A300 5
3,80 39 70 JAK/0380 10 7,30 69 109 JAK/0730 10 13,50 108 160 JAKAM350 5
3,90 43 75 JAK/0390 10 7,40 69 109 JAK/0740 10 14,00 108 160  JAK/1400 5
4,00 43 75 JAK/0400 10 7,50 69 109 JAK/0750 10 14,50 114 169 JAHM450 5
410 43 75 JAK/0410 10 7,60 75 17 JAK/0760 10 15,00 114 169  JAH/1500 5
4,20 43 75 JAK/0420 10 7,70 75 17 JAK/O770 10 15,50 120 178 JAH/A550 5
4,30 47 80  JAK/0430 10 7,80 75 17 JAK/0780 10 16,00 120 178 JAH/1600 5
4,40 7 8 JAKO440 10 | |7.90 ol L0 S
L ______________________________ &8 _________________________________ |

[84]

c.EI\I'I'BE A ABRASIFS

| [e4]



FORETS A BETON ET BURINS

Foret, SDS PLUS, 4 taillants

r Ll i \
D Application : pour pierre et béton

L = 1 -
Diamétre Longueur (mm)  ORDER Nr 7| | Diamétre Longueur (mm) ~ ORDER Nr 7| | Diamétre Longueur (mm) ~ ORDER Nr &
(mm) L2 L1 (mm) L2 L1 (mm) L2 L1
6,0 50 10 JGMO06/0110 1 10,0 250 310 JGM10/0310 1 16,0 250 310 JGM16/0310 1
6,0 100 160 JGMO06/0160 1 10,0 390 450  JGM10/0450 1 16,0 390 450  JGM16/0450 1
6,0 150 210 JGMO06/0210 1 12,0 100 160  JGM12/0160 1 18,0 190 250  JGM18/0250 1
6,0 190 250  JGMO06/0250 1 12,0 150 210 JGM12/0210 1 18,0 390 450  JGM18/0450 1
6,5 150 210 JGMO065/0210 1 12,0 190 250  JGM12/0250 1 20,0 190 250  JGM20/0250 1
8,0 50 10  JGM08/0110 1 12,0 250 310 JGM12/0310 1 20,0 390 450  JGM20/0450 1
8,0 100 160  JGMO08/0160 1 12,0 390 450  JGM12/0450 1 22,0 190 250 JGM22/0250 1
8,0 150 210 JGMO08/0210 1 14,0 100 160 JGM14/0160 1 22,0 250 310 JGM22/0310 1
8,0 190 250  JGMO08/0250 1 14,0 150 210 JGM14/0210 1 22,0 390 450  JGM22/0450 1
8,0 250 310 JGM08/0310 1 14,0 190 250  JGM14/0250 1 24,0 190 250  JGM24/0250 1
10,0 50 10 JGM10/0110 1 14,0 250 310 JGM14/0310 1 24,0 390 450 JGM24/0450 1
10,0 100 160 JGM10/0160 1 14,0 390 450  JGM14/0450 1 25,0 190 250  JGM25/0250 1
10,0 150 210 JGM10/0210 1 16,0 150 210 JGM16/0210 1 25,0 250 310 JGM25/0310 1
10,0 190 250  JGM10/0250 1 16,0 190 250  JGM16/0250 1 25,0 390 450  JGM25/0450 1

- _________________________________®§&§ ____________________________________________®&§ _____________________________________________|

Burins SDS PLUS
Désignation Longueur Largeur ORDERNr  ©F
Burin pointu 250 mm JGL002/001 1
Burin plat 250 mm 20 mm JGL002/002 1
Burin béche 250 mm 40 mm JGL002/003 1
Burin a carreaux 250 mm 40 mm JGL002/004 1
Gouge coudée 250 mm 22mm JGL002/007 1
Gouge a joues de guidage 250 mm 22mm JGL002/009 1
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Foret, SDS MAX, 4 taillants

( L1 |
] \
D
] |
\_ L2 f
Diametre Longueur (mm)  ORDER Nr 7| | Diamétre Longueur (mm) ~ ORDER Nr 7| | Diamétre Longueur (mm) ~ ORDER Nr &
(mm) L2 L1 (mm) L2 L1 (mm) L2 L1
12,0 200 320  JGI12/0320 1 20,0 480 600  JGI20/0600 1 30,0 800 920  JGI30/0920 1
12,0 250 370 JGI2/0370 1 20,0 800 920 JGI20/0920 1 32,0 200 320  JGI32/0320 1
12,0 400 520  JGI2/0520 1 20,0 1200 1320 JGI20/1320 32,0 250 370 JGI32/0370 1
12,0 480 600  JGI12/0600 1 22,0 200 320 JGI22/0320 1 32,0 400 520  JGI32/0520 1
12,0 800 920  JGI12/0920 1 22,0 250 370 JGI22/0370 1 32,0 480 600  JGI32/0600 1
14,0 200 320 JGI14/0320 1 22,0 400 520 JGI22/0520 1 32,0 800 920 JGI32/0920 1
14,0 250 370 JGI14/0370 1 22,0 480 600 JGI22/0600 1 32,0 1280 1320 JGI32/1320 1
14,0 400 520 JGI14/0520 1 22,0 800 920 JGI22/0920 1 35,0 200 320 JGI35/0320 1
14,0 480 600  JGI14/0600 1 25,0 200 320  JGI25/0320 1 35,0 250 370 JGI35/0370 1
14,0 800 920 JGI14/0920 1 25,0 250 370 JGI25/0370 1 35,0 400 520 JGI35/0520 1
16,0 200 320  JGH6/0320 1 25,0 400 520  JGI25/0520 1 35,0 480 600  JGI35/0600 1
16,0 250 370 JGH6/0370 1 25,0 480 600  JGI25/0600 1 35,0 800 920  JGI35/0920 1
16,0 400 520  JGI16/0520 1 25,0 800 920 JGI25/0920 1 38,0 200 320  JGI38/0320 1
16,0 480 600  JGI16/0600 1 25,0 1200 1320 JGI25/1320 1 38,0 250 370 JGI38/0370 1
16,0 800 920  JGI6/0920 1 28,0 200 320  JGI28/0320 1 38,0 400 520  JGI38/0520 1
18,0 200 320  JGI18/0320 1 28,0 250 370 JGI28/0370 1 38,0 480 600  JGI38/0600 1
18,0 250 370 JGI8/0370 1 28,0 400 520  JGI28/0520 1 38,0 800 920 JGI38/0920 1
18,0 400 520  JGI18/0520 1 28,0 480 600  JGI28/0600 1 40,0 200 320  JGI40/0320 1
18,0 480 600  JGI18/0600 1 28,0 800 920 JGI28/0920 1 40,0 250 370 JGI40/0370 1
18,0 800 920  JGI18/0920 1 30,0 200 320  JGI30/0320 1 40,0 400 520  JGI40/0520 1
20,0 200 320 JGI20/0320 1 30,0 250 370 JGI30/0370 1 40,0 480 600  JGI40/0600 1
20,0 250 370 JGI20/0370 1 30,0 400 520 JGI30/0520 1 40,0 800 920 JGI40/0920 1
20,0 400 520  JGI20/0520 1 30,0 480 600  JGI30/0600 1
Burins SDS MAX
Désignation Longueur Largeur ORDERNr &%
280 mm JGL001/001 1
Burin pointu 400 mm JGL001/002 1
600 mm JGL001/003 1
280 mm 20 mm JGL001/004 1
Burin plat 400 mm 20 mm JGL001/005 1
600 mm 20 mm JGL001/006 1
360 mm 50 mm JGL001/007 1
Burin béche
300 mm 80 mm JGL001/008 1
Burin a carreaux 300 mm 80 mm JGL001/009 1
Gouge coudée 300 mm 22 mm JGL001/011 1
Gouge a joues de guidage 280 mm 35mm JGL001/014 1

(36 |

c.EI\I'I'BE A ABRASIFS

| 86 |



TARAUDS ET FILIERES METRIQUE

Tarauds machine métrique, Din 371, HSS-Co5, trous passants

Ll

- Application: Pour le taraudage du filet
Carré intérieur passant dans des aciers difficile a
- usiner, comme l'acier inoxydable.

7%

M Pas @ de percage L2 L1 Carré ORDERNr &7
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

M3 0,50 2,50 10,0 56,0 35 JSN232/030 1
M4 0,70 3,30 12,0 63,0 45 JSN232/040 1
M5 0,80 4,20 13,0 70,0 6,0 JSN232/050 1
M6 1,00 5,00 13,0 80,0 6,0 JSN232/060 1
M8 1,25 6,80 18,0 90,0 8,0 JSN232/080 1
M 10 1,50 8,50 20,0 100,0 10,0 JSN232/100 1

Tarauds machine métrique, Din 376, HSS-Co5, trous passants

Ll |

Application: Pour le taraudage du filet
Garré intérieur passant dans des aciers difficile a
usiner, comme l'acier inoxydable.

7##

M Pas @ de percage L2 L1 Carré ORDERNr T
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

M 12 1,75 10,20 220 10,0 90 JSP232/120 1
M 14 2,00 12,00 25,0 110,0 11,0 JSP232/140 1
M 16 2,00 14,00 28,0 110,0 12,0 JSP232/160 1
M 18 2,50 15,50 30,0 125,0 14,0 JSP232/180 1
M 20 2,50 17,50 300 1400 16,0 JSP232/200 1
M 22 2,50 19,50 300 1400 18,0 JSP232/220 1
M 24 3,00 21,00 320 160,0 18,0 JSP232/240 1

Tournes a gauche

Désignation ORDERNr %
Tourne & gauche N° 0 M2-M6 J400/900 1
Tourne & gauche N° 1 M3-M8 J400/910 1
Tourne & gauche N° 1.5 M3-M12 J400/915 1
Tourne & gauche N° 2 M3-M13 J400/920 1
Tourne & gauche N° 3 M6-M20 J400/930 1
Tourne a gauche N° 4 M9-M27 J400/940 1
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Tarauds machine métrique, Din 371, HSS-Co5, trous borgnes

L1 )

—_— Application: Pour le taraudage du filet
Carré intérieur borgne dans des aciers difficile a
usiner, comme l'acier inoxydable.

7T‘“

M Pas @ de percage L2 L1 Carré ORDERNr &7
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

M3 0,50 2,50 6,0 56,0 35 JSR234/030 1
M4 0,70 3,30 6,0 63,0 45 JSR234/040 1
M5 0,80 4,20 8,0 70,0 6,0 JSR234/050 1
M6 1,00 5,00 9,0 80,0 6,0 JSR234/060 1
M8 1,25 6,80 10,0 90,0 8,0 JSR234/080 1
M 10 1,50 8,50 12,0 100,0 10,0 JSR234/100 1

Tarauds machine métrique, Din 376, HSS-Co5, trous borgnes

Ll

Application: Pour le taraudage du filet
Carré intérieur borgne dans des aciers difficile a
usiner, comme l'acier inoxydable.

7T‘“

M Pas @ de percage L2 L1 Carré ORDERNr T
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

M 12 1,75 10,20 16,0 110,0 9,0 JST2331120 1
M 14 2,00 12,00 18,0 110,0 11,0 JST233/140 1
M 16 2,00 14,00 20,0 110,0 12,0 JST233/160 1
M 18 2,50 15,50 22,0 125,0 14,0 JST233/180 1
M 20 2,50 17,50 25,0 140,0 16,0 JST233/200 1
M 22 2,50 19,50 25,0 140,0 18,0 JST233/220 1
M 24 3,00 21,00 28,0 160,0 18,0 JST233/240 1

Porte-tarauds a cliquet

Désignation ORDERNr %
Porte-tarauds a cliquet Nr.1 M3 -M10 J600/001 1
Porte-tarauds a cliquet Nr2 M5 - M12 J600/002 1
Porte-tarauds a cliquet Nr.1 L. 250 mm M5 - M12 J600/011 1
Porte-tarauds a cliquet Nr.1 L. 300 mm M5 - M12 J600/012 1
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Fileres métrique, Din EN 22568 (Din 223), HSS

e
Application: pour le taraudage du filet exté-
rieur dans les aciers les plus courants
\_

M Pas @ extérieur Hauteur ORDER Nr %7
(mm) (mm) (mm) (mm)
M3 0,50 20,0 5,0 JSC237/030 1
M4 0,70 20,0 5,0 JSC237/040 1
M5 0,80 20,0 7,0 JSC237/050 1
M6 1,00 20,0 7,0 JSC237/060 1
M8 1,25 25,0 97 JSC237/080 1
M 10 1,50 30,0 11,0 JSC237/100 1
M 12 1,75 38,0 145,0 JSC237/120 1

[M14 2,00 38,0 14,0 JSC237/140 1
M 16 2,00 45,0 18,0 JSC237/160 1
M 18 2,50 45,0 18,0 JSC237/180 1
M 20 2,50 45,0 18,0 JSC237/200 1
M 22 2,50 55,0 22,0 JSC237/220 1
M 24 3,00 55,0 220 JSC237/240 1

Portes-filieres

Désignation ORDERNr 7
Porte-filieres @ 20x5 J500/020 1

| Portefiliéres  20x7 J5000021 1
Porte-filieres @ 25x9 J500/022 1
Porte-filieres @ 30x11 J500/023 1
Porte-filigres @ 38x10 J500/024 1
Porte-filiéres @ 38x14 J500/025 1
Porte-filieres @ 45x14 J500/026 1
Porte-filieres @ 45x18 J500/027 1
Porte-filieres @ 55x16 J500/028 1
Porte-filiéres @ 55x22 J500/029 1

mi
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PIERRES A AFFUTER A MAIN

7 qualités

Indiga
Les pierres Indiga ont toujours été appelées: “pierres a huile”.
Elles sont recommandées pour I'affltage d’outils a bois, gouges, fers de rabots,...
De teinte brune, elles sont constituées d’oxydes d’alumine.
Pour un affatage optimum, nous recommandons I'emploi d’'une huile fine.

K 01
Carbsil
Souvent utilisées avec du pétrole, les pierres Carbsil sont recommandées pour tous travaux sur
aciers trempés, poingons et matrices.
C’est la qualité pour le mécanicien.
De teinte grise, elles sont constituées de carbure de silicium.

K 02
Record
Aussi appelées pierres de chirurgie.
Elles sont blanches, tendres et d'un grain tres fin d’oxyde d’alumine blanc.
Pour affitages délicats des scalpels, outils a parer,... et pour améliorer tous les tranchants
obtenus avec les pierres KO1 ou KO02. :

K 03 :
Carbure de bore
Affiloirs en carbure de bore pour retoucher et superfinir toutes les arétes de coupe d'outils a
plaquettes ou en carbure de tungstene.
Incassables, tres bonne coupe, a utiliser a I'huile fine ou pétrole.
Tres apprécies des ajusteurs, afflteurs et tourneurs.
Augmentent le rendement, réduisent la fréquence d’affitage.

K 051

Oxyde d’aluminium céramique
Onze pierres de trés petite section et de formes différentes.
Grain fin, trés coupant, trés haute densité.
Pas friable.

K 08
Arkansas
Pierre naturelle d’Arkansas (USA) trés dure et d’'un grain extra-fin.
Pour tous affitages délicats.
A utiliser a I'eau ou a huile extra-fine.

K 04
Pierres et affiloirs diamantés
Pour un affitage “haute performance” de tous les outils de coupe en carbure (widia) ou en aciers.
A utiliser a I'eau ou a sec.
Tres haut pouvoir de coupe.
Ne se déforme pas, ne s’encrasse pas.

K12 Aussi parfait pour planer toutes surfaces en verre, céramique, ...
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Pierres a huile INDIGA

Les pierres INDIGA ont toujours été appelées “pierres a huile”.
Elle sont recommandées pour I'affitage d’outils a bois, gouges, fers de rabots,...

Pour un affitage optimum, nous recommandons I'emploi d’une huile fine.

De teinte brun/jaune, elles sont constituées d’oxyde d’alumine.

® Formes Dimensions en mm Grains | ORDERNr | T
Rectangulaires 0} 150 x 50 x 25 fin + gros | K01/128 | 1
175 x 50 x 25 fin + gros | K01/129 | 1
@ 200 x 50 x 25 fin +gros | K01/130 | 1
® 175 x 50 x 25 fin K01/155 | 1
Multiform @ 115 x 40 x 10/2 fin K01/1157 | 1
Pour gouges ® 115 x 45 x 10/3 fin KO1A71 | 1
® ® moyen | K01A72 | 1
® 115 x 45 x 13/5 fin KO1A173 | 1
moyen K01/174 | 1
Q) 115 x 45 x 6/2 fin K01/175 | 1
moyen K01/176 | 1
150 x 40 x 10/3 fin K01/177 | 1
® 3 moyen K01/178 | 1
®X Losange ® 100x 14 x5 fin K01/152 | 1
% Pointue 75x08 fin | Ko1/154 | 1
- Sculpteur @ 150 x 50 x 25 x 15/10 fin 1
Graveur ® 55x22x5 fin K01/168 | 1
g
. o~
Limes abrasives INDIGA
Formes Grains | 6% 100 | 10 x 100 | 13 x 100 | 13 x 150 | 16 x 150 | 20 x 200 | T
fin K01/601 | K01/607 | K01/613 | K01/619 | K01/627 | K01/635 | 1
é moyen | K01/603 | K01/609 K01/621 | K01/629 1
gros K01/605 K01/623 1
fin K01/641 | K01/647 | K01/653 K01/661 | K01/669 | 1
y moyen | KO01/643 | K01/649 | K01/655 K01/663 | K01/671 | 1
gros K01/651 1
E fin K01/675 K01/679 K01/683 1
moyen | K01/677 K01/681 K01/685 1
— fin K01/687 K01/691 K01/695 1
moyen | K01/689 K01/693 K01/697 1

i
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Pierres CARBSIL

Souvent utilisées avec du pétrole, les pierres CARBSIL sont recommandées pour tous les travaux

sur aciers trempés, poincons et matrices.

C’est la qualite pour le mécanicien.
De teinte gris/bleu, elles sont constituées de carbure de silicium.

® Formes Dimensions en mm Grains | ORDERNr | T
Rectangulaires ® 150 x 50 x 25 | fin+gros | K02/028 | 1
175 x 50 x 25 fin + gros | K02/029 | 1
® 200 x 50 x 25 fin +gros | K02/030 | 1
@ ® 300 x 65 x 40 | fin+gros | K02/035 | 1
® 175 x 50 x 25 fin K02/055 | 1
moyen | K02/056 | 1
gros K02/057 | 1
® Ronde @ @100 x 25 fin +gros | K02/039 | 1
Sur manche ® 250 x 35/25 x 16 | fin+gros | K02/044 | 1
® ® 350 x 40/32 x 35 gros K02/077 | 1
330 x 40/32 x 35 | fin+gros | K02/078 | 1
® Losange @ 150 x 16 x 7 fin K02/052 | 1
A faux baton 250 x 32 x 16 fin K02/075 | 1
Cordonnier ® 250 x 32 x 20 fin K02/072 | 1
Pointue ® 75 x @8 fin K02/064 | 1
Graveur @ 55 x 22 x 5 fin K02/066 | 1
®
®
Limes abrasives CARBSIL
Formes Grains | 6 x 100 |10 x 100 | 13 x 100 [ 13 x 150 | 16 x 150 | 20 x 200 | TF
fin K02/602 | K02/608 | K02/614 | K02/620 | K02/626 | K02/632 | 1
ﬁ moyen | K02/604 | K02/610 | K02/616 | K02/622 | K02/628 | K02/634 | 1
gros K02/606 | K02/612 | K02/618 K02/630 | K02/636 | 1
fin K02/638 | K02/644 | K02/650 K02/656 | K02/662 | 1
y moyen | K02/640 | K02/646 | K02/652 K02/658 | K02/664 | 1
gros K02/642 | K02/648 | K02/654 K02/660 1
fin K02/668 K02/672 1
e moyen | K02/670 K02/674 K02/680 1
gros K02/676 K02/682 1
fin K02/684 K02/690 K02/695 1
- moyen | K02/686 K02/692 K02/696 1
gros K02/688 K02/697 1

mi
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Pierres RECORD

Aussi appelées pierres de chirurgie. Elles sont blanches, tendres et d'un grain tres fin.

Pour affatages délicats des scalpels, outils a parer,... et pour améliorer tous les
tranchants obtenus avec les pierres K01 et K02.

Formes Dimensions en mm | ORDER Nr &

Pour gouges 115 x 45 x 6/2 K03/268 | 1

Rectangulaires 100x 25 x 6 K03/275 | 1
150 x 50 x 16 K03/279 | 1
175 x 50 x 25 K03/281 | 1

Affiloirs en carbure de bore

Affiloirs en carbure de bore pour retoucher et superfinir toutes les arétes de coupe d’outils
a plaquettes ou en carbure de tungsténe.

Incassables, trés bonne coupe. A utiliser a I'huile fine ou pétrole.

Tres appréciés des ajusteurs, afflteurs et tourneurs. Augmentent le rendement, réduisent
la fréquence d’affitage.

Formes Dimensions en mm Grains [ ORDER Nr 174
Affiloirs longueur totale 180 K05/001 | 1
=120 220 K05/002 | 1
360 K05/003 | 1
500 K05/004 | 1
1
1
1

10 x 100 360 K05/010
10x 100 360 K05/011
10 x 100 360 K05/012

Limes

o AO

Oxyde d’alumine céramique
pour tous les aciers a outils, trempés, alliés, ...
Cet ensemble se compose de 11 pierres en grain fin de trés petite section.

[ 50x1et100x2mm [] 50x3x0,3mm
/\ 50x 2,100 x 3 et 100x5x 1,5 mm = 100 x 4 mm
O 50x 1,100 x 2 et 100 x 3 mm <= 100x4x1,5mm

+ 1 porte-pierre
Grain fin, trés haute densité, trés coupant, pas friable, pas poreux, pierres de tres petites
sections.

Désignation ORDER Nr | &7

Set de 11 pierres en oxyde d'alumine céramique K08/011 | 1

Affiloir diamanté

Une multitude de petits diamants sont uniformément répartis dans une plaquette a liant
bronze de 40 x10 x 2 mm.

Pour l'affdtage fin de tous les outils en carbure métallique avec de I'huile fine ou pétrole:

Dimensions en mm ORDERNr | T
— 10 =— <~ 40 - |
— l——_fz K09/101 | 1
150 mm

(03 ]
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PIERRES NATURELLES D’ARKANSAS

Lame
perpendiculaire

env. 15° < Réfi
env. 20°

=257

ction > | Réflection

N.B. : les dimensions des pierres sont approximatives et exprimées en mm 95

Quelques conseils généraux

Pierre pour affutages manuels, travaillée a Hotsprings dans les Ouchita
Mountains de I'état de I'’Arkansas - USA. C’est un quartz monocristalin
rocheux de teinte laiteuse a noir appelé “Novaculite”, nom latin dérivé de
“rasoir”, ayant une dureté proche de 6,5 Mohs,
Nous stockons la qualité Hard Arkansas : grain Ultra Fin de
teinte laiteuse a blanc.
A sec ou mouillé ? Affutez a I'eau ou a I'huile mais n’oubliez pas qu’une
pierre huilée ne pourra jamais étre mouillée a I'eau. L’inverse oui.
N’affutez pas a sec. Si vous huilez, choisissez une huile a base de
kérozene cf notre fluide W 03/050.
Limes et pierres de forme ORDERNr | T Pierres rectangulaires ORDERNr | &7
Limes O 6x 80 K04/506 1 200 x 50 x 20/25 en boite bois 1
0O 8x80/100 Ko4/350 | 1 150 x 50 X 20/25 en boite bois Ko4/421 1
O 10 x 80 K04/510 1 100 x 48 x 20/25 en boite bois K04/417 1
0O  13x80 1 100 x 25 x 6/10 K04/415 1
Limes A 6x80 K04/522 1 75x10x 3 K04/411 1
A 8x80/100 K04/352 1 100/125 x 35/50 x 15/20 K04/361 1
A 10x80 Ko4/524 | 1 100x 13x 6 K04/360 1
A 13 x 80 K04/526 1 N.B. : les dimensions des pierres sont approximatives et exprimées en mm
Limes O  6x80 K04/530 | 1
Limes = 6x75 K04/536 1
Losange & 5x13x75 1
Ovale O 5x13x75 1 L’Arkansas sert toujours a affiner le
Couteau = 3x19x75 1 coupant,
Gouge (——  3/5x 4550 x 100 K04/581 ] Vo_s lames seront d’at_>ord afflutées a
: (—— 6110 32/40 x 100 ; I’glde d’une gurfacgglamantt_ee K12/***,
C— 3/10x45/50 x 100 K04/385 1 Rietid Cainel bhel - 0 indide
KO1/***. Voyez en pages 91, 92 et

1. Affutez vos lames sous un angle constant compris entre 10 et 25° selon

la zone travaillée.

2. L’angle de coupe sera toujours plus ouvert d’au moins 5° que 'angle de
transition et ce pour augmenter la durée de vie de vos arétes de coupe.

> 3. Comment savoir si mon affitage est au top ?

+ Dressez un stylo a bille Bic et déposez-y votre aréte de coupe a

45°. Si votre lame glisse, elle manque d’affitage. Si elle tient, vous

étes au top !

Transition

Coupe

par rapport a la perpendiculaire

+ Glissez le corps de votre Bic sur I'aréte. Si dans les 2 sens, son
glissement est doux et sans a-coups, votre aréte est parfaite.

i
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PIERRES DIAMANTEES

Le diamant est le plus dur des matériaux connus dont les pointes et les arétes sont vives et

acérées.

Ceci explique pourquoi le diamant affate vite et bien tous les aciers et tous les carbures.

Dimensions Grains Teinte | ORDER Nr &
100 x 25 mm N 125 noir K12/101 | 1
N 74 rouge | K12/103 | 1
N 40 jaune | K12/106 | 1
N 20 blanc | K12/108 | 1
150 x 50 mm N 125 noir K12/151 | 1
N 74 rouge | K12/153 | 1
N 40 jaune | K12/156 | 1
N 20 blanc | K12/158 | 1
230 x 280 mm N 125 noir K12/181 | 1
N 74 rouge | K12/183 | 1
N 40 jaune | K12/186 | 1
N 20 blanc | K12/188 | 1

Conception unique en son genre

De trés petites pastilles de diamants enrobées de nickel ont été
déposeées sur un film polyester collé sur une base non métallique.
+ Pouvoir de coupe exceptionnel « Planéité parfaite.
Pour I’afflitage de tous les outils de coupe en acier, carbure

- afflitage trés rapide ;

- ne pas utiliser a sec, s’utilise a I'eau, a I'huile,

fluide de coupe, ...

- indéformable

- ne s’encrasse pas
Pour le verre, le cristal, la céramique, le polyester armé, ...

N 125 = efficacité proche du grain 120
N 74 = efficacité proche du grain -~ 240
N 40 = efficacité proche du grain 320
N - 20 = efficacité proche du grain 1000

Cette surface diamantée est aussi vendue en grande feuille de
230 x 900 mm que vous découperez aisément pour créer vos

outils de pongage et d’ébavurage diamantés ou pour planer toutes

pieces de grande surface.

Fusil diamanté pour ’affiitage
des couteaux

Longueur Longueur . o
Mo diamantée totale Grain | ORDER Nr
300 mm 430 mm 220 | K12/216

T

[95 |
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PIERRES ET STICKS POUR POLISSAGE MANUEL

Pierres abrasives

Assurant le pré-polissage et le polissage de toutes les nuances d’acier.
La structure de nos pierres reste “ouverte” donc coupante.

S’encrasse peu.

Pour abrasion “pierre en main” a sec ou avec huile, pétrole, paraffine,...
Pierres tres tendres qui s’apparentent aux pierres dites “soufrées”.

Grains / qualités Oxyde d'alumine - Dureté moyenne - Gris Oxyde d'alumine - Tendre - Blanc 74
Formes et dimensions 150 180 220 320 400 600 800 1000 1200

] 6 x 150 mm K06/040 | K06/060 K06/112 | 3
[ ] 6x12x150 mm K06/115 K06/122 | K06/132 | K06/140 | K06/160 | K06/180 | K06/200 | K06/212 | 3

Sticks en caoutchouc abrasif

Moins dense, plus mou, plus souple qu’une pierre abrasive.
S'use suivant le profil ou le rayon a polir. Se forme aisément a la meule
ou sur disque abrasif. Utiliser a sec, a I'huile, paraffine,...

Grains / qualités Oxyde d'alumine 74
Formes et dimensions 80 180 320

] 6x150mm K07/018 3
[ 1 6x12x150 mm K07/118 | K07/132 | 3

Sticks en bois ou en feutre pour polissage
avec pate diamantée

Les outils rotatifs et machines “va-et-vient” pour le polissage des moules
et des matrices ne permettent pas de travailler toutes les surfaces,
rayons, congés et angles intérieurs.

Nos sticks R26 sont utilisés a la main pour la mise en ceuvre de pates
diamantées ou carbure de bore.

Comment procéder ?

+ Déposez un volume de pate diamantée R09 sur la surface a travailler.
+ Pour obtenir la fluidité désirée, pulverisez du fluide diluant R09/097 et mélangez.
+ Par un mouvement régulier de “va-et-vient”, polissez votre surface.

Utilisez un stick pour chaque granulométrie
et/ou qualité de pates.

Nettoyez correctement les surfaces
travaillées avant de changer de grains.

Qualités Bois Feutre 74

Formes et dimensions dur tendre dur tendre

] 6 x 150 mm R26/006 R26/806 | R26/807 | 3

O 6 x 150 mm R26/016 - = 3

[ ] 6x12x150 mm R26/026 R26/826 | R26/827 | 3
Choisissez les sticks en bois pour Choisissez les sticks en feutre pour les

les pré-polissages.

finitions les plus poussées.

de la chute.

Tres pratique et trés économique.
Facile a saisir, protection efficace de | Stlo
vos pierres contre “la casse” lors

Stylo pour pierres et sticks

ORDERNr | T

pour pierres et sticks [ et O de 6 mm K10/006 | 1

N’hésitez pas, achetez-en plusieurs !
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FICELLES ET LACETS ABRASIFS

Les ficelles abrasives sont prévues pour ébavurer et polir les endroits
difficiles a atteindre.

Tels que TROUS, RAINURES, FENTES, GORGES

Ces ficelles sont indispensables aux secteurs :

« outillage * mécanique * ajustage - services de maintenance
- artisans * industries textiles, etc.

Ficelles

Longueur + 15 m. . - -

Chaque dimension est livrable Dimensions Repére Grains [ ORDER Nr 574

en une seule grosseur de grain. @0,30 mm 66 S 280 | K18/157 | 1
@ 0,40 mm 60 S 200 K18/160 | 1
@ 0,48 mm 558 200 K18/163 | 1
@ 0,65 mm 54 H-S 200 K18/194 | 1
@ 0,80 mm 54 S 200 K18/254 | 1
@ 1,05 mm 53 S 180 K18/353 | 1
@ 1,40 mm 528 150 K18/452 | 1
@ 1,80 mm 50 S 180 K18/483 | 1
@2,10 mm 498 120 K18/549 | 1
ruban plat 1,60 mm 018 180 K18/601 | 1
ruban plat 3,20 mm 57 S 180 K18/757 | 1
ruban plat 4,76 mm 58 S 150 K18/761 | 1
ruban plat 6,35 mm 598 150 1

S = carbure de silicium + H = crocus

Lacets

Nombreux sont les mécaniciens qui découpent leurs rouleaux de toile
abrasive en petites bandelettes...

Nos lacets abrasifs sont trés appréciés pour I'ébavurage de :
canaux de lubrification, blocs hydrauliques, passages de gaz et de
matiéres, conduits d’admissions et d’échappement, canalisations,
finition de soudures.

N’hésitez pas a huiler nos lacets, ils seront plus souples et vous

donneront un meilleur fini.

Un lacet enroulé ébavure et polit facilement tous les alésages de tres petit

diamétre.
Largeur x longueur Grains | ORDERNr | 7
3dmmx+1m 150 ¢ | K20/316 | 100
240 ¢ | K20/325 | 100
emmx+1m 150 ¢ | K20/616 | 100
240 ¢ 100

¢ = carbure de silicium
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8  MEULES DE FORME SURTIGE

Soit @ 25 mm a 25.000 t/min. = 35 m/sec.

- Toutes ces meules ont une tige @ 6 mm.
Rose grain 36/46 ;
Gris grain 30
Gris/brun grain 30

At EnAd2: AGe A S ARG 15 S A A28

Meules & liant vitrifié pour meulage entre 35 et 50 m/sec.

Qualité

[as

Forme Dimensions ORDERNr | 7
mm Ox.Al.
A1 20 x 63 rose | L01/001 | 10
A2 25 x 32 rose L01/002 | 10
22x70 rose | L01/003 | 10
A4 32x 32 rose L01/004 | 10
A5 20x 28 rose L01/005 | 10
|A 6 20 x 32 rose | L01/006 | 10
A1 22 x 45 rose Lo1/011 | 10
_' A1 22x45 | grislorun | LO1/511 | 10
Al 22 x 50 rose* L01/531 | 10
[A12 18 x 32 rose L01/012 | 10
A13 27x 27 rose | L0O1/013 | 10
A4 18 x 22 rose L01/014 | 10
A15 7x32 rose | L01/015 | 10
A21 25x 25 rose L01/021 | 10
A23 20x 25 rose | L01/023 | 10
A24 7x20 rose L01/024 | 10
A25 25 rose | L01/025 | 10
A26 16 rose | L01/026 | 10
A3 35x25 | rose | L01/031 | 10 |
A32 25x 16 rose | L01/032 | 10
A33 25x13 rose | L01/033 | 10
A36 40x 10 rose L01/036 | 10
A37 32x 6 rose | L01/037 | 10
|A38 25x25 | rose | L01/038 | 10
|A39 20x 20 rose | L01/039 | 10

* Spécial aluminium
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=10
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A 20 >
i 20 > r ‘ ‘4 8 >‘
20 16 ‘ Jl 0 A By >‘ 5 ‘4
>3 5 10
v v 4 i oy,
U 23 a3 u 23 u @3 23 23
Dimensions 13x 20 8x16 20x3 20x5 8x10 5
Grains R 80 BL 80 R 100 R 80 BL 80 BL 100
ORDER Nr L01/042 L01/053 L01/070 L01/081 L01/104 L01/123
BQG QGG uge a6 ugs ﬁﬂs a3
32x20 10 x 25 16 x 45 32x8 16 x 32 5x10 5x10
GR 36 BR 46 BR 46/60 GR 36 R 36 BL 100 BL 100
L01/201 L01/202 L01/203 L01/204 L01/205 L01/206 L01/207
\ A
L. (. L. LJ..
8 x 26 12x32 19x 32 32x 40
R 80 R 80 R 80 R 80
L01/301 L01/302 L01/303 L01/304
Pince de réduction Pierre a dresser
Se glisse dans une pince
de 6 mm pour pouvoir utiliser
des meules a tige de 3 mm.
o6mm  ©3mm 100%25x 13mm | ORDERNr | T
@6>@03mm | 7 P Top Qualité L02/001 | 5
utre dimensions -
L02/000 1 voir page 127. Universel L02/001W | 5

[99 ]
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MEULES CYLINDRIQUES SUR TIGE

Nota : la qualité BL oxyde d'alumine a été specialement Qualités Couleur Remarques
affinée pour améliorer le rendement des meules de petit
diamétre qui tourne rarement a une vitesse suffisante. oxydealumine | ROSE qualité courante
Les meules présentées ci-dessous sont a LIANT VITRIFIE BLEU* qualité courante adaptée aux
pour une utilisation entre 35 et 50 m/sec. soit 25 mm = meules de petit diamétre
25.000 t/min. = 35 m/sec. . oxyde alumine | BLANC pour aciers durs et trempés
SAUF pour les meules a LIANT BAKELITE pour une RUBIS pour aciers trés durs + 60 R.C.
umt:Ir:satlon a 45 m/sec. Soit diamétre 40 mm a 22.000 t/ oxyde alumine GRIS qualité tenace
Les meules L02/068*, L02/112* et L02/172* ont une REEERIicum, || NOIR Bighipierres
longueur totale de 100 mm. Cubitron ROSE/ pour aciers de haute durete
BLANC* et alliages difficiles
oxyde alumine BNFg‘II:I pour I'lnox a V.= 45 m/sec.
* Bleu ou blanc cassé ** rose/blanc ou bleu clair
@ xlong.en mm Tigemm | Couleur | Grain | ORDER Nr & @ xlong.en mm Tigemm | Couleur | Grain | ORDERNr 74
25x 5 6 bleu 100 L02/005 | 25 15 x 40 6 rose 46 L02/165 | 25
3x 5 6 bleu 80 L02/010 | 25 16 x 10 6 blanc 80 L02/170 | 25
3x 6 3 bleu 80 L02/015 | 25 16 x 20 6 rose/blanc 80 L02/172*| 10
3x 8 6 bleu 80 L02/020 | 25 16 x 25 6 gris 60 L02/175 | 25
4x10 8 rubis 60 L02/024 | 25 20x 8 6 rubis 60 L02/185 | 25
8 blanc 100 L02/025 | 25 20 x 10 6 brun 36 L02/188 | 25
5x 10 3 bleu 80 L02/030 | 25 6 rose 46 L02/190 | 25
6x10 6 blanc 80 L02/035 | 25 20 x 20 6 rose 46 L02/195 | 25
3 rubis 60 L02/036 | 25 6 rubis 60 L02/196 | 25
8 gris 60 L02/040 | 25 20 x 25 6 rose 36 L02/199B | 25
6 x 15 3 blanc 80 L02/045 | 25 6 brun/noir 24 L02/199W| 25
6 x 20 6 bleu 80 L02/050 | 25 6 rose 46 L02/200 | 25
8 x 10 8 blanc 80 L02/055 | 25 6 rose/blanc 60 L02/201 | 10
6 bleu 80 L02/060 | 25 6 blanc 46 L02/205 | 25
8x13 3 rubis 60 L02/064 | 25 6 noir 46 L02/206 | 25
8x 15 6 bleu 80 L02/065 | 25 20 x 50 6 rose 46 L02/210 | 25
8 x 20 6 rose/blanc 80 L02/068*| 10 25x 5 6 rubis 46 L02/231 | 25
6 bleu 80 L02/070 | 25 25x 6 6 rose 60 L02/215 | 25
6 blanc 60 L02/075 | 25 25 x 10 6 blanc 60 L02/220 | 25
10 x 10 6 blanc 60 L02/080 | 25 25x 25 6 rose 46 L02/225 | 25
3 rubis 60 L02/081 | 25 6 blanc 46 102/230 | 25
10 x 12 6 blanc 100 L02/085 | 25 6 rubis 46 L02/232 | 25
8 blanc 60 L02/090 | 25 25 x 40 6 rose 46 L02/235 | 25
10 x 20 6 bleu 80 L02/095 | 25 6 brun/noir 36 L02/237 | 25
6 blanc 60 L02/100 | 25 30 x 20 6 rose 36 L02/240 | 25
10 x 30 6 bleu 60 L02/105 | 25 6 rose/blanc 60 L02/241 | 10
12x 6 6 bleu 80 L02/110 | 25 6 rubis 60 L02/242 | 25
12x 12 6 rose/blanc 80 L02/112* | 10 30 x 30 6 blanc 46 L02/245 | 25
8 rose 46 L02/115 | 25 6 rose 46 L02/246 | 25
6 bleu 60 L02/120 | 25 6 noir 36 L02/247 | 25
6 rubis 60 L02/125 | 25 8 blanc 46 L02/255 | 25
12 x 20 3 rose 46 L02/130 | 25 40 x 10 6 rose 46 L02/260 | 25
6 rose 46 L02/135 | 25 6 brun/noir 24 L02/261W| 25
6 rose 80 L02/140 | 25 40 x 13 6 brun/noir 36 L02/262 | 25
6 noir 46 L02/141 | 25 40 x 15 6 rose 46 L02/265 | 25
15x 10 6 blanc 60 L02/145 | 25 40 x 25 6 rose/blanc 60 L02/268 | 10
15 x 20 6 rubis 60 L02/146 | 25 6 rose 36 L02/270 | 25
6 blanc 46 L02/150 | 25 50 x 20 8 brun/noir 30 L02/275 | 25
15 x 25 6 rose 46 L02/155 | 25 6 brun/noir 24 |L02/275W1| 25
15 x 30 6 rose 46 L02/160 | 25 60 x 20 8 rose 36 102/280 | 25

Si vous cherchez des meules de plus petite dimension, consultez les familles NO3 et NO5/*** en page 123 .
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PETITS DISQUES A COUPER ET A MEULER LES ACIERS

Ces petits disques a trongconner et a meuler les aciers sont incassables et peuvent étre
utilisés & 80 m/sec.

D’une grande concentration de grains et de faible épaisseur, ils tronconnent aisément les
aciers a outils, aciers alliés, inox, axes, barreaux traités, cages de roulement a billes,...

Les disques épais peuvent étre empilés pour créer un disque de largeur supérieure.

Dlsques Dimensions en mm Max. t/min. ORDERNr | TF
a trongonner 730x08xJ 6 50.000 L03/002 | 10
J40x08x0 6 35.000 L03/003 | 10
@50x12x0 6 30.000 L03/009 | 10
@50x12x010 30.000 L03/008 | 10
@50x1,8x@10 30.000 L03/010 | 10
@50x2 x@ 6 30.000 L03/011 | 10
@60x1,8x010 24.000 L03/016 | 10
@75x1,6x 39,53 20.400 M50/072W| 20
@76x1,2x0 10 20.000 L03/071 | 10
@76x1,8x310 20.000 L03/079 | 10
@70x2 x@10 20.000 L03/082 | 10
Disques [050x35x0 6 27.000 L03/014 | 10
A J50x6 xQ@ 6 27.000 L03/015 | 10
a meuler |7x35x010 20.000 L03/084 | 10
@76x6 x010 20.000 L03/086 | 10
Mandrins support  |peignation ORDERNr | &7
avec tige de 6 mm |pour disques avec alésage 6 mm L50/101 | 1
pour disques avec alésage 10 mm L50/103 | 1

CAPUCHONS ABRASIFS

Les capuchons abrasifs a bout rond et/ou pointu sont appréciés pour tous les ébavurages
“sur bout” lorsque la forme de la piece ne permet pas l'utilisation radiale d’un outil abrasif.

A bout rond A bout pointu
@ 5x11 80 L04/005 | 50 | |@ 5x 11 80 L04/027 | 50
150 | 30.000 | L04/006 | 50 150 | 30.000 |L04/028 | 50
support & tige 3 mm* L04/007 | 1 | [support a tige 3 mm* L04/029 | 1
@10x 15 80 L04/010 | 50 | (@ 10x 15 80 L04/031 | 50
150 | 28.000 | L04/011 | 50 150 | 28.000 |L04/032 | 50
support & tige 3 mm* L04/012 | 1 support a tige 3 mm* L04/034 | 1
@16 x 26 80 L04/020 | 50 | |@ 16 x 26 80 L04/041 | 50
150 | 25.000 | L04/021 | 50 150 | 25.000 |L04/042 | 50
support & tige 3 mm* L04/022 | 1 support a tige 3 mm* L04/044 | 1
Embouts coniques [08x8 80 L04/071] 25
150 | 18.000 |L04/072 | 25
* pour les machines avec pince support a tige 6 mm L04/o74 | 1
6 mm, utilisez le réducteur @18 x 85 80 L04/083 | 25
Pom ke 150 | 20.000 | L04/084 | 25
support a tige 6 mm L04/086 | 1
Manchons coniques
Désignation @mm Ht.mm |@tigemm| Grains 5 Max./min. t/min. ORDER Nr | &7
manchon 29/22 30 50 L04/290 | 50
29/22 30 150 L04/291 | 50
support 29/22 30 6 10.000 / 7.000 L04/292 | 1
manchon 36/22 60 50 L04/360 | 50
36/22 60 150 L04/361 | 50
support 36/22 60 6 9.000 / 6.000 L04/362 | 1

a = oxyde d’alumine
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MANCHONS ABRASIFS ET SUPPORTS

Manchons cylindriques

Désignation @ mm Ht.mm |@tigemm| Grains 5| Max./min. t/min. ORDERNr | BF
manchon 10 20 80 L04/104 50
10 20 150 L04/105 | 50
support 10 20 6 30.000 / 17.000 L04/106 1
manchon 13 25 80 L04/124 | 50
13 25 150 L04/125 50
support 13 25 6 30.000 / 17.000 L04/126 1
manchon 15 30 50 L04/157 50
15 30 80 L04/154 | 50
15 30 150 L04/155 | 50
support 15 30 6 30.000 /17.000 L04/156 1
manchon 22 20 50 L04/221 50
22 20 80 L04/220 50
22 20 150 L04/222 50
support 22 20 6 18.000 / 15.000 L04/223 1
manchon 30 20 50 L04/301 50
30 20 150 L04/302 50
support 30 20 6 13.000/ 9.000 L04/303 1
manchon 30 30 50 L04/304 | 50
30 30 80 L04/307 | 50
30 30 150 L04/305 | 50
support 30 30 6 13.000 / 9.000 L04/306 1
manchon 45 30 50 L04/451 50
45 30 80 L04/450 | 50
45 30 150 L04/452 50
support 45 30 6 9.000 / 6.000 L04/453 1
“| manchon 60 30 50 L04/601 50
60 30 80 L04/600 | 50
60 30 150 L04/602 50
support 60 30 6 6.500 / 5.000 L04/603 1
manchon 75 30 50 L04/751 50
75 30 150 L04/752 50
support 75 30 8 5.000/ 3.000 L04/753 1
manchon 100 40 50 L04/991 50
100 40 150 L04/992 | 50
support 100 40 8 4.000 / 2.000 L04/993 1
a = oxyde d’alumine
Manchons cylindriques ZIRCON pour acier, inox
Désignation @mm | Htmm [@tigemm| Grains 3| Max./min. t/min. ORDERNr | TF
manchon 10 20 40 L05/104W | 50
10 20 60 50
10 20 80 L05/108W | 50
10 20 120 50
support 10 20 6 30.000/17.000 L04/106 1
manchon 15 30 60 L05/162W | 50
15 30 80 L05/163W | 50
15 30 120 50
support 15 30 6 30.000/17.000 L04/156 1
manchon 22 20 50 L05/220 50
22 20 80 L05/221 50
support 22 20 6 13.000 / 9.000 L04/223 1
manchon 30 30 40 50
30 30 50 L05/304 50
30 30 80 L05/305 | 50
30 30 120 50
support 30 30 6 13.000 /9.000 L04/306 1
manchon 45 30 40 50
45 30 50 L05/450 | 50
45 30 60 50
45 30 80 L05/451 50
45 30 120 L05/453W | 50
support 45 30 6 9.000 /6.000 L04/453 1
manchon 60 30 50 L05/601 50
60 30 60 50
60 30 80 L05/602 50
support 60 30 6 6.500 /5.000 L04/603 1

z = oxyde de zirconium
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L MEULES DE PRE-POLISSAGE

a liant textile

Du grain abrasif 80 aggloméré a des fibres de coton forment une masse abrasive qui assure un bon
enlevement de matiére en améliorant la qualité du fini de surface.

Idéal pour - enlévements de traces d’usinage

- ébavurages

- pré-polissage de - matrices

Meules sur tige

+ moules

- aubes de turbines
- piéces usinées

- coquilles

- outillages,...

Grain 80 = teinte: gris marbré Forme mgm nl;lrtn tige Grain t'/\/ln?:;w ORDERNr |
8 16 80 120.000 | L07/008 | 25
10 10 3 80 95.000 | L07/013 | 25
12 16 3 80 80.000 | LO7/016 | 25
12 16 3 80 80.000 | L07/022 | 25
12 20 6 80 80.000 | LO07/025 | 25
15 20 6 80 63.000 | L07/029 | 25
20 20 6 80 47.000 | L07/033 | 25
32 32 6 80 32.000 | LO7/042 | 25
Vitesse d’utilisation: 15 a 50 m/sec
_ :g§ %_ Pince dg réduction pour monter les L02/000 | 1
T I meules altlge de 3mm
H § sur machine de 6 mm

Aprés utilisation des L07, I'état de surface
peut encore étre amélioré avec les meules
a liant caoutchouc L 06.

[103] | c.EI\I'I'BE A.s ABRASIFS
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MEULES ABRASIVES UNIFIEES

Pour I'ébavurage léger, le nettoyage et le polissage en
zones difficiles a atteindre. Produit une finition brillante

impeccable sans laisser de trace. idéal pour I'inox,
I'aluminium, le titane, métaux exotiques, l'acier et le
cuivre.

=10

|
s

(..

o6 Q Q &z 6
o6
o6
dx!/D(mm) 06x 06 /06 06x13/06 10x19/06 13x25/06 19x10/06 25x06/06
Max. t/min. 50.000 38.000 21.000 10.300 19.500 15.000
Medium / 6SF L18/006 L18/008 L18/010 L18/013 L18/019 L18/025
Hard / 8SF L18/007 L18/009 L18/011 L18/014 L18/020 L18/026

L.

.. ..

0 .

.

Hard / 8SF

dx/D (mm) 19x64/06 19x29/06 25x70/06 17x32/06 22%50/06 17x22/06
Max. t/min. 16.000 31.200 11.900 30.700 15.100 35,500
Medium / 6SF L18/030 L18/035 L18/040 L18/045 L18/050 L18/055
Hard / 8SF L18/031 L18/036 L18/041 L18/046 L18/051 L18/056
] Spécifications
- Type de grain : carbure de silicium
: D Taille de grain : Fin
D a6 D
A e o Densités:
Dimensions 19%25/06 16%16/06 25%25/06 6 = Medium
Max. t/min. 30300 40400 27300 8 = Hard
Medium / 65F L18/060 L18/065 L18/070
L18/061 L18/066 L18/071
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coquilles, outillages.

MEULES DE POLISSAGE

a liant caoutchouc
Nous recommandons ces meules pour la finition de matrices, moules d’injection,

Ces meules en caoutchouc dense imprégné d’abrasifs se forment aisément.
Leur action de finition est superbe.

Grain 120 = teinte rouge Forme mﬂm r::n tige Grain t,/mnglxn ORDER Nr E?

10 3 120 R 58.000 | L06/108 | 25

5 10 3 280V 58.000 | L06/109 | 25

10 10 3 120 R 29.000 | L0613 | 25

Grain 280 < teinte verte 10 10 3 280V 29.000 | L06/114 | 25

12 16 3 120 R 25.000 | L06/116 | 25

12 16 3 280V 25.000 | L0617 | 25

12 3 120 R 24.000 | L06/122 | 25

12 3 280V 24.000 | L06/123 | 25

12 20 6 120 R 24.000 | L06/128 | 25

12 20 6 280V 24.000 | L06/129 | 25

12 20 6 120 R 24.000 | L06/133 | 25

12 20 6 280V 24.000 | L06/134 | 25

15 20 6 120 R 20.000 | L06/138 | 25

15 20 6 280V 20.000 | L06/139 | 25

20 20 6 120 R 14.000 | L06/145 | 25

20 20 6 280V 14.000 | L06/146 | 25

32 32 6 120 R 9.000 | L06/156 | 25

32 32 6 280V 9.000 | L06/157 | 25

Meules a bouchonner

@ mm Ht.mm @tige | Grains [Max.t/min.| ORDERNr |

30 30 6 120 noir | 3.200 | L06/200 | 3

40 30 6 120 noir | 2.400 | L06/201 | 3

] |
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MEULES ET STICKS EN CAOUTCHOUC ABRASIF

Des grains de carbure de silicium sont uniformément répartis pour créer une meule compacte mais
Iégerement souple et réactive. Ne vibre pas.

Dressage et rectification tres aisé de la face et des flancs avec notre RONDOR présenté en page
129.

Meules sur tige

@ x largeur en mm Tige | Max.t/min. 60 , \a74
brun

230x 5 3 19.000 12

230x10 3 19.000 | L08/040 | 12

@40x 15 6 14.000 | L08/046 | 6

a = oxyde d’alumine

Meules avec alésage

@ x largeur x alésage en mm Max.t/min. |  Gros Moyen Fin ExtraFin | ¥
30¢ 60 ¢ 120 ¢ 280 ¢
vert  |brunfoncé [ brun vert
@50x 3x@D6,35 10.500 6
@50x 6x@ 635 10.500 6
@75x 3x@6,35 7.000 6
@75x 6x@6,35 7.000 6
@75x12x D 6,35 7.000 6
| Mandrin-support a tige de @ 6 mm :ﬂbﬂb | L50/105 | 1 |
[0150x 20 x 0 32 | 3600 | | Los/ss2 | Loa/ss3 | Losiess | 1 |

Réduction de I'alésage : voir nos bagues en page 113. ¢ = carbure de silicium

STICKS ABRASIFS RIGIDES

' Des grains abrasifs carbure de silicium sont uniformément répartis dans une
masse de caoutchouc synthétique.

Le stick E25 est utilisable sur toutes ses faces et quel que soit 'angle de
présentation du stick sur la surface a travailler.

Il pourra étre meulé ou usiné pour lui donner la forme désiree.
Utilisation manuelle a sec, a I'eau ou a I'huile. Résiste aux solvants d’atelier.

Formes et dimensions Gros Moyen Fin ExtraFin | 9%
30¢ 60 120 ¢ 280 ¢
vert  |brunfoncé |  brun vert
[ ] 25x3x150 mm E25/014 | 3
25 x 6 x 150 mm E25/031 | E25/032 | E25/033 | E25/034 | 3
25x 10 x 150 mm E25/041 | E25/042 | E25/043 | E25/044 | 3
50 x 6 x 150 mm E25/071 | E25/072 | E25/073 | E25/074 | 3
[ 12x 12 x 150 mm E25/091 | E25/092 | E25/093 | E25/094 | 3
O 6 x 150 mm E25/021 | E25/022 | E25/023 | E25/024 | 3

¢ = carbure de silicium
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ROLOC " DISQUES A FIXATION RAPIDE

par bouton fileté

Meulage des soudures
Ebavurage de piéces mécaniques
Enlévement de la corrosion, des peintures et enduits
Finition des angles et des arétes
Nettoyage et polissage

Finition de grande qualité

en toile abrasive résinée

Grains Y 36 50 60 80 0 |¥
Teinte noir brun vert orange jaune blanc

@25 mm L09/036 | L09/046 L09/056 | L09/058 | 50
@38 mm L09/060 | L09/061 F52/082 | L09/062 | F52/090 | 50
@50 mm L09/065 L09/070 L09/072 L09/075 L09/077 | 50
@ 76 mm L09/079 | L09/080 | LO09/086 | L09/088 | L09/092 | L09/096 | 50

Disque Roloc™ CUBITRON™ - 988R

Disques hautes performances grace & un grain céramique semi-dur. Support composite qui apporte une réduction
des vibrations et une plus grande régularité de performance.

+ Minéraux 100% Cubitron™, appliqués directement sur un dos en nylon
+ Congus pour arasage/meulage extréme
+ Conviennent pour I'acier et Iinox

* moins d'échauffement
» s'use de fagon uniforme
et a une durée de vie extréme

disques EXL

Encore un meilleur rendement pour la reprise des soudures TIG, MIG, MAG, ébavurage et
finition poussée.

Grains 24 36 50 60 80 |
@76 mm L09/033 L09/034 | 50
Disque Roloc™ CUBITRON™ 1l — 984F
Grains de forme triangulaire calibrés pour une coupe trés mordante
* coupe plus agressive et plus rapide
Grains 36+ 60+ 80+ |
@38 mm L09/010 L09/011 L09/012 | 50
@50 mm L09/013 L09/014 L09/015 | 50
@76 mm L09/016 L09/017 L09/018 | 50

Grains

2S.Fine

2A. Medium

6A. Medium

8A. Coarse

57

@ 76 mm

F18/182

F18/184

F18/186

F18/188
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g  ROLOC™

Avantages incontestables:

1) Le diametre du disque permet un travail tres précis.
2) Le systéme de fixation rapide Roloc™ permet un échange rapide des disques.
3) La combinaison de disques fibre et de disques de polissage en Scotch-Brite™ vous permet

d’obtenir rapidement la finition désirée.

4) L'excellente qualité des disques donne d’extraordinaires prestations et une longue durée de vie.
Le cordon de soudure reste froid et ne bleuit pas. :

Qualités - Recommandations Grains 24 36 50 60 80 100 120 574
Teinte noir brun vert orange | jaune bleu blanc
3M 983 C pour ACIERS @ 76 mm L09/005 50
Regal Resin Band Fibre Roloc
3M 785 C pour INOX @ 76 mm L09/022 L09/026 | L09/027 | L09/028 | 50
Regalite Polycut Band Fibre Roloc
Qualités - Recommandations Grains | SXCoarse [SEACoarse| ACoarse | AMedium | AVery Fine [SSuperfine| 7
Teinte noir vert orange jaune bleu blanc
Scotch-Brite™ RSC pour la finition @76 mm | F52/345 | F52/346 | F52/350 | F52/351 | F52/360 | F52/362 | 25
Finition obt INOX 040<>055 M [040<>055 M {025 <> 040 5M {022 <>030 pM {0,10 <> 0,15 pM
TR @iEhTiS &l ALU 140<>1,70 uM (1,40 <> 1,70 yM 0,70 <> 0,90 uM | 0,35 <> 0,70 pM [0,27 <> 0,37 uM

Sur quelles machines bien utilise

-ls actif —

r ces disques ?

avec le support F25/004 = sur une meuleuse a renvoi d’angle L82/704 ou L82/705
présentée en page 109.

avec le support F25/070 m» sur une meuleuse pour disques de @ 115 et/ou 125 mm.

au plus doux >

en nylon abrasif

Surface Conditioning Discs : pour I'ébavurage fin et la fintion uniforme de surfaces et de
pieces en toutes matieres demandant un fini de grande qualité.

Grains SXCoarse | SEACoarse | ACoarse | AMedium | AVeryfine | S Superfine I
Teinte noir brun/bleu brun bordeaux bleu gris
@ 25 mm F52/250 | F52/249 | F52/248 50
@38 mm 50
@50 mm F52/300 | F52/301 F52/310 50
@76 mm F52/345 | F52/346 | F52/350 | F52/351 F52/360 | F52/362 | 25
Suppo rts Pour disques @tigemm | Max.t/min. | ORDERNr | BF
@ 25 mm 6 25.000 F25/001 1
@ 38 mm 6 25.000 F25/002 | 1
@ 50 mm 6 25.000 F25/003 | 1
@76 mm 6 20.000 F25/004 | 1
Pour disques Dureté Filet ORDERNr | 7
@ 50 mm souple 1/4" F25/054 1
@50 mm moyen 1/4" F25/053 1
Pour disques Dureté Filet ORDERNr | 7 376 mm souple 7 F25/055 | 1
@76 mm souple M 14 1 @76 mm moyen 1/4" F25/074 1
@76 mm moyen M 14 F25/071 1 @76 mm dur 1/4" F25/057 1
@76 mm dur M 14 F25/070 1 @76 mm extra-dur 1/4" F25/056 1
@76 mm extra-dur M 14 1 Tige de 6 mm 1/4" F25/065 1
18] | CENTRE A: ABRASIFS | [1%



ATA-DISQUES A FIXATION RAPIDE L

Disques en toile abrasive

9 60 4| 120 4| 180 4| TF| Tigemm |SuPPORT | TF
20 mm L09/246 [ 50 || 6 | Loorast | 1
25mm L09/252 | L09/254 | L09/256 | 50 | 6 | Lo9/251 | 1
38 mm L09/384 | L09/386 | 50 | 6 | Loo/3s1 | 1
50 mm L09/502 | L09/504 | L09/506 | 50 | 6 1
75mm L09/752 5[ 6 |Logr7st | 1

a = oxyde d’alumine

Meuleuse pneumatique

pour disques @ 20, 25 et 38 mm livrée avec plateaux-supports
ET pince pour utilisation d’outils a tige de 3 mm uniquement.

Désignation ORDER Nr | B
25,000 t/min. L8702 | 1

Meuleuse pneumatique

pour disques @ 50 et 75 mm livrée avec plateaux-supports
ET pince de 6 mm pour utilisation d’outils a tige.

Désignation ORDERNr | &7
10.000 tmin. L82/704 | 1
20,000 t/min. L82/705 | 1

MINI FLAPDISCS

Avec lamelles 0 w0 ,| e ,| s ,| 120 ,]%F
en ZIRCON 50 mm L09/104 | L09/106 | L09/108 | L09/12 | 10

z = oxyde de zirconium
COMBI, o ABOF | AT50F | A240F | %
avec lamelles en toile [somm L09/127 | L09/129 | 10
et nylon abrasif AT
Avec lamelles en FEUTRE, 0 Feutre | 7
pour le polissage 50 mm 10
Tige-support pour Description ORDERNr | T
les MINI FLAPDISCS @6mm Max = 19000 Umin | LO9/101 | 1
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BROSSES A HONER

autocentrant — auto-aligné — incassable — longue durée

Composé d’une multitude de petites spheres abrasives montées sur brins flexibles
pour 'amélioration de I'état de surface des :

- cylindres et alésages - verins hydrauliques et pneumatiques
- déglacage de cylindres - cylindres de frein - bouches et canons d’armes

Aussi pour les alésages légerement ovales ou les cylindres Iégérement coniques.

Rugosités obtenues

grains C 60 = 50 a 100 micro-inches ou Ra1,2a1,5 AA

grains C 120 =40 a 50 micro-inches ou Ra0,75a1,5 AA

grains C 180 =30 a 40 micro-inches ou Ra 0,45 a 0,75 AAA

grains C 400 = 15 a 25 micro-inches ou Ra 0,012520,025 AAAA

NB. : A grain égal, les résultats sont identiques pour les brosses & honer & base
de grains carbure de silicium ou oxyde d’alumine.

La matiere travaillée, I'état de
surface initial, la vitesse

de rotation et la lubrification utilisées
peuvent modifier ces valeurs qui
sont données a titre indicatif.

Utilisations :

- Ne jamais honer a sec.
Utiliser notre huile de honage
W 03, soit goutte-a-goutte sur la
brosse a honer, soit en jet continu
si votre machine fixe possede un
circuit de lubrification.

- Vitesses de rotation recommandées :

@ 38a@25mm :x1200 t/min.

@ 26a@51 mm :x 800 t/min.
@ 52a@83mm :+ 600 t/min.
@ 84a@152mm:+ 350 t/min.
@153 a @ 254 mm:+ 200 t/min.

- Introduire la brosse dans la piece a
honer.

- En cours d’honage, donner a la
brosse un mouvement de va-et-
vient.

- Laver abondamment les pieces
honées.

Le diameétre extérieur d’une brosse
a honer L10, mesuré “a l'air libre”,
sera toujours supérieur au @ a honer.

C'est logique car pour assurer un
honage régulier sur les 360° de
l'alésage interieur, le diametre de la
brosse a honer doit étre légerement
supérieur au @ a travailler.

Sans risque de déformer, une brosse
a honer peut reprendre jusqu’a
0,02 mm. Pas plus.

@ mini > @ maxi | Longueur ORDER Nr &
ahonerenmm |totalemm| C60 C120 C180

38>4.2 155 L10/001 | 1
43>45 155 L10/002 | 1
46>48 155 L10/003 | 1
49>5,1 200 L10/004 | 1
52>55 200 L10/005 | 1
5,6 > 6,4 200 L10/306 | L10/006 | 1
6,5>7 200 L10/007 | 1
71>85 200 L10/308 | L10/008 | 1
86>9 200 L10/309 | L10/009 | 1
9,1>10,6 200 L10/310 | L10/010 | 1
10,7 > 111 200 L10/011 | 1
1,2>12 200 L10/312 | L10/012 | 1
12,1>13,5 200 L10/313 | L10/013 | 1
13,6 > 16 200 L10/316 | L10/016 | 1
16,1>18 200 L10/318 | L10/018 | 1
18,1>19,5 200 L10/019 | 1
19,6 > 20,5 200 L10/020 | 1
20,6 >22,5 200 L10/322 | L10/022 | 1
22,6 > 25,4 200 L10/326 | L10/026 | 1
25,5>31,8 200 L10/332 | L10/032 | 1
31,9>35,5 200 L10/335 | L10/035 | 1
35,6 > 38,5 200 L10/338 | L10/038 | 1
38,6>41,5 200 L10/341 | L10/041 | 1
41,6 >455 200 L10/345 | L10/045 | 1
45,6 >51,5 200 L10/351 | L10/051 | 1
52 >575 200 L10/357 | L10/057 | 1
58 > 64,5 200 L10/364 | L10/064 | 1
65>70,5 200 L10/370 | L10/070 | 1
71>76 200 L10/376 | L10/076 | 1
77> 83 320 | L10/383 | L10/083 1
84 >89 320 | L10/389 | L10/089 1
90> 95 320 | L10/395 | L10/095 1
96 > 105 320 | L10/405 | L10/105 1
106 > 118 320 | L10/418 | L10/118 1
119>127 450 L10/127 1
128 > 140 450 L10/140 1
141> 152 450 | L10/452 | L10/152 1
153 > 165 450 | L10/465 | L10/165 1
166 > 178 450 L10/178 1
179> 190 450 | L10/490 | L10/190 1
191 > 203 450 L10/203 1
204 > 228 880 | L10/528 | L10/228 1
229 > 254 880 | L10/254 1
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adaptées aux barillets des armes de poing

| Brosses pour honer les barillets @ du logement & honer C400 cs0 |
des armes de poing des calibres ... en INCH ou mm S e
.357 et .38 .3809 ou 9,67 L10/581 | L10/582 | 1
A 4368 ou 11,09 1
44 4598 ou 11,68 1
.45 ACP 4796 ou 12,18 1
.45 COLT 4862 ou 12,35 1

Longueur totale = 75 mm

adaptées aux calibres des armes de chasse

Brosses pour honer les canons @ du canon & honer €180 A0800 | B
de.. en INCH ou mm semi-finition | finition
Calibre 10 775 ou 19,7 1
12 .729 ou 18,5 L10/612 | L10/613 | 1
16 662 ou 16,8 1
20 615 ou 15,6 1
24 596 ou 15,1 L10/625 | 1
28 567 ou 14,4 1
32 543 ou 13,8 1
410 410 ou 10,4 1
360 361 ou 9,2 1
Longueur totale = 860 mm
Rugosités obtenues
grains C 60 =50 a 100 micro-inches ou Ra1,2a1,5 AA
grains C 120 =40 a 50 micro-inches ou Ra0,75a 1,5 AA
grains C 180 =30 a 40 micro-inches ou Ra 0,45 a 0,75 AAA
grains C 400 =15 a 25 micro-inches ou Ra0,01254 0,025 AaAA
NB. : A grain égal, les résultats sont identiques pour les brosses & honer a base
de grains carbure de silicium ou oxyde d’alumine.

données a titre indicatif.

La matiere travaillée, I'état de surface initial, la vitesse de rotation et
la lubrification utilisées peuvent modifier ces valeurs qui sont

Huile pour honer

Ne jamais honer & sec.
Lubrifiez au goutte-a-goutte si vous travaillez en portatif.

Si votre machine fixe possede un circuit de lubrification, utilisez aussi notre huile de

honage W 03.
Conditionnement ORDERNr | &7
en burette de 500 ml W03/050 | 1
en bidon de 2,5 | W03/250 | 1

111
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J  MANDRINS POUR ROUES AVEC ALESAGE L

Mandrins Pour roue Pour roue @ ext.max. @tigex | ORDERNr| T
avec alésage | d'épais.max. | conseillé longueur
6 12 75 6x 38 L50/101 | 1
6 20 75 6x38 L50/102 | 1
6,35 20 75 6x38 L50/105 | 1
13 20 125 6x38 L50/104 | 1
10 10 100 6x 30 L50/103 | 1
10 3 75 6 x 22 F25/006 | 1
10 6 75 6x22 F25/007 | 1
10 12 75 6x22 F25/009 | 1
254 254 150 F25/013 | 1
- 70 100 6x 38 L50/121 | 1
1,7 10 30 3x42 L50/111 |
FE————
3,2 10 30 2,34 x 42 L50/110 | 1
- Filet intérieur

] i e e e T R
- 100 125 M10x25 |T15/102*| 1
- 100 125 M10x25 |T15/103*| 1

pour roue
avec tige 50 100 M10x25 |T15/108*| 1

de 6 mm
6 10 75 6x35 L50/109 | 1

Filet intérieur

13 50 200 M 14 L50/113 | 1
M14 - - 6x20 L50/123 | 1

*T15/102 pour montage & droite + * T15/103 pour montage a gauche * * T15/108 pour montage a droite
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CHOIX DE LA QUALITE DES MEULES

Qualités / Grains Couleur Usage
/BLEU qualité courante, pour travaux sur aciers ordinaires
oxyde alumine ROSE corindon supérieur tenace, bonne coupe et bonne tenue de forme
oxyde alumine ROSE / GRIS mélange de“A"+“SA" qui allie les possibilités de ces deux qualités
oxyde alumine BLANC pour aciers trés durs et trempés
oxyde alumine BLEU CLAIR idem que “WA" mais plus particuliérement pour la rectification plane
oxyde alumine BLANC / GRIS monograin, pour rectification d'alliages a haute dureté

les alliages difficiles et certaines fontes spéciales

pour affiitage des carbures de tungstene (WIDIA)

Cubitron ROSE

Tableau de concordance de nos

spécifications avec quelques autres

Vitesse de rotation

pour les duretés supérieures et alliages difficiles comme le titane

liant vitrifié (V), le plus courant : 35 a 50 m/sec maximum
liant bakélite (Bak) : ligne bleue : 50 m/sec., ligne jaune : 60 m/sec.

fabricants ligne rouge : 80 m/sec., ligne verte : 100 m/sec.
Centre Tyrolit  |Saint-Gobain|  Rapp. Mol. Nombre de tours/minute
des Abrasf Vitesse tangentielle en métres/seconde
SAA ;gﬁ i\ Bl,\L\ ??ﬁ Diamétre en mm 3Bm/s | 35m/s | 40m/s | 45m/s | 50m/s
ASA _ _ _ 03A 25 25.000 | 26.500 | 30.500 34.500 37.500
WA 89A 38A 7A 09A 50 12.600 13.400 | 15.300 17.200 19.100
WABL _ _ _ _ 76 8.300 8.800 | 10.000 | 11.300 | 12.500
KR 90A 30 9A 43A 100 6.300 6.700 7.600 8.600 9.500
RU 91A 25A _ 31A 125 5.050 5.600 6.100 6.900 7.650
c 1C 37C 1C 04C 150 4.200 4.450 5.100 5.700 6.400
oV C 39C I 08C 175 3.500 3.800 4.350 4.900 6.000
200 3.100 3.300 3.750 4.250 4.900
250 2.500 2.650 3.000 3.400 4.770
300 2.070 2.190 2.500 2.800 3.800
350 1.780 1.890 2.160 2.400 3.200
400 1.550 1.650 1.880 2.100 2.400
Spécification des meules Type d'abrasifs Grains | Grade Structure Liant
La spécification d’'une meule est fonction de ses A G
¢eléments constitutifs, soit dans I'ordre: le type d’abrasif, |sa 24 H
la grosseur du grain, le grade, la structure ASA 36 | 3 Fermée
et le liant. WA 46 J
WABL Ox. al. 60 K 5
KR 80 L
RU 100 M 8 V = Vitrifié
© Carb. de Silicium| 120 N
(9 0 12 Bak = Bakélite
SG Cubitron P
Q 16  Ouverte
R
S
Montage Jeux de 2 bagues nylon pour réduction de l'alésage
L’alésage de la meule doit étre @ext.x@int. | ORDERNr [ @ext.x@int. | ORDERNr | @ ext.x@int. | ORDERNr | @ ext.x @int. | ORDER Nr
parfaitement adapté au diamétre |20 x 12,7 mm | M00/201 | 20 x 14 mm | M00/214 | 32x20 mm | M00/320 | 25 13 mm | M00/713
de 'axe de la machine. 20x 8 mm 20 x 15mm | M00/215 | 32x22mm | M00/322 | 25x 15mm | M00/715
20x 10 mm | M00/210 | 20 x 16 mm | M 00/216 | 32 x 25 mm | M00/325 | 25x 16 mm | M0O/716
20x 12 mm | M00/212 | 20 x 17 mm | M00/217 |32 x 25,4 mm | M00/326 | 25 x 20 mm | M00/720
20x 13 mm | M00/213 | 20 x 18 mm | M00/218 | 51 x 32 mm [ M00/532 | 25 x 22 mm | M00/722

] |
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MEULES EN STOCK PERMANENT

Pour obtenir le meilleur rendement, une meule doit étre correctement et régulierement dressée.

Voyez nos dresseurs en page 127 et suivantes.

Pour des raisons de sécurité, les meules ne seront ni reprises ni échangées.

Dimensions en mm Spécifications ORDER Nr Dimensions en mm Spécifications ORDER Nr
20x20x06 100 x50 x 0 20 N
A WA 60-K-V M01/098 10 oix0 2 CV 100-L-V M01/404
25x 20 x 0635 WA GO 125x 4x025 SAB0-LV M01/409
embr. 013 x 13 125X 6x032 WA 60-K-V MO1/415
25 x 25 X 0 6,35 WA 60-K-V MO1/140 125X 10X @ 20 WA 46-G-V M01/422
38X 6x0127 RU 60-L-V 125X 15X @ 20 A36-Q-V M01/437
38x32x 0127 125X 15X 0 20 ABO-M-V M01/440
embr. 0 22 x 22 SAGO-N-Y M01/208 125 16 X @ 20 SA 60-M-V M01/443
40x25%0 13 125X 16X @ 20 CV 80-K-V M01/450
embr. 030 x 17 RUG0S Mo1/213 125 20 X @ 32 A36-P-V M01/453
45x10x08 WA 60-K-V M01/218 125X 20 X 0 32 A 6O-M-V M01/459
50x 20 x 0 13 AWABOKY MO1/232 125 X 20 X 0 32 CV 80-K-V M01/467
embr. @30 x 10 125 x 65 x @ 32
WA 46-0-V M01/492
50x32x@127 embr. @ 110 x 50
RU 80--V M01/238
embr. @ 40 x 22 125 x 65 x @ 32
ASA 46--V M01/493
1 _50x38x@ 20 embr. @ 100 x 50
AWA 60-)-V M01/240
Ll 2) LU 150X 1x020 A80 P-Bak MO1/503
75 6X020 WA 60-M-V M01/275 (80 mis)
75x 10X @ 20 WA 60-H-V M01/282 150x 3x 032 SA8O-L-V MO1/510
75x13%0 127 A36-QV A 60-Q-Bak
75x13x 0127 A60-M-V EEE (50 m/s) L
75x13%0 127 WA 60-K-V M01/298 150X 6x032 SABO-L-V M01/528
75 20 X 0 20 WA 36-G-V 150X 6x032 WA 60-L-V M01/529
75 20 X @ 20 WA 60-K-V MO1/314 150X 6x 0 32 CV 80-K-V MO1/546
80 x 40 x @ 20 150 x 10 x 0 32 WA 60-M-V M01/551
embr. 0 60 x 30 LAty M01/333 150 x 13 X 0 32 WA 60-K-V M01/572
80 x 40 x 0 32 150 X 16 x @ 32 A36-Q-V M01/588
embr. 0 50 x 28 GRby M01/336 150 x 16 X 0 32 SG 48A-46-H-V
82 35 x 0 20 AGOMINY 150 x 16 x 0 32 RU 46-1-V
embr, 0 46 x 20 150 x 16 x 0 32 SG48A60-V |  MO1/602
100X 6x@ 20 WA 60-K-V M01/340 150 x 16 X 0 32 RU 60-G-V MO1/603
100 X 10X @ 20 ABO-L-V M01/349 150 X 16 x @ 32 WA 60-K-V M01/607
100X 16 X @20 WA 60-K-V M01/357 150 x 16 X 0 32 A 6O-M-V MO1/610
100X 16X @ 20 CV 80-K-V M01/366 150 X 16 x @ 32 CV 80-K-V MO1/614
100 X 50 X @20 150 x 20 X 0 32 A36-P-V MO1/618
embr. 0 80 x 40 Ak M01/393 150 x 20 X @ 32 A46-N-V Mo1/622
100 X 50 X @20 150 x 20 X 0 32 KR 60-H-V M01/625
embr. 80 x 40 e M01/385 150 x 20 x @ 32 WA 60-J-V M01/629
100 X 50 x @ 20 150 x 20 X 0 32 A BO-M-V M01/632
embr. 80 x 40 SG4SABO-KYV | Mo1/397 150 x 20 X @ 32 SA80-M-V M01/637
100 X 50 x @ 20 150 x 20 X 0 32 CV 46-L-V M01/645
embr. 80 x 40 BIAGEEY Mo1/401 150 x 20 X 0 32 CV 60-L-V MO1/647
150 X 20 x @ 32 CV 80-K-V M01/649
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Pour des raisons de sécurité, les meules ne seront ni reprises ni échangées.

Dimensions en mm Spécifications ORDER Nr Dimensions en mm Spécifications ORDER Nr
150 x 20 x 0 32 CV 1200V M01/651 200 x 20 X 0 50,8 SG48A60V | M02/138
150 x 25 x 0 32 A36-Q-V M01/658 200 x 20 X 0 50,8 ASA 60-L-V
150 x 25 x 0 32 WA 60-L-V M01/661 200X 20 X @ 32 SA 60-M-V M02/145
150 x 25 x 0 32 ABO-LV MO1/664 200 X 20 X 0 32 ABO-M-V M02/450
150 x 25 x 0 32 CV 80-K-V M01/668 200 X 20 X 0 76,2 ABO-M-V
150 x 40 x 0 32 200 X 20 X 0 32 CV 60-L-V M02/475
embr. 0 90 x 25 BlEedy Mo1/674 200 X 20 X 0 32 CV 80--V M02/477
150 x 40 x 0 32 200 X 20 X 0 32 CV 1200V M02/183
embr. 0 80 x 25 BT Mo1/675 200 X 25 X 0 32 A36-P-V M02/196
150 X 75 x @ 32 200 X 25 X @ 50,8 A36-QV M02/198
embr, @ 110 x 60 WA 36-G-V Mo1/690 200 X 25 X 0 32 RU 46-J-V M02/206
A 60-Q-Bak 200 X 25 X @ 50,8 WA 46-L-V M02/208
160x 3x013 (50 ms) Mo1/705 200 X 25 X 0 32 A 46NV M02/213
175X 6x032 WA 60-L-V M01/716 200 X 25 x 0 32 WA 60-K-V M02/219
175x 13 x 0 32 SG 48A-46-H-V 200 x 25 x 0 50,8 WA 60-K-V M02/221
175x 13 x 0 32 RU 46-G-V M01/737 200 X 25 X 0 32 ASA 60-L-V M02/230
175X 13X 0 32 WABL 60-H-V MO1/741 200 x 25 x 0 50,8 ASA 60-L-V M02/232
175X 13x 0 32 SG-48A-60-J-V 200 x 25 x 0 32 SA 80KV M02/234
175X 13X 0 32 WA 60-J-V MO1/744 200X 25 x 0 32 A6O-M-V M02/237
175x 13X 0 32 SA60-K-V M01/750 200 x 25 x 0 50,8 CV 46-L-V M02/245
175X 13X 0 32 A 6O-M-V M01/758 200X 25 x 0 32 CV 60-L-V M02/246
175 16 x @ 32 WABL 46-H-V M01/790 200 x 25 x 0 50,8 CV 60-L-V M02/247
175X 16 X 0 32 RU 60--V 200 X 25 x 0 32 CV 80-K-V M02/250
175X 20 X @ 32 A36-Q-V M01/806 200 X 25 x 0 32 CV 120KV M02/255
175X 20 X @ 32 A 46-0-V M01/815 200X 32 x 0 32 A24-Q-V M02/263
175X 20 X 0 32 ABO-M-V M01/329 200X 32 X 0 32 A36-QV M02/269
175X 20 X @ 32 SA 60-M-V Mo01/839 200 x 32 x 0 50,8 A36-Q-V M02/270
175X 20 X 0 32 CV 80-K-V M01/844 200X 32 X 0 32 WA 60-K-V M02/280
175X 25 x @ 32 A36-QV M01/858 200 x 32 X 0 32 ABO-M-V M02/287
175 x 25 X 0508 A36-P-V 20032 x 0 32
175 x 25 x 0 32 WA 60-K-V M01/867 embr. © 110 x 15 WA G0-K-V Mo2/292
175 x 25 x 0508 SA60-LV Mo01/869 20032 x 0 32 AGOLY
175 X 25 X 0 32 A B0-M-V M01/873 embr, @ 110 x 15
175 x 25 x 0508 A B0-M-V M01/874 200 x 32 X 0 50,8 ABO-M-V M02/299
| 175x25x @ 32 CV 80-K-V M01/879 200 X 32 X 0 32 SA80-LV M02/309
175 x 25 x 0508 CV 80K-V M01/380 200 x 32 X 0 32 CV 60-L-V M02/313
175X 32 X 0 32 ASA 60-L-V M01/388 200 x 32 x 0 50,8 CV 80-K-V M02/317
175 x 35 x 0 35 200 %32 x 0 32
embr. © 145 x 25 WA46-G-V e embr. © 110 x 16 CV 80KV
175 X 75 X @ 76,2 Gres
1B XToxD 18 ASA 46-J-V M01/900 200 X 40 X 0 32 e
180X 20 X 0 32 WA 46-K-V M01/920 20400508 GOV -
200x 2x032 A 60-P-Bak emor. £ 110 X
(80 mis) 200x 40 x @ 50.8 ASA 60-M-V M02/336
200X 3x032 SA80-LV M02/013 embr. © 110 x 28
200X 6x032 WABL 60-M-V M02/019 200 x40 X 0 50.8 oV 0K
200X 6x032 SAB0-L-V M02/020 embr. © 115 x 25
200X 8x032 WA 60-M-V M02/037 200X 76 x 0 32
200 x 10 x @ 32 WA 100-K-V. M02/045 embr. @ 175 x 55 WA 36/46-H-V PR
200 x 13 x 0 32 WA 60-H-V M02/049 250 x 25 X 0 32 A36-Q-V M02/450
200 x 13 X 0 50,8 WA 80-L-V M02/059 250X 25 X @ 76,2 WABL 46-H-V M02/453
200 x 16 X 0 32 Spec. caoutch. | M02/063 250 X 25 X 0 76,2 WA 46-H-V M02/455
200 x 20 X 0 32 A36-QV M02/075 250 X 25 X @ 76,2 WABL 60-H-V M02/456
200 x 20 X 0 50,8 WABL 46-G-V M02/086 250 X 25 X 0 32 WA 60-K-V M02/470
200 x 20 X 0 32 WABL 46-H-V M02/096 250 % 25 X @ 76,2 WA 60-K-V M02/476
200 X 20 X @ 76,2 ASA 46-H-V 250X 25X @ 32 A 6O-M-V
200 x 20 X 0 32 RU 46--V M02/107 250 X 25 X 0 32 CV 60-L-V
200 X 20 X 0 32 A 46-0-V M02/413 250 X 25 X 0 32 CV 80-K-V M02/494
200 x 20 X 0 50,8 SG48A46HY | M02129 250 X 32 X 0 32 A 24-R-V
200 x 20 X 0 50,8 WABL 60-H-V M02/130 250X 32 X 0 32 A36-Q-V M02/511
200 X 20 X 0 32 WA 60-K-V M02/134 250 x 32 X 0 50,8 A36-Q-V M02/514
200 X 20 X @ 76,2 WA 60-K-V M02/435 250 x 32 X 0 50,8 ABO-M-V M02/523
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Pour des raisons de sécurité, les meules ne seront ni reprises ni échangées.

Dimensions en mm Spécifications ORDER Nr Dimensions en mm Spécifications ORDER Nr
250 x 32 x @ 32 A 60-M-V M02/529 350x25x @ 127 RU 46-I-V M03/238
250X 50 X @ 50.8 WA 54KV 350 x 32 x @ 127 A60-L-V
embr. @ 140 x 19 350x38x @ 32 A 24-R-V MO03/253
Grés 350 x 38 x @ 76,2 A 46-N-V
250 x 50 x @ 32 (100 Yrmin.) 350 x 50 x 0 127 A24-QV
300 x 25 x @ 76,2 SG 48A-46-H-V 350 x 50 x @ 127 A 36-Q-V MO03/284
300 x 25 x @ 76,2 RU 46-1-V 350 x 50 x @ 127 A 60-M-V M03/298
300 x 25 x @ 76,2 WABL 60-H-V M03/050 400 x 50 x @ 50,8 A 20-R-V
300 x 25 x @ 127 WA 60-J-V MO03/056 400 x 50 x @ 50,8 A 36-Q-V
300x25x @ 32 WA 60-K-V M03/061 400 x 50 x @ 50,8 A 46-0-V
300 x 25 x @ 127 WA 180-K-V M03/076 400 x 50 x @ 50,8 A 60-M-V MO04/041
300x25x @ 32 CV 60-L-V 450 x 50 x @ 50,8 A36-Q-V
300x32x Q@ 127 A 24-R-V 450 x 50 x @ 50,8 A 60-M-V
300x32x @ 76,2 WABL 36-G-V M03/098
300x32x @32 A 36-Q-V MO03/104
300x32x @ 127 A36-Q-V MO03/109
300x32x @32 A 60-M-V
300x 32x @ 127 A 60-M-V M03/124
300x32x @ 127 CV 80-K-V M03/128
300x40x @32 A 24-R-V MO03/138
300 x 40 x @ 76,2 A 30-Q-V MO03/153
300 x40 x @ 32 A 36-P-V MO03/159
300x40x @ 76,2
embr. @ 125 x 19 A 36-Q-V M03/172
300 x 40 x @ 76,2 A 46-N-V MO03/176
300 x40 x @ 50,8 CV 46-L-V
300 x 40 x @ 76,2 CV 60-K-V MO03/179
300 x 40 x @ 32 A 60-M-V M03/181
300 x 40 x @ 76,2 A 60-M-V MO03/183
300x40x @ 76,2
embr. 3 125 x 19 A 60-M-V MO03/189
300 x 40 x @ 50,8 A 60-N-V MO03/192
300 x 50 x @ 50,8 A 36-Q-V M03/197
300x50x @762
| 2 embr, 155 x 10815 Y M03/198
300x50x @ 76,2
embr. @ 180 x 30 CV 80-K-V MO03/210
350 x 20 x @ 127 SA 80-K-V
350 x 25 x @ 127 SG 48A-46-H-V M03/233
350x25x @ 127 WA 60-J-V MO03/236
350 x 25 x @ 127 CV 60-H-V M03/237

X

Tourets a meuler

Nos tourets sont livrés avec

- meules en grains gros et fin « tables porte-outil réglables en profondeur
+ écrans de protection transparents .« carters de protection

Les tourets peuvent étre équipés de brosses, roues d’ébavurage, feutres et coton de polissage
achetés en supplément.

(@

Dimensions des meules Voltage Vitesse Puissance Poids ORDER Nr
@150 x20 x @ 16 mm MONO-230V | 2.850 t/min. | 450 Watt 12 kg T 12/150
@200 x 25 x @ 32 mm MONO-230V | 2.850 t/min. | 450 Watt 16 kg T 12/151
@200 x 32 x @ 32 mm TRI- 3x400V | 2.850t/min. | 600 Watt 17 kg T 28/200
Socle a fixer au mur 4.5 kg T 15/201
Socle a fixer au sol 10 kg T 15/202

] |
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M eu I es Dimensions en mm Spécifications ORDER Nr
boisseau 50x25x 0 12,7 WA 80-M-V M11/053
o 80X 32x 032 RU 46/54-K-V M11/080
conique 80X 32 X 0 20 WA 60-K-V M11/084
80X 32X 0 25 CV 100-J-V M11/090
5 100 x 35 x @ 32 CV 60-J-V M11/096
: 100 x 38 X @ 32 WA 60-J-V M11/102
A, 100 x50 x 032 RU 46-H-V M11/105
| Y O 100 x 50 x @ 32 RU 60-J-V M11/107

l ] 100 x 50 x @ 32 WA 60-K-V

100 x 50 X @ 32 AB0-L-V
125 x 40 X @ 32 WA 60-J-V M11/126
150 X 50 X @ 32 WA 60-J-V M11/153
M eu I es Dimensions en mm Spécifications ORDER Nr
de forme 100x 12X 0 20 WA 60-K-V M12/015
. 125x12x0 20 WA 60-K-V M12/020
assiette 125x 12X 0 32 RU 80-J-V M12/023
125x 24X 0 22,2 ASA 100-M-V M12/032
- 150 x 13 x @ 32 RU 60-J-V M12/041
150 x 15X @ 32 WA 46-K-V M12/043

175x 16 x @ 32 RU 60-I-V
o 200 X 20 X @ 32 WA 60-L-V M12/065

Profil C pour les scies et dentures

Dimensions en mm Spécifications ORDER Nr
150 X 6 X @ 32 WA 60-L-V M13/008

175x8x 0 32 A 60-M-V

Voir également dans les meules plates de faible épaisseur
gue vous biseauterez aisément avec notre dresseur rotatif
RONDOR présenté en page 129.

45° %

Dimensions en mm

20x20x Q@6
25 x 20 x @ 6,35
38x32x@127
40x25x@ 13
50x20x @ 13
50x32x@ 12,7
50 x 38 x @ 20
80x40x @20
80 x40x @ 32
82x35xQ@20
100 x 50 x @ 20

-embr. 10x 10
-embr. 13x 13
- embr. 22 x 22
- embr. 30 x 17
- embr. 30 x 10
- embr. 40 x 22
-embr. 40 x 19
- embr. 60 x 30
- embr. 50 x 28
- embr. 46 x 20
- embr. 80 x 40

Meules Dimensions en mm Spécifications ORDER Nr

boisseau droit [0x5x020 e aw WA 60-K-V M01/395

100X50X @20  -embr 80x40 | SG 48A-80-K-V M01/397

I} F 100x50x @20  -embr. 80x40 WA 80-K-V Mo1/401

YT 100X50 X @20  -embr. 80x40 CV 100-L-V M01/404

i 125X 65X @32 -embr. 10x50 WA 46-J-V M01/492

125X 65 x @32 - embr. 100x50 ASA 46-J-V M01/493

ﬁ 150 x40 x @32 -embr. 90x25 CV 54-J-V M01/674

i e i 150 x40 x @32  -embr. 80x25 SA 60-K-V MO01/675

150X 75 x @32 - embr. 110x 60 WA 36-G-V M01/690

Spécifications ORDER Nr 1;2 X 32 X g (;g ) - embr. 145 x 25 XVSAA46-GJ-\\/I M01/891

X 75X 2 -embr. 13555 46-J- M01/900

WA 60-K-V Mo1/098 200x32X 332 -emy 10X 15 WA 60-K-V M02/292
WA 60-K-V 200Xx32X D@32 -embr 110x15 A 60-M-V
SAG0-N-V M01/208 200Xx32X @32 -enbr 110x15 CV 80-K-V

RU 80-J-V Mo1/213 200 x 40 X @ 50,8 - embr. 110x28 A36-Q-V M02/330

AWA 60-K-V M01/232 200 x 40X @ 50,8 - embr. 110x28 ASA 60-M-V M02/336
RU 80-J-V M01/238 200X 40 X @ 50,8 - embr. 11525 CV 60-K-V

AWA 60-J-V M01/240 200X76X D32 -embr175x55 | WA 36/46-H-V M02/370

WA 60-J-V M01/333 250 X 50 X @ 50,8 - emtr, 14019 WA 54-K-V M02/540

C 36-K-V M01/336 300X 40X B 76,2 - embr, 12519 A36-Q-V M03/172

A B0-MIN-V 300X 40X @762 - embr, 12519 A 60-M-V M03/189

RU 60-1-V M01/393 300 x 50 x @ 76,2 - embr. 180x 30 CV 80-K-V M03/210

Pour des raisons de sécurité, les meules ne seront ni reprises ni échangées.
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DISQUES A TRONCONNER PLATS

Disques a tronconner plats pour machines portatives

Remarques
Un disque Inox coupe trés bien les Aciers.

Un disque Acier est toujours plus dur quun Inox.
Un disque extra mince (0,8 et 1 mm) doit étre réservé
ala coupe des épaisseurs minces.
Rigidifiez les disques @ 230 x 2 et plus minces avec les flasques
en acier @ 80 mm a commander sous la réf. M50/232.

Voyez nos disques diamantés

en page 125 et suivantes.

Disques universels

Utilisations [Dimensions en mm Spécifications ORDERNr | B
Aciers 115x2,5x @ 22,2 | A30 P Top Energy | M47/110W | 10
@125x2,5x @222 | A30 P Top Energy | M47/418W | 10
@178 x3x 0222 A 24 Extra M47/180 | 25
@178 x3x@ 22,2 | A30P Top Energy | M47/179W | 10
230x2,5x@22,2 | A30 P Top Energy | M47/229W | 10
@230x3x0222 A 24 Extra M47/230 | 25
Utilisations |Dimensions en mm Spécifications ORDERNr | BF
Inox & @115x1x@222 |[A60PTopEnergy | M50/113 | 20
Aciers 115x 1,6 x @ 22,2 TOP-ONE M50/114 | 50
@115x2x@ 22,2 TOP-ONE M50/115 | 50
@125x1x @222 |A60PTopEnergy | M50/122 | 20
@125x1,6x @222 | A46 P Top Energy | M50/123 | 20
125x2,5x @ 22,2 TOP-ONE M50/128 | 40

disques TOP - excellent rapport qualité/prix

Utilisations [Dimensions en mm Spécifications ORDERNr | =% | | Utilisations |Dimensions en mm Spécifications ORDERNr | T%
Aciers 0125x25x@ 22,2 | A24 R Top Energy | M47/117W | 10 Inox @115x1x@222 |A60S Top Energy | M50/113W | 20
@230x25x@222 | A24 R Top Energy | M47/221W | 10 @115x2x@222 |[A30STopEnergy | M47/115W | 10
@230x32x@222 [A24R Top Energy | M47/231W | 10 @125x1x@222 |A60S Top Energy | M50/121W | 20
@125x2x@222 |A30STopEnergy | M50/124 | 10
.| Utilisations |Dimensions en mm Spécifications ORDERNr | & 0178x3x 0222 A 24N Supra 25
Inox & @115x1,6 x @ 22,2 | A46 S Top Energy | M50/114W | 20 @230x19x@22,2 |XA46 R Top Energy | M50/231W | 10
Aciers @125x 1,6 x@ 22,2 [ A46 S Top Energy | M50/123W | 20 @230x2,0x@22,2 | A30S Top Energy | M47/220W | 10
©150x1,6x@222 | A46TZ Special | M50/156 | 25 @230x25x@22,2 | A30S Top Energy | M47/222W | 10
@178 x2x @ 22,2 A36 TZ Special | M50/178 | 25 @230x25x@222 | A36R Supra M50/234 | 25
@230x2x @222 A 36 TZ Special | M50/233 | 25 @230x3x@ 222 A 24N Supra M50/241 | 25
e S JpeEieias ORDERNr | T Utilisations [Dimensions en mm Spécifications ORDER Nr %7
Aluminium |@ 180 x 3 x @ 22,2 A 46 N Supra 25
0230 x3%0 222 A 46 N Supra M50/279 | 25 Matériaux |@ 230 x 3 x @ 22,2 C 24 R Supra M55/733 | 25
Disques "CUBITRON 11" Disques "High performance”
Utilisations |Dimensions en mm Spécifications ORDERNr | ¥ | | Utilisations [Dimensions en mm Spécifications ORDERNr | BF
Aciers, @115x1x@22,2 CUBITRON Il M49/115 | 25 Aciers @115x1x@ 22,2 A60S SG M48/114 | 25
Inox, @115x 1,6 x0 22,2 CUBITRON Il M49/116 | 25 125x1x @222 A60S SG M48/124 | 25
Alliages [P 125x1x @ 22,2 CUBITRON I M49/125 | 25 W-IQ 115x1x0@ 222 AB0 R SG-INOX | M48/115 | 25
& Fontes (@125 1,6 x @ 22,2 CUBITRON I M49/126 | 25 |0 125x1x@ 22,2 AB0 R SG-INOX | M48/125 | 25
@125x2x@ 22,2 CUBITRON Il M49/128 | 25
@180x1,6x@222 [ CUBITRON Il M49/181 | 25
@180x2x @222 CUBITRON Il M49/182 | 25
@230x2x @222 CUBITRON Il M49/230 | 25
@230x25x @222 CUBITRON Il M49/232 | 25
@230x3x0222 CUBITRON Il M49/233 | 25

118

' CENTRE 4: ABRASIFS

118



DISQUES A TRONCONNER PLATS POUR
MACHINES FIXES

équipées d'un dispositif mécanique de serrage de la piece

Utilisations [Dimensions en mm Spécifications ORDERNr | =7 Utilisations [Dimensions en mm Spécifications ORDERNr | B%
Aciers @300x35x@222 | A24R Special 10 Inox & @300x25x@254 [A60P Top Energy | M50/303 | 10

@350x35Xx@254 |A24RTopEnergy | M47/349 | 10 | |Aciers  [@350x25x @254 | A60P Top Energy | M50/306 | 10
Utilisations [Dimensions en mm Spécifications ORDERNr | = Utilisations [Dimensions en mm Spécifications ORDERNr | %
Inox @350x3,5x@254 | A36 R Top Energy | M47/349W | 10 Matériaux (@ 350 x 3,5 x @ 25,4 | C 24 R Top Energy | M55/852W | 10

Disques a tronconner a moyeu déporté
Disques a tronconner a moyeu déporté pour machines portatives

Disques en @ 30, 40, 50, 60
et 76 mm, voir page 101

Voyez nos disques diamantés
en page 125 et suivantes.

Utilisations [Dimensions en mm Spécifications ORDERNr | T%
Aciers @115x25x@222 | A24R Supra M60/114 | 25
@125x25x@222 | A24R Supra M60/120 | 25
@180x3 x©@222 | A24RSupra 25
@230x25x@222 [A24RTop Energy | M60/234 | 10

Inox & @115x0,8x @ 22,2 TOP Line M60/008 | 50
Aciers @115x1 x@222 TOP Line M60/010 | 50
@115x1,5x0 22,2 TOP Line M60/015 | 50
@125x0,8x @222 TOP Line M60/028 | 50
@125x1 x@222 TOP Line M60/030 | 50
@125x15x @222 TOP Line M60/035 | 50
Disques universels
Utilisations [Dimensions en mm Spécifications ORDER Nr %F/"
Aciers D 115x25x%x@ 22,2 A 24 Extra M46/115 | 25
125x2,5x @ 22,2 A 24 Extra M46/125 | 25
@125x3 x@22,2 A30P M47/125W | 10
@230x3 x@22,2 A 24 Extra M46/230 | 25
Disques TOP - Excellent rapport qualité/prix
Inox @115x25x@222 | A24N Supra 25
@125x25x@222 | A24N Supra M60/121 | 25
Aluminium |@ 115 x 2,5 x @ 22,2 A 46 N Supra M60/112 | 25
@125x25x@222 | A46N Supra M60/123 | 25
Matériaux |@ 115x25x@22,2 | C 24 R Supra M60/115 | 25
@125x25x@222 | C24R Supra M60/122 | 25
@230x3 x@222 | C24R Supra M60/236 | 25
. ] ]
Disques "CUBITRON 11"
Utilisations [Dimensions en mm Spécifications ORDERNr | %
Aciers, |0 115x25x@222 [ CUBITRON Il M49/114 | 25
Inox, @125x25x @ 22,2 CUBITRON Il M49/124 | 25
Alliages [@180x25x@22,2 | CUBITRONII M49/180 | 25
& Fontes 230x25x@22,2 | CUBITRONII M49/231 | 25

Disques Extra Minces
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DISQUES A TRONCONNER ET EBAVURER

Sutilise sans plateau-support

PFERD

29

Disques a tronconner plat pour acier

- | Utilisations Dimensions en mm Spécifications [ Max. t/min.| ORDER Nr 174
Aciers 0125x1,0x 0222 SG-A60S 12200 | M59/113 | 25
0125x1,6x0 222 SG-A46S 12200 | M59/114 | 25
@230x1,9x@222 SG-A46S 6.600 | M59/133 | 25
@230x29x@222 SG-A24S 6.600 | M59/134 | 25

Disques a tronconner p

lat pour inox

Utilisations Dimensions en mm Spécifications  |Max.t/min.| ORDER Nr &

Inox @125x1,0x@ 22,2 SG-A60R 12200 | M59/143 | 25
@125x1,6 x @ 22,2 SG-A46R 12200 | M59/144 | 25
2230x2,0x@D222 SG-A46R 6.600 M59/153 | 25
2230x25x0D222 SG-A24R 6.600 M59/154 | 25

Disque abrasifs double usage DUODISC®

Disque abrasif DUODISC® pour le tronconnage et |‘ébavurage léger.

Utilisations Dimensions en mm Spécifications | Max.t/min.| ORDER Nr 574
Acier ©125x1,9x@222 |PSFDUO-A46P | 12.200 M59/222 | 10
Inox ©0125x1,9x@222 |PSFINOX-A46P | 12.200 M59/232 | 10
Inox 0178 x3,5x @222 |PSFINOX-A24P | 8.600 M59/245 | 10

Disques a ébarber (meuler) pour acier

Utilisations Dimensions en mm Spécifications  |Max.t/min.| ORDER Nr 574
Acier @125x7,2x @222 SG-A24R 12.200 M59/313 | 10
@230x72x@222 SG-A24R 6.600 M59/318 | 10

Disques a ébarber (meuler) pour inox

Utilisations Dimensions en mm Spécifications  |Max.t/min.| ORDER Nr 574
Inox D125x72x @222 SG-A30N 12.200 M59/323 | 10
@230x72x0D222 SG-A30N 6.600 M59/328 | 10

Disques a ébarber a plat CC-GRIND®-SOLID

Assiette-support en fibres de verre intégrée combinée a un grain abrasif hautes

performances pour les applications rudes et difficiles. Structure d’outil innovante et
extrémement résistante pour un travail exceptionnellement sir et ergonomique. Le
disque CC-GRIND®-SOLID s'utilise & plat. /f ne convient pas pour le meulage

périphérique.
Utilisations Dimensions en mm  [Max.t/min.| ORDER Nr 357
Acier @125x @ 22,2 12.200 M59/412 | 10
@180 x @222 8.500 M59/418 | 10
Inox @125x @222 12.200 M59/422 | 10
@180 x @222 8.500 M59/428 | 10

CIEI\I'I'BE A.s ABRASIFS

| 20



DISQUES A MEULER ET A EBARBER

Disques a moyeu déporté pour machines portatives

Meules universelles

(L‘(gs gg tlét;sodeltsgtée;;nsfn.?o, Utilisations [Dimensions en mm Spécifications ORDER Nr @7
présentés en page 101. Aciers @ 115x6x@ 22,2 A 24 Extra M45/115 | 10
Disques diamantés @ 115x6x@ 22,2 A30P M45/114W | 10
en page 125 et suivantes. B125x6x @ 22,2 A 24 Extra M45/125 | 10
@125x6x @222 A30P M45/126W | 10
@180 x6x @222 A 24 Extra M45/178 | 10
@230x6x0222 A 24 Extra M45/230 | 10
@230 x6,5x @222 A30P M45/230W | 10
i Meules TOP - Excellent rapport qualité/prix
Utilisations [Dimensions en mm Spécifications ORDERNr | T% Utilisations [Dimensions en mm Spécifications ORDERNr | %
Aciers @115x6x @222 [A24R Top Energy | M45/115W | 10 Inox @115x6x @222 |A36N Top Energy 10
@ 115x 6 x @ 22,2 A 24 R Supra M60/118 | 10 @ 115x 6 x @ 22,2 A 24 N Supra M60/117 | 10
0125x6x @222 [A24RTopEnergy | M45/125W | 10 0125x6x@222 |A36N Top Energy | M60/124W | 10
@125x6x@22,2 |A24N Top Energy | M60/124W1 | 10 @125x6x 0222 A 24 N Supra M60/124 10
0125x6x @ 22,2 A 24 R Supra M60/125 | 10 0180 x 6 x @ 22,2 A 24 N Supra M60/155 | 10
@150 x6x @ 22,2 A 24 R Supra M60/156 | 10 @230x7x@222 |A36N Top Energy | M45/233W | 5
@150x6x @222 |A24N Top Energy 15 @230 x6x D222 A 24 N Supra M60/241 10
0180x7x@ 222 A 24 R Supra M60/179 | 10 .
0180x7x@222 | A24N Top Energy 5 Utilisations | Dimensions en mm Spécifications ORDERNr | ¥
@230x7xQ@222 A 24 R Supra M45/232W | 5 Matériaux |@ 115 x 6 x @ 22,2 C 24 R Supra M60/119 | 10
@230x6x3222 A 24 R Supra M60/242 | 10 @125x6x3222 C 24 R Supra M60/128 | 10
: @180 x6x @222 C 24 R Supra M60/177 | 10
Utilisations [Dimensions en mm Spécifications ORDERNr | B @230 x6x@222 |A24N TopEnergy | M60/178W | 5
Aluminium (@ 125x6x @ 22,2 | A46 N Top Energy | M60/126W | 10
@125x6x 0222 A 46 N Supra M60/126 | 10
2180x6x@ 222 A 46 N Supra M60/187 | 10
14} L }
Meules "CUBITRON II’
Utilisations [Dimensions en mm Spécifications ORDERNr | B7
Aciers, @15x7xD 22,2 CUBITRON Il M44/115 | 10
Inox, @125x7x0@ 222 CUBITRON Il M44/125 | 10
Alliages (@ 180x 7 x @ 22,2 CUBITRON Il M44/180 | 10
& Fontes 230x7x@ 22,2 CUBITRON Il M44/230 | 10

Disques semi-souples

Pour de TRES IMPORTANTS enléevements de matiéres: résines, calamines,
enduits, corrosion, crépis, cimentage, recouvrements projetés d’'une dureté
supérieure a 50 HRS, meulage important de la pierre,...

A UTILISER AVEC :

Plateau-support M68/044
Plateau-support M68/045

Meules boisseau a surfacer

Pour utilisation sur meuleuse angulaire de @ 178 ou @ 230 mm - montage avec la paire de
flasques d’origine livrée avec la machine.

Dimensions 16 2485 36 35’
@125x222mm | M68/019 | M68/020 | M68/021 | 5
@178 x 222 mm_ | M68/023 | M68/024 | M68/025 | 5

¢ = carbure de silicium

Dimensions en mm Max. t/min. Spécifications ORDER Nr I

@ 110/90 x 55 x @ 22,2 7.800 C16 M65/116 | 6

@110/90 x 55 x @ 22,2 7.800 C24 M65/124 | 6

@ 110/90 x 55 x @ 22,2 7.800 C 36 M65/136 | 6

@ 110/90 x 55 x @ 22,2 7.800 C 60 M65/160 | 6
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MEULES D’AFFOTAGE (%) n

DIAMANT | = pour carbure fritté, verre, céramiques, fibre de verre, plastiques, pierre,
abrasifs, composants et matériaux électroniques, ...

CBN = aciers rapides surcarburés, aciers a matrices, aciers au carbone trempés,
aciers alliés, alliages aéronautiques, aciers inoxydables durs, matériaux
ferreux résistant a l'abrasion, ...

Forme D T H@ w X Grains Conc ORDER Nr
6A2 0 100 20 25 8 2 D 107 C75 | N02/013
v—‘,=r ”l""‘ 125 20 20 10 2 D 107 C50
_@ 150 | 2 | % 10 2 | pot | cs0 |Noots
4A2 75 5 12,7 4 2 D 64 C50
w ) 100 7 20 5 2 B126 | V180 |N01/212
r Ar:l/ Ly 125 8 32 5 2 D 91 C75
' 125 8 20 5 2 B151 | V120
12A2 — 75 24 20 3 4 D 91 50
; 100 23 20 5 2 B126 | V120
100 25 20 6 4 D 91 C50
nve . — 100 35 20 10 2 D 126 C75
F_T‘ | 100 35 20 10 2 B126 | V180
12V9 . — 50 15 12,7 2 6 D 107 C75
L%
= 75 20 20 2 6 D 126 C75 | N02/019
1A1 100 4 20 3 D 91 C75
. 125 10 32 3 D 91 C75
- T 150 10 32 3 D 126 C75 | N02/006
s - 150 10 32 3 B126 | V120
' 150 06 20 D91 co7 8
200 1 20 D 126 C50 e
* pour trongonnage sous arrosage des HSS, carbures, verre,...
O Vitesses en m/sec. @ PROFONDEUR DES PASSES de 0,01 & 0,02 mm pour
- les meules proposées, lors de I'affitage a sec.

Description | Rectif.sous arrosage | A sec Max.

DIAMANT 30280 15230 | 63 m/sec © LUBRIFICATION

CBN 25 3 40 15320 | 63 m/sec Nos meules d’affitage CBN et DIAMANT & liant résine,

sont formulées pour un affiitage a sec, outils fixés ou

@ Grosseur de grain non. Toutefois la lubrification améliore toujours le

TRESFIN = 64 FEPA = 50 a 63 microns résultat. Si votre affiteuse possede un systeme de
FIN = 91FEPA = 75 a 90 microns lubrification, utilisez-le avec une solution EAU/HUILE
MOYEN = 107 FEPA = 100 a 125 microns SOLUBLE W 01/005 dans un rapport compris entre
GROS = 151 FEPA = 125 a 150 microns 25 et 50/1.
® Concentration ® Décrassage manuel du bandeau et/ou avivage

DIAMANT Masse en carats BN Masse en carats manuel avec pierre P08/003

i s s S Décrassez, avivez et dressez de préférence sous
50 2,2 Cem? Vi20 2,09 Ct/cm? arrosage, a la main ou fixé pour plus de précision.
Cc7s 3,3 Ct/em3 V180 3,13 Ct/em3
C100 4,4 Ct/em3 V240 4,18 Ct/cm3

1Ct = 1 Carat = 0,2 gr de Diamant ou CBN/cm3
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MEULES DIAMANTEES ET BORAZON

Borazon :

Diamant : pour la rectification de :

carbure de tungsténe - carbone - graphite -

plus de 60 RC.
pour les aciers a haut carbone - au chrome - H.S.S. -

cuivre au berillium, réfractaires et inoxydables.

. ferrocéramique - gravure verre et pierre - plastiques
renforcés - quartz et quelques aciers super-alliés de

Formes Dimensions mm Tige DIAMANT BORAZON a7

@ D107 D64 B107 B64

MOYEN FIN MOYEN FIN
2 1x4 3 N03/011 1
@ 2x4 3 N03/021 1
@ 3x5 3 N03/030 | N03/031 | N04/030 | N04/031 | 1
D 5x6 6 N03/050 | N03/051 | N04/050 1
D 6x6 6 N03/060 | N03/061 | N04/060 1
D 8x8 6 N03/080 | N03/081 | N04/080 1
210x8 6 N03/100 | N03/101 No04/101 | 1
@12x8 6 N03/120 | N03/121 | N04/120 1
Q2 3 N03/321 1
23 3 N03/331 N04/331 | 1
Q4 6 N03/340 1
06 6 N03/360 | N03/361 1

MEULES

DIAMANTEES DE TRES PETITE DIMENSION

Solid Sintered Diamonds : des diamants calibrés mélangés
a des liants métalliques sont frittés a haute température et
sous forte pression pour créer une ‘masse” diamantée.

€

Forme Dimensions | D126 D76 N4 Forme Dimensions | D126 D76 1574
@xlg MOYEN FIN @xlg MOVYEN FIN
1,8x6 | N05/005 | N05/007 | 1 3,1x5 | N05/041 | N05/043 | 1
1,2x3 NO05/011 1 16x15 | N05/047 1
] 08x2 N05/015 | 1 === 23x8 | N05/053 | N05/055 | 1
2,3 N05/023 | N05/025 | 1 —— s 1,6x6 | N0O5/065 | N05/067 | 1
[—— ] 1,6 N05/027 | N05/029 | 1 —— 2x4 NO05/071 1
s 0,1x3 N05/033 | 1 Z@ 5x3 N05/083 | N05/085 | 1
e 2,3x8 N05/035 | N05/037 | 1 Sﬂ 8x0,5 | N05/095 | N05/097 | 1

A Le diamant meule tous les aciers et alliages, le verre, la céramique, le Nicasil, ...

Granulométrie :MOYEN = D126 = + 105 a 125 p = bleu
FIN = D76 = + 62 & 74 u = rouge

Concentration : 75/100 = 3,3 carats par cm

Liant ; Métallique

Rendement :
Avivage :

pour rendre du coupant a la meule.
Lubrification :  Formulées pour un meulage & sec, nos NO5 ne craignent aucune lubrification.

Vitesse :

Dés 15.000 t/min.

1 meule NO5/... = 100 meules L 01/... = 15 meules N03/...
Avant le 18" meulage et pendant l'utilisation, meulez avec notre baton d’avivage P08/003 réguliérement

] |
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LIMES DIAMANTEES

‘ 140 mm [ 70 mm \
I ; 1
A main Formes Sections D126 D76 | T
S MOYEN FIN
Granulometrie : ' 1 |ronde @ 3 mm & bout pointu N07/022 | N06/012

D76-D91-D126-D 181 triangulaire 3,5 mm & bout pointu N07/025 | N06/015

1
1
demi-ronde 5 x 1,3 mm a bout pointu NO07/027 | N06/017 | 1
plate 5x 1,2 mm a bout plat NO07/029 | N06/019 | 1
carrée 2,5 x 2,5 mm a bout pointu NO07/030 | N06/020 | 1

26 215 mm < 100 mm |
I 1
Formes Sections D181 D126 |
GROS MOYEN
plate 9.5x 3 mm N12/003 | N12/004 | 1
triangulaire 9,5 mm N12/005 | N12/006 | 1
carrée 7 mm N12/007 | N12/008 | 1
demi-ronde 11 x4 mm N12/011 | N12/012 | 1
ronde 7 mm N12/013 | N12/014 | 1
z o .
Pour machines “DIPROFIL”
: Formes Sections D126 D76 | T
MOYEN FIN
plate 4x1mm 1
Emm s0mm | plate 4x08mm Nog/012 | 1
! triangulaire 3,5 mm 1
ronde @3 mm N09/025 | N08/015 | 1
couteau 2x6mm N09/028 1
‘Rifloirs ‘ 200w | D126 | D91 |
diamantés ‘ | 150 mm | woren | N
N11/012 | N11/011 | 1
#1
N11/022 1
#2
N11/032 1
#3
1
#4
N11/051 | 1
#5
N11/062 | N11/061 | 1
#6
Manche pour limes 14 limes + 6 rifloirs diamantés + 1 manche présentés dans
NO06, NO7, NO8 et NO9 une boite en bois
Tous de forme différente garnis en
grain FIN, préts a étre pincés dans
le manche en acier.
Les constituants ne sont pas vendus
séparément.
ORDERNr | &% ' ORDERNr | &
NO06/001 1 N11/100 1
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LIMES TAILLEES

Formes Surface taillée en mm | Longeur tot.en mm | Medium fine | ExtraFine | ©F
a bout plat 6x1,3x90 180 N10/003 | N10/005 | N10/007 | 1
1 22x5x180 250 N10/013 | N10/015 | N10/017 | 1
a bout pointu 3,9x90 180 N10/103 | N10/105 | N10/107 | 1
PN 14 x 180 250 N10/115 1
a bout pointu 3x3x90 180 N10/203 | N10/205 | N10/207 | 1
E] 8x8x180 250 N10/215 1
a bout pointu 3,5x90 180 N10/303 | N10/305 | N10/307 | 1
@ 8x 180 250 N10/315 1
a bout pointu 6x2x90 180 N10/403 | N10/405 | N10/407 | 1
£\ 21 x 6 x 180 250 N10/415 | N10/417 | 1
T Nombre de dents par cm .
péciales pour
le nylon, plexiglass, résine,
aciers alliés, inox, titane, etc.
Manche pour petites limes taillées N10/** 1
Manche pour grandes limes taillées N10/*** N10/501 | 1
MEULE DIAMANTEE SUR TIGE
pour percer ou découper le polyester
avec meuleuse rapide ou défonceuse
Forme Dimensions @ x Ig Grain | ORDERNr | &%
Cylindrique & bout rond @ 3x15 /60 gros | N03/400 | 1
DISQUES DIAMANTES
pour la coupe des matieres synthétiques
@mm Epaisseur @ | ORDERNr| % Montage Max. t/min.
22 0,3 1,70 | N23/022 | 3 sur mandrin  L50/111  a tige de 3 mm 75.000
30 1,3 6,35 | N23/030 | 1 sur mandrin  L50/105 a tige de 6 mm 70.000
50 1,6 6,35 1 sur mandrin - L50/105 a tige de 6 mm 38.000
75 1,6 6,35 1 sur mandrin  L50/105 a tige de 6 mm 22.000
100 2 13 1 sur mandrin  L50/104 a tige de 6 mm 14.000
125 2 22,2 | N23/125 | 1 sur meuleuse 12.000
D427 les mandrins sont vendus a l'unité
125 | CENTRE A: ABRASIFS | [1%



pour le tronconnage des matériaux

Voici une gamme limitée de disques diamantés, pour d'autres applications et/ou dimensions, veuillez nous
consulter.

Applications et marchés :

« Construction + Rénovation
+ Entretien:Maintenance + Carreleurs
+ Plombiers + Industrie/Applications techniques

Pour la coupe de matériau dur et dense, avivez le disque régulierement en réalisant quelques coupes
dans notre baton d’avivage P08/003.

Disques diamantés a segments

+ Bon rapport qualite/prix, disque soude laser, [ <o ORDERNr | 7
b eo i el : @ 115x2,3x022,2mm N19/115 | 1
Application: Matériaux de construction. 012523 0 222 mm N19/125 | 1

@230 x 2,6 x @ 22,2 mm N19/230 | 1
@300 x 2,6 x 25,4 mm N19/233 | 1
@350 x 2,6 x 25,4 mm N19/235 | 1

Disques diamantés a jante continue crénelée

+ Disque & jante continue crénelée de hauteur 12 mm. - ORDERNr | TF
+ Bon rapport qualité/prix, longue durée de vie (a sec ou a G115 X2 X0 222 mm N1o251 |7
S ; @125x2x @ 22,2 mm N19/252 | 1
* Les segments assurenent des coupent droites. - @230 X 2.6 x @ 222 mm N19/256 | 1
et g, Gyt Gl el |2 200 28 X254 T
! / ’ @350 x 2,8 x 25,4 mm 1

et tuiles dures.

Disques diamantés a jante continue

+ Pour la coupe a sec ou sous arrosage, sauf  [@110 x 1,6 x @ 22,2 mm N19/316 | 1
N19/336, N19/333 et N19/335 qui sont @125x1,6 x @ 22,2 mm N19/326 | 1
uniguement pour la coupe sous arrosage. | g 180 x 1,8 x @ 25,4 mm** N19/337 | 1

* Bon rapport qualite/prix. - o 180 x 2 x @ 30 mm"* N19/328 | 1

+ Application: carrelages mi-durs et céramiques. | @ 200 x 1,6 x @ 25,4 mm N19/336 | 1

0230x22x@222mm N19/331 | 1
@300 x 2,5 x 25,4 mm N19/333 | 1
@350 x 2,8 x 25,4 mm 1
* + bague de réduction a @ 25.4 mm ** + bague de réduction a @ 22,2 mm

Disques diamanté - couper/meuler

Pour couper,et égaliser des matériaux durs comme, la pierre dure
bleue et blanche et des matériaux de construction durs.

Dimensions ORDER Nr | T
@ 125 mm x M14 N19/272 | 1
@ 230 mm x M14 N19/276 | 1
"~ , .
Baton d’avivage
Pour décrasser et aviver tous vos disques et Dimensions ORDERNY| B

meules diamantés.

20 x 20 x 100 mm % P08/003 | 1
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DRESSEURS A MOLETTES

avec manche en acier coulé

Comment utiliser le dresseur a molettes:

meules de rectification et d’affitage.

Si vous dressez des meules en grain 36 ou plus gros,
choississez toujours le modeéle « Z » lourd !

* La base du dresseur sera accrochée sur le bord de la table porte-pieces.

- La molette sera paralléle a la face de la meule et sera mise en contact avec la meule
en rotation en levant le manche du dresseur.

+ Le dressage ne doit pas produire d’étincelles.
« Le dressage avec molettes est peu rigoureux, pour étre recommandé pour les

Modeéle «0» pour meules de [ ORDER Nr ¥
avec molettes étoilées @ 32 mm @100 mm P02/020 | 1
X larg. 16 mm maxi
- molette de rechange @ 32 mm P02/021 | 10
Modeéle «1» pour meulesde | ORDER Nr 7
avec molettes étoilées @ 40 mm @175 mm P02/030 | 1
X larg. 20 mm maxi
- molette de rechange @ 40 mm P02/031 | 10
Modeéle «2» pour meulesde | ORDER Nr 74
avec molettes étoilées @ 63 mm @250 mm P02/040 | 1
X larg. 32 mm maxi
- molette de rechange @ 63 mm P02/041 | 10
Modéle «Z» lourd pour meules de | ORDER Nr 74
avec molettes ondulées @ 63 mm @250 mm P02/050 | 1
X larg. 32 mm maxi
- molette de rechange @ 63 mm P02/051 | 10
Briques decrasse-meules trés gros grains
La solution la moins cheére, pas la meilleure!
La face de travail des meules destinées [ ORDERNr | &7
au meulage « piece en main » peut étre -
entretenue avec une brique. 100x25x13mm  TOP QUALITE L02001 | 6
Appliquez la brique sur la face de la (pour meules a tige)
meule en rotation et donnez un 100 % 25 x 13 mm
mouvement de translation gauche/ PR CENES A ) L02/001W | 6
droite. Seulement pour les meules p 9 :
grises a gros grains. 150 x50 x25 mm  TOP QUALITE| P01/010 | 1
200 x 50 x 25 mm TOP QUALITE| P01/020 1
200 x 50 x 25 mm P01/020W | 1
200 x 50 x 50 mm TOP QUALITE| P01/021 1
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avec manche en bois

Quelle que soit la forme du dresseur a molettes,

son role est toujours identique :

« Ouvrir la structure de la meule en arrachant
les grains usés et les particules métalliques
incrustées dans sa structure ».

Ces dresseurs ont des particularités intéressantes :

- Les molettes sont monoblocs et composées de disques en acier
présentant des dents en forme de U soudées ensemble sur un axe
calibré.

+ ’axe-support est creux et équipé d’un graisseur. La friction molette/axe
est correctement lubrifiée. Veillez au graissage de vos axes !

+ Les manches en bois sont trés longs pour une prise en main facile.

+ Les dresseurs a molettes sont prévus pour le dressage de meules a liant
vitrifié tournant entre 35 et 50 m/seconde.

+ Le dressage avec molettes est peu rigoureux pour étre recommandé
pour les meules de rectification et d’affGtage.

Voyez nos RONDOR en page 129.

Dresseur pour meules de ORDERNr | 7
Equipé d’'une molette de 36 mm de diametre, @100 a 175 mm P02/060 | 1
largeur utile de 12 mm larg. max. 20 mm

en grains 36 a 60
Molette de rechange P02/061 | 6
Axe complet de rechange avec graisseur 1
Dresseur pour meulesde | ORDERNr | TF
Equipé d’une molette de 55 mm de diametre, @200 a 500 mm P02/065 | 1
largeur utile de 24 mm épaiss. max. 40 mm

en grains 36 a 60
Molette de rechange P02/066 | 6
Axe complet de rechange avec graisseur P02/067 | 1
Dresseur pour meules de ORDERNr | TF
Equipé d’'une molette de 55 mm de diametre, @200 a 500 mm P02/068 | 1
largeur utile de 50 mm épaiss. max. 100 mm

en grains 36 a 60
Molette de rechange P02/069 | 6
Axe complet de rechange avec graisseur 1

Pourquoi dresser une meule?

Une meule pour le « meulage-piece en main » doit étre régulierement
dressée par son utilisateur, sur la machine en rotation pour :

- décrocher de la meule les grains usés et les particules d’acier, d’alu,...
coincées dans la structure de la meule.

* recréer une face plane.
* rendre a la meule son coupant.
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OUTILS DRESSE-MEULES A MAIN

Dresseurs Rondor

Le dresseur Rondor est monté sur roulements a billes.

Il permet de réduire les balourds des meules de tous les diameétres.

Le dresseur est présenté a 45° et mis en contact sur la face et/ou sur le
flanc de la meule a rectifier.

Une légere pression suffit pour donner au dresseur une vitesse de rotation
élevée.

Le Rondor est parfait pour toutes les meules d’ébavurage de précision

présentées en pages 41 et 42.

Dresseurs Rondor ORDER Nr 7

Petit modéele  de longueur totale de 135 mm P03/060 | 1
meule de rechange pour dito P03/061 | 6

Grand modéle de longueur totale de 290 mm P03/064 | 1
meule de rechange pour dito P03/065 | 3

* P03/060 pour meules jusque @ 150 mm et P03/064 jusque max. 300 mm

Dresseur en carbure de bore
Extrémement dur, pour dresser et profiler toutes les meules d’affitage.

Dimensions ORDERNr | TF
Baton de 75 x 12 x 6 mm P03/070 | 1
Support avec manche en bois P03/071 | 1

Dresseur a main polyvalent “multi-diamants”

Pour un dressage efficace de la face et des flancs de toutes les meules
vitrifiees de grain plus fin que 36.

ORDERNr | %
P04/075 | 1

Dresseur diamanté pour roues et disques EXL

Apres montage et avant utilisation, toute roue doit étre correctement dressée pour parfaire
la concentricité des roues découpées a la presse “hors plaque”. En cours d’utilisation, il
sera toujours judicieux de “rectifier” la face et les flancs, de rayonner
ou de profiler la roue suivant les besoins de I'opération et ce, a I'aide
de notre dresseur diamanté.

ORDER Nr | &%
1

27 diamants dans un dresseur a main

Disposés en 3 rangées de 9 pierres.
Longue durée.

Il n’y a pas mieux pour le dressage a main levée de toutes ORDERNr | ©F
les meules d’affutage. rovveo IR
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DIAMANTS DRESSE-MEULES A POINTE UNIQUE

Détermination du caratage?

Le carat est I'unité de masse qui détermine la grosseur du diamant. 1 carat = 2 dgr.
Le caratage du diamant a utiliser pour le dressage des meules est déterminé par la somme de «nombres guide»
correspondant a chaque caractéristique de la meule. Ces valeurs garantissent le meilleur rendement.

Caractéristiques de la meule a dresser Nombre
@ meule mm | Largeur mm Grains Dureté Liant Abrasif guide
100 10 240 a 600 D-E Vitrifié (v) Ox. Al* 1
150 20 150 & 220 - Résinoide 2
200 40 80a 120 F-G 3
300 75 - H-K 4
400 100 54 2 60 L-M 5
500 125 30 a46 - Carb. Sil.* 6
600 150 - N-0 7
700 175 24 P-Q 8
800 2 ° 10
900 200 R-S-T 12
* Oxyde d’Alumine = A - WABL - WA - RU - KR - SA - SG - ASA - Carbure de Silicium = C - CV.
Exemple : pour une meule de @ 300 x largeur 40 mm - WA 46 - K5 - V
;a(acté- ] Largeur Grains Dureté ITia.ntl Abrasif TOTAL
ristiques 300mm | 40mm 46 K vitrifié | Oxyde Al.
Ngmgfs 4+ 3 4+ 6 o+ 4 o+ 1 4+ 1 19

Le diamant sera choisi suivant le total 21 des nombres guide soit 1 carat.

Total des nombres guide 9 (15 (18 |21 |27 |33 |36 |39 |42 | 45 | 48 | 51

Grosseur du diamant 0,250,550 (0,75 1 |1,50| 2 (250 3 |350( 4 |450| 5
La monture cylindrique est

Caratage RSN OFDF N toujours de @ 12 x 100 mm afin

0,35 ©12x100 | P05/010 | e pouvoir lusiner & toute

0,50 ©12x100 | P05/022 | - gimension inférieure.

0,75 @12 x 100 P05/034

1,00 @12x100 | P05/046

1,50 @12x100 | P05/058

2,00 @12x100 | P05/070

0,75 cone morse 1 | P05/094

1,00 cone morse 1

1,50 cone morse 1

Pourquoi et comment diamanter une meule de rectification
ou d’afflitage?

Le dressage «ouvre» la meule en éliminant les grains usés ainsi que les particules
métalliques qui y sont incrustées. Il permet de donner le profil voulu et maintient la
concentricité de la meule. Une double inclinaison sera donnée au dresseur qui sera fixé le
plus pres possible de la meule.

Le dressage de la meule s’effectue :

* sous arrosage abondant.

+ a la vitesse d'utilisation normale de la meule.

* par passes successives ne depassant pas 0,025 mm.

+ en chariotant -toujours dans le méme sens - d’un mouvement uniforme de translation sur
toute la face a dresser. Une translation rapide augmentera la capacité de coupe de la
meule.

« la vitesse de translation du diamant influencera I'état de surface de la piece usinée.
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DIAMANTS DRESSE-MEULES CONCRETION

Le dresseur du type concrétion est souvent utilisé. Sa durée d'utilisation est
longue ; peu de risque de détérioration.
Il est constitué de petits diamants de premiére qualité.
Le grain de la meule a dresser détermine la dimension et le grain de la pastille

diamantée.
Grains de Grains du @ xhtde Monture ORDER Nr
la meule dresseur [a pastille cylindrique
46 2 120 25/35 10x 10 @12 x 100 P06/190
150 a 320 80 6x 6 @12 x 100

DIAMANTS DRESSE-MEULES ROLETTE

La « Rolette » est constituée par une multitude de diamants longiformes avec pointes orientées vers I'extérieur.

Principaux avantages :
+ Plusieurs pointes de diamants sont actives en méme temps sur la largeur de la Rolette.
+ En décalant régulierement la Rolette d’un dixieme de tour, vous l'userez progressivement en découvrant de nouvelles

pointes tres actives.

+ Aucun risque de dessertissage.

+ Dans les cas de contacts accidentels avec la meule, seul un faible segment de la Rolette sera consommeé.
Ce cas serait fatal avec un dresseur a diamant unique.

Toujours bien serrer la Rolette sur son support. Dressez avec arrosage lorsque la machine le permet.

Modéle «C» - 2 carats
Pour rectifieuses cylindriques, @ des meules de 200 a 600 mm,
de toutes largeurs.

Compose d’'un grand nombre de diamants longiformes orientés
vers I'extérieur.

Modeéle «CL>» - 2 carats

Mémes caractéristiques que le modele « C » mais avec diamants
Iégerement couchés.

(Pour finition plus poussée.)

Modele «B>» - 0,75 carats

Pour petites rectifieuse, meules jusque @ 200 mm,
ex. machine Impéria, Studer, etc.

Modéle «AM» - 0,50 carats

Pour affateuses Impéria et similaires.
Le plus courant.
Pour meules jusque @ 200 mm maximum.

modifier par tournage.

ORDERNr | &
P07/009 1
ORDERNr | &
PO7/015 1
ORDERNt | T
1
ORDERNr | T

Une Rolette est livrée avec une tige support en acier de @ 12 x 30 mm que vous pourrez
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TRAITEMENT DE SURFACE PAR IMPACT

Microbillage - Grenaillage - Sablage

Le traitement par impact des surfaces et pieces métalliques de toutes matiéres peut étre réalisé a
I’aide de :

rés trés économique,

R Le plus doux,
Lepls o lepisgoumnana | | ferecupéreiors | | ondestuct
passe partout enair deI 'saé}It‘)Il?I?I‘e: a plus belle finition
Propriétés RO1 RO4 RO5 R06 RO7
physiques grains abrasifs microbilles grenailles cristaux de verre coquilles de
Comparaisons “oxyde d'alumine” de verre métalliques de silicate d'alumine noix pilées
FORME irréguliére sphérique ovoide angulaire irréguliére
TON marron blanc gris brun brun clair
Densité spécifique 25-4 24-25 76-78 1,3 600 & 650 kg/mS
% de silice libre 1% 0% 0% <0,1% 0%
% de fer libre 1% 1% 0% 8% 0%
Dureté MOHS 9,2 45-6,5 75 6,0-7,0 3,0-4,0
- Toxicité trés faible nulle nulle trés faible nulle
- Enlévement de métal important faible & nul important a moyen moyen nul
- Vitesse de nettoyage élevée moyenne moyenne & élevée moyenne a élevée moyenne
- Fini obtenu satinés satinés surface satinés veloutés
profonds variés alvéolée variés
- Contamination aucune aucune importante aucune aucune
- Sablage sec oui oui oui oui oui
- Sablage humide oui oui non non non
- Consommation moyenne faible moyenne moyenne & faible moyenne
- Usure des équipements moyenne faible faible a moyenne moyenne a forte faible a nulle
R04 Microbilles de verre R05 Grenailles métalliques R06 Cristaux de verre
RE g :
@ des billes compris entre | ORDER Nr 1574 @ des grenailles compris entre | ORDER Nr 174 de silicate d'alumine
425 2 850 microns R04/030 | 25 kg 300 & 590 microns 25 kg @ des cristaux ORDERNr | 7
250 a 425 microns R04/025 | 25 kg 180 & 420 microns 25kg 1400 & 2200 microns R06/512 | 33 kg
150 & 250 microns R04/015 | 25 kg 120 & 300 microns 25 kg 400 a 1600 microns R06/520 | 33 kg
75 & 150 microns R04/008 | 25 kg 100 a 500 microns R06/550 | 33 kg

452 90 microns

R04/005 | 25 kg

R07 Coquilles de noix pilées

3 45 microns RO4/004 | 25Kkg | | @ des coquilles ORDERNr |
1400 & 2200 microns R07/002 | 25 kg
700 & 1500 microns R07/003 | 25 kg
250 & 1000 microns R07/004 | 25 kg
NOTES :

+ 100 microns = 0,1 mm.

+ ROB est plus léger que RO1, 04 et 05.

+ RO7 aime bien 'air sec.
+ RO4 le plus-souvent vendu.

+ Le diamétre de la buse de projection et la
pression de I'air comprimé influencent la
puissance de l'impact et l'aisance de
I'installation a propulser des particules plus
ou moins volumineuses.

+ Pour marquer/matter le verre, sablez avec
du carbure de silicium gr. 60 svt réf.
ORDER Nr R03/061. Voyez la page
suivante. -

i
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GRAINS ET POUDRES

[ DIAMANT (C)
IR cuBIC BORON NITRIDE (CBN)
I CARBURE DE BORE (BC)
I CARBURE DE SILICIUM (SIC)
I OxYDE D'ALUMINE (AL,0,)

I CARBURE DE TUNGSTENE (WC)

I ACIERS TREMPES

U AciERS DOUX

el vt et el S
0 5000 10000

(US. BUREAU OF STDS) KNOOP HARDNESS (kg/mm?)

Oxyde d’alumine

Souvent appelé « corindon » de qualité supérieure,

déferré, tres finement calibré - Teinte brune
Pour :

encollage des roues,

Carbure de silicium

Souvent appelé «carborundum>, le carbure
de silicium est un des abrasifs artificiels
les plus durs. De teinte gris/nair brillant,

il est destiné aux travaux tels que :

rodages, rodages divers, travail du verre,
tonnelage, travail de la fonte, polissage
sablage de pierres, tonnelage, ...
Grains @ moyens en microns 5kg 25kg Grains @ moyens en microns | 250 gr 5kg 25Kg
12 1300 R01/013 | R01/012 24 700 R03/026 | R03/025 | R03/024
16 1000 R01/017 | R01/016 36 400 R03/038 | R03/037 | R03/036
24 700 R01/025 | R01/024 60 250 R03/062 | R03/061 | R03/060
36 400 R01/037 | R01/036 80 170 R03/082 | R03/081 | R03/080
46 350 R01/047 | R01/046 100 120 R03/102 | R03/101 | R03/100
60 250 R01/061 | R01/060 120 100 R03/122 | R03/121 | R03/120
80 170 R01/081 | R01/080 180 80 R03/182 | R03/181 | R03/180
100 120 R01/101 | R01/100 240 50 R03/242 | R03/241 | R03/240
120 100 R01/121 | R01/120 320 30 R03/322 | R03/321 | R03/320
150 90 R01/151 400 23 R03/402 | R03/401 | R03/400
180 70 R01/180 600 15 R03/602 | R03/601 | R03/600
240 50 R01/241 | R01/240 800 13 R03/802 | R03/801 | R03/800
320 30 R01/321 | R01/320 1200 5 R03/814 | R03/813 | R03/812
INFO : La grosseur d’un grain abrasif est définie par sa dimension 24
et exprimée en fraction de pouce.
Par exemple le grain 36 a été obtenu par tamisage au travers d'un treillis 2
présentant 36 mailles au pouce. (25,4 mm).
Ceci explique pourquoi un grain gros est spécifié par un petit nombre i
et un grain fin par un nombre élevé.
Oxyde de cérium en poudre overe 7 ORDERNr | TF
: : : ir le
Extra doux, pour le polissage final du verre, optique, etc. ;}E;’L 7 la pageé 14 R06/003 (250 gr
R06/001 1kg
Colle a froid
et . ORDERNr | B
La seule qui convient pour I'encollage de grains sur des roues en feutre ;
et des roues 4 polir. R05/001 1k

] |
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POLISSAGE

Pates diamantées et carbure de bore

Pates diamantées en seringue de 5gr

De concentration élevee.
Péte auto-lubrifiante qui adhere bien sur les surfaces a polir et
sur les «supports» choisis.

Chaque granulométrie a un code «couleur» qui évitera les
hésitations et les mélanges.

Miscibles a I'eau, a I'huile ou a la paraffine.

Couleur Granulométrie Fini Recommandations ORDERNr | T
repere en microns obtenable
Pourpre 45 Le plus gros grain. R09/145 | 1
Acajou 25 5- 6 Mic CLA Pour un enlévement de matiére important R09/125 | 1
Brun 16 4 - 5 Mic CLA sur acier, chrome, verre, céramique, perspex, ... R09/116 | 1
Rouge 10 2 - 3 Mic CLA Céramique, .. R09/110 | 1
Jaune 6 1 - 2 Mic CLA Finition de grande qualité répondant aux besoins R09/106 | 1
Vert 3 0,75 Mic CLA classiques des industries. R09/103 | 1
Bleu 1 0,20 Mic CLA Superfinition des aciers de dureté élevée. R09/101 | 1
Blanc 0,25 0,01 Mic CLA Fini clair de tous les non-ferreux. R09/099 | 1
[250 mI de fluide diluant [ Ro9/097 | 1 ]

Suspension diamantée en bouteille de 125ml

+ Pratique et économique, toujours la bonne viscosité.

+ Si besoin, se dilue a I'eau, solvants, huiles, ...

« Livré en bouteille souple, une couleur par granulométrie.

« Excellente onctuosité pour une répartition optimale des diamants.
+ Soluble a I'eau et aux solvants polaires.

Couleur repére [Grain nominale en microns | Echelle des grains en microns |  Fini obtenable | ORDER Nr 74
Bleu 15 10-20 Ra 1
Vert/bleu 12 10-15 6a10 1
Vert 9 6-12 Ra R09/209 | 1
Orange 6 4-8 126 R09/206 | 1
Jaune 3 2-4 R09/203 | 1
Ivoire 1 0-2 Ra R09/201 | 1
Gris clair 0,5 0-1 041 R09/196 | 1
Gris 0,25 0-0,5 R09/194 | 1

Pates carbure de bore en tube de 100gr

Dans les échelles de dureté, le carbure de bore se place en-dessous du diamant.

Moins onéreux, moins acéré, moins abrasif et plus friable; le carbure de bore est donc le
« parent pauvre » du diamant. La pate carbure de bore R 10 est moins chere a I'achat
que la pate diamantée.

Applications sur aciers Microns ORDER Nr I
Pour abrasion moyenne sur aciers 130 R10/180 | 1
100 R10/220 | 1
Pour fine finition sur tous aciers, moules, ... 50 R10/360 | 1
25 R10/500 | 1
Pour la finition de calibres, outillages, moules, clapets de compresseur, ... 10 R10/750 | 1
4-5 R10/910 | 1
Pour la superfinition de calibres, jauges, étalons, instruments de mesure, 2-3 R10/915 | 1
moules d'injection, ... 0-1 R10/920 | 1
Pour parfaire le fini « glacé » des surfaces - R10/940 | 1
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Comment donner ou rendre une brillance éclatante a la plupart des matiéres pouvant

étre polies ?
TABLE DE RECOMMANDATIONS POUR UN POLISSAGE EN 3 ETAPES
Etapes MATIERES =» | Acier, fer, inox Alu, zamac, Bronze, Avivage des Plastiques
et autres fonte laiton piéces chromées | Synthétiques
RECOMMANDATIONS “ métaux durs ou nickelées
o ABRASION LEGERE NON SISAL + SISAL + SISAL + COTON +
DESTRUCTIVE DES FORMES ALU-SISAL ALU-SISAL ALU-SISAL PEDEU
e POLISSAGE PREPARATOIRE COTON + COTON + COTON + COTON + COTON +
RECOR RECOR PEDEU RECOR RECOR
9 OBTENTION DU PLUS BEAU COTON + COTON + COTON + COTON + COTON +
BRILLANT EKLA EKLA ou POLYVAL RECOR EKLA EKLA

N.B. : L'état de la piéce dictera les étapes nécessaires. Certaines piéces pourraient seulement réclamer la 3€ étape.

SISAL

COTON

FEUTRE

ALU-SISAL

PEDEU
POLYVAL
RECOR
EKLA

\

il

Couches de fibres de SISAL tissées et de coton assemblées par coutures concentriques.
Disque rigide, a charger de pate abrasive. :

Disques de coton assemblés par coutures concentriques. « LE PLUS COURANT ».
Permet un beau polissage de toutes les matieres.

Disques denses, a utiliser avec n’importe quelle pate suivant I'action recherchée, pour le polissage
de petites pieces souvent difficiles a tenir en main lorsqu’on tente de les polir sur coton.

Pate abrasive pour enlever les griffes, cratéres, état de surface en « peau d’'orange », réduction de
la rugosité. Le fini obtenu est mat.

Péte légerement abrasive pour le pré-polissage du bronze, laiton, cuivre. Le fini obtenu est semi-mat.
Péate séche pour le polissage de I'alu. Le fini obtenu est brillant.
Pour une belle finition de toutes pieces en laiton, bronze, cuivre,... Le fini obtenu est brillant.

Pate la plus fine, pour la brillance maximum de toutes matiéres correctement pré-polies.
Le fini obtenu est « ECLATANT ».

Comment nettoyer et entretenir vos
disques de polissage?
Régulierement, appliquez ce grattoir sur le disque en rotation pour le

déebarasser des résidus de pates.

Un disque nettoyé retrouve sa souplesse et s'empate plus facilement.
Surtout pour les COTON cousus, avec tres faible pression
pour les FEUTRES.

Désignation ORDERNr | TF

Grattoir pour disques de polissage | R13/599 | 1

Gants en coton doux

Ne laissez pas de traces de doigts sur les pieces que vous manipulez. Portez vos gants !

Désignation ORDERNr | TF

Lot de 3 paires de gants

en coton doux K2U00) [y
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Pates a polir en briques

Composées d’agents de polissage et de matieres grasses, les pates a polir sont toujours
appliquées sur disques en coton, feutre ou flanelle.

Pour enrober le disque de polissage :

- mettez le disque en rotation,

+ appliquez la brique sur le disque,

« la friction du disque sur la brique chauffe la pate qui se dépose sur la périphérie du disque,

« répétez régulierement l'opération en cours de polissage,

+ la pate s’applique mieux lorsque la vitesse circonférentielle du disque
est faible.

Pour une bonne application, coupez l'interrupteur, appliquez la pate,

remettez en marche, et renouvelez I'opération.

Type Utilisation Kg | Teintede |ORDERNr| =z
+ la brique

Ekla Finition brillante des aciers, inox, 1 blanc R11/100 | 1
plexis, pierres.

Tripoli Equivalent a "R11/100" (sans graisse animale) 1 caramel | R11/101 | 1

Satin blanc Finition semi-brillante des aciers, inox, 1 blanc/gris | R11/106 | 1
matiéres synthétiques.

Recor Finition brillante du laiton, cuivre, 0,85 | brunclair | R11/109 | 1
bronze, maillechort.

Oxyde de chrome | Super finition de moules, calibres, 1 vert R11/115 | 1
métaux précieux, bijouterie.

Pedeu Composition plus abrasive pour ébauche 1 brun R11/118 | 1
sur métaux et non-ferreux.

Polyval Finition de I'aluminium. 1 gris foncé | R11/120 | 1

Alu-Sisal Ebauche et semi-finition des alus. 1,45 | grisclair | R11/121 | 1

A charger, de préférence sur les disques
en SISAL cousus.

Chandelle Applicable sur brosses, disques, bandes 0,6 | jauneclair | R11/124 | 1
et scies circulaires et a rubans pour
réduire le collage des alus et non-ferreux.

Compounds abrasifs

R12 est un compound abrasif pour réaliser des pré-polissages ou des états de surfaces
mats a semi-mats sur les non-ferreux, les alliages, les aciers et I'étain.

Ce compound adhére sur tous les disques en feutre ou en coton.

La colle R12/100 appliquée avant le compound renforcera I'adhésion du compound sur le
disque. Est surtout recommandée pour les grains 80 et 120.

A 80 brun R12/005
S 120 noir R12/007
A 240 brun R12/010
Colle noir R12/100

S = carbure de silicium * A = oxyde d’alumine

Compounds abrasifs Grains Couleur | ORDER Nr fﬁf
1
1
1
1

Le compound R12 seche a I'air libre. Un sachet ouvert peut étre placé dans un
récipient contenant des chiffons humides. Si le produit a séché a I'air libre, on peut lui
redonner son degré d’humidité en le plongeant quelques temps dans de I’eau froide.

Chaux de Vienne

Quelle que soit la matiere que vous polissez, prenez I'habitude d’essuyer toutes vos
surfaces polies avec de la chaux de Vienne.

C’est une poudre blanche tres douce et trés fine qui va essuyer les résidus gras de pate
de polissage et révéler a votre ceil les zones qui demandent a étre repolies.

Description Contenance | ORDER Nr | 7

Chaux de Vienne 5 kg R06/105 | 1
25 kg R06/125 | 1
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Liquide et pates a polir

Belgom Alu et AIu—Magic pour réaviver I’éclat des alus polis

Deux liquides polissal_nt pour l'alu, le laiton

L cu'l\./re.. - ; Désignation Contenance | ORDER Nr | T

Pour utilisation sur chiffon ou papier

d’essuyage. Belgom Alu 250ml | R30/251 | 1
Alu-Magic 250 ml | R31/251 | 1

Chrome-Magic

Ravive la brillance de toutes pieces chromées ou nickelées.

Chrome-Magic | 250ml | R3a02 | 1 |

Poli-Croom

Pate molle pour réaviver I'éclat de toutes matieres pouvant étre polies
+ une protection contre I'oxydation aérienne.

Poli-Croom | 2100 | R3oooz2 | 1 |

Nevr-Dull

Masse d’ouate imbibée d’'un dégraissant puissant.
Pas de doutes, il faut I'essayer. !

Nevr-Dull |cat42r| R3t/335 | 1 |

Liquides et pé‘lte pour un polissage a la machine ou a la main des
matieres plastiques

le plus courant | Finesse-It 11 B19/346 | 1

ot tomes | Imperial 11 | B19/347 | 1
surfaces plastiques

o symnetiaues | Acrylglas Polier & Repair 200ml | R31/317 | 1

GLASS Polishing Fluide pour polissage du verre et du cristal avec
disque en feutre

|Glass Polishing compound | 11 | B19/349 | 1 |
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Disques en sisal, coton et flanelle

Disques en sisal cousus

Le sisal est tres rugueux.

Il doit étre chargé de pates pour
I’ébauche ou la semi-finition.

Sa texture ne permet pas d’obtenir
un fini brillant, méme avec une pate
de finition.

R12/507, R12/509 et R12/513 se montent sur le mandrin
L 50/104 a tige de 6 mm.

@ x épaisseur** x alésage en mm ORDERNr | &7
g 75x16x0@ 13 R12/507 | 1
@100x 16 x @ 13 R12/509 | 1
@125x20x @ 13 R12/513 | 1
@150 x 18 x @ 25,4 R12/515 | 1
@150 x 20 x @ 32 R12/516 | 1
@175x20x @ 32 R12/518 | 1
@200x20x @32 R12/521 | 1
@250 x20 x @ 32 R12/526 | 1
@300x20x @32 R12/531 | 1

** Epaisseur non compressée

Disques en coton cousus

Des disques en coton sont cousus pour former une roue de polissage.
Plusieurs coutures concentriques assurent a la roue une tres bonne tenue.

Le COTON COUSU est moins souple que les disques empilés/serrés entre flasques et est

toujours plus souple qu’un feutre — -
de polissage. @ x épaisseur ** x alésage en mm ORDERNr | &7
Il n’y a pas de régle qui donne la @ 38x 8xQ 6 R13/503 | 1
préférence aux COTONS COUSUS D 45x10x0 6 R13/504 | 1
plutét qu’aux disques a empiler. Q@ 60x10x0 6 R13/506 | 1
R13/5™ | Le polisseur choisira. 0100x25x @ =* R18/191 | 1
19125x20x @ 13 R13/512 | 1
R13/503, R13/504 et 506 se montent sur le mandrin L 50/101. @ 150 x 18 x 0 25’4 R13/514 1
R13/512 I drin L 50/104. T a tige de 6 F
Les COT;uNrSeCn(?LTSU; peuvent ét?:seripli?ées ;ourrcr;rméer des ©0150x20x @ 32 R13/515 1
disques plus larges. lls peuvent équiper votre touret & meuler. @175x20 x @ 32 R13/517 1
@200x20x @32 R13/520 | 1
. [0250x20x@32 R13/525 | 1
* Pour montage sur tous mandrins coniques filetés. 0300x20x @ 32 R13/530 1
5 ** Epaisseur non compressée
cglt.on d.e polissage Disques de coton ORDERNr | 7
15" choix 0100 x alésage @ 13 mm __ parkio | R13/006 | 1
Disques non cousus, a utiliser g :gg i §:§§§3§ g ;3 m g:: ::::g ::Zgﬁ 1
« &N paguets » seftes entre flasques. @200 x alésage @ 20 mm par kilo [ R13/014 | 1
La roue de @ 200 x 50 mm d’épaisseur pése = 1 kg. 0 250 x alésage @20 mm par kilo R13/018 1
R13 ?v;g%gé L2eﬁﬁmmrr:n;.)ossibilité de monter sur le mandrin L 50/104 @ 350 x a|ésage @ 32 mm par kilo R13/023 1
Flanelle de pOIlssage Disques de flanelle ORDERNr | BF
Disques non cousus, extra-doux pour @ 125xalésage @13 mm __ parkilo | R14/028 | f
tous les travaux délicats et de super @150 xalésage @ 20mm __ parkio | R14/030 | f
finition avec nos pates Ekla (R11/100) @200 x alésage @20 mm ___parkilo | R14/034 | 1
ou Oxyde de chrome (R11/115).
La roue de @ 200 x 50 mm d’épaisseur pése * 0,6 kg.
Le @ 125 mm peut se monter sur le mandrin L 50/104,
R14
Flaneue cousue @ x épaisseur x alésage en mm ORDER Nr | B
Disques en flanelle avec plusieurs 0125x15x @13 R14/113 | 1
coutures concentriques. lln'y a pasde  |©150x18x @254 R14/114 | 1
régle qui donne la préférence 4 la 0150 x 20 x @ 32 R14/115 | 1
flanelle cousue plutét qu’aux disques de |2 200x 25x @32 R14/21 | 1
flanelle & empiler. Le polisseur choisira. |2 250x 25x @ 32 R14/122 | 1
@250 x50 x P13 * R14/131 | 1
Le @ 125 mm peut se monter sur le mandrin L 50/104. 2300 x 25 x @ 32 R14/123 1

* Pour montage sur tous mandrins coniques filetés.

Epaisseur non compressée
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Disques ventilés en coton 1€T choix

Disques ventilés, tétes de loup, sur tige de 3 mm

A utiliser isolément

ou empilés, - Désignation @ extérieur | Epaisseur | @ intérieur | ORDER Nr 174
serrés entre flasques. 200 17 80 R16/004 | 1
250 17 80 R16/007 | 1
350 17 130 1
Anneaux de centrage récupérables Alésage | ORDER Nr I
pour disques
@ 200 et 250 32 R16/101 | 1
pour disques
@ 350 i 1
Flasques de serrage récupérables Alésage | ORDER Nr 574
pour disques )
@100 @ 200 eT250 20 R16/120 | paire
@160 pou%déggues 20 paire
Tétes de lou D Formes @mm | Epaisseur | ORDERNr | TF
25 20 R18/025 | 10
en COton 50 25 R18/050 | 1
Pour polissage intérieur de 1(7)(5) Zg mg%g }
moules, gobelets, cavités.
50 25 R18/150 | 1
75 30 R18/175 | 1
06 Tige pour R18/025 | F18/120 | 1
Mandrin pour
téte de loup
26 R18/050 L50/1121 | 1
a R18/175
Matériel de polissage avec tige de 3 mm
@ x largeur Qualités Tige@ | ORDER Nr &
40 x +12 mm Peau de chamois - 8 plis 3 mm 10
@40x+ 7mm Coton raide - 16 plis 3mm | R24/413 | 10
@40 x £ 12 mm Coton moyen - 24 plis 3mm | R24/415 | 10
@40 x +12 mm Coton doux - 24 plis 3mm | R24/417 | 10
@ x largeur Qualités Tige @ | ORDER Nr &
@40 x =15 mm 3 disques en feutre mou 3mm | R24/422 | 10
@40 x =12 mm 1 disque en feutre mou 3mm | R24/424 | 10
@40x+ 3mm 1 disque en feutre dur 3mm | R24/426 | 10
@40x+ 3mm 1 disque en feutredur <——— | 3mm | R24/428 | 10
Ces 8 qualités de disque a polir seront chargés de pates a polir R11/**.
Voir page 136. :
@ x largeur Qualités Tige@ | ORDER Nr 74
@40 x +15 mm 3 d!sques en nylon abrasif - smm | Roasaa7 | 10
grain H.D. moyen
3 d!sql_Jes en nylon abrasif - smm | R2a/aas | 10
grain fin
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Feutres et écouvillons

FeUtres Profils @mm | épaisseur | @ alésage | ORDER Nr 574
avec 40/29 10 6 | R22/042 | 10
A p 50/40 15 6 10
alésage
40 10 6 R22/043 | 10
40 10 6 R22/041 | 10
50 15 6 R22/051 | 10
Le feutre doit étre 55 15 6 R22/058 10
“chargé” de pate
a polir en bloc, 75 6 10 R22/065 10
brasif
e B0 |6 R0 o0
75 15 6 R22/075 | 10
Feutres avec alésage @ 6 mm a 90 15 13 R22/091 | 10
monter sur mandrin L 50/102 125 20 13 R22/125
Feutres avec alésage @ 10 mm a 150 18 254 | R22/145 | 1
monter sur mandrin L 50/103 150 20 32 R22/150 | 1
Feutres avec alésage @ 13 mm a 200 25 32 R22/200 | 1
monter sur mandrin L 50/104 Q175x32x @ 32
e 2EQ90x8 “
@ 150 a 200 mm possibilité de
réduire [’a/ésage Peut aussi servir de roue de contact @200 x50 x@ 20 2
voir en page 113’ pour dispositif & bande abrasive 2E@110x 10
Feutres sur tige Formes @x long | @t | ORDERNr [ 27
r mm
15x25 | 6 | R24/316 | 10
20x30 | 6 | R24/321 | 10
15x25 | 6 | R24/376 | 10
S 8 £ |20x30 | 6 | R24/381 | 10
g8 E
Fome | @ |ht |@t|oROERNr| | | E B ¢ Longueur
6|10 | 3 | R24/006 | 20 = £ 2 totale :
10 (12 | 3 | R24/010 | 20 s 100mm
Forme @ | ht | @t | ORDER Nr ﬁ? 12 (20| 6 | R2a/012 | 20 3 ro——
610 [ 3 | R24/106 | 20 15 [ 15 | 3 | R24/014 | 20 E
12 (20 | 6 | R24/112 | 20 20 [ 25 | 6 | R24/020 | 20 .
15 (15| 3 | R24/114 | 20 22 (30 | 6 | R24/022 | 20
20 (25| 6 | R24/120 | 20 25130 | 6 | R24/025 | 20
25130 | 6 | R24/125 | 20 30 | 40 | 6 | R24/030 | 20 Forme [4] ht @t |ORDERNr @7
%7 450 | 12 3 R24/133 | 20
Forme @ | @t |ORDERNr|TF | [Forme @ | ht|@t |ORDERN 830 | 12 | 3 | Roana7 | 20
6 3 R24/206 | 20 21 | 4 | 3 | R24/053 | 20 10,52 | 25 3 R24/153 | 20
16 | 6 | R24/216 | 20 40| 3 | 3 | R24/426 | 10 11,30 | 12 | 6 | R24/155 | 20
20 | 6 |R24/220 | 20 12 | 26 | 3 | R24/154 | 20
25 | 6 | R24/225 | 20 16,80 | 20 | 6 | R24/168 | 20
22,40 | 30 6 | R24/180 | 20
Feutre en plaque - voir page 19
Ecouvillons en fils de laine pour polir
@ | BL | TL |ORDERNr| TF
Ces écouvillons doivent étre chargés de pates 10 1100 | 320 | R21010 | 6
AIGHIdeS R IGHgS! 15 | 100 | 320 | R21/015 | 6
Voyez la page 137. 20 | 100 | 320 | R21/020 | 6
30 | 100 | 320 | R21/030 | 6
40 | 100 | 320 | R21/040 | 6
50 100 | 320 | R21/050 | 6
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Disques en feutre, peaux de moutons et mousses velcro

Disques en feutre . ados velcro, pour le polissage avec un fluide ou une pate &
basse vitesse !

| @mm ORDERNr | 7 | Plateau-support " pﬂ?gﬁﬂr‘;’pon ORDERNr | &F
Voir nos disques a |25 D80/003 10 | avec tige 3 mm 10 000 D80/001 1
lamelles en feutre [ 50 D80/104 10 | avec tige 6 mm 8000 D80/102 1
en page 67 75 D80/204 10 | avec tige 6 mm 6 000 D80/203 1
125 R25/125 50 | avec filet M14 4 500 R25/127 1

Les plateaux-supports sont garnis de mousse trés souple.

Peaux de mouton, a dos velcro ou a nouer (*), pour le polissage avec un fluide

: . : :

3 00ae Wiecse| @ mm ORDERNr | B | Plateau-support i p'g?:'amllj%port ORDERNr | 7
Los goau de. 1oy D80/103 | 5 |avectige 6 mm 8000 D80A102* | 1
MHOUION00:" %175 D80/205 | 5 |avectige 6 mm 6000 D80/203" | 1
conviennent o5 R25/126 5 |avec filet M14 4500 R25/127* | 1
pas pour le 130 R18/201* [ 1 [avec filet M14 12000 €01/020 1
polissage du  [7gg R18/203* | 1 | avec filet M14 8500 C01/028 | 1
verre.

** Ces plateaux-supports sont garnis de mousse trés souple.

MOUSSES, a dos velcro, pour le polissage avec un fluide & basse vitesse !

@mm | Epaisseur mm| Densité ORDERNr | B | Plateau-support mn pﬁ?éﬂ?&%port ORDER Nr 574
135 30 Moyen R25/135 1 | avec filet M14 12 000 €09/920 1
135 30 Tendre R25/136 1 | avec filet M14 12 000 €09/920 1

A Les mousses ne conviennent pas pour le polissage du verre.

Finesse-it Pad Roloc+

Ce disque en mousse “donne” de la souplesse et des picots aux plateaux-support Roloc+.

Dimensions Max.t/min.| ORDER Nr | =7
Finess-It Pad 76 mm 6000 F25/076 | 1

LAINE D'ACIER, D'INOX ET FIL DE CUIVRE TRICOTE

Lai di Finesse ORDERNr | 7
aine InoX #2 moyen R35/011 | 12
en rouleau de 50 mm de large = 1 kg #0 fin R35/012 | 12
Finesse ORDERNr | &7
# 4 gros R35/000 | 12
Laine d’acier #2 moyen R35/001 | 12
#0 fin R35/002 | 12
n roul mm de large = 1 k
Piigdean de Sl de aige =TI # 00 extra-fin R35/003 | 12
# 0000 ultra-fin R35/004 | 12
Fil de cuivre tricoteé Présentation ORDERNr | 7
en rouleau de 100 mm de large Tissé moyen R35/023 | 1
et 50 m de long. Tissé fin R35/021 | 1
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POLIR LE VERRE

Disques abrasifs autocollants sans trous en 3M
Trizact
Dimensions A35 A10 AS Oxyde de cérum ¥
vert bleu orange blanc
@127 mm €03/021 €03/023 C03/025 €03/029 1
Plateau-support @ 127 mm avec filet M14 C03/013 1
Tige M14 = 6 mm L50/123 1

Disques en feutre, a dos velcro, pour le polissage avec un
fluide ou une pate a basse vitesse!

@ mm ORDERNr | 7 | Plateau-support " pﬂ?géttm%port ORDERNr | °F
25 D80/003 10 | avec tige 3 mm 10 000 D80/001 1
50 D80/104 10 | avec tige 6 mm 8000 D80/102 1
75 D80/204 10 | avec tige 6 mm 6 000 D80/203 1
125 R25/125 50 | avec filet M14 4500 R25/127 i

Les plateaux-supports sont garnis de mousse trés souple.

Support manuel pour feutre a dos veicro 125 mm

ORDERNr | T
C09/990 1
Oxyde de cérium en poudre
Extra doux, pour le polissage final du verre, optique, etc.
ORDERNr | 7
R06/003 (250
R06/001 | 1kg

GLASS Polishing fluide pour polissage du verre et du cristal avec

disque en feutre

|G|ass Polishing compound | 11 | B19/349 | 1 |

GLASS Polishing Repair Kit

Avec ce kit vous pourrez vous-méme repolir les griffes, grattes et zones opacifiées.

Un aquarium, une vitre, un pare-brise, une table en verre, un vase en cristal, ...
peuvent étre sauvés !

|Glass Polishing Repair kit | R40/001 | 1 |
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MACHINES DE SOUDAGE MMA & TIG

Buddy™ Arc 145, 180 & Buddy™ Tig 160

Onduleurs portables
La famille Buddy™ est constituée de machines de soudage solides et
fiables.
By La machine procure des performances de soudage remarquables et une
Bucdy™ Ao 180 excellente fiabilité grace au recours a la toute derniére technologie

Busay o160 onduleur IGBT.

« Meilleurs caractéristiques d‘arc

- Compatible groupe électrogene

* Facile a utiliser

= Congu pour étre robuste et pratique

. Tension Fusible Plagede Dimensions . Indicede  Facteur de marche Facteur de marche
Rt g secteur  lent  réglage  LxIxh el protection a40°/ MMA a40°/TIG
V/ph (A) (A) (mm) (Kg) (Classe) ~ 60% (A) 100% (A) 60% (A) 100% (A)
Buddy™
" 125 $20/001 2/310 16 10-145 20 ;‘2:)20 X 36 P23 70 55
0700 300 884
3 metres de cébles de soudage et de masse
Buddy™
\ 1;0 sz 2F 16 5ot SOXMOX g0 pays) 125 100 130 100
rc
0700 300 680
3 métres de cébles de soudage et de masse *
Buddy™
. 120 $21/002 2/310 6 5-160 O ;‘31040 * 60 IP23S) 105 8 105 85
|
0700 300 681
1 torche TIG "ET 17 HF" en 4 métres - 3 métres de jeu de cables de soudage et de masse

Les données techniques sont sujettes & changement. * Option : Torche TIG "ET 17 V"

Le panneau de commande du

Buddy™ Arc 145 est tres facile a
utiliser avec un seul potentiometre
pour régler l'intensité de soudage.

Le panneau de commande du
Buddy™ Arc 180 est trés simple a
utiliser, car il ne compte qu‘un
seul bouton de réglage du courant
de soudage. Un sélecteur en
facade permet de choisir entre
procédé MMA ou TIG.

Buddy™ Tig 160 est tres simple a
utiliser. Il ne compte que deux
boutons de réglage : un pour le
courant de soudage et un pour la
pente de descente (en mode TIG)
ou la force de I’arc (en mode
MMA).

Autres machines et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...
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Caddy® Arc 151i, A31 & 201i, A33

Les machines Caddy® Arc 151i et 201i sont équipées avec de gros connecteurs de
cable OKC 50 pour un usage intensif. Elles sont compactes, légéres et faciles a
déplacer. La caisse est en aluminium et en polymeres résistants aux chocs.
L’architecture interne comprend un tunnel d’air qui isole les composants électroniques
des poussieres. Le refroidissement des composants internes est assuré par des grands
radiateurs et un ventilateur performants.

Caddy® est conforme a IP23, ainsi les

machines peuvent étre utilisées a

P’extérieur. Les panneaux de commande

sont faciles a utiliser. La conception

i : durable et les performances supérieures

de soudage aboutissent a une machine sur laquelle vous pouvez

compter jour apres jour.

Panneau de commande A31
+ Pour le Caddy® Arc 151i

+ Soudage avec toutes les électrodes enrobées pour le - Fonctionnement avec potentio-
montage, la réparation et la maintenance en acier, en inox métre
et en fonte. *» TIG (amorgcage au gratté)
- Hot Start - Les amorcages sont facilités. Cela limite les * Hot Start (prérégle)
manques de fusion a I'amorcage (automatique sur A31 et + Arc force (preréglé)
réglable sur A33).

- Arc Force — Ajustement automatique de l'intensité au
variations de la hauteur d’arc. (automatique sur A31 et
réglable sur A33).

« ArcPlus™ Il — Un arc plus stable, générant moins de
projections. Arc mieux dirigé permettant de meilleurs
résultats lors du soudage en passes balayées.

- Possibilité d’utiliser de longs cables d’alimentation —
Rayon de travail considérable.

- Utilisation sur groupes électrogénes régulés (minimum
10 KVA).

Panneau de commande A33

* Pour les Caddy® Arc 151i et 201i
+ TIG avec amorgage LiveTig™

« Hot Start (réglable)

« Arc force (réglable)

Soudage TIG d’appoint + Unité de commande ArcPlus™ Il

Ajoutez une torche TIG a valve de gaz, un débitlitre et une éfﬁchage nurnérique :
bouteille de gaz, et votre Caddy® Arc est prét pour le ommande a dlstanc‘e (en option)
soudage TIG. L’amorcage LiveTig™ (A33) préserve la * Stockage des parametres (x2)

pointe de I'électrode. Vous pouvez souder l'acier doux ou + Caddy® Arc 201 : soudage avec
électrodes enrobées de 4 mm a

inoxydable, avec ou sans métal d'apport. I'aide du PFC.
. Tension Fusible Plagede Dimensions | . Indice de  Facteur de marche Facteur de marche
iy Sl secteur  lent  réglage  LxIxh e protection a40°/ MMA a40°/TIG
V/ph (A (A (mm) (Kg) (Classe)  60% (A) 100% (A) 60% (A) 100% (A)
Caddy® Arc
VENC soom0s 20 16 s-1s0 Y1BXTEEX .9 pogg) 100 90 120 110
151i, A31 " 208

0460 445 881
Cable d’alimentation (secteur) de 3 m avec prise, cable de porte-électrode de 3 m, Cable de masse de 3 m

MMM
Caddy® Arc 230 4-170 418 x 188 x
$20/005 16 - 8,3 IP 23(S 130 110 150 110
201i, A33 a Tig 208 ©
0460 445 884 bradl
Cable d’alimentation (secteur) de 3 m avec prise, cable de porte-électrode de 3 m, Cable de masse de 3 m
Les données techniques sont sujettes.a changement. * Torche Tig en option

Autres machines et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...
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Panneau de commande TA33 AC/DC

+ Sélection des parameétres TIG par saisie de
I’épaisseur de tole

+ Possibilité de réglage de la montée/descente du
courant

+ Possibilité de réglage du pré-débit / post-débit de
gaz

+ Possibilité de commande a distance, affichage
numérique

el
ESAB °
-

Caddy™ Tig 2200i AC/DC, TA33

Privilégiez la qualité

En choisissant cette machine TIG, vous optez pour des amorgages
réussis et pour un arc extrémement stable. Tous les métaux peuvent étre
soudés avec une qualité maximum. L'acier, I'inox et I'aluminium peuvent
étre soudés jusqu’a I’épaisseur 5 mm.

Panneau de commande TA34 AC/DC

+ Concu pour souder tous les métaux, avec la plus grande
qualité de soudage.

+ Facile a régler — tous les paramétrages sont présentés sous
forme graphique et logique.

+ QWave™- stabilise I'arc AC et minimise le bruit.

- La fréquence et la balance AC permettent le contréle du
bain et déterminent la forme de pénétration.

+ Préchauffage de I'électrode tungsténe — excellents
amorcages et allongement de la durée de vie.

+ Fonction ESAB 2 programmes pour appeler les réglages en
mémoire avant soudage ou changer de parameétres en cours
de soudage.

+ DC Micro Pulse — minimise la zone affectée thermiquement.
Arc stable méme a tres faible intensité.

+ Soudage MMA haute précision en AC et DC
Hot Start, Arc force, et changement de polarité (DC).

Machine ORDERNy 1&nsiOn
secteur
V/ph
Caddy™ Tig
. 230
2200iAC/  S21008
DC, TA33

0460 150 882

Fusible
lent

(A)

Plage de  Dimensions Poids Indicede  Facteur de marche Facteur de marche
réglage  LxIxh protection a40°/ MMA a40°/TlG
(A) (mm) (Kg) (Classe) ~ 60% (A) 100% (A) 60% (A) 100% (A)
3-220
(TIG) 418 x 188 x
4-160 345 15,0 IP 23(S) 120 110 150 140
(MMA)
Caddy® Tig 2200i AC/DC, TA33 AC/DC, torche TXH™ 200 4m et kit MMA 3m

Les données techniques sont sujettes & changement.

Pour version avec panneau TA34 et/ou refroidisseur, nous consulter

Autres machines et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...
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MACHINES DE SOUDAGE MIG/MAG

(SEMI-AUTOMATIQUE)

professionnels.

+'Power Smoothing Device™ — Performances de soudage

exceptionnelles pour des machines monophasées. soudage a la portée de tous.

+ Changement facile de polarité — Permet de souder avec

du fil massif ou du fil fourré sans gaz. confort et de polyvalence.

- Egalement adaptés au soudage de I'aluminium et au
soudo-brasage MIG des téles galvanisées.

+ I[P 23 — permet l'utilisation a l'extérieur.

el
ESAB °
-

Origo™ Mag C201

Origo™ Mag C201 est une source de courant de soudage monophasée,
idéales pour l'utilisation du procédé MIG/MAG. Réglages simples par
commutateur de tension et potentiometre pour la vitesse de dévidage du
fil. Un dévidoir intégré et le faible poids des machines en font des
solutions pratiques pour les travaux courants en atelier ou en extérieur.
Des machines garantissant d’excellents résultats et congues pour des

+ Réglage facile des paramétres de soudage — Machines de

+ MXL™ Torches — Congues pour fournir un maximum de

Machine

ORDERNr Tension  Fusible Plgge de Paller§ de Dimensions Poids Indice Fie
secteur lent réglage  tension LxIxh protection
V/ph (A) (A) (mm) (Kg) (Classe)
Origo™ 230 860 x 420 x
$22/006 20 30 - 200 12 68,0 IP 23(S
Mag C201 I 730 ®
0349 311 290

Livré avec torche MXL™ 200 3m, cable d'alimentation (secteur) de 3 m avec prise, tuyau de gaz de 1,5 m avec colliers et raccord rapide, cable
de masse complet, pieces d'usure pour fil 0,6 a 0,8 mm préassemblées, chaine de sécurité pour bouteille de gaz et roues

Facteur de marche
a40°/ MMA

60% (A) 100% (A)

115 90

Les données techniques sont sujettes a changement.

MMA (Manual Metal Arc Welding) : Soudage a I'arc électrique avec électrodes enrobées.
L’arc électrique est créé entre une électrode enrobée et la piece a travailler.

L’ame meétallique de I'électrode enrobée fond avec l'arc goutte a goutte et alimente le bain de
fusion.

Une partie de I'enrobage stabilise I'arc et fournit la protection gazeuse nécessaire.

Le reste de I'enrobage forme le laitier qui protege le bain de fusion et le cordon.

Ce laitier doit étre enlevé apres chaque passe de soudage.

TIG (Tungsten Inert Gas) : Le soudage a I'électrode en tungsténe est I'un des procédés de
soudage sous protection gazeuse. L’arc électrique est créé entre la piece a travailler et une
électrode en tungstene qui ne fond pas.

L’electrode, l'arc et le bain de fusion sont protégés de l'air environnant par un gaz inerte. Si
un métal d’apport est nécessaire, il est fourni froid et fond dans le bain de fusion.

MIG/MAG (Metal inert gas / Metal active gas): Le soudage semi-automatique MIG/MAG est
I'un des procédés de soudage a l'arc. L’arc électrique est créé entre la piece a souder et un
fil-électrode consommable dévidé en continu. L’arc et le bain de fusion sont protégés par un
gaz actif ou inerte.

Autres machines et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...
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Caddy™ Mig C200i

Faites I’expérience d’une plus grande mobilité

Compact, léger et puissant, le nouvel onduleur de soudage Caddy® Mig
C200i est le meilleur compagnon de tous vos déplacements. Glissez la
bandouliéere de transport sur votre épaule et passez a la tache suivante.
Cet onduleur passe-partout offre une capacité de soudage intensif méme
dans les endroits les plus reculés.

* Pré-réglage en fonction de I'’épaisseur
+ Réglage chaud-froid

+ Poids < a 12 kg (incluant torche, cable de masse & cable
d’alimentation)

+ 230 Volt / 50 Hz

+ Compatible avec les groupes électrogénes
+ Pour bobines @ 200 mm

+ Torches MXL™ 180

+ Emplacement range-outils

+ Enrouleur de cable

+ Changement de polarité simple pour les fils fourrés sans

QSet™
Intelligent et apprenant des réglages déja effectués - pour

un court-circuit parfait, pour toutes les combinaisons de
métal de base et de gaz.

Vous n’avez qu’a choisir le métal de base et I'épaisseur de
la tole, le Caddy® Mig C200i se charge du reste.

La régulation en temps réel, vous garantit des résultats
constants, méme si la longueur de fil sortie change, par
exemple dans des espaces confinés.

Diametres de fil utilisables, mm

gaz Acier doux 0,6-1,0
Acier inoxydable 0,6-1,0
Fils fourrés 0,8
Aluminium 1,0
Fils CuSi de brasage 0,8-1,0
. Tension  Fusible  Plage de Type  Dimensions | . Indicede  Facteur de marche
' [l B secteur lent réglage  Bobine  LxIxh s protection a40°/ MMA
V/ph (A) (A) @mm (mm) (Kg) (Classe) ~ 35% (A) 100% (A)
Caddy™ Mig 230 860 X 420 X
CO00i $22/001 /1 16 30 - 200. 200 730 1,5 IP 23(S) 150 100
0349312 030

Torche de soudage MXL™ 180 avec céble de 3 m, cable d'alimentation (secteur) de 3 m avec prise, tuyau de gaz de
protection de 4,5 m avec collier et raccord rapide, cable de mise & la terre complet, bandouliere.

Les données techniques sont sujettes a changement.

Piéces d'usure de la partie avant de la torche
MXL180
5
e 4
~ /3 2
- 1
~
Fils de soudage en @fils  Poids .. ..
. ilisation ID.

bobines de @200 mm  (mm)  (Kg) Ml Gl
OK Autrod 12.51 08 5 Acier 1251084600  S02/007
Coreshield 15 08 45 Acier 35UE084630  S02/008
OK Autrod 19.30, 1,0 5 Alu 1930084600  S02/013
OK Autrod 308LSi; SS 08 5 Inox (308) 1612084600  S05/030
OK Autrod 316LSi, SS 08 5 Inox (316) 1632084600  S05/012
OK Autrod 5183, Al 1,0 2 Alu 1816104620  S08/003

Pieces d'usure ORDER Nr
Galet d'alimentation $0349311890
Galet de pression $0349312062
Buse d'entrée, dans le dévidoir $0455049002
Buse gaz (1) S0700200054
Embout contact (2) pour fil de 0,8mm S0700200064
Embout contact (2) pour fil de 1,0 mm $0700200066
Ressort de buse (3) S0700200078
Gaine acier (4), pour fils MS et fourrés de 0,6 & 0,8 mm S0700200085
Gaine acier (4), pour fils MS et fourrés de 0,9 a 1,2 mm S0700200087
Gaine PTFE (4), pour fils Inox et de brasage de 0,6 & 0,8 mm S0700200089
Gaine PTFE (4), pour fils Inox et de brasage de 0,9 a 1,2 mm $0700200091
Adaptateur d'embout (5) S0700200072

Autres machines et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...
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Origo™ Mig C280 PRO / C340 PRO - 4 galets

Compactes, robustes et puissantes

Origo™ Mig C280 PRO et Origo™ Mig C340 PRO sont des sources de courant de soudage MIG/
MAG a réglages par commutateurs de tension. Robustes, compactes et performantes, elles sont
congues pour des utilisations industrielles. Polyvalentes, vous pourrez souder tous les aciers, et
I'aluminium (Origo™ Mig C340 PRO). ESAB possede une longue expérience et savoir-faire dans la
conception et fabrication de redresseurs de soudage. ESAB vous propose les machines les plus
fiables et performantes du marché.

La caisse en acier galvanisé permet aux machines de résister aux environnements les plus rudes.
Les grandes roues et le dévidoir intégré rendent ces machines faciles a déplacer dans les ateliers.

Flexibilité
L'Origo™ Mig C280 PRO possede 10 positions de réglages de tension d’arc. Le soudeur peut régler la vitesse de dévidage, le temps de
remontée d’arc et le temps du soudage intermittent.

L’ Origo™ Mig C340 PRO possede 40 positions de réglages de tension d’arc. Le soudeur peut régler la vitesse de dévidage,
sélectionner le mode gachette 2 ou 4 temps. L'activation de la fonction amorgage doux permet de réduire les projections en début de
cordon lors du soudage de I'acier.

En option, il est possible d’équiper les machines d'un Ampéremetre/voltmetre digital, d'un filtre anti-poussiéres ou d'un transformateur
pour réchauffeur de CO2 .

« Excellentes caractéristiques de soudage — un rendement

b AR Diametres de fil utilisables, mm
et une qualité en soudage élevés.

i ; : s b G : C280 Pro C340 Pro
+ Une caisse en acier galvanisé robuste avec un filtre anti- ;
poussieres en option — congue pour résister aux ﬁg:g ?nc())L:();dab[e gg 18 gg ]g
en,V|ronne'mfen'ts corr§5|fs e'.t c’iefavorable.s.. : Fils fourrés 09-12 09-12
+ Réglage lineaire de l'intensité et 40 positions de tension Aluminium 1,0-1.2 1,0-1,2
d’arc — le meilleur dans cette technologie, pour tous types
. d’applications (Origo™ Mig C340 PRO).
+ 2 sorties d’inductance (self)
L'inductance madifie la fréequence du court circuit et permet
d’optimiser la fusion du fil en fonction des applications.
. Tension  Fusible Plagede Paliersde Type Dimensions , . ~ Indicede Facteur de marche
Hacie CHEIERL secteur  lent  réglage tension Bobine LxIxh i protection a40°/ MMA
V/ph (A) (A) gmm/Kg  (mm)  (Kg) (Classe)  60% (A) 100% (A)
Origo™ Mig
230, 415,
CBOPRO ooomtr 500 16 s0-280 10 300/18 XD g0 poyg) 190 180
4WD /3 X830
(4 galets)

0349 312 530
Torche PSF™ 250/4,5 m, cable d’alimentation (secteur) de 5 m avec prise, tuyau de gaz de 1,5 m avec colliers et raccord
rapide, céble de masse complet, piéces d'usure pour fil de 0,8 & 1 mm, chaine de sécurité pour bouteille de gaz et roues.

Origo™ Mig

230, 415
(340 PRO T 840 X 425
WD $22/004 5/03? 16 40 - 340 40  300/18 X 830 120,0 1P 23(S) 250 195
(4 galets)
0349 312 570

Torche PSF™ 305/4,5 m, cable d’alimentation (secteur) de 5 m avec prise, tuyau de gaz de 1,5 m avec colliers et raccord

rapide, cable de masse complet, piéces d'usure pour fil de 1 a 1,2 mm, chaine de sécurité pour bouteille de gaz et roues.
Les données techniques sont sujettes-a changement.

Autres machines et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...
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Robustes et puissantes

Origo™ Mig 410 est une source de courant de soudage MIG/MAG a
réglages par commutateurs de tension. Robuste et performante, elle est
congue pour des utilisations industrielles intensives. ESAB posséede une
longue expérience et savoir-faire dans la conception et fabrication de
redresseurs de soudage. ESAB vous propose les machines les plus
fiables et performantes du marché.

el
ESAB °
-

Origo™ Mig 410

La caisse en acier galvanisé permet a la machine de résister aux
environnements les plus rudes. Elle est facile a transporter dans l'atelier,
car équipée de grandes roues, d’'un chariot et d’anneaux de levage.

+ Excellentes caractéristiques de soudage — un rendement
et une qualité en soudage élevée.

+ V/A metre numérique standard — rend des para+ Une
caisse en acier galvanisé robuste avec un filtre anti-
poussiéres en option — congue pour résister aux
environnements corrosifs et défavorables.

+ Réglage linéaire de l'intensité et 40 positions de tension
d’arc — le meilleur dans cette technologie, pour tous types
d’applications.

« ELP, ESAB LogicPump- se déclenche automatiquement
quand une torche refroidie eau est connectée (Origo™ Mig
410w).

+ Mode économie d’énergie- le ventilateur et la pompe ne
fonctionnent que si nécessaire ce qui représente moins de
consommation électrique et moins de nuisances sonores.

Facilité d’utilisation

La large gamme de réglage de l'intensité et du voltage
permet d’optimiser les parametres pour une grande variété
de fils et de gaz.

Flexibilité
Les machines sont optimisées pour fonctionner avec les
dévidoirs Origo™ Feed 304 ou Origo™ Feed 484.

Les dévidoirs sont posés sur un axe pivot montés sur les
sources OrigoTM Mig permettant d’opérer avec un angle de
360°.

Les séries avec ampere/voltmétre calibré et intégré
fournissent une lecture précise des paramétres de soudage.
Les valeurs restent affichées méme apres la fin de
I'opération de soudage.

Les différentes options de montage des dévidoirs ainsi que
des faisceaux de liaison allant jusqu’a 35m de long
apportent un maximum de flexibilité et une zone de travail
étendue.

Le systéme est pré-équipé pour étre connecté aux chariots
motorisé Miggytrac ou Railtrac d’ESAB.

Tension Fusible ~ Plage de

0479 100 210

Vitessede Nbre  Type Dimensions

LB LT secteur  lent  réglage  dévidage Galets Bobine LxIxh 43 protection  a40°/ MMA
V/ph (A) (A) (m/min) @mm/Kg (mm) (Kg) (Classe)  60% (A) 100% (A)
Origo™ Mig 410 Origo™ Mig 410
400 50 - 400 812 X 552 X 925 > 1440
Sl 13 2 (40 paliers) sl | e JEUIAE Origo™ Feed 304 Origo™ Feed 304 lPeags) e f el

Origo™ Mig 410 avec ampéremetre-voltmetre + Origo™ Feed 304 M12 + PSF™ 405 — 4,5 m + cable
de masse de 5 m + faisceau de 10 m

Indicede  Facteur de marche

690 X 275 X 420 >15,0

Les données techniques sont sujettes a changement.

Autres tension et longueur de faisceau de cable disponible, nous consulter...

Autres machines et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...
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MACHINES DE SOUDAGE MIG/MAG
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(SEMI-AUTOMATIQUE REFROIDIT A EAU)

Aristo® Mig 4004i Pulse

Matériel multiprocédé de technologie onduleur

L'Aristo® Mig 4004i Pulse est une source onduleur dotée d’une régulation
électronique pour le soudage MIG/MAG et MMA. Elle est concue pour les
applications réclamant une productivité et une qualité élevées.

Par rapport au matériel classique, ’empreinte au sol et le poids de
I'Aristo® Mig 4004i sont 70 % plus faibles. La nouvelle conception
compacte combinée a la technologie a onduleur rend I'Aristo® 4004i

Pulse réellement transportable.

«'Facteur de marche élevé — convient aux utilisations
prolongées

+ Grande tolérance en matiere d’alimentation sur secteur :
380 - 440 V +/- 10%

+ Compatible avec groupe électrogéne — pour une utilisation
sur chantier

+ Fonction veille — systeme d'économie d'énergie
+ Lignes de synergie préprogrammées assurant des

réglages optimaux pour une large gamme de métaux, de
diameétres de fil et de combinaisons de gaz

+ Mémorisation de 10 (U8) ou 255 (U82) parametres de
soudage

+ Lignes de synergie personnalisées (U82)

+ SuperPulse™, procédé de soudage capable de réguler
I'apport de chaleur (U82)

+ QSet™ — Systeme de soudage intelligent

+ L'amorcage doux, le pré-débit de gaz et I'amorcage a
chaud permettent un démarrage plus doux et plus rapide
avec moins de projections

+ Le remplissage du cratére, le temps de remontée d'arc
réglable et le post-débit de gaz offrent une bonne finition
de cordon, prolongent la durée de vie de I'embout-contact
et assurent I'absence de fissurations finales

« TrueArcVoltage™ (uniquement avec la gamme de torches
PSF) mesure la bonne tension d'arc indépendamment de
la longueur du cable de raccordement, du cable de masse
ou de l'ensemble formant torche de soudage.

Panneau de commande U6
* Soudage pulsé MIG/MAG

- Systeme d‘automatisation des paramétres QSet™
+ Soudage MMA a I'électrode

- Lignes de synergie pré-programmées
2/ 4 temps
» Remplissage du cratere final

« Possibilité de réglage de I'amorcage doux, du Hot Start et
du temps de remontée d‘arc

« Possibilité de réglage du pré-débit et post-débit de gaz
* Purge gaz et avance fil-froid

« Attribution d‘une valeur limite,
« Guide multilingue dans le menu
+ 10 espaces mémoire

. . Tension Fusible Plagede Vitessede Nbre Type  Dimensions . Indicede  Facteur de marche
e Cen s g secteur  lent  réglage  dévidage Galets Bobine LxIxh el protection  a40°/ MMA
V/ph (A) (A) (m/min) @mm/Kg (mm) (Kg) (Classe)  60%(A) 100%(A)
16 - 400
(MIGIMAG) T .
g risto™ Mig risto™ Mig
$22/015 38?;‘40 2 0D 0g250 4 0/18 WP  M0snke P2 40 300
610X250X445 > 445
4-400
(LiveTIG)

0465 152 881 / 0462 300 880 / 0460 526 896 / 0459 528 792 / 0458 400 882 / 0462 151 880
Livré avec source "Aristo™ Mig 4004i Pulsé", refroidisseur "Cool 1", dévidoir de fil "Aristo Feed 3004w U6 Encl
10p", faisceau de cable "Water cooled 70mm2 10m 19/19 pole", Chariot 4 roues, torche " PSF 410w 3.0m"
et cable de masse de 4,5m

Les données techniques sont sujettes-a changement.

Autres machines et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...
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WARRIOR™ 400i CC/CV

Le Warrior™ est un générateur de soudage a la pointe de la technologie
qui offre la capacité de décupler votre travail.

Congu en tenant compte de vos véritables besoins, le Warrior, ’ESAB
est un inverter, multi-procédés (MMA, MIG/MAG, gougeage, LiveTig) au
facteur de marche élevé.

Robuste, il est fiable, facile d’utilisation et résiste aux conditions
climatiques extrémes.

-.Multiprocédé : MIG, fil fourré, électrode enrobée, Live TIG, + Affichage plein soleil, facilement lisible en plein air ou au
gougeage a l'arc travers d‘une cellule électronique
« Facteur de marche élevé pour de longues passes et des » Technologie a onduleur, un systéme plus petit, plus léger
applications multiples et moins gourmand, donc plus avantageux.
- Classification IP23 pour une utilisation extérieure et » Compatible avec les groupes électrogenes pour une
intérieure dans un environnement hostile. utilisation tout en souplesse sur différent sites de travail.
+ Interface utilisateur simple et claire + Amorcage a chaud automatique/Réglable variable de I‘arc
+ Solides poignées ergonomiques, convient au levage + Grande plage de tensions d‘entrée
mécanique
. 5 Tension Fusible Plagede  Vitessede Nbre Type  Dimensions ) Indicede  Facteur de marche
il Canv s SO secteur  lent  réglage  dévidage Galets Bobine LxIxh s protection  a40°/ MMA
V/ph (A) (A) (m/min) @mm/Kg (mm) (Kg) (Classe) ~ 60% (A) 100% (A)
16 - 400 WARRIOR™ 400i CCICV WARRIOR™ 400i CC/CV
380-415 (MIGIMAG) THEXREKTO 567
§22/016 /3, 25 08-250 4 300/18 IP23(S) 400 300
+-10% 5- 400 WARRIOR™ FEED 304 WARRIOR™ FEED 304W
(MMA, TIG) 675X264X418 >145
0465 350 884 / 0465 427 880 / 0465 250 881 / 0459 836 892 / 0465 510 880 / 0458 400 883
Livré avec source "WARRIOR™ 400i CC/CV", refroidisseur "Cool 2", dévidoir de fil "Warrior™ Feed 304w", faisceau de|
cable "Water cooled 70mm2 10m 19/19 pole", Chariot 4 roues, torche " PSF™ 410w 4.5m"
et cable de masse de 5m

Les données techniques sont sujettes a changement. Existe aussi en 500A / refroidissement par air / faisceau de cable de 2m a 35m. Différentes combinaisons possible.

Autres machines et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...
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COUPAGE PLASMA
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PowerCut™ 400

L'ensemble de coupage au plasma PowerCut™ s'attaque a tout ce que
vous lui donnez... Et n’hésitez pas a étre exigeant ! Concues a partir de
la technologie Plasmarc d'ESAB, les machines PowerCut™ sont plus
puissantes et plus solides que toute autre machine de méme catégorie.
Elles rendent le coupage au plasma plus facile et plus économique par
leur fiabilite, leur haut rendement et leur nombreuses autres qualités.

+ Puissant pour sa catégorie : 4,3 KW
+ Coupes de qualité jusqu’a 10 mm.
+ Coupes de séparation jusqu’a 12 mm.

« Economique : un coupage au plasma performant et
respectueux de votre budget.

+ Torche ergonomique : la torche PT-39 est légére et
ergonomique. Elle apporte un maximum de confort lors
des travaux délicats.

+ Pression d'air automatique : il n’est pas nécessaire de
régler la pression d'air, le PowerCut™ 400 le fait
automatiquement pour vous.

+ Léger et compact : facile & emporter sur le lieu de travail.

+ Auto détection : adaptation automatique a une tension
d‘alimentation nominale comprise entre 110 V et 230 V.

+ Technologie blowback : élimine les amorgcages haute
fréquence susceptibles de perturber les commandes
numeériques et les systemes informatiques environnants.

+ Booster de puissance : utile pour venir aisement a bout de
grandes épaisseurs de métal. C’est une aide précieuse
pour les opérateurs encore inexpérimentés.

+ Coupe au contact : parfait pour la coupe au gabarit, la
coupe a bord droit et pour les primo- utilisateurs.

» Livré entierement monté : il suffit de le déballer.

+ Réglage dynamique de l'arc : maitrisez l'arc pilote lors de
la coupe de grillages ou maillages métalliques sans subir
d’extinction d'arc.

+ Branchement possible a un groupe électrogéne lorsque il
n’y a pas d'alimentation électrique sur le terrain.

Tension Fusible Plagede Dimensions Poid Indice de Performance de coupage

g i Iy secteur lent réglage  LxIxh protection (Qualité/section, mm)
V/ph  (A) (A) (mm) (Kg) (Classe)  Acierdoux Acierinox. Aluminium
P"Wjégut 250004 230/1 16 15-30 465;(41)6” 140 P23S) 10/12  6/8  10/12

0700 210 880
source d'alimentation, torche de coupage de 4,5 m, jeu de piéces d'usure, cible d'alimentation de 3 m, cable

de travail avec pince de masse. Le systéme est livré entierement monté et prét a couper.
Alimentation en air requise : 5,5 bars, 120 I/min

Les données techniques sont sujettes & changement.

Description ORDER Nr Description ORDER Nr
Chicane 30-80A
Torche de rechange PT-39 de 4,5 m 8 1d. 0558 005 217 S25/008
(piece(s) d'usure a commander a
séparément) $25/006 Electrode $25/009

1d. 0558 010 576 1d. 0558 005 220

1 Tuyeére 20 - 30 A
! 1d. 0558 011 620 $25/010

Protection thermique, CE S25/011

Jeu de pieces d'usure 20-30 A
1d. 0558 011 886

pour PT-39 $25/007

d.
1d. 0558 010 586 Guide de coupe $25/012

1d. 0558 010 581

Autres machines et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...
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TORCHES MIG/MAG MXL™

+ Torches de soudage refroidies par gaz
+ Poignées ergonomiques

+ Refroidissement optimal des torches, longévité accrue du col de cygne
et des pieces d'usure

« Ergots de contact sur ressorts dans le connecteur central
+ Tuyaux de 3 et 4 m*
+ 3 modeles de tuyeres de gaz : standard, droit et conique, pour un

el
ESAB °
-

Torches MXL™

maximum de souplesse et une durabilité optimale
* MXL™ 150v fourni avec tuyau de 2,5 m connecté directement sur le générateur

Descripti MXL™ 150v * MXL™ 180 MXL™ 200
escription 150A/35% (Mix)  150A/35% (Mix)  170A/35% (Mix)
Torche avec faisceau de 2,5m $0700200001*
3,0 m $0349483070 S0700200002
Buse gaz standard @ 12 mm $0700200054 $0700200054 $0700200054
droite @ 16 mm $0700200057 $0700200057 $0700200057
conique @ 9,5 mm $0700200060 $0700200060 $0700200060
Embout-contact D06 $0700200063 S0700200063 $0700200063
M6 Cu 20,8 $0700200064 $0700200064 $0700200064
90,9 M6 $0700200065 S0700200065 S0700200065
21,0 $0700200066 S0700200066 S0700200066
D12 - = 5
il Ressort de buse $0700200078 $0700200078 $0700200078
j=ct S Adaptateur $0700200076 S0700200072 S0700200072
Gaine guide-fil acier ?0,6-00,8-2,5m $0700200099
?0,6-00,8-3m $0700200085 $0700200085
?0,6-0 0,8-4,0m - - S0700200086
?0,9-01,2-3,0m - S0700200087 S0700200087
?0,9-0 1,2-4,0m - - $0700200088
Gaine guide-fil Teflon ?0,6-0 0,8-3,0m - $0700200089 S0700200089
2 0,6-@ 0,8-4,0m - -
?0,9-01,2-3,0m - $0700200091 $0700200091
?0,9-0 1,2-4,0m - $0700200092

* connecté directement sur-le générateur

Autres torches et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...
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TORCHES MIG/MAG SERIE PSF™

el
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Torches PSF™

+ Torches de soudage ergonomiques

* Rotule sur la poignée (torches refroidies par eau)

+ Buses a gaz vissées

» Contacts rétractables

+ Disponible en 3 ou 4,5 m de longueur

+ Torche PSF™ Centrovac avec extraction de fumées

+ PSF™ RS3 avec sélecteurs 3 programmes

+ Embouts contact CuCrZr avec une grande longévité

« Embouts contact HELIX™ pour des applications entierement mécanisées

. PSF™ Refroidie air PSF™ Refroidie eau
Description PSF™ 250 PSF™ 305 PSF™ 405 PSF™ 505 PSF™ 410w * PSF™ 510w *
(2254 60% Mix) (285 60% Mix) (325A 60% Mix) (4104 60% Mix) (3504 100% Mix) (4404 100% Mix)
Torche avec faisceau de 3,0 m $0368100882 $0458401880 50458401882 50458401884 50458400882 50458400884
Torche avec faisceau de 4,5 m $0368100883 $0458401881 $0458401883 50458401885 $0458400883 50458400885
. - PSF™ 305 PSF™ 405 o
Description PSF™ 250 PSETH 410w PSETH 510w PSF™ 505
Buse a gaz conique $0458465881 50458465882 $0458465883 $0458465884
(avec protection anti-projection) standard $0458464881 50458464882 $0458464883 $0458464884
droite 50458470881 50458470882 50458470883 50458470884
Protection anti-projection $0458471002 50458471003 50458471004 $0458471005
Adaptateur-diffuseur M6 S0366314001 - - -
(diffuseur de gaz) M8, courte - $0460819001 $0460819001 $0366395001
M8, longue - 50458224001 50458224001 -
HELIX™ M7 - 50368311001 50368311001 -
HELIX™ M8 - - 50460819001 $0366395001
CO2  Mix
Embout-contact 0,6 - 50468500001 50468500001 $0468500001
M6 x 27 CuCRZr - 0,6 $0468500002 $0468500002 $0468500002 -
0,5 - $0468500003 $0468500003 $0468500003
0,9 08 $0468500004 $0468500004 $0468500004 -
1,0 0,9 $0468500005 $0468500005 $0468500005
1,2 1,0 $0468500007 $0468500007 $0468500007 -
1,4 1,2 - $0468500008 $0468500008
1,6 - - $0468500009 $0468500009
- 1,6 - 50468500010 50468500010 -
Embout-contact 08 - - $0468502003 $0468502003 $0468502003
M8 x 37 CuCRzZr 0,9 08 50468502004 50468502004 $0468502004
1,0 09 - 50468502005 $0468502005 $0468502005
1,2 1,0 - 50468502007 50468502007 50468502007
1,4 12 - 50468502008 $0468502008 $0468502008
1,6 - - $0468502009 $0468502009 $0468502009
- 1,6 - $0468502010 $0468502010 $0468502010
2,0 2,0 - - 50468502011 50468502011
24 24 - - 50468502012 50468502012
3m 4,5 mm 3m 4,5 mm 3m 4,5 mm 3m 4,5 mm
Gaine guide-fil acier ~ @ 0,6-0 0,8 $0366549882 50366549883 S0366549882 S0366549883 S0366549882 S0366549883 . .
Pour fils d’acieret ~ @0,9-0 1,0 S0366549884 S0366549885 S0366549884 S0366549885 S0366549884 S0366549685 S0366549884 S0366549885
fils fourrés g12 . . $0366549886 S0366549887 S0366549886 S0366549887 S0366549886 S0366549887
g14 $0366549888 S0366549889 S0366549888 S0366549689 S0366549888 S0366549889
216 0366549890 S0366549891 S0366549890 S0366549891 S0366549890 S0366549891
Gaine guide-fil Teflon @ 0,8 $0366550882 S0366550883 S0366550882 S0366550883
pour acier et @09-01,0 0366550884 S0366550885 S0366550884 S0366550885 .
aluminium 71,2 - 0366550886 S0366550887 0366550886 S0366550887 S0366550886 S0366550887
(a partir 1,0) @14 - $0366550888 S0366550889 S0366550888 S0366550889 S0366550888 S0366550889
g16 - $0366550890 S0366550891 S0366550890 S0366550891 S0366550890 S0366550891

Autres torches et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...

154

' CENTRE 4: ABRASIFS

154



TORCHES TIG TXH™
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La principale caractéristique des torches TXH™ est avant tout leur
qualité. Les torches et raccords de torche offrent un maximum de
commodité, de polyvalence et d’ergonomie. Vous pouvez les choisir
refroidies air ou eau, avec ou sans valve et avec ou sans téte de torche
flexible. Les longueurs spéciales sont disponibles en option ; elles
s’adaptent a toutes les unités TIG avec un connecteur OKC 50.

Torches TIG TXH™ pour le soudeur exigeant

o TXH™ 201 TXH™ 251w
Description (OKC50)-{(150A 60%) (OKC50)-{250A 60%)
Torches refroidies par air 40m S0700300552 $0700300561
80m $0700300555 $0700300563
Torches refroidies par eau 40m $0700300561
8,0m $0700300563
Bouchon long $0157123029 $0365310051
moyen $0588000591 $0365310050
court $0157123028 $0365310049
Pince porte-électrode @1,0 S0157123010 S0365310028
71,6 $0157123011 $0365310029
@24 $0157123012 $0365310030
@32 $0157123013 $0365310091
24,0 S0157123014 -
048 - -
Protection thermique S0366960016 S0366960017
Siége de pince @1,0 S0157123015 S0365310037
% (Diffuseur tamis standard) @ 1,6 S0157123016 $0365310038
A 024 $0157123017 $0365310039
N @32 $0157123018 $0365310090
e 04,048 0157123019
A 00524 . .
R @3,2-40
D Busea gaz 264 S0157123052 S0365310044
T 28,0 S0157123053 S0365310045
A 29,8 $0157123054 $0365310046
M 11,2 $0157123055 $0365310047
é @127 $0157123056 $0365310048
@159 $0588000442 $0588000440
219 $0588000441 -
Protection thermique $0366960020 $0366960020
Siége de pince 21,0 S0157123021 $0157121016
M (Diffuseur moyen tamis) ~ @1,6 S0157123022 $0157121017
% 024 $0157123023 S0157121018
E 232 S0157123024 S0157121041
N 24,0 50157123025
T Buse agaz 26,4 $0157123057 S0157121032
A 28,0 $0157123058 S0157121033
’Y' 298 S0157123059 S0157121034
S 11,2 $0157123060 $0157121039
0127 S0157123061 S0157121040
@175 50588000439 -
= G Protection thermique 50366960021
R Siege de pince 024 S0157123085 -
= ﬁ (Diffuseur grand tamis) @32 S0157123086 -
g D D4,0-48 S0157123087 -
Buse a gaz 29,8 $0157123088 -
I\ @127 $0157123089 -
M @159 $0588000438 -
| @19 S0157123098 -
S Q24 50588000437 -

Autres torches et accessoires disponible sur demande. Nous consulter...
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PRODUITS D'APPORT
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Electrodes en tungsténe

Electrodes en tungsténe Lanthané (Or) (GoldPlus) Electrodes en tungsténe Pur (vert) (W)
Dimensions / Matieres Id. ORDER Nr Dimensions / Matiéres Id. ORDER Nr
1,0 x 175 mm 0151 574 050  S82/009 1,6 x 175 mm 0151574009  S82/003
1,6 x 175 mm “ 0151 574 051  S82/005 2,0 x 150 mm ﬁ 0151 574245  S82/008
2,0 x 175 mm \'/ 0151574 246  S82/013 2,4 x 150 mm ’\lj 0151574210 S82/016
2,4 x 175 mm E 0151 574 052 S82/006 2,4 x 175 mm rll 0151574010  S82/004
3,2x 175 mm S 0151574053 $82/010 3,2x 150 mm | 0151574211  S82/017
40 %175 mm L 0151574054 82011 | |32x175mm W 0151574011  S820014
4.8 x 175 mm 0151 574 055  S82/012 4,0x175 mm 0151574012 S82/015
Unité de vente : a la piece Unité de vente : a la piece
Electrodes en tungsténe Cérié (gris) (WC20)
Dimensions / Matieres Id. ORDER Nr | Dimensions / Matieres Id. ORDER Nr
1,6 x 150 mm A 0151 574 237  S82/022 |2,4x 175 mm A 0151 574 038  S82/019
1,6 x 175 mm (|3 lld 0151574037 $82/018 |3,2x 150 mm (|7 lld 0151574239  $82/025
2,0 x 150 mm g g 0151574242  S82/023 |3,2x 175 mm 5 g 0151574 039  $82/020
2,4 x 150 mm 0151574238  S$82/024 | 4,0 x 175 mm 0151574 040  S82/021
Unité de vente : & la piece . Unité de vente : & la piece
baguettes TIG
s g (f:'rfm")Lg P&;d)s Utlisaton ~ 1d. ORDERAr
1,6 x 1000 5 126416R150  S03/001
OK Tigrod 12.64 @ 2,4 x 1000 5 Acier 126424R150  S03/002
?3,2x 1000 5 126432R150  S03/006
@1,6 x 1000 5 161216R150  S06/001
OK Tigrod 308LSi @ 2,4x1000 5 Inox 161224R150  S06/002
@3,2x 1000 5 161232R150  S06/004
@1,6 x 1000 5 163216R150  S06/010
OK Tigrod 316LSi @24 1000 5 Inox 163224R150  S06/011
?3,2x 1000 5 163232R150  S06/014
1,6 x 1000 5 165116R150  S06/020
OK Tigrod 309LSi @ 241000 5 Inox 165124R150  S06/021
?3,2x 1000 5] 165132R150  S06/022
21,6 x 1000 2,5 180416R120  S08/005
OK Tigrod 4043 @ 2,4 x 1000 25 AISi5 180424R120  S08/006
?3,2x 1000 25 180432R120  S08/007
@1,6 x 1000 25 181516R120  S08/003
OK Tigrod 5356 @ 2,4x1000 2,5 AlMg5Cr  181524R120  S08/001
?3,2x 1000 25 181532R120  S08/004
Unité de vente: uniquement par étui (exprimé en kg) + supplément d'alliages
EIAGG:JCEI‘T‘_‘TIEI?;Z‘;L‘:E L {:me)Lg P(‘Ii'gd)s Utlisation ~ Id.  ORDERNr
@1,6 x 1000 5 987016R150  S06/093
OK Gasrod 98.70 ?2,5x 1000 5 Acier 987025R150  S06/090
?3,0x 1000 5 987030R150  S06/091

Autres produit d'apport disponible sur demande. Nous consulter...

Unité de vente: uniqguement par étui (exprimé en kg)

+ supplément d'alliages
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+ Pas d'étuvage

+ L'emballage spécialement congu élimine toute reprise d'humidité. Cela
signifie: un stockage illimité des électrodes seches comme en provenance
directe du fabricant ne nécessitant pas d'étuvage.

+ Réduction des couts et amélioration du controle
Le VacPac™ d'ESAB reduit les colts en éliminant la procédure d'étuvage.
L'emballage sous-vide indique qu'il n'y a pas de fuites, ce qui garantit que
les électrodes sont parfaitement séches. Le controle est donc aisé et

el
ESAB °
-

VacPac™

confere I'assurance d'une qualité améliorée. La date de fabrication peut étre
notée sur I'emballage.
+ Petits emballages
+ La majeure partie des électrodes basiques et inox est disponible en
VacPac™. Selon leurs dimensions, les électrodes sont livrées en étuis de 1
a 2,5 Kg environ, quantité qui correspond a une heure de travail.

MMA : Electrodes enrobées

* VP = VacPac™ (Emballage sous vide)

- Nombre Nombre
ELECTRODE ENROBEE Intensités
Dimensions Utilisation d'électrodes  d'étuis par ID. ORDER Nr
MMA A par étui carton
2,5 x 350 mm 60-100 312 3 4600253200 $01/013
OK 46.00 (Rutile) )
—_ 3,2 x 350 mm Acier 80-150 189 3 4600323200 $01/015
Lz -RT X
E6013 4,0 x 350 mm 100-200 121 3 4600403200 $01/020
2,5 x 350 mm 80-110 171 3 4800253000 S01/012
3,2 x 350 mm 90-140 115 3 4800323000 $01/017
OK 48.00 (Basique) 4,0 x 350 mm . 125-210 86 3 4800403000 $01/021
_IL Iﬁ I_I + -I— Acier
ST S 2,5 x 350 mm 1/2 VP* 80-110 68 6 48002530G0  S01/012VP
3,2 x 350 mm 1/2 VP* 90-140 47 6 48003230G0  S01/017VP
4,0 x 350 mm 1/2 VP* 125-210 33 6 48004030G0  S01/021VP
OK 53.16 Spezial 2,5 x 350 mm 1/4 VP* 50-90 48 9 53162534K0 S01/010
(Rutilo-basique) 3,2 x 350 mm 1/2 VP* Acier 90-150 47 6 53163234G0 S01/011
/ 1t
g;!e—‘ I\T 4,0 x 450 mm 1/2 VP* 120-190 32 6 53164044G0 S01/027
2,5 x 300 mm 1/4 VP* 50-90 37 6 61302520L0 S04/020
0K 61.30
3,2 x 350 mm 1/2 VP* Inox (308 70-130 47 3 61303230T0 S04/021
Ll -RT %09
Es08L-17 4,0 x 350 mm 1/2 VP* 90-180 31 6 61304030G0  S04/022
2,5 x 300 mm 1/4 VP* 50-90 35 6 67702520L0 S04/012
0K 67.70
3,2 x 350 mm 1/2 VP* Inox (309 60-120 47 3 6770323070 S04/013
Ll KT 9
ES09MoL-17 4,0 x 350 mm 1/2 VP* 85-180 30 6 67704030G0  S04/014
OK 63.20 (Rutile Acide) 2,5 x 300 mm 1/4 VP* 25-80 42 6 63202520L0 $04/004
llﬁ‘=|.|\-ﬂ- Inox (316)
e o 3,2 x 350 mm 1/2 VP* 55-110 51 3 6320323070 $04/005

Unité de vente: uniquement par étui (exprimé en piéces)

+ supplément d'alliages

Autres produit d'apport disponible sur demande. Nous consulter...
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MIG/MAG : Bobines de fils

ESAB présente KS300, un support bobine sans adaptateur. Plus robuste que
la bobine BS300, le KS300 est doté d’un axe de freinage supplémentaire
pour assurer un dévidage en douceur.

s el m]s) P&;d)s Utilsation '"te('l\s)'tes D.  ORDERNr
08 15 60-200  232108670H  §02/004
Weld G3Sit 1,0 15 Acier 80-300  232110670H  S02/005
1,2 15 120-380  232112670H  $02/006
0,8 15 55-160 1612089820  S05/001
OK Autrod 308LSi 1,0 15 Inox (308)  80-240 1612109820  S05/002
1,2 15 100-300 1612129820  S05/003
0,8 15 55-160 1632089820  S05/010
OK Autrod 316LSi 1,0 15 Inox (316) ~ 80-240 1632109820  S05/011
1,2 15 100-300 1632129820  S05/013
08 15 55-160 1651089820  S05/020
OK Autrod 309LSi 1,0 15 Inox 80-240 1651109820  S05/021
1,2 15 100-300 1651129820  S05/022
OK Autrod 4043 1,0 7 AISi5 90-210 1804109870 S08/005
1,2 7 140-260 1804129870  S08/006
OK Autrod 5356 1,0 7 ALMG 90-210 1815109870  S08/002
1,2 7 140-260 1815129870  S08/001
OK Autrod 5183 1,0 7 ALMG 90-210 1816109870 S08/003
1,2 7 140-260 1816129870  S08/004
Unité de vente: uniquement par bobine (exprimé en kg) + supplément d'alliages

D’autres produits et conditionnement
sont disponibles sur demande.

Nous consulter...

Le supplémeﬁt d’alliage est ajouté au - I'addition des extras pour les principaux Le calcul est réalisé par le SPAS, un

prix de base, et reflete le couit réel éléments dalliage, W, Mo, V; Co, Nb et  organisme indépendant et repose sur les
d’achat de matériel brut inclus dans les ferraille. valeurs moyennes du Métal Bulletin et
différents aciers. Le supplément d'alliage est basé sur les d’Eurostat.
Publié tous les trimestres, chaque cours officiels au dessus d'un prix de
supplément par nuance résulte de référence moins le prix de référence.

Autres produit d'apport disponible sur demande. Nous consulter...
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PROTECTIONS INDIVIDUELLES ESAE -

CAGOULE DE SOUDAGE WARRIOR™ Tech

La WARRIOR™ Tech 9-13 comporte un réglage externe d’assombrissement entre DIN 9 et
DIN 13. Le temps de retour a I'état clair et la sensibilité sont réglables depuis l'intérieur.

Désignation ID. | ORDERNr| TF

WARRIOR™ Tech noire 0700 000 400 | S40/001 | 1

WARRIOR™ Tech jaune 0700 000 401 (S40/001-J| 1
Ecran de protection intérieur 0700000416 | S41/017 | 10
Ecran de protection extérieur 0700000010 | S41/001 | 10
Bandeau anti-transpirant 0700 000 244 | S40/016 | 2

Cagoules de soudage Eco-Arc

L’Eco-Arc est une cagoule de soudage a verre passif et & rabat. Grace a sa coque légére en
polypropylene et sa protection faciale remarquable, cette cagoule convient a toutes les
positions de soudage.

Désignation ID. | ORDERNr| TF

Eco-Arc 51 x 108 (non-assemblée) 0700000 763 | S40/003 | 1
Ecran de protection intérieur Eco-Arc 0700000 252 | S41/020 | 10
Bandeau anti-transpirant 0700 000 244 | S40/016 | 2
Verre de soudage 51x108 teinte 9 0760031601 | S41/006 | 25
Verre de soudage 51x108 teinte 10 0760 031602 | S41/007 | 25
Verre de soudage 51x108 teinte 11 0760031603 | S41/018 | 25
Verre de soudage 51x108 teinte 12 0760 031604 | S41/014 | 25
Verre de soudage 51x108 teinte 13 0760 031605 | S41/019 | 25
Verre de protection 51 x 108 verre 0760 031010 | S41/005 | 25

Visieres de meulage a alimentation d’air

Le systéme se compose d’'un casque de protection et d’une visiére rabattable en
polycarbonate. L'air arrive dans le casque par un tuyau relié au systeme de respiration. ESAB
propose des protections de visiére qui prolongent leur durée de vie

Désignation ID. | ORDERNr| TF
Cagoule de meulage/pulvérisation avec tuyau 0701416 189 | S40/013 | 1
Visiére incolore de rechange 0701416 233 | S40/014 | 1
Protections de visiere 0701416 182 | S40/015 | 1
Easy-Lite ESAB

La lampe Easy-Lite s'attache facilement sur la cagoule de soudage, le casque de protection,
les lunettes de sécurité.... Elle s’avere un excellent outil a adapter sur un miroir de contréle en
acier inoxydable. Cette puissante LED est parfaite pour visualiser la soudure dans les endroits
de faible intensité lumineuse. Elle s’allume par un simple commutateur et sa pile offre une
autonomie de plus de 50 heures.

Désignation ID. | ORDERNr| BF

Easy-Lite ESAB 0700 014 040 | S40/002 | 1

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...
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Systemes de respiration Eco™ Air

Le systeme de respiration ventilé Eco™ Air fournit 170 litres d’air pur filtré par minute et offre
un environnement de travail plus sain L'appareil ne pese qu’un kilogramme et supporte les
environnements les plus extrémes. Il est livré avec un filtre P3 retenant 99,95% des particules.
Sa batterie, d’une autonomie de 8 heures, peut étre rechargée séparément du moteur et peut
ainsi étre utilisée en double poste. LEco™ Air est équipé d’'une alarme sonore de faible
intensité indiquant le faible niveau de la batterie et le colmatage du filtre. L'Eco™ Air peut étre
associé a I'Aristo® Tech.

Désignation ID. | ORDERNr| TF

Eco™ Air complet (UE et R.-U.) avec tuyau d’air | 0700002 175 | S40/007 | 1

Masques respiratoires jetables Filtair Pro 8020CV

Ce masque assure une protection P2 et est équipé d’une valve qui réduit I'accumulation de
chaleur et d’humidité. La couche de carbone élimine les mauvaises odeurs. Convient au
soudage, au brasage fort et tendre, a la peinture (au pinceau), au collage (au pinceau) et aux
résines de polyester (mélange a la main).

Désignation ID. | ORDERNr| BF
Filtair Pro P2CV ESAB "gris" 0700002202 | $43/001 | 5

Masques respiratoires jetables Filtair Pro 8030CV

Ce masque assure une protection P3 et est équipé d’une valve qui réduit 'accumulation de
chaleur et d’humidité.

Convient a la manipulation de métal en fusion, au soudage, usinage, meulage, polissage et
aux finitions.

Désignation ID. | ORDERNr| TF
Filtair Pro P3V ESAB "orange" 0700002203 | S43/002 | 5

Lunettes de protection ESAB Eco

Ces lunettes de protection élégantes conviennent au percage, au piquage et a tous
les travaux de métallurgie ; elles arborent un profil sportif et une monture légere.
Existe en trois configurations de verre offrant une protection contre les rayonnements
UV néfastes. Homologuées CE selon la norme EN 166-F. Classe optique 2.

Désignation D. ORDERNr | TF
ESAB Eco (incolore) 0700012017 | S44/001 | 1
Désignation ID. | ORDERNr| BF
ESAB Eco (jaune ambré) 0700012019 | S44/002 | 1
Désignation D. ORDERNr | TF
ESAB Eco (fumé) 0700012018 | S44/003 | 1

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...

CENTRE /: ABRASIFS | [



el
ESAB °
-

Lunettes de protection ESAB Visiteurs

Les lunettes de protection ESAB Visiteurs, avec leurs verres en polycarbonate, protegent les
yeux des impacts. Ces lunettes (monture et verres) sont certifiées EN 166:2001.

Désignation ID. | ORDERNr| &7
Lunettes de protection ESAB Visiteurs 0700012021 | S44/006 | 1

Lunettes de protection ESAB

Elles offrent une protection contre les éclaboussures, les poussiéres et les projections
chimiques.

Désignation ID. ORDER Nr | &7
Lunettes de protection ESAB Chemical 0700012 025 | S44/007 | 1

Masques de protection ESAB Flip Round teinte 5

Masqué de protection de teinte 5 pour le soudage au gaz, le coupage au gaz et le brasage.
Ce masque est ventilé et les verres peuvent étre relevés. Homologué CE selon la norme EN
166/EN 175.

Désignation D. ORDERNr | TF
Masque de protection ESAB Flip Round teinte 5 | 0700012022 | S44/008 | 1

Protection faciale pour meulage

Une protection faciale légere et solide fixée sur un serre-téte ajustable.
Ecran en teinte claire

Désignation ID. | ORDERNr| TF
Protection de meulage compléte 0700012020 | S44/004 | 1
Ecran de remplacement clair 0700012023 | S44/004E | 1

Veste de soudeur

Les vestes de soudeur ESAB sont fabriquées dans un cuir de grande qualité. Le devant est
renforcé afin de résister aux contraintes mécaniques et thermiques.

La veste est cousue avec un fil en Kevlar, comporte un col montant, une poche intérieure et
des poignets ajustables.

Désignation ID. ORDER Nr | &7
Veste de soudeur, XXL 0700010 267 | S47/001 | 1

Autres tailles sur demande.

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...
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Veste de soudeur

Les vestes ESAB en Proban/cuir sont concues pour offrir un confort et une sécurité maximale.
Les manches et les épaules sont fabriquées en cuir résistant de classe A, protégeant contre
I’exposition aux projections de soudure. Le devant et le dos sont fabriqués en Proban, une
matiere ignifuge. Ce vétement comporte des poches intérieures, des manches ajustables et
un col montant. Coutures en Kevlar.

Désignation ID. | ORDERNr| BF
Veste de soudeur ESAB en Proban/cuir, L 0700 010302 | S47/003 | 1
Veste de soudeur ESAB en Proban/cuir, XXL 0700010304 | S47/002 | 1

Autres tailles sur demande.

Pantalon de soudage

Les pantalons ESAB en Proban/cuir sont congus pour offtir un confort et une sécurité
maximale. Des renforts en cuir sur le devant des jambes permet de résister aux projections et
étincelles de soudage. Coutures en Kevlar.

Désignation ID. | ORDERNr| BF
Pantalon de soudage ESAB en Proban/cuir, M 0700010333 | S47/005 | 1

Pantalon de soudage ESAB en Proban/cuir, L 0700010334 | S47/004 | 1
Autres tailles sur demande.

Gants courbés MIG

Les gants de soudage ESAB offrent un nouveau style de forme et d’ajustement.

De forme ergonomique s’adaptant a la courbe naturelle de la main, ils offrent une qualité
accrue et plus de confort au soudeur. Le gant MIG est en cuir résistant finement coupé et
doublé de la main jusqu’a la manchette. Sa souplesse au poignet réduit le frottement, biais de
bordage en cuir et piqué en Kevlar. Le pouce droit est renforcé pour une meilleure prise en
main de la torche ou du porte-électrode. Ce gant est trés solide et offre un niveau de

rotection tres élevé.
P Désignation D. ORDERNr | TF
Gants courbés MIG L 0700 005 043 | S49/005 | 1

Taille XL sur demande

Gants pour utilisation tres intensive

 Gant de soudage, durable, renforcé et souple, fabriqué en crolte de cuir bovin de 1,3 mm
d’épaisseur, il est résistant a la chaleur et a 'usure. Comporte un pouce renforcé, des
coutures en Kevlar et passepoilées et un renfort au niveau des veines du poignet pour plus de
protection. La manchette est doublée en coton ignifugé et I'empaumure en jersey molletonné.

Désignation ID. | ORDERNr| BF
Gants Heavy Duty Regular 0700005008 | S49/001 | 1

EN407,.EN12477 et EN388. Cuir catégorie A. Gant CE catégorie 2.

Gants Noirs pour utilisation intensive

Gant de soudage noir en crodte de cuir bovin de haute qualité, présentant une grande
dextérité des doigts et de 'empaumure avec pouce palmé, les doigts entierement passepoilés
et coutures en Kevlar. Idéal pour les applications a fortes contraintes mécaniques.

Désignation D. ORDERNr | TF
Gants Heavy Duty Black 0467222007 | S49/008 | 1

EN407, EN12477 et EN388. Cuir catégorie A. Gant CE catégorie 2.

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...
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Gants rouges

Gant de soudage ESAB entrée de gamme, en crolte de bovin avec doublure en coton
ignifugé. Entierement passepoilé, avec pouce palmé pour plus de confort.

Désignation ID. | ORDERNr| BF
Gants rouges 0701380498 | S49/004 | 1

EN407, EN12477 et EN388. Cuir catégorie B. Gant CE catégorie 2.

Gants courbés TIG

Ces gants de soudage offrent un nouveau style de formes et d’ajustements. Forme
ergonomique pour s’adapter a la courbe de la main, pour un plus grand confort. Le gant TIG
est fabriqué en cuir fin de haute qualité et offre un meilleur ajustement pour plus de dextériteé.
Ce gant est extrémement résistant avec un biais de bordage en cuir et piqué en Kevlar. Ce
gant est également extrémement léger.

Désignation ID. | ORDERNr| BF

EN407, EN 12477 et EN 388. Cuir catégorie A. Gant CE catégorie 2. Gants courbés TIG ESAB, L 0700005041 | S49/006 1

Taille XL sur demande.

Gants TIG Basiques

Gant de soudage TIG classique, résistant et Iéger aux normes

Désignation ID. | ORDERNr| BF
Gants TIG Basic 0700653 532 | S49/007 | 1

EN407, EN12477 et EN388. Cuir catégorie B. Gant CE catégorie 2.

Gants TIG Soft

Gant de soudage en crodte de cuir de chévre ultra mince, convient a toutes les applications
' TIG. Comporte un pouce droit renforce, un index sans couture du coté du pouce, un renfort au
niveau des veines et une manchette de 13 cm.

EN407, EN12477 et EN388.Cuir catégorie A. Gant CE catégorie 2.

Désignation ID. | ORDERNr| TF
Gants TIG Soft 0700 005005 | S49/002 | 1
Gants TIG Supersoft

Gant de soudage TIG, fabriqué en peau de chévre de haute qualité cousue en Kevlar. Le

pouce droit permet une meilleure préhension de la torche. Une manchette de 13 ¢m en cuir,
un index sans couture du c6té du pouce pour plus de dextérité. Extrémement confortable et
durable.

Désignation ID. | ORDERNr| BF
Gants TIG Supersoft 0700 005006 | S49/003 | 1

EN407, EN12477 et EN388. Cuir catégorie A. Gant CE catégorie 2.

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...
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ACCESSOIRES "SOUDURE" Jog

Protege-main aluminé - résistants a la chaleur

Protége-main aluminé en Kevlar tissé a utiliser en association avec les gants

de soudage afin d’apporter une protection contre la chaleur rayonnante et les contraintes
thermiques. Kevlar aluminé tissé et cousu sur une crolte de vache de 1,2 mm d’épaisseur,
avec un élastique pour s’adapter a toutes les tailles de main.

Désignation ID. | ORDERNr| BF
Protége-main aluminé 0700010009 | S49/009 | 1

EN407, EN12477 et EN388. Cuir catégorie A. Gant CE catégorie 2.

Couvertures de soudage 2-1900

Couverture de soudage en silice revétue de vermiculite pour des applications semi-intensives.
La fibre de silice possede une haute température de fusion (1600 °C) ce qui en fait un choix
excellent lorsque les golittes de métal fondu posent un probleme. La couverture MD1300
résiste a la plupart des acides.

Température maxi. = 1600 °C, poids = 600g, couleur = bronze.

Dimensions ID. | ORDERNr| TF
2mx09m 0700008 032 | S46/001 | 1

Autres dimensions sur demande.

Connecteurs de cable OKC

Homologué CE, connecteurs de cable entierement isolés en caoutchouc Néoprene.
Connecteur a baionnette qui se verrouille fermement pour un contact efficace en toute
sécurité. Le cable est fixé dans une prise avec 2 vis Allen.

Désignation D. ORDER Nr | &7
OKC méle 10-25 mm2 ESAB 0160360880 | $60/003 | 1
OKC femelle 10-25 mm2 ESAB 0160361880 | S60/005 | 1

Autres dimensions sur demande.

Porte-électrodes Eco Handy

' Porte-électrode & vis, avec téte et poignée entierement isolées.

Désignation ID. | ORDERNr| BF
Handy 300, 300 A (35 %) 0700006 016 | $60/001 | 1

Autres modeles sur demande.

Porte-électrodes Eco Prima

Porte-électrode a téte fermée avec téte et poignée entierement isolées.

Désignation ID. | ORDERNr| TF
Prima 300, 300 A (35 %) 0700 006 007 | $60/004 | 1

Autres modeles sur demande.

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...
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Porte-électrodes Murex Econ

Porte-électrode coudé a poignée tournante. L'électrode entiere peut étre utilisée et I'angle
permet de maintenir la main a I'écart du bain de fusion. La poignée permet de serrer la pince
d’électrode dans la téte.

Désignation D. ORDERNr | TF
Porte-électrode Econ 405 0701380433 | S60/002 | 1

Murex Econ 605 sur demande.

Pinces de masse Eco

Pince de mise a la terre fournissant un bon contact avec la piéce a travailler et disponible en 2

tailles.
Désignation ID. | ORDERNr| BF
Pince de masse Eco 250, 250 A (35 %) 0700 006 001 | $61/002 | 1
Pince de masse Eco 400, 400 A (35 %) 0700 006 002 | S61/003 | 1

Pinces de masse EG 600

Le modéle EG 600 est une pince de mise a la terre extrémement robuste en laiton. Le cable
de soudage est raccordé a I'aide d’une vis a six pans creux et la pince offre une ouverture
maximum de 50 mm pour une capacité maximum de 600 ampéres.

Désignation ID. | ORDERNr| &7
EG 600, 600 A (35 %) 0160288001 | S61/001 | 1

Anti-adhérents ESAB Eco-Tech

Le spray anti-adhérent ESAB Eco-Tech est trés performant, sans aucun risque pour le

' soudeur ou I’environnement. Le gaz propulseur étant de I'air comprimé, le spray est
ininflammable. Le liquide, qui est sans solvant, doit étre appliqué en une fine couche avant le
soudage. L'Eco- Tech est a base d’eau et ne contient aucun élément qui interfére avec la
peinture, la galvanisation ou tout autre traitement.

Désignation ID. | ORDERNr| BF
Anti-adhérent ESAB Eco-Tech 300 ml 0700 013 007 | S62/001 | 12

10 1 ou 30 | sur demande.

Détecteurs de fuite ESAB

Le détecteur de fuite de gaz d’'ESAB peut s'utiliser sur les tuyaux de gaz des bouteilles ou des
régulateurs afin de détecter une fuite. Il faut pulvériser le produit sur la surface a controler.
Des bulles se forment alors a I'endroit de la fuite de gaz éventuelle.

Sa composition NE CONTIENT PAS de substances irritantes.

Désignation ID. | ORDERNr| TF
Pulvérisateur de détecteur de fuite ESAB, 500 ml | 0700013031 | $62/006 | 12

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...
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Aérosols de ressuage

Les produits de ressuage ESAB NDT doivent étre utilisés pour identifier des fissures dans une
soudure. Une gamme de 3 produits : un nettoyant, un pénétrant et un révélateur. La procédure
doit étre la suivante :

1 - Utilisez le Nettoyant ESAB et essuyez avec un chiffon sec.

2 - Vaporisez ESAB Pénétrant, laissez agir 15 minutes.

3 - Essuyez le Pénétrant en surface.

4 - Utilisez le Nettoyant en vaporisant sur un chiffon sec, étalez dans une seule direction.

Séchez.
5 - Secouez et vaporisez le Révélateur, laissez agir 10 minutes.
6 - Retirez le Révélateur et utilisez le Nettoyant.

Désignation ID. | ORDERNr| BF
Aérosol ESAB NDT Penetrant de 300 ml 0700013018 | S62/003 | 12
Aérosol ESAB NDT Developer de 400 ml 0700013019 | S62/004 | 12
Aérosol ESAB NDT Cleaner de 300 mi 0700013020 | S62/005 | 12

Pinces multifonctions Universal Tool

Pinces spécialement concues pour le soudage MIG/MAG.

Enlevent les projections de la buse et coupe le fil. L'outil facilite le retrait de 'embout contact
et de la buse a gaz.

Désignation ID. | ORDERNr| BF
Pince multifonctions Universal Tool 0000 134716 | S66/001 | 1
Pince multifonctions Universal Tool Mini 0000 139 054 | S66/002 | 1

Pinces Fix

' Coupage rapide et efficace du fil de soudage et retrait du fil brilé. Cette pince retire les
projections des buses a gaz et embouts contact et peut servir a monter et démonter les buses
a gaz, buses intermédiaires et embouts contact.

Désignation ID. | ORDERNr| TF
Pince Fix 1 12-15 mm 0760022100 | S66/003 | 1
Pince Fix 2 15-18 mm 0760 022200 | S66/004 | 1

Miroir de controle

Miroir de contréle en acier inoxydable pour le contréle des soudures.

Désignation ID. | ORDERNr| BF
Miroir de contréle 500 mm, avec base magnétique | 0000 595319 | S66/005 | 1

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...
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Marteaux a piquer SH2

Le marteau a piquer SH2 est en acier spécial de qualité supérieure et dispose d’'un manche

Désignation

D.

ORDER Nr

574

Marteau a piquer SH2

0000 663 000

$66/006

1

4 rangs

longueur totale : 290 mm
garnie : 130 mm

pour angles et cannelures

longueur totale : 290 mm
garnie : 130 mm

1 rang

longueur totale : 270 mm
garnie : 135 mm

:de 50 a 180 °C

SH3 sur demande.

brosses a main

Désignation ORDERNr | TF
Fil droit acier dur spécial @ 0,30 mm G13/005 | 12
Fil droit acier inoxydable 18/8 @ 0,30 mm | G13/006 | 6
Fil acier dur spécial 0,30 mm G13/010 | 12
Fil acier inoxydable 0,30 mm G13/012 | 6
Fil acier laitoné 0,30 mm G13/014 | 6
Fil acier inox 0,30 mm G13/015 | 6

Armoire de séchage SK 40

L'armoire de séchage SK 40 dispose de 4 étageres amovibles pour entre- poser des
¢lectrodes. Les électrodes placées dans I'armoire doivent étre stockées sans conditionnement.
L’armoire est équipée d’un thermometre, d’un thermostat et d’'une lampe témoin. Température

Désignation

D.

ORDER Nr

574

Armoire de séchage SK 40, 230 V

0000 515 102

$80/001

1

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...
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AFFUTEUSES D'ELECTRODES TUNGSTENE ESZE™

Affiiteuses d’électrodes en tungstene G-Tech Handy Il

La G-Tech Handy Il est une affiteuse d'électrodes au tungstene, portable, facile a utiliser.
L'électrode de tungstene peut étre aff(itée sans besoin de support ou d'outil complémentaire;
La téte de meulage peut étre ajustée en trois positions différentes : 0, 1 et 2. Dans chaque
position une autre partie de la meule est utilisée, de plus les deux cotés du disque peuvent
étre utilisés. Ces caractéristiques permettent une plus grande longévité du disque et donc une
réduction des colts de fonctionnement. La G-Tech Handy |l couvre une multitudes de
possibilités qui permet a I'électrode d'étre rectifiee a 90°. La machine est préparée pour étre
fixée a une table a l'aide des accessoires qui sont inclus.

La G-Tech Il Handy portable est livrée compléte pour l'affdtage des électrodes tungsténe de
diamétres 1.6 - 2.0 - 2.4 - 3.2 mm. La téte de meulage pour affiter des électrodes de 1.0 - 4.0
- 4.8 - 6,0 mm peut étre fournie en option.

La G-Tech Il Handy portable est dotée des caractéristiques suivantes :
Légére & conception ergonomique

Angle de meulage réglable (20° - 60°)

Disque de meulage double face - revétu avec de la poudre de diamant
Permet une répetition exacte de I"aff(itage

Peut étre connecté a un aspirateur

En option : Set orbital pour affiter des électrodes tungsténe courts avec une longueur jusqu'a
15mm maximum

Désignation ID. ORDER Nr | &7
G-Tech Handy Il compléte 240 V/50 Hz 0700009 886 | S81/003 | 1

Affiiteuses d’électrodes en tungstene G-Tech Handy

La G-Tech Handy est une affiteuse d'électrodes au tungstene facile a utiliser. Le réglage des
angles est un élément d'amélioration du soudage TIG. G-Tech Handy affite des électrodes de
1,0 a 4,0 mm. Equipée d'un filtre & poussieres. Commande de réglage de la vitesse (rpm).
Poids 2,8 kg. La G-Tech Handy est livrée dans une valise solide pour étre emportée sur les
chantiers.

Désignation ID. | ORDERNr| BF
G-Tech Handy, 230 V, 50 Hz 0700009 883 | $81/004 | 1

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...
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ASPIRATION DES FUMEES DE SOUDAGE 5%

Unités de filtration portables et mobiles

+ Unité d’extraction petite, légére et mobile

CarryVac Il

+ Raccordée avec une torche de soudage ou buse d’extraction
+ Parfait pour le soudage de maintenance et les utilisations légéres et semi-intensives
+ Le CarryVac 2 150 AST est équipé d'une fonction marche-arrét automatique

Désignation ID. | ORDERNr| TF

Carry Vac 2 P150 AST 0700003 884 | S83/001 | 1

Carry Vac 2 P150 0700003883 | S83/002 | 1
Filtre Carry Vac 2 (tous modéles) 0700 003 004 | S83/003 | 1

+ Pour des applications légeres a moyennes
+ Bras d’extraction de 2 ou 3m

Origo™ Vac Cart

+ Disponible en deux versions— avec ou sans éclairage
« Grandes roues arrieres et verrouillages des roues pivotantes avant pour grande mobilité et

sécurité
Désignation ID. | ORDERNr| B
OrigoTM Vac Cart sans éclairage 230V (EU) 0700003034 | S83/004 | 1
OrigoTM Vac Cart avec éclairage 230V (EU) 0700003036 | S83/005 | 1

Systémes fixés au mur (sur demande)

Ventilateur Origo™ Vac

+ Une gamme de ventilateurs de 0.75kW a
2.2kW

+ Turbine écologique a haut rendement

+ Disponible pour fixation au mur ou avec un
support au sol

Bras Origo™ Vac

+ Pour des applications de fumées de
soudage d'intensité moyenne

+ Débit d’air requis 700-1000 m3/h

« Gaine de 160mm

Bras OrigoTM Vac HD

+ Pour des applications de fumées de soudage d'intensite
moyenne et intensive

« Débit d’air requis 1000-1900 m3/h
+ Gaine de 200mm
+ Hotte en métal

Filtre fixé au mur Origo™ Vac Wall

+ Montage simple et rapide — faible nombre
de pieces

+ Efficacité de filtration a 99%

+ Peut étre complété avec des bras
d’extraction Origo™ Vac

Bras Origo™ Vac MD

+ Pour des applications de fumées de
soudage d'intensité moyenne et intensive

+ Débit d’air requis 900-1300 m3/h
+ Gaine de 160mm

Autres articles disponible sur demande. Nous consulter...
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TE DISPOSITIFS A BANDE ABRASIVE

ALL-JOB

Dispositif a bande abrasive ORDER Nr
ALL-JOB

largeur de labande 32 mm
longueur de la bande 1080 mm
vitesse

de défilement 27 m/sec

moteur triphasé 3x400V by
puissance 0,75 CV - 0,55 kW

hauteur 520 mm

poids 16 kg

idem 3x230V T01/011
idem MONO 230 V50 HZ | T01/012

Bandes abrasives

Zicon | 40 ,| 60, 80, 120 ,|TF
ORDER Nr_| B51/048 | B51/051 | B51/060 | B51/065 | 25
Auminiumodde| 180 .| 240 .| 320 .| 400 .| TF

a a a a

ORDERNr | B51/069 | B51/073 | B51/078 | B51/082 | 25

Keramiek | 40 yeram | 60 keram | 80 keram | 2 keram v
ORDER Nr | B51/104 B51/112 | 25
Nylon | AMedium |S Superfine porl)i(s’garge 57
ORDER Nr | F65/105 | F67/107 | F66/106 | 3
M' -
Moo | cow | ou | 2u |7
ORDER Nr F71/029 | 10
Trizact | A45 | A30 | A6 | A6 |TF

ORDER Nr | F70/005 | F70/007 | F70/009 | F70/011 | 10

Désignation ORDER Nr
FICHE D’ALIMENTATION 3 x 400 Volts | T01/053
3 x 230 Volts

Linterrupteur de la version MONO s'alimente par la fiche
femelle de la rallonge électrique que nous possédons tous

Les données techniques sont sujettes a changement.
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Dispositif a bande abrasive de 1000x50 mm. + disque de 150 mm.

Mono 230 V. 550 W. vitesse de défilement de la bande = 23 m/sec. La bande défile sur une table-
support de bande. Pas de possibilité de travail dans le mou de la bande. Disque auto-agrippant latéral
de 150 mm.

Bandes et disques vendus en différents grains. Voyez les pages 16 et 28. ORDER Nr
T12/310

Dispositif a bande abrasive de 1180x75 mm. + disque de 150 mm.

Mono 230 V. 1100 W. lente vitesse de défilement de la bande = 11 m/sec. Machine lourde et puissante
ou la bande défile sur une table support de bande. Pas de possibilité de travail dans le mou de la bande
ni sur les poulies. Disque auto-agtippant latéral de 150 mm. Les 2 tables support de piéces sont
réglables et inclinables. Sa particularité : sa vitesse de défilement qui est lente cad extra pour tous
travaux avec grains fins ou pour la finition de matieres sensibles a la chaleur cf bois, corne, titane, nacre,
ivoire, matériaux synthétiques,...

Bandes et disques vendus en différents grains. Voyez les pages 17 et 28!

ORDER Nr
T12/311

Lapidaire a disque
Lapidaire & disque de 300 mm. 230 V. 900 W. 1420 t/min. pour disque autocollant. Avec table
inclinable réglable selon un repere gradué de qualité.
Disque abrasif en gr.80Z, 120Z eT180Z.

ORDER Nr
T12/305

Touret a meuler avec bande "CREUSEN"

Le touret & meuler avec bande combine les propriétés uniques d'une bande pongage convenant
au surfacage ou pongage par contact avec les propriétés uniques d'un touret & meuler avec
meule pour le meulage conventionnel.

Description ORDERNr | T
Ponceuse a bande/touret a meuler monophasé 1000x50 mm/200x25x15 m T10/050-M 1
Ponceuse a bande/touret a meuler 3x400V 1000x50 mm/200x25x15 T10/050-3F 1

Les données techniques sont sujettes a changement.
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Ponceuses a bandes abrasives "ARBOGA"

Dimensions

Puissance

Tension

@ roue contact

Table de poncage

Poids

ORDERNr | B

2000 x 75 mm

3 kW

3x400V

200 mm

605 mm

75 Kg

AT30002 | 1

Ponceuses a
Sans aspirations intégrées

Existent également en 100 et 150 mm de largeurs de bandes, avec ou sans systéme
d'aspiration intégré, autres puissances et tensions. Nous consulter.

bandes abrasives "CREUSEN"

Description ORDERNr | BF
Ponceuse a bande 2000x75 mm monophasé 230v 3kW T10/075-M 1
Ponceuse a bande 2000x75 mm 3x400/230V 4kW T10/075-3F 1
Ponceuse a bande 2000x150 mm 3x400/230V 4kW T10/150-3F 1
Ponceuse a bande 2000x150 mm 3x400V 4kW 2 vitesses T10/150-3F-2V | 1
Avec aspirations intégrées

Description ORDERNr | &7

Ponceuse a bande 2000x75 mm avec aspiration 3x400/230V 4kW
Ponceuse a bande 2000x75 mm avec aspiration 3x400V 4kW 2 vitesses

T10/075-3F-A

Ponceuse a bande 2000x150 mm avec aspiration 3x400/230V 4kW
Ponceuse a bande 2000x150 mm avec aspiration 3x400V 4kW 2 vitesses

1
1
T10/150-3F-A | 1
T10/150-3F-A-2V| 1

LARGEUR DE LA BANDE 75mm | 150 mm |
Bandes abrasives en grain 36 B52/060 | B52/150 | 10
ale pour 40 B52/061 | B52/151 | 10
Qualité $ spéc vurages 50 B52/062 | B52/152 | 10
S © et inox 60 B52/063 | B52/153 | 10
80 B52/064 | B52/154 | 10
120 B52/066 | B52/156 | 10

Les données techniques sont sujettes a changement.
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comme

* Polissage
» Ebarbage

- Satinage

+ Brossage

+ Ecroutage

T25 avec son carter de protection fermé

Travail sur la roue de contact
ou dans le mou de la bande

Ce dispositif peut étre équipé d’une brosse
métallique, roue a lamelles ou coton de polissage

un outil

pour adaptation directe sur tour,

de toutes matieres : métaux ferreux, non ferreux, caoutchouc, plastique.

DISPOSITIF A BANDE T25 © ORDER Nr

Moteur Puissance  1,5kW -2 CV T25/002
Vitesse 2.800 t/min.
Triphasé 400 V

Roue de contact @ 250 x 50 mm

Bande abrasive 2000 x 50 mm

Vitesse de la bande 36 m/sec

Une roue de contact lisse résistant aux huiles

Un amperemétre indicateur de pression

Un interrupteur marche / arrét

Un certificat @©

Idem (triphasé 220 V) T25/003

Carter de Protection fermé T25/005

Roue de contact rainurée B97/258

Roue de contact lisse
Bandes abrasives Qualité ORDER Nr 574
grain z 24 B52/024 | 10
grain a 36 B52/025 | 10
grain z 40 B52/030 | 10
grain z 60 B52/038 | 10
grain z 80 B52/041 | 10
grain a 120 B52/046 | 25
grain a 180 B52/051 | 25
grain a 240 B52/054 | 25
grain a 320 B52/057 | 25
grain a 400 B52/058 | 25
nylon abrasif A. Medium | F65/200 | 3
nylon abrasif A. Very fine | F65/201 | 3
nylon abrasif S. Superfine | F67/207 | 3
nylon pour polissage brillant avec pate | T.Polishing | F66/201 | 3
micro abrasif Al. Ox. 60 10
micro abrasif Al. Ox. 30pu 10
micro abrasif Al. Ox. 20y 10
trizact A45 F70/024 | 10
trizact A30 F70/026 | 10
trizact A16 F70/028 | 10
trizact A6 F70/030 | 10

Les données techniques sont sujettes a changement.
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T

TOURET DE POLISSAGE AVEC POINTES

Moteur monophasé 230 V 350 W
Longueur d'arbre 570 mm T13/100
Vitesse 2800 t/min.

Roues de finition combinées composées de lamelles de toile abrasive
extra-souple et de nylon abrasif. Recommandées pour toutes semi-finitions et pour 'obtention d’un
satiné uniforme. Leur souplesse garantit un pré-polissage exempt de facettes. Pour montage a
droite uniquement.

Dimensions C150F .| C240F | TF
0100 x 26 x [ 16/6 mm D21/715 | D21/724 | 1

¢ = carbure de silicium

Roues de finition flap composées de lamelles de nylon abrasif trés souple.
Parfait pour les belles finitions satinées, les poncages des enduits, des vernis, des entre-couches
mais aussi pour la finition du bois, inox, or et argent, plastiques et polyester.

Dimensions Supercut | AFine | AVeryFine |S Ultra Fine 7
@100 x 25 x = 16/6 mm D20/122 | D20/121 | D20/120 | D20/119 | 1

A = oxyde d’alumine « S = carbure de silicium

Coton de polissage a charger de pate a polir en brique R 11/*** pour I'obtention
d’un fini brillant sur toutes matiéres susceptibles d’étre polies.

Flanelle pour la super finition avec nos pates a polir Ekia R11/100,

Oxyde de Chrome R 11/115 ou “non-chargée” pour essuyer vos pieces polies.

Roue de polissage a fils de laine acharger de pate molie de
polissage cf. Poli-Croom, Alu-Magic, Chrome-Magic, Belgom Alu, Finess-It, Micro-Gloss
Abrasive, ... Surtout intéressant pour le polissage des matiéres plastiques qui NE peuvent PAS
chauffer.

Dimensions Coton Flanelle | Afils de laine | =7
2100x25x [ R18/191 R18/193 1

BI‘IStle, des grains Cubitron sont incorporés dans une masse synthétique pour former des
disques minces a filaments trés souples qui se conforment a vos piéces. Empilables pour créer la
largeur voulue. Vendu par 40 disques avec systeme de montage sur filet conique.

Dimensions 6 ) 50 gl 80 | 120 |
brun vert jaune blanc
40 disques @ 76,2 x 1,8 x @ F68/035 | F68/036 | 1

cub = cubitron

Les données techniques sont sujettes a changement.
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TOURETS DE POLISSAGE
D’ETABLI EN MONOPHASE

Touret a polir Mono 230 V. 2850 t/min. 450 W (@ 150 mm).

A gauche, un axe de 16 mm. avec paire de flasques et écrou pour disque
a polir de 150 mm. Largeur au serrage 20 mm. Axe de 16 mm. Livré

SANS disque.
A droite, un mandrin pour tige de 0 a 8 mm. ORDER Nr
Poids : 9.3 kg. Largeur totale 390 mm. T15/198

Touret a polir Mono 230 V. 2850 t/min. 600 W (@ 200 mm).

A gauche, un axe de 16 mm. avec paire de flasques et écrou pour disque
a polir de 200 mm. Largeur au serrage 20 mm. Axe de 16 mm. Livré

SANS disque.
A droite, un mandrin pour tige de 0 a 8 mm. ORDER Nr
Poids : 9.3 kg. Largeur totale 390 mm. T15197

Touret a polir Mono 230 V. 2850 t/min. 450 W (@ 150 mm).
Largeur totale 390 mm. Diametre 150 mm. Largeur au serrage 20 mm.

Axe de 16 mm.

Livré avec 2 disques de polissage en Coton de 150 mm.
Poids : 9 kg. ORDER Nr
T15/199

Touret a polir Mono 230 V. 2850 t/min. 600 W (@ 200 mm).

Largeur totale 500 mm. Diamétre 200 mm. Largeur au serrage 20 mm.
Axe de 16 mm.

Livré avec 2 disques de polissage en Coton de 200 mm.
Poids : 10 kg. ORDER Nr
T15/200

Tourets de polissage "CREUSEN"

Description ORDERNr | &
Touret & polir MONO 150x20x15 mm 50-60Hz 2800-3400 t/m 500W T13/150-M 1
SERIE 8000 Touret & polir MONO 200x20x15 mm 50-60Hz 2800-3400 t/m 800W T13/200-M 1

Les données techniques sont sujettes a changement.
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TOURETS DE POLISSAGE
D’ETABLI EN TRIPHASE

2 vitesses 1450 et 2900 t/min. T15/161
moteur 3x400 V.
puissance 0,22-0,37 kW
diametre de I'axe 20 mm
épaisseur maximum serrable entre flasques 30 mm
hauteur de I'arbre 160 mm
largeur totale 600 mm
poids 15 kg
Carter de protection droit fermé réglable en hauteur et T14/208
inclinable, accepte toutes roues de @ 200 mm max.
Carter de protection gauche fermé réglable en hauteur et T14/209
% inclinable, accepte toutes roues de @ 200 mm max.
2 vitesses 1450 et 2900 t/min. T15/164
moteur 3 x 400 V.
puissance 0,6-0,73 kW
diamétre de I'axe 20 mm
épaisseur maximum serrable entre flasques 30 mm
hauteur de I'arbre 180 mm
largeur totale 800 mm
poids 25 kg
Carter de protection droit fermé réglable en hauteur et T14/208
@ inclinable, accepte toutes roues de @ 200 mm max.
Carter de protection gauche fermé réglable en hauteur et T14/209

inclinable, accepte toutes roues de @ 200 mm max.

Les données techniques sont sujettes a changement.
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TOURETS DE POLISSAGE @
TRIPHASE SUR SOCLE

Avec ou sans P’aspirateur-dépoussiéreur intégré dans le socle

p |TOURET DE POLISSAGE ST
SUR SOCLE HAUT 3 x 400 V
T15/003
2 vitesses 1450 et 2900 t/min.
Puissance 0,9/13kW
Reaperse o boss s coon sl
Diamétre de I'axe 20 mm
Epaisseur max. 40 mm
serrable entre flasques acier
Hauteur de I'arbre 1000 mm
Largeur totale 900 mm
Poids 80 Kg
p> |TOURET DE POLISSAGE

AVEC ASPIRATEUR-DEPOUSSIEREUR

INTEGRE DANS LE SOCLE HAUT 3 x 400 V

ORDER Nr

2 vitesses
Puissance

Les poussiéres et étincelles aspirées sont recueillies dans un bac
qui peut étre rempli d’eau.

A équiper de

1450 et 2900 t/min.
0,9/1,3 kW

roues, brosses, disques, coton, flanelle,

feutres,... @ max. 250 mm
Diametre de I'axe 20 mm
Epaisseur max. 40 mm
serrable entre flasques acier
Hauteur de I'arbre 1000 mm
Largeur totale 900 mm
Poids 115 Kg
pour montage a gauche < accessoires p pour montage a droite
Dispositif pour Dispositif pour
Carter de pro- o Carter de Carter de e Carter de pro-
tection gauche de 2000 x 50 mm protection protection de 2000 X 50 mm tection droit pour
pour dispo- Prpeherag Iissé gauche droit réglable PR e Iisse dispositif & bande
sitif & bande s réglable en en hauteur et e T15/111
T15/111 2200%50 mm hauteur et inclinable accepte 2200%50 mm
Gt inclinable accepte toutes toutes roues de g
plion. roues @250 mm max. plion.
Roue lisse : B97/181 de @ 250 mm max. Roue lisse : B97/181
Roue rainurée : B97/182 Roue rainurée : B97/182
T15/119 T15A11 T15/115 T15/114 T15/111 T15/118
G o= T Cq = S, e
Adaptateur latéral gauche Pointe a filet conique Adaptateur latéral droit - Pointe a filet conique Adaptateur latéral droit -
- & visser dans Iarbre du gauche - & visser dans a visser dans l'arbre du droit - & visser dans a visser dans I'arbre du
touret - pour montage I'arbre du touret touret - pour le montage Iarbre du touret touret - pour le montage
de roues, disques,.. avec d'outils a tige de 6 mm. de roues, disques,...
alésage de 10 mm. avec alésage de 10 mm.
T15/108 T15/102

Tourets de polissage d’établi en page 176.

Les données techniques sont sujettes a changement.
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TOURETS A MEULER

Touret mixte 230 V. 2850 t/min. 450 W.

A gauche, une meule de 150 mm. en gr. A36 tournant dans un carter.
Largeur au serrage: 20 mm. Axe de 16 mm.

A droite, un mandrin pour tige
de 0 a 8 mm. ORDER Nr

Poids : 9.5 kg. T12/149

Touret a meuler 230 V. 2850 t/min. 450 W.

Avec meules de 150 mm. en gr. A36 et A60. Largeur au serrage: 20 mm.
Axe de 16 mm.

Poids : 12 kg.

ORDER Nr
T12/150

Touret a meuler 230 V. 2850 t/min. 450 W.

Avec meules de 200 mm. en gr. A36 et A60. Largeur au serrage: 25 mm.
Axe de 32 mm.

Poids : 16 kg.

ORDER Nr
T12/151

Touret a meuler triphasé 3 x 400 V, 2.850 t/min., 600 W.

Avec meules de 200 mm en gr. A36 et A60. Largeur au serrage: 32 mm.
Axe de 32 mm.

Poids : 17 kg.

ORDER Nr
T28/200

Socle a fixer au mur, tablette de 300x280 mm. percée de 4 trous filetés.

La boulonnerie pour fixer le touret sur la tablette est jointe.
La hauteur idéale pour ‘polir’ debout est de 835/880 mm.
Poids : 4.5 kg.

ORDER Nr
T15/201

Socle a fixer au sol, tablette de 270x200 mm. percée de 4 trous filetés.

La boulonnerie pour fixer le touret sur le socle est jointe.
Hauteur du socle : 820 mm.
Poids : 10 kg.

ORDER Nr
T15/202

Les données techniques sont sujettes a changement.
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Tourets a meuler monophasé

CEI\I'I'BE A.s ABRASIFS

SERIE 4000 ORDERNr | BF
Touret a meuler MONO 150x20x15 mm 50-60Hz 2800-3400 t/m 250W T12/150-DIY 1
SERIE 4000 SERIE 8000 ORDERNr | &7
Touret & meuler MONO 150x20x15 mm 50-60Hz 2800-3400 t/m 500W 1
Touret & meuler MONO 200x25x15 mm 50-60Hz 2800-3400 t/m 800W T12/200-M 1
SERIE 9000 ORDERNr | BF
Touret a meuler MONO 200x25x20 mm 50-60Hz 2800-3400 t/m 900W T30/200-M 1
SERIE 8000
Tourets a meuler triphaseé
SERIE 9000 ORDERNr | &7
Touret a meuler 3x400/230V 200x25x20 mm 50-60Hz 2800-3400 t/m 1100W T30/200-3F 1
Touret a meuler 3x400/230V 250x30x20 mm 50-60Hz 2800-3400 t/m 1500W T30/250-3F 1
Touret & meuler 3x400/230V 300x40x25 mm 50-60Hz 1400-1700 t/m 1700W T30/300-3F 1
| SERIE 9000
Tourets a meuler / lapidaires
Description ORDER Nr &
Touret & meuler/lapidaire 3x400/230V
gauche 200x25x20 mm/droite 200x40x20 mm 1100W VBT !
Touret & meuler/lapidaire 3x400/230V
gauche 300x40x25 mm/droite 300x50x25 mm 1700W TP !
SERIE 9000
" "
Socles pour tourets "SERIE 7000, 8000 & 9000
Description ORDERNr | &7
Socle hauteur 84 cm pour " SERIE 7000 & 8000 " T30/700 1
Socle hauteur 85 cm pour " SERIE 8000 " T30/800 1
Socle hauteur 85 cm pour " SERIE 9000 " T30/900 1
T30/900-A | 10700 || Ta0/800 || T30/900 Socle avec aspiration intégrée hauteur 85 cm "SERIE 9000" T30/900-A 1
Les données techniques sont sujettes & changement.
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AFFUTEUSES

Affiiteuse avec meule refroidie par eau

Vous pouvez créer un tranchant rasoir sur tous types d'outils. La meule d'origine affite tous
types d’acier, y compris HSS. Le moteur, sans entretien, de qualité industrielle, et équipé
de roulement a billes, garde une vitesse constante, méme a pleine charge. Arbre principal
an acier inoxydable. Bati lourd en acier avec traitement ED pour la meilleure protection.
Bac a eau extra-large avec aimant récupérateur de limaille et déflecteur d’eau pour les
outils longs.

Livré avec meule Supergrind 250 x 50 mm ou 200 x 40 mm (suivant modele) - disque

Autres meules
et accessoires
sur demande.

d’émorfilage - support universel - manuel et DVD.

Description ORDERNr | BF
Affiteuse a eau T-7 - 250 x 50 mm T15/300 1
Affiteuse a eau T-3 - 200 x 40 mm T15/301 1

Affiiteuse a meule diamantée transparente

Cette machine vous fait bénéficier d'une vue libre et d'un controle permanent sur 'outil &

~ aiguiser
Pendant I'affltage, la transparence de la meule diamantée accroit visiblement la précision.
Vous n'enlevez que le nécessaire, vous affitez et aiguisez dans l'angle exact.

Le revétement diamanté vous garantie longévité et efficacité sur tous les types de
matériels. La faible épaisseur de la meule vous permet d'accéder partout.

Plus besoin de refroidir l'outil travaillé, les perforations de la meule s'en chargent

instantanément.

Description ORDERNr | &7

Affateuse SM 180 & meule diamantée transparente (sans loupe) T12/320 1
Meule diamantée Standard Gr. 120 pour T12/320 T12/319 1
Optique de précision avec éclairage au néon pour T12/320 A906869 1

Les données techniques sont sujettes a changement.

CENTRE /4: ABRASIFS | [&



I8 MACHINE A 7 VITESSES A TRANSMISSION FLEXIBLE [

abrasif utilisé.

+ Grande puissance du moteur triphasé.

Cette machine puissante offre de grandes possibilités pour

P'utilisation d’outils @ meuler, ébavurer, polir, nettoyer et finir toutes
pieces et matieres.
Elle est équipée d’'une boite de vitesses mécanique a 7 rapports et
d’une transmission flexible de 1.500 mm de longueur terminée par
une poignée droite porte-outil a pince de 6 mm.

+ Adaptation rapide de la vitesse de rotation en fonction de l'outil

MACHINE A 7 VITESSES s sl\,/('aar?ailate’zimé élevée grace au faible poids de la poignée a pince de
A TRANSMISSION FLEXIBLE 9 X ek 2 >

Vitesses 850, 1600, 2100, 3200, 5700, 8000, 12000 timin. La machine T 08/029 permet d'utiliser idéalement tous les outils
Puissance e abrasifs sur tige.
Moteur Triphasé 230 V /400 V - 50 Hz
Flexible Longueur 1500 mm - Ame de @ 1 0 mm Désignation ORDER Nr
Porte-outil droit avec pince de serrage de 6 mm MACHINE COMPLETE T08/029
Dimensions 460 x 160 / 240 x 400 mm + flexible PINCE DE REDUCTION DE @ 6 A @ 3 mm L02/000
Poids 15Kg PINCE DE @ 8 mm

ci-dessous.

éviter “de blesser” la piece polie.

La flasque extérieure est en nylon et de forme parfaitement arrondie pour

Support acier/nylon qui se visse dans la poignée porte-outil en lieu et place de la pince de serrage et
de son capuchon. Pour le montage de TOUS disques d'ébavurage ou de polissage selon tableau

Désignation ORDER Nr
Pour disque de maximum 150 x 20 x @ 25,4 mm
Pour disque de maximum 200 x 25 x @ 32 mm
MEULEUSE DROITE A VITESSE VARIABLE
Vitesse de 8.000 a 24.000 t/min. P
Moteur monophasé 230V - 600W Désignation ORDER Nr
Pince de 6 mm Meuleuse T18/080
Poids : 2,2 kg Support de table ou & suspendre T18/084
Potence pour suspension T18/085
Flexible @ 6 x lg. 1420 mm T18/095
avec porte-outil a pince de 6 mm
pour V. Max. = 24.000 t/min.

FLEXIBLE PENDULAIRE A VITESSE VARIABLE

Dispositif a transmission flexible pour tous outils rotatifs a tige de max.

3 mm.
» Moteur 230 V 350 W.

polissage.

- Vitesse variable de 0 a 15.000 t/min. par pédale progressive.
- Poignée porte-outil avec mandrin a clé pour tige de 0 a 3 mm.
« Pour fraises, spiralés, roues a lamelles, meules, coton et feutres de

Désignation ORDER Nr
Flexible complet 230 V T12/015
Potence pour suspension T18/085

Les données techniques sont sujettes a changement.
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MACHINES PNEUMATIQUES

Pour un rendement maximum de vos outils
abrasifs, utilisez-les a la bonne vitesse !

©

@ x longueur en mm t/min. | v Consom | Pression Bar Niveau Poids | ORDER Nr %7
pince enm>/min. | ou kg/cm son dB qr
45 x 190 22000 | 6 0,90 0,75 6,3 95 930 | L82/220 | 1
@ x longueur en mm t/min. 2 v Consom | Pression Bar Niveau Poids | ORDERNr | &
pince en m3/min. | oukg/cm? son dB qr
42 x 315 22.000 | 6 0,85 0,85 6,3 70 1600 1
@ x longueur en mm t/min. 2 v Consom | Pression Bar Niveau Poids | ORDER Nr a7
pince en m3/min. | ou kg/cm son dB qr
18/37 x 285 30.000 | 6 0,40 [0,35-0,55 6,3 72 560 | L82/290 | 1
@ x longueur en mm t/min. 2 v Consom | Pression Bar Niveau Poids | ORDER Nr w
pince enm>/min. | ou kg/cm son dB qr
36 x 195 37.000 [ 6 0,40 0,57 6,3 75 560 | L82/380 | 1
@ xlongueur en mm t/min. 2 v Consom | Pression Bar Niveau Poids | ORDER Nr &
pince enm3/min. | oukg/cm son dB ar
20,5x 134 60.000 [ 3 0,15 0,20 6,3 63 150 | L82/699 | 1
20,5x 134 75.000 [ 3 0,15 0,20 6,3 66 150 | L82/700 | 1
@ x longueur en mm t/min. 2 v Consom | Pression Bar Niveau Poids | ORDER Nr &
pince enm>/min. [ ou kg/cm son dB qr
6 x 160 x h. 68 10.000 | 6 0,40 0,57 6,3 71 520 | L82/704 | 1
6 x 160 x h. 68 20.000 [ 6 0,40 0,57 6,3 74 520 | L82/705 | 1
@ x longueur en mm t/min. 2 v Consom | Pression Bar Niveau Poids | ORDER Nr o4
pince en m3/min. | ou kg/cm? son dB qr
20,5 x 160 x h. 40 25.000 [ 3 0,15 0,2 6,3 68 230 | L82/702 | 1
Vos machines pneumatiques doivent étre bien lubrifiées!
Huileur transparant Hulleur transparant ORDER N
Placez notre huileur & 'entrée d’air de votre machine L82/930
ou dans les 2 derniers metres du tuyau d’alimentation.
D'’un simple coup d'ceil, vérifiez s'il contient encore
de I'huile SHELL Tellus 10 ou similaire.
- AT-44 spray
AT-44 spray 400ml ORDER Nr
AT-44 spray 400 ml. Chargé de Téflon et exempt Wo08/088

de silicone, il lubrifie efficacement vos machines
pneumatiques en fonctionnement. Ses qualités Water
Displacing les protegent de toutes oxydations.

Les données techniques sont sujettes a changement.
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A choisir en pages 48 et 49.

Vitesse 5000 t/min.
Puissance : 0,3 CV ou 221 W

Meuleuse droite pour roues a fixation ROLOC *

Poids :0,6 Kg Désignation ORDERNr | BF
Meuleuse droite ROLOC* T26/007 | 1

Ponceuse vibrante a pinces

Oscillations : 2.400 osc./min

Surface de pongage : 90 x 78 mm

Pu!ssance 20,25 CVou 186 W

Eolgs ey Désignation ORDERNr | T
Ponceuse vibrante T26/011 | 1

Dispositif a bande abrasive large

Pour bande abrasive de 457 x 25 mm.

Livré avec table amovible pour soutien de la bande.

V. de la bande : 33 m/sec :

Puissance :0,51 CV ou 380 W | Désignation ORDER Nr | &

Poids 12,2 Kg Dispositif & bande abrasive large T26/015 | 1

Surfaceuse a bande abrasive

Pour bande abrasive de 864 x 50 mm.

V. de la bande: 43 m/sec

Puissance :1,02CV ou 761 W

Poids : 6,9 Kg Désignation ORDERNr | =7
Surfaceuse a bande abrasive T26/019 | 1

Lime abrasive

Pour bande de 610 x 13 mm.

V. de la bande: 29 m/sec

Puissance :0,5CVou 373 W

Poids 11,4 Kg Désignation ORDERNr | &7
Lime abrasive T26/023 | 1

Lime abrasive
Pour bande de 475 x 20 mm.

Les données techniques sont sujettes a changement.

Pour un travail dans le mou de la bande, sur le galet caoutchouté de téte
ou sur bande soutenue par le patin de frottement livré avec le dispositif.

V. de la bande: 22 m/sec -
Puissance  :0,5CV ou370 W |Designation ORDER Nr | &7
Poids 1,45 Kg Lime abrasive L80/066 | 1
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MACHINES ELECTRIQUES PORTATIVES

Meuleuse droite a vitesse variable D ORDERNr
de 2.500 a 6.000 t/min. Meuleuse métabo T18/030
Moteur 230V - 900 W Pince de 8 mm T18/031
Pince de 6 mm Adaptateur métallique ROLOC +

Poids : 2 kg

Meuleuse droite a vitesse variable B ORDERNr
de 7.000 a 27.000 t/min. Meuleuse métabo T18/270
Moteur 230V - 710 W Pince de 8 mm T18/031
Pince de 6 mm Pince de 6 mm T18/033
Poids: 2 kg

o . R——
Ponceuse @178 mm a vitesse variable il ORDER Nr
de 750 a 2.200 t/min. Ponceuse métabo T18/178

Moteur 230V - 710W
Axe fileté M14
Machine livrée sans plateau support

Poids : 1,9 kg
yeglgggg %23031;1) a vitesse variable Désignation ORDER NI
£ 4 i, Meuleuse métabo T18/115
Moteur 230V - 900W
Axe fileté M14
Poids : 1,9 kg
Ponceuse a excentrique @125 mm a e ORDER N
vitesse variable de 5.000 a 12.000 t/min. o " o
Moteur 230V. - 400W Plateau support auto-agrippant de rechange | T18/126
Poids : 2 kg
- Zon1c4€(L)|(S)8 g ggt{;gotriangul.aire Désignation ORDER Nr
B i € 19,000 a 2c osc./min. Ponceuse triangulaire métabo T18/190
Moteur 230V - 300W. Triangle support auto-agrippant
Poids : 1,2 kg de rechange

Les données techniques sont sujettes & changement.
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Satineuse avec axe de fixation de 19 mm avec
rainures de cale 6 mm

Les roues et manchons sont présentés en page 52.

Désignation ORDER Nr

Satineuse portative pour toutes roues et T20/001
manchons d’une largeur de 100 mm
Moteur monophasé 230 V - 1.200 W.
Vitesse réglable de 1.200 & 3.700 t/min.

Transformez votre satineuse en surfaceuse de tubes ronds. Le galet d’entrainement

F 64/062 entrainera la bande abrasive retournée. Vous assurez la tension de la bande et
vous la déplacez tres aisément vers la gauche ou la droite. Commandez vos bandes avec
la découpe “en boutonniére” qui permet de refermer la bande autour de TOUS les tubes
ronds ASSEMBLES des balcons, garde-corps, barriéres, chassis divers ..

Ce systeme de satinage Désignation ORDER Nr | &
convient bien aux -
bandes en nylon abrasif. | Galet dentrainement F64/062 | 1
Bandes abrasives 1080 x 32 mm grain A. Medium F65/105 | 3
grain S. SuperFin | F67/107 | 3
Découpe “en boutonniére” F65/000 | 1

Polisseuse d'angle avec axe de fixation de M14

Désignation ORDER Nr

Polisseuse d'angle avec axe de fixation de M14 en T18/540
coffret avec les accessoires suivants : roue a
lamelles gr.80 - HD roue de finition combinée

Fine/150 - HD roue de finition flap AVF - roue &
lamelles en feutre - roue a lamelles en feutre souple
soft - disque & lamelles en feutre souple medium - 2
pétes a polir

Moteur monophasé 230 V - 1.200 W.

Vitesse réglable de 900 & 2.500 t/min.

Ponceuse excentrique électrique avec
aspiration centrale Deros 650 CV

Ponceuse électrique avec moteur sans balais et étanche. Equipée du démarrage
progressif, frein moteur électronique intégré, d' une aspiration centralisée et d' un levier de
controle de vitesse d'emploi facile et intuitif. Son faible poids et sa forme ergonomique lui
assure une prise en mains parfaite pour droitier et gaucher. La forme allongée de sa
poignée permet également une utilisation a deux mains

: Désignation ORDER Nr
ARRIVEE D’AIR CENTRALE NOUVEAU ! = = =
Les circuits dalimentation d'air conduisent Pair | Ponceuse excentrique a aspiration centrale T26/055
vers le centre du plateau. Ils accroissent le flux 230 V - 350 W(EqUIV 500W)
d’air e'i‘faci!nent ainsi I’exirafc\io'n efficace des ViteSSe réglable de 4000 a 10000 t/min.
poussiéres du centre vers I'extérieur.

Hauteur : 95 mm - Plateau 150mm

Excentricité de 5 mm - poids de 1,0 Kg

Les données techniques sont sujettes a changement.
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~ PONCEUSE CENTERLESS POUR TUBES ET BARRES,
FRAISEUSE POUR TUBES ET PONGEUSES AUTOMATIQUES

K ponceuse centerless
pour tubes et barres

4 Fraiseuses pour tubes

' K Ponceuse automatique

» Entrainement des pieces a polir par
tapis roulant

« Plusieurs bandes et brosses peuvent
étre montées céte a cote afin d'arriver
au résultat souhaité.

* Largeur de travail de 150 a 1060 mm
suivants modéles

Ce sont des machines solides pour

I'ébavurage, poncage et le brossage.
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MACHINES CHICAGO PNEUMATIC

BOULONNEUSE PNEUMATIQUE

Boulonneuse CP734H

Spécifications:
+ Clé a chocs 1/2" usage sévére

+ Mécanisme de chocs DYNA-PACT a
bain d'huile

une seule main avec 4 reglages de
puissance

+ Vitesse variable

1/2" / maxi 576 Nm

Chicago

Pneumatic

Boulonneuse CP7769
3/4" / maxi 1356 Nm

« Bouton poussoir d'inversion utilisable a

Spécifications:
+ CIé a chocs 3/4" avec retenue
double (jonc + trou)
* 1950 Nm de couple max en dévissage

« Moteur efficient avec seulement 14,7
I/s en charge

+ Poignée composite isolée et carter en

magnésium
ORDER Nr * Pleine puissance en myers:on de sens ORDER Nr . Synsteme d ’Inversion umgue : 828
« Compacte et ergonomique avec + Gachette a contrle variable

T27/001 poignee en caoutchouc T27/028

Modele ORDERNr Carré Vitesse Couple (Nm) Consommation d'air (I/s) Longueur ~ Poids Entrée
d'entrainement  avide (t/min.) utilisable maxi moyenne en charge Total (mm)  net(Kg)  dair (NPTF)
CP734H T27/001 12" 8.400 34-420 576 1,8 71 191 2,3 1/4"
CP7769 T27/028 3/4" 7.000 400-1.464  1.950 * 3,7 14,7 214 3,4 3/8"
Tous modeéles : 6,3 bar / @ int. tuyau : 10 mm (CP734H) - 13 mm (CP7769)

* Couple maxi de dévissage

MEULEUSE A PINCE PNEUMATIQUE

Meuleuse d'angle CP9106Q-B
22.000 t/min. /6 mm /210 W

Spécifications:
* Meuleuse d'angle a 90° compacte
* Moteur 210 W
* Faible niveau sonore
* Régulateur de vitesse
+ Corps composite
+ Echappement arriére

Meuleuse d'angle CP875
22.500 t/min. /6 mm /150 W

Spécifications:
* Mini meuleuse d'angle
+ Pinces 6 mm et 1/4" incluses

« Téte a 90° permettant un acces
dans les espaces restreints

* Régulateur dair intégré

ORDER Nr
T27/004

Meuleuse droite CP91040Q
60.000 /min. /3 mm/40 W

* Pinces 6 mm et 1/4" incluses A
ORDER Nr Spécifications:
+ Meuleuse compacte format «crayon»
LT * Pinces 3 mm et 1/8" incluses
* Faible niveau sonore 71 dB(A)
+ Excellent rapport poids/puissance
+ Grande vitesse a vide : 60000 t/min.
ORDER Nr
T27/014
Modsle ORDER Nr Vitesse Puissance ~ Capacitémaxi  Consommation dair (I/s)  Longueur Poids Entrée
a vide (t/min.) (Watt) Pince (mm) moyenne  encharge  Total (mm) net (Kg)  d'air (NPTF)
CP875 T27/004 22.500 150 6 5,6 1,3 121 0,34 1/4"
CP9106Q-B T27/015 22.000 210 6 2,1 41 120 0,7 1/4"
CP9104Q T27/014 60.000 40 3 1,6 3,2 133 0,20 1/4"
Tous modéles : 6,3 bar - @ int. tuyau 10 mm

Les données techniques sont sujettes & changement
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MEULEUSE DROITE PNEUMATIQUE

Meuleuse droite CP860E

24.000 t/min. /6 mm /370 W

Spécifications:
+ Meuleuse droite forte puissance
* Pince de serrage de 6 mm
* Moteur de 370 W
* Régulateur de vitesse
* Levier de sécurité
+ Corps quadrangulaire robuste

Chicago

Pneumatic

Meuleuse droite CP876

30.000 t/min./ 6 mm /220 W

Spécifications:
* Mini meuleuse droite
* Pinces 6 mm et 1/4" incluses
+ Grande vitesse a vide : 30000 t/min.
* Régulateur dair intégré

ORDER Nr ORDER Nr
T27/002 T27/005
Meuleuse droite CP9111Q0-B Meuleuse droite CP91110Q-B Kit
22.000 t/min./ 6 mm /350 W 22.000 t/min. /6 mm / 350 W
Spécifications: Spécifications:
+ Meuleuse droite forte puissance le kit comprend :
+ Corps composite + (1) Meuleuse droite CP9111Q-B
« Moteur puissant 350 W * (1) Pince 3 mm
« Faible niveau sonore * (5) Meule sur tige 0 6 mm
+ Régulateur de vitesse * (5) Meule sur tige o 3 mm
- Echappement arriére
* Pinces 6 mm et 1/4" incluses
ORDER Nr ORDER Nr
T27/006 T27/020
Meuleuse droite CP91100-B Meuleuse droite CP9112Q-B
25.000 t/min. /6 mm /190 W 22.000 t/min. /6 mm /310 W
Spécifications: Spécifications:
+ Meuleuse droite compacte rallongée + Meuleuse droite longue forte puissance
*» Moteur 190 W « Corps composite
« Faible niveau sonore + Moteur puissant 310 W
+ Régulateur de vitesse + Faible niveau sonore
+ Corps composite + Régulateur de vitesse
+ Echappement arriére « Echappement arrire
* Pinces 6 mm et 1/4" incluses + Pinces 6 mm et 1/4" incluses
ORDER Nr ORDER Nr
T27/019 T27/017
Modéle ORDER Nr Vitesse Puissance Capacitémaxi  Consommation dir (I/s) ~ Longueur Poids Entrée
a vide (t/min.) (Watt) Pince (mm) moyenne  encharge  Total (mm) net (Kg)  d'air (NPTF)
CP860E T27/002 24.000 370 6 49 9,9 146 0,57 1/4"
CP876 T27/005 30.000 220 6 5,6 1,3 121 0,34 1/4"
CP9111Q-B T27/006 22.000 350 6 2,6 51 170 0,7 1/4"
CP9110Q-B T27/019 25.000 190 6 1,9 3,7 256 0,7 1/4"
CP9112Q-B T27/017 22.000 310 6 2,7 5.2 330 1,3 1/4"

Tous modéles : 6,3 bar - @ int. tuyau 10 mm

Les données techniques sont sujettes & changement
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Chicago

Pneumatic

MEULEUSE D'ANGLE PNEUMATIQUE

Meuleuse d'angle CP7500D
22.000 ¥min. /50,8 mm /150 W
Spécifications:

+ Meuleuse d'angle o 50,8 mm (2")

+ Utilisable en meulage ou trongonnage

+ Poignée grip caoutchouc

« Levier de sécurité

* Protecteur rotatif a 180°

Meuleuse d’ angle CP7500D Kit

Spécifications: T27/010
* Le kit comprend :

+ (1) Meuleuse d'angle / trongonneuse
0 51 mm (2") CP7500

* (3) Meule 0 51 mm (2") grain 60
* (3) Meule o 51 mm (2") grain 80

AAGHMaUE 8.2 e glein 120 Meuleuse d'angle CP854E
« (5) Disque a trongonner 0 51 mm (2") J
ORDERNr | *(1) Clé aergots (1) Clé plate 12.000 ¥/min. /125 mm /450 W

T27/011 * (1) Lunettes de protection

Spécifications:
* Meuleuse d'angle o 125 mm
+ Moteur puissant de 450 W
+ Carter en alliage d’aluminium

* Pignon renvoi d'angle denture
épicycloidale

Meuleuse d'angle CP9121AR

Spécifications: T27/003
+ Meuleuse d'angle o 125 mm (5")
+ Arbre de sortie filete M14
* Moteur puissant
* Protecteur orientable
« Carter moteur en alliage d'aluminium

* Poignée latérale ergonomique Meuleuse d'ang|e CP9123
ORDER Nr 7.500 t/min. /180 mm / 850 W

T27/023 Spécifications:

+ Meuleuse d'angle o0 180 mm (7" )

« Arbre fileté 5/8"-11

* Puissante - Moteur puissant 850 W
+ Carter moteur en alliage d'aluminium

* Poignée latérale ergonomique
réversible droite/gauche

» Poignée avec grip caoutchouc

ORDER Nr

T27/025
Modéle ORDERNr . Vitesse Puissance Capacité . Arprg Consommation d'air (I/s) - Longueur Poids Entrée

a vide (t/min.) (Watt) meule (mm)  fileté (in.) moyenne en charge Total (mm)  net(Kg)  dair (NPTF)

CP7500D T27/010 22.000 150 50 3/8-24 1,9 3,8 140 0,59 1/4"
CP854E T27/003 12.000 450 125 M10 1,9 7,6 229 1,7 1/4"
CP9121AR T27/023 12.000 600 125 M14 6,5 13,0 240 2,1 1/4"
CP9123 T27/025 7.500 850 180 5/8-11 57 11,3 340 3,4 12"

Tous modéles : 6,3 bar - @ int. tuyau 10 mm

Les données techniques sont sujettes & changement
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Chicago

Pneumatic

BURINEUR PNEUMATIQUE

Marteau burineur CP711HEX
7,2 Joule / 3.000 C./min

Spécifications:
» Marteau poignée pistolet

+ Emmanchement hexagonal
standard 10,2 mm (0.401")

+ Corps alliage d'aluminium

Décapeur a aiguilles combi. CP7120
5,3 Joule / 4,800 C./min

Spécifications: ORDER Nr
+ Décapeur a aiguille ou
* Marteau burineur droit
+ Emmanchement carré 12,7 mm (1/2")
+ Retenue doutil rapide
+ Manchon réglable, aiguilles en acier 19x3

T27/031

Marteau burineur CP711HEX Kit

mm et burin a haute résistance a lusure de 7.2 Joule / 3.000 C./min
largeur 35 mm y
ORDER Nr La solution 2 outils en 1 Spécifications:
Jeu daiguilles de rechange +Le kit comprend :
T27/012 3mm (1/8") (19) & T27/013 * (1) Marteau CP711
* (4) Burins
ORDER Nr
T27/016
* Modéle ORDER Ny Puissance Cap.rivetage & froid (mm) ~ Coups Consommation d'air Longueur Poids Entrée
(Joule) (Dural) (Acier) par min. en charge (I/s) Total (mm) net (Kg)  d'air (NPTF)
CP7111 HEX T27/031 72 6,4 4,6 3.000 6,4 171 1,6 1/4"
CP7120 T27/012 &3 - - 4.800 7.4 457 28 1/4"
Tous modéles : 6,3 bar - @ int. tuyau 10 mm
CRAYON GRAVEUR PNEUMATIQUE
Crayon graveur CP710
Spécifications:
+ Compact et précis
+ Valve de démarrage ergonomique
+ format stylo
+ stylet & pointe extra fine
« faible consommation d‘air
ORDER Nr
T27/018
. Coups Consommation d'air (I/s) Longueur Poids Entrée
Modzle ORDER Nr par min. moyenne en charge Total (mm) net (Kg) d'air (NPTF)
CP710 T27/018 14.000 0,3 1,2 133 0,50 1/4"

6,3 bar - @ int: tuyau 6 mm

Les données techniques sont sujettes & changement
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PONCEUSE ORBITALE PNEUMATIQUE

Ponceuse orbitale CP7225CVE
@150mm /2,5 mm /210 W

Chicago

Pneumatic

Ponceuse orbitale CP7255CVE

Spécifications:
+ Ponceuse orbitale o 150 mm (6")

« Excentrations o 2,5 mm (3/32") pour un
pongage ultra fin

+ Moteur puissant 160 W
+ Palm, forme goutte d'eau
* Faible niveau sonore

+ Aspiration centralisée avec plateau pour
abrasif type Velcro

ORDER Nr

G150mm /5 mm /210 W

Spécifications:
* Ponceuse orbitale o 150 mm (6")

+ Excentrations o 5 mm (3/16") pour un
pongage standard

+ Moteur puissant 160 W

+ Palm, forme goutte d'eau

+ Faible niveau sonore

+ Aspiration centralisée avec plateau pour

+ Régulation de vitesse et d'arrét
T27/030

Ponceuse orbitale CP7215CVE
@150mm /10 mm /210 W

ORDER Nr

abrasif type Velcro

T27/032

* Régulation de vitesse et d'arrét

Ponceuse pistolet CP9778

Spécifications:
+ Ponceuse orbitale o 150 mm (6")
+ Excentrations o 10 mm (3/32") pour un
pongage agressif
+ Moteur puissant 160 W
« Palm, forme goutte d'eau
* Faible niveau sonore
+ Aspiration centralisée avec plateau pour

14.000 t/min. /125 mm /370 W

Spécifications:
+ Ponceuse pistolet grande vitesse
avec plateau o 125 mm (5")

* Régulateur d'air et disqueuse
polyvalente

+ Moteur 370 W robuste
« faible niveau de vibration

CEI\I'I'HE Acs ABRASIFS

ORDER Nr abrasif type Velcro ORDER Nr
+ Régulation de vitesse et darrét
T27/029 T27/021
Modéle ORDER Nr Vitesse Tailledu  Excent.  Arbre  Consommation d'air (I/s) ~ Dimension (mm) Poids Entrée
. a vide (t/min.) pIateau (mm) (mm) fileté (In.) moyenne  en charge hauteur Longueur net (Kg) d'air (NPTF)
CP7225CVE T27/030 12.000 150 25 5/16-24 3,8 7,6 105 221 0,83 1/4"
CP7255CVE T27/032 12.000 150 5 5/16-24 38 7,6 105 221 0,83 1/4"
CP7215CVE T27/029 12.000 150 10 5/16-24 38 7,6 105 221 0,83 1/4"
CP9778 T27/021 14.000 125 7/116-20 6,1 12,0 120 203 1,00 1/4"
Tous modeles : 6,3 bar - @ int. tuyau 10 mm
SCIE ALTERNATIVE PNEUMATIQUE
Scie alternative CP7901
Spécifications:

+ Scie forte puissance

+ Faible niveau de vibration

+ Course 10 mm

+ Vitesse de 10000 coups par minute

* Raccord dair pivotant 360°

« Guide protection réglable

ORDER Nr
T27/009
. Coups Course Couple Consommation d'air (I/s) Longueur Poids Entrée
Modele ORDER Nr ST (mm) maxi (Nm) moyenne encharge  Total(mm)  net(Kg)  dir (NPTF)
CP7901 T27/009 10.000 10 48 0,6 2,6 229 0,86 1/4"
6,3 bar - @ int. tuyau 10 mm Les données techniques sont sujettes a changement.
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Chicago

Pneumatic

PONCEUSE A BANDE PNEUMATIQUE

Ponceuse a bande CP858
10 x 330 mm / 18.000 t/min.
Spécifications:

* Ponceuse a bande 10 mm
+ Remplacement de la bande de

pongage aisé
= * Bras de pongage réglable
Ponceuse a bande CP9780 + Echappement arriére
20 x 520 mm / 20.000 t/min.
Spécifications: ORDER Nr
« Ponceuse a bande 20 mm forte
puissance T27/007
* Remplacement de la bande de
poncage aisé
 Bras de tension de bande réglable Ponceuse a bande CP9779
SECHPS NGRS 10 x 330 mm / 22.000 ¥/min.
+ Poignée en caoutchouc moulé
ORDER Nr Spécifications:
+ Ponceuse a bande 10 mm
T27/022 * Remplacement de la bande de
pongage aisé
* Bras de pongage réglable
- Echappement arriére
+ Poignée en caoutchouc moulé
ORDER Nr
T27/008
‘ Vitesse Dimension Consommation d'air (I/s) Dimension (mm) Poids Entrée
! Modéle GBIl a vide (t/min.) des bandes (mm) moyenne en charge Longueur net (Kg) d‘air (NPTF)
CP858 T27/007 18.000 330x 10 52 10,4 304 0,85 1/4"
CP9779 T27/008 22.000 330x 10 6,6 13,2 304 0,90 1/4"
CP9780 T27/022 20.000 520 x 20 7,0 14,0 380 1,50 1/4"
Tous modeéles : 6,3 bar - @ int. tuyau 10. mm
PERCEUSE REVERSIBLE PNEUMATIQUE
Perceuse reversible CP9792
10 mm / 2,000 t/min. / 380 W
Spécifications:
+ Perceuse pistolet 10 mm réversible
* Moteur puissant 270 W
+ Mandrin auto-serrant de qualité industrielle
+ Poignée ergonomique gainée caoutchouc
« Echappement arriére
ORDER Nr
T27/027
Modéle ORDERNr . Vitesse Puissance Capacité Couple  Consommation dair (I/s) ~ Longueur Poids Entrée
avide (t/min) ~ (Watt)  dumandrin(mm) maxi(Nm) moyenne encharge Total (mm) net(Kg) dair (NPTF)
CP9792 T27/027 2.000 270 10 48 2,8 11,3 216 1,18 1/4"

6,3 bar - @ int. tuyau 10 mm

Les données techniques sont sujettes & changement
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MACHINES ELECTROPORTATIVES HITACHI

PERCEUSES-VISSEUSES SUR ACCU

Perceuse-visseuse DS14DSFL(LA)
14,4 V /2 x 1,5 Ah Li-ion /34 Nm /10 mm

Spécifications:
+ Compacte et légere
+ Frein électrique “Quick-Stop”
+ Mandrin autoserrant avec verrouillage
+ Capacité: Métal: 12 mm / bois: 30 mm
+ Vitesse & vide: 0-400 / 0-1250 t/min. L+R
« Couple de serrage 22 positions
* Poids: 1,5 kg

ORDER Nr + En coffret PVC avec lampe UB18DAL
T18/619

Perceuse-visseuse DS14DBL(LW)
14,4V /2 x 4 Ah Li-ion /54 Nm /13 mm

Spécifications:
* Moteur sans balais (meilleur autonomie)
+ Frein électrique “Quick-Stop”
+ Mandrin autoserrant métal. avec verrouillage
+ Capacité: Métal: 13 mm / bois: 50 mm
+ Vitesse pré-réglable (4 positions)
+ Vitesse a vide: 0-400 /.0-1700 t/min. L+R
+ Couple de serrage 22 positions

ORDER Nr + Indicateur de charge  + Eclairage LED
T18/611 * Poids: 1,9.kg  + En coffret

Perceuse-visseuse DS18DFL
18 V/2 x 1,5 Ah Li-ion/41 Nm /13 mm

Spécifications:
-+ Compacte et légere
+ Frein électrique “Quick-Stop”
» Couple de serrage 22 positions
+ Mandrin autoserrant avec verrouillage
+ Capacité: Métal: 13 mm / bois: 38 mm
+ Vitesse a vide: 0-400/ 0-1200 t/min. L+R
+ Poids: 1,7 kg -+ En coffret

ORDER Nr
T18/621

HITACHI

Inspire the Next

Perceuse-visseuse DS 14DSL(LS)
14,4 V /2 x 4,0 Ah Li-ion /40 Nm /13 mm

Spécifications:
+ Compacte et légére
* Frein électrique “Quick-Stop”
* Mandrin autoserrant avec verrouillage
+ Capacité: Métal: 13 mm / bois: 38 mm
» Vitesse a vide: 0-400 /01400 t/min. L+R
+ Couple de serrage 22 positions
* Indicateur de charge

ORDERNr |+ Eclairage LED  + Poids: 1,7 kg
T18/617 * En coffret PVC

Perceuse-visseuse DS14DSDL(LW)
14,4V /2 x 4 Ah Li-ion /82 Nm /13 mm

Spécifications:
» Couple de serrage élevée
+ Tres robuste
* Frein électrique “Quick-Stop”
+ Mandrin autoserrant metal. avec verrouillage
+ Capacité: Métal: 13 mm / bois: 50 mm
+ Vitesse a vide: 0-400 / 0-1800 t/min. L+R
+ Couple de serrage 22 positions

ORDER Nr + Indicateur de charge - + Eclairage LED
T18/616 * Poids: 2,0 kg -+ En coffret

Perceuse-visseuse DS18DSFL(LCS)
18 V/2 x 1,5 Ah Li-ion/41 Nm /13 mm

Spécifications:
+ Compacte et légére
+ Frein électrique “Quick-Stop”
+ Couple de serrage 22 positions
+ Mandrin autoserrant avec verrouillage
+ Capacité: Métal: 13 mm / bois: 38 mm
+ Vitesse a vide: 0-400 / 0-1250 t/min. L+R
+ Poids: 1,6 kg

ORDERNr |+ En coffret SYSTAINER® Il
T18/645

/ HITACHI, c'est aussi ...

\

~N

/
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Perceuse-visseuse DS18DBL(LHS)
18 V/ 3 x 4 Ah Li-ion/67 Nm /13 mm

Spécifications:
* Moteur sans balais
* Frein électrique “Quick-Stop”
+ Mandrin autoserrant métal. avec verrouillage
» Capacité: Métal: 13 mm / bois: 65 mm
+ Vitesse pré-réglable (4 positions)
+ Vitesse & vide: 0-350 / 0-1600 t/min. L+R

ORDER Nr

+ Couple de serrage 22 positions
+ Indlcateur de charge ~ + Eclairage LED

T18/622

+ Poids: 2,0 kg + En coffret Systainer® Il

HITACHI
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Perceuse-visseuse DS18DSDL(LHS)
18 V/3 x 4 Ah Li-ion /80 Nm /13 mm

Spécifications:
+ Couple de serrage élevée
* Frein électrique “Quick-Stop”
+ Mandrin autoserrant métal. avec verrouillage
+ Capacité: Métal: 13 mm / bois: 50 mm
» Viitesse a vide: 0-350 /01600 t/min. L+R
+ Couple de serrage 22 positions

ORDER Nr

+ Indlicateur de charge  + Eclairage LED
+ Poids: 2,1 kg * En coffret Systainer® Il

T18/644

PERCEUSES-VISSEUSES A
PERCUSSION SUR ACCU

Perceuse a percussion DV14DBL(LW)
14,4V /2 x 4Ah Li-ion /67 Nm /13 mm

Spécifications:
+ Moteur sans balais
+ Frein électrique “Quick-Stop”
+ Mandrin autoserrant métal. avec verrouillage

+ Capacité: Métal: 13 mm / bois: 50 mm /
pierre: 14 mm

+ Vitesse pré-réglable (4 positions)
+ Vitesse a vide: 0-400 / 0-1700 /min. L+R

ORDER Nr

+ Couple de serrage 22 positions

T18/612

+ Indicateur de charge  * Eclairage LED

+ Poids: 2,0 kg -+ En coffret

Perceuse a percussion DV18DBL(LHS)
18 V /3 x 4 Ah Li-ion /74 Nm /13 mm

ORDER Nr

T18/625

Spécifications:
+ Moteur sans balais
+ Frein électrique “Quick-Stop”
+ Mandrin autoserrant métal. avec verrouillage

+ Capacité: Métal: 13 mm / bois: 65 mm /
pierre: 16 mm

* Vitesse pré-réglable (4 positions)

+ Vitesse a vide: 0-400 /0-1800 t/min. L+R
+ Couple de serrage 22 positions
 Indicateur de charge * Eclairage LED

+ Poids: 22 kg - * En Systainer® Il

Perceuse a percussion DV14DSDL(LW)
14,4V /2 x 4 Ah Li-ion/82 Nm /13 mm

Spécifications:
+ Couple élevée
+ Frein électrique “Quick-Stop”
* Mandrin autoserrant metal. avec verrouillage

» Capacité: Métal: 13 mm / bois: 50 mm /
pierre: 14 mm

+ Vitesse a vide: 0-400 / 0-1800 t/min. L+R
+ Couple de serrage 22 positions

ORDER Nr

* Indicateur de charge  + Eclairage LED

T18/620

+ Poids: 2,1 kg  + En coffret

Perceuse a percussion DV18DSDL(LW)
18 V /2 x 4 Ah Li-ion /92 Nm /13 mm

Spécifications:
+ Couple élevée
* Frein électrique “Quick-Stop”
* Mandrin autoserrant métal. avec verrouillage

+ Capacité: Métal: 13 mm / bois: 65 mm /
pierre: 16 mm

+ Vitesse a vide: 0-400 / 0-1800 t/min. L+R

ORDER Nr

+ Couple de serrage 22 positions
- Indicateur de charge  Eclairage LED

T18/624

* Poids: 2,2 kg * En coffret

Les données techniques sont sujettes & changement
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VISSEUSE SUR ACCU

MINI-MEULEUSE SUR ACCU

Visseuse sans fil DB3DL2

3,6 V/2x 1,5 Ah Li-ion/5 Nm / 1/4" hex.

Spécifications:
+ Pliable de la forme de stylo en forme pistolet
+ Porte outil 1/4” hexagonal
+ Vitesse & vide: 200 / 600 min.
+ Dimensions: 268 x 134 mm
+ Couple de serrage 21 positions

+ Eclairage LED

+ Poids: 0,4 kg
ORDER Nr + En coffret
T18/615

Mini-meuleuse sans fil GP10DL

10,8 V /1,5 Ah Li-ion/ 3,2 mm

Spécifications:
+ Format compact
+ Vitesse: 5000 - 35000 t/min..
* porte-outil : 3,2 mm
* blocage de l'axe
 Eclairage LED
+ Indicateur de charge

ORDER Nr

* Longueur: 208 mm
+ En coffret + set d'accessoires 40 pieces

T18/613

SCIES SUR ACCU

Sae sauteuse CJ18DSL(LW)

18 V/ 2 x 4 Ah Li-ion

Spécifications:
+ Compact et poids léger
* “Power-Lock” changement de lame
+ Longueur de course: 26 mm
» Capacité bois: 135 mm
+ Capacité métal: 10 mm

+ Eclairage LED

* Poids: 2,4 kg
ORDERNr |« £p coffret
T18/636

Scie circulaire C18DSL(LW)

18 V/2 x 4 Ah Li-ion / @ 165 mm

Spécifications:
» Frein moteur
+ En biais 45°
* Position lame & gauche
+ Alésage(mm): 30 mm
+ Capacité: 90° 57 mm / 45° 40 mm
+ Poids: 3,2 kg

ORDER Nr

+ En coffret

T18/628

MEULEUSES SUR ACCU

Meuleuse G18DSL(LW)

18 V/2 x 4 Ah Li-ion/ @ 115 mm
Spécifications:
« Compact et poids léger
+ 0-volt re-start protection
+ Axe: M14
+ Vitesse a vide: 9100 tr./min.
+ Poids: 1,9 kg
+ En coffret

ORDER Nr

T18/637

Les données techniques sont sujettes & changement
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MARTEAUX DE PERCAGE
SUR ACCU

Perforateur SDS+ DH18DSL(LW)
18 V /2 x 4 Ah Li-ion / 0-1,4 Joule

ORDER Nr

T18/641

Spécifications:
+ Haute vitesse de percage
+ Indicateur de charge
+ Changement de meches rapide
* Vitesse a vide: 0-750/0-1500 t/min. L+Rr

+ Capacité : Bois: 18 mm / métal: 13 mm /
béton: 16 mm

+ Eclairage LED
+ En coffret

Perforateur SDS+ DH36DL

ORDER Nr

T18/646

36 V /2 x 2,6Ah Li-ion / 0-2,8 Joule

Spécifications:
« Haute vitesse de percage
+ Changement de méches rapide
+ Frein éléctrique “Quick-Stop”
+ Poignée équilibrée
+ Vitesse a vide: 0-550/0-1100 t/min. L+Rr

+ Capacité ; Bois: 30 mm /métal: 13 mm /
béton: 26 mm

+ Poids: 3,9 kg
+ En coffret

HITACHI
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Perforateur SDS+ DH25DL
25,2 V./ 2 x 3Ah Li-ion / 0-2,8 Joule

Spécifications:
* Haute vitesse de percage
+ Changement de meches rapide
* Frein électrique “Quick-Stop”
* Poignée équilibrée
+ Vitesse a vide: 0-550/0-1100 t/min. L+Rr

+ Capacité : Bois: 30 mm / métal: 13 mm /
béton: 26 mm

ORDER Nr

+ Poids: 3,5 kg

T18/643

* En coffret

/SDS+ - SDS-Max \

K De nombreux accessoires sur demande /

MARTEAUX DE PERCAGE ET
BURINAGE SUR ACCU

Perforateur-burineur SDS+ DH25DAL
25,2 V /2 x 3Ah Li-ion / 0-2,8 Joule

ORDER Nr

T18/639

Spécifications:
+ Haute vitesse de percage
+ Changement de méches rapide
+ Frein éléctrique “Quick-Stop”
+ Poignée équilibrée
+ Vitesse a vide: 0-550/0-1100 t/min. L+Rr

+ Capacité : Bois: 30- mm / métal: 13 mm /
béton: 26 mm

* Poids: 3,5 kg
« En coffret

Perforateur-burineur SDS+ DH36DAL
36 V/ 2 x 2,6Ah Li-ion / 0-2,8 Joule

Spécifications:
+ Haute vitesse de percage
+ Changement de méches rapide
+ Frein éléctrique “Quick-Stop”
+ Poignée équilibrée
+ Vitesse a vide: 0-550/0-1100 t/min. L+R

+ Capacité : Bois: 30 mm / métal: 13 mm /
béton: 26 mm

ORDER Nr

* Poids: 4,0 kg

T18/642

« En coffret

Les données techniques sont sujettes & changement
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BOULONNEUSES SUR ACCU

Boulonneuse WR14DBDL(LW)

ORDER Nr

T18/610

14,4 V /2 x 4Ah Li-ion / 235 Nm

Spécifications:
* Moteur sans balais
+ Couple élevée  + Capacité: M10 - M16
+ Porte-outils 1/2” carré
+ Vitesse variable
+ Vitesse pre-réglable (4 positions)
« Serrage: choc unique ou en continu
+ Indicateur de charge
+ Eclairage LED

+ Poids: 1,6 kg * En coffret

Boulonneuse WR18DSHL(LW)

ORDER Nr

T18/648

18 V /2 x 4Ah Li-ion / 480 Nm

Spécifications:
+ Couple de serrage trés élevé
* Porte-outils 1/2" carré
+ Capacité: M12 - M22
+ Poignée ergonomique
+ Indicateur de charge
- Eclairage LED
+ Poids: 3,4 kg
+ En coffret

HITACHI
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Boulonneuse WR18DBDL(LW)

18 V /2 x 4Ah Li-ion / 250 Nm

Speécifications:
+ Moteur sans balais
+ Couple élevée - * Capacité: M10 - M16
* Porte-outils 1/2” carré
+ Vitesse variable
+ Vitesse pre-réglable
+ Serrage: choc unique ou en continu

ORDER Nr

* Indicateur de charge
 Eclairage LED

T18/626

* Poids: 1,7 kg * En coffret

/ Serrage

K De nombreux accessoires sur demande j

VISSEUSES A

CHOC SUR ACCU

Visseuse a choc WH14DBDL(LW)

14,4 V/ 2 x 4Ah Li-ion/ 160 Nm

Spécifications:
+ Moteur sans balais
« Couple élevée
+ Porte-outils 1/4” hexagonal
+ Vitesse variable
+ Vitesse pre-réglable (4 positions)
+ Serrage: choc unique ou en continu

Visseuse a choc sans fil WH18DBDL(LW)

18 V /2 x 4Ah Li-ion/ 165 Nm

Spécifications:
+ Moteur sans balais
» Couple élevée
* Porte-outils 1/4” hexagonal
+ Vitesse variable
+ Vitesse pre-réglable
+ Setrage: choc unique ou en continu

* Indicateur de charge + Indicateur de charge
ORDER Nr * Eclairage LED ORDER Nr + Eclairage LED
T18/614 | *Poids:1,6kg - En coffret T18/647 | *Poids:1,7kg  +En coffret

Les données techniques sont sujettes & changement
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PERCEUSES

Perceuse D10VC2

10 mm / 460 Watt

Spécifications:
+ Compact et poids léger

+ Longueur: 238 mm
+ Capacité bois: 25 mm
« Capacité métal: 10 mm

ORDERNr |+ poids: 1,3 kg

T18/653

Perceuse D13VB3

13 mm /790 Watt

Spécifications:
+ Avec mécanisme de débrayage

+ Longueur: 339 mm
+ Capacité bois: 40 mm
+ Capacité métal: 13 mm

ORDER Nr * Poids: 2,0 kg
T18/655

Perceuse d’angle D10YB

10 mm / 500 Watt

Spécifications:
'+ Hauteur carter: 83 mm

+ Longueur(mm): 290 x 83 mm
+ Capacité bois: 20 mm
+ Capacité métal: 10 mm

ORDERNr | . poids: 1,5 kg
T18/656

HITACHI
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Perceuse D13VG

+ Capacité mandrin autoserrant: 0,8 - 10 mm
+ Couple de serrage max.. 10,1 Nm

+ Vitesse a vide: 0 - 2300 t/min. L+R

13 mm / 710 Watt

Spécifications:
+ Machine courte pour des espaces étroits
* Capacité mandrin autoserrant; 1,5 - 13 mm
» Couple élevé 78,7 Nm
+ Longueur: 278 mm
+ Capacité bois: 40 mm
+ Capacité métal: 13 mm

ORDER Nr

» Vitesse a vide: 0 - 600 t/min. L+R
+ Poids: 2,0 kg * En coffret

T18/654

Perceuse a percussion DV20VB2(LDS)

+ Capacité mandrin autoserrant: 1,5 - 13 mm
+ Couple de sefrage max.: 54 Nm

« Vitesse a vide: 0 - 1000 / 3000 t/min. L+R

13 mm / 790 Watt

Spécifications:
* Avec mécanisme de débrayage
+ Capacité mandrin autoserrant: 13 mm
» Couple de serrage max.: 29,5 Nm ;
+ Longueur: 333 mm
» Capacité dans la pierre: 20 mm
+ Capacité bois: 40 mm

ORDER Nr

+ Capacité métal: 13 mm
+ Vitesse a vide: 0 - 1000/ 3000 t/min. L+R

T18/650

* Poids: 2.2 kg + En SYSTAINER@® Il

Perceuse a pied magnetique BM20Y

+ Capacité mandrin a clé: 1,5 - 10 mm
+ Couple de serrage max.. 12 Nm

+ Vitesse & vide: 500 - 2300 t/min. L+R

32 mm / 720 Watt

Spécifications:
+ Aimant avec force magnétique de 1200 kg
+ Alimentation automatique du liquide de coupe
+ Axe mandrin; 19 mm Weldon
+ Capacité mandrin: 1,2 - 13 mm
+ Capacité métal: @ 30 mm x 55 mm
+ Vitesse a vide: 550 t/min.

ORDER Nr

+ Poids: 11,7 kg
Accessoires standard: Mandrin 13mm, Adaptateur

T18/651

mandin, Clé de mandrin, Pointe de centrage,
Réservoir pour liquide de coupe, Coffret PVC

/ Percage

K De nombreux accessoires sur demande j

~N
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BOULONNEUSES

Boulonneuse WR16SA Boulonneuse WR22SA
450 Watt / 300 Nm / 1/2” 850 Watt /610 Nm / 3/4”
Spécifications: Spécifications:

+ Haut rendement de frappe

» Capacité boulons: M12-M22

* Longueur: 260 mm

+ Nombre de coups: 2100 /min

» Vitesse a vide: 1900 t/min. L+R
+ Poids: 5,0 kg

Accessoires standard: Poignée

+ Couple de serrage élevée

+ Capacité boulons: M12-M22

+ Longueur: 260 mm

+ Nombre de coups: 2100 /min

+ Vitesse a vide: 1900 t/min. L+R
+ Poids: 2,8 kg

Accessoires standard: Poignée

ORDER Nr

ORDER Nr
T18/668

T18/669

MARTEAUX PERFORATEUR & PERFORATEUR-BURINEURS SDS+

Perforateur-burineur SDS+ DH26PC
26 mm / 830 Watt / 3,2 Joule

Perforateur SDS+ DH26PB
26mm / 830 Watt / 3,2 Joule

Spécifications:
+ Vitesse de percage élevée
+ Avec mécanisme de débrayage
» Capacité bois: 32 mm
» Capacité béton: 26 mm
+ Nombre de coups: 0 - 4300 /min.
+ Vitesse a vide: 0 - 1100 t/min. L+R

Spécifications:
» Vitesse de percage élevée
+ Avec mécanisme de debrayage
» Capacité bois: 32 mm
+ Capacité béton: 26 mm
« Vitesse a vide: 0 - 1100 t/min. L+R
+ Longueur: 367 mm

» Poids: 2,8 kg + Longueur: 367 mm  + Poids: 2,8 kg
ORDERNr | Accessoires standard: Coffret PVC, Poignée ORDERNr | Accessoires standard: Poignée auxiliaire,
T18/678 auxiliaire, butée de profondeur T18/679 butée de profondeur, coffre PYC

Perforateur-burineur SDS+ DH28PC
28 mm / 720 Watt / 3,5 Joule

Spécifications:

Perforateur-burineur SDS+ DH24PM
24 mm / 800 Watt / 3,2 Joule

Spécifications:

+ Avec mécanisme de débrayage

+ Avec Quick-Lock SDS+ porte outils et
mandrin autoserrant de 13 mm

+ Capacité bois: 32 mm, métal: 13 mm, béton:
24 mm

+ Nombre de coups: 0 - 4600 /min

+ Vitesse a vide: 0 - 1150 t/min.

* Haute vitesse de percage

+ Capacité bois: 32 mm

* Capacité métal: 13 mm

+ Capacité béton: 28 mm

» Nombre de coups: 0 - 4000 /min

+ Vitesse a vide: 0 - 800 t/min.

+ Poids: 3,4 kg

i » Longueur: 316 mm
ORDERNr | *Longueur: 351 mm . - Poids: 2,6 kg ORDERNr | Accessoires standard: 1 coffret PVC, 1
Accessoires standard: Poignée auxiliaire, ianée, 1 butée de prof: ;
T18/673 Butée de profondeur, Coffret PVC, 2 Mandrins T18/671 e, Lolleg deprando:

Les données techniques sont sujettes & changement
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MARTEAUX PERFORATEURS-BURINEURS SDS-MAX+

Perforateur-burin. SDS-Max DH38MS

38 mm / 950 Watt / 9,0 Joule

Spécifications:
+ Avec mécanisme de débrayage
+ Position adaptable du burin
+ Capacité béton: 38 mm
« Nombre de coups: 2800 /min
+ Vitesse a vide: 510 t/min.
+ Longueur: 433 mm .+ Poids: 6,4 kg

ORDER Nr

Accessoires standard: Poignée auxiliaire,
Butée de profondeur, Coffret PVC, Tube de

T18/675

graisse, 3 clés allen

Perforateur-burin. SDS—-Max DH45MR

45 mm /1200 Watt / 15,5 Joule

Spécifications:
» Haute vitesse de percage
+ Position adaptable du burin
+ Capacité béton: 45 mm
+ Nombre de coups: 1250 - 2500 /min
« Vitesse a vide: 120 - 240 t/min.
+ Longueur: 500 mm  + Poids: 8 kg

ORDER Nr

Accessoires standard: Poignée auxiliaire,
Butée de profondeur, Coffret PVC, Tube de

T18/661

graisse, clé allen

Perforateur-burin. SDS-Max DH40MRY

40 mm / 950 Watt / 10,5 Joule

Spécifications:
+ UVP, niveau de vibrations bas
+ Avec mécanisme de debrayage
+ Position adaptable du burin
+ Capacité béton: 40 mm
+ Nombre de coups: 1320 - 2650 /min.
+ Vitesse a vide: 240 - 480 t/min.

ORDER Nr

+ Longueur: 480 mm -+ Poids: 6,8 kg
Accessoires standard: Poignée auxiliaire,

T18/677

Butée de profondeur, Coffret PVC, Tube de
graisse, 3 cles allen

Perforateur-burin. SDS—-Max DH50MRY

50 mm / 1400 Watt / 20,0 Joule

Spécifications:
+ UVP, niveau de vibrations bas
* Haute vitesse de percage
* Position adaptable du burin
+ Capacité béton: 50 mm
* Nombre de coups: 1050 - 2150 /min
+ Vitesse a vide: 110 - 230 t/min.

ORDER Nr

« Longueur: 570 mm_ -+ Poids: 10,5 kg
Accessoires standard: Poignée auxiliaire,

T18/662

Butée de profondeur, Coffret PVC, Tube de
graisse, 3 clés allen

BURINEURS SDS+PLUS

Burineur SDS+ H25PV

500 Watt / 4 Joule

Spécifications:
* Burineur pour travaux légers
+ Position adaptable du burin
(8 positions)
+ Nombre de coups: 0 - 3200 /min
+ Longueur: 395 mm
+ Poids: 3,2 kg
+ En coffret

ORDER Nr

T18/676

\

/SDS+ - SDS-Max

De nombreux accessoires sur demande

/
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BURINEURS SDS-MAX

Burineur SDS-Max H41MB

930 Watt / 10 Joule

Spécifications:
+ Force de frappe élevé
+ Position adaptable du burin
+ Nombre de coups: 3000 /min
* Longueur: 430 mm
+ Poids: 5,1 kg

Accessoires standard: 1 poignée auxiliaire, 1
burin pointu, 1 coffret PVC

ORDER Nr

T18/663

Burineur SDS-Max H60MR

1350 Watt / 26 Joule

Spécifications:
+ Faible niveau de bruit et vibrations
+ Force de.frappe élevée
+ Position adaptable du burin
+ Nombre de coups: 1650 /min
+ Longueur: 576 mm
* Poids: 10,5 kg

ORDER Nr

Accessoires standard: Poignée auxiliaire,
Burin pointe, Coffret en PVC, Clé allen

T18/664

HITACHI

Inspire the Next

Burineur SDS-Max H60MC

1250 Watt / 22 Joule

Spécifications:
+ Force de frappe élevée
* Position adaptable du burin
» Nombre de coups: 1600/min
+ Longueur: 570 mm
* Poids: 10,2 kg
Accessoires standard: Coffret, Pointe

ORDER Nr

T18/674

/SDS+ - SDS-Max \

K De nombreux accessoires sur demande /

MARTEAUX DE DEMOLITION

Marteau de démolition H65SD2

1340 Watt / 42 Joule

Spécifications:
* Marteau de démolition puissant
+ Porte outil hexagonal 28 mm (1-1/8)
» Nombre de coups: 1400 /min
+ Longueur: 823 mm
+ Poids: 18,5 kg

Accessoires standard: Poignée auxiliaire,
Coffret en PVC, 2 Clés

ORDER Nr

T18/665

Marteau de démolition H70SD

1240 Watt / 42 Joule

Spécifications:
* Marteau de démolition puissant

+ Pour burins: - Avec anneau et rainure de
verrouillage

- Avec anneau et sans rainure
- Avec rainure et sans anneau
« Porte outil hexagonal 28 mm (1-1/8")
+ Nombre de coups: 1400 p.m.

ORDER Nr

* Longueur: 625 mm

T18/666

+ Poids: 20 kg

Les données techniques sont sujettes & changement
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MEULEUSES D'ANGLE 125 MM

Meuleuse d’angle G13SN

@ 125 mm - 840 Watt

Spécifications:
* Meuleuse d'angle 1 main
+ Axe mandrin: M14 + Alésage: 22,23 mm
+ Vitesse & vide: 10000 t/min.
* Longueur; 259 mm
+ Poids: 1,6 kg
Accessoires standard: 1 ¢lé, 1 poignée, 1

disque a ébarber, 1 coffret PVC

ORDER Nr

ORDER Nr

T18/697

T18/681

Meuleuse d’angle G13SB3(LGS)

@ 125 mm - 1300 Watt

Spécifications:
* Meuleuse dangle 1 main
+ Moteur puissant
» Longue durée de vie
+ Axe mandrin: M14  + Alésage: 22,23 mm
+ Vitesse & vide: 11000 t/min.

+ Longueur: 283 mm

HITACHI
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Meuleuse d’angle G13SR3K

@ 125 mm - 730 Watt

Spécifications:

* Meuleuse d'angle 1 main

* Axe mandrin: M14  + Alésage: 22,23 mm
+ Vitesse a vide: 11000 t/min.

+ Longueur: 254 mm

* Poids: 1,4 kg

Accessoires standard; 1 Clé, 1 Poignée
auxiliaire, 1 Disque a ébarber, 2 Disques
diamant, Coffret PVC

Meuleuse d’angle G13SE2

@ 125 mm - 1200 Watt

Spécifications:
+ Carter d’engrenage plat
+ Grand interrupteur
« AXe mandrin: M14  + Alésage: 22,23 mm
+ Vitesse a vide: 11000 t/min.
+ Longueur: 321 mm
+ Poids: 1,9 kg

Accessoires standard: Poignée auxiliaire, Clé,
Disque a ébarber, Coffret

+ Poids: 1,9 kg
ORDERNI | Accessoires standard: Poignée auxiliaire, CI6, ORDER Nr
T18/687 Disque a ébarber, Coffret SYSTAINER® Il T18/680

Meuleuse d’angle G13YC2

@ 125 mm / 1500 Watt

Spécifications:
-+ Meuleuse d’angle 1 main
+ Vitesse constante
+ 0-Volt restart protection
+ KickBack protection
« Limiteur de courant de démarrage
+ Axe mandrin: M14_ + Alésage: 22,23 mm

Meuleuse d’angle G13YF

@ 125 mm / 1500 Watt

Spécifications:
* Meuleuse d'angle 1 main
+ Vitesse constante (Feedback)
+ 0-Volt restart protection
+ Limiteur de courant de démarrage
+ KickBack protection + Poignée Anti-vibrations
* Axe mandrin: M14. - Alésage: 22,23 mm

+ Viitesse a vide: 10000 t/min.
* Longueur: 297 mm -+ Poids: 2 kg

Accessoires standard: Poignée auxiliaire, Clé,

+ Vitesse 4 vide: 10500 t/min.
ORDER Nr + Longueur; 323 mm  + Poids: 2 kg ORDER Nr
T18/698 Accessoires standard: Poignée auxiliaire, T18/699
disque a ébarber, 1 clé

4 )

» Disques a trongonner et a meuler, voir a partir de la
page 118

« Disques a lamelles, voir a partir de la page 65

* Brosses pour disqueuses, voir page 56

\_ /

Les données techniques sont sujettes & changement

Disque a ébarber
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HITACHI

Inspire the Next

MEULEUSES D'ANGLE 125 MM A VITESSES REGLABLE

Meuleuse d’angle G13VA

@ 125 mm / 1500 Watt

Spécifications:
+ Meuleuse d’angle 1 main
+ Vitesse constante (Feedback)
+ O-Volf restart protection
+ Limiteur de courant de démarrage
+ KickBack protection « Poignée Anti-vibrations
+ Axe mandrin: M14. . + Alésage: 22,23 mm

ORDER Nr

+ Vitesse a vide: 2800 - 10000 t/min.
* Longueur: 297 mm  * Poids: 2 kg

T18/688

Accessoires standard: Poignée auxiliaire, Clé,

Disque a ébarber

MEULEUSES

D'ANGLE 230 MM

Meuleuse d’angle G23SW(LA)

@ 230 mm / 2200 Watt

Spécifications:
+ Moteur puissant
+ Construction hermétique
+ Longue durée de vie
» Axe mandrin: M14 - Alésage: 22,23 mm
+ Vitesse a vide: 6600 t/min.
+ Longueur: 468 mm

ORDER Nr

+ Poids: 4,4 kg
' Accessoires standard: Capot de protection,

T18/682-2200

Poignée auxiliaire, Clé a ergots

Meuleuse d

’angle G23SC3(LB)
© 230 mm /2300 Watt

Spécifications:
* Moteur puissant
+ Construction hermétique
+ Longue durée de vie
+ Axe mandrin: M14  + Alésage: 22,23 mm
+ Vitesse a vide: 6600 t/min.
+ Longueur: 478 mm

ORDER Nr

+ Poids: 5,0 kg
Accessoires standard: Poignée anti-vibration,

T18/682

Cle

PACK MEULEUSES

Pack meuleuses G23SWPACK

ORDER Nr
T18/693

Meuleuse d

Spécifications:

» Meuleuse d'angle : G13SR3
0 125 mm - 730 Watt

* Meuleuse d'angle : G23SW
0230 mm - 2200 Watt

+ 2 x Disque diamant
0 125 mm (752802)
0230 mm (752815)

« En coffret PVC

’angle G23SW(LR)

@ 230 mm / 2200 Watt

Spécifications:
+ Moteur puissant
+ Construction hermétique
+ Longue durée de vie
+ En coffret avec disque diamant
+ Axe mandrin: M14 - Alésage: 22,23 mm
» Vitesse a vide: 6600 t/min.

ORDER Nr

+ Longueur: 468 mm -+ Poids: 4,4 kg
Accessoires standard: Capot de protection,

Poignée auxiliaire, Coffret PVC, Disque

T18/682-2200C

diamanté universel, Clé a ergots

Meuleuse

d’angle G23MRU
@ 230 mm / 2500 Watt

Spécifications:
* Moteur puissant
» Construction hermétique
+ Longue durée de vie
+ Limiteur de courant de démarrage
* Flasque de démontage rapide de l'outil
+ Axe mandrin: M4 Alésage: 22,23 mm
+ Vitesse a vide: 6600 t/min.

ORDER Nr

+ Longueur: 478 mm  + Poids: 5,4 kg

T18/685

Accessoires standard: Poignée anti vibrations,

Les données techniques sont sujettes & changement

Clé, Super Washer, coffret PVC
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MEULEUSES DROITES

Meuleuse droite GP2S2

25 mm / 520 Watt

Spécifications:
+ Forme trés compacte
+ Grande vitesse
+ Vitesse & vide: 25000 t/min.
+ Porte-outil: 6 mm
+ Longueur: 359 mm
+ Poids: 1,7 kg

ORDER Nr

Accessoires standard: 1 Pince de serrage 6
mm, 2 x clé

T18/686

Meuleuse droite GP5V

50 mm / 760 Watt

Spécifications:
+ Nouveau design
+ Vitesse a vide: 2000 - 8300 t/min.
* Porte-outil: 6 mm
+ Longueur: 406 mm
+ Poids: 1,9 kg
Accessoires standard: 1 poignée auxiliaire, 1

ORDER Nr

Pince de serrage 6 mm, 2 x clé

T18/692

HITACHI

Inspire the Next

Meuleuse droite GP3V

25 mm / 760 Watt

Spécifications:
* Meuleuse droite a régime élevé

* Démarrage progressif et régulateur
électronique

* Avec feedback (régime constant sous
charge)

+ Vitesse a vide: 7000 - 29000 tr/ min

+ Porte-outil: 6 mm

ORDER Nr

* Longueur: 406 mm  + Poids: 1,9 kg

T18/691

Accessoires standard: 1 poignée auxiliaire, 1

Pince de serrage 6 mm, 2 x clé

RAINUREUSE

MELANGEUR

Raihureuse CM7MRU

© 180 mm / 2000 Watt

Spécifications:

+ Sciage de rainure dans le béton,la
magonnerie et autres matériaux de
construction

+ Double disque  + Capot d'aspiration
« Limiteur de courant de démarrage

+ Profondeur max.: 35 mm

+ Largeur max.: 45 mm

ORDER Nr

+ Longueur: 571 mm + Poids: 7,9 kg

T18/690

Accessoires standard: Jeu de flasques bagues
d'epaisseur, Poignée, Clé, Coffret en PYC

Les données techniques sont sujettes & changement

Mélangeur UM16VST

M14 /160 mm /1500 Watt

Spécifications:
» Porte-outil M14

+ ldéal pour mélanger de la peinture, de la
colle des solvents et materiaux d’isolation

+ Démarrage progressif

» Vitesse a vide:150 - 300 t/min. / 300 - 650
tmin.

* Longueur: 320 mm  * Poids: 5,6 kg

ORDER Nr

Accessoires standard; Mélangeur dia. 160

T18/652

mm, rallonge
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PONCEUSES-POLISSEUSES D'ANGLE

Ponceuse-polisseuse SAT-180

@ 180 mm / 750 Watt

Spécifications:

+ Poids léger

+ Exécution compacte

+ 2 Viitesses

+ Axe: M14

+ Vitesse a vide: 1900 - 3400/ t/min.

+ Poids: 2,9 kg

Accessoires standard: 2 clés, poignée,

ORDER Nr

plateau, 5 disques abrasifs, peau d'agneau

T18/695

HITACHI

Inspire the Next

Ponceuse-polisseuse SP18VA

T18/696

@ 180 mm / 1250 Watt

Spécifications:
+ Vitesse variable

Limiteur de courant de démarrage

* Protection contre les surcharges

+ Axe: M14

+ Vitesse a vide: 1400 - 3400/ t/min.

+ Longueur: 415 mm
* Poids: 2,9 kg

ORDER Nr Accessoires standard: Poignée, Clé, Plateau,

Peau de mouton

CISAILLES ET GRIGNOTEUSES

Cisaille CE16SA

1,6 mm / 400 Watt

Spécifications:
+ Grande vitesse de coupe
+ Lames HM utilisable & 8 faces
+ Protection pour les mains
* Rayon de coupe min.: 25 mm
+ Capacité acier 600N/mm: 1,2 mm
+ Capacité acier 400N/mm: 1,6 mm

+ Capacité aluminium 200N/mm: 2,3 mm

ORDER Nr

+ Dimensions: L250 x H146 mm

T18/717

+ Nombre de coups: 4700 /min

* Poids: 1,7 kg

Grignoteuse CN16SA

1,6 mm /400 Watt

Spécifications:

* Grande vitesse de coupe

+ Matrice orientable en 3 positions,

* Rayon de coupe min.: 40 mm

+ Largeur de coupe: 5 mm

+ Capacité acier 600N/mm. 1,2 mm

+ Capacité acier 400N/mm: 1,6 mm

+ Capacité aluminium 200N/mm: 2,3 mm

ORDER Nr

+ Dimensions: L250 x H176 mm

T18/716

+ Nombre de coups: 2300 /min

+ Poids: 1,6 kg

SCIES

CIRCULAIRES

Scie circulaire C7U2
@190 x @ 30 mm /66 mm /1200 Watt

Spécifications:

+ Plaque de base en aluminium

+ Coupe en biais jusqu'a 45°

+ Fonction de soufflerie des copeaux

« Aspiration de poussiére intégrée

« Capacité bois: 90°/66 mm - 45°/48 mm
» Vitesse & vide: 5500 t/min.

* Longueur: 294 mm - + Poids: 4 kg

ORDER Nr Accessoires standard: Clé, Guide parallele,

Lame de scie HM, Adaptateur d'aspiration,

T8 | e

Scie circulaire CTMFA
@190 x @ 30 mm /68 mm /1010 Watt

Spécifications:
+ Plaque de base en aluminium
+ Coupe en biais jusqua 45°
+ Utilisable comme scie plongeante / sans
couteau diviseur
+ Capacité bois: 90°/68 mm - 45%/46 mm
+ Vitesse a vide: 5500 t/min.

+ Longueur: 291 mm

ORDER Nr

+ Poids: 3,6 kg
Accessoires standard: Clé, Guide paralléle,

T18/703

Lame de scie HM

Les données techniques sont sujettes & changement.
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Scie circulaire CTUY(LFS)
@190 x @ 20 mm /78 mm / 1300 Watt

Spécifications:
+ Profondeur de coupe: 78 mm
+ Plaque de base en aluminium
+ Fonction de soufflerie des copeaux
+ Coupe en biais jusqu'a 45°
+ Adaptateur aspirateur & guide-rail
+ Avec rail de guidage (1400 mm)
+ Poids: 4,2 kg

ORDER Nr * En Systainer® IV
T18/701

HITACHI

Inspire the Next

Scie circulaire C9U2
@ 235 x @ 30 mm /86 mm / 2000 Watt

Spécifications:
+ Plaque de base en aluminium
» Fonction de soufflerie des copeaux
+ Coupe en biais jusqu'a 45°
+ Capacité bois: 90%/86 mm - 45%/65 mm
» Vitesse a vide: 5000 t/min.
+ Poids: 6,8 kg
Accessoires standard; Clé, Guide parallele,

ORDER Nr Lame de scie HM, Adaptateur d'aspiration,
Coffre
T18/704

SCIES SAUTEUSES

Scie sauteuse CJ110MV
: Course 26 mm / 110 mm / 720 Watt

Spécifications:
+ “Power Lock Systéme” lames
+ Vitesse variable  + Soufflerie de copeaux
+ Mouvement pendulaire (4 pos.)
« Aspiration de poussiére intégrée
+ Vitesse a vide: 850 - 3000 t.p.m.
+ Rayon de coupe min.: 25 mm
+ Capacité acier; 10. mm, aluminium: 30 mm,

ORDER Nr bois: 110 mm  + Poids: 2,2 kg

T18/702 Accessoires standard: Adaptateur d'aspiration,
Plaquette pare-éclats, Coffret PYC

Scie sauteuse CJ120V
Course 26 mm /120 mm / 740 Watt

Spécifications:
* “Power Lock Systéme” lames
+ Vitesse variable  + Galet de guidage HM
+ Mouvement pendulaire (4 pos.)
+ Aspiration de poussiére intégrée
+ Vitesse a vide: 650 - 3000 t.p.m.
* Rayon de coupe min.: 25 mm
« Capacité acier: 10 mm, aluminium: 30 mm,

ORDER Nr bois: 110 mm  » Poids: 2,3 kg

T18/723 Accessoires standard: Adaptateur daspiration,
Plaquette pare-éclats, Coffret PVC

Scie sauteuse CJ110MVA
Course 26 mm /110 mm / 720 Watt

Spécifications:
* “Power Lock Systeme” lames
+ Vitesse variable -+ Soufflerie de copeaux
* Mouvement pendulaire (4 pos.)
+ Aspiration de poussiere intégrée
+ Vitesse a vide: 850 - 3000 t.p.m.
+ Rayon de coupe min.: 25 mm
« Capacité acier: 10 mm, aluminium; 30 mm,

ORDER Nr bois: 110 mm  + Poids: 2,2 kg

T18/714 Accessoires standard: Adaptateur d'aspiration,
Plaquette pare-éclats, Coffret PVC

Scie sauteuse CJ120VA
Course 26 mm /120 mm / 740 Watt

Spécifications:
* “Power Lock Systéme” lames
+ Vitesse variable  + Galet de guidage HM
» Mouvement pendulaire (4 pos.)
+ Aspiration de poussiere intégrée
+ Vitesse a vide: 650 - 3000 t.p.m.
* Rayon de coupe min.: 25 mm
+ Capacité acier: 10 mm, aluminium: 30 mm,

ORDER Nr bois: 110 mm  + Poids: 2,3 kg

T18/705 Accessoires standard: Adaptateur d'aspiration,
Plaquette pare-éclats, Coffret PYC

Les données techniques sont sujettes & changement
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SCIES SABRE

Scie sabre CR13V2
Course 29 mm /300 mm /1010 Watt

Spécifications:
+ “Power Lock Systeme” lames
+ Lame de scie utilisable dans les deux sens
+ Vitesse variable

+ Triple étanchéité pour protection contre la
poussiere et 'eau.

+ Vitesse a vide: 0 - 2800 t/min.
+ Capacité tuyau: 130 mm, bois: 300 mm,

ORDER Nr acier; 19mm  + Poids: 3.2 kg

Accessoires standard: 1 Clé, 1 Jeu de lames,
T18/713 1 Coffret en PVC

Scie sabre CR13VBY
Course 32 mm /300 mm / 1150 Watt

Spécifications:
« "Power Lock Systéme” lames
+ Lame de scie utilisable dans les deux sens

* Mouvement orbitale  + mécanismes internes
d’absorption des chocs (UVP)

» Vitesse variable & régulateur de vitesse
+ Vitesse a vide: 0 - 3000 t/min.

Capac;te tuyau: 130 mm, bois: 300 mm,
ORDER Nr acier: 19 mm + Poids: 4,4 kg

Accessoires standard: 1 Clé, 1 Jeu de lames,
T18/721 1 Coffret en PVC

HITACHI

Inspire the Next

Scie sabre CR13VC
Course 29 mm /300 mm /1010 Watt

Spécifications:
* “Power Lock Systéme” lames
* Lame de scie utilisable dans les deux sens
+ Vitesse variable & régulateur de vitesse

+ Triple étanchéité pour protection contre la
poussiere et l'eau.

+ Vitesse a vide: 0 - 2800 t/min.
+ Capacité tuyau: 130 mm, bois: 300 mm,

ORDER Nr

acier: 199 mm - Poids: 3,2 kg

T18/720

Accessoires standard: 1 Clé, 1 Jeu de lames,

1 Coffret en PVC

/ Découpe

~N

SCIES A ONGLETS

Scie radiale C8FSHE
0 216 x @ 30 mm / 1050 Watt

Spécifications:
+ Pour bois et aluminium
+ Double coupe en biais grace & la téte
basculante (droite)
* Marquage laser et éclairage LED

+ Capacité bois: 90° / 65 x 312 mm
45°/ 65 x 220 mm

Vitesse a vide: 5500 t/min.  + Poids: 14 kg

ORDERNr | Accessoires standard: Sac a poussieres, Cle,

Lame HM
T18/707

Scie radiale C10FSH

@ 255 x @ 30 mm / 1090 Watt

Spécifications:
» Pour bois et aluminium

* Double coupe en biais grace @ la téte
basculante (droite et gauche)

» Marquage laser
+ Limiteur du courant au démarrage

» Capacité bois: 90" /85 x 312 mm
5°/85 x 218 mm

ORDER Nr

Vitesse a vide: 3800 tmin.  + Poids: 19,5 kg

T18/709

Accessoires standard: Sac a poussieres, Clg,
Lame HM, Pince

Les données techniques sont sujettes & changement
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Scie radiale C12LSH
@ 305 x @ 30 mm / 1520 Watt

Spécifications:
+ Pour bois et aluminium
+ Double coupe en biais grace a la téte
basculante (Dr, et G.)
+ Laser et affichage numérique pour le réglage
de l'onglet et de 'angle

+ Capacité bois: 90° / 107 x 312 mm
45°/ 120 x 220 mm

Vitesse a vide: 3800 t/min.. -+ Poids: 30 kg
Ll Accessoires standard; Sac a poussieres, Clé,

T18/711 Lame HM, Pince

HITACHI

Inspire the Next

Scie combi C12YA
@ 305 x @ 30 mm / 1500 Watt

Spécifications:

+ Combinaison scie table et scie a onglet

* Moteur silencieux a induction, sans entretien
avec transmission ‘Poly-V"

+ Capacité bois: Table supérieure 54 mm

+ Capacité de coupe a 0% 155 x H100 mm

+ Onglet 45° droite et gauche: 105 x H100 mm

+ 90°/45° inclinée: 155 x H65 mm

ORDER Nr * Poids: 22,5 kg

T18/712 Accessoires standard: Lame de scie 48T
Widia, Capot de protection, Guide

TRONCONNEUSES A DISQUE

SCIE A METAUX

Tronqonneuse a dlsque CC14SF

@ 355 x @ 25,4 mm / 2000 Watt

Spécifications:
+ Pour métal, pierre et cuivre
+ Grande vitesse de sciage
+ Coupe en onglet jusqua 45°
+ Vitesse & vide: 3800 t/min.

+ Capacité poutres: 65 mm, Tuyau: 115 mm,
acier profilé: 130 X 130 mm

+ Poids: 16 kg

ORDER Nr Accessoires standard: Disque, Clé

T18/706

Scie a metaux CD7SA
0 185 x @ 20 mm / 1140 Watt

Spécifications:
* Récupération copeaux
+ Coupe sans chauffer -+ Machine équilibrée
+ Niveau de vibrations bas
+ Eclairage LED
+ Vitesse a vide: 3700 t/min.
+ Capacité métal: 9063 mm

* Poids: 4 kg
ORDER Nr Accessoires standard; Clé, Guide paralléle,
T18/719 Lame de scie HM

RABOTEUSES

DEFONCEUSES

Raboteuse P20SF
82 mm / 620 Watt

Spécifications:

+ Equipé de série de lames réversibles HV!
* Remplacement rapide et aise des lames
+ Profondeur de coupe max.: 2,6 mm

« Capacité de feuillure: 9 mm

« Largeur de rabotage: 82 mm

+ Vitesse a vide: 17.000/min.

+ Longueur: 296 mm - * Poids: 2,5 kg

ORDER Nr Accessoires standard: Clé a douille, 1 jeu de

T18/722 lames HM, Guide parallle, Calibre de réglage

Les données techniques sont sujettes & changement

Défonceuse M8V2
Pince 8 mm / 1150 Watt

Spécifications:

+ Réglage précis et simple de la profondeur de
fraisage grdce a I'échelle adaptable

+ 3 butées de réglage de profondeur de fraisage

+ Vitesse variable 11000 - 25000 t/min.

+ Profondeur de fraisage: 60 mm

+ Poids: 3,6 kg

Accessoires standard: 1 guide paralléle, 1 porte-

ORDERNr barre, 1 guide a copier 18 mm @, 1 réducteur 6
m, 1 clé, 1 adaptateur d'aspiration, 1 coffret
T18/731 Ve
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PONCEUSES A BANDE

Ponceuse a bande SB10V2

ORDER Nr

T18/741

610 x 100 mm / 1020 Watt

Spécifications:
+ Légere et maniable
+ Vitesse variable
+ Vitesse de bande a vide: 240 - 450 m/min
* Longueur: 381 mm
+ Poids: 2,5 kg
Accessoires standard: Sac a poussieres,
Bande

HITACHI

Inspire the Next

PONCEUSES VIBRANTES

Ponceuse vibrante SV12SG

100 x 110 mm / 200 Watt

Spécifications:
+ Moteur puissant
+ Prise en main agréable
+ Excellente aspiration de poussiére
+ Semelle auto-agrippante
+ Nombre d'oscillations: 25000 /min
+ Vitesse a vide: 14000 t/min.

ORDER Nr

» Poids: 1,1 kg
Accessoires standard: Sac a poussieres,

T18/742

Feuille de papier abrasif

Ponceuse roto-excentrique SV13YA

9 125 mm / 230 Watt

Spécifications:
+ Systeme de contréle-vitesse du patin
+ Vitesse variable
+ Aspiration de poussiére intégrée
+ Semelle auto-agrippante
+ Vitesse a vide: 7000 - 12000 t/min.
» Poids: 1,1 kg

ORDER Nr

Accessoires standard: Feuille de papier
abrasif velcro, Sac a poussieres, Coffret PVC

T18/743

Ponceuse vibrante SV12SH

ORDER Nr

T18/746

Les données techniques sont sujettes & changement

190 x 110 mm / 200 Watt

Spécifications:
* Modéle fer a repasser avec moteur puissant
+ Prise en main agréable
» Excellente aspiration de poussiere
» Semelle auto-agrippante
+ Nombre d'oscillations: 25000 /min
+ Vitesse a vide: 14000 t/min.
* Poids: 1,1 kg
Accessoires standard: Sac a poussieres, 3
feuilles de papier abrasif
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ASPIRATEURS

Aspirateur WDE 1200M

ORDER Nr

T18/752

2880 I/min. / 1200 Watt

Spécifications:
* Pour eau et poussieres
* Prise incorporée (max. 2400 W)
» Dépression max.. 220 mbar
+Cuve 24 L - Poids: 8 kg
Accessoires standard: 1 flexible 3 mm + 2
tuyaux daspiration, 1 brosse sol/tapis +
suceur pour liquides, 1 suceur mince + 1 petit
suceur, 1 brosse pour meubles, 1 poignée
avec réglage, 1 réducteur dia. 36/32 mm, 1
filtre moteur, 1 pre-filtre en tissu

Aspirateur WDE3600

ORDER Nr

T18/754

3330 I/min. / 1200 Watt

Spécifications:
+ Pour eau et poussieres
+ prise incorporée (max. 2400 W)
+ Dépression max.: 220 mbar
+ Cuve inox 36 L« Poids: 10,8 kg
Accessoires standard: Flexible, 2 tuyaux
d'aspiration, Suceur sol, suceur sol pour
aspiration liquide, suceur fin, suceur (largeur
120 mm), Brosse pour meubles, poignée avec
régulateur d'aspiration, réducteur de 36 a 32
mm @, Filtre moteur, sac papier, Pré-filtre
tissu, filtre anti-mousse

HITACHI

Inspire the Next

Aspirateur RP35YE

3500 I/min. / 1200 Watt

Spécifications:
+ Pour eau et poussiéres
+ Systéme automatique de nettoyage de filtre
+ prise incorporée (max. 2000 W)

« filtre efficace de la classe M selon
EN603335-2-69 pour travailler sans sac

+ Dépression max.. 255 mbar
+Cuve 32L - Poids: 12,4 kg

ORDER Nr

Accessoires standard; 2 x tuyaux PVC, Brosse

T18/753

sol-tapis, Suceur long, Brosse ronde pour

liquides, Poignée avec réglage, Adaptateur

pour machines, Flexible (3 métres) dia. 38 mm

Aspirateur RNT1225

3660 I/min. / 1200 Watt

Spécifications:
* Pour eau et poussiéres
+ prise incorporée (max. 2000 W)

+ Nettoyage d filtre au moyen d'un
mécanisme de vibration électromagnétique

* Dépression max.; 248 mbar
+Cuve 20L - Poids: 10 kg

ORDER Nr

Accessoires standard: Flexible, Filtre
moteur (2 cassettes filtrantes)

T18/755

PISTOLETS A AIR CHAUD

Pistolet a air chaud RH600T

ORDER Nr

T18/780

450° / 600° / 2000 Watt

Spécifications:

+ Température réglable, 2 positions:

450C° volume d air 250L/min.
600C° volume d‘air 500L/min.

« Position froide pour un refroidissement
rapide et support pratique pour utilisation
stationnaire.

+ Protection contre la surchauffe.

+ Poids: 0,6 kg

Accessoires standard: Buse (plate), Racloir,

Buse (ronde), Buse (surface incurvée), Buse

(protection pour verre), Coffret PVC

Pistolet a air chaud RH650V

50° - 650° / 2000 Watt

Spécifications:

+ Température réglable 50-650 °C et flux d’air
variable lisible sur I'affichage LCD
numérique.

Pos.1 50C° et débit d'air de 250 - 500 L/min
Pos. 2 50C° a 650C° / 250 - 500 L/min

« Trés stable en utilisation stationnaire.

* Protection contre la surchauffe.

ORDER Nr

+ Poids: 0,8 kg

T18/781

Accessoires standard: Buse (plate), Racloir,

Buse (ronde), Buse (surface incurvég), Buse

Les données techniques sont sujettes & changement

(protection pour verre), Coffret PVC
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OUTDOOR POWER EQUIPMENT

Trongonneuse CS33EB(35P)

32,2 cc - 1,25 kW - 3,8 kg

Spécifications:
» Légere et maniable
+ Choke automatique

+ Jusqu'a 50% de résistance du lanceur en
moins

+ Avec pompe de carburant
+ Poignée soft grip
+ Systeme anti-vibrations

ORDER Nr * Pas de chaine: 3/8" - pignon: 0,05”
T18/807 + Longueur de coupe: 35 cm
Souffleur RB24EAP
23,9 cc - 0,89 kW - 3,9 kg
Spécifications:
+ Légére et maniable
+ Commande & une seule main
+ Congue pour un usage domestique ou
professionnel
3 3/
ORDER Nr Débit dair: 12,5 m°/min.
T18/803

HITACHI

Inspire the Next

Trongonneuse CS51EAP(50)

50,1 cc - 2,50 kW - 5,2 kg

Spécifications:
* Moteur puissant

+ DECOMP - systeme de décompression +
Choke automatique

+ Avec pompe de carburant

+ Poignée soft grip

+ Systeme anti-vibrations

+ Pas de chaine: 0,325” - pignon: 0,05”

ORDER Nr

+ Longueur de coupe: 50 cm

T18/804

/ HITACHI, c'est aussi ...

Les données techniques sont sujettes & changement
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Il MACHINES ELECTROPORTATIVES [_Em"brasweexvert
SUHNER

Les outils électriques SUHNER
sont construits selon les criteres les plus modernes. lls se distinguent par un
rendement énergétique élevé et par un solidité remarquable.

+ Réducteur angulaire avec engrenage conique a denture hélicoidale.

« Puissance élevée pour un poids réduit.
+ Les machines disposent d‘une protection contre les surcharges.

+ La comparaison avec d’autres outils électriques portatifs disponibles sur le
marché montre que les outils se placent en téte sous le rapport de la puissance
absorbée et du rendement.

MEULEUSES D'ANGLE

X o Vitesse Fixation ~ Puissance  Poids
Modéle ORDER Nr Description 3vide (t/min) outil w) net (Kg)
uwc 7 T18/553 Meuleuse d'angle @ 115 mm 7.000 M 14 500 1,65
UWC 10 T18/554 Meuleuse d'angle @ 115 mm 10.000 M 14 500 1,65
UWC 20-R T18/555 Meuleuse d'angle réglable @ 50 mm  9.000 - 19.000 1/4"-20 500 1,40
UWG 10-R T18/556 Meuleuse d'angle @ 115 mm 4.200 - 10.000 M 14 1.050 1,90
UWK 10-R 125 T18/548 Meuleuse d'angle @ 125 mm 4.600 - 10.500 M 14 1.530 2,80
UWK 10-R 150 T18/549 Meuleuse d'angle @ 150 mm 4.600 - 10.000 M14 1.530 2,80
. L Vitesse Pincest.  Puissance Poids net
Modele ORDER Nr Description e ey il W) Kg)
USC 9-R T18/535 Meuleuse droite 4,000 - 9.000 6 500 1,40
USC 25-R T18/536 Meuleuse droite 11.000 - 25.000 6 500 1,30
USG 9-R T18/537 Meuleuse droite 3.800 - 8.300 6 1.050 2,30
USG 33-R T18/541 Meuleuse droite 15.000 - 33.000 6 1.050 2,10
USK 3-R T18/544 Meuleuse droite 1.400 - 3.000 12 1.530 3,10
USK 6-R T18/543 Meuleuse droite 2.800 - 5.800 6 1.530 3,00
USK 15-R T18/538 Meuleuse droite 6.800 - 14.500 6 1.530 3,10
Pinces de serrage & supports de bande, voir page 228
Les données techniques sont sujettes & changement
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POLISSEUSES D'ANGLE

[ Abg'sive expert.) T
— SUANER |

5 o Vitesse Fixation  Puissance Poids net
Modéle ORDER Nr Description Soierng | enclim w) (Kg)
UPK 5-R T18/550 Polisseuse d'angle @ 100 x 100 mm 1.800 - 4.000 19x 100 1.530 3,00
UPG 5-R T18/551 Polisseuse d'angle @ 100 x 100 mm 1.800 - 4.000 19 x 100 1.050 2,65
A Y Dimensions ~ Vitessedela  Puissance Poids net
Modéle ORDER Nr Description e R W) Kg)
UTC 7-R T18/533 Polisseuse de tubes 533 x 30 mm 45-11 500 2,40
UTG 9-R T18/534 Polisseuse de tubes 610 x 30 mm 7-155 1.050 3,00
' . . Dimensions de  Vitessedela Puissance Poids net
Modéle ORDER Nr Description labande (mm)  bande (m/s) (W) (Kg)
Ponceuse a ruban abrasif 520 mm 520% 6
UBC 10-R T18/520 (Monté d'origine avec le support de 520 x 12 6,5-15,5 500 1,80
bande " KA 25/9 * "
UBK 6-R T18/552 Ponceuse a ruban abrasif 450 x 35 14,7 - 31 1.530 4,60
{ §
MEULEUSES POUR SOUDURE D'ANGLE
X o Vitesse Puissance  Poids
Modéle ORDER Nr Description 3vide (t/min) w) net (Kg)
UKC 3-R T18/539 Meuleuse pour soudure d'angle o 150 mm 1.400 - 3.200 500 1,80
Pinces de serrage & supports de bande, voir page 228
Les données techniques sont sujettes & changement
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Abgsive expert. aT

LIMES ELECTRIQUES

A Y Vitesseavide  Dimensions Puissance Poids net
Modéle ORDER Nr Description i) des patins w) (Kg)
UMC 6-R L T18/414 Lime électrique 2.500-5.250 39 x 60 mm 500 1,80

. - Vitesse Systeme de  Puissance Poids net
Modgle ORDER Nr Description avide (/min)  serrage W) (Kg)
UPC 2-R T18/545 Polisseuse 1.000 - 2.000 M 14 500 1,50

POLISSEUSES D'ANGLE A EAU

. - Vitesse Systtme de  Puissance Poids net
Modgle ORDER Nr Description avide (t/min.) serrage (W) (Kg)
UXK 4-R T18/502 Polisseuse d'angle & eau 1.800 - 4.000 M 14 1.530 3,00
UXH 4-R T18/415 Meuleuse d'angle & eau 1.100 - 3.600 M 14 1.300 2,80
Désignation Grains Couleur ORDER Nr @7
50 vert T18/505 1
120 noir T18/506 1
220 rouge T18/507 1
Disques abrasifs souples 400 jaune T18/508 1
en diamant pour le pongage 600 marron T18/509 1
al'eau @ 100 mm 800 blanc T18/510 1
1800 bleu T18/511 1
3500 gris T18/512 1
8500 violet T18/513 1
Plateau-support "Velcro" @ 100 mm T18/504 1

Les données techniques sont sujettes & changement
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MACHINES PNEUMATIQUES _mAbgsiveexpert-
PORTATIVES SUHNER sy

Les outils pneumatiques portatifs SUHNER

sont utilisés avec succes dans 'industrie et I'artisanat. Ils trouvent un champ
d’application dans la construction mécanique, la chaudronnerie, les fonderies, la
construction d’'outillages et de moules, ainsi que dans les travaux de montage.

TOP-Technology for Oilfree Power: Pour qu’un outil pneumatique fonctionne de maniére

5 : impeccable, il faut que I'air utilisé soit exempt d’eau de
g 8"612 Ioeufgg%goggﬁgem au choix condensation et d'impuretés et que sa pression soit

aussi constante que possible. De plus, I'air comprimé

(proprefg de lair e)gpujse i doit contenir de I'huile sous forme de brouillard destinée

et respire, aucun depot d’huile a lubrifier les organes mobiles. A cet effet, on fait passer

sur les piéces travaillees). I'air dans une unité de conditionnement composée d'un
filtre séparateur, d’'un mano-détendeur et d’'un
lubrificateur.

MEULEUSES DROITES

Vitesse Pince st. Puissance Cons.dair Dimension  Poids

joes B ELY 22108 dvide(Umin) (mm) (W) avidel/min)  (mm) net(Kg)

LSA 80 T18/570 Petite meuleuse droite 80.000 3 110 200 0194x169 0,16

Petite meuleuse droite, avec
LSA 81 T18/571 silencieux, tuyau d’alimentation et~ 80.000 3 110 200 0193x154 0,31
d’échappement

LSB 70 Meuleuse droite & turbine
T18/576 (A utiliser seulement avec un filtre 70.000 3 220 250 0 25/40 x 163 0,42
(Top) airline LF 05)

Petite meuleuse droite, avec silencieux,

LSA 61 TIBIS69 | o daimentaton et Séchappement 00000 3 110 200 0193x154 031

LSB44DH Tig/s7s Meuleuse droite 44.000 6 250 50 ©28x180 0,40
(Soupape combinée)

LSB35DH Tig/mes Meuleusedoie 35000 6 220 480 ©31x143 0,29

(Soupape combinée a levier de sécurité)

Meuleuse droite a long col

LLC35H  TigM12 (Soupape a levier de sécurité)

35.000 6 350 800 030x322 0,56

Meuleuse droite

LSB25H  T18/413 C S 25.000 6 250 330 230x198 0,38
(Soupape a levier de sécurité)

LSC 23 H Meuleuse droite

(TOP) T18/566 (Soupape 4 levier de sécurité) 23.000 6 370 660 935x210 0,60

LLC 23 H Meuleuse droite & long col

(TOP) T18/567 ey Sy 23.000 6 370 660 035x340 0,81
Meuleuse droite

LSB20 DH T18/564 (Soupape combinée a levier de 20.000 6 270 590 032x160 0,42
sécurité)

LSG2o  Tigiye Meuleusedote - 20.000 6 o 1200 280X g4
(Soupape a levier de sécurité) 261

LLG2o  Tig/sr3 Mevleuse droite a long col 20.000 6 o0 1200 22X g
(Soupape a levier de sécurité) 382

LLH20H  Tigsr Mevleusedrote 20000 8 1000 1600 ©°60X207 544
(Soupape a levier de sécurité) 390

Pinces de serrage & supports de bande, voir page 228
Les données techniques sont sujettes a changement.
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Abrasive expert.

MEULEUSES D’ANGLE (PINCES DE SERRAGES)

Vitesse Pince st. Puissance ~Cons.d'air

Dimension  Poids

120 Rl Description dvide(Umin) (mm) (W) avidelmin)  (mm)  net (Kg)
LWA 80 T18/568 Meuleuse d'angle 80.000 3 110 200 0385x182 0,12
Meuleuse d'angle
LWB 20 DH T18/565 (Soupape combinée 4 levier de 2000 6 250 50 ° 3; :‘;3’42 037
sécurité)
LWB4H  T18/408 Meuleuse diangle as0  6mm 250 200 °HXM gu
L] "
MEULEUSES D’ANGLE (rixatioN 1/47)
. _ Vitesse Fixation Puissance Cons.d'air  Dimension Poids
Modzle HR2 Desctiption avide (t/min)  outil (W) avide(l/min)  (mm)  net (Kg)
LPB 12 T18/407 Meuleuse d'angle 12.000 1/4" 250 480 0 31( )1(5336/22 0,39
| 0 230 x 36 x
LPB 4 H T18/409 Meuleuse d'angle 4.500 1/4 250 200 208 0,47

APPAREIL A FRAISER LES COLLECTEURS

Vitesse Fixation Puissance ~Cons.d'air

Dimension  Poids

Modzle U2 DeSctiption avide (t/min)  outil (W) avide(l/min)  (mm)  net (Kg)
LWA70KF  T18/582 Appareil & fraiser les collecteurs 70.000 1/4" 75 200 68x170 0,18
Diamétre 03mm 04mm O05mm 06mm O07mm 08mm 09mm 10mm

@19 XAL. 3 MM T18/586-3 T18/586-4 T18/586-5 T18/586-6 T18/586-7 T18/586-8 T18/586-9 T18/586-10

@22 XAL. 3 MM T18/587-3 T18/587-4 T18/587-5 T18/587-6 T18/587-7 T18/587-8 T18/587-9 T18/587-10

CRAYONS DE MARQUAGE

\ . . Cons.dair ~ Poids net
Modéle ORDER Nr Description Coups /min Svide (Kg)
‘LGS 30 T18/560 Crayon de marquage (pointe & graver moyenne *) ~30.000 30 0,15

* Autres pointes et ciseaux sur demande

PONCEUSES A RUBAN ABRASIF

\ . Dimensions Vitessede  Puissance  Poids net
Modéle ORDER Nr Description A I S w) (Kg)

Ponceuse a ruban abrasif 305 mm 305x 6mm

LBB 20 DH T18/577 (Monté d'origine avec le support de 305 x 12 mm 21 220 0,90
bande " KAK 25/9 * "
Ponceuse a ruban abrasif 520 mm 520x 6mm

LBC 16 H T18/578 (Monté d'origine avec le support de 520 x 12 mm 252 370 1,30
bande "KA 25/9 *"
Pinces de serrage & supports de bande, voir page 228

Les données techniques sont sujettes & changement.
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MACHINES A ARBRE FLEXIBLE | ey )
SUHNER *

MINIFIX

« Super-légere et trés maniable pour un travail garanti sans fatigue

+ Pieces d’angle d’une grande sensibilité, et porte-outils droits
pour un confort d’utilisation optimal

MINIFIX 25-R:

- Réglage de la vitesse progressive de 11000 a 25000 tours/min
MINIFIX 9-R:

+ Réglage de la vitesse progressive de 4000 a 9000 tours/min

Caractéristiques techniques: Applications:

Moteur universel, isolation de protection Fabrication de moules et d’outillages, la bijouterie et
230/120 V, 50/60 Hz l'industrie dentaire, la modification des moteurs, etc. Pour
Moteur a faibles vibrations grace a I'amortissement des utiliser des fraises en carbure, des meules de forme, des
vibrations roues a lamelles (jusqu’a o 40 mm), des brosses circulaires

(jusqu’a o 40 mm), des outils de polissage élastique, des
polissoirs en feutre, brosses en tissu de fibre, meules
renforces a résistance élevée.

Equipement standard machine seule:
3 m de cable avec fiche, 2 tiges type 10

. Vitesse avide  Accouplement ~Puissance  Poids net . S
Machines ORDER Nr (t/min) frsan w) (Kg) Arbres flexibles compatibles
MINIFIX 25-R Set  T18/363 11.000 - 25.000 DIN 10 500 4,65 NA4x1250-DIN10/G 16
MINIFIX 25-R T18/302 11.000 - 25.000 DIN 10 500 1,65 NA4x 1250 - DIN10/G 16
MINIFIX 9-R T18/364  4.000 - 9.000 DIN 10 500 2,30 NA7x 1500 - DIN 10/ G 22
* Autres dimensions, voir page 227
Equip 4 arbre flexi plet MINIFIX 25-R SET:
Moteur d’entrainement avec isolation de protection, Accouplement moteur = Porte-outil \
3 m de cable avec fiche, arbre flexible NA 4 x 1250 mm Machines Arbres flexibles Porte-outils

DIN 10/G16, poignée FH4 avec pince de 6 mm.

: o e MINIFIX 25-R NA4x 1250 FA4
Outils: meules de forme a liant céramique K 0816 V (1x), (DIN 1 = DIN10/G 16 =
B 1303 V. (1x), F 0808 V (1x), 1 outil de polissage élastique ! Bl |

I
FPB 1208 (1x), 1 jeu de clés, 1 coffret métallique solide Coté moteur Cote porte-outil
i (montage donner a titre d'exemple)

Vitesse maxi ) .
Porte-outils G 16 - G 22) ORDER Nr Description (t/min.) A(ccg:ig_lzm;“ Pl(r:ri fns)t' I; :tl)zr:rii POI(?(S )n et
Réduction P 9
FH 4 T18/373 Poignée droite avec pince 40.000 G16 6 105x195 0,14
de serrage
Poignée d’équerre avec pince de 20.000 111 x 23 x
Ui Tl serrage a 90° 1:1 =1 ¢ 37/43 b
Ponceuse a ruban abrasif
WB 4 T18/378 (305 x 6305 x 12) 20.000 G16 - - 0,60
FH7 T18/333 el BT A ) 25.000 G22 6 125x27 032
de serrage
Poignée d’équerre avec pince 17.100 165 x 36 x
wi7 T18/338 de serrage a 90° 1,3:1 G22 6 60/48 061
P Poignée d’équerre avec pince 17.100 173 x 36
WI7-45° T18/374 de serrage 4 45° 13: 1 G 22 6 %56 0,68

Pinces de serrage & supports de bande, voir page 228
Les données techniques sont sujettes a changement.
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Abgsive expert. )
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ROTOSET

+ Machines puissantes équipée d’un moteur universel
ROTOSET 25-R:

+ Réglage de la vitesse progressive de 11000 a 25000 tours/min
+ Démarrage en douceur sans a-coups

ROTOSET 28:

+ Outil a grande vitesse (28000 tours) sans électronique

+ Convient pour l'utilisation de régulateurs de vitesse externe,
par exemple du SC 01

Caractéristiques techniques: Applications:

Moteur universel, isolation de protection Pour le meulage, le fraisage, le dégrossissage, le

230/120 V, 50/60 Hz trongonnage, le brossage et le polissage dans les ateliers

Moteur a faibles vibrations grace a I'amortissement de bricolage et de fine mécanique, la construction de

des vibrations moules et d’outils, la modification des moteurs, les travaux
de montage.

Equipement standard machine seule:
3 m de cable avec fiche, 2 tiges type 10

. Vitesse avide  Accouplement  Puissance  Poids net . Tllora
Machines ORDER Nr e e w) (Kg) Arbres flexibles compatibles
ROTOSET 25-R Set  T18/368 11.000 - 25.000 DIN 10 1.000 11,00 NA7x2000-DIN10/G 22
ROTOSET 28 Set T18/369 28.000 DIN 10 750 11,00 NA 7 x 2000 - DIN 10/ G 22
* Autres dimensions, voir page 227
Equip ROTOSET comp

Moteur universel avec isolation de protection, pied et étrier de suspension
combinés, 3 m de cable avec prise. Arbre flexible NA 7 x 2000 mm, DIN
10/G 22, poignée FH 7 avec pincé de serrage de 6 mm, renvoi-d’angle.

. WIG 7 (démuitiplication 2,7 : 1) avec capot de protection et flasque pour
meules d’ébarbage et de tronconnage o 115 mm.

Un lot d’outils: 1 meule d’ébarbage o 115, 1 disque de tronconnage o 115
mm, 1 brosse métallique a boisseau type TDB 70

070 mm, 1 plateau support type FSS 110,

2 disques en fibre type KFS 115 ST (1 x grain 60, 1 x grain 120), 1 jeu de
clés, coffret métallique solide

Vitesse maxi ’ ’
Porte-outils (G 22) ORDER Nr Description (t/min.) A(c cg:sﬁ:lﬁ?t P(':]c:])si' l; :ttla)ir:ri)e P0|(c|j(s )n et
Réduction P 9
FH7 T18/333 Poignée droites avec pince 25.000 G2 6  125x27 032
de serrage
Poignée d’équerre avec pince 17.100 165 x 36 x
i T de serrage a 90° 1,3:1 G2 ¢ 60/48 el
4o Poignée d’équerre avec pince 17.100 173x 36

WI7-45°  T18/374 de serrage & 45° 13:1 G 22 6 56 0,68

Appareil d'angle 115 mm
WIG 7 T18/379 Capot de protection o 115 mm, flasque de 25'0.00 G22 - Uz les 0,66

serrage, poignée, clé 271 x 80

Ponceuse a ruban abrasif

WB 7 T18/380 (520 x 6520 x 12) 16.000 G 22 - - 1,20

Pinces de serrage & supports de bande, voir page 228
Les données techniques sont sujettes a changement.
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réducteur a excentrique

(modéles 230 V)
+ Limitation du courant de

Caractéristiques techniques:
Moteur universel, isolation de protection
230/120 V, 50/60 Hz

Gammes de régimes: 3000, 6000, 12000 min-1 (mécanique
a excentrique)

Accouplement pour arbre flexible: DIN 10 Moteur a faibles
vibrations gréce a I'amortissement des vibrations

Equipement standard machine seule:
3 m de céable avec fiche, 2 tiges type 10

Abrasive expert. F
—_ SUNNER )

ROTOSTAR

- Machine puissante équipée d’un moteur avec isolation de protection
+ Couple élevé dans toutes les plages de vitesses de rotation grace a un

» Travail efficace, méme aux endroits difficile- ment accessibles
- Démarrage doux sans a coup pour une sécurité de travail accrue

démarrage pour la possibilité de la raccorder a

n’importe quelle prise de courant ou génératrice

Applications:

Pour travaux moyens et lourds de tronconnage, de
dégrossissage, de fraisage, de meulage, de dérouillage, de
brossage et de polissage dans les ateliers mécaniques, les
serrureries, la construction de moules et d'outils, les travaux
de montage a l'extérieur, etc.

. Vitesse a vide  Accouplement  Puissance  Poids net . e
Machines ORDER Nr (t/min) s w) (Kg) Arbres flexibles compatibles
3.000, NA 7x1500-DIN10/G 22
ROTOSTAR Set T18/329 6.000, DIN 10 1.700 19,80 NA 10 x 2000 - DIN 10/ G 28
12.000 NA 12 x 2000 - DIN 10/ G 28
* Autres dimensions, voir page 227
Equipement ROTOSTAR complet:
. Moteur universel avec isolation de protection et 3 paliers de vitesse (3000,
6000, 12 000 t/min.); 3 m de cable avec fiche, arbre flexible NA 10 x 2000
mm DIN 10/G28, poignée FH 10 avec pince de 6 mm, coffret métallique
solide et jeu de clés.
Porte-outils (G 22) ORDER Nr | [Porte-outils (G 28) ORDERNr | |Porte-outils (NA12-G28) ORDER Nr
FH7 T18/333 FH 10 T18/307 FH 12 T18/320
Wi 7 T18/338 Wi 10 T18/366 FSM 1:1 T18/382
WI7-45° T18/374 WI110-45°  T18/381 BSG 10/50  T18/383
WIG 7 T18/379 WB 10 T18/317 FTM T18/384
WwB7 T18/380 WB 10 T18/317
Pinces de serrage & supports de bande, voir page 228
Les données techniques sont sujettes & changement
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SUHNER
+ Exécutions a disposition:
F:  avec socle,

Caractéristiques techniques:

Moteur triphasé, moteur complétement capsulée avec
refroidissement de I'enveloppe, Protection: IP. 44 Puissance
absorbée:

TM,HM,STM12 1,00kW TM,HM,STM15 1,50kW

Te_nsion standard: 400 V, 50 Hz Vitesse de rotation: 3000 t/
min.

Av. interrupteur de marche/arrét adossé, 3 m de céble.
Classe de protection 1

Abrasive expert. F
—_ SUNNER )

ROTOMASTER

+ Machine a une seule vitesse, avec moteur triphasé

+ Exécution extrément robuste qui a fait ses preuves

« Disponible avec 2 moteurs différents: 1,00 kW et 1,50 kW

+ Domaine d’application tres étendu grace aux nombreux accessoires de qualité

HM: avec dispositif de suspension,
STM: avec support sur chariot

Applications:

Pour applications industrielles de meulage, de dérouillage,
de brossage, de polissage etc... dans l'industrie de la pierre,
la serrurerie, les fonderies, pour la réfection des ouvrages
en béton, dans les ateliers mécaniques, la construction
navale, etc.

. Vitesse a vide  Accouplement Puissance  Poids net . s
Machines ORDER Nr (tmin) e W) (Kg) Arbres flexibles compatibles
ROTOMASTER NA10x 1500 - DIN 10/ G 28
™12 T18/370 3.000 DIN 10 1.000 10,80 NA 12X 2000-DIN 10/ G 28
ROTOMASTER
™15 T18/371 3.000 DIN 15 1.500 13,90 NA 15 x 2000 - DIN 15/ G 35
* Autres dimensions, voir page 227
Vitesse maxi L .
Porte-outils (G 28 - G 35) ORDER Nr Description (t/min.) Accouplemgnt F|xat|p n L?‘ Ixhde| Poids net
o (porte-outil) outil téte (mm)  (Kg)
Réduction
FH 10 T18/307 Poignée drolte avec pince 18.000 G28 6mm  163x33 056
de serrage
Poignée d’équerre avec pince 17.100 165 x 36 x
L T18/366 de serrage & 90° 13:1 G28 e 60/48 0.59
FH 12 T18/320 Poignée droites avec pince 18.000 G28 12mm  161x33 051
de serrage
Appareil d'angle 180 mm
FSM 1:1 T18/382 Capot de protection o 180 mm, flasque de 1?'9?0 ’\?A2182 M 14 1,20
serrage, poignée, clé . ( )
FH15  T18/353 Poignée droites avec pinces 10.000 G35 12mm  217x42 1,23
de serrage
Appareil d’angle pour le travail
de la pierre
TAM 1:1 T18/343 Carter en alliage léger, avec poignée, arrivée de 6.400 G35 M 14 300 x 85 x 260
' I'eau d’arrosage par 1:1 180 !
le centre, renvoi par pignons coniques, montage
sur roulements a billes, sans accessoires.
Autres combinaisons possibles, nous consulter svp!
Pinces de serrage & supports de bande, voir page 228
Les données techniques sont sujettes & changement
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ROTOFIX

» Machine d’entrainement a 5 vitesses
+ Exécution trés robuste pour un travail sans probléme

+ Moteur triphasé permettant une utilisation optimale des outils de coupe
et de meulage

- Polyvalence assurée par de nombreux accessoires de qualité
+ Exécutions a disposition:

F:  avec socle,

HM: avec dispositif de suspension,

STM: avec support sur chariot

Caractéristiques techniques: Applications:

Moteur triphasé, protection IP 44, Pour travaux de meulage, de fraisage, de brossage, de

Puissance absorbée 0,50 kW, polissage et de percage dans la construction de moules et

Tension 400 V, 50 Hz, d’outils, les ateliers mécaniques, l'industrie de la chaussure
et du verre.

Gamme des vitesses 750, 1400, 3000, 6300, et 11 000 t/min.

Moteur et boite de vitesse completement capsulée avec
refroidissement de I'enveloppe avec interrupteur rotatif monte,
avec poignée porteuse, 3 m de cable, changement de vitesse
manuel commandé a l'arrét, machine orientable en tous sens.
Accouplement isolant aussi livrable.

Classe de protection 1

. Vitesse a vide ~ Accouplement Puissance  Poids net ; o &

Machines ORDER Nr (t/min) Gise) w) (Kg) Arbres flexibles compatibles

750, 1.400
ROTOFIX : : NA 4 x 1250 - DIN 10/ G 16
FDIN 10 T18/330 3.00?% %ggo & DIN 10 500 10,80 NA7 x 1500 - DIN 10 / G 22
Multiplicateur a grandes vitesses RG pour vitesses supérieures * Autres dimensions, voir page 227
a12.000 t/min. avec NA 4 et NA 7 sur demande.
Vitesse maxi . .
Porte-outils (G 16 - G 22) ORDER Nr Description (t/min) A(“c‘)’rl:‘e"gz‘fﬂr)“ P'(“ngfns)t' . :téx(r:ri)e P°'(f<5 )”e‘
Réduction P 9
FH4 T18/373 Poignée drolte avec pince 40,000 G16 6  105x195 0,14
de serrage
Poignée d'équerre avec pince 20.000 111 x 23 x
Wii4 T18/365 de serrage a 90° 1:1 G16 3 37/43 0.27
Ponceuse a ruban abrasif
WB 4 T18/378 (305 x 6 /305 x 12) 20.000 G16 - - 0,60
FH7 T18/333 Poignée droite ave pince 25.000 G2 6 125x27 032
de serrage
Poignée d’équerre avec pince 17.100 165 x 36 x
wi7 T18/338 de serrage a 90° 1,3:1 G2 6 60/48 061
e Poignée d'équerre avec pince 17.100 173 x 36
WI7-45° T18/374 de serrage  45° 13:1 G 22 6 % 56 0,68
Ponceuse a ruban abrasif
WB7 T18/380 (520 x 6/ 520 x 12) 16.000 G22 - - 1,20

Autres combinaisons possibles, nous consulter ...!

Pinces de serrage & supports de bande, voir page 228
Les données techniques sont sujettes a changement.
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Caractéristiques techniques:
Moteur triphasé, protection IP 44,
Puissance absorbée 1,00 kW,
Gamme des vitesses 850, 1600, 2100, 3200, 57007 8000 meécaniques, les serrureries, la construction de moules et

et 12 000 t/min.

Abrasive expert. F
—_ SUNNER )

ROTOFERA

+ Machine d’entrainement a 7 vitesses pour une économie réelle d’énergie et d’argent
+ Durée de vie et puissance exceptionnelles grace a un moteur triphasé de 1,00 kW

+ Machine polyvalente extrémement souple grace aux tres nombreux
accessoires de qualité
- Boitier tres robuste en alu, compatible a une utilisation industrielle
+ Exécutions a disposition:
F:  avec socle,
HM: avec dispositif de suspension,
STM: avec support sur chariot

Applications:
Pour le trongonnage, le dégrossissage, le meulage, le

Tension 400 V. 50 Hz, fraisage, le dérouillage et le polissage dans les ateliers

d’outils, les entreprises travaillant I'inox (Equipements pour

Moteur et boite de vitesses completement capsulés avec cuisines et hopitaux).
refroidissement de I'enveloppe. Boite de vitesses a

engrenages, entierement fermée avec interrupteur rotatif

monté, avec poignée porteuse, 3 m de cable, changement de

vitesse manuel commandé a I'arrét, machine orientable en

tous sens.

Livrable également avec accouplement isolant.
Classe de protection 1

Machines ORDER Nr V'te(:/sriian\;'de Acc(?r:ﬂ:;:)em Pw(s\j;)n € Pm(c}j(sg)n et Arbres flexibles compatibles *
ROTOFERA 281586 136286 NA 10 x 1500 - DIN 10/ G 28
% T18/304 5 '700 ’8 600 & DIN 10 1.000 16,80 NA 10 x 2000 - DIN 10/ G 28
FDIN 10 8,000 NA 12x 2000 - DIN10/ G 28
&= rotorena oL NA10x 1500 - DIN 10/ G 28
-{«i? T18/357 5 '700 ‘8 600 é DIN 10 1.000 16,80 NA 10 x 2000 - DIN 10 / G 28
STMDIN 10 000 NA 12 x 2000 - DIN 10/ G 28
Multiplicateur a grandes vitesses RG pour vitesses supérieures. * Autres dimensions, voir page 227
a 12.000 t/min. avec NA'4 et NA 7 sur demande.
Vitesse maxi . .
Porte-outils (G 28) ORDER Nr Description (t/min.) RSB f e Lot (RS

=
ity

Réduction
FH 10 T18/307 Poignée droites avec pince 18.000 G28 6mm  163x33 056
de serrage
Appareil d'angle 180 mm
FSM 1:1 T18/382 Capot de protection o 180 mm, flasque de 12'900 '\?AZB M 14 - 1,20
serrage, poignée, clé 1 (NA12)
Polisseuse de tubes
FTM T18/384 (610 x 30) G28 - - 2,50
FH 12 T18/320 FLDC BIDCTERLIED 18.000 G28 12mm  161x33 051
de serrage
Poignée d’équerre avec pince 17.100 165 x 36 x
w10 T18/366 de serrage & 90° 13:1 G28 6 mm 60/48 059
Ponceuse a ruban abrasif
WB 10 T18/317 (520 x 6 /520 x 12) 20.000 G28 - - 1,20
Ponceuse a ruban abrasif G28
BSG 10/50 T18/383 (450 X 50) - (NA12) - - 1,59

(porte-outil) outil téte (mm)  (Kg)

Autres combinaisons possibles, nous consulter ...!

Pinces de serrage & supports de bande, voir page 228
Les données techniques sont sujettes a changement.
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Caractéristiques techniques:

Moteur triphasé, protection IP 44,

Puissance absorbée 2,40 kW ou 3,20 kW,

avec socle,

HM: avec dispositif de suspension,
STM: avec support sur chariot

Tension 400 V. 50 Hz.

Gamme des vitesses No.IV:1000,1700,2700,5100,7300 et 13 500 t/min.
Moteur et boite de vitesses completement capsulées avec refroidissement de I'enveloppe.

Accouplement pour arbre flexible: DIN 15.

Applications:

Abrasive expert.

ROTAR

« Machine d’entrainement a 6 vitesses v Idéale pour les travaux lourds
+ Polyvalence assurée par de nombreux accessoires de qualité

+ Disponible avec 2 moteurs différents:
2,40 kW ou 3,20 kW

+ 3 exécutions a disposition:
+ Exécutions a disposition:

Pour travaux lourds de meulage, de
trongonnage, de degrossissage, de
dérouillage, de polissage, de brossage,
etc. . . dans les fonderies, la
chaudronnerie, la construction métallique,
les ateliers mécaniques et les entreprises

travaillant I'inox.

Interrupteur étoile-triangle avec 3 m de cable, changement de vitesse manuel commandé a l'arrét. Machine orientable en tous sens.
Livrable également avec accouplement isolant.

Classe de protection 1

. Vitesse a vide ~ Accouplement Puissance Poids net ; o &3
Machines ORDER Nr (t/min) e w) (Kg) Arbres flexibles compatibles
ROTAR
T18/340 DIN 15 2.400 30,75
@h F 2,40 KW
L= I|IROTAR
F 3.20 kKW T18/354 1 000, 1.700, DIN 15 3200 3550 | | NA10x2000-DIN15/G 28
ROil'AR 2.700, 5.100, NA 12 x 2000 - DIN 15/ G 28
2 T18/355 7-300 & 13.500 DIN 15 2400 50,50 NA 15 x 2000 - DIN 15/ G 35
% STM 2,40 kW
Em it
ROTAR
TS DIN15 3200 5525
STM 3,20 kW STM
* Autres dimensions, voir page 227
Vitesse maxi . .
Porte-outils (G 28 - G 35) ORDER Nr Description (t/min.) Accouplemgnt leatlp n Lf( Jiinels Feribms:
o (porte-outil) outil téte (mm)  (Kg)
Réduction
FH 12 T18/320 Poignée drolte avec pince 18.000 G28 12mm  161x33 051
de serrage
Appareil d'angle 180 mm
FSM 1:1 T18/382 Capot de protection o 180 mm, flasque de 1?'9?0 ’\?A2182 M 14 1,20
serrage, poignée, clé . ( )
- Polisseuse de tubes A i
?‘:&-" FTM T18/384 (610 x 30) G28 2,50
Ponceuse a ruban abrasif G28
BSG 10/50 T18/383 (450 x 50) (NA12) o o 1,59
FH15  T18/353 Poignée drolte avec pince 10.000 G35 12mm  217x42 1,23
de serrage
WH 12 T18/385  Poignée droite, cone CM 1 intérieur 10.000 G35 MK 1 193 x 42 1,13
WH 15 T18/342  Poignée droite, cone CM 2 intérieur 5.000 G35 MK 2 208 x 54 2,00
Appareil d'angle 230 mm
SAM 1:1 T18/386 Capot de protection o 230 mm, flasque de 6.400 G35 M 14 3001):3585 X 2,50
serrage, poignée, clé
Ponceuse a ruban abrasif
BSG 15/63 T18/387 (950 x 63) G35 - - 4,15
Autres combinaisons possibles, nous consulter ...! Pi"Ceiiedff:ngic%ms;ﬁgggﬁ ijeefeasnadcer;a\;ggm’::?e 228
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manuelle en option

Moteur polyphasé pour courant monophasé
Protection IP 45

Protection contre les surcharges

Puissance absorbée 2000 W

Tension 230/240 V, 50/60 Hz

Régime de rotation a vide 500—15.000 t/min.
Classe de protection 1

+ Mode de construction léger et compact
« Moteur stable haute puissance et boitier métallique robuste
+ Large gamme d'arbres et de porte-outils

+ Commande a partir du porte-outil grace a la déconnexion

Applications:

poncage, tronconnage, dégrossissage, dérouillage,
polissage, brossage, etc. Pour des travaux difficiles dans les
fonderies, dans la chaudronnerie et la construction
métallique, dans les ateliers mécaniques, dans les
entreprises de traitement de l'acier inoxydable.

Abrasive expert.

+ Avec un demarrage progressif et un frein actif

ROTOMAX 1.5

. Vitesseavide  Accouplement Puissance Poids net . I
Machines ORDER Nr (t/min) s w) (Kg) Arbres flexibles compatibles
NA7x 1500 - DIN 10 / G 22
ROTOMAX 1.5 (F) T18/308 500 - 15.000 DIN 10 2.000 27,00 NA 10 x 2000 - DIN 10/ G 28
NA 12 x 2000 - DIN 10/ G 28
* Autres dimensions, voir page 227

Porte-outils (G22) ORDER Nr | - |Porte-outils (G 28) ORDER Nr

FH7 T18/333 FH 10 T18/307

WI7 T18/338 Wi 10 T18/366

WI7-45°  T18/374 WI10-45°  T18/381

WB7 T18/380 WB 10 T18/317

Autres combinaisons possibles, nous consulter ...!

FSM 1:1 T18/382

FT™M T18/384

BSG 10/50 T18/383

FH 12 T18/320

Pinces de serrage & supports de bande, voir page 228
Les données techniques sont sujettes a changement.
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* Puissante

Moteur triphasé pour courant triphasé
Protection IP 44

Protection contre les surcharges
Puissance absorbée 3,5 k

Tension 400 V, 50 Hz

Vitesses de régime a vide

raccordement DIN 15: 500—10 000 t/min.
raccordement DIN 10: 500-25 000 t/min.

Classe de protection 1

+ Polyvalente
+ Avec un démarrage progressif et un frein actif

Applications:

poncage, tronconnage, dégrossissage, dérouillage,

Abrasive expert. F
—_ SUNNER )

ROTOMAX 3.5

+ Gain de temps grace au changement simple des arbres flexibles
« Surface de poncage parfaite grace a une vitesse a régulation électronique

polissage, brossage, etc. Pour des travaux difficiles dans les

fonderies, dans la chaudronnerie et la construction
métallique, dans les ateliers mécaniques, dans les

entreprises de traitement de l'acier inoxydable.

. Vitesse a vide ~ Accouplement Puissance  Poids net : o &
Machines ORDER Nr (t/min) e w) (Kg) Arbres flexibles compatibles
NA 7 x 1500 - DIN 10 / G 22
500 - 10.000 DIN 15 NA 10 x 2000 - DIN 10/ G 28
ROTOMAX3S5 — T1872 500 p5000  DiNto 90 7500 | I NA12x2000- DIN 15/G 28
NA 15 x 2000 - DIN 15/ G 35
* Autres dimensions, voir page 227
Porte-outils (G22) ORDER Nr | |Porte-outils (G 28) ORDERNr | - |Porte-outils (G 35) ORDER Nr
FH7 T18/333 FH 10 T18/307 FH 15 T18/353
Wi 7 T18/338 Wi 10 T18/366 WH 12 T18/385
WI7-45°  T18/374 WI10-45°  T18/381 WH 15 T18/342
WB 7 T18/380 WB 10 T18/317 SAM 1:1 T18/386
Autres combinaisons possibles; nous consulter ...!
FSM 1:1 T18/382
: BSG 15/63  T18/387
k‘ff FTM T18/384
BSG 10/50 T18/383
FH 12 T18/320
Pinces de serrage & supports de bande, voir page 228
Les données techniques sont sujettes & changement
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Vitesse maxi . .
Porte-outils (G 16) ORDER Nr Description (t/min.) A(ccgrtg(e;rlr;te”r;t Pl(r:; fns)t' IE ;“L)En}}n(ﬁ POI(?(S )n &l
Réduction P 9
FH4 T18/373 Poignée droite avec pince 40.000 G16 6 105x195 014
de serrage
Poignée d’équerre avec pince 20.000 111 x 23 x
e T18/365 de serrage a 90° 1:1 il E 37/43 i
Ponceuses a ruban abrasif
WB 4 T18/378 (305 x 6305 x 12) 20.000 G16 0,60
Vitesse maxi . .
Porte-outils (G 22) ORDER Nr Description (t/min.) A(ccg;:z{(e;r;t?lr;t Pl(r:; fns)t' l;eXtL)En};nCi? POI(?(S )n &l
Réduction P 9
FH7 T18/333 P°'9”eeddr°"e avec pince 25,000 G22 6mm  125x27 032
e serrage
Poignée d’équerre avec pince 17.100 165 x 36 x
Ly T18/338 de serrage a 90° 1,3:1 o 0 60/48 0,51
o Poignée d’équerre avec pince 17.100 173 x 36
WI7-45° T18/374 de serrage 4 45° 13:1 G 22 6 mm X 56 0,68
Ponceuses a ruban abrasif
WB7 T18/380 (520 x 6/520 x 12) 16.000 G 22 - 1,20
Vitesse maxi e .
" | Porte-outils (G 28) ORDER Nr Description (t/min.) A(ccg::z{(e;r;teizlr;t F');itt'ﬁ n l; :'tle)zn}lnci? POI(?(S )n &l
Réduction P 9
FH 10 T18/307 P°'9“eeddr°“e avec pince 18.000 G28 6mm  163x33 056
e serrage
FH 12 T18/320 LRI DEE e 18.000 G28 12mm  161x33 051
de serrage
Exécution extra-longue. Pour l'usinage
. | d’endroits difficilement accessibles, le 525 x
e i 3
— :‘m ] . FH 0L 18522 manche peut étre recourbé. Arbre G2 6 mm 37/20/24 1,00
- flexible & 10 mm (max. 45°)
Poignée d’équerre avec pince 17.100 165 x 36 x
el T18/366 de serrage a 90° 1,3:1 G2 el 60/48 Ui
Ao Poignée d’équerre avec pince 17.100 182 x 36 x
WI10-45°  T18/381 de serrage & 45° 131 G28 6 mm 56 0,65
Ponceuses a ruban abrasif
WB 10 T18/317 (520 x 6/520 x 12) 20.000 G 28 - 1,20
Appareil d'angle 180 mm
FSM 1:1 T18/382 Capot de protection o 180 mm, flasque de 112'_0(1)0 ,\?A2182 M 14 - 1,20
serrage, poignée, clé : ( )
- Polisseuse de tubes
"‘fo FTM T18/384 (610 X 30) G28 2,50
Ponceuses a ruban abrasif G 28
BSG 10/50 T18/383 (450 X 50) (NA12) 1,59
! Pinces de serrage & supports de bande, voir page 228
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Porte-outils (G 35)

FH 15

WH 12

WH 15

SAM 1:1

BSG 15/63

TAM 1:1

ORDER Nr

T18/353

T18/404

T18/342

T18/405

T18/406

T18/343

Vitesse maxi

Accouplement  Fixation

Description (t/min.) e .
Réduction (porte-outil) outil
Poignée droite avec pince 10,000 G35 12mm
de serrage
Poignée droite, cone CM 1 intérieur 10.000 G35 MK 1
Poignée droite, cone CM 2 intérieur 5.000 G35 MK 2
Appareil d'angle 230 mm
Capot de protection o 230 mm, flasque de 6.400 G35 M 14
serrage, poignée, clé
Ponceuses a ruban abrasif
(950 x 63) G35 :
Appareils d’angle pour le travail
de la pierre
Carter en alliage léger, avec poignée, arrivée de 6.400 G35 M 14

I'eau d'arrosage par

1:1

le centre, renvoi par pignons coniques, montage

sur roulements a billes, sans accessoires.

LxIxhde
téte (mm)

217 x 42

193 x 42

208 x 54

300 x 85 x
1565

300 x 85 x
180

Poids net
(kg)

1,23

1,13

2,00

2,50

415

2,60

ARBRES FLEXIBLES

Autres pinces de serrage & supports de bande, voir page 228

ER

Les arbres flexibles se composent d’un corps flexible avec accouplement, d'une gaine de protection en caoutchouc, d'un manchon de renfort et d’un accouplement.

| Arbres flexibles

]
NA 4x 1250
NA 7x 1500
NA 7 x 2000
NA 10 x 1500
NA 10 x 1500
NA 10 x 2000
NA 10 x 2000
NA 12 x 2000
NA 12 x 2000
NA 12 x 2000
NA 12 x 2000
NA 12 x 2500
NA 15 x 2000

Accouplement

Coté moteur
Din 10
DIN 10
DIN 10
DIN 10
DIN 15
DIN 10
DIN 15
DIN 10
DIN 10
DIN 15
DIN 15
DIN 10
DIN 15

Coté outil

G 16
G 22
G 22
G28
G28
G28
G28
G28
G35
G28
G35
G28
G 35

Vitesse maxi.

(t/min.)

40.000
20.000
25.000
15.000
15.000
15.000
15.000
12.000
12.000
12.000
12.000
12.000

8.000

BxL
(mm)

4 x 1250
7 x 1500
7 x 2000
10 x 1500
10 x 1500
10 x 2000
10 x 2000
12 x 2000
12 x 2000
12 x 2000
12 x 2000
12 x 2500
15 x 2000

Poids net
(Kg)

0,45
1,25
1,70
2,05
2,1

25
25
3,75
375
3,80
3,85
5,25
3,85

Ames
avec raccord

ORDERNr ~ Kg

T18/334 0,12
T18/311 0,40
T18/332 0,60
T18/301 0,65
T18/389 0,70
T18/305 0,95
T18/347 0,95
T18/326 1,30
T18/391 1,30
T18/349 1,30
T18/393 1,35
T18/395 2,00
T18/351 1,35

T18/388
T18/310
T18/331
T18/300
T18/390
T18/306
T18/348
T18/325
T18/392
T18/350
T18/394
T18/396

T18/352

Gaine
avec raccord

ORDERNr ~ Kg

0,33
0,85
1,10
1,40
1,40
1,55
1,55
2,45
2,45
2,50
2,50
3,75
2,50

Autres dimensions, fixations et sens de rotation sur demande ...!

Graisses spéciales ORDER Nr Description Pm(?(; )net
SWF T18/500 Graisses spéciales pour arbres flexibles et pour hautes vitesses et longue durée de vie 1,00
SGF T18/397 Graisses spéciales pour machines d’entrainement a arbres flexibles et pour poignées d'équerres 1,00
CENTRE 4: ABRASIFS 227
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PINCES DE SERRAGE B epen, |

SUPPORTS DE BANDES

L Diametre 3mm 6 mm 8mm 10 mm 12mm
E USC 9-R, USC 25-R T18/313 T18/313-6 T18/314
; USG 9-R, USK 3-R, USK 6-R, USK 15-R T18/398-6  T18/398-8 T18/398-12
(I; USG 33-R T18/399-6  T18/399-8  T18/399-10
P Diametre 3mm 6 mm 8mm 10 mm 12mm
lél LWA 80, T18/400-3
U | LSAB80,LSA81 T18/401-3
'X‘ LSB 70, T18/402-3  T18/402-6
T | LSB 44, LWB 20, LSB 20, ' '
| | LSB35LSC 23, LLC 23, T18/318-3  T18/318-6 T18/318
¢ Lsg 20, LLG 20, LLH 20 T18/403-6  T18/403-8  T18/403-10
F | Diamétre 3mm 6 mm 8mm 10 mm 12mm
E FH 4 T18/337  T18/337-6
X FH 7, FH 10, SV 10 T18/313 T18/313-6 T18/314
I|3 Wi 4 T18/339 T18/339-6
L WI7, W10 T18/318-3  T18/318-6 T18/318
E 12, FH 15 T18/327-3 T18/327 T18/321 T18/327-10  T18/327-12
Modele ORDERN Descrintion Forme du Bandes adaptées Poids net
f P rouleau (mm) (Kg)
305x 3
KAK 16/4 T18/523-KAK H 305x 6 0,06
305x 6
KAK 16/9 T18/521-KAK E 305% 12 0,09
Supports de bandes
KAK 25/1,5 T18/524-KAK pour LBB 20 DH e 305x 3 0,08
WB 4
" 305x 6
KAK 25/9 T18/525-KAK B 305% 12 0,09
305x 6
KA 9/9 T18/522-KAK E 305%12 0,08
. L Forme du Bandes adaptées Poids
Modéle ORDER Nr Description el i net (Kg)
KA 16/4 T18/523 H 520x 6 0,06

KA 16/9 T18/521 520 x 12 0,10

pour LBC 16 H

UBC 10-R

KA 25/1,5 T18/524 520x 3m 0,10

520x 6

KA 25/9 T18/525 520 % 12

20 x 1 1
KA 19112 T18/522 Supports de bandes E 520 x 16 0,10

KA 23/18 T18/526 EH 520 x 19 0,19
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3M

3M

3M

3M

3M

3M

PROTECTION RESPIRATOIRE =

Masque anti-poussiéeres pliable il

Le plus simple, le plus léger, le plus économique.
Protection contre les poussieres.

Masque léger, confortable a porter. Désignation ORDERNr | &
Ne protége pas contre les odeurs. Masques anti-poussiéres pliable V01/001 | 20
Masque anti-poussiéres pliable avec soupape FFP2

Vlous protége contre les poussiéres et les brouillards auxquels vous pouvez étre
exposé dans de nombreuses applications industrielles, ainsi que dans d'autres situations
requérant le port d'une protection de classe FFP2.

Désignation ORDERNr | TF

Masques anti-poussiéres pliable
avec soupape

V01/004 | 10

Masque anti-poussieres avec soupape e

Assurant une protection efficace contre les particules solides, comme la poussiére
de métal, bois, fibre de verre, coton, volailles, cellulose, graines, platre, ...

La soupape expiratoire améliore fortement le confort de I'utilisateur.

Désignation ORDERNr | &7
Masques anti-poussiéres avec soupape| V01/002 | 10

Masque filtrant les fumées de soudure FFP2

Apporte une protection respiratoire 1égere, efficace, confortable et hygiénique contre
les poussiéres, les brouillards et les fumées métalliques. Il résiste a l'encrassement et assure
ainsi une protection prolongée contre les fumées de soudage..

Désignation ORDERNr | T
Masque filtrant les fumées de soudure | V01/003 | 10

Masque filtrant les fumées de soudure i

TIG, MIG, MAG, PLASMA, et les poussieres,...
Multicouches filtrantes ignifugées et anti-colmatantes + charbon actif qui protége contre
I'ozone = 1 ppm.

Désignation ORDERNr | &7
Masque filtrant les fumées de soudure | V01/005 | 10

Masque filtrant les vapeurs organiques gl

Ayant un point d’ébulition & = 65° C.
Des que l'odeur ou le godt est détecté a travers le masque, changez ce masque sans
entretien.

Contre les poussiéres, les laques, colles, Désignation ORDERNr | T
pesticides, solvants de peinture,...

Masque filtrant les vapeurs organiques | V01/006 | 1
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Demi-masque bi-filtres réutilisable

Les demi-masques réutilisables V01/007 et Y01/008 sont peu colteux, simples a utiliser,
extrémement légers et ne nécessite que peu d'entretien.

Désignation ORDERNr | TF
Demi masque c/c medium V01/007 | 1
o Demi masque c/c large V01/008 | 1
Filtres anti-poussieres pour demi-masque M
Protection contre les particules solides et liquides (Poussieres fines / Brouillards
aqueux et huileux). lls sont compatibles avec les demi-masques V01/007 et V01/008
Autres filtres sur demande...
Désignation ORDERNr | &7
am Jeu recharge masque c/c V01/009 | 10
Boite de 200 bouchons d’oreilles EN352-2
Nos bouchons d'oreille sont fabriqués en mousse polyuréthane expansée (mousse PU) qui
offre un grand confort et une bonne protection.
Atténuation :37dB /Type de protection : 95dB(A) - 110dB(A)
Désignation ORDERNr | T
3M 200 bouchons d'oreilles Vo1/011 | 1
Boite de 200 bouchons d’oreilles EN352-2
Une forme cannelée unique pour une adaptation optimale, particulierement utile pour des
* conduits auditifs courts ou étroits. La mousse douce et souple offre un confort optimal et une
faible pression a l'intérieur de l'oreille.
Atténuation : 34dB / Type de protection : 95dB(A) - 110dB(A)
Désignation ORDERNr | TF
3M 200 bouchons d'oreilles V01/012 | 1
Paire de bouchons d'oreilles réutilisable EN352-2
Ces bouchons pratiques et confortables présentent un design & collerettes ce qui permet un
meilleur positionnement et maintien des bouchons dans le canal auditif. Ce bouchon a
également une tige pour une manipulation hygiénique ainsi qu‘une insertion et un retrait
facilités. Ces bouchons sont vendus avec une boite de rangement équipée d’un clip de
maintien a la ceinture pour stocker les bouchons d’oreille facilement et les protéger entre
. chaque utilisation. —— =
® 3u| Atténuation : 25dB Désignation ORDER Nr
Type de protection : 87dB(A) - 98dB(A) Paire de bouchons d'oreilles réutilisable | V01/013 | 1
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3M

Poids = 218 gr.

3M

qualité sonore.

COMBINAISONS ET GENOUILLIERES

3M

plus, la 4530 est dotée d'un traitement
qui limite la propagation de flamme.

V01/040

V01/041

Genouillieres wendue par paire)

+ Nouvelle fixation des élastiques favorise
une bonne circulation du sang

+ La forme ergonomique de nos genouilleres
oranges offre un confort optimal

poignée pratique

Casque anti-bruit réglable

Avec arceau extra large a double branche pour une meilleure répartition de la pression.
Les mousses et les coussins préformés assurent une atténuation optimale.

© N

EN352-1

Désignation ORDERNr | T
Casque anti-bruit V01/016 | 1
EN352-1

Casque anti-bruit réglable avec radio FM

Casques anti-bruit avec radio FM, entrée stéréo pour MP3, mobile, I-pod etc... de haute

Désignation

ORDERNr | &

Casque anti-bruit avec radio FM

V01/015 | 1

Combinaison de protection

CE de catégorie lll type 5/6, la combinaison 4530 offre une protection contre les poussiéres
dangereuses et une protection limitée contre les éclaboussures de liquides dangereux. De

Désignation

Combinaison de protection M
L
XL

V01/018
V01/019

ORDERNr | &%
1
1
V01/020 | 1

= Largeur des élastiques au moins de 40 mm et a réglage continu
« Paroi intérieure de la coquille renforcée pour plus de confort

Désignation ORDERNr | TF
Genouilleres Ergo grand modele V01/040 | 1
Genouilleres Ergo a 4 plis, avec Gel V01/041 | 1

Coussin pour genoux Ergoform avec gel

Coussins a surfaces d'appui ergonomique pour les genoux, Gel avec rembourrage gel, avec

Désignation ORDERNr | =7

Coussin pour genoux Ergoform

avet gel vo1/042 | 1
[231] CENTRE /. ABRASIFS
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3M

3M

PROTECTION OCULAIRE =

Lunettes de sécurité polycarbonate

Protection et confort au meilleur codt. Les lunettes Classique 3M™ 2720 sont légeres et
offrent & l'utilisateur un grand confort et une protection fiable. Oculaire incolore. Traitement
Anti-rayures et anti-buée.

Désignation ORDERNr | T
Lunettes de sécurité incolore V01/027 | 1

Solus™ Lunettes Confort

Les lunettes Confort 3M™ Solus™ associent une ligne moderne a une double technologie
optimale, avec la garniture interne douce des branches qui améliore le confort et la protection
sans distorsion optique. Les lunettes Solus™ sont livrées avec un étui souple en microfibres
pour vous permetire de nettoyer vos lunettes .
en toute sécurité tout en les protégeant. Désignation ORDER Nr | &7
Livrable en d'autres couleurs oculaires. Solus™ Lunettes Confort (PC-Jaune)) | V01/029 | 1
Consultez-nous!

Lunettes

Avec protection latérale et oculaires transparents en polycarbonate traité quartz a tres haute
résistance aux griffes, aux chocs et a I'abrasion. Les branches sont réglables en longueur.

Ces lunettes sont légéres et adaptables a tous.

Elles sont tres agréables a porter.
- 9 P Désignation ORDERNr | TF
Vos opérateurs les mettront ! . :
Lunetltes incassables complétes avec Vo1/025 | 1
oculaires

Lunettes de protection ESAB Eco

Ces lunettes de protection élégantes conviennent au pergage, au piquage et a tous
les travaux de métallurgie ; elles arborent un profil sportif et une monture légére.
Existe en trois configurations de verre offrant une protection contre les rayonnements
UV néfastes. Homologuées CE selon la norme EN 166-F. Classe optique 2.

Désignation D. ORDERNr | TF
ESAB Eco incolores 0700012017 | S44/001 | 1
Désignation ID. | ORDERNr| B
ESAB Eco jaunes 0700012019 | S44/002 | 1
Désignation D. ORDERNr | TF
ESAB Eco fumées 0700 012018 | S44/003 | 1
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Lunettes de protection ESAB Visiteurs

Les lunettes de protection ESAB Visiteurs, avec leurs verres en polycarbonate, protégent les
yeux des impacts. Ces lunettes (monture et verres) sont certifiées EN 166:2001.

Désignation ID. | ORDERNr| &7
Lunettes de protection ESAB Visiteurs 0700012021 | S44/006 | 1

Lunettes de protection ESAB

Elles offrent une protection contre les éclaboussures, les poussiéres et les projections
chimiques.

Désignation D. ORDERNr | TF
Lunettes de protection ESAB Chemical 0700012 025 | S44/007 | 1

3M

Sur-lunettes Confort

Les sur-lunettes 3M™ sont congues pour étre portées par-dessus la plupart des lunettes de
vue avec une géne minimale. Elles offrent une couverture et un champ de vision
exceptionnels ainsi qu'un bon niveau de protection contre les chocs. Oculaire incolore.
Traitement Anti-rayures. Livrable en d'autres couleurs oculaires. Consultez-nous!

Désignation ORDERNr | T
Sur-lunettes Confort V01/028 | 1

Sur-lunettes

de protection en plastique transparent. Simple, léger, confortable, en une piece donc pas de
verre de rechange.

Désignation ORDERNr | T
Sur-lunettes de protection V01/030 | 1
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PROTECTION DES MAINS v

Gants PU-FLEX Montage

Doublure en nylon enduit PU. Une bonne dextérité. Ideaal pour tous les travaux de montage. Ces gants sont conformes
aux normes; EN 420/EN 388 (4131)
Livrable en d'autres tailles. Consultez-nous!

Désignation Taille9 | Taile10 | &7
Paire de gants PU-FLEX V10/001 | V10/002 | 1

Gants OXXA X-Cut-Pro - anti-coupures

+ bon confort d'utilisation (Support tricoté sans coutures, poignet tricoté, dos aéré)

+ bonne sensibilité

+ bonne préhension des piéces Désignation Taille9 | Taille10 | &%
légérement huileuses, par exemple -

- excellent maintien du poignet Paire de gants OXXA X-Cut-Pro V10/003 | V10/004 | 1

+ protege de I'humidité Livrable en d'autres tailles. Consultez-nous!

Gants NITEX

- protege de I'humidité - excellente résistance mécanique

- isole du froid et du chaud climatique - innocuité du support interlock coton

- bonne respirabilité de la main

- meilleure aération du gant grace Désignation Taille9 | &%
a la manchette en toile -

Paire de gants NITEX V10/005 | 1

Gants latex poudrés ambidextres non stériles

Gants jetables & usage unique, non stériles, ambidextres. Ces gants sont strictement prévus pour les risques mineurs
de classe 1, sans risque de danger mécanique. — . - -
lls conviennent pour les aliments aqueux, acides,| D¢signation Taille8/9 | Taille 9/10 | 7
alcoolisés jusqu'a 10°C, pour les corps gras et | Boite de 100 gants latex poudrés V10/006 | V10/007 | 1
usage médical.

Manchette ARMEX Protection avant-bras 360mm

100% para-aramide, bon gainage et maintien, pouce entierement découpé pour un ajustement
parfait, deux épaisseurs. De nombreuses[ .

possibilités avec d'autres gants de Désignation ORDERNr | 757
protection. Protection élevée contre les Manchette ARMEX Protection avant-bras 360mm | V10/008 | 1

* coupures. Bonne protection contre la chaleur jusqu'a 100 °C. Lavable.

GANT CUIR FLEUR D'AGNEAU MODELE TROPIC

Dos en coton; une bonne dextérité. Pour un usage général. Norme européenne de protection EN

eQFhoa e (50 Désignati Taille9 | Taille10 | Taille11 | &%
Livrable en d'autres tailles. Consultez- ceignation are are are
nous Paire de gants TROPIC V10/011 1

GANT PROTECTION MECANIQUE PAVO L-2

Ce type de gant est recommandé pour travailler dans: construction d'appareils, industrie automobile,
emballage, manutention générale, ... . et : _
Elles sont hydrofuges et trés souples. | Désignation Taille 10 | Taille 11 | T

Norme européenne de protection EN - [pjire e gants PAVO V10013 | V10014 | 1
388 (3122): protection mécanique.
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AUTOCOLLANT ANTIDERAPANT ANTI-SLIP

Sécurité assurée sur surfaces glissantes,
lisses, grasses, humides,...

- Marches d'escalier

- Installation de bains-douches et piscines

- Réservoirs et camions-citernes

- Réfectoires

- Couloirs de trafic, rampes, hépitaux

- Surfaces d’embarquement ou de travail: bateau, avion, hovercraft

- Echelons: échelle, escabeau, marchepied, camion, tracteur, locomotive
- Passerelles de secours ou de ponts roulants.

Pose

Nettoyer, dégraisser ou décaper les surfaces a recouvrir.

Appliquer la languette autocollante.

Presser fortement, soit en piétinant, soit en martelant avec un maillet en caoutchouc.

Si trafic lourd (...souliers cloutés, déplacements de caisses...) appliquer sur le sol une
couche de colle spéciale — laisser sécher 10 min. — ensuite appliquer la languette comme
indiqué ci-dessus.

Si vous devez sécuriser une zone carrelée, découpez I'anti-slip pour ne pas devoir coller
sur les joints ou — inévitablement — I'anti-slip se décollera. Attention aux marches
extérieures en bois qui prend et rend

I’humidité, aux plans inclinés en alu

qui se dilatent au soleil, ...

Dimensions Teinte ORDERNr | &
20 x 600 mm noire V02/008 | 50
Désignation ORDERNr | 27 150 x 600 mm noire V02/016N | 50
rouleau 25 mm x 18,3 m noire VO02/020N | 1
Colle de renforcement pour placement )
de I'anti-slip si trafic lourd, & l'extérieur, rouleau 50 mm x 18,3 m eI V02/022N| 1
en zones humides. Pot de 1 I. = + 5 m2 V02/066 | 1 rouleau 150 mm x 18,3 m noire V02/025N| 1

Tape adhésif “STOP” antiglisse

Ce ruban adhésif STOP a d’étonnantes capacités antidérapantes. C’est un élastomere
silicone dont la structure empéche le glissement et le dérapage de tous objets.

Il est apprécié pour rendre antidérapant les: bandes transporteuses, galets et cylindres
d’avancement de matiéres, mécanismes de poussées, doigts de manipulateur robotisé,
tables de montage et d’'emballage.

Ses capacités antidérapantes ne sont perturbées ni par la chaleur, ni par I'abrasion, ni par
P'usure, ni par 'humidite.

Ce ruban STOP se découpe facilement et se pose sans forer, sans visser, sans
transformer vos installations.

Pour le garnissage d’un axe, posez STOP bord a bord sans recouvrement.

Ce ruban antiglisse de couleur grise n’est pas rugueux ou abrasif.
Il est “non-destructif’, Son épaisseur est de 0,42 mm.
Ce n’est pas un antidérapant pour sols.

Conditionnement ORDERNr | 7
Rouleau “STOP” 50 mm x 25 m X43/626 1
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ANTIDERAPANT MONOCOMPOSANT v
A GRANULES DE CAOUTCHOUC

Vous étes nombreux a étre confrontés a des sols glissants, des plans inclinés inconfortables, des escaliers dangereux, un skate-
board, des marche-pieds, un pourtour de machine, des pédales, votre accés aux chambres froides, le dessus d’une citerne, les
zones de mise en houteilles, des rampes d’accés non sécurisées, ...

Nous n’allons pas envisager la destruction de la zone glissante pour mieux la reconstruire,...
Voici une excellente solution qui a maintes fois fait ses preuves.

Application sur TOUS supports rigides ET souples : béton, ciment, bois, carrelage, inox, aciers, alu, caoutchouc, pve, ... Coefficient de
dilatation exceptionnel, parfait sur I'alu, parfait sur le béton, parfait sur une base souple,...

C'est un revétement flexible, antidérapant, insonorisant, étanche, imputrescible, trés résistant a I'abrasion, a la chaleur, a la lumiére, aux
acides, solvants, urines, essence, eau de mer.

OK pour les sols mais aussi pour toutes surfaces ou pieces que I'on veut rendre non glissantes. Revétement NON abrasif.
De treés nombreuses références en armée, marine, OTAN, US Navy, ...

Finition brillante et rugueuse, confortable pour marcher 'pieds nus'.

Surface couvrante : 11.=1.5m2 en 2 couches, 41.=6m? en 2 couches d'environ 1.6 mm d'épaisseur.

Pose facile avec LE rouleau a cellules ouvertes.

De stock en Gris Moyen mais aussi livrable en noir, rouge, jaune, bleu, vert, brun et orange.

Posez un PRIMER d'accroche sur l'inox, alu, carrelages, béton lisse, fibres de verre.
11 prenv. 5m2, sec en 2h.

Cet antidérapant est aussi anticorrosion, étanche,
flexible, extensible, esthétique, insonorisant
et extrémement résistant a la chaleur - abrasion -
acides - essences - solvants - eau de met,...

Comment procéder ?

Dans tous les cas, posez toujours sur une surface rugueuse pour ‘aider' 'accroche du polyuréthane, grattez les rouilles non adhérentes,
aspirez les poussiéres avant la pose. Si besoin, dégraissez les surfaces a I'acétone. Mélangez bien le pot et posez en 2 couches avec 2 a
4 heures d'intervalle.

"+ Aussi pistolable apres dilution a 10% de Xylene.
+ Sec hors poussieres en 4h., sec au toucher en 12h.
+ Acces piétons apres 24h., acces véhicules apres 48h.

Conditionnements ORDERNr | TF

PRIMER

Primer 11. pour tous supports sauf plastiques chlorés et aciers zingués V03/061 1

Antidérapant monocomposant

Kit de 1I. avec 1 rouleau applicateur 100mm. avec poignée, 1 rouleau de rechange, gants,

pinceau, nylon abrasif et instructions de pose. V03/051 1
“| Kit de 4l. avec 1 rouleau applicateur 100mm. avec poignée, 1 rouleau de rechange, gants,

pinceau, nylon abrasif et instructions de pose. V03/053 1

Pot de 1I. V03/052 1

Pot de 4I. V03/054 1

Accessoires de pose

Rouleau applicateur de 180mm. 1

Rouleau applicateur de 180mm. a long manche télescopique. V03/063 1

Rouleau 180mm de rechange. 1
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FLUIDE DE RECTIFICATION, USINAGE ET HONAGE

‘ FLUIDE DE RECTIFICATION

Lubrifiant synthétique concentré pour toutes rectifications plane,
cylindrique et d’intérieur avec meules vitrifiées, diamant ou borazon.

Aussi pour machine a bande abrasive avec arrosage.
Concentration d’emploi : taux moyen 3%

Coefficient pour la lecture au réfractomeétre = 2.5.
pHa3%=9-9.6

Désignation ORDERNr | &

Fluide de rectification - bidon 10 litres W01/005 1

\ FLUIDE D’USINAGE

Formule concentrée ne contenant ni chlore ni nitrite.
Tres bonne résistance aux bactéries.

Rendements élevés, meilleure finition, longévité des outils, réduit
I’échauffement a la coupe.

Concentration d’emploi : taux moyen 4 %
Coefficient pour la lecture au réfractometre = 1.2
Teneur limite évitant la corrosion = 3%

pH a 4% =9.3

Désignation ORDERNr | T

Fluide d'usinage - bidon 10 litres W02/004 1

' HUILE DE HONAGE

Huile minérale NON soluble formulée pour répondre aux impératifs du
rodage, lapping et honage.

Faible viscosité, peu gras, favorise la «structure ouverte» des meules et
batons-rodoirs.

Pour tous honoirs a pierres et a boules mais aussi pour vos pierres

d’affutage.
Désignation ORDERNr | &
Huile de honage - burette 500 ml W03/050 1
Huile de honage - bidon 2,5 litres W03/250 1
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METAL CUTTING LUBRICANTS

| LUBRIFIANTS CONCENTRES D’ASSISTANCE A L'USINAGE |

Vous utilisez les meilleures machines.
Vous achetez les meilleurs foréts, alésoirs, tarauds et fraises.
Donnez a vos outils le lubrifiant qu’ils méritent et qui améliorera vos rendements.

L'usinage des inox, aciers au chrome, alliages de haute dureté, mais aussi
des aciers et alliages classiques vous permettra d’apprécier les lubrifiants RTD.

LIQUIDE LUBRIFIANT RTD METAL CUTTING

Application manuelle d’un lubrifiant liquide concentré.

« Coupe performante.

+ Mouille trés bien les arétes de coupe.

+ Exempt de solvant et d’huile minérale.

+ Convient aussi pour les applications automatiques sur CNC.
+ Exempt de silicone.

La burette permet une application Désignation ORDERNr | &7

aisée et rapide sur l'outil ou —

sur la piéce & usiner. Liquide RTD - burette 400 g W05/004 1
Liquide RTD - bidon 5 litres W05/050 1

AEROSOL LUBRIFIANT RTD

Caractéristiqgues semblables au liquide lubrifiant RTD contenant des
éléments extréme pression.

Tres pratique pour I'application en cours d’opération et lorsque
I’'accessiblilité est difficile.

» Coupe performante. ' Désignation ORDERN: | 7
* Film mince economigue. RTD - spray 400 m wosi201 | 1
+ Mouille toutes les arétes

de coupe.

+ Exempt d’huile.
+ Exempt de silicone.

PATE LUBRIFIANTE RTD METAL CUTTING

Appliquée sur l'outil au pinceau, cette pate douce sera bien répartie dans

les rainures de I'outil et véhiculée la ou elle devra donner son maximum

d’efficacité. Par échauffement,

elle deviendra liquide juste au moment voulu.

+ Pour les cas les plus difficiles de forage, fraisage, taraudage, brochage
mais aussi pour vos usinages journaliers.

+ Adhere parfaitement a I'outil.

+ Exempt de silicone et de Désignation ORDERNr | TF
solvant. Pate RTD - tube 50 g W05/105 | 1

+ Détaraudage impeccable Péte RTD - boite 500 g W05/160 | 1
dans l'inox.

b o
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‘ LUBRIFIANTS CONCENTRES D’ASSISTANCE A L'USINAGE

réellement besoin.

+ Avantages de I'aérosol.
+ Peu de fumée et d’odeur.

AEROSOL DE MOUSSE LUBRIFIANTE RTD FOAMCUT
Application simple du lubrifiant RTD mousseux.

RTD mousse est particulierement indiqué pour des opérations qui
réclament un lubrifiant qui ne coule pas mais qui s’accroche a l'outil
pour étre véhiculé jusqu’a I’endroit ou il devra jouer son role.

C’est alors que RTD mousse sera efficicace, au moment ou l'outil en aura

+ Performance de la gamme RTD.

- Jet bien dirigé. Désignation ORDERNr | T
. Exempt d’huile minérale, Mousse RTD - spray 300 ml W05/251 1
de solvant et de silicone.
\ LUBRIFIANTS CONCENTRES RTD EXEMPTS DE CHLORE
Nouvelle formule d’avenir répondant aux normes actuelles les plus
séveres pour la protection de I'environnement et aux exigences de
lindustrie nucléaire réclamant des lubrifiants sans chlore.
LUBRIFIANTS ULTRACUT HAUTE PERFORMANCE
+ Exempts de chlore.
« Exempts d’huile minérale.
+» Favorise la vie de I'outil.
+ Enlévements de matiére accrus.
» Meilleur fini de surface. ——
o 7 Désignation ORDERNr | BF
* Productivité augmentee. —
S ASaitts T otbe s RTD liquide - burette 350 ml W05/285 1
3 P : RTD en péte - boite 450 g W05/295 1
tous les métaux et alliages
usinables. RTD - spray 400 ml W05/298 1
1239 CENTRE /: ABRASIFS 239




LUBRIFIANTS EN SPRAYS

WATER DEPLACING LUBRICANT ‘

Multi-usages. Utilisez-le a la maison, dans la voiture et a I'atelier. Avec son pouvoir de
pénétration rapide, il protege les parties métalliques et électriques de la corrosion et de la
moisissure.

Lubrification des fusils, de moulinets des pécheurs et de beaucoup d’'autres équipements
sportifs : skis, moteurs de hors-bord, qui verront leur performance améliorée grace a son

emploi... etc., . .
ainsi que les principales pieces des Désignation ORDERNr | &
machines et outils de votre atelier. WD - spray 300 ml W10/058 1

\ LUBRIFICATION DES GLISSIERES

Protege de I'oxydation, ne tache pas, conserve la propreté et la brillance des surfaces.
Surmonte le phénomeéne de mouvements saccadés en éliminant vibrations et

broutages. Film de grande ténacité, réduit I'usure du contact métal sur métal. Protége
contre la rouille et |a salissure. Adapté a toutes les machines-outils. Ne séche pas, ne colle
pas. Ne contient pas de silicone, peut étre utilisé pres des cabines de peinture.

Le film transparent n’encrasse pas les graduations et les appareils de contréle et n’est pas

chassé par le mouvement ——
des chariots. Désignation ORDERNr | TF

Ultraglide - spray 400 ml W32/064 1

\ PENETRATING-DEBLOQUANT

Penetrating spray ne peut étre comparé aux autres deblocants actuellement dans le
commerce. W14 est un fluide sophistiqué qui recule les limites du déblocage.

Il sera opérant lorsque tous les autres produits auront déclaré “forfait”. W14 est un
pénétrant avec lubrification incorporée, donc il LUBRIFIE en DEBLOQUANT.

Désignation ORDERNr | TF

Penetrating - spray 300 ml W14/032 1

| SPATTER RELEASE

Partout ou des projections de soudure sont a proscrire, Spatter Release Spray vous
procure la protection la plus efficace et la plus économique. Si I'enlevement du film est
requis, utilisez un solvant tel que le white spirit.

Sans silicone, n'influence aucun processus de soudure.

Désignation ORDERNr |

Spatter release - spray 300 ml W11/016 1

\ DETECTEUR DE FUITES

Les plus petites fuites seront rapidement détectées sans aucun danger.

W81 n’altére jamais les métaux, plastiques et caoutchouc. Butane, acetyléne, chlore,
hydrogéne, gaz de ville, air comprimé, etc. N’hésitez jamais a imposer des controles de
fuites. W81 vous permettra I'inspection rapide de vos installations, robinets, raccords,
joints, ..

Les gaz et l'air comprimé coltent cher, ne les laissez pas s echapper Les gaz sont un réel
danger. W81 = ECONOMIE ET SECURITE.

Désignation ORDERNr | TF

Leak detector - spray 300 ml W81/007 1
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‘ LUBRIFIANT D’AIDE A LEMBOUTISSAGE

Pour aider a I'emboutissage, au profilage ou au démoulage de toutes
matieres, les surfaces traitées pourront étre laquées, peintes, collées ou
imprimées.

Désignation ORDERNr | &7
Mould Release - spray 400 ml 1

' AEROSOL UNIVERSEL AU PTFE

Spray universel au polytétrafluoroéthylene (PTFE) qui s‘utilise dans tous les
domaines industriels et artisanaux. Grace a la formule spéciale du principe
actif, la protection anticorrosion, le nettoyage, I’hydrofugation, le graissage
et la conservation sont réunis en un seul produit.

Désignation ORDERNr | T
PTFE - spray 400 ml W08/088 1

\ ANTI-FRICTION DES COURROIES

Dispersez ce spray incolore sur tous les types de courroies, bandes
transporteuses, sangles, convoyeurs... Film anti-glissant incolore, propre,
non-toxique qui augmente la durée de vie des courroies fatiguées ou
lustrées en prévenant le patinage.

Désignation ORDERNr |
Belt Dressing - spray 300 ml W82/039 1

| MOUSSE PROTEGE-MAINS

Voici une mousse qui isole la peau des produits agressifs, mordants et
salissants. Elle conserve le sens du toucher, facilite le lavage des mains,
limite le risque d’irritations et d’allergies de contact, résiste a I'eau et au
savon.

Isole la peau des produits agressifs et salissants : produits acides,
alcalins, basiques, sel de soude, eau de javel, décapants, solvants,
détergents, savons, cambouis, encres.

Protége durant 4 heures méme si entretemps les mains sont lavées
plusieurs fois.

Inoffensif - Non toxique - Invisible - Non gras.

Permet a la peau de respirer et
transpirer librement.

N’altere pas le toucher.

75ml = £70 applications.

Désignation ORDERNr | TF
Mousse protége-mains - spray 200 ml W94/008 1
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‘ LUBRIFIANT POUR

CABLES |

Un bon lubrifiant pour cables doit étre : pénétrant pour véhiculer les particules
solides de lubrifiant jusqu’a I'intérieur du cable; anti-oxydant et repousseur
d’humidité; chargé de particules micronisées de lubrifiants solides assurant une
lubrification seche. Il doit posséder ces 3 qualités pour combattre les ennuis tels
que : 'usure des cables contre les poulies, mouflards, glissiéres et enroulements;
I'usure interne due aux frottements des brins les uns contre les autres; I'oxydation

qui durcit le Désignation ORDERNr | &7

céble et ronge le métal.
Wire Rope - spray 400 ml W50/400 1

' LUBRIFIANT POUR

ENGRENAGES OUVERTS |

Les aérosols sont trés économiques : temps d’application insignifiant; répartition
parfaite sur toute la denture; pas d’excés de dépdt; maintenance plus facile;
engrenages plus propres; Tufgear ne retient pas la poussiére. L’'aérosol W43
dépose sur les engrenages un film mince, tres tenace et trés “accrocheur”. W43
contient des lubrifiants solides qui ne seront ni repoussés par des fortes pressions,
ni lavés.

Ne contient ni Pb ni bitumes. —
Désignation ORDERNr | BF

Tufgear - spray 400 ml W43/020 1

\ LUBRIFIANT POUR

CHAINES

Ces sprays déposent un film lubrifiant mince mais tenace, repousseur de
I’humidité, qui résiste trés bien aux charges élevées sous toutes conditions
difficiles. Formules trés chargées en micro particules lubrifiantes qui pénetrent
les maillons et lubrifient jusqu’aux axes. Une chaine lubrifiée régulierement ne

s'allongera que

trés trés peu ! Désignation Additif ORDERNr | T

Chain Guard hi-load - spray 300 ml Charge MoS, W48/005 1
Sapphire Precision Lub - spray 400 ml | Charge PTFE W62/009 1

' LUBRIFIANT INVISIBLE TEFLON |

'SILICONE |

Dry PTFE est un lubrifiant invisible chargé de particules extrémement ténues de
lubrifiant solide P.T.F.E. Incolore, il convient particulierement bien lorsqu’il y a
manipulation de nourriture, plastiques, papiers, emballages alimentaires, ...
Appliqué par aérosol, il dépose un film treés mince, sec mais tenace.

Désignation ORDERNr | T

Dry PTFE - spray 400 ml W65/042 1

Utilisé comme lubrifiant, W34 est un silicone semi-fluide d’apparence

grasse. Excellent pouvoir couvrant. Convient particulierement pour le caoutchouc
et les matieres synthétiques, mais aussi pour favoriser tous les glissements et tous
les mécanismes. Quelques applications : joints d’étanchéité, O-Ring, mécanismes,
matériel pneumatique, bagues d’étanchéité, aéronautique, caoutchouc,

3 ' lissie .
deatiugs, gibohies; e Désignation ORDERNr | T

Precision Silicone - spray 400 ml W34/505 1

242, | CENTRE JA: ABRASIFS | [22



~ LUBRIFIANTS DE MONTAGE ET DE PREVENTION
AUX BLOCAGES ET GRIPPAGES

| POUR TOUS MECANISMES VIVANT A 450°C MAXIMUM |

Pate molle fortement chargée de MoS; qui s’incruste dans la porosité des
surfaces traitées.

Ne durcit pas, ne séche pas, non oxydante.

Cette pate vous “assure”

le démontage sans casse. Déslgnation ORDERN: | ©F
ASP péte - tube 100 g 1
ASP péte - boite 750 g W46/053 1

Lubrification séche en aérosol.

Un film de MoS; se dépose sur toutes les surfaces de glissement,
engrenages, roulements, axes et filets.

Les micro-particules de MoS; s’incrustent dans la porosité des surfaces
traitées pour une lubrification séche de tres longue durée.

Désignation ORDERNr | TF

ASP - spray 400 ml W47/004 1

‘ POUR TOUS MECANISMES VIVANT A MAXIMUM 1100°C

La pate anti-blocage par excellence que vous utiliserez pour traiter — au
montage — tous vos assemblages mécaniques tels que : goujons, axes,
vis, ...

Tres bonne adhérence aux surfaces.
Tout ensemble traité sera toujours démontable.
Utilisez Anti-Seize, c’est prévenir.

Désignation ORDERNr |
Anti-Seize pate - tube 85 g W51/085 1
Anti-Seize péte - boite 500 g W51/500 1

Lubrification seche en aérosol, jusqu’a + de 1100 °C.

Désignation ORDERNr |

Anti-Seize - spray 300 ml 1
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- GRAISSES LUBRIFIANTES EN CARTOUCHES

| POUR TOUS TYPES DE ROULEMENTS |

Graisse lubrifiante «de pointe» formulée pour résister aux conditions
difficiles des roulements sollicités par la charge et les vibrations.

Ne coule pas, ne durcit pas.

Désignation ORDERNr | &
Sapphire 1 Bearing - cartouche 400 g W38/020 1

| POUR TOUS MECANISMES TRAVAILLANT A BASSE TEMPERATURE |

+ Tres bonne tenue a toutes les températures de service.

+ Extra pour lubrifier les mécanismes qui subissent de rapides variations
de température de chaud a froid.

» Résiste bien a I'eau et aux ambiances humides.

Désignation ORDERNr | T
Sapphire Lo-Temp 2 - cartouche 400 g|  WA40/401 1

‘ POUR TOUS MECANISMES TRAVAILLANT EN AMBIANCES HUMIDES ‘

Excellente résistance a I'eau, ne se lave pas.
Tres haut indice de protection contre la corrosion.

Pour tous roulements, glissiéres et mécanismes vivant dans les
ambiances humides, graissage des roulements de chariots de mise a
l'eau, ...

Désignation ORDERNr | T
Cartouche 380 g W42/501 1

_POUR TOUS MECANISMES <FOOD»

Graisse lubrifiante non toxique - USDA-H1 Approved.

Pour la lubrification de tous mécanismes, glissiéres et roulements
«proches» du Food.

Désignation ORDERNr | BF
Sapphire Aqua 2 - cartouche 380 g W61/190 1

N
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GRAISSES LUBRIFIANTES EN BOITES

‘ POUR TOUS MECANISMES TRAVAILLANT EN AMBIANCES HUMIDES ‘

Particulierement performante pour toutes les applications ou les roulements
et les mécanismes sont lavés par l'eau.

Quelques cas d'utilisation : machines a sécher, laveuses de bouteilles,
sciage de la pierre sous arrosage, pompes lubrification des O-Ring,
installations de lavages, véhicules et matériel travaillant dans

I’eau, etc.

Désignation ORDERNr | TF
Sapphire Aqua 2 - boite 4 kg 1

| POUR TOUS MECANISMES “FOOD” |
Cette graisse répond aux strictes exigences des industries alimentaires.
Elle convient parfaitement pour le graissage de tous les mécanismes
des industries de l'alimentaire et sera appréciée par les mécaniciens
d’entretien devant utiliser un lubrifiant blanc.

Désignation ORDERNr | T
Foodlube Universal 2 - boite 4 kg W61/145 1

ABSORBANTS INDUSTRIELS

- Fats non étanches

- Canalisations défectueuses
+ Réservoirs percés

+ Inondations

+ Arrosages débordants

Nos absorbants industriels créent une barriere anti-écoulement qui absorbera une quantité
de fluide supérieure a leur volume initial. Capacité d'absorption (pour 12 mini-boudins) =
45 litres.

+ Facile a stocker

+ Rapide a poser

+ Ramassage facile
+ Elimination aisée Désignation ORDERNr | T

Mini-boudin @7,5cm x 1,2 m 12
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DETECTION DES FISSURES

‘ DETECTEUR DE FISSURES - FLAWFINDER - RESSUAGE ‘

Flawfinder employé pendant la
maintenance des pieces tres sollicitées
d’un élévateur.

Domaines d’utilisation :

Constructions soudées - Tanks -
Réservoirs - Piéces usinées - Pieces
~moulées - Fonderie - Pieces de véhicules
lourds et autres - Emboutissage -
Déformation du métal - Soudure -

Collage - Quality Control - Expertises.

Spécifications :

Normes : A.S.M.E.
Homologation : DTD 929
Elimination du pénétrant : solvant

Permet de visualiser les fissures

dans les métaux, les alliages,

les matieres plastiques, polyester,

céramique, verre.

Les fissures sont visibles a la lumiére du

jour ou sous éclairage fluorescent Ultra

Violet.

+ Pour utilisation en production, en
fabrication et en service d’entretien.

+ En aérosol, toujours prét a I'emploi.

+ Procédé tres simple.

+ Homologation DTD 929.

Désignation ORDERNr | &
Kit complet'dg 3 aérosols W12/001 1
cleaner + pénétrant + developer
cleaner seul - spray 300 ml Wi12/111 1
penetrant seul - spray 300 ml Wi12/112 1
developer seul - spray 400 ml W12/113 1
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DEMOULANTS .

\ FILM SILICONE HUMIDE POUR MOULAGE BRILLANT

Le démoulant le plus souvent utilisé. Composition longue durée utilisée

dans la plupart des cas d’injection, de coulée, soufflage ou extrusion de
plastique. P.R. est extra-fin et laisse moins de traces et de marques que
la plupart des films silicone connus.

Pouvoir couvrant tres élevé, consommation réduite.

P.R. spray améliore le fini de surface des pieces moulées, vous obtien-

drez la plus belle brillance.

Désignation ORDERNr | &
P.R. - spray 400 ml W54/020 1

‘ FILM HUMIDE - POUR MOULAGE BRILLANT

R.S. 7 dépose un film humide résistant a la chaleur.

Ne contient ni silicone, ni P.T.F.E.

Pénetre les moules les plus complexes. Recommandé pour tous les
plastiques et caoutchouc.

Ne trouble pas la peinture ni 'impression des pieces moulées.

Vous obtiendrez des piéces au plus beau brillant.

Désignation ORDERNr | BF
R.S. 7 - spray 400 ml W54/015 1

| FILM SEC - POUR MOULAGE MAT

Sechage instantané, parfaitement incolore.

M.R.S. résiste a I'oxydation, a I'eau, a la vapeur et aux agents chimiques.
Ne contient pas de silicone, ne troublera pas la peinture ni I'impression
des piéces moulées.

Excellente résistance aux hautes températures.

Vous obtiendrez des piéces au fini mat.

Contient du PTFE.

Désignation ORDERNr | T

M.R.S. - spray 400 ml W54/010 1
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NETTOYANT - DEGRAISSANT - DEBLOQUANT

| HEAVY DUTY CLEANER SPRAY |

Formule trés concentree pour le nettoyage de toutes piéces et surfaces grasses ou sales.
Formule non chlorée.

* Pulvériser, laisser agir quelques minutes, essuyer ou laver a I'eau et répéter si nécessaire.
+ Ne ternit pas I’acier, ne contient pas

d'agents oxydants. : Désignation ORDERNr | &7
+ Ne laisse aucun film gras, ne dégage
aucune vapeur toxique. Heavy duty cleaner - spray 300 ml | W77/001 | 1

+ Solution non explosive, sans solvants chlorés.
+ N'attaque pas les plastiques ni les peintures.

‘ NETTOYANT DE SURFACE

Nettoyant de surface universel a base d'alcool isoprop*lique. Permets de dégraisser sans
laisser de dépot sur la plupart des surfaces avant application d'un adhésif ou d'une colle.

Toujours faire un test préalable sur de nouvelles surfaces.

Désignation ORDERNr | &7

VHB cleaner - 1 litre W77/002 | 1

 NETTOYANT MULTI-SURFACES |

Voici la touche finale pour tous vos ensembles en inox, aluminium, laiton, céramique, émail
lavable, ... mais aussi pour I'entretien régulier de mobiliers urbains, infrastructures de grande
cuising, escalators, portes d’ascenseurs, ...

Facile et rapide : pulvériser, laisser agir quelques instants et essuyer.
+ Dissout tous dépots graisseux et toutes traces de doigts.
« Utiliser ce spray, c'est vous assurer des pieces au fini uniforme irréprochable.

« Cet aérosol ne contient pas de composants R
a base de pétrole, ni gaz propulseur C.F.C. Désignation ORDERNr | 57

Inox cleaner - spray 600 ml | W77/020 | 1

QUETTES AVEC SPATULE SPECIALE

 DISSOLVANT D'ETI

Le dissolvant d'étiquettes enléve sans problemes et sirement les étiquettes et les
résidus d'adhésifs a base d'acrylate et de caoutchouc. Le dissolvant d'étiquettes
convient a de nombreuses surfaces, comme par ex. verre, métaux, bois, pellicules
et matiéres synthétiques.*

Désignation ORDERNr | T

PTFE - spray 500 ml W77/010 | 1

* Avant I'application, tester la compatibilité avec la surface. -

PENETRATING SPRAY

« Vaporiser, laisser sécher en quelques instants et... débloquer !
+ Action pénétrante profonde.

« Attaque les rouilles, calamine, impuretés et dépots.

+ Protége contre la corrosion, lubrifie les mouvements.
+ Ne détériore pas les métaux ni les synthetiques.

+ Pénétre - Lubrifie - Protége. Désignation ORDERNr | T

Penetrating - spray 300 ml | W14/032 | 1

2 [ CENTRE /s ABRASIFS | [



FILM ANTI-ENCRASSEMENT POUR BANDES ABRASIVES

‘ FILM ANTI-ENCRASSEMENT + LUBRIFIANT ‘

Lorsque vous travaillez des matiéres qui encrassent les meules, disques
et bandes abrasives, il est tres économique de déposer sur I'abrasif un
tres léger film qui empéche les adhérences. Nous insistons sur le fait que
le film doit étre trées mince et ne doit, en aucun cas, mouiller I'abrasif.
Cela serait du gaspillage.

Donc, si vous travaillez des matiéres a fort encrassement : antimoine,
étain, plomb, aluminium, bronze, titane, aciers a pourcentage élevé de
chrome tels que certains inox, W 84 gardera le pouvoir “coupant” de vos
abrasifs.

Convient également pour outils coupants tels que scies a ruban, lames de
cisaille, molettes de marquage, molettes de profilage, efc...

Pulvériser le lubrifiant sur le disque, la bande, la meule ou la fraise.
Ne jamais pulvériser sur la matiéere travaillée.

Désignation ORDERNr | &7
NF pour métaux non ferreux, alu, étain, bronze et alliages - spray 400 ml W84/095 1
FE pour métaux ferreux et inoxydables, fontes - spray 400 ml W84/098 1

ENCRES DE TRACAGE - LAYOUT INK
| ENCRES DE TRACAGE - LAYOUT INK |

Layout Ink existe en 2 teintes :
BLEU pour les pieces polies et usinées de teinte claire.

BLANC  pour les piéces de teinte foncée, telles que fonte, aciers
laminés a chaud et calaminés.

QUELS SONT LES SOUHAITS DE VOS TRACEURS ?

Application simple, rapide, toujours prét a I'emploi. Pas de coulées, ni
saletés. Un pouvoir couvrant uniforme. Séchage rapide. Définition claire et
nette. Résiste aux huiles solubles d’usinage. Possibilité d’enlever avec les
solvants d’atelier ou W12/111. Moins d’erreurs en cours de fabrication,
hésitations,...

LAYOUT INK est aussi livrable en bidon d'1 litre pour application a la brosse ou par
pistolage sur tres grandes pieces.

Désignation ORDERNr |
BLEU - spray 400 ml W87/025 1
BLANC - spray 400 ml W87/030 1
BLEU - bidon 1 litre W87/033 1
BLANC - bidon 1 litre W87/038 1
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ANTI-CORROSION

NEUTRALISEUR DE ROUILLE

®
‘ h“\““ Bidon 5 ltres W76/050

Traitez toutes surfaces rouillées avant peinture.

W 76 réagit rapidement et transforme la rouille en un complexe métallo-
organique stable et insoluble, de teinte bleue-noire, ce qui est une parfaite
préparation de I'acier avant peinture.

W76 est un traitement chimique de la rouille.

+ Application sur toutes surfaces rouillées, apres enlevement des rouilles
non adhérentes, huiles, graisses et calamine.

+ Réagit et seche en 3 heures seulement.

+ Liquide comme de I'eau. Une couche sans exces suffit.

+ W76 neutralise la rouille. L’application d’'une seconde couche ne
produirait plus aucune réaction car la rouille a réagi au contact de la
premiere couche.

+ Haut pouvoir couvrant : 25m?2 par litre.

+ Aucun rincage, non toxique, aucun danger.

+ Appliquez entre 3° et 40°C méme sur surfaces humides.

+ Peindre au plus tard dans les 2 semaines mais jamais dans les 3 heures
qui suivent la pose du W 76.

» Compatible avec la plupart des primers et peintures sauf les :
compositions riches en zinc qui réagissent mieux au contact du métal
propre et non rouillé.

« W 76 réagit avec la rouille donc 'oxyde de fer. Ne pas utiliser W 76
contre la corrosion de l'alu, du cuivre, de la fonte, ...

+ Nettoyez les outils a 'eau. W 76 ne doit pas étre dilué.

Bidon 1 litres W76/009

Désignation ORDERNr | T
1
Bidon 2,5 litres W76/025 | 1
1
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PROTECTIONS ANTI-CORROSION

FILM ANTI-CORROSION POUR INTERIEUR ‘

Protege de I'oxydation aérienne toutes piéces et mécanismes stockés a
Pintérieur.

Le spray dépose un mince film protecteur légerement teinté de vert et
parfaitement sec aprés une heure.

Film repousseur d’humidité pour protection de durée moyenne. N’attire
pas les poussiéres.
Les pieces traitées seront Désignation ORDERNr |
utilisées «telles que». Moisture Guard - spray 400 ml W70/003 1

Le film sec peut étre dissout avec le W 77/001

FILM ANTI-CORROSION POUR EXTERIEUR ‘

Inhibiteur puissant de corrosion de trés longue durée qui protege de
’humidité et des ambiances humides.

Protection maximale pendant 2 ans par pose d’un film transparent doux
au toucher.

Film sec et flexible en + 2 heures. N’attire pas les poussiéres. Ce film
protecteur ne doit pas étre
enlevé pour remettre les Désignation ORDERNr | &
pieces traitées en service. 730 - spray 300 ml Wio4s | 1

Le film sec peut étre dissout avec le W 77/001

| SPRAY ZINC
Il offre une protection cathodique durable contre la corrosion sur toutes les sufaces métalliques, p. ex.
pour retoucher des pieces galvanisées a chaud. Il forme un film protecteur en paillettes de zinc d'une
finesse microscopique qui seche rapidement et adhére fortement.
+ Des pieces métalliques revetues ne présentaient aucune corrosion méme apres plus de 55 heures
d'exposition au brouillard salin selon DIN 53167 ou DIN 50021.
+ Ges pailletes de zinc forment une couche de protection résistante, également contre les influences
méterologiques et environnementales.
+ La résistance 2 la chaleur s'éléve Désignation ORDERNr | 7
jusqu'a +500°C. Zinc - spray 400 m w73/008 | 1
+ Sec hors poussiére aprés 15 minutes.

| SPRAY ZINC

Qutre les applications précitées du W73/008, le spécial clair est utilisé de
préférence pour réparer des zingages endommagés dans le ton
harmonisé.

- La résistance a la chaleur s'éléve jusqu'a +300°C.

Désignation ORDERNr | TF

Zinc (spécial clair) - spray 400 ml W73/009 1
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PROTEGEZ ET VALORISEZ TOUS LES METAUX

ET MATERIAUX

| SPRAY CUIVRE |

Couche de protection anti-corrosion composée d’une trés haute concentra-
tion de micro-particules de cuivre rouge fixées par de la résine synthétique.

+ Couleur du cuivre rouge. T m— ORDERNr | &7

+ Bonne conductibilite electrique. Culve - spray 440 i T

» Tres bonne résistance a 'abrasion.
+ Couche de + 30 p, superposable, non polissable.

| SPRAY LAITON

Couche de protection anti-corrosion composée d’une trés haute concentra-
tion de micro-particules de laiton fixées par de la résine synthétique.

+ Couleur ton laiton.

3 Yt E ; Désignation ORDERNr | &
» Trés bonne résistance a I'abrasion.

Laiton - spray 400 ml W78/009 1

» Couche de + 30 py, superposable,
non polissable.

\ SPRAY ALUMINIUM

Couche de protection anti-corrosion composée d’'une trés haute concentra-
tion de micro-particules d’aluminium pur fixées par de la résine synthétique.
+ Couleur aluminium naturel.

« Excellente résistance a I'abrasion, acides, alcalins et atmosphéres salines.
* Bonne tenue en température.

« Couche de + 30 y, superposable, Désiarat &
non polissable composée de 99,5% [ 2=9naton ORDERNr

d’aluminium pur. Aluminium - spray 400 ml W78/011 1

| SPRAY CHROME

Couche de protection anti-corrosion composée de micro-particules
meétalliques fixées par de la résine synthétique.

+ Aspect chromé brillant. Désignaton T
+ Bonne tenue en température. o o B 1
+ Couche de + 30 p, superposable, rome - spray 400 m

non polissable.

| SPRAY INOX

Couche de protection anti-corrosion composée d’un alliage composé de
18% de chrome, 8% de nickel et 2% de manganése fixé par de la résine

synthétique.
Y q Désignation ORDERNr | &7

 Couleur de I'inox mat.
+ Bonne tenue en température.

Inox - spray 400 ml W79/007 1

+ Couche de + 30 u, superposable,
non polissable.
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SOLUTIONS LIQUIDES

a hautes performances

UNO S PF

+ Biodégradable selon les directives de I'EC.
+ Sans phosphates, ininflammable.

+ Contient des inhibiteurs de corrosion.

+ Non moussant.

Nettoyant a base d'eau, haute concentration pour I'¢limination d'huile végétale et minérale, de la
graisse, de protéines, d'agents non-émulsifiants et de cire, de peinture fraiche et pigments.

Désignation

ORDER Nr

UNO S PF - vaporisateur 500 ml

W99/192

SC 100

+ Pas d'hydrocarbures chlorés ou fluorés.
+ Odeur agréable.

+ Séchage rapide.

Remarque: Veérifier la compatibilité avec

Agent de nettoyage intensif & base d'extraits de pelure de citron pour I'élimination rapide et efficace
de résidus de colle, de goudron, de lubrifiants, de graffiti, etc.

les objets en caoutchouc et en matiere —

plastique! Désignation ORDERNr | &
SC 100 - flacon 500 ml W99/194 1

Une huile pure, fortement raffinée pour la protection et la préservation de I'acier inoxydable, de

I'aluminium et des métaux non-ferreux.

+ Laisse un film protecteur égérement brillant.

+ Protege des traces de doigts et des intempéries.

+ Repousse I'humidité et préserve les pieces.

+ Donne aux pieces une finition

de longue durée.
g Désignation ORDERNr | TF

E-NOX CARE - vaporisateur 500 ml W99/196 1

E-NOX CLEAN

* Biodégradable selon les directives de 'EC

Enléve les colorations thermiques, la rouille, le tartre et les écailles de soudage. L'aluminium et les
meétaux non-ferreux reprennent un aspect neuf.

+ Adhere parfaitement sur les surfaces verticales

+ Sans acide nitrique, acide chlorhydrique et acide fluorhydrique

Désignation

ORDER Nr

E-NOX CLEAN - flacon 1|

W99/199

Spatter Block

éclaboussures collantes.

+ De couleur verte >on voit ot on en met,
+ Biodégradable, ininflammable, inodore.
+ Contient des inhibiteurs de corrosion.

+ N'empéchera pas la peinture d’adhérer méme sans nettoyer la surface recouverle.

Est un anti-adhérent qui protege la piece a souder et tous vos équipements de soudage contre les

* Facile a nettoyer : s'enléve a leau. Désignation ORDERN: | T
- Efficacité soutenue jusqua une
température de la piece de 400°C. SPATTER BLOCK - vaporisateur 500 ml W99/190 1
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ADHESIFS ANAEROBIQUES

de calage et de freinage

Blocage fort des pieces lisses
L'utilisation de X 22 dans les emmanchements de piéces lisses cylindriques
bagues, chemises, roulements, permet d’obtenir un blocage de grande
résistance. |l est ainsi possible d’éliminer les moyens classiques tels que
vis, clavettes, emmanchements forces, etc...
Températures de service : - 60 °C a + 150 °C.

Conditionnement ORDERNr | &7

Flacon de 50 ml 1

Etanchéité des raccords hydrauliques

X 25 permet de rendre étanche les raccords des circuits hydrauliques ou
pneumatiques tout en les freinant et en permettant I'alignement précis des
canalisations.

X 25 résiste aux fluides hydrauliques, aux charges élevées de pression et
ne peut contaminer ou obstruer les circuits.
De plus, le démontage reste aisé. Conditionnement | ORDERNr | &7
Températures de service : - 60 °C a + 150 °C. | Flacon de 50 ml 1

Freinage fort des filetages

X 26 est particulierement destiné au blocage des pieces filetées telles que
les goujons qui nécessitent une grande résistance au desserrage. Les
opérations d’usinage peuvent également étre simplifiées par I'abandon des
trous borgnes au profit de trous débouchants et I'utilisation de tiges filetées
standard.

Températures de service : - 60 °C & + 150 °C. | Conditionnement | ORDERNr | T
Flacon de 50 ml X26/245 | 1

SURARAD  x

i)

NN\ jt!i'

Etanchéité - Freinage faible des filets larges

X 27 a base de Teflon @ est capable de combler des jeux importants et de
résister a tous les fluides et agents chimiques.

Il convient a toutes les dimensions de raccords et également a I'’étanchéité
de joints plans et cylindriques. Le démontage des grands raccords est
facilité par les qualités auto lubrifiantes de X 27.

Températures de service : - 60 °C & + 150 °C. | Conditionnement | ORDERNr | "
Flacon de 50 ml X27/315 | 1

Freinage / étanchéité - pénétrant apres assemblage
L’action pénétrante par capillarité du X 21 permet I'application de la résine
alors que les assemblages sont déja réalisés.

Les porosités et fissures microscopiques existantes dans les piéces de
fonderie, pieces frittées ou cordons de soudure, sont imprégnées par
capillarité et colmatées apres polymérisation
de la résine. Conditionnement ORDERNr | T

Températures de service : - 60°C a + 150°C. Flacon de 50 ml 1
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Mode d’application
- Les pieces doivent étre seches, dépoussiérées. +100 cm? (si joints 0,1 mm)

- Déposer quelques gouttes sur une des piéces a

assembler.
Ensuite réaliser le montage.

- La polymérisation totale est

Dégraissant-activateur en aérosol

X 29/999 accélére le processus de polymérisation :

- en présence de métaux passifs comme le zinc, chrome, nickel, acier spéciaux ;

- en présence de matiéres non métalliques comme le verre, les matieres plastiques, ... ;

- dans le cas de surfaces rayeées, grillées ou irrégulieres ;

- dans le cas d’assemblage d’éléments
présentant un jeu important. Désignation ORDERNr | T

Spray de 150 ml 1

« Surface couverte

+ Stockage
- Pas de conditions particuliéres de stockage. Eviter les

obtenue aprés 12 heures. températures trop élevées. ldéalement 10 a 17°C.

Les pieces assemblées sont manipulables aprés 10 a - Toujours laisser une certaine quantité d’air dans les
20 minutes et la mise en service peut étre effectuée flacons.

apres 3 heures.

Composition
Résines anaérobiques.

Nettoyage des outils
Néant.

Protection et sécurité
Pas de précautions spéciales a prendre.
- Démontages

Le démontage d’assemblages réalisés avec des adhésifs
forts sera facilité en les chauffant a 200°C. :

X 50 Spray colle repositionnable

Le film de colle seche trés lentement, ainsi les surfaces peuvent étre repositionnées
plusieurs fois aprés mise en place.

X 50 est invisible, ne tache pas, ne traverse pas les tissus.

IDEAL pour les papiers, films PVC et acétate, textiles, carton, maquettes, plans, projets et
montages, étiquetages divers, assemblages NON définitifs de matériaux légers.

Désignation ORDERNr | &7
Scotch-Weld 75 - Spray de 500 ml | X50/050 | 1

X 51 Spray colle multi-usages

Colle a prise rapide offrant des caracteristiques mécaniques élevees et résistant a I'eau,
a I'humidité, a la chaleur. Pour le collage définitif du bois, verre, métal, papier, film PVC,
feutre, carton, polystyréne expanse, mousse polyuréthane, polyethyléne, polypropyléne,
tissus, photos, dessins, cartes, affiches posters, imprimés publicitaires,... Pour un collage
tres haute performance encollez les deux faces.
Attendre 2-3 minutes avant d’assembler Désignation ORDERNr | TF

les piéces. Scotch-Weld 77 - Spray de 500 ml | X51/060 | 1

X 52 Spray colle de contact néoprene

Pour tous les assemblages HAUTE PERFORMANCE des vinyls, plastiques, bois, métal
et caoutchoucs.

Cette colle résiste tres bien aux plastifiants contenus dans les vinyls et les caoutchoucs.

Application : encoller les 2 faces, laisser sécher 3 a 5 minutes avant d’assembler.
Collage instantané des mise en contact.

Désignation ORDERNr | T
Scotch-Weld 80 - Spray de 500 ml | X52/070 | 1
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RESINE EPOXYDE MULTI-USAGES

pour collage par pose d’un joint semi-flexible

+ Que coller...

les métaux, caoutchouc, cuirs, verre, quartz, PVC rigide, céramiques, polyesters moulés,
époxy, mélamine, bois, papiers, cartons,...

La résine polymérisée forme un joint flexible non-cassant présentant une trés bonne résistance au cisaillement, aux
efforts dynamiques et statiques. Elle convient donc trés bien pour assembler des matériaux semi-rigides soumis aux
flexions, aux vibrations et aux chocs ainsi que des matériaux ayant des coefficients de dilatation tres différents.

Résine époxyde en cartouche double de 50ml
avec pistolet applicateur

+ Forme des joints flexibles mais tres résistants.

« Résiste aux huiles minérales, essences, ...

» Résistance au cisaillement : > 190 kg/cm2.

+ Pouvoir adhésif élevé, de teinte opale aprés séchage.
+ L’humidité nuit a la polymérisation.

Désignation Pot-life Résistanceala  |résistance finale | ORDER Nr | £ Désignation ORDERNr | 7
o 0 .
Sor Soubls de 50 5 man|pu\a2t|(;n(a35b) (10§I/o)apres T Tube mélangeur X31/810 | 6
eringue couble de 5 m lours 231 233 ! Pistolet applicateur X31/600
Surface couverte : + 100 cm</gr. joints 0,2 mm.

A Pour utiliser cette résine vous devez aussi approvisionner les tubes mélangeurs et le pistolet applicateur.

Colle minute époxy

Cet adhésif transparent, qui garde une élasticité résiduelle apres durcissement, est idéal pour des
travaux de construction et de montage.
+ Visqueux, autonivelant

« Vie en pot trés courte (3-4 minutes)

- Durcissement rapide Désignation ORDERNr | &7

Seringue bi-composant - spray 24 ml X31/033 1

+ Pratiquement incolore, transparent

Convient pour les métaux, matiere synthéetique dure®, matériaux renforcés par GFK, CFK, fibres
de verre, bois et dérivés, balsa, verre, céramique, pierre... (sauf caoutchouc et élastomére)

*a 'exception des matiéres synthétiques comme le polyéthyléne, le polypropyléne, le polyacétal, le
polytétrafluoréthylene et d’autres hydrocarbures fluorés a surface repoussant naturellement la colle.

Résine époxyde

+ Aspect des composants

résine : liquide & haute viscosité, de teinte crame, |P€signation ORDER Nr | T
durcisseur : liquide sirupeux, de teinte jaune/orun. 500 gr résine + 500 gr durcisseur | X33/500 | 1
+ Mode d’application + 1 spatule dentelée

a. Les pieces doivent étre dépolies, seches, dépoussiérées et degraissées.

b. Appliquer une couche de résine de 1 mm d’épaisseur maximum, avec une spatule dentelée.

c. Assembler et presser moyennement.

d. Le durcissement minimal est obtenu en 15 heures a 20°C mais attendez 24 heures avant de soumettre
I'ensemble réalisé aux actions mécaniques. Une température de durcissement inférieure a 18°C donne
des résultats défectueux.

* Proportions du mélange + Durée d’utilisation du mélange
en poids : dans le rapport de 100 parties de résine pour 80 parties par exemple pour 100 gr de mélange : 1 heure a 20°C.
de durcisseur. Mélangez jusqu’a obtention d’une péate bien + Température de service
homogene. -30°2a + 60°C.
* Surface couverte * Résistange au cisaillement
+100 cm</gr. - joint 0,2 mm. 190 kg/em=.
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Pour un 5
un assg :
1ané de peiig e S1-

une régi €Mmand.
€ Iésistance optip, | nt
aszmebq ey matéri:u 3
embler sq <. - dux g
Colle Cyanoacrylate Mt hétérogar
. o Temps nécessaire pour la
Matieres Utilisations Jeu manipu- | miseen | polymé- Contenance | ORDERNr | ©F
lation service risation
Métaux et alliages
Matieres synthétiques. 5
Caoutchouc synth. et naturel Convient pour la majorité jusque K 5 min. 8h 50 gr
P ) _— a X12/350 1
Céramique, verre, quartz, cuir, des applications 0,08 mm
) 30 sec.
marbre, ... (sauf polyamides
et polyoléfines).

Haut-parleur : Collage de profilés de Montage de piece Ampoule miniature
aimant / acier caoutchouc WIDEA® / acier métal / verre
MODE D’APPLICATION CARACTERISTIQUES

- Les pieces doivent étre dépoussiérées, dégrais- - Constituant principal : Alkyl cyanoacrylate.
sées et séches. Utiliser de préférence I'acétone - Température de service : de - 40° & + 80°C.
ou_méthyléthylcétone (MEC), ou notre dégraissant mp sef
W12/111. - Résistance au mszgllement :
- Appliquer sans excés la quantité d’adhésif sur une Jusqua 200 kg/cm2 pour les metaux. .
des faces. Assembler les pieces le plus rapidement jusqu’a 100 kg/cm< pour les matiéres plastiques.
possible. - Nettoyage : adhésif frais : & lacétone
- Surface couverte : 1 goutte pour 3 a 5cm? de surface. adhésif polymérisé : par action mécanique.
- Maintenir les flacons bien fermés aprés chaque uti- - Stockage dans un endroit sec, frais et a I'abri de la
lisation. lumiére.
(3
Colles pour pistolets Hot-Melt
CARACTERISTIQUES COLLE TRANSPARENTE COLLE STANDARD COLLE RAPIDE
ASPECT TRANSPARENTE JAUNATRE JAUNE
TEMPS OUVERT 45 SECONDES 30 SECONDES 15 SECONDES
UTILISATIONS TOUS COLLAGES PEU VISIBLES Y BOIS ET MAJORITE DES PLASTIQUES FERMETURE
COMPRIS VERRE ET PLEXI,... DURS CARRELAGES, CABLES. DES EMBALLAGES.
Batons @12 x 275 mm @12 x 275 mm @12 x 275 mm
Conditionnement 1kg 1 kg 1kg
ORDER Nr X70/012 X71/112 X72/212
» Température standard de travail entre 180°C et 200°C. »Les objets collés peuvent étre désassemblés en
- Si le pistolet permet le réglage de la température, seul 'essai chauffant le joint de colle a 85-95°C
permettra de sélectionner la température optimale. + Assemblage de matieres différentes : déposer la colle sur
+ Ces colles sont ininflammables, non-toxiques et utilisables sans la matiere non-conductrice de la chaleur.
restriction. + Température de service : - 20° a + 65°C. 2
+ A conserver a température ambiante dans un endroit sec. + Résistance au cisaillement : 20 & 40 kg/cm®.
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