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Outils coupants - Cutting tools Indice general

GAMME TARAUDS MAIN ET MACHINE
MACHINE AND HAND TAPS RANGE

Métrique / Metric Métrique / Metric Métrique / Metric
Main Machine DIN 352 Machine ISO 529

Jeude3 Jeude3d Jeude3
Setof 3 Setof 3 Set of 3

Type Main Main Main Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine
Norme /Norm DIN352 DIN352 DIN352 DIN352 DIN352 DIN352 1SO529 1SO529 1SO529 1ISO529
Coupe a(RL) Droite/R Droite / R Droite / R Droite /R Droite/R  Droite /R Droite /R Droite /R  Droite/R  Droite / R
813 811 812 BB203  BB205  BB205A  BB204

Matenal HS HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS HSS HSS HSS

E(;}gee A-B-C A-B-C A-B-C C B/GUN C C2/-3 B/GUN B/GUN C

g;:tgjures Droites Droites Droites Droites Droites H°35° Droites Droites Droites H°35°

Tolérance 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H

Plagediam.  \1me0  M3-M30  M4-M14 M7-M24  M3-M24  M3-M12 M3-M20  M2-M30  M3-M20  M3-M20

Métrique a Gauche / Metric LH Métrique Fin / Metric fine
- - l 1
Jeude 3 H ! Jeude 2
Set of 3 Set of 2

Type Main Machine Machine Machine Main Machine Machine Machine Machine
Norme /Norm ~ DIN352 DIN371/76 DIN371/76 DIN371/76 DIN2181 DIN2181 DIN374 DIN374 DIN374
Coupe a (RI)  Gauche /L Gauche / L Gauche / L Gauche / L Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R

Référence BB200G  BB400G/600G BB405G/605G BB404G/604G BB210 820 BB602 BB603 BB601

AL HSS HSS Co5%  HSS Co5%  HSS Co5% HSS HSS HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5%

Entrée A-B-C c B c A-C C B/GUN c C

g&gjures Droites Droites Droites H35° Droites Droites Droites H35° Droites

Tolérance 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H

P'age diam. \m3.M30 M3-M24 M3-M30 M3-M30 M3-M52 M3-M27 M3-M52 M3-M52 M4-M30

Coopwr.  Wo  omas  mems  amem w0 s man aw
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Outils coupants - Cutting tools

GAMME TARAUDS MAIN ET MACHINE
MACHINE AND HAND TAPS RANGE

Métrique / Metric
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Type Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine
Norme /Norm DIN371 DIN376 DIN371 DIN376 DIN371 DIN376 DIN371 DIN376
Coupe a (RL) Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R
Référence BB405 BB605 405VA 605VA 404VA 604VA BB405A BB605A
Juance Co5% Co5% Co5% Co5% Co5% Co5% Co5% Co5%
E(;:rr,ee B/GUN B/GUN B/GUN B/GUN C/2-3 C/2-3 B/GUN B/GUN
glc;tgjures Droites Droites Droites Droites H35° H35° Droites Droites
Tolérance 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
Blagediam: M1-M10 M3-M52 M3-M10 M12-M36 M3-M10 M12-M36 M3-M10 M3-M24
Métrique Fin / Metric fine M. Fin gauche / Metric fine LH
Acier < 900N/mm? Acier > 900 N/mm? Inox
Steel < 900N/mm? Steel >900N/mm? Stainless steel
. . Jeu de 2 .
{ I | Set of 2
|
|
2
Type Machine Machine Machine Machine Machine Machine Main Machine Machine
Norme /Norm DIN374 DIN374 DIN371/374 DIN371/374 DIN371/374 DIN371/374 DIN2181 DIN374 DIN374
Coupe a (RL) Droite/R  Droite/R  Droite/R  Droite/R  Droite/R  Droite /R Gauche/L Gauche/L Gauche/L
Référence 31 71 320/321 720/721 330/331 730/731 BB210G 348 349
haance HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS HSS Co5%  HSS Co5%
Entrée B/IGUN c B/GUN c B/GUN c A-C B/GUN c
colE Droites H39° Droites H38° Droites H38° Droites Droites H35°
Tolérance 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
Plagediam. M4m0  M4-M20  M4-M20  M4-M20  M4-M20  M4-M20 M6-M24 M3-M30 M3-M30

e ez
Q2>
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Outils coupants - Cutting tools Indice general

GAMME TARAUDS MAIN ET MACHINE
MACHINE AND HAND TAPS RANGE

Métrique / Metric Métrique / Metric

T

i

Type Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine
Norme /Norm  DIN371 DIN376 DIN371 DIN376 DIN371 DIN376 DIN371 DIN376  DIN371/376
Coupe a (RI) Droite/R  Droite/R  Droite/R  Droite /R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R
Référence BB404H BB604H BB404 BB604 405A 605A 405AA 605AA  404A/604A
L Co5% Co5% Co5% Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5%
Entrée c c c C B/GUN B/GUN B/GUN B/GUN C
S H15° H15° H35° H35° Droites Droites Droites Droites H35°
Tolérance 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
Plagediam. — mM3m10  M3-M24  M2-M10  M3-M52 M3-M10 M3-M24 M3-M10 M3-M24 M3-M24

UNC UNF
Coupe Coupe Coupe Coupe
2 GAUCHE 4 GAUCHE 4 GAUCHE 4 GAUCHE
Left hand Left hand Left hand Left hand
cutting cutting cutting cutting
Jeude 3 Jeude 3 = . Jeude 2 Jeude 2 =
Set of 3 Set of 3 Setof 2 Setof2
u u u u [

Type Main Main Machine Machine  Machine Machine Main Main Machine Machine ~ Machine Machine
Norme /Norm DIN352 DIN352 DIN351  DIN351 DIN371/376 DIN371/376 DIN2181 DIN2181  DIN2181 DIN2181 DIN371/376 DIN371/376
Coupe a (RL) Droite/ R Gauche /L  Droite/R  Gauche/L Droite /R Droite / R Droite /R Gauche/L Droite/R  Gauche/L Droite /R Droite / R

Référence BB280 BB280G 850 850G 855/856  857/858 BB290 BB290G 860 860G 865/866 867/868

Pl HSS HSS HSS ~ HSS  HSSCo5% HSS Co5% HSS HSS HSS ~ HSS  HSSCo5% HSS Co5%

Entrée A-B-C A-B-C D D BIGUN c A-C A-C D D BIGUN c

g&gjures Droites Droites Droites Droites  Droites H35° Droites Droites ~ Droites  Droites  Droites H35°

Tolérance 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B

P'age i N3-2” N3-2” 1427 142" N°4-2° N%4-2 N3-1"/2  N3A™M2 /4172 141" NA112 N4-1"172
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Outils coupants - Cutting tools

GAMME TARAUDS MAIN ET MACHINE
MACHINE AND HAND TAPS RANGE

Métrique / Metric
Acier doux bronze / Soft steel and copper > 900N/mm? Inox / Stainless steel

0
a
=2
g
<
-

Type Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine
Norme /Norm  DIN371/376 DIN371/376 DIN371/376 DIN371/376 DIN371/376 DIN371/376 DIN371/376 DIN371/376
Coupe a (RIL) Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R

Référence 353/353D 363/363D 353TIN/353DTIN 363TIN/363DTIN ~ 353NCR/353DNCR  363NCR/363DNCR 354/354D 364/364D

“zlajtgl?a ® HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5%

Entrée B/GUN c B/GUN c B/GUN c B/GUN c

Foujures Droites H39° Droites H39° Droites H39° Droites H39°

Tolérance 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H

Pilage el M3-20 M3-M20 M3-M20 M3-M20 M3-M20 M3-M20 M3-M30 M3-M30

UNEF UN8 BSW (WHITWORTH) BSF
Jeu de 3 1 [ Jeude2
Set of 3 Jeude 3 Set of 2
Setof 3 -
£

Type Main Machine Machine Main Machine Machine Machine Main Machine
Norme /Norm ISO 529 ISO 529 1ISO529 DIN352 DIN352 DIN371/376 DIN371/376 DIN2181 DIN2181
Coupe a (RL) Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R
BB380 830 8751876  877/878 BB480 810

s HSS HSS Co5% HSS HSS ~ HSSCo5% HSS Co5% HSS HSS

Entrée A-B-C B/GUN B/GUN A-B-C D B/GUN c A-C D

Icza;lcl)tgjures Droites Droites Droites Droites Droites Droites H35° Droites Droites

Tolérance 2B 2B 2B / / / / / /

B'age diam. 1/4-1 1/4-17 1"1/16 - 2" 1/16-2" 1/8-2” 1/8-17 1/8 - 17 3/16-1" 3/16-2"

@3
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GAMME TARAUDS MAIN ET MACHINE
MACHINE AND HAND TAPS RANGE

Métrique / Metric
> 900N/mm? Inox / Stainless steel

Acier 130-160Kg / Steel 130-160 N/mm*

Alu tendre cuivre /Aluminium & Copper
Bague Jaune

[ TICN ] [ TICN ] NCR
~ 3 _i l l
[ : i m
| I
i
-.. i |
3
| i W e
Type Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine
Norme /Norm  DIN371/376 DIN371/376 DIN371/376 DIN371/376  DIN371/376  DIN371/376  DIN371/376  DIN371/376 DIN3741/376
Coupe a (RL) Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite /R Droite/R  Droite/R  Droite /R  Droite /R
Référence  354TCN/354DTCN  364TCN/364DTCN  354NCR/354DNCR  BB130/BB130D  365/365D
HUEIES HsS HsS HSS Co5%  HSSCo5%  HSSCo8%  HSS HSS HSS HSS
Eg‘,};ée B/GUN c B/GUN B C/2-3 B/GUN B/GUN C C
T Droites H39° Droites Droites H39° Droites Droites H38° H38°
Tolérance 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
Plage diam. 3. m20 M3-M20 M3-M20 M4-M14 M3-M20  M3-M20  M3-M20  M3-M20  M3-M20

GAZ | BSP GAZ Gauche
Jeu de 2
Jeu de 2 Set of 2
Set of 2
3
X X
o
2 2
E
]
Type Main Machine Machine Machine Machine Machine Main
Norme /Norm DIN5157 DIN5157 DIN5156 DIN5156 DIN5156 DIN5156 DIN5157
Coupe a (RL) Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Gauche / L
Référence BB230 840 845 847 359 369 BB230G
e HSS HSS HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS
Entrée AC D B/GUN c B/GUN c A-C
%&gjures Droites Droites Droites H35° Droites H39° Droites
Tolérance
Plage diam.  G1/8.G2 1/2 G1/8-G4” G1/8-G2’ G1/8-G2’ G1/8-G2 G1/8-G2 G1/8-G1”

(CaogieR 1St s 20w 22 28 2
)
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GAMME TARAUDS MAIN ET MACHINE
MACHINE AND HAND TAPS RANGE

Métrique / Metric
Fonte / Cast iron Acier jusqu’a 140 kg /Titane / Hardened steels up to 1400 N/mm?

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

Bague Noire Bague Noire

i

0
a
=2
g
<
-

am
Type Machine Machine Machine Machine Machine Machine
Norme /Norm DIN371/376 DIN371/376 DIN371 DIN 376 DIN371 DIN376
Coupe a (RL) Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R

Référence 351 351D 454 454D 464 464D

A"}g,g,’,?aﬁe HSS Co5% HSS Co5% Acier Fritté Acier Fritté Acier Fritté Acier Fritté

Entrée C C B/GUN B/GUN Cr2-3 B/2-3
g&gjures Droites Droites Droites Droites Droites Droites
Tolérance 6H 6H 6H 6H 6H 6H
Plage diam. M3-M20 M3-M20 M3-M10 M12-M30 M3-M10 M12-M30

‘

Rc (BSPT) NPT 60° (BRIGGS) NPTF PG 80° (Eléctrique)
Gaz Conique 55° Gaz co?ique Gaz conique
Britanique A 60 ) 60° Jeude 2
conicité 1/16 mericain . Américain
Ici Jeu de 2 Ical Set of 2

Setof 2

Type Main Machine Machine Main Machine Machine Main Machine
Norme / Norm ISO JIS Alpha Coupe 1ISO JIS USINE DIN40430 DIN40430
Coupe a (RL) Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R
Référence BB390 390 391 BB370 880 885 BB240 870
TERTE HSS HSS Co5%  HSS Co5% HSS HSSCo5% HSS HSS HSS
E‘%r’ée Cc B/GUN B/GUN A-C B/GUN B/GUN A-C D
gl?tgjures Droites Droites Droites Droites Droites Droites Droites Droites
Tolérance / / / / / / / /
Plage diam. 1/8-1” 1/8-1” 1/8-1” 1/8-2" 1/16-2" 1/16-2" Pg7-48 Pg7-48

(CotaogueR. 183 184 185 %61 1e1 1ez 1 180
)
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GAMME TARAUDS MAIN ET MACHINE
MACHINE AND HAND TAPS RANGE

Métrique / Metric Métrique / Metric
Surcoté 6G Surcoté + 0,1 Refouler Refouler avec rainures
Vaporisé
"
:

Type Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine
Norme /Norm  DIN371 DIN376 DIN371 DIN376 DIN371 DIN371/376 DIN371/376 DIN371/376 DIN371/376
Coupe a (RL) Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R
Référence 405/6G 605/6G 404/6G 604/6G  BB405+0,1
WU HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5% HSS Co5%
Entrée B/GUN B/GUN C c B/GUN c c c c
gfft‘é'jures Droites Droites H35° H35° Droites Sans Sans Sans Sans
Tolérance 6G 6G 6G 6G +0,1 B6HX B6HX B6HX 6HX
Plagediam.  m3m10  M12-M20 M3-10 M12-20 M3-M12 M3-M16 M3-M16 M3-M16 M3-M16

APPAREIL

A TARAUDER GAMME FRAISES A FILETER
TAPPING MACHINE THREAD MILLING TOOLS RANGE

Type Référence Catalogue P.
M et MF 300
GAZ 301
UNF - UNF FAF/UN... 304
Référence Page
ATAR1 299
ATAR 2 299 NPT FAF/NPT... 303
ATAR 3 299
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Outils coupants - Cutting tools

GAMME TARAUDS MAIN ET MACHINE
MACHINE AND HAND TAPS RANGE

Métrique / Metric Trapézoidal / Trapezoidal
Extra - Long 6 Pans 6 Pans A enfilade
Jeude 3
LT 120/150 LT 120/150 Hex shank Hex shank

Set of 3

1

T wwwmp g P T

Type Machine Machine Machine Machine Machine Machine Machine Main Machine
Norme /Norm DIN371 DIN371 USINE Usine Usine Usine DIN357 Usine Usine
Coupe a (RL) Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R Droite / R
Référence BB406/407 BB408/409  BB410 870

D HSS Co5% HSS Co5% HSSCo5%  HSS HSS  HSSCo5% HSS Co5% HSS HSS
Entrée B/GUN c D D / / Longue / /
g&gjures Droites H35° Droites Droites / H35° Droites Droites Droites
Tolérance 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H / /
Plage diam.  m3.m12 M3-M12  M3-M16  M3-M10  M3-M10  M3-M16 M3-M24 Tr10-Tr26 Tr10-Tr32

GAMME FRAISES A FILETER
THREAD MILLING TOOLS RANGE

W Type Référence Catalogue P.
o |
) 1 ) M et MF 306
L2 —=y
M et MF 306
1 -
L
M et MF FAFC90/M 305
RC FAF/RC 302

0
a
=2
g
<
-
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Outils coupants - Cutting tools

Aide au choix des tarauds
Application guide
Einsatzrichtwerte

Tabla de aplicaciones

ACIERS ACIERS ACIERS
Géométrie DE CONSTRUCTION, DE CONSTRUCTION, [FORTEMENT ALLIES,
Référence ACIERS NON ALLIES ACIERS ALLIES PRE TRAITES
du trou - 300 a 700 N/mm? - - 800 a 1000N/mm? - Jusqu’a 1100N/mm?
Construction steels Construction steels Hardened steels
Utilisation Utilisation Utilisation VvC
1 o - o
CEE—— | e o o .
2 @ - O - (] -
1 o - 5
= s e— BB200CO © © ®
2 (@) - @ - o -
P S— 1 - - o
L — BB200E e o o
2 @ - @ - @ -
811 1 @] 12 O - @ o
812 2 @) 9 () - () o
1 12 - -
813 (@) () )
2 (@) 9 @ - ) -
1 12 - -
BB203 e ® S
2 (@) 9 ) - () -
——— BB204 2 @ 9 ® - (] -
= BB205 1 (@) 12 () - (] o
e e ) 1 e | 1z | e | - e | -
=——————————ams>  BB405/BB605 1 (0] 14 (@) 3 () -
T 405VA/605VA 1 (@) 15 @ 5 O -
CE——— | 404VA/604VA 2 ° 12 o 3 © -
Pe—=. | BB405A/BB605A 1 (@) 14 (@) 5 (] o
= 1 - - -
S BB200G © © ®
e 2 ° N o N ® N
, 1 14 - -
TESS===SSS=———glW | BB400G/BB600G © © ®
2 @ 10 @) - () -
==—————=———uwa*> | BB405G/BB605G 1 @ 14 e - e -
pm———————= % | BB404G/BB604G 2 (@) 10 () - @ o
e 1 - - o
BB210 ) © ®
B 2 @ - O - @ -
. e 820 (@) @) ()
m 2 Q 12 O - (] -
1 14 - -
auEeee———————S BB601 © © ®
2 (@) 10 O - (] -
S— BB602 1 @ 14 e 5 L) ;
e BB603 2 (@) 10 () - @ o
" = v 311 1 @) 15 (@) 3 @ o
e —— ..'.: 711 2 ‘ 12 ‘ 3 ‘ -
e — 320/321 1 () 15 () 5 @) 5
e 720/721 2 @ 12 6) 3 (6) 3
— - —— 330/331 1 o - o - o -
e SRS 7301731 2 o - &) - o -
= 1 o - -
BB210G ) © ®
e — ] 2 (@) - O - () -
W= 348 1 ) 14 o - ol -
-— e 349 2 ) 10 S - L] -
e==——————S=u%0% | BB404H/BB604H 2 (@) 10 @) - () -
A—— BB404/BB604 2 (@) 10 O - @ =
@ = Outil Adapté O = Outil Moyennement Adapté @ = Outil Inadapté
@ =Suitable O = Occasional use @® = Inadequate




Aide au choix des tarauds (
Applicati id ®
Esatarichbnerte ~ ALPHA COUPE

Tabla de aplicaciones Outils coupants - Cutting tools

FONTES A ACIERS INOX
GRISES MALLEABLES | SSRAPHITES | pUNINIOM | DECUVRE | REFRACTAIRES
Grey cast iron Malleable cast iron Spheroidal cast iron Aluminium base alloy Copper base alloy Stainless steels, titanium
Utilisation  VC Utilisation @ VC Utilisation = VC Utilisation  VC Utilisation @ VC Utilisation  VC
@) - (©) = (©) - @) o (©) - () - g
D) : ® : D) i D) : ® : ° : 2
e i ° i e i e i ° i o i %
® : @ : ® : ® : @ : o : =
@) - (@) = @) - @) o (@) - (@) o
© - (©) = (©} - © o ©) - (©) o
©} 10 (@} 7 @ 7 (@) 20 (@} 20 () o
o 7 @ 4 (0] 4 (@) 14 () 10 () o
o 10 @ 7 @ 7 (@) 20 @ 15 () o
o 7 @ 4 @ 4 (@) 14 (@} 10 () o
o 10 @ 7 @ 7 (@) 20 @ 15 () o
o 7 @ 4 @ 4 (@) 14 (@} 10 () =
(@} 7 @ 4 @ 4 @ 14 @ 10 () =
(@} 10 @ 7 @ 7 @ 20 @ 20 () =
O - (@) 7 @ 7 (@) 20 @ 20 () -
(@) 12 @ 10 @ 10 o 25 @ 20 () o
() - () = () - () o () - @ 7
() - () = () - () o () - @ 5
@) 12 o 10 @ 10 @} 25 Q 20 () -
@) - (@) = (©) - @) o (@) - () o
@) - (@) = (©) - @) o (@) - () o
@) 12 o 10 @ 10 @) 25 o 15 () -
@) 10 (@) 7 @ 7 @) 20 o 15 () o
©} 12 (@} 10 (O] 10 (O] 25 (@} 20 () -
© 10 (@} 7 @ 7 (@) 20 (@} 10 () o
o - (©) = (&} - © o (O] - () o
o - (©) = (&} - o o (O] - () o
o 10 @ 7 @ 7 (@) 20 @ 15 () o
o 7 @ 4 @ 4 (@) 14 @ 10 () o
(@} 12 @ 10 (0] 10 (@) 25 @ 15 () =
(@} 10 @ 7 @ 7 @ 20 @ 10 () =
(@} 12 @ 10 @ 10 @ 25 @ 20 () =
@) 10 @ 7 @ 7 (@) 20 @ 10 () o
() - () = () - () o o - () o
() - () = () - () o () - () o
() - () = () - () o o - () o
() - () = () - () o () - () o
() - () = () - () o () - @ 7
() - () = () - () o () - @ 5
@) - (@) = (@) - @) o (@) - () o
@) - (@) = (©) - @) (@) - () o
(©} 12 (@} 10 (O] 10 (@) 25 (@} 20 () -
(©} 10 (@} 7 @ 7 (@) 20 (@} 10 () o
© 10 (@} 7 @ 7 (@] 20 (@} 15 () o
o 10 @ 7 @ 7 (@) 20 @ 10 () o
Type de trou : 1 Z 2
Débouchant Borgne

Trough hole Blind hole



( Aide au choix des tarauds
e Application guide
: ALPHA COUPE Einsatzrichtwerte

Outils coupants - Cutting tools Tabla de aplicaciones

ACIERS ACIERS ACIERS
. Géométrie DE CONSTRUCTION, DE CONSTRUCTION, [FORTEMENT ALLIES,
Référence ACIERS NON ALLIES ACIERS ALLIES PRE TRAITES
du trou -300 a 700 N/mm? - - 800 a 1000N/mm? - Jusqu’a 1100N/mm?

Construction steels Construction steels Hardened steels

Utilisation Utilisation vC Utilisation vC
L ——— 405A/605A 1 (6] 14 (6) 5 @ -
[Mem——ntE> 405AA/605AA 1 @ 14 @ 5 (] -
e ——— 404A/604A 2 @) 12 (] - @ -
= ——— 353/353D 1 @) 15 @) 5 (] o
L 363/363D 2 (@) 12 @) 3 (] o
 — — 353TIN 1 @ 15 @) - () -
— 363TIN 2 @ 12 @) - () -
L st 1 353NCR 1 @ 15 @ 5 e -
L Te——ig 363NCR 2 @ 12 0] 3 (] -
Te————— 354/354D 1 @ 15 @ 5 @ 5
S — . 4 364/364D 2 @ 12 (@) 3 (@) 3
354TCN 1 (@) 15 (@) 5 (@) 5
364TCN 2 @ 12 (@) 3 (@) 3
354NCR 1 (@) 15 (@) 5 @) o
364NCR 2 @ 12 (@) 3 @) o
BB280 1 @ - 0) - e .
BB280G 2 (@) - O - () -
850 1 (@) 9 O - (] -
850G 2 (6] 12 @) - ) -
855/856 1 @) 14 @) - @ o
857/858 2 (@) 10 @ - (] 9
BB290 1 @ - O - ® .
BB290G 2 @ - @) - ) -
860 1 @) 9 @) - (] -
860G 2 (6) 12 @) - [ -
865/866 1 (@) 14 O - @ o
867/868 2 @ 10 @ - @ o
BB833 ! © - © - ® -
2 @ - O - (] -
833 1 (@) 12 (@) 5 @ S
BB380 1 © - © - ® -
2 @ - O - (] -
810 1 (@) 9 @) - ) .
p— | 830 ) ® = o - ° -
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Type de trou : 1 %

Débouchant
Trough hole Blind hole




Aide au choix des tarauds
Application guide
Einsatzrichtwerte

Tabla de aplicaciones

\" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

ACIERS ACIERS ACIERS
- Géométrie| DECONSTRUCTION, | DE CONSTRUCTION, \FORTEMENT ALLIES,
Référence ACIERS NON ALLIES ACIERS ALLIES PRE TRAITES
du trou - 300 4700 N/mm? - -800 & 1000N/mm? - Jusqu’a 1100N/mm?
Construction steels Construction steels Hardened steels
Utilisation VvC Utilisation Utilisation
-_— ] 140/141 1 (6) 15 e - e -
s 540/541 2 ©) 12 () - e -
—————————— 351/351D 1 (] - (] - ) -
 — 454/454D 1 o - @ 5 (@) 5
e — 464/464D 2 o - @ 3 (@) 3
i ———— BB230 1 (©) - @) - () -
E— 2 @ - @) - @ -
. T — 840 1 (€] 9 @) - () -
T 2 @ 12 @) - () -
T 845 1 @ 14 o - e -
e e 847 2 (©) 10 @ - () -
(S p————— 359 1 (6] 15 @) - o -
E— T— 369 2 (€] 12 @) - () -
—— BB230G ! © - © - ® -
2 (€] - O - () -
BB390 ! © - © - ® -
2 (@) - @) - (] -
390 1 (0] 12 @) - (] -
e 391 1 @ 12 @) - () -
S BB370 1 @ - @) - () -
] 2 (@) - O - (] -
-, 880 1 (€] 12 (] - () -
—_—— 885 1 (6) 12 () - (] -
L — .. 834/835 1 (&) 14 (@) - ©) c
O —— R 836/837 2 (€] 14 (] - () -
[ —g 831 1 ) 12 ) - ol ;
s> | 405/6G/ 605/6G 1 @ 14 @ - [ -
Ml | 404/6G | 604/6G 2 @ 14 e - o -
 — BB405+0.1 1 (6) 14 @) - o -
) 160 1 @ 15 d - ® -
-—— 161 1 (€] 15 (] - @ -
= 162 1 o 20 ® - ol -
e 163 1 @ 20 ® - e -
e BB400 1 (€] 12 (] - () -
[ e __} BB406/BB407 1 (©) 12 @ - @ -
[ ——— BB408/BB409 2 (O] 9 @ - @ =
— BB410 1 (€] 12 @) - () -
R —— 870 1-2 6) - @) - [ -
e R ACFOC 1-2 ) - e - () -
- S 234 12 ® : ® : S -
ﬂ 871 1-2 (©) - @) - @ -
— 1 @ - @ - () -
-u.=-—a:m BB490 2 ° _ PY ) P .
490 1 (€] 9 (] - () -
@ =Outil Adapté O = Outil Moyennement Adapté @ = Outil Inadapté
@ = Suitable O = Occasional use @® =lnadequate




Aide au choix des tarauds (
Applicati id ®
Ensatarichbnerte ~ ALPHA COUPE

Tabla de aplicaciones Outils coupants - Cutting tools

ME | wAERes | oRATATES | AUASES, | ALUACER  REFmACTAReS
Grey cast iron Malleable cast iron %Pfl;l EIEO/IDAL'ES Aluminium base alloy Copper base alloy _ TITANES
pheroidal cast iron Stainless steels, titanium
vC Utilisation vCc Utilisation vC Utilisation Utilisation Utilisation vC n
(=]
® - ® - ® - e 35 e 30 ® - 2
® - ® - ® - e 30 e 25 ® - 1
o 12 @ 10 5] 10 e - o - [ - =
() - () - () - () - () - (@) 7
() - () - () - () - () - (@) 5
@) - @) - (@) - ©) - @) - () -
@) - @) - @) - ©) - @) - () -
(O] 10 Q@ 7 0] 7 @ 20 Q@ 15 ( -
(O] 7 Q@ 4 0] 4 @ 14 Q@ 10 ( -
@ 12 Q@ 10 Q@ 10 @ 25 Q@ 20 ( -
@ 7 Q@ 7 Q@ 7 @ 20 Q@ 15 (] -
@ - (] 3 (] - @ 5 (] - (0] 7
@ - (] 3 (] - @ 5 (] - (0] 5
@ - (@) 3 @ - @ = (@] - ( =
@ - @ 3 @ - @ = @ - @ =
@ - @ = @ - @ = @ - (] =
(©) - (@) - o - (©) - @) - () -
(@} 10 (@) 7 @ 7 @ 20 (@) 15 () =
@ 10 (@) 7 @ 7 @ 20 (@) 15 () =
(©) - (@) - () - (©) - @) - () -
(©) - (@) - () (©) - @) - () -
@ 10 (@) 7 @ 7 (@) 20 @ 15 () =
@ 10 (@) 7 @ 7 (@) 20 @) 15 () -
@ 12 (@) 10 @ 10 @) 25 @ 20 @) 7
@} 10 (@) 7 @ 7 (@) 20 @ 10 @) 5
(O] 10 0] 7 Q@ 7 @ 20 0] 15 ( -
(O] 12 Q@ 10 0] 10 @ 25 0] 20 (] -
(O] 10 Q@ 7 Q@ 7 @ 20 Q@ 10 ( -
(O] 12 Q@ 10 Q@ 10 @ 25 Q@ 15 (] -
@ - (] 3 (] - @ 15 Q@ 15 ( -
@ - @ 3 (] - (0] 20 Q@ 20 ( -
@ - (] 3 (] - (0] 15 Q@ 15 ( =
(] - (] 3 (] - @ 20 @ 20 @ =
@ 10 (@) 7 @ 7 @ 20 (@] 15 (] -
@ 12 (@) 10 @ 10 @ 25 (@) 15 (] =
(@} 10 (@) 7 @ 7 @ 14 (@) 10 () =
@ 10 (@) 7 @ @ 20 (@) 15 () =
(©) - (@) - o - (©) - @) - () -
(©) - (@) - (©) - (©) - @) - () -
@) - @) - (@) - (©) - @) - () -
@) - @) - (@) - (©) - @) - () -
@) - @) - (@) - ©) - @) - () -
©) - @) - @) - @) - @) - () -
@) - @) @) - @) - O - () -

Type de trou : 1 % 2

Débouchant Borgne
Trough hole Blind hole @




( Informations techniques
3 @ Technical information
> ALPHA COUPE Technische Informationen

Outils coupants - Cutting tools Informacion técnica

Incidents de taraudage possibles / Possible threading incidents

1 Taraudage trop grand / Threading is too big
- Géomeétrie de taraud innapropriée / Inappropriate tap geometry

- Collage sur les flancs du taraud / Chips stick on the side of the tap
- Profondeur de taraudage trop faible / Threading depth is too little
- Vitesse de coupe trop élevée / Cutting speed is too high

- Mauvaise lubrification / Not enough lubricant used

- Mauvais choix de tolérance / Tolerance choice is not correct

2 Taraudage trop serré / Threading is foo tight
- Mauvais choix de tolérance / Tolerance choice is not correct
- Géomeétrie de taraud innapropriée / The choice of tap geometry is inapproriate

3 Casse du taraud en retour / Tap breaks when taken out

- Diamétre d’avant trou trop petit / Starter hole is too small

- Profondeur d’avant trou trop faible / Starter hole depth is too little

- Géomeétrie de taraud innapropriée / The choice of tap geometry is inapproriate
- Mauvais bridage de la piéce / Tool clamping is not done properly

- Mauvais alignement piece/broche /Alignment tool/spindle is not correct

4 Mauvais état de surface / Bad surface condition

- Vitesse de coupe trop élevée / Cutting speed is too high

- Diamétre d’avant trou trop petit / Starter hole is too small

- Géomeétrie de taraud innapropriée / The choice of tap geometry is inapproriate
- Collage sur les flancs du taraud / Chips stick on the side of the tap

5 Durée de vie trop courte / Product lifetime is very short

- Vitesse de coupe trop élevée / Cutting speed is too high

- Diamétre d’avant trou trop petit / Starter hole is too small

- Parois de I'avant trou écrouie / Bad surface condition of the starter hole
- Mauvaise évacuation des copeaux / Chip evacuation is not good

Correspondance dimensions gaz / Gaz (BSP) dimensions match

Correpondance entre le diamétre du tuyau (9 intérieur/extérieur) et le numéro de la jauge
(appellation GAZ) valables pour les tarauds et les filiéres de la norme GAZ

Match between the tube diameter and the gauge number (called GAZ or BSP) suitable

for taps and dies of GAZ or BSP norm.

1/8 GAZ 5-10

1/4 GAZ 8-13

3/8 GAZ 12-17
1/2 GAZ 15-21
5/8 GAZ 17-23
3/4 GAZ 20-27
7/8 GAZ 24-31

1"1/4 GAZ 33-42
1"1/2 GAZ 40-49
1"3/4 GAZ 46-55
2" GAZ 50-60

@D
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: . Nbre de filets au pouce / Pitch . . Nbre de filets au pouce / Pitch
Diam./N° | Diam. UNC | UNF lUNEF| Bsw | BSE Diam. | Gaz | Diam. UN
Pouce mm ©60°) | (60°) | (60°9) | (55°) | (55°) Pouce | (55°) | Nom. (55°)
0 1,52 80 6 8 12 | 16 | 20 | 28 | 32
116 1,59 116 28 7,72
1 1,85 65 72 (7))
2 218 | 5 | 64 =
3/32 2,38 48 <
3 251 | 48 56 -
4 2,84 40 48 =
5 317 40 44
1/8 3,17 40 1/8 28 9,72
6 3,50 32 40
5/32 3,96 32
8 4,16 32 36
3/16 4,76 24 32
10 4,82 24 32
12 5,48 24 28 32
7132 5,55 24 28
1/4 6,35 20 28 32 20 26 1/4 19 13,15
9/32 7,14 26
516 7,93 18 24 32 22 5/16 X X
3/8 9,52 16 24 32 16 20 3/8 19 16,66 X X
7/16 11,11 14 20 28 14 18 7/16 X X
112 12,70 13 20 28 12 16 112 14 20,95 X X
9/16 14,28 12 18 24 12 16 9/16 X X X X
5/8 15,87 11 18 24 11 14 5/8 14 22,91 X X X X X
11/16 17,46 24 14 11/16 X X X X X
3/4 19,05 10 16 20 10 12 3/4 14 26,44 X X X
13/16 20,64 20 12 13/16 X X X X
718 22,22 9 14 20 9 1 7/8 14 30,2 X X X X
15/16 23,81 20 15/16 X X X X
1 25,40 8 12 20 8 10 1 1" 33,24 X X X
11/16 26,99 18 11/16 X X X X X
11/8 28,57 7 12 18 7 9 11/8 1 37,89 X X X X
13/16 30,16 18 13/16 X X X X X
11/4 31,75 7 12 18 7 9 11/4 1 41,91 X X X X
15/16 33,34 18 15/16 X X X X X
13/8 34,92 6 12 18 6 8 13/8 1 44,32 X X X X
17/16 36,51 18 17/16 X X X X X X
112 38,10 6 12 18 6 8 112 1 47,8 X X X X
19/16 29,69 18 19/16 X X X X X
15/8 41,28 18 5 8 15/8 X X X X X
111/16 42,86 18 111/16 X X X X X
13/4 44,45 5 5 7 13/4 11 53,74 X X X X X
113/16 46,04 113/16 X X X X X
17/8 47,63 4112 17/8 X X X X X
115/16 49,21 115/16 X X X X X
2 50,80 41/2 41/2 7 2 1 59,61 X X X X X
21/8 53,97 21/8 X X X X X
21/4 57,15 412 4 6 21/4 11 65,71 X X X X X
23/8 60,32 23/8 X X X X X
2112 63,50 4 4 6 2112 1 75,18 X X X X X
25/8 66,67 25/8 X X X X X
23/4 69,85 4 3112 6 23/4 1 81,53 X X X X X
27/8 73,02 27/8 X X X X X
3 76,20 4 3112 5 3 11 87,88 X X X X X
31/8 79,37 31/8 X X X X
31/4 82,55 4 31/4 5 31/4 1 93,98 X X X X
33/8 85,72 33/8 X X X X
3112 88,90 4 31/4 4112 3112 1 100,33 X X X X
35/8 92,07 35/8 X X X X
33/4 95,25 4 3 4112 33/4 1 106,68 X X X X
37/8 98,42 37/8 X X X X
4 101,60 4 3 4112 4 11 113,03 X X X X
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1) Taraudages Américains / American threadings

Filetage National Américain a queue cylindrique anciennes normes (les plus utilisées)

Type Désignation

N Filetage américain National a 8 , 12 et 16 filets
NC Filetage américain National , pas gros

NEF Filetage américain National , pas extra fins
NF Filetage américain National , pas fins

NS Filetage américain National , pas spéciaux

Filetage Unifiés a queue cylindrique

UN Filetage unifié ,a4,6,8, 12,16, 20, 28 et 32 filets

UNC Filetage unifié¢ , pas gros

UNEF Filetage unifié , pas extra fins

UNF Filetage unifié , pas fin

UNS Filetage unifié , pas spéciaux

UNJ Filetage unifié , pas constants avec un rayon de noyau allant de 0,15011 P a 0,18042 P

UNJC Filetage unifié , pas gros et avec un rayon de noyau allant de 0,15011 P a 0,18042 P
UNJEF Filetage unifié , pas extra fins et avec un rayon de noyau allant de 0,15011 P 4 0,18042 P

UNJF Filetage unifié , pas fins et avec un rayon de noyau allant de 0,15011 P a 0,18042 P
Filetage gaz cylindrique
NPSC Filetage standard américain gaz, filetage cylindrique pour raccord rapide pour tuyau,
avec joints d’étanchéité
NPSF Filetage standard américain gaz, filetage intérieur cylindrique,étanchéité dans les filets
NPSH Filetage standard américain gaz, filetage cylindrique pour raccord rapide pour flexibles et contre écrou
NPSI Filetage standard américain gaz, filetage cylindrique, étanchéité de filets
NPSL Filetage standard américain gaz, filetage cylindrique pour filetage gaz avec raccord rapide
pour flexibles et olives
NPSM Filetage standard américain gaz, filetage cylindrique pour raccord mécanique
NGO Filetage américain national , sortie gaz
Filetages gaz coniques
ANPT Filetage gaz, utilisé dans I'armée , la marine , I'aviation
F-PTF Filetage gaz conique étanchéité des filets , pas fins
NPT Filetage standard américain gaz , filetage conique , avec produit étanche, pour utilisations générales
NPTF Filetage standard américain gaz , filetage conique , étanche a sec
NPTR Filetage standard américain gaz , filetage conique , pour raccord de rampes

PTF-SAE-SHORT Filetage gaz conique SAE , court , étanche a sec

PTF-SPL-SHORT Filetage gaz spéciaux , filetage conique court , étanche a sec

PTF-SPL EXTRA SHORT Filetage gaz spécial , filetage conique extra court , étanche a sec
SPL-PTF Filetage gaz spécial , filetage conique , étanche a sec

NGT Filetage américain National gaz a filets coniques
SGT Filetage gaz spécial a filets coniques
API Filetage américain gaz , institut Pétrolium , a filets coniques

Filetages Trapézoidaux et filetages d’artillerie

ACME - C Filetage ACME a centrage automatique

ACME - G Filetage ACME pour utilisation générale

STUB ACME Filetage ACME plat a profondeur de filetage réduite
60° STUB ACME Filetage ACME a plat

2) Taraudages Britanniques / British threadings

BA Filetage britannique de I'association Standard Britannique

BSC Filetage standard britannique bicyclette

BSF Filetage standard britannique Whitworth , pas fin

BSW Filetage standard britannique Whitworth , pas gros

CEl Filetage britannique bicyclette

R Filetage standard britannique gaz a filets extérieurs coniques , étanchéité dans les filets ( était BSP Tr)
RC Filetage standard britannique gaz a filets intérieurs coniques , étanchéité dans les filets ( était BSP Tr)
RP Filetage standard britannique gaz a filets intérieurs cylindriques ( était BSP,PI)

WHIT Filetage standard britannique spécial Whitworth




Informations techniques (
Technical information _ @
Technische Informationen ) ALPHA COUPE

Informacion técnica Outils coupants - Cutting tools

Conditions de coupe / Cutting data / Schnittwerte / Condiciones de corte

Vitesse de rotation / Revolutions / Drehzahl / Velocidad de rotacion

N = Vitesse de rotation en tr/min / Rotation speed U/min
Vc = Vitesse de coupe en m/min / Cutting speed m/min

Pi= 3,14
@ = Diam. du taraud en mm / Taps diameter (Dia.) in mm
1000 x Vc
Formule : N = ——————=
Pix @

Exemple : Quelle sera la vitesse de rotation d’'un taraud BB604 M8 pour tarauder de la fonte grise ?
What would be the rotation speed of a BB604 M8 to tap grey cast iron ?

[l faut d’abord chercher dans le catalogue ALPHA COUPE la vitesse de coupe dans le tableau d’aide au choix
des tarauds.

La vitesse de coupe est donc Vc = 10m/min

First you need to find out the cutting speed in the table « Index for the choice of taps» in the ALPHA COUPE catalogue.

The cutting speed is thus : 10m/min

Appliquez la formule suivante :
Apply the following formula :

1000 x 10

N= —pixs

N = 398,09 tr/min a arrondir a 400 tr/min

Vitesse d’avance / Feed / Vorschub / Avance

L'avance d’un taraud c’est son pas.
The feed of a tap is its pitch

Diamétres d’avant trous / Drilling before threading / Kernlochmasse / Diametro de broca previo recomendado

Le diametre d’avant trous de taraudage d’'un taraud Metrique et Métrique fin se calcule grace a la formule :
The diameter of the pilot hole for threading with a metric or metric fine tap can be calculated with the following formula :

@ avant trous = d taraud - pas
Exemple / Example

Quel est le diameétre d’avant trou de taraudage pour un taraud M5x0,8 ?
What would be the diameter of a threading pilot hole for a tap M5x0,8 ?

@ avant trous =5-0,8
@ avant trous = 4,2 mm

Quel est le diamétre d’avant trous de taraudage pour un taraud MF10x1 ?
What would be the diameter of a threading pilot hole for a tap MF10x1 ?

@ avant trous = 10 - 1
@ avant trous = 9 mm

0
(=]
=
g
g
=
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Diametres d’avant trous

Pilot holes for threading

Kernlochmasse

Diametro de broca previo recomendado

Tarauds Métriques ( M ) et Métriques Fins ( MF )

Formule pour le percage : Diam. Foret = diam.taraud - pas du taraud
Ex: M4 x 0,70 : Diam. de pergcage = 4 - 0,70 = 3,3 mm
Ex:MF 6 x1:Diam.depergage= 6-1=5mm

Tarauds UNC / UNC taps

Pas/ | e Pas/ | =" Pas/ | ="

o Pitch mm o Pitch mm o Pitch mm
N°1 64 1,5 5/16 18 6.6 1" 1/4 7 28,25
N°2 56 1,8 3/8 16 8 1" 3/8 6 31
N°3 48 21 7/16 14 9,4 1" 1/2 6 34
N°4 40 2,3 1/2 13 10,75 1" 3/4 5 39,5
N°5 40 2,6 9/16 12 12,25 2" 4,5 45,25
N°6 32 2,85 5/8 11 13,5 2" 1/4 45 51,5
N°8 32 3,5 3/4 10 16,5 2" 1/2 4 57,5
N°10 24 3,9 7/8 9 19,5 2" 3/4 4 63,5
N°12 24 4,5 1" 8 22,25 3" 4 70
1/4 20 5,2 1"1/8 7 25

Tarauds UNF / UNF taps
Pas/ | ™" Pas/ | = Pas/ | ="
o Pitch mm o Pitch mm o Pitch mm
N°0 80 1,25 N°10 32 41 5/8 18 14,5
N°1 72 1,55 N°12 28 4,65 3/4 16 17,5
N°2 64 1,85 1/4 28 55 7/8 14 20,5
N°3 56 2,1 5/16 24 6,9 1" 12 23,25
N°4 48 2,4 3/8 24 8,5 1" 14 23,5
N°5 44 2,7 7/16 20 9,9 1" 1/8 12 26,5
N°6 40 3 1/2 20 11,5 1" 1/4 12 29,75
N°8 36 3,5 9/16 18 12,9 1" 3/8 12 33
1"1/2 12 36
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Tarauds UN8 / UNS taps

Pas/ | =" Pas/ | =" Pas/ | ™"
o Pitch mm o Pitch mm o Pitch mm
UN 1" 1/16 8 23,9 UN 1" 5/8 8 38 UN 2" 3/4 8 66,7
UN1 " 1/8 8 25,5 UN 1" 3/4 8 41,5 UN 3" 8 73,1
UN 1" 3/16 8 27,1 UN 1" 7/8 8 44,5 UN 3" 1/4 8 79,4
UN 1" 1/4 8 28,75 UN 2" 8 47,75 UN 3" 1/2 8 85,8
UN 1" 5/16 8 30,3 UN 2" 1/8 8 50,9 UN 3" 3/4 8 92,1
UN 1" 3/8 8 31,75 UN 2" 1/4 8 54 UN 4" 8 98,5
UN 1" 1/2 8 35 UN 2" 1/2 8 60,4
Tarauds UNEF / UNEF taps
Pas/ | = Pas/ | Pas/ |
o Pitch mm o Pitch mm o Pitch mm
N°12 32 4,75 3/4 20 17,75 1"5/16 18 32
1/4 32 5,6 13/16 20 19,5 1"3/8 18 33,5
5/16 32 7,2 7/8 20 21 1"7/16 18 35,2
3/8 32 8,8 15/16 20 22,5 1"1/2 18 36,8
7/16 28 10,25 1" 20 24,25 1"9/16 18 38,5
1/2 28 11,8 1"1/6 18 25,75 1"5/8 18 40
9/16 24 13,3 1"1/8 18 27,25 1"11/16 18 41,5
5/8 24 14,75 1"3/16 18 28,75
11/16 24 16,5 1"1/4 18 30,5
Tarauds BSW / BSW taps
Pas / < Pas / & Pas / <
P B et P el p Pitch | = mm
W 1/16 60 1,15 W 3/8 16 7,9 W 1"1/8 7 24,75
W 3/32 48 1,85 W 7/16 14 9,25 W 1" 1/4 7 27,75
W 1/8 40 2,55 W 1/2 12 10,5 W 1" 3/8 6 30,5
W 5/32 32 3,2 W 9/16 12 12 W 1" 1/2 6 33,5
W 3/16 24 3,7 W 5/8 11 13,5 W 1" 5/8 5 35,5
W 7/32 24 4,5 W 3/4 10 16,5 W 1" 3/4 5 39
W 1/4 20 5,1 W 7/8 9 19,25 W1'7/8 | 45 41,5
W 5/16 18 6,5 w1 8 22 w2 4.5 44,5
W 2" 1/4 4 50
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Tarauds BSF / BSF taps

Pas / : Pas / : P :

o Pitch { o Pitch { o p?tilf {
3/16 32 4 9/16 16 12,7 1" 3/8 8 31,5
7/32 28 4.6 5/8 14 14 1" 1/2 8 34,8
1/4 26 5,3 11/16 14 15,5 1" 5/8 8 38
9/32 26 6,1 3/4 12 16,75 1" 3/4 7 40,5
5/16 22 6,8 7/8 11 19,75 2" 7 47

3/8 20 8,3 1" 10 22,75 2" 1/4 6 52,5
7/16 18 9,7 1" 1/8 9 25,5 2" 1/2 6 59

1/2 16 11,1 1" 1/4 9 28,75

Tarauds GAZ et RP / GAZ (BSP) and RP taps

Pas / - Pas / ” Pas / ”
o Pitch { o Pitch { o Pitch {
1/8 28 8,8 1 1 30,75 o 1 57,2
1/4 19 1.8 1"1/8 T 35,5 2" 1/4 T 63.3
3/8 19 15,25 1" 1/4 1 39,5 2" 12 1 72,8
112 14 19 1"3/8 1 42 2" 3/4 11 79.1
5/8 14 21 1"1/2 1 4525 3" 11 85,5
3/4 14 24,5 1"5/8 11 495 3112 11 98
7/8 14 28,25 1" 3/4 11 51,3 4" 11 1105

Tarauds NPT et NPTF / NPT and NPTF taps

Pas / : :
P Pitch { ﬁ
1116 27 625 | 6,15
1/8 27 8,5 8,4
114 18 11,1 1
3/8 18 14,7 14,5
112 14 18 17,75
3/4 14 23,25 23
1" 115 | 2925 29
1"14 | 115 38 37,5
1"12 | 15 | 4425 44
2" 15 | 5625 56
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Tarauds NPS et NPSF / NPS and NPS taps Tarauds PG / PG taps
Pas / _— : Pas / _—
(7] Pitch NPS NPSF (7] Pitch mm
1/8 27 9,1 8,75 PG7 20 11,35
1/4 18 12 1,3 PG9 18 13,95
3/8 18 15,5 14,75 PG11 18 17,35
1/2 14 19 18,2 PG13,5 18 19,15
3/4 14 24,5 23,5 PG16 18 21,25
1" 111/2 30,5 29,5 PG21 16 26,95
1" 1/4 111/2 39,25 - PG29 16 35,6
1"1/2 111/2 45,5 - PG36 16 45,6
2" 111/2 57,5 - PG42 16 52,6
PG48 16 57,9
Tarauds RC (BSPT) / RC (BSPT taps)
Pas / -_—
(%] Pitch mm
1/8 28 8,2
1/4 19 11
3/8 19 14,5
1/2 14 18
3/4 14 23,5
1" 11 29,5
1" 1/4 11 38,25
1"1/2 11 44,25
2" 11 55,75
Tarauds TR/ TR taps
Pas/ | g Pas/ | Pas/ | ="
o Pitch mm o Pitch mm (7] Pitch mm
TR8 1.5 6,6 TR18 4 14,25 TR36 6 30,25
TR9 2 7,2 TR20 4 16,25 TR38 7 31,5
TR10 2 8,2 TR22 5 17,25 TR40 7 33,5
TR10 3 SANS TR24 5 19,25 TR42 7 35,5
TR11 3 8,25 TR26 5 21,25 TR44 7 37,5
TR12 3 9,25 TR28 5 23,25 TR46 8 38,5
TR14 3 11,25 TR30 6 24,25 TR438 8 40,5
TR14 4 SANS TR32 6 26,25 TR30 8 42,5
TR16 4 12,25 TR34 6 28,25 TR32 8 44,5
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Geomeétrie du taraud
Tap geometry

Tarauds

L]

ul —t sl _________

d
T3 L
o |
$6
=]

v A
v » ﬂ _
; \ 3
€ J/ \ /
N
Dimensions: Filet: Géomeétrie:
L =longueurtotale  d: = diamétre de la queue d = diametre nominal o = angle de coupe
| =longueur filetée  d: = diamétre de la gorge ds = diamétre de l'entrée B =angle de I’entreg,
I = longueur m = épaisseur de la levre ds = épaisseur de 'ame demi angle de cone
de la gorge n = largeur de la rainure P =pas Y = anglg de I'entrée
l: =longueur du carré en hélice _
a =carré ¥ = détalonnage du filet
A = angle de détalonnage
du filet
’ E . v = angle de détalonnage
Formes d’entrees : e e
Tap entries
Forme A Forme B Forme C
6-8 Filets 3,5-5 Filets 2.3 Filets

———— -

Forme D Forme E
3,5-5 Filets 1,5-2 Filets

Types de taraudage / tarauds a utiliser
Tap recommendation depending on threading types

Entrée Droite Entrée Gun Hélicoidal
Straight tap Spiral point tap Helicoidal tap
(GUN)
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Differents profils de filets
Types of thread profile

Métrique (Metric) | Métrique fin (Metric fine) Filetage électrique PG Filetage britannique BA
UNC / UNF / UNEF Electrical thread British thread n
NPSC / NPSM / NPSF g
P :
=
o A 1
?‘ R0 | 475
BSW/BSF/BSP (G) Gaz conique américain NPT / NPTF Gaz conique britannique BSPT/Rc

American conical gaz NPT/ NPTF British conical gaz BSPT/ Re

P
/
_Q 550
I

Differentes normes dimensionnelles des tarauds

Norme de fabrication Désignation tarauds

ISO 529 Taraud main ou machine série courte Norme ISO
Machine or hand tap short series ISO norm

ISO 2283 Taraud machine série longue Norme ISO
Machine tap long series ISO norm

ISO 2284 Taraud machine série longue Norme ISO
Machine tap long series ISO norm

DIN 352 Taraud main ou machine série courte Norme DIN
Machine or hand tap short series DIN norm

DIN 5156 Taraud main ou machine série courte Norme DIN
Machine or hand tap short series DIN norm

DIN 5157 Taraud main ou machine série courte Norme DIN
Machine or hand tap short series DIN norm

DIN 371 Taraud machine série 1/2 longue queue pleine Norme DIN
Machine tap half long full shank DIN norm

DIN 376 Taraud machine série 1/2 longue queue dégagée Norme DIN
Machine tap half long cleared shank DIN norm

DIN 374 Taraud machine série 1/2 longue queue dégagée Norme DIN
Machine tap half long cleared shank DIN norm

N.B : Ces normes de fabrication définissent essentiellement les longueurs totales, utiles des tarauds
ainsi que le diameétre de la queue et du carré d’entrainement du taraud.

Exemple : Taraud machine 1ISO 529 M 4 x 0,70

- Longueur totale du taraud : 53 mm ; Diamétre queue : 4 mm ; Carré de 3,15 mm.
Taraud machine DIN371 M 4 x 0,70

- Longueur totale du taraud : 63 mm ; Diameétre queue : 4,5 mm ; Carré de 3,4 mm.

Apercu des différentes formes dimensionnelles en fonction des normes de tarauds :

Taraud série courte ISO 529 Taraud série demi longue DIN 371 queue pleine
Taraud série courte DIN 352 Taraud série demi longue DIN 376 queue dégagée / ISO 2283

L —
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Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
BB200 B Auriniom

Acier dur / Hard steel <900 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

L1 Vv \'"
\_E_ﬁlﬁl E
32 25 2,1

Référence / Code BB200 R
Nuance / Material HSS M1 0,25 0,75

Tolérance / Tolerance ISO 6H M1,1 0,25 0,85 32 2,5 2,1
Coupe a (R /L) Droite (R) M1,2 0,25 0,95 02 2,5 2.1
M1,4 0,25 1,15 32 2,5 2,1
Gouijure / Flute Droite / Straight M1.6 0,35 1,25 32 25 2.1
Entrée / Tap point A-B-C M1,7 0,35 1,35 32 2,5 2.1
Pour trou / For hole iz M1,8 0,35 1,45 32 2,5 2,1
é’!!!ﬂ %& M2 0.40 1,6 36 2,8 2.0
M2,2 0,45 1,75 36 2,8 2,1
Disponible en coffret M2.3 0,40 1.9 36 2.8 2.1
. . M2.5 0.45 2,05 40 2.8 2,1
Available in set
M2,6 0,45 2,15 40 2,8 2,1
M3 0.50 2,5 40 3.5 2.7
M3* SI 0,60 2,4 48 3,15 2,5
M3,5 0,60 2,9 45 4,0 3,0
M4 0.70 3,3 45 4.5 3.4
M4* Si 0,75 3,25 53 4,0 3,15
M4,5 0,75 3,75 50 6,0 4,9
M5 0.80 4,2 50 6.0 4.9
M5* SI 0,90 41 58 5,0 4,0
M5,5 0,90 4.6 50 6,0 4.9
M6 1.00 5 50 6.0 4.9
M7 1.00 6 50 6.0 4.9
M8 1.25 6,8 56 6.0 4.9
M9 1,25 7,8 63 7.0 55
M10 1.50 8,5 70 7.0 55
M11 1.50 9,5 70 8.0 6.2
M12 1.75 10,2 75 9.0 7.0
M14 2.00 12 80 11 9.0
M16 2.00 14 80 12 9.0
M18 2.50 15,5 95 14 11
M20 2.50 17,5 95 16 12
M22 2.50 19,5 100 18 14.5
M24 3.00 21 110 18 14.5
M27 3,00 24 110 20 16
M30 3,50 26,5 125 22 18
M33 3,50 29,5 125 25 20
M36 4,00 32 150 28 22
M39 4,00 35 150 32 24
M42 4,50 37,5 150 32 24
M45 4,50 40,5 160 36 29
M48 5,00 43 180 36 29
M52 5,00 47 180 40 32
M56 5,50 50,5 200 45 35
M60 5,50 54,5 200 45 35
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Acier / Steel < 800 N/mm? Py 2
cleriStee mm Reference
Fonte / Cast Iron

Aluminium BBE]O

Acier dur / Hard steel <900 N/mm?

Application :

Use for :

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code BB210

M3 0,35 2,65 40 4 3 Nuance / Material HSS
M4 0,35 3,65 45 5 3 Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
M4 0,50 3.5 45 S 3 Coupe a (R /L) Droite (R)
M5 0.50 4,5 50 6 5 Goujure / Flute Droite / Straight
M5 0,75 4,25 50 6 5 i .
Entrée / Tap point A-C
M6 0,50 5,5 50 6 5
M6 0.75 525 50 6 4.9 Pour trou / For hole
M7 0,75 6,25 50 6 49
M8 0,5 7,5 50 6 4.9
M8 0.75 7,25 50 6 4.9
M8 1.00 7 56 6 4.9
M9 0,75 8,25 56 7 5,5
M9 1,00 8 63 7 5,5
M10 0,75 9,25 63 7 5,5
M10 1.00 9 63 7 5,5
M10 1,25 8,75 70 7 5,5
M11 1,00 10 63 8 6,2
M11 1,25 9,75 63 8 6,2
M12 0,75 11,25 70 9 7
M12 1,00 1" 70 9 7
M12 1,25 10,75 70 9 7
M12 1,50 10,5 70 9 7
M13 1,00 12 70 11 9
M13 1,50 11,5 70 1" 9
M14 0,75 13,25 70 11 9
M14 1,00 13 70 11 9
M14 1,25 12,75 70 11 9
M14 1,50 12,5 70 11 9
M15 1,00 14 70 12 9
M15 1,50 13,5 70 12 9
M16 1,00 15 70 12 9
M16 1,25 14,75 70 12 9
M16 1,50 14,5 70 12 9
M18 1,00 17 80 14 11
M18 1,25 16,75 80 14 1"
M18 1,50 16,5 80 14 1
M18 2,00 16 80 14 1
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Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
BBE"O . Aluminium

Acier dur / Hard steel <900 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

L1 \"A \'"
Lglﬁl E
80 16 12

Référence / Code BB210 i
Nuance / Material HSS M20 1,00 19

Tolérance / Tolerance ISO 6H M20 1,25 18,75 80 16 12
Coupe a (R /L) Droite (R) M20 1,50 18,5 80 16 12
Gouijure / Flute Droite / Straight M20 2,00 18 80 16 12
Entrée / Tap point A-C M21 1,50 19.5 80 16 12
i M22 1,00 21 80 18 14,5
PourtrouForhole 1 17 %& M22 125 20,75 80 18 14,5
o M22 1,50 20,5 80 18 14,5
M22 2,00 20 80 18 14,5
M23 1,50 21,5 80 18 14,5
M24 1,00 23 90 18 14,5
M24 1,25 22,75 90 18 14,5
M24 1,50 22,5 90 18 14,5
M24 2,00 22 90 18 14,5
M25 1,00 24 90 18 14,5
M25 1,50 23,5 90 18 14,5
M26 1,00 25 90 18 14,5
M26 1,50 24,5 90 18 14,5
M26 2,00 24 90 18 14,5
M27 1,00 26 90 20 16
M27 1,50 25,5 90 20 16
M27 2,00 25 90 20 16
M28 1,00 27 90 20 16
M28 1,50 26,5 90 20 16
M28 2,00 26 90 20 16
M29 1,50 27,5 90 22 18
M30 1,00 29 90 22 18
M30 1,50 28,5 90 22 18
M30 2,00 28 90 22 18
M30 2,50 27,5 125 22 18
M30 3,00 27 125 22 18
M32 1,50 30,5 90 22 18
M32 3,00 29 125 22 18
M33 1,50 31,5 100 25 20
M33 2,00 31 100 25 20
M33 3,00 30 125 25 20
M34 1,50 32,5 100 28 22
M34 2,00 32 125 28 22
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Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence L

Use for: . Fonte / Cast Iron

B Auminiom BB210

Acier dur / Hard steel <900 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code BB210

M35 1,50 33,5 100 28 22 Nuance / Material HSS
M36 1,50 34,5 100 28 22 Tolérance / Tolerance ISO 6H
M36 2,00 34 125 28 22 Coupe a (R/L) Droite (R)
M36 3,00 33 125 28 22 Goujure / Flute Droite / Straight
M38 1,50 36,5 100 28 22 Entrae //Tap poirt A-C
M39 1,50 37,5 110 32 24 Pour trou / For hole

M39 2,00 37 125 32 24

M39 3,00 36 125 32 24

M40 1,50 38,5 110 32 24

M40 2,00 38 125 32 24

M40 3,00 37 125 32 24

M42 1,50 40,5 110 32 24

M42 2,00 40 125 32 24

M42 3,00 39 125 32 24

M45 1,50 43,5 110 36 29

M45 2,00 43 125 36 29

M45 3,00 42 125 36 29

M48 1,50 46,5 140 36 29

M48 2,00 46 140 36 29

M48 3,00 45 140 36 29

M50 1,50 48,5 140 36 29

M50 2,00 48 140 36 29

M50 3,00 47 140 36 29

M52 1,50 50,5 140 40 32

M52 2,00 50 140 40 32

M52 3,00 49 140 40 32
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Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
BBEOOCO B Aluminium
Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L

Nuance / Material CO05% 40 3.5 2.7
Tolérance / Tolerance ISO 6H 45 4.5 3.4
Coupe a (R /L) Droite (R) ol ol e
Gouijure / Flute Droite / Straight 50 6.0 4.9
56 6.0 4.9

Entrée / Tap point A-B-C 70 7.0 55
Pour trou / For hole ﬁi 2 75 9.0 7.0
A %& 80 11 9.0

80 12 9.0

95 14 11

95 16 12
100 18 14.5
110 18 14.5

110 20 16

125 22 18

Application : Acier / Steel < 800 N/mm?

Reference
Use for : Fonte / Cast Iron

[]

[]
BBEOOE = Aluminium

[]

Acier dur / Hard steel <1200 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

L1 A% \"
3.5 2.7

Référence / Code BB200E

Nuance / Material CO5% 40
Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.70 3,3 45 4.5 34
Coupe & (R/L) Droite (R) M5 0.80 42 50 6.0 4.9
Gouijure / Flute Droite / Straight M6 1.00 3 50 6.0 4.9
Entrée / Tap point A-B-C 8 120 e o £l 4.9
Pour trou / Forhole T 1 M10 1.50 8,5 70 7.0 55
ﬁﬁ M12 175 10,2 75 9.0 7.0
M14 2.00 12 80 1" 9.0
M16 2.00 14 80 12 9.0
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Application : . Acier | Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =

Use for: . Fonte / Cast Iron

B Auminim BB200G

Acier dur / Hard steel <900 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Vv
L.E“-_-.QH " ;I Référence / Code  BB200G
40 35 2.7

M3 0.50 2,5 Nuance / Material HSS
M4 0.70 3,3 45 4.5 34 Tolérance / Tolerance I1SO 6H
M5 0.80 4,2 50 6.0 4.9 Coupe a (R/L) Gauche (L)
M6 1.00 5 50 6.0 4.9 Goujure / Flute Droite / Straight
Bl 525 & 22 £l o2 Entrée / Tap point A-B-C
M10 1.50 8,5 70 7.0 5.5 Pour trou | For hole

M12 1.75 10,2 75 9.0 7.0

M14 2.00 12 80 11 9.0

M16 2.00 14 80 12 9.0

M18 2.50 15,5 95 14 11

M20 2.50 17,5 95 16 12

M22 2.50 19,5 100 18 14.5

M24 3.00 21 110 18 14.5

M27 3.0 24 110 20 16

M30 3.5 26,5 125 22 18

Coupe a gauche
Left hand cutting
Linksgewinde
Corta izquierda
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Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
BB210G B auminiom

Acier dur / Hard steel <900 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

——=l—

Référence / Code BB210G

Nuance / Material HSS 6
Tolérance / Tolerance ISO 6H M8 0,75 7,25 50 6 49
Coupe a (R /L) Gauche (L) M8 1 7 56 6 4,9
Gouijure / Flute Droite / Straight M10 1 9 63 7 5,5
Entrée / Tap point A-C Mil® 1,25 8,75 70 7 55
— M12 1 1 70 9 7
Pour trou / For hole éi!l_i; %& M12 1,25 10,75 70 9 7
M12 1,5 10,5 70 9 7
M14 1,25 12,75 70 11 9
M14 1,5 12,5 70 11 9
M16 1,5 14,5 70 12 9
M18 1,5 16,5 80 14 11
M20 1,5 18,5 80 16 12
M22 1,5 20,5 80 18 14,5
M24 1,5 22,5 90 18 14,5

Coupe a gauche
Left hand cutting
Linksgewinde
Corta izquierda
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Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence L

Use for: . Fonte / Cast Iron

B Auminiom BB230

Acier dur / Hard steel <900 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Vv
LEL—L..-HI»__W_;I#L__QI Référence / Code  BB230
63 7 55

G1/8" 28 8,8 Nuance / Material HSS
G1/4" 19 11,8 70 11 9 Tolérance / Tolerance 1SO228
G3/8" 19 15,25 70 12 9 Coupe a (R/L) Droite (R)
G1/2" 14 19 80 16 12 Goujure / Flute Droite / Straight
G5/8" 14 21 80 18 14.5 T A-C
G4 14 24,5 90 20 16 Pour trou / For hole
G7/8" 14 28,25 90 22 18 %&
G1" 11 30,75 100 25 20
G1"1/8 11 35,5 125 28 22
G1"1/4 1 39,5 125 32 24 Disponible en coffret
G1"3/8 1 42 140 36 29 Available in set
G1"1/2 11 45,25 140 36 29
G1" 5/8 11 49,5 140 40 32
G1" 3/4 11 51,3 140 40 32
G2" 11 57,2 160 45 35
G2"1/4 11 63,3 160 50 39
G2"1/2 11 72,8 160 50 39
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Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
BB230G B i

Acier dur / Hard steel <900 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

K e 5= I
8,8 63 7 55

Référence / Code BB230G

Nuance / Material HSS G1/8" 28

Tolérance / Tolerance 1S0228 G1/4" 19 11,8 70 11 9
Coupe & (R /L) Gauche (L) G3/8" 19 15,25 70 12 9
Goujure / Flute Droite / Straight G1/2 14 19 80 16 12
. . G5/8" 14 21 80 18 14.5
Entrée / Tap point A-C .
Pour trou / For hol -— G3/4 14 24,5 90 20 16
ourtrou  Forhole - A 17 % | E ciy 1 30,75 100 25 20

Coupe a gauche
Left hand cutting
Linksgewinde
Corta izquierda
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Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =

Use for: . Fonte / Cast Iron

B Auminiom BB280

Acier dur / Hard steel <900 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Vv
LEL—L-..-.-..JH #L___gl Référence / Code  BB280
36 2.8 2.1

Nr.3 48 21 Nuance / Material HSS
Nr.4 40 2,3 40 3.5 2.7 Tolérance / Tolerance 2B
Nr.5 40 2,6 40 3.5 2.7 Coupe a (R /L) Droite (R)
Nr.6 32 2,85 45 4 3 Goujure / Flute Droite / Straight
LS 2 co S 4.5 34 Entrée / Tap point A-B-C
Nr.10 24 3,9 50 6 4.9
NF12 o4 45 50 6 49 Pour trou / For hole %&
1/4" 20 52 50 6 4.9
5/16" 18 6,6 56 6 4.9
3/8" 16 8 70 7 55 Disponible en coffret
7/16" 14 9,4 70 8 6.2 Available in set
1/2" 13 10,75 75 9 7
9/16" 12 12,25 80 11 9
5/8" 1 13,5 80 12 9
3/4 10 16,5 95 14 11
7/8 9 19,5 100 18 14,5
1 8 22,25 110 18 14,5
1"1/8 7 25 132 22 18
1" 1/4 7 28,25 132 22 18
1" 3/8 6 31 150 28 22
1" 1/2 6 34 150 32 24
1" 5/8 5 36,5 160 32 24
1" 3/4 5 39,5 160 36 29
1"7/8 4,5 42 190 36 29
2" 4,5 45,25 190 40 32
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Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
BB280G B i

Acier dur / Hard steel <900 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

45 4 3

Référence / Code BB280G

Nuance / Material HSS Nr.6 32 2,85

Tolérance / Tolerance 2B Nr.8 32 3,5 45 4.5 34
Coupe a (R/L) Gauche (L) Nr.10 24 3,9 50 6 4.9
Goujure / Flute Droite / Straight Nr.12 24 4,5 50 6 4.9
Entrée / Tap point A-B-C 51//1 6"" ?g Z’é :(6) 2 jg
Pour trou / For hole éi!l_!l; %& 38" = 5 == ; 5 s
7/16" 14 9,4 70 8 6.2

1/2" 13 10,75 75 9 7

9/16" 12 12,25 80 11 9

5/8" 11 13,5 80 12 9

3/4 10 16,5 95 14 11
7/8 9 19,5 100 18 14,5
1 8 22,25 110 18 14,5

Coupe a gauche
Left hand cutting
Linksgewinde
Corta izquierda
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Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =

Use for: . Fonte / Cast Iron

B Auminiom BB290

Acier dur / Hard steel <900 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Vv
LEL—L..-HI»__W_;I#L__QI Référence / Code  BB290
32 2.8 2.1

Nr.3 56 2,1 Nuance / Material HSS
Nr.4 48 2,4 36 3.5 2.7 Tolérance / Tolerance 2B
Nr.5 44 2,7 36 3.5 2.7 Coupe a (R/L) Droite (R)
Nr.6 40 3 40 45 34 Goujure / Flute Droite / Straight
Nr.8 3 8,5 40 4.5 S Entrée / Tap point A-C
Nr.10 32 41 45 6 4.9
Nr.12 28 4,65 50 6 4.9 Pour trou / For hole %&
1/4" 28 5,5 50 6 4.9
5/16" 24 6,9 56 6 4.9
3/8" 24 8,5 63 7 55 Disponible en coffret
7/16" 20 9,9 63 8 6.2 Available in set
1/2" 20 11,5 75 9 7
9/16" 18 12,9 80 11 9
5/8" 18 14,5 80 12 9
3/4 16 17,5 95 14 1"
7/8 14 20,5 100 18 14,5
1" 12 23,25 110 18 14,5
1" 14 23,5 110 18 14,5
1" 1/8 12 26,5 110 22 18
1" 1/4 12 29,75 132 22 18
1" 3/8 12 33 132 28 22
1" 1/2 12 36 150 32 24




( Jeu de tarauds main
? Set of hand taps
 ALPHA COUPE Handgewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools

Juego de machos de roscar

Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
BB290G B auminiom

Acier dur / Hard steel <900 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

K e 5= I
4,1 45 4.9

Référence / Code BB290G

Nuance / Material HSS Nr.10 32

6 .
Tolérance / Tolerance 2B 1/4" 28 55 50 6 4.9
Coupe a (R/L) Gauche (L) 5/16" 24 6,9 56 6 4.9
Gouijure / Flute Droite / Straight 3/8" 24 8,5 63 7 55
Entrée / Tap point A-C 716" 20 9,9 63 8 6.2
e 1/2" 20 11,5 75 9 7
Pour trou / For hole éi!!i; %/@ 9/16" 18 12,9 80 1 9
58" 18 14,5 80 12 9
314 16 17,5 95 14 11
718 14 20,5 100 18 14,5
1 12 23,25 110 18 14.5

Coupe a gauche
Left hand cutting
Linksgewinde
Corta izquierda
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Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =

Use for: . Fonte / Cast Iron

B Auminiom BB833

Acier dur / Hard steel <900 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code BB833

Nuance / Material HSS

5/16 32 7,2 72 8 6.3 Tolérance / Tolerance 2B

3/8 32 8.8 80 10 8 Coupe a (R/L) Droite (R)
7116 28 10,25 85 8 6.3 Goujure / Flute Droite / Straight
112 28 1.8 89 9 71 Entrée / Tap point A-B-C
9116 24 13,3 95 1.2 o Pour trou / For hole

5/8 24 14,75 102 12.5 10 %&
3/4 20 17,75 112 14 11.2

7/8 20 21 118 16 12.5

1" 20 24,25 130 16 14

DIN40432
Acier / Steel < 800 N/mm?

Fonte / Cast Iron Reference

Aluminium BBE[_I_O

Acier dur / Hard steel <900 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

] v v
L"E"_';'JH @r_jl Référence / Code BB240
70 9 7

Application :
Use for :

fen 20 11,35 Nuance / Material HSS

PG 9 18 13,95 70 12 9 Tolérance / Tolerance -

PG 11 18 17,35 80 14 11 Colpea (R/L) Droite (R)
PG 13,5 18 19,15 80 16 12 . . .

PG 16 18 21,25 80 18 145 Goujure / Flute Droite / Straight

PG 21 16 26,95 9 22 18 Ul L

PG 29 16 35,6 100 28 22 Pour trou / For hole

PG 36 16 45,6 140 36 29

PG 42 16 52,6 140 40 32

PG 48 16 57,9 160 45 35




( Jeu de tarauds main
w ¢ Set of hand taps
N ALPHA COUPE Handgewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools .Juego de machos de roscar

11 i I
m _Q 550

Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
BB380 B auminiom

Acier dur / Hard steel <900 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

L1 Vv \'"
Lglﬁl E
36 2,5 2,1

Référence / Code BB380

Nuance / Material HSS 1/16 60 1,15

Tolérance / Tolerance BS84 3/32 48 1,85 36 2,8 2.1
Coupe a (R /L) Droite (R) 1/8 40 2,55 40 3,5 2,7
Gouijure / Flute Droite / Straight 5132 32 3,2 45 4,5 3.4
Entrée / Tap point A-B-C 3/16 = 3.7 50 6 4.9
Pour trou / Forhole [T TH 7132 24 4.5 S0 6 4.9
AE %& 1/4 20 5,1 50 6 49

5/16 18 6,5 56 6 4,9

3/8 16 7,9 70 7 5,5

Disponible en coffret 7/16 14 9,25 70 8 6,2

Available in set 12 12 10,5 75 9 7

9/16 12 12 80 11 9

5/8 11 13,5 80 12 9

3/4 10 16,5 95 14 11
7/8 9 19,25 100 18 14,5
1" 8 22 110 18 14,5

1" 1/8 7 24,75 132 22 18

1" 1/4 7 27,75 132 22 18

1" 3/8 6 30,5 150 28 22

1" 1/2 6 33,5 150 32 24

1" 5/8 5 35,5 160 32 24

1" 3/4 5 39 160 36 29

1" 7/8 4,5 41,5 190 36 29

2" 4,5 445 190 40 32




Jeu de tarauds main
Set of hand taps
Handgewindebohrer

Juego de machos de roscar
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Application : . Acier / Steel < 800 N/mm Refer‘ence
Use for: . Fonte / Cast Iron
B Auminiom BBY480

Acier dur / Hard steel <900 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code BB480

3/16 32 4 50 6 4,9 Nuance / Material HSS

1/4 26 53 50 6 4,9 Tolérance / Tolerance BS84
5/16 22 6.8 56 6 4,9 Coupe a (R /L) Droite (R)
3/8 20 8,3 63 7 55 Goujure / Flute Droite / Straight
0 L 2l 63 8 6:2 Entrée / Tap point A-C

172 16 1.1 s o ’ Pour trou / For hole
9/16 16 12,7 80 11 9 %&
5/8 14 14 80 12 9

3/4 12 16,75 95 14 11

7/8 1 19,75 100 18 14,5 Disponible en coffret

1" 10 22,75 110 18 145 Available in set




\" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

Jeu de tarauds main
Set of hand taps
Handgewindebohrer

Juego de machos de roscar

Reference

BBUSO

Use for :

Référence / Code BB490

Nuance / Material HSS Tr 10
Tolérance / Tolerance 7H Tr 10
Coupe a (R /L) Droite (R) Tr12
Gouijure / Flute Droite / Straight Tr 14
Entrée / Tap point - Tr14
_ Tr16

Pour trou / For hole éill!l; %& Tr 18
o Tr 20

Tr 22

Tr24

Tr 26

Application :

a oo~ DDA BbOOODN

[]
[]
. Aluminium
[]
[]

Acier / Steel < 700 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Acier dur / Hard steel <700 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

B’s
8,2 90 34

7 5,5
7,25 100 40 7 55
9,25 110 40 8 6,2
11,25 130 45 10 8
10,25 130 55 10 8
12,25 140 55 1 9
14,25 150 55 12 9
16,25 160 55 14 11
17,25 175 65 16 12
19,25 190 65 18 14,5
21,25 210 70 20 16



Jeu de tarauds main
Set of hand taps
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Application : . Acier | Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =

Use for: . Fonte / Cast Iron

B Auminiom BB370

Acier dur / Hard steel <900 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

A\
‘-..E“-_.-.-..Jlt - ;I.;’Tw ;I Référence / Code  BB370
59 8 6.3

1/8" 27 8,5 Nuance / Material HSS
174" 18 11,1 67 10 8 Tolérance / Tolerance -
38" 18 14,7 75 12,5 10 Coupe a (R /L) Droite (R)
172 14 18 87 16 12,5 Goujure / Flute Droite / Straight
3/4" 14 23,25 96 20 16 i )
Entrée / Tap point A-C

1" 11,5 29,25 109 25 20
1" 1/4 1,5 38 119 31,5 25 Pourtrou / For hole % | E
1"1/2 11,5 44,25 125 35,5 28

2" 11,5 56,25 140 40 31,5

Conique Américain
Conicite 1/16
American conical gaz
Conicity 1/16




( Taraud machine court
\ 4 ° Short machine taps
ALPHA COUPE Einschnittgewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina corto

Acier / Steel < 700 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

BB203

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <800 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

o B == e
2,5 48

Référence / Code BB203

Nuance / Material HSS 3,15 2,5
Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.70 3,3 53 4 3,15
Coupe a (R /L) Droite (R) M5 0.80 4,2 58 5 4
Gouijure / Flute Droite / Straight M6 1.00 5 66 63 5
i ) M8 1.25 6,75 72 8 6,3
Entrée / Tap point C/2-3
— M10 1.50 8,5 80 10 8
PourtroulFortole - A 112 A1 IP M12 1.75 10,25 89 9 7,1
M14 2.00 12 95 1,2 9
M16 2.00 14 102 12,5 10
M18 2.50 15,5 112 14 1,2
M20 2.50 17,5 112 14 1,2




Taraud machine court
Short machine taps
Einschnittgewindebohrer
Macho maquina corto

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

0
(=]
=2
g
<
-

Application : Acier / Steel < 800 N/mm? Reference

Fonte / Cast Iron

B
0
= Aluminium BBEOS

Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

A\
‘..E“-_.—_QIE Ell*.g—L ;l Référence | Code  BB205
A
41 25 2

Use for :

Nuance / Material HSS

M2.5 0.45 2,05 44,5 2.8 2,24 Tolérance / Tolerance I1SO 6H
M3 0.5 2,5 48 3,15 2,5 Coupe a (R/L) Droite (R)
M4 0.70 3.3 53 4 3,15 Goujure / Flute Droite / Straight
= 0.80 e 58 5 - Entrée / Tap point B/Gun
M6 1.00 5 66 6.3 5 Pour trou / For hole

M8 1.25 6,75 72 8 6,3

M10 1.50 8,5 80 10 8

M12 1.75 10,25 89 9 71

M14 2.00 12 95 1,2 9 Disponible en coffret
M16 2.00 14 102 12,5 10 Available in set
M18 2.50 15,5 112 14 11,2

M20 2.50 17,5 112 14 11,2

M22 2,50 19,5 118 16 12,5

M24 3,00 21 130 18 14

M27 3,00 24 135 20 16

M30 3,50 26,5 138 20 16




( Taraud machine court
\ 4 ° Short machine taps
ALPHA COUPE Einschnittgewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina corto

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

BB205A

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

K e 5= I
25 48

Référence / Code BB205A

Nuance / Material HSS M3 0.5 3,15 2,5
Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.70 3,3 53 4 3,15
Coupe a (R/L) Droite (R) M5 0.80 4,2 58 5 4
Gouijure / Flute Droite / Straight M6 1.00 S 66 6,3 S
Entrée / Tap point B/GUN Lt 29 6.75 = 8 6.3
Pour trou / For hole M10 1.50 8,5 80 10 8
M12 1.75 10,25 89 9 71
M14 2.00 12 95 11,2 9
M16 2.00 14 102 12,5 10
Disponible en coffret M18 2.50 15,5 112 14 1,2
Available in set M20 2.50 17,5 112 14 11,2
M22 2.50 19,5 118 16 12,5
M24 3.00 21 130 18 14




Taraud machine court
Short machine taps
Einschnittgewindebohrer
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Application : . Acier | Steel < 700 N/mm? Référ‘ence =
Use for: . Fonte / Cast Iron
B Auminiom BB204Y
. Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

A\
‘-..E“-_.-.-..Jl - El*v&— ;l Référence / Code  BB204
48

3,15 2,5 Nuance / Material HSS
53 4 3,15 Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
58 5 4 Coupe a (R/L) Droite (R)
66 6,3 5 Goujure / Flute H35°
M8 1.25 6,75 72 8 6,3 Entrée / Tap point C/2-3
M10 1.50 8,5 80 10 8 Pour trou / For hole %&
M12 1.75 10,25 89 9 71
M14 2.00 12 95 11,2 9
M16 2.00 14 102 12,5 10 Disponible en coffret

Available in set

M18 2.50 15,5 112 14 11,2
M20 2.50 17,5 112 14 11,2




Reference

813

Référence / Code 813
Nuance / Material HSS
Tolérance / Tolerance ISO 6H
Coupe a (R /L) Droite (R)
Gouijure / Flute Droite / Straight
Entrée / Tap point C/2-3

P t | For hol i Il
our trou / For hole %;E

Reference

813PGIR

Référence / Code 813PGR

Nuance / Material HSS
Tolérance / Tolerance ISO 6H
Coupe a (R /L) Droite (R)
Gouijure / Flute Droite / Straight
Entrée / Tap point C/2-3

Pour trou / Forhole (2] T L;E
our trou / For hole é!!l_ié

\" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

Taraud machine court
Short machine taps
Einschnittgewindebohrer
Macho maquina corto

IVVVYVIVVVVVVVVVVVOY

Application :
Use for :

M7
M9
M11
M14
M16
M18
M20
M22
M24

1
1.25
1.5

25
2.5
25

Acier / Steel < 800 N/mm?

Fonte / Cast Iron

Aluminium

Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

6 50 18 6 4.9
7,75 63 18 7 5.5
9,6 70 23 8 6.2

12 80 30 11 9

14 80 32 12 9
15,5 95 40 14 1
17,5 95 40 16 12
19,5 100 40 18 14,5
21 110 50 18 14,5

Application :
Use for :

M4
M5
M5
M6
M8

0.9
1
1.25
1.50

Acier / Steel < 800 N/mm?

Fonte / Cast Iron

Aluminium

Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

3.25 45 13 4.5 3.4
4.1 50 16 6 4.9

4 50 16 6 4.9
4,75 50 19 6 4.9
6,5 56 22 6 4.9
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Acier / Steel < 800 N/mm? 2
cler/Stee mm Reference
Fonte / Cast Iron

Aluminium 8']']

Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

2,5 40 11 3,5

Application :

Use for :

M3 0.5

2.7 Nuance / Material C05%
M4 0.7 33 45 13 4.5 3.4 Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
M5 0.8 4,2 48 16 6 4.9 Coupe a (R /L) Droite (R)
M6 1 5 50 19 6 4.9 Goujure / Flute Droite / Straight
M8 1.25 6,75 56 22 6 4.9 Entrée / Tap point B/GUN
M10 15 8,5 70 24 7 55
M12 1.75 10,25 75 29 9 7 Pour trou / For hole
M14 2 12 80 30 1 9
M16 2 14 80 32 12 9
M18 2.5 15,5 95 40 14 11 Disponible en coffret
M20 2.5 17,5 95 40 16 12 Available in set
M22 2.5 19,5 100 40 18 14.5

M24 3.0 21 110 50 18 14.5




Taraud machine court
( ALPHA COUPE® Short machine taps
Einschnittgewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools Macho maquina corto

Acier / Steel < 700 N/mm?
Fonte / Cast Iron

R'ef'er.ence Application :

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

812

v %

Référence / Code 812 CE =K
Nuance / Material C05% 2,5 40 1" 3,5 2.7
Tolérance / Tolerance ISO 6H 3,3 45 13 4.5 3.4
Coupe a (R /L) Droite (R) M5 4,2 48 16 6 4.9
Gouijure / Flute H35° M6 1 5 50 19 6 4.9
Entrée / Tap point C/2-3 i 128 6.8 o = : 4.9
Pour trou / For hole M10 15 8,5 70 24 / 5.5

%& M12 1.75 10,25 75 29 9 7




Taraud machine court (
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Einschnittgewindebohrer s ALPHA COUPE

Macho maquina corto Outils coupants - Cutting tools
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Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =
Use for: . Fonte / Cast Iron
. Aluminium 8 EO
. Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L
MF w n;—*ﬂm—‘ E—N ) Référence / Code 820
M3 0.35 2,65 40 9 3,5 2,7 Nuance / Material HSS
M4 0.35 3,65 45 10 4,5 3.4 Tolérance / Tolerance ISO 6H
M4 0.5 3,5 45 10 4,5 3,4 Coupe a (R/L) Droite (R)
M5 0.5 4.5 50 12 6 4.9 Goujure / Flute Droite / Straight
L B3k sl el 12 B el Entrée / Tap point C/2-3
M6 0.5 55 50 14 6 49
M6 0.75 5,25 50 14 6 4.9 Pour trou / For hole
M7 0.75 6,25 50 14 6 4,9
M8 0.5 7.5 50 19 6 4,9
M8 0.75 7,25 50 19 6 4.9
M8 1 7 56 22 6 4.9
M9 0.75 8,25 56 19 7 55
M9 1 8 63 20 7 55
M10 0.75 9,25 63 20 7 55
M10 1 9 63 18 7 5.5
M10 1.25 8,75 70 24 7 55
M11 1 10 63 20 8 6,2
M11 1.25 9,75 63 22 8 6,2
M12 0.75 11,25 70 22 9 7
M12 1 11 70 22 9 7
M12 1.25 10,75 70 22 9 7
M12 1.5 10,5 70 22 9 7
M13 1 12 70 22 11 9
M13 1.5 11,5 70 22 11 9
M14 0.75 13,25 70 22 11 9
M14 1 13 70 22 11 9
M14 1.25 12,75 70 22 11 9
M14 15 12,5 70 22 11 9
M15 1 14 70 22 12 9
M15 1.5 13,5 70 22 12 9
M16 1 15 70 22 12 9
M16 1.25 14,75 70 22 12 9
M16 1.5 14,5 70 22 12 9
M17 1 16 70 22 12 9
M17 1.5 15.5 70 22 12 9




(_ Taraud machine court
\ 4 ° Short machine taps
ALPHA COUPE Einschnittgewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina corto
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Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
8 EO . Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code 820 i n ﬁvuv—___._
Nuance / Material HSS M18 1 17 80 22 14 11
Tolérance / Tolerance ISO 6H M18 1.25 16,75 80 22 14 11
Coupe & (R/L) Droite (R) M18 1.5 16,5 80 22 14 11
Gouijure / Flute Droite / Straight Al 2 1 80 o i Bl
Entrée / Tap point C/2-3 M20 ! 19 80 22 16 12
pour trou  Fortoe T M20 1.25 18,75 80 22 16 12
Zi!l_i; %& M20 1.5 18,5 80 22 16 12
M20 2 18 80 22 16 12
M21 1.5 19,5 80 22 16 12
M22 1 21 80 22 18 14,5
M22 1.25 20,75 80 22 18 14,5
M22 1.5 20,5 80 22 18 14,5
M22 2 20 80 22 18 14,5
M23 1.5 21,5 80 22 18 14,5
M24 1 23 90 22 18 14,5
M24 1.25 22,75 90 22 18 14,5
M24 15 22,5 90 22 18 14,5
M24 2 22 90 22 18 14,5
M25 1 24 90 22 18 14,5
M25 1.5 23,5 90 22 18 14,5
M26 1 25 90 22 18 14,5
M26 1.5 24,5 90 22 18 14,5
M26 2 24 90 22 18 14,5
M27 1 26 90 22 20 16
M27 1.5 25,5 90 22 20 16
M27 2 25 90 22 20 16
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Application : . Acier | Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =
Use for: . Fonte / Cast Iron
. Aluminium 830
. Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 830
BSW 1/8 40 2,55 40 12 3.5 2.7 Nuance / Material HSS
BSW 3/16 24 3,7 50 18 6 4.9 Tolérance / Tolerance BS84
BSW 1/4 20 5,1 50 19 6 4.9 Coupe a(R/L) Droite (R)
BSW 5/16 18 6,5 56 22 6 4.9 Goujure / Flute Droite / Straight
BSW 3/8 16 7.9 70 24 7 5.5 Entrée / Tap point D/4-5
BSW 7/16 14 9,25 70 24 8 6.2 Pour trou / For hole %&
BSW 1/2 12 10,5 75 29 9 7
BSW 9/16 12 12 80 30 11 9
BSW 5/8 11 13,5 80 32 12 9
BSW 3/4 10 16,5 95 40 14 11
BSW 7/8 9 19,25 100 40 18 14,5
BSW 1" 8 22 110 50 18 14,5
BSW 1" 1/8 7 2475 132 56 22 18
BSW 1" 1/4 7 27,75 132 56 22 18
BSW 1" 3/8 6 30,5 150 63 28 22
BSW 1" 1/2 6 33,5 150 63 32 24
BSW 1" 5/8 5 35,5 160 70 32 24
BSW 1" 3/4 5 39,5 160 70 36 29
BSW 1" 7/8 4,5 41,5 190 80 36 29
BSW 2" 4,5 445 190 80 40 32




( Taraud machine court
\ 4 ° Short machine taps
ALPHA COUPE Einschnittgewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina corto

L Application : Acier / Steel < 800 N/'mm?
Reférence PP N
Use for : . Fonte / Cast Iron
810 . Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 810 i
Nuance / Material HSS 3/16 32 4 50 6 4.9
Tolérance / Tolerance BS84 1/4 26 53 50 6 4,9
Coupe a (R /L) Droite (R) 5/16 22 6.8 56 6 4,9
Gouijure / Flute Droite / Straight 3/8 20 8,3 63 7 9,5
i ) 7/16 18 9,7 63 8 6,2
Entrée / Tap point C/2-3
_ 1/2 16 11,1 75 9 7
Pour trou / For hole éill!lé %& 9/16 16 12,7 80 11 9
o 5/8 14 14 80 12 9
3/4 12 16,75 95 14 11
7/8 11 19,75 100 18 14,5
1" 10 22,75 110 18 14,5
1"1/8 9 25,75 125 22 18
1"1/4 9 29 125 22 18
1"3/8 8 31,75 125 28 22
1"1/2 8 35 125 28 22
1"5/8 8 38 125 32 24
1"3/4 7 41 160 36 29
2" 7 47 180 40 32




Taraud machine court (
Short machine taps i <
Einschnittgewindebohrer ALPHA COUPE

Macho maquina corto Outils coupants - Cutting tools
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Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =

Use for: . Fonte / Cast Iron

. Aluminium 833
. Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L
i i | ‘ L1 L2 V. fex
UNEF ﬁ nE""---‘J (1= Référence / Code 833

Nr.12 32 4,75 62 17 5,6 4,5 Nuance / Material CO5%

1/4 32 5,6 66 19 6,3 5 Tolérance / Tolerance 2B

5/16 32 7.2 72 22 8 6.3 Coupe a (R /L) Droite (R)

3/8 32 8,8 80 24 10 8 Goujure / Flute Droite / Straight

S 28 23 B2 2 8 3 Entrée / Tap point B/GUN

1/2 28 11,8 89 29 9 71

9/16 24 13,3 95 30 11,2 9,0 Pour trou / For hofe

5/8 24 14,75 102 32 12,5 10

11/16 24 16,5 112 37 14 11,2

3/4 20 17,75 112 37 14 11,2

13/16 20 19,5 118 38 16 12,5

7/8 20 21 118 38 16 12,5

15/16 20 22,5 130 45 18 14

1" 20 24,25 130 45 18 14

1" 1/16 18 25,75 138 48 20 16

1" 1/8 18 27,25 138 48 20 16

1" 3/16 18 28,75 151 51 22,4 18

1" 1/4 18 30,5 151 51 22,4 18

1" 5/16 18 32 162 57 25 20

1" 3/8 18 33,5 162 57 25 20

1"7/16 18 35,2 170 60 28 22,4

1"1/2 18 36,8 170 60 28 22,4

1" 9/16 18 38,5 170 60 28 22,4

1" 5/8 18 40 170 60 28 22,4

1" 11/16 18 41,5 187 67 31,5 25

1" 3/4 18 43 187 67 31,5 25

2" 18 49,4 200 70 35,5 28




( Taraud machine court
\ 4 ° Short machine taps
ALPHA COUPE Einschnittgewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina corto

| UNS |
B ea—/—/—/—

Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
83'] . Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L
” it - L1 L2 \ Vv
= =
Nuance / Material C05% 1" 1/16 8 23,9 138 48 20 16
Tolérance / Tolerance 2B 1"1/8 8 25,5 138 48 20 16
Coupe a (R/L) Droite (R) 1" 3/16 8 271 151 51 22,4 18
Gouijure / Flute Droite / Straight 1"1/4 8 28,75 151 51 224 18
Entrée / Tap point B/GUN Ll 5 B 52 el 23 2L
Pour trou | For hole 1" 3/8 8 31,75 162 57 25 20
1"1/2 8 35 170 60 28 22,4
1" 5/8 8 38 170 60 28 22,4
1" 3/4 8 41,5 187 67 31,5 25
1"7/8 8 445 187 67 31,5 25
2" 8 47,75 200 70 35,5 28




Taraud machine court
Short machine taps
Einschnittgewindebohrer
Macho maquina corto

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools
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Application : Acier / Steel < 800 N/mm? Reference

Fonte / Cast Iron

Aluminium 8[_',0

Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

W : thvm— Référence / Code 840
28 8,8 63 18 7

Use for :

G1/8 5.5 Nuance / Material HSS

G 1/4 19 1.8 70 20 11 9 Tolérance / Tolerance -

G 3/8 19 15,25 70 20 12 9 Coupe a (R/L) Droite (R)
G 112 14 19 80 22 16 12 Goujure / Flute Droite / Straight
G 3/4 14 24,5 90 22 20 16 ) )

G 1" 1 30,75 100 o5 o5 20 Entrée / Tap point D/4-5

G 1" 1/4 11 39,5 125 30 32 24 Pourtrou/ Forhole T T %@
G1"1/2 1" 45,25 140 30 36 29

G2" 1 57,2 160 40 45 35

G2"1/4 1" 63,3 160 40 50 39

G2"1/2 1 72,8 160 40 50 39

G 2" 3/4 1 79,1 160 40 50 39

G3" 1 85,5 160 40 50 39

G3"1/2 1 98 180 45 56 44

G 4" 1 110,5 180 45 56 44




(_ Taraud machine court
\ 4 ° Short machine taps
ALPHA COUPE Einschnittgewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina corto

Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
8 50 . Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code 850 n ivm—___._
Nuance / Material HSS UNC 1/4 5,2 50 19 6 4.9
Tolérance / Tolerance 2B UNC 5/16 18 6.6 56 22 6 4.9
Coupe & (R/L) Droite (R) UNC 3/8 16 8 70 24 7 5.5
Gouijure / Flute Droite / Straight UNC 7/16 14 94 70 24 8 6.2
Entrée / Tap point — UNC 1/2 13 10,75 75 29 9 7
_ UNC 9/16 12 12,25 80 30 11 9
Pourtrou /Forhole 1 17 %& UNC 5/8 11 13,5 80 32 12 9
o UNC 3/4 10 16,5 95 40 14 11
UNC 7/8 9 19,5 100 40 18 14,5
UNC 1" 8 22,25 110 50 18 14,5
UNC 1" 1/8 7 25 132 56 22 18
UNC 1" 1/4 7 28,25 132 56 22 18
UNC 1" 3/8 6 31 150 63 28 22
UNC 1" 1/2 6 34 150 63 32 24
UNC 1" 5/8 5 36,25 160 70 32 24
UNC 1" 3/4 5 39,5 160 70 36 29
UNC 1" 7/8 4,5 42 190 80 36 29
UNC 2" 4,5 45,25 190 80 40 32




Taraud machine court
Short machine taps
Einschnittgewindebohrer
Macho maquina corto

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools
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Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Aluminium 8506

Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

L1 v v I
LuE“'—.ﬁI?_TEI M= Référence / Code 850G
45 4 3

Application :

Reference

Use for :

Nr.6 32 2,85 Nuance / Material HSS
Nr.8 32 3,5 45 4.5 34 Tolérance / Tolerance 2B
Nr.10 24 3,9 50 6 4.9 Coupe a (R/L) Gauche (L)
Nr.12 24 4,5 50 6 4.9 Goujure / Flute Droite / Straight
s el 2i2 S0 6 4.9 Entrée / Tap point D/4-5
5/16" 18 6,6 56 6 4.9 _

3/g" 16 8 70 7 55 Pour trou / For hole %&
7/16" 14 9,4 70 8 6.2 '

1/2" 13 10,75 75 9 7
9/16" 12 12,25 80 11 9

5/8" 1" 13,5 80 12 9

3/4 10 16,5 95 14 1

7/8 9 19,5 100 18 14,5

1 8 22,25 110 18 14,5

Coupe a gauche
Left hand cutting
Linksgewinde
Corta izquierda




( Taraud machine court
\ 4 ° Short machine taps
ALPHA COUPE Einschnittgewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina corto

...............

Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
860 . Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code 860 - - thvm—
A
Nuance / Material HSS UNF 1/4 28 5,5 50 18 6 4.9
Tolérance / Tolerance 2B UNF 5/16 24 6,9 56 22 6 4.9
Coupe a (R/L) Droite (R) UNF 3/8 24 8,5 63 22 7 5.5
Gouijure / Flute Droite / Straight UNF 7/16 20 9.9 63 22 8 6.2
) ) UNF 1/2 20 11,5 75 24 9 7
Entrée / Tap point D/4-5
_ UNF 9/16 18 12,9 80 28 11 9
Pourtrou /Forhole 1 17 %& UNF 5/8 18 14,5 80 28 12 9
o UNF 3/4 16 17,5 95 32 14 11
UNF 7/8 14 20,5 100 36 18 14,5
UNF 1" 12 23,25 110 40 18 14,5
UNF 1" 14 23,5 110 40 18 14,5
UNF 1" 1/8 12 26,5 110 50 22 18
UNF 1" 1/4 12 29,75 132 56 22 18
UNF 1" 3/8 12 33 132 56 28 22
UNF 1" 1/2 12 36 150 63 32 24




Taraud machine court
Short machine taps
Einschnittgewindebohrer
Macho maquina corto

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools
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Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =
Use for: . Fonte / Cast Iron
. Aluminium 8606
. Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Vv \"A ey
- I*&— §| Référence / Code 860G

Nr.10 32 4.1 45 6 4.9 Nuance / Material HSS

1/4" 28 5,5 50 6 4.9 Tolérance / Tolerance 2B
5/16" 24 6.9 56 6 4.9 Coupe a (R /L) Gauche (L)
3/8"“ 24 8,5 63 7 5.5 Goujure / Flute Droite / Straight
B 20 5 RS g &2 Entrée / Tap point D/4-5
1/2" 20 11,5 75 9 7
9/16" 18 12.9 80 1 9 Pour trou / For hole %&
5/8" 18 14,5 80 12 9

3/4 16 17,5 95 14 11

7/8 14 20,5 100 18 14,5

1" 12 23,25 110 18 14,5

Coupe a gauche
Left hand cutting
Linksgewinde
Corta izquierda




( Taraud machine court
\ 4 ° Short machine taps
ALPHA COUPE Einschnittgewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina corto

DING0432 [

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

R'ef'er.ence Application :

870

Use for :
Aluminium

Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 870 —— n -

Nuance / Material HSS 7
Tolérance / Tolerance - 9
Coupe & (R/L) Droite (R) PG 11 18 17,35 80 22 14 11
Goujure / Flute Droite / Straight PG 13.5 18 19,15 80 22 16 12
. , PG 16 18 21,25 80 22 18 14.5

Entrée / Tap point D/4-5 PG 21 16 26,95 90 22 22 18
Pour trou/ Forhdle 7 11 %& PG 29 16 35,6 100 25 28 22
o PG 36 16 45,6 140 40 36 29

PG 42 16 52,6 140 40 40 32

PG 48 16 57,9 160 40 45 35




Taraud machine court
Short machine taps
Einschnittgewindebohrer
Macho maquina corto

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools
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Application : Acier / Steel < 800 N/mm? Reference

Fonte / Cast Iron

Aluminium 880

Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?

Use for :

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

i | L1 L2 Vv e

NPT ﬁ - Référence / Code 880
NPT 1/16 27 6,25 55 17,5 8 6 Nuance / Material CO5%
NPT 1/8 27 8,5 55 19 8 6 Tolérance / Tolerance -
NPT 1/4 18 11,1 62 28 11 9 Coupe a (R/L) Droite (R)
NPT 3/8 18 14,7 65 28 14 11 Goujure / Flute Droite / Straight
NEIRU2 14 18 80 22 i 14 Entrée / Tap point B/GUN
NPT 3/4 14 23,25 85 35 23 17
NPT 1" 11,5 29,25 95 45 26 21 Pour trou / For hofe
NPT 1" 1/4 11,5 38 105 45 32 26
NPT 1" 1/2 11,5 44,25 110 45 38 28
NPT 2" 1,5 56,25 120 50 46 35

Conique Américain
Conicite 1/16
American conical gaz
Conicity 1/16




( Taraud machine court
\ 4 ° Short machine taps
ALPHA COUPE Einschnittgewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina corto

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

885

Use for :
Aluminium

Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

” v M - L1 L2 v Vv
Référence / Code 885 . n ~ tll*.a—
Nuance / Material HSS 116 27 6,15 55 19 6,5 5
Tolérance / Tolerance - 1/8 27 8,4 55 19 8,0 6
Coupe a (R/L) Droite (R) 1/4 18 1 62 28 11,0 9
Gouijure / Flute Droite / Straight 3/8 18 14.5 65 28 14,0 "
Entrée / Tap point B/GUN 1/2 14 17,75 80 35 18,0 14

3/4 14 23 85 35 23,0 17
Pour trou / For hole qn 15 29 95 45 26,0 21
1" 1/4 11,5 37,5 105 45 32,0 26
1" 1/2 11,5 44 110 45 38,0 29
2" 11,5 56 120 50 46,0 35

Conique Américain
Conicite 1/16
American conical gaz
Conicity 1/16




Taraud machine court
Short machine taps
Einschnittgewindebohrer
Macho maquina corto

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools
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Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =
Use for: . Fonte / Cast Iron
W A BB390
. Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L
L1 v v
‘-..E-_.-.-..Jlt - ;In*'—w Référence / Code  BB390
Rc 1/8 28 8,2 59 8 6,3 Nuance / Material HSS
Rc 1/4 19 1 67 10 8 Tolérance / Tolerance -
Rc 3/8 19 14,5 75 12,5 10 Coupe a ( R/ L) Droite (R)
Re 1/2 14 18 87 16 12,5 Goujure / Flute Droite / Straight
Rc 3/4 14 23,5 96 20 16 ) )
Entrée / Tap point
Rc 1" 11 29,5 109 25 20

Pour trou / For hole

Gaz conique Britannique
Conicite 1/16

British conical gaz
Conicity 1/16




Taraud machine court
( ALPHA COUPE® Short machine taps
Einschnittgewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools Macho maquina corto

[ RC_

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

390 se 1or ;!

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Vv v

Référence / Code 390 _ n = = I i
Nuance / Material CO5% Rc 1/8 28 8,2 55 19 8 6
Tolérance / Tolerance - Rc 1/4 19 11 62 28 1 9
Coupe a (R/L) Droite (R) Rc 3/8 19 14,5 65 28 14 11
Gouijure / Flute Droite / Straight Re 1/2 14 18 80 35 18 14
e B/GUN Rc 3/4 14 23,5 85 35 23 17

Rc 1" 1" 29,5 95 45 26 21

Pour trou / For hole

Gaz conique Britannique
Conicite 1/16

British conical gaz
Conicity 1/16




Taraud machine
Machine taps
Maschinengewindebohrer
Machos maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

(7))
=]
Longueur totale 140 mm / Total lenght 140 mm 2
<
Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =
Use for: . Fonte / Cast Iron
. Aluminium 391
. Acier dur / Hard steel <1100 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L
Rc 1/8 28 8,2 140 19 8 6 Nuance / Material CO5%
Rc 1/4 19 11 140 28 1 Tolérance / Tolerance -
Rc 3/8 19 14,5 140 28 14 11 Coupe a (R/L) Droite (R)
Re 172 14 18 140 35 18 14 Goujure / Flute Droite / Straight
Rc 3/4 14 23,5 140 35 23 17 Entrée / Tap point E—
Rc 1" 11 29,5 140 45 26 21

Pour trou / For hole

Gaz conique Britannique
Conicite 1/16

British conical gaz
Conicity 1/16




Taraud machine demi-long

b ® Machine taps
( ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina

| M
I ————

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

L1 v v
40 2,5 2,1

BBUO5

Référence / Code BB405

Nuance / Material C05%

Tolérance / Tolerance ISO 6H M1,2 0.25 0,95 40 2,5 2,1
Coupe a (R /L) Droite (R) M1,4 0.3 1,1 40 2,5 2,1
Gouijure / Flute Droite / Straight M1.6 0.35 1,25 40 2,5 2,1
Entrée / Tap point B/GUN LS LE i i 23 2.1
M2 04 1,6 45 2,8 2,1

Pour trou / For hole M2,5 0.45 2.05 50 28 2.1
M3 0.5 2,5 56 3,5 2,7

M3,5 0.6 2,9 56 4 3
Disponible en coffret M4 0.7 3,3 63 4.5 34
Available in set M5 0.8 472 70 6 49
M6 1 5 80 6 4,9
M7 1 6 80 7 5,5
M8 1.25 6,75 90 8 6,2

M10 1.5 8,5 100 10 8




Taraud machine demi-long (
Machine taps S ®
Maschinengewindebohrer ALPHA COUPE
Macho maquina

Outils coupants - Cutting tools

DIN376
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Application : Acier / Steel < 800 N/mm? Reference

Fonte / Cast Iron

Aluminium BBSOS

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Use for :

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code BB605

M3 0.5 2,5 56 2,2 Sans Nuance / Material CO5%
M4 0.7 3.3 63 2,8 21 Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
M5 0.8 4,2 70 3,5 2,7 Coupe a (R /L) Droite (R)
M6 1 5 80 45 34 Goujure / Flute Droite / Straight
M8 125 6.75 9 6 4.9 Entrée / Tap point B/GUN
M10 1.5 8,5 100 7 55

M12 175 10,25 110 9 7 Pour trou / For hole

M14 2 12 110 1" 9

M16 2 14 110 12 9

M18 25 15,5 125 14 1"

M20 25 17,5 140 16 12

M22 2.5 19,5 140 18 145

M24 3 21 160 18 14.5

M27 3 24 160 20 16

M30 3.5 26,5 180 22 18

M33 3.5 29,5 180 25 20

M36 4 32 200 28 22

M39 4 35 200 32 24

M42 4.5 37,5 200 32 24

M45 4.5 40,5 220 36 29

M48 5 43 250 36 29

M52 5 47 250 40 32




Taraud machine demi-long

( ALPHA COUPE® Machine taps

Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools

Macho maquina

DIN371 [ ey

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

l-I.OSVA Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

L1 \"A \"%
==
56 3.5 27

Référence / Code 405VA i
Nuance / Material CO5% M3 0.5 2,5

Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.70 3,3 63 4.5 34
Coupe a (R /L) Droite (R) M5 0.80 4,2 70 6 4.9
Goujure / Flute Droite / Straight M6 1.00 5 80 6 4.9
Entrée / Tap point B/GUN s 1229 El 2l 8 =
M10 1.50 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole

Disponible en coffret
Available in set




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

' ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

(7))
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Application : Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =
Use for : Fonte / Cast Iron

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

[]
[]
= Aluminium GOSVA
[]

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 605VA

M12 1.75 10,25 110 9 7 Nuance / Material CO5%
M14 2 12 110 " 9 Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
M18 2.5 15,5 125 14 11 Goujure / Flute Droite / Straight
M20 2:5 17,5 140 16 12 Entrée / Tap point B/GUN
M22 25 19,5 140 18 14,5

M24 3 21 160 18 145 Pour trou / For hole

M27 3 24 160 20 16

M30 3,5 26,5 180 22 18

M33 3,5 29,5 180 25 20 Disponible en coffret

M36 4 32 200 28 22 Available in set




Taraud machine demi-long

b ® Machine taps
( ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina

DING71 ——

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Application :

Reference

UOSA

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

L1 \"A \"%
==
56 3,5 2,7

Référence / Code 405A

Nuance / Material CO5%

Tolérance / Tolerance ISO 6H 63 4,5 3,4

Coupe a (R /L) Droite (R) M5 4,2 70 6 4,9

Goujure / Flute Droite / Straight M6 1 5 80 6 4.9

Entrée / Tap point B/GUN B3 U229 e 90 8 6.2
M10 1.5 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole




Taraud machine demi-long

Machine taps LY e
Maschinengewindebohrer ( ALPHA COUPE

Macho magquina Outils coupants - Cuiting tools

™

DIN376
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Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Aluminium GOSA

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Application : Reference

Use for :

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 605A

Nuance / Material C05%

Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
Coupe a (R /L) Droite (R)
Goujure / Flute Droite / Straight

U 1.2 Gl e © i Entrée / Tap point B/GUN

M10 1.5 8,5 100 7 5,5

M12 175 10,25 110 9 7 Pour trou / For hole

M14 2 12 110 1 9

M16 2 14 110 12 9

M18 25 15.5 125 14 1"

M20 25 17.5 140 16 12

M22 25 19.5 140 18 145

M24 3 21 160 18 14.5




( Taraud machine demi-long
\ 4 ? Machine taps
ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools Macho maquina

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

Use for :
Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

K e 5= I
2,5 56 3,5 2,7

BBUOSA

Référence / Code  BB405A i
Nuance / Material CO5% M3 0.5

Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.7 3,3 63 4,5 3,4
Coupe a (R /L) Droite (R) M5 0.8 4,2 70 6 4,9
Goujure / Flute Droite / Straight M6 1 5 80 6 4.9
Entrée / Tap point B/GUN L 1229 El 90 8 6.2
M10 1.5 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole

Disponible en coffret
Available in set




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools
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Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =
Use for : Fonte / Cast Iron
W Auminim BBGOSA
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code BB605A
Nuance / Material CO5%
Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
M5 0.8 4,2 70 35 2,7 Coupe a (R /L) Droite (R)
Mé 1 5 80 4,5 34 Goujure / Flute Droite / Straight
i 120 e = : ax Entrée / Tap point B/GUN
M10 1.5 8,5 100 7 5,5 b ! For hol
M12 1.75 10,25 110 9 7 our trou / For hole
M14 2 12 110 11 9
M16 2 14 110 12 9
M18 25 15,5 125 14 11 Disponible en coffret
M20 2.5 17,5 140 16 12 Available in set
M22 2.5 19,5 140 18 14,5

M24 3 21 160 18 14,5




Taraud machine demi-long

b ® Machine taps
( ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools

™

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Macho maquina

Référ‘ence Application :

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

L1 \"A \"%
==
56 3,5 27

UOSAA

Référence / Code 405AA

Nuance / Material CO5%

Tolérance / Tolerance ISO 6H 63 4,5 3,4

Coupe a (R /L) Droite (R) 70 6 49

Goujure / Flute Droite / Straight 80 6 4,9

Entrée / Tap point B/GUN ME 129 6.75 90 8 6,2
M10 1.5 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole




Taraud machine demi-long

Machine taps LY e
Maschinengewindebohrer ( ALPHA COUPE

Macho magquina Outils coupants - Cuiting tools

(™

(7))
(=]
=
g
o
[~
Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =
Use for : Fonte / Cast Iron
W Auminim GOSAA
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code 605AA
Nuance / Material CO5%
Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
M5 0.8 4,2 70 35 2,7 Coupe a (R /L) Droite (R)
Mé 1 5 80 4,5 34 Goujure / Flute Droite / Straight
i 120 e = : ax Entrée / Tap point B/GUN
M10 1.5 8,5 100 7 5,5 b ! For hol
M12 1.75 10,25 110 9 7 our trou / For hole
M14 2 12 110 11 9
M16 2 14 110 12 9
M18 25 15,5 125 14 1
M20 25 17,5 140 16 12
M22 2.5 19,5 140 18 14,5

M24 3 21 160 18 14,5




Taraud machine demi-long

A ALPHA COUPE e

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina
Mit Ubermass

m Sobredimensionado
DIN371 M

Surcotée

Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
l_l_o S/GG . Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

L1 Vv \'"
\_Eélﬁ_l E
56 gl 2,7

Référence / Code 405/6G

Nuance / Material CO5% M3 0.5 2,5

Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.7 3,3 63 4,5 3,4
Coupe a (R /L) Droite (R) M5 0.8 4,2 70 6 4,9
Goujure / Flute Droite / Straight M6 1 5 80 6 4.9
Entrée / Tap point B/GUN B3 29 e 90 8 6.2
M10 1.5 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole

Surcotée

Oversize
m Mit Ubermass

Sobredimensionado

Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
BBY05/+0) W Auminiam
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code BB405/+0,1

Nuance / Material C05% DIN371
Tolérance / Tolerance ISO 6H M3 0.5 25 56 35 2.7
Coupe & (R /L) Droite (R) M4 0.7 3.3 63 4.5 3.4
Gouijure / Flute Droite / Straight M5 0.8 4.2 70 6.0 4.9
Entrée / Tap point B/GUN L3 L = 80 6.0 4.9
Pour trou / For hole M8 1.25 6.75 90 8.0 6.2
M10 1.5 8.5 100 10.0 8.0
DIN376
M12 1.75 10.25 110 9 7.0




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

Surcoté

m Oversize
Mit Ubermass

Sobredimensionado
DIN376

0
(=]
=2
g
<
-

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Aluminium GOS/SG

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

A\

‘..E“-_.—_il ;I%f ;l Référence / Code  605/6G
A
9

Application :

Reference

Use for :

M12 1.75 10,25 110 7 Nuance / Material C05%
M14 2 12 110 1 9 Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
M18 2.5 15,5 125 14 1 Goujure / Flute Droite / Straight
LAY 22 102 e 1 12 Entrée / Tap point B/GUN

Pour trou / For hole




Taraud machine demi-long

( ALPHA COUPE® Machine taps

Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools
Mit Ubermass

Macho maquina
m Sobredimensionado
DIN371 ,_f-i—%m,

Surcoté

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

K e 5= I
25 56 3,5 2,7

Hou/6eG

Référence / Code 404/6G

Nuance / Material CO5% M3 0.5

Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.7 3,3 63 4.5 3,4
Coupe a (R /L) Droite (R) M5 0.8 4,2 70 6 4,9
Goujure / Flute H35° M6 1 5 80 6 49
Entrée / Tap point C/2-3 M8 1.25 6,75 90 8 6,2
M10 1.5 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole % ;l E




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

Surcoté
Oversize
Mit Ubermass

Sobredimensionado
- DIN376

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

T —— -
e e

0
(=]
=2
g
<
-

Acier / Steel < 800 N/mm? Py 2
cleri tee mm Reference
Fonte / Cast Iron

Aluminium GOl_I_/SG

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

A\

‘..E“-_.—_il ;I%f ;l Référence / Code  604/6G
A
9

Application :
Use for :

M12 1.75 10,25 110 7 Nuance / Material CO5%
M14 2 12 110 11 9 Tolérance / Tolerance I1SO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
M18 2.5 15,5 125 14 11 Goujure / Flute H35°
M20 25 17,5 140 16 12 Entrée / Tap point C/2-3

Pour trou / For hole % ;\ E




Taraud machine demi-long

( ALPHA COUPE® Machine taps

Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools

Macho maquina
DIN371 e

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

K e 5= I
2,5 56 3,5 2,7

BEB4YO4IH

Référence / Code BB404H

Nuance / Material C05%

Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.7 3,3 63 4,5 3,4

Coupe a (R /L) Droite (R) M5 0.8 4,2 70 6 4,9

Gouijure / Flute H15° M6 1 S 80 6 4.9

Entrée / Tap point © M8 1.25 6,75 90 8 6.2
M10 1.5 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole % ;\ E




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

DIN376
1]
a
2
g
o
ication : B Acier/ Steel < 800 N/mm? e =
Application : cier ee mm Refer‘ence
Use for: . Fonte / Cast Iron
. Aluminium BBGOl_I,I—I
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

A\
‘-..E“-_.-.-..JIE - ;I.;’Tw ;l Référence / Code  BBG04H
56

2,2 SANS Nuance / Material C0O5%
63 2,8 21 Tolérance / Tolerance I1SO 6H
70 35 2,7 Coupe a (R/L) Droite (R)
80 4,5 3,4 Goujure / Flute H15°
M8 1.25 6,75 90 6 s Entrée / Tap point C
M10 15 8,5 100 ’ 55 Pour trou / For hole
M12 1.75 10,25 110 9 7 %&
M14 2 12 110 11 9
M16 2 14 110 12 9
M18 2.5 15,5 125 14 1
M20 2.5 17,5 140 16 12
M22 25 19,5 140 18 14,5

M24 8 21 160 18 14,5




Taraud machine demi-long

( ALPHA COUPE® Machine taps

Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools

Macho maquina

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

K e 5= I
1,6 45 2,8 2,1

BB4UOY

Référence / Code BB404

Nuance / Material C05%

Tolérance / Tolerance ISO 6H 2,5 56 3,5 2,7

Coupe a (R/L) Droite (R) 3,3 63 4,5 3,4

Gouijure / Flute H35° 4,2 70 6 4,9

Entrée / Tap point C/2-3 5 80 6 4.9

Pour trou / For hole 6.75 90 8 6.2
%& 6 80 7 55

M10 1.5 8,5 100 10 8

Disponible en coffret
Available in set




Taraud machine demi-long

Machine taps ' °
Maschinengewindebohrer ( ALPHA COUPE

Macho maquina Outils coupants - Cutting tools
L i
e DIN376
(1]
(=]
=
<
o
=
Application : Acier / Steel < 800 N/mm? P
PP Reference
Use for : Fonte / Cast Iron

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

[]
[]
= Aluminium BBGO[_I,
[]

Référence / Code BB604

Nuance / Material C05%
Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
Coupe a (R /L) Droite (R)
Goujure / Flute H35°

B [E25 e e 6 e Entrée / Tap point C/2-3

M10 15 8.5 100 ’ 55 Pour trou / For hole

M12 1.75 10,25 110 9 7 %&

M14 2 12 110 11 9

M16 2 14 110 12 9

M18 2.5 15,5 125 14 1 Disponible en coffret

M20 25 17,5 140 16 12 Available in set

M22 2.5 19,5 140 18 14,5

M24 3 21 160 18 14,5

M27 3 24 160 20 16

M30 3,5 26,5 180 22 18

M33 3,5 29,5 180 25 20

M36 4 32 200 28 22

M39 4 35 200 32 24

M42 4,5 37,5 200 32 24

M45 4,5 40,5 220 36 29

M48 5 43 250 36 29

M52 5 47 250 40 32




Taraud machine demi-long

( ALPHA COUPE® Machine taps

Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools

Macho maquina
DIN371 —— TN

I

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référence Application :

l_l.o l-I.VA Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

L1 v v
56 3.5 2.7

Référence / Code 404VA i
Nuance / Material CO5% M3 0.5 2,5

Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.70 3,3 63 4.5 34
Coupe & (R/L) Droite (R) M5 0.80 4,2 70 6 4.9
Goujure / Flute H35° M6 1.00 5 80 6 4.9
Entrée / Tap point C/2-3 M8 1.25 6,75 90 8 6.2
M10 1.50 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole % ;l E

Disponible en coffret
Available in set




Taraud machine demi-long

Machine taps LY e
Maschinengewindebohrer ( ALPHA COUPE

Macho magquina Outils coupants - Cuiting tools

(7))

=]

=]

<

2’

<
Application : Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =
Use for : Fonte / Cast Iron

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

[]
[]
= Aluminium GOLI'VA
[]

Référence / Code 604VA

M12 1.75 10,25 110 9 7 Nuance / Material CO5%
M14 2 12 110 1 9 Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
M18 25 15,5 125 14 11 Goujure / Flute H35°
20 =3 S o 19 2 Entrée / Tap point C/2-3
M22 25 19,5 140 18 14,5

M24 3 21 160 18 145 Pour trou / For hole ﬁ/@
M27 3 24 160 20 16

M30 3,5 26,5 180 22 18

M33 3,5 29,5 180 25 20 Disponible en coffret

M36 4 32 200 28 22 Available in set




Taraud machine demi-long

( ALPHA COUPE® Machine taps

Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools

Macho maquina
DIN371 f i__<w ki

l

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

L1 v v
56 3,5 27

UOUA

Référence / Code 404A

Nuance / Material C05%

Tolérance / Tolerance ISO 6H 63 4,5 34

Coupe a (R /L) Droite (R) 70 6 4,9

Gouijure / Flute H35° 80 6 4.9

Entrée / Tap point C/2-3 L8 1.25 6.75 90 8 6.2
M10 1.5 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole % ;\ E




Taraud machine demi-long

Machine taps LY e
Maschinengewindebohrer ( ALPHA COUPE

Macho magquina Outils coupants - Cuiting tools

e

- =——— 2 DIN376
0
(=]
=2
<
o
<
Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =
Use for: . Fonte / Cast Iron
. Aluminium GOl_I_A
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code 604A
Nuance / Material CO5%
Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
Coupe a (R /L) Droite (R)
Goujure / Flute H35°
L 128 208 90 6 4.9 Entrée / Tap point C/2-3
M10 1.5 8,5 100 7 5,5 Pour frou { For hol
M12 1.75 10,25 110 9 7 our ot Frario® Al
M14 2 12 110 11 9
M16 2 14 110 12 9
M18 25 15,5 125 14 11
M20 2.5 17,5 140 16 12
M22 2.5 19,5 140 18 14,5

M24 3 21 160 18 14,5




\" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

Taraud machine a refouler
Forming taps
Maschinen-Gewindeformer
Macho maquina por laminacion

Application :

Reference

160

Use for :

Nuance / Material CO5%

Tolérance / Tolerance 6HX M4 0.7

Coupe a (R /L) Droite (R) M5 0.8

Gouijure / Flute Droite / Straight M6 1

Entrée / Tap point C/2,5 M8 1.25
M10 1.5

P t | For hol i Il
our trou / For hole %;E

Acier / Steel < 800 N/mm?

Fonte / Cast Iron

Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

L1 Vv \'"
Lglﬁl E
56 83 2,7

37 63 45 34
4,65 70 6 4,9
5,55 80 6 4,9
7,45 90 8 6,2
9,3 100 10 8

Vi b e b b e e b
{YSL) S 1S S v S S ) 114 161 v e

Application :
Use for :

Reference

160

Référence / Code 160

Nuance / Material C05% M12 1.75

Tolérance / Tolerance 6HX M14 2
~ ; M16 2

Coupe a (R /L) Droite (R)

Goujure / Flute Droite / Straight

Entrée / Tap point

Pour trou / For hole

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

11,2 110 9 7
13 110 1 9
15,1 110 12 9



Taraud machine a refouler

F ing t &
I\/cl)ggncll'l?i?\eg-péewindeformer ( AI. P HA COU P E

Macho maquina por laminacion Outils coupants - Cutting tools

0
(=]
=
g
g
=

Application : Acier / Steel < 800 N/mm?

Reference

Aluminium 161

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

N

Use for : . Fonte / Cast Iron
B
n

\"%
L%H r;; r ;I Référence / Code 161
56 3,5 2,7

Nuance / Material CO5%
M4 0.7 3,7 63 4,5 3,4 Tolérance / Tolerance 6HX
M5 0.8 4,65 70 6 4,9 Coupe a (R /L) Droite (R)
M6 1 5,55 80 6 4.9 Goujure / Flute Droite / Straight
M8 1.25 7,45 90 8 6,2 , )
Entrée / Tap point
M10 1.5 9,3 100 10 8

Pour trou / For hole

Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence
Use for: . Fonte / Cast Iron

Aluminium ]6]

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 161
M12 1.75 11,2 110 9 7 Nuance / Material CO5%
M14 2 13 110 11 9 Tolérance / Tolerance 6HX
M16 2 15,1 110 12 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
Goujure / Flute Droite / Straight
Entrée / Tap point C/2,5

Pour trou / For hole




\" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

Taraud machine a refouler
Forming taps
Maschinen-Gewindeformer
Macho maquina por laminacion

Référ‘ence Application :
Use for :

[]
n
62 n
[]

Nuance / Material CO5%

Tolérance / Tolerance 6HX

Coupe a (R /L) Droite (R)

Gouijure / Flute Droite / Straight

Entrée / Tap point C/2,5 M8 1.25
i M10 1.5

Pour trou / For hole éi!l_!lé %&

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

L1 Vv \'"
Lglﬁl E
56 83 2,7

63 4,5 3,4

70 6 4,9

80 6 4,9
7,45 90 8 6,2
9,3 100 10 8

IS I P O

——————————

Application :
Use for :

Reference

162

Référence / Code 162

Nuance / Material C05% M12 1.75
Tolérance / Tolerance 6HX M14 2

5 ; M16 2
Coupe a (R /L) Droite (R)
Goujure / Flute Droite / Straight

Entrée / Tap point

Pour trou / For hole

Acier / Steel < 800 N/mm?

Fonte / Cast Iron

Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

11,2 110 9 7
13 110 1 9
15,1 110 12 9



Taraud machine a refouler

F ing t &
I\/cl)ggncll'l?i?\eg-péewindeformer ( AI. P HA COU P E

Macho maquina por laminacion Outils coupants - Cutting tools

0
(=]
=
g
g
=

Acier / Steel < 800 N/mm?

N

Use for : . Fonte / Cast Iron
B
n

Application :

Reference

Aluminium 163

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

\"%
L%H r;; r ;I Référence / Code 163
56 3,5 2,7

Nuance / Material C05%
M4 0.7 3,7 63 4,5 3,4 Tolérance / Tolerance 6HX
M5 0.8 4,65 70 6 4,9 Coupe a (R /L) Droite (R)
M6 1 5,55 80 6 4.9 Goujure / Flute Droite / Straight
M8 1.25 7,45 90 8 6,2

Entrée / Tap point
M10 1.5 9,3 100 10 8

Pour trou / For hole

Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence
Use for: . Fonte / Cast Iron

Aluminium ]63

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 163
M12 1.75 11,2 110 9 7 Nuance / Material C05%
M14 2 13 110 1 9 Tolérance / Tolerance BHX
M16 2 15,1 110 12 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
Goujure / Flute Droite / Straight

Entrée / Tap point

Pour trou / For hole




( Taraud machine extra-long
@ ¢ Extra long machine taps
ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer extra lang

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina extra Iargo

- ! /@

Longueur totale 120 mm / Total length 120 mm

DIN371

Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
BBl_I,OG . Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
=]
Nuance / Material CO5% 3,3 120 4,5 34
Tolérance / Tolerance ISO 6H 4,2 120 6 4,9
Coupe a (R /L) Droite (R) M6 1 S 120 6 4.9
Gouijure / Flute Droite / Straight M8 1.25 6,75 120 8 6,2
Entrée / Tap point B/GUN il 12 82 120 1D g
M12 1.75 10,25 120 12 9

Pour trou / For hole




Taraud machine extra-long
Extra long machine taps
Maschinengewindebohrer extra lang
Macho maquina extra largo

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

| M

0
a
Longueur totale 120 mm / Total length 120 mm 2
» | -
Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence
Use for: . Fonte / Cast Iron
. Aluminium BBl_I_OB
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
Nuance / Material CO5%
Tolérance / Tolerance I1ISO 6H
Coupe a (R /L) Droite (R)
Goujure / Flute H35°
M10 1.5 8.5 120 10 8 Entrée / Tap point C/2-3
M12 1.75 10,25 120 12 9

Pour trou / For hole % ;\ E




( Taraud machine extra-long
@ ¢ Extra long machine taps
ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer extra lang

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina extra Iargo

| M

%

Longueur totale 150 mm / Total length 150 mm

Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
BB[_I_O7 . Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
Nuance / Material CO05% M4 0.7 3,3 150 4,5 34
Tolérance / Tolerance ISO 6H M5 0.8 4,2 150 6 49
Coupe a (R /L) Droite (R) M6 1 5 150 6 4,9
Gouijure / Flute Droite / Straight M8 1.25 6,75 150 8 6,2
Entrée / Tap point B/GUN M10 1.5 8,5 150 10 8
M12 1.75 10,25 150 12 9

Pour trou / For hole




Taraud machine extra-long
Extra long machine taps
Maschinengewindebohrer extra lang
Macho maquina extra largo

' ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

(/)]
=]
Longueur totale 150 mm / Total length 150 mm 3
et . z
Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence
Use for: . Fonte / Cast Iron
. Aluminium BB‘_I,OQ
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
—
34 Nuance / Material CO5%
4,9 Tolérance / Tolerance ISO 6H
4,9 Coupe a (R /L) Droite (R)
M8 1.25 6,75 150 8 6,2 Gouijure / Flute H35°
M0 122 &2 120 10 8 Entrée / Tap point C/2-3
M12 1.75 10,25 150 12 9

Pour trou / For hole % ;\ E




Taraud machine extra-long

( ALPHA COUPE® Extra long machine taps

Maschinengewindebohrer extra lang
Outils coupants - Cutting tools

Macho maquina extra largo

DIN357 ———— e }

Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
BB‘_I,]O . Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code  BB410 BCE ‘..%H.I_—_—-TLEI n;.g:_—_-_ﬁl
Nuance / Material C05% 2.5 70 2.2 -
Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0,7 3.3 90 2.8 21
Coupe a (R/L) Droite (R) M5 0,8 4.2 100 3.5 2.7
Gouijure / Flute Droite / Straight M6 1 5 110 4.5 3.4
Entrée / Tap point A/6-8 L D oo 120 : e
Pour trou / Forhole T A M10 15 8.5 140 ’ 55
g:!l_gg %& M12 1.75 10.2 180 9 7
M14 2 12 200 11 9
M16 2 14 220 12 9




Taraud machine demi-long
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Application : Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =
Use for : Fonte / Cast Iron

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

[]
[]
= Aluminium BBGO1
[]

Référence / Code BB601

Nuance / Material C05%
Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
Coupe a (R /L) Droite (R)
6 Goujure / Flute Droite / Straight
o Entrée / Tap point C/2-3

M10 1 9 90 7 55

M10 1.25 8,75 100 7 5.5 Pour trou / For hole

M12 1 1" 100 9 7

M12 1.25 10,75 100 9 7

M12 1.5 10,5 100 9 7

M14 1 13 100 11 9

M14 1.25 12,75 100 11 9

M14 15 12,5 100 11 9

M16 1 15 100 12 9

M16 15 14,5 100 12 9

M18 1 17 110 14 "

M18 1.5 16,5 110 14 1"

M18 2 16 125 14 1"

M20 1 19 125 16 12

M20 1.25 18,75 125 16 12

M20 1.5 18,5 125 16 12

M20 2 18 140 16 12

M22 1 21 125 18 14.5

M22 1.5 20,5 125 18 14.5

M22 2 20 140 18 14.5

M24 1 23 140 18 14.5

M24 1.5 22,5 140 18 14.5

M24 2 22 140 18 14.5

M26 1.5 24,5 140 18 14.5

M27 15 25,5 140 20 16

M27 2 25 140 20 16

M28 1.5 26,5 140 20 16

M30 1.5 28,5 150 22 18

M30 2 28 150 22 18
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Référence Application : . Acier | Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
BB602 W Awminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

S S =
56 22

Référence / Code BB602

Nuance / Material CO5% 63 2:8 21
Tolérance / Tolerance ISO 6H 63 2.8 2.1
Coupe & (R/L) Droite (R) M5 0.5 4.5 70 3.5 2.7
Gouijure / Flute Droite / Straight mg 00'.755 45’,255 ;8 22 3471
Entrée / Tap point M6 0.75 5,25 80 4.5 34
Pour trou / For hole M7 0.75 6,25 80 55 4.3
M8 0.5 75 80 6 4.9
M8 0.75 7,25 80 6 4.9
M8 1 7 90 6 4.9
M9 0.75 8,25 90 7 5.5
M9 1 8 90 7 5.5
M10 0.75 9,25 90 7 5.5
M10 1 9 90 7 5.5
M10 1.25 8,75 100 7 5.5
M11 1 10 90 8 6.2
M11 1.25 9,75 90 8 6.2
M12 0.75 11,25 100 9 7
M12 1 11 100 9 7
M12 1.25 10,75 100 9 7
M12 1.5 10,5 100 9 7
M13 1 12 100 1 9
M13 1.5 11,5 100 1 9
M14 0.75 13,25 100 11 9
M14 1 13 100 11 9
M14 1.25 12,75 100 11 9
M14 15 12,5 100 11 9
M15 1 14 100 12 9
M15 15 13,5 100 12 9
M16 1 15 100 12 9
M16 1.25 14,75 100 12 9
M16 15 14,5 100 12 9
M18 1 17 110 14 11
M18 1.25 16,75 110 14 11
M18 1.5 16,5 110 14 11
M18 2 16 125 14 11
M20 1 19 125 16 12
M20 1.25 18,75 125 16 12
M20 1.5 18,5 125 16 12
M20 2 18 140 16 12
M21 1.5 19,5 125 16 12
M22 1 21 125 18 14.5
M22 1.25 20,75 125 18 14.5
M22 1.5 20,5 125 18 14.5
M22 2 20 140 18 14.5
M23 15 21,5 125 18 14.5
M24 1 23 140 18 14.5
M24 1.25 22,75 140 18 14.5
M24 15 22,5 140 18 14.5
M24 2 22 140 18 145
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Application : Acier / Steel < 800 N/mm? 2 -
Use for : . Fonte / Cast Iron Reference E
B Aluminium BBGOE =

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

=== —
- e Référence / Code  BB602

M25 1 24 140 18 14.5

M25 1 5 23,5 140 18 145 Nuance / Material CO5%
M26 1 25 140 18 14.5 Tolérance / Tolerance I1SO 6H
M26 1.5 24,5 140 18 14.5 Coupe a (R /L) Droite (R)
mgg 3 gg :]]38 ;g 1;‘65 Gouijure / Flute Droite / Straight
M27 1.5 25,5 140 20 16 Entrée / Tap point
M27 2 25 140 20 16 Pour trou / For hole
M28 1 27 140 20 16

M28 1.5 26,5 140 20 16

M28 2 26 140 20 16

M29 1.5 27,5 150 22 18

M30 1 29 150 22 18

M30 1.5 28,5 150 22 18

M30 2 28 150 22 18

M30 25 27,5 180 22 18

M30 3 27 180 22 18

M32 1,5 30,5 150 22 18

M32 2 30 150 22 18

M32 3 29 180 22 18

M33 1,5 31,5 160 25 20

M33 2 31 160 25 20

M33 3 30 180 25 20

M34 1,5 32,5 170 28 22

M34 2 32 170 28 22

M35 1,5 33,5 170 28 22

M36 1,5 34,5 170 28 22

M36 2 34 170 28 22

M36 3 33 200 28 22

M38 1,5 36,5 170 28 22

M39 1,5 37,5 170 32 24

M39 2 37 170 32 24

M39 3 36 200 32 24

M40 1,5 38,5 170 32 24

M40 2 38 170 32 24

M40 3 37 200 32 24

M42 1,5 40,5 170 32 24

M42 2 40 170 32 24

M42 3 39 200 32 24

M45 1,5 43,5 180 36 29

M45 2 43 180 36 29

M45 3 42 200 36 29

M48 1,5 46,5 190 36 29

M48 2 46 190 36 29

M48 3 45 225 36 29

M50 1,5 48,5 190 36 29

M50 2 48 190 36 29

M50 3 47 225 36 29

M52 1,5 50,5 190 40 32

M52 2 50 190 40 32

M52 3 49 225 40 32
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Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Réfépence Application :

BB&03

Use for :
Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code BB603

Nuance / Material C05%

Tolérance / Tolerance ISO 6H

Coupe a (R /L) Droite (R)

Gouijure / Flute H35°

Entrée / Tap point C/2-3 - - -
M6 0.75 5,25 80 4.5 34

Pourtrou / For hole " M7 0.75 6,25 80 5.5 43
M8 0.5 7,5 80 6 4.9
M8 0.75 7,25 80 6 4.9
M8 1 7 90 6 4.9
M9 0.75 8,25 90 7 55
M9 1 8 90 7 55
M10 0.75 9,25 90 7 55
M10 1 9 90 7 5.5
M10 1.25 8,75 100 7 55
M11 1 10 90 8 6.2
M11 1.25 9,75 90 8 6.2
M12 0.75 11,25 100 9 7
M12 1 11 100 9 7
M12 1.25 10,75 100 9 7
M12 1.5 10,5 100 9 7
M13 1 12 100 1" 9
M13 1.5 11,5 100 1" 9
M14 0.75 13,25 100 1" 9
M14 1 13 100 1 9
M14 1.25 12,75 100 1 9
M14 1.5 12,5 100 1 9
M15 1 14 100 12 9
M15 1.5 13,5 100 12 9
M16 1 15 100 12 9
M16 1.25 14,75 100 12 9
M16 1.5 14,5 100 12 9
M18 1 17 110 14 1
M18 1.25 16,75 110 14 11
M18 1.5 16,5 110 14 11
M18 2 16 125 14 11
M20 1 19 125 16 12
M20 1.25 18,75 125 16 12
M20 1.5 18,5 125 16 12
M20 2 18 140 16 12
M21 1.5 19,5 125 16 12
M22 1 21 125 18 14.5
M22 1.25 20,75 125 18 14.5
M22 1.5 20,5 125 18 14.5
M22 2 20 140 18 14.5
M23 1.5 21,5 125 18 14.5
M24 1 23 140 18 14.5
M24 1.25 22,75 140 18 14.5
M24 1.5 22,5 140 18 14.5
M24 2 22 140 18 14.5
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Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Réfépence 2
Use for: . Fonte / Cast Iron E
. Aluminium BBSOB =

. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Vv A\ ey
- ;lw*ur Référence / Code BB603

M25 1 24 140 18 14.5 Nuance / Material C05%
M25 1.5 23,5 140 18 14.5 Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
M26 1 25 140 18 14.5 . ]
M26 1.5 24,5 140 18 145 CelRa iR RISEIR)
M26 2 24 140 18 14.5 Goujure / Flute H35°
M27 1 26 140 20 16 Entrée / Tap point C/2-3
mg; 1 és 2555 :]] 28 38 1 2 Pour trou / For hole %&
M28 1 27 140 20 16

M28 1.5 26,5 140 20 16

M28 2 26 140 20 16

M29 1.5 27,5 150 22 18

M30 1 29 150 22 18

M30 1.5 28,5 150 22 18

M30 2 28 150 22 18

M30 25 27,5 180 22 18

M30 3 27 180 22 18

M32 1,5 30,5 150 22 18

M32 2 30 150 22 18

M32 3 29 180 22 18

M33 1,5 31,5 160 25 20

M33 2 31 160 25 20

M33 3 30 180 25 20

M34 1,5 32,5 170 28 22

M34 2 32 170 28 22

M35 1,5 33,5 170 28 22

M36 1,5 34,5 170 28 22

M36 2 34 170 28 22

M36 3 33 200 28 22

M38 1,5 36,5 170 28 22

M39 1,5 37,5 170 32 24

M39 2 37 170 32 24

M39 3 36 200 32 24

M40 1.5 38,5 170 32 24

M40 2 38 170 32 24

M40 3 37 200 32 24

M42 1.5 40,5 170 32 24

M42 2 40 170 32 24

M42 3 39 200 32 24

M45 1.5 43,5 180 36 29

M45 2 43 180 36 29

M45 3 42 200 36 29

M48 1.5 46,5 190 36 29

M48 2 46 190 36 29

M48 3 45 225 36 29

M50 1.5 48,5 190 36 29

M50 2 48 190 36 29

M50 3 47 225 36 29

M52 1.5 50,5 190 40 32

M52 2 50 190 40 32

M52 3 49 225 40 32
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Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
BBI_I,OOG . Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
=]
Nuance / Material CO5% 2,5 56 3.5 2.7
Tolérance / Tolerance ISO 6H 3,3 63 4.5 3.4
Coupe a (R /L) Gauche (L) 4,2 70 6 4.9
Gouijure / Flute Droite / Straight 5 80 6 4.9
Entrée / Tap point C/2-3 M8 1.25 6,75 90 8 6.2
M10 1.5 8,5 100 10 8

P t | For hol i Il
our trou / For hole %;E

Coupe a gauche
Left hand cutting
Linksgewinde
Corta izquierda




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

| M

0
(=]
=2
g
<
-

Application : Acier / Steel < 800 N/mm?

Reference

n
n
= Aluminium BBSOOG
O

Fonte / Cast Iron

Use for :

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

A\
‘-..E“-_.-.-..Jl - El*v&— ;l Référence / Code  BB600G
9 7

M12 1.75 10,25 110 Nuance / Material C05%
M14 2 12 110 1 9 Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R /L) Gauche (L)
M18 2.5 15,5 125 14 i Goujure / Flute Droite / Straight
20 2 iES 10 D 12 Entrée / Tap point C/2-3
M22 2.5 19,5 140 18 14,5

M24 3 21 160 18 14,5 Pour trou / For hole

Coupe a gauche
Left hand cutting
Linksgewinde
Corta izquierda
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Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
BBY0S5G B i

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

K e 5= I
2,5 56 3.5 2.7

Référence / Code  BB405G i
Nuance / Material CO5% M3 0.5

Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.7 3,3 63 45 34
Coupe a (R /L) Gauche (L) M5 0.8 4,2 70 6 4.9
Goujure / Flute Droite / Straight M6 1 5 80 6 4.9
Entrée / Tap point B/GUN B3 29 e EL 8 o=
M10 1.5 8.5 100 10 8

Pour trou / For hole

Coupe a gauche
Left hand cutting
Linksgewinde
Corta izquierda
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Acier / Steel < 800 N/mm? Référence

Fonte / Cast Iron

Aluminium BBSOSG

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

0
(=]
=2
g
<
-

Application :
Use for :

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code BB605G

M3 0.5 2,5 56 2,2 SANS Nuance / Material CO5%
M4 0.7 3,3 63 2,8 2,1 Tolérance / Tolerance ISO 6H
M5 0.8 4,2 70 3,5 2,7 Coupe a (R /L) Gauche (L)
M6 1 5 80 4.5 3.4 Goujure / Flute Droite / Straight
M8 O 6.75 90 6 i Entrée / Tap point B/GUN
M10 1.5 8,5 100 7 55

MA2 175 10,25 110 9 7 Pour trou / For hole

M14 2 12 110 1" 9

M16 2 14 110 12 9

M18 25 15,5 125 14 11

M20 2.5 17,5 140 16 12

M22 2.5 19,5 140 18 14,5

M24 3 21 160 18 14,5

M27 3 24 160 20 16

M30 3.5 26,5 180 22 18

Coupe a gauche
Left hand cutting
Linksgewinde
Corta izquierda
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Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

Use for :

BBUOUG

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

K e 5= I
2,5 56 2.7

Référence / Code BB404G

Nuance / Material CO05% 3.5

Tolérance / Tolerance ISO 6H 3,3 63 4.5 34

Coupe a (R /L) Gauche (L) 4,2 70 6 4.9

Gouijure / Flute H35° S 80 6 4.9

Entrée / Tap point C/2-3 M8 1.25 6.75 90 8 6.2
M10 1.5 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole % l E

Coupe a gauche
Left hand cutting
Linksgewinde
Corta izquierda
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Application : . Acier | Steel < 800 N/mm Refer‘ence
Use for: . Fonte / Cast Iron
W Auminim BB6&OUG
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

v v ” ra
- I*&— §| Référence / Code BB604G

M3 0.5 2,5 56 2,2 SANS Nuance / Material C05%
M4 0.7 3,3 63 2,8 2,1 Tolérance / Tolerance I1SO 6H
M5 0.8 4,2 70 3,5 2,7 Coupe a (R /L) Gauche (L)
M6 1 S 80 4,5 3.4 Goujure / Flute H35°
M8 1.25 6,75 90 6 4.9 Entrée / Tap point C/2-3
M10 15 8,5 100 ! 5.5 Pour trou / For hole

M12 1.75 10,2 110 9 7 %/@
M14 2 12 110 " 9

M16 2 14 110 12 9

M18 2.5 15,5 125 14 1"

M20 2.5 17,5 140 16 12

M22 25 19,5 140 18 145

M24 3 21 160 18 14.5

Coupe a gauche
Left hand cutting
Linksgewinde
Corta izquierda
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Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
3l_|,8 . Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 348
Nuance / Material CO05% M3 2,65 56 2.2 SANS
Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 3,65 63 2.8 2.1
Coupe a (R/L) Gauche (L) M4 0 3.5 63 2.8 2.1
Gouijure / Flute Droite / Straight M5 : 4,5 70 3.5 2.7
Entrée / Tap point B/GUN M5 4.25 70 35 2.7
Pour trou / For hole M6 : 55 80 4.5 3.4
M6 0.75 5,25 80 4.5 3.4
M7 0.75 6,25 80 55 4.3
M8 0.5 7,5 80 6 4.9
M8 0.75 7,25 80 6 4.9
M8 1 7 90 6 4.9
M9 0.75 8,25 90 7 55
M9 1 8 90 7 5.5
M10 0.75 9,25 90 7 5.5
M10 1 9 90 7 5.5
M10 1.25 8,75 100 7 55
M11 1 10 90 8 6.2
M11 1.25 9,75 90 8 6.2
M12 0.75 11,25 100 9 7
M12 1 1" 100 9 7
M12 1.25 10,75 100 9 7
M12 1.5 10,5 100 9 7
M13 1 12 100 11 9
M13 15 11,5 100 1 9
M14 0.75 13,25 100 11 9
M14 1 13 100 " 9
M14 1.25 12,75 100 11 9
M14 1.5 12,5 100 11 9
M15 1 14 100 12 9
M15 1.5 13,5 100 12 9
M16 1 15 100 12 9
M16 1.25 14,75 100 12 9
M16 1.5 14,5 100 12 9

Coupe a gauche
Left hand cutting
Linksgewinde
Corta izquierda
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DIN374

Reference

0
(=]
=2
g
g
-

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Aluminium 3‘_'_8

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Application :
Use for :

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 348
M18 1 17 110 14 1 Nuance / Material C05%
M18 1.25 16,75 110 14 1 Tolérance / Tolerance ISO 6H
M18 15 16,5 110 14 11 Coupe a (R/L) Gauche (L)
M18 2 16 125 14 M Goujure / Flute Droite / Straight
M20 1 19 125 16 12 Entrée / Tap point B/GUN
M20 1.25 18,75 125 16 12
M20 15 18,5 125 16 12 Pour trou / For hole
M20 2 18 140 16 12
M21 1.5 19,5 125 16 12
M22 1 21 125 18 14.5
M22 1.25 20,75 125 18 145
M22 15 20,5 125 18 14.5
M22 2 20 140 18 145
M23 1.5 21,5 125 18 14.5
M24 1 23 140 18 14.5
M24 1.25 22,75 140 18 14.5
M24 1.5 22,5 140 18 14.5
M24 2 22 140 18 14.5
M25 1 24 140 18 14.5
M25 1.5 23,5 140 18 14.5
M26 1 25 140 18 14.5
M26 1.5 24,5 140 18 14.5
M26 2 24 140 18 14.5
M27 1 26 140 20 16
M27 1.5 25,5 140 20 16
M27 2 25 140 20 16
M28 1 27 140 20 16
M28 1.5 26,5 140 20 16
M28 2 26 140 20 16
M29 1.5 27,5 150 22 18
M30 1 29 150 22 18
M30 15 28,5 150 22 18
M30 2 28 150 22 18
M30 25 27,5 180 22 18
M30 3 27 180 22 18

Coupe a gauche
Left hand cutting
Linksgewinde
Corta izquierda
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Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

349

Use for :
Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 349 L#‘Eﬁ—-ﬂ E
Nuance / Material CO05% M3 2,65 56 2.2
Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 3,65 63 2.8 2.1
Coupe a (R/L) Gauche (L) M4 3.5 63 2.8 2.1
Gouijure / Flute H35° M5 4,5 70 3.5 2.7
Entrée / Tap point C/2-3 M5 4.25 70 35 2.7
Pour trou / Forhole T A M6 : 55 80 4.5 3.4
gi!l_;, %& M6 0.75 5,25 80 4.5 34
M7 0.75 6,25 80 55 4.3
M8 0.5 7,5 80 6 4.9
M8 0.75 7,25 80 6 4.9
M8 1 7 90 6 4.9
M9 0.75 8,25 90 7 55
M9 1 8 90 7 5.5
M10 0.75 9,25 90 7 5.5
M10 1 9 90 7 5.5
M10 1.25 8,75 100 7 55
M11 1 10 90 8 6.2
M11 1.25 9,75 90 8 6.2
M12 0.75 11,25 100 9 7
M12 1 1" 100 9 7
M12 1.25 10,75 100 9 7
M12 15 10,5 100 9 7
M13 1 12 100 11 9
M13 15 11,5 100 1 9
M14 0.75 13,25 100 11 9
M14 1 13 100 " 9
M14 1.25 12,75 100 11 9
M14 1.5 12,5 100 11 9
M15 1 14 100 12 9
M15 15 13,5 100 12 9
M16 1 15 100 12 9
M16 1.25 14,75 100 12 9
M16 1.5 14,5 100 12 9
M18 1 17 110 14 1"
M18 1.25 16,75 110 14 11

Coupe a gauche
Left hand cutting
Linksgewinde
Corta izquierda




Taraud machine demi-long

Machine taps ' °
Maschinengewindebohrer ( ALPHA COUPE

Macho magquina Outils coupants - Cuiting tools

DIN374

0
(=]
=2
g
g
-

Acier / Steel < 800 N/mm? . re
cler] Stee mm Reference
Fonte / Cast Iron

Aluminium 3[_'.9

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

\"%
LJE“-_'H #L___I_I Référence / Code 349
14 1

Application :

Use for :

M18 1.5 16,5 110 Nuance / Material CO5%
M18 2 16 125 14 1 Tolérance / Tolerance ISO 6H
M20 1 19 125 16 12 Coupe a (R/L) Gauche (L)
M20 1.25 18,75 125 16 12 Goujure / Flute H35°
M20 15 18,5 125 16 12 T

M20 2 18 140 16 12

M21 15 195 125 16 12 Pour trou / For hole

M22 1 21 125 18 14.5

M22 1.25 20,75 125 18 14.5

M22 1.5 20,5 125 18 14.5

M22 2 20 140 18 145

M23 15 21,5 125 18 14.5

M24 1 23 140 18 145

M24 1.25 22,75 140 18 14.5

M24 1.5 22,5 140 18 14.5

M24 2 22 140 18 14.5

M25 1 24 140 18 14.5

M25 15 23,5 140 18 14.5

M26 1 25 140 18 14.5

M26 1.5 24,5 140 18 14.5

M26 2 24 140 18 145

M27 1 26 140 20 16

M27 1.5 25,5 140 20 16

M27 2 25 140 20 16

M28 1 27 140 20 16

M28 1.5 26,5 140 20 16

M28 2 26 140 20 16

M29 1.5 27,5 150 22 18

M30 1 29 150 22 18

M30 1.5 28,5 150 22 18

M30 2 28 150 22 18

M30 25 27,5 180 22 18

M30 3 27 180 22 18

Coupe a gauche
Left hand cutting
Linksgewinde
Corta izquierda
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® Machine taps
( ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools

| UNC |
BT e .

Macho maquina

Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
8 5 5 . Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 855 n [ IEE"I"A—-__:I v I
Nuance / Material C05% N4 23 50 35 oY
Tolérance / Tolerance 2B N5 (1/8) 40 2,6 56 35 27
Coupe a (R/L) Droite (R) N6 32 2,85 56 4 3
Goujure / Flute Droite / Straight N8 32 3,5 63 4,5 3,4
Entrée / Tap point B/GUN i 24 3,9 70 6 4.9
Pour trou / For hole N12 24 4,5 70 6 4,9

1/4 20 5,2 80 7 55

5/16 18 6,6 90 8 6,2

3/8 16 8 100 9 7




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

DIN376
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Acier / Steel < 800 N/mm? Py 2
cleri tee mm Reference
Fonte / Cast Iron

Aluminium 856

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Application :
Use for :

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

§| Référence / Code 856
7/16 14 9,4 100 8 6,2 Nuance / Material CO5%
1/2 13 10,75 110 9 7 Tolérance / Tolerance 2B
9/16 12 12,25 110 1 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
5/8 11 13,5 110 12 9 Goujure / Flute Droite / Straight
3/4 10 16,5 125 14 " Entrée / Tap point B/GUN
7/8 9 19,5 140 18 14,5
Pour trou / For hole
1 8 22,25 160 20 16
1"1/4 7 28,25 180 22 18
1"1/2 6 34 200 32 24
1" 3/4 5 39,5 220 36 29
2" 4.1/2 45 250 40 32




( Taraud machine demi-long
\ 4 ? Machine taps
ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools Macho maquina

DIN371 e
A%

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

857 se 1or ;!

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 857 n L‘%I::XT"EI *Vt:-_—_-:_l
Nuance / Material C0O5% N4 2,3 50 3,5 2,7
Tolérance / Tolerance 2B N5 (1/8) 40 2,6 56 3,5 2,7
Coupe a (R /L) Droite (R) N6 32 2,85 56 4 3
Gouijure / Flute H35° N8 32 3.5 63 4,5 3.4
Entrée / Tap point C/2-3 Rl Zt 3.9 o 6 4.9
Pour trou / For hole N12 24 4.5 70 6 4.9
%& 1/4 20 52 80 7 5,5
5/16 18 6,6 90 8 6,2
3/8 16 8 100 9 7




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

DIN376
Acier / Steel < 800 N/mm?

o Reference
Use for: . Fonte / Cast Iron

[ ]

[]

0
a
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g
<
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Application :

Aluminium 858

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

‘-E“""—_ﬁl Z El %T— Référence / Code 858
7/16 14 9,4 100 8 6,2 Nuance / Material CO5%
1/2 13 10,75 110 9 7 Tolérance / Tolerance 2B
9/16 12 12,25 110 11 9 Coupe a (R/L) Droite (R)
5/8 11 13,5 110 12 9 Goujure / Flute H35°
3/4 10 16,5 125 e il Entrée / Tap point C/2-3
78 9 19.5 140 18 14,5 Pour trou / For hole
1 8 22,25 160 20 16 ﬁ/@
1"1/4 7 28,25 180 22 18
1"1/2 6 34 200 32 24
1" 3/4 5 39,5 220 36 29
2" 4.1/2 45 250 40 32




Taraud machine demi-long

( ALPHA COUPE® Machine taps

Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools

Macho maquina
DIN371 e

Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
86 5 . Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 865 n L‘#IEELA_‘_—:I *VT‘:::——I
Nuance / Material C05% N4 24 50 35 57
Tolérance / Tolerance 2B N5 (1/8) 44 27 56 3,5 27
Coupe a (R/L) Droite (R) N6 40 3 56 4 3
Gouijure / Flute Droite / Straight N8 36 3,5 63 4,5 3,4
Entrée / Tap point B/GUN N10 32 4,1 70 6 4,9

N12 28 4,65 70 6 4,9
Pour trou / For hole éi!l_!l; %/@ 114 en e 80 ; oe

5/16 24 6,9 90 8 6,2

3/8 24 8,5 100 9 7




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

| UNF
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Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Aluminium 866

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Application :

Reference

Use for :

‘-E“""—_ﬁl Z :‘l%ﬁ— Référence / Code 866

7/16 20 9,9 100 8 6,2 Nuance / Material CO5%

1/2 20 11,5 100 9 7 Tolérance / Tolerance 2B

9/16 18 12,9 100 " 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
5/8 18 14,5 100 12 9 Goujure / Flute Droite / Straight
S e iED il 14 1 Entrée / Tap point B/GUN
7/8 14 20,5 140 18 14,5 _
1 14 23,5 150 20 16 Pour trou / For hole | %&
1 12 23,25 150 20 16

1" 1/8 12 26,5 150 20 16

1"1/4 12 29,5 150 22 18

1" 3/8 12 32,5 170 28 22

1"1/2 12 36 170 32 24




Taraud machine demi-long

® Machine taps
( ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools

| UNF |

Macho maquina

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

867 se 1or ;!

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 867 : n L#I_—_:—YT——EI *Vm::—_—_-:_l
Nuance / Material C05% N4 48 2,4 50 3,5 2,7
Tolérance / Tolerance 2B N5 (1/8) 44 2,7 56 3,5 2,7
Coupe a (R /L) Droite (R) N6 40 3 56 4 3
Gouijure / Flute H35° N8 36 3,5 63 4,5 3.4
Entrée / Tap point C/2-3 N10 32 41 70 6 4,9
Pour trou / For hole N12 28 4,65 70 6 4.9
%& 1/4 28 5,5 80 7 5,5
5/16 24 6,9 90 8 6,2
3/8 24 8,5 100 9 7




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

DIN376
Acier / Steel < 800 N/mm?

o Reference
Use for: . Fonte / Cast Iron

[ ]
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Application :

Aluminium 868

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Vv
‘-E“""—_ﬁl = El%g’f— Référence / Code 868

7/16 20 9,9 100 8 6,2 Nuance / Material CO5%
1/2 20 11,5 100 9 7 Tolérance / Tolerance 2B
9/16 18 12,9 100 1 9 Coupe a (R/L) Droite (R)
5/8 18 14,5 100 12 9 Goujure / Flute H35°
3/4 16 17,5 110 14 " Entrée / Tap point C/2-3
7/8 14 20,5 140 18 14,5
1 14 23,5 150 20 16 Pour trou / For hole %&
1 12 23,25 150 20 16
1" 1/8 12 26,5 150 20 16
1"1/4 12 29,5 150 22 18
1" 3/8 12 32,5 170 28 22

1"1/2 12 36 170 32 24




Taraud machine demi-long

® Machine taps
( ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina

| GAZ | :

Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
8l_|,5 . Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 845 n L%IEELA___—:I *VTQ:_—._'::——I
Nuance / Material CO5% G 1/8 8,8 90 7 55
Tolérance / Tolerance - G1/4 19 11,8 100 11 9
Coupe a (R /L) Droite (R) G 3/8 19 15,25 100 12 9
Gouijure / Flute Droite / Straight G112 14 19 125 16 12
Entrée / Tap point B/GUN G 5/8 i 21 125 18 14,5
Pour trou / Forhole [T TH G 3/4 14 24,5 140 20 16
AE %& G7/8 14 28,25 150 22 18
G1" 11 30,75 160 25 20
G1"1/8 11 35,5 170 28 22
G1"1/4 11 39,5 170 32 24
G1"3/8 1" 42 180 36 29
G1"1/2 1" 45,25 190 36 29
G1"3/4 11 51,3 190 40 32
G2" 1" 57,2 220 45 35




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer
Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools
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Application : Acier / Steel < 800 N/mm?

] Reference
. Fonte / Cast Iron
= Aluminium 8[_'_7

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Vv
‘-E“""—_ﬁl El %T— §| Référence / Code 847
A
90 7 55

Use for :

G 1/8 28 8,8 Nuance / Material CO5%
G 1/4 19 11,8 100 1" 9 Tolérance / Tolerance -
G 3/8 19 15,25 100 12 9 Coupe a (R/L) Droite (R)
G1/2 14 19 125 16 12 Gouijure / Flute H35°
G 5/8 14 21 125 18 14,5 Entrée / Tap point
G 3/4 14 24,5 140 20 16
G78 14 28,25 150 55 18 Pourtrou  For hole
G1" 11 30,75 160 25 20

G1"1/8 11 35,5 170 28 22

G1"1/4 11 39,5 170 32 24

G1"3/8 11 42 180 36 29

G1"1/2 11 45,25 190 36 29

G1"3/4 11 51,3 190 40 32
G2" 11 57,2 220 45 35




Taraud machine demi-long

b ® Machine taps
( ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina

P
- oinsise ] /
\? 550
Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
3 59 . Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code 359 L'%IEE;EI *VT::::'—I

Nuance / Material CO5% G 1/8 8,8 90 7 5,5

Tolérance / Tolerance - G1/4 19 11,8 100 11 9

Coupe a (R/L) Droite (R) G 3/8 19 15,25 100 12 9
Gouijure / Flute Droite / Straight G172 14 19 125 16 12
Entrée / Tap point B/GUN S 12 2 23 L2 15
Pour trou | For hole G 3/4 14 24,5 140 20 16
G7/8 14 28,25 150 22 18

G1" 11 30,75 160 25 20

G1"1/8 11 35,5 170 28 22

G1"1/4 11 39,5 170 32 24

G 1"3/8 11 42 180 36 29

G1"1/2 11 45,25 190 36 29

G 1"3/4 11 51,3 190 40 32

G2" 11 57,2 220 45 35




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

P
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Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =
Use for: . Fonte / Cast Iron
. Aluminium 369
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
L1 v v
L'E-———QI:—TEI ’_%t ;I Référence / Code 369
G 1/8 28 8,8 90 7 5,5 Nuance / Material CO5%
G 1/4 19 11,8 100 11 9 Tolérance / Tolerance -
G 3/8 19 15,25 100 12 9 Coupe a (R/L) Droite (R)
G1/2 14 19 125 16 12 Goujure / Flute H39°
G 5/8 e ZL L L s Entrée / Tap point C/2-3
G 3/4 14 24,5 140 20 16 Pour trou / For hol
G7/8 14 28,25 150 22 18 ourrou froriiole % | E
G1" 11 30,75 160 25 20
G1"1/8 11 35,5 170 28 22
G1"1/4 11 39,5 170 32 24
G1"3/8 11 42 180 36 29
G1"1/2 11 45,25 190 36 29
G1"3/4 11 51,3 190 40 32
G2" 11 57,2 220 45 35




Taraud machine demi-long

® Machine taps
( ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina

| BSW |

Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
875 . Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 875 CE ‘...%H.I:-‘-’T—-EI n;.g:_—_-_:zl
Nuance / Material CO5% 1/8 40 2,55 56 3,5
Tolérance / Tolerance - 5/32 32 3,2 63 4,5 34
Coupe a (R /L) Droite (R) 3/16 24 3,7 70 6 4,9
Gouijure / Flute Droite / Straight 1/4 20 5,1 80 7 5.5
Entrée / Tap point B/GUN 5/16 i 6.5 90 8 6.2
Pour trou / For hole 3/8 16 7.9 100 9 /

7/16 14 9,25 100 11 9

1/2 12 10,5 110 12 9




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

P | BSW |
e i %&
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Acier / Steel < 800 N/mm? 2
cler/Stee mm Reference
Fonte / Cast Iron

Aluminium 876

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Vv
‘-E“"—_ﬁl = El*v&— §| Référence / Code 876

Application :

Use for :

7/16 14 9,25 100 8 6,2 Nuance / Material C05%
1/2 12 10,5 110 9 7 Tolérance / Tolerance -

9/16 12 12 110 " 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
5/8 i 13,5 110 12 9 Goujure / Flute Droite / Straight
i i Jo 25 L i Entrée / Tap point B/GUN
7/8 9 19,25 140 18 14,5

1 8 29 160 20 16 Pour trou / For hole




Taraud machine demi-long

® Machine taps
( ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina

| BSW | p

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

877 se 1or ;!

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 877 - R L‘#I::TLEI & EI
Nuance / Material CO5% 1/8 40 2,55 56 3,5 2,7
Tolérance / Tolerance - 5/32 32 3,2 63 4,5 3,4
Coupe a (R/L) Droite (R) 3/16 24 3,7 70 6 4,9
Goujure / Flute H35° 1/4 20 5,1 80 7 55
Entrée / Tap point C/2-3 5/16 18 6,5 90 8 6,2
Pour trou / For hole 3/8 16 7.9 100 9 7
%& 7/16 14 9,25 100 11 9
1/2 12 10,5 110 12 9




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

p | BSW
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Application :

Acier / Steel < 800 N/mm? Py 2
cleri tee mm Reference
Fonte / Cast Iron

[]
=N" 878
]

Use for :

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Vv
‘-E“"—_ﬁl = El*v&— §| Référence / Code 878

7/16 14 9,25 100 8 6,2 Nuance / Material CO5%
12 12 10,5 110 9 7 Tolérance / Tolerance -

9/16 12 12 110 1 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
5/8 11 13,5 110 12 9 Goujure / Flute H35°
3/4 10 16,5 12 i il Entrée / Tap point C/2-3
7/8 9 19,25 140 18 14,5

1 8 22 160 20 16 Pour trou / For hole %@




( Taraud machine demi-long
@ ¢ Machine taps
ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools Macho maquina

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

353

Référence / Code 353 n L‘#IEEL;—:I *VT‘:::——I
Nuance / Material CO5% 2,5 56 3.5 2.7
Tolérance / Tolerance ISO 6H 3,3 63 4.5 3.4
Coupe a (R /L) Droite (R) M5 4,2 70 6 4.9
Goujure / Flute Droite / Straight M6 1 5 80 6 4.9
Entrée / Tap point B/GUN M8 1.25 6,75 90 8 6.2

M10 1.5 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole

Disponible en coffret
Available in set




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools
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Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Aluminium 353D

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Application :

Reference

Use for :

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 353D

M12 1.75 10,25 110 9 7 Nuance / Material C05%
M14 2 12 110 11 9 Tolérance / Tolerance ISO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
M18 2.5 15,5 125 14 " Goujure / Flute Droite / Straight
20 22 17,2 e 1 12 Entrée / Tap point B/GUN

Pour trou / For hole

Disponible en coffret
Available in set




Taraud machine demi-long

( ALPHA COUPE® Machine taps

Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools

Macho maquina

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

363

Référence / Code 363 i n L‘#IEEL;—:I *VT‘:::——I
Nuance / Material CO05% M3 0.5 2,5 56 3.5 2.7
Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.7 3,3 63 45 34
Coupe a (R/L) Droite (R) M5 0.8 4,2 70 6 4.9
Gouijure / Flute H39° M6 1 5 80 6 4.9
Entrée / Tap point C/2-3 HS 1.25 6,75 90 8 6.2

M10 1.5 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole % ;\ E

Disponible en coffret
Available in set




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

DIN376
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Acier / Steel < 800 N/mm? Py 2
cleri tee mm Reference
Fonte / Cast Iron

Aluminium 363D

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Application :
Use for :

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 363D

M12 1.75 10,25 110 9 7 Nuance / Material C05%
M14 2 12 110 1" 9 Tolérance / Tolerance ISO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
M18 25 15,5 125 14 1 Goujure / Flute H39°
M20 25 R 0 1 12 Entrée / Tap point C/2-3

Pour trou / For hole % ;\ E

Disponible en coffret
Available in set




Taraud machine demi-long

® Machine taps
( ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina

KN (v

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

353TIN

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

K e 5= I
2,5 56 3.5 2.7

Référence / Code 353TIN i
Nuance / Material CO5% M3 0,5

Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.7 3,3 63 45 34
Coupe a (R /L) Droite (R) M5 0.8 4,2 70 6 4.9
Goujure / Flute Droite / Straight M6 1 5 80 6 4.9
Entrée / Tap point B/GUN S 29 e EL 8 o=
M10 1.5 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools
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Application : . Acier | Steel < 800 N/mm Refer‘ence
Use for: . Fonte / Cast Iron
B Auminiom 353DTIN
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

=
M12 1.75 10,25 110 9 7 Nuance / Material CO5%
M14 2 12 110 1 9 Tolérance / Tolerance ISO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
M18 2.5 15,5 125 14 i Goujure / Flute Droite / Straight
H2D 2 102 =0 1 12 Entrée / Tap point B/GUN

Pour trou / For hole




Taraud machine demi-long

( ALPHA COUPE® Machine taps

Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools

Macho maguina
KN (i
-

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

K e 5= I
2,5 56 . 2.7

3S63TIN

Référence / Code 363TIN

Nuance / Material CO5% 3.5

Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.7 3.3 63 4.5 3.4

Coupe a (R/L) Droite (R) M5 0.8 4,2 70 6 4.9

Gouijure / Flute H39° M6 1 S 80 6 4.9

Entrée / Tap point C/2-3 HE 20 e 90 8 6.2
M10 15 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole % ;\ E




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

DIN376
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Acier / Steel < 800 N/mm? 2. ez
cler [ Stee mm Reference
Fonte / Cast Iron

Aluminium BSBDTIN

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

A\

‘..E“-_.—_il ;I%f ;l Référence / Code  363DTIN
A
9

Application :

Use for :

M12 1.75 10,25 110 7 Nuance / Material CO5%
M14 2 12 110 1 9 Tolérance / Tolerance ISO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
M18 25 15,5 125 14 1" Goujure / Flute H39°
M20 2.5 17,5 140 1 = Entrée / Tap point C/2-3

Pour trou / For hole % ;\ E




Taraud machine demi-long

® Machine taps
( ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina
EE  [we
DIN371 L A i T

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Application :

Reference

3S53NCR

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

K e 5= I
2,5 56 3.5 2.7

Référence / Code  353NCR i
Nuance / Material CO5% M3 0,5

Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.7 3,3 63 45 34
Coupe a (R /L) Droite (R) M5 0.8 4,2 70 6 4.9
Goujure / Flute Droite / Straight M6 1 5 80 6 4.9
Entrée / Tap point B/GUN S 29 e EL 8 o=
M10 1.5 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

NCR Tm_
@] e = DIN376

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

0
(=]
=2
g
<
-

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Aluminium BSBDNCR

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

A\
‘-..E“-_.-.-..Jl - ;I%f ;l Référence / Code  353DNCR
9

Application :

Reference

Use for :

M12 1.75 10,25 110 7 Nuance / Material C05%
M14 2 12 110 1" 9 Tolérance / Tolerance ISO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
M18 2.5 15,5 125 14 i Goujure / Flute Droite / Straight
20 2 102 =0 1 12 Entrée / Tap point B/GUN

Pour trou / For hole




Taraud machine demi-long

( ALPHA COUPE® Machine taps

Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools

Macho maquina
DIN371

NCR

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

K e 5= I
2,5 56 3.5 2.7

3S63NCIR

Référence / Code  363NCR i
Nuance / Material CO5% M3 0,5

Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.7 3,3 63 45 34
Coupe a (R/L) Droite (R) M5 0.8 4,2 70 6 4.9
Gouijure / Flute H39° M6 1 5 80 6 4.9
Entrée / Tap point C/2-3 HS 1.25 6,75 90 8 6.2
M10 1.5 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole % ;\ E




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

NCR ™

DIN376

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

(/)]
=]
=]
g
[
<
Application : . Acier | Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =
Use for: . Fonte / Cast Iron
B Auminiom 363DNCR
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

A\
‘-..E“-_.-.-..Jl - El*v&— ;l Référence / Code  363DNCR
9

M12 1.75 10,25 110 7 Nuance / Material C05%
M14 2 12 110 1" 9 Tolérance / Tolerance ISO 6H
M16 2 14 10 12 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
M18 25 15,5 125 14 11 Goujure / Flute H39°
M20 25 = 1y 19 12 Entrée / Tap point C/2-3

Pour trou / For hole % ;\ E




Taraud machine demi-long

( ALPHA COUPE® Machine taps

Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools

Macho maquina
DIN371

=il I1'||_|-_u.l'.a.’-.rllmll ==

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

354

Référence / Code 354 n L'%IEELA—-_—:I *VT‘:::__I
Nuance / Material CO5% 2,5 56 3.5 2.7
Tolérance / Tolerance ISO 6H 3,3 63 4.5 34
Coupe a (R/L) Droite (R) M5 4,2 70 6 4.9
Goujure / Flute Droite / Straight M6 1 5 80 6 4.9
Entrée / Tap point B/GUN M8 1.25 6,75 90 8 6.2

M10 15 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole

| | |

Disponible en coffret
Available in set




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

f -
i DIN376
0
(=]
=2
<
o
g
Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =
Use for: . Fonte / Cast Iron
Aluminium 35l_I,D
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code 354D
M12 1.75 10.25 110 9 7 Nuance / Material C05%
M14 2 12 110 1 9 Tolérance / Tolerance ISO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R/L) Droite (R)
M18 2.5 15.5 125 14 11 Goujure / Flute Droite / Straight
M20 2.5 17.5 140 16 12 Entrée / Tap point B/GUN
M22 25 19.5 140 18 14.5
Pour trou / For hole
M24 3 21 160 18 14.5
M27 3 24 160 20 16

M30 3.5 26,5 180 22 18




Taraud machine demi-long

( ALPHA COUPE® Machine taps

Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools

Macho maquina

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

36q se 1or ;!

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 364 = CE ‘-%H.I:_—-TLEI ﬂ;m:_—.-—_-_:_l
Nuance / Material CO5% M3 0,5 2,5 56 3.5 2.7
Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.7 3,3 63 45 34
Coupe a (R /L) Droite (R) M5 0.8 4,2 70 6 4.9
Gouijure / Flute H39° M6 1 5 80 6 4.9
Entrée / Tap point C/2-3 S E25 6,75 90 8 6.2

M10 1.5 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole % ;l E

Disponible en coffret
Available in set




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

0
(=]
=2
<
o
g
Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =
Use for: . Fonte / Cast Iron
Aluminium 36l_l,D
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code 364D
M12 1.75 10,25 110 9 7 Nuance / Material CO5%
M14 2 12 110 1 9 Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
M18 25 15,5 125 14 11 Gouiure / Flute H39°
20 =3 S o 19 2 Entrée / Tap point C/2-3
M22 2.5 19.5 140 18 14.5
M24 3 21 160 18 145 Pour trou / For hole % ;\ E
M27 3 24 160 20 16
M30 3.5 26,5 180 22 18

Disponible en coffret
Available in set




Taraud machine demi-long

® Machine taps
( ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools

(v BT

Macho maquina

Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
35l_l,TCN Aluminium

. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code  354TCN = B ‘-..%.{IEY—-;_—:I @
Nuance / Material CO5% M3 0,5 2,5 56 3.5 2.7
Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.7 3,3 63 4.5 3.4
Coupe a (R /L) Droite (R) M5 0.8 4,2 70 6 4.9
Gouijure / Flute Droite / Straight M6 1 5 80 6 4.9
Entrée / Tap point B/GUN MY 22 kD 20 g 2

M10 1.5 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

e

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

0
(=]
=2
<
o
g
Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =
Use for: . Fonte / Cast Iron
35UDTCN
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
§| Référence / Code  354DTCN
M12 1.75 10,25 110 9 7 Nuance / Material CO5%
M14 2 12 110 1 9 Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
m;s 2'5 1?’5 125 :]]4 ::; Goujure / Flute Droite / Straight
L 2 2 g 8 Entrée / Tap point B/GUN

Pour trou / For hole




Taraud machine demi-long

( ALPHA COUPE® Machine taps

Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools

Macho maguina
(v LT

J

Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
BSMTCN Aluminium

. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
Nuance / Material CO5% M3 0,5 2,5 56 3.5 2.7
Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.7 3,3 63 4.5 3.4
Coupe a (R /L) Droite (R) M5 0.8 4,2 70 6 4.9
Gouijure / Flute H39° M6 1 5 80 6 4.9
Entrée / Tap point C/2-3 MY 22 kD 20 g 2

M10 1.5 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole % ;\ E




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer
AMacho maquina

Ticn_ ™

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

()]
=]
=2
=
[+
<

Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =
Use for: . Fonte / Cast Iron
36UDTCN
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
§| Référence / Code  364DTCN
M12 1.75 10,25 110 9 7 Nuance / Material CO5%
M14 2 12 110 1 9 Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
m;s 2'5 1?’5 125 :]]4 ::; Goujure / Flute H39°
L 2 2 g 8 Entrée / Tap point C/2-3

Pour trou / For hole % ;\ E




Taraud machine demi-long

( ALPHA COUPE® Machine taps

Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools

Macho maguina
N (ver

Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
BSMNCR Aluminium

. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code  354NCR = B ‘..%H.I_—_—-TLEI n;.g:_—_-_ﬁl
Nuance / Material CO5% M3 0,5 2,5 56 3.5 2.7
Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.7 3,3 63 4.5 3.4
Coupe a (R /L) Droite (R) M5 0.8 4,2 70 6 4.9
Gouijure / Flute Droite / Straight M6 1 5 80 6 4.9
Entrée / Tap point B/GUN B3 222 D 20 £ 2

M10 1.5 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

ncr ™

DIN376

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

()]
=]
=2
=
[+
<
Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? R'ef'er.ence =
Use for: . Fonte / Cast Iron
A 35UDNCR
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
L1 v v
‘-..E-_.-.-..Jl - ;In*mr ;l Référence / Code  354DNCR
M12 1.75 10,25 110 9 7 Nuance / Material CO5%
M14 2 12 110 1 9 Tolérance / Tolerance ISO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R/L) Droite (R)
M18 2.5 15,5 125 14 " Goujure / Flute Droite / Straight
20 2 HEED =0 1 12 Entrée / Tap point B/GUN

Pour trou / For hole




Taraud machine demi-long

( ALPHA COUPE® Machine taps

Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools

Macho maguina
™

Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
l_I_Sl_I, . Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1400 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
=]
Nuance / Material PM M3 0.5 2,5 56 3.5 2.7
Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.70 3,3 63 4.5 3.4
Coupe a (R /L) Droite (R) M5 0.80 4,2 70 6 4.9
Gouijure / Flute Droite / Straight M6 1.00 5 80 6 4.9
Entrée / Tap point B/GUN L8 (20 675 90 8 o=
M10 1.50 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

DIN376

(7))
=]
=]
<
2’
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Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =
Use for: . Fonte / Cast Iron
. Aluminium l_I,S‘_I,D
. Acier dur / Hard steel <1400 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code 454D
M12 1.75 10,25 110 9 7 Nuance / Material PM
M14 2 12 110 11 9 Tolérance / Tolerance ISO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
M18 2.5 15,5 125 14 11 Goujure / Flute Droite / Straight
M20 2.5 17.5 140 16 12 Entrée / Tap point B/GUN
M22 2.5 19,5 140 18 14.5 Pour trou / For hol
M24 3 21 160 18 14.5 ourirou rorfole




Taraud machine demi-long

( ALPHA COUPE® Machine taps

Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools

Macho maguina
™

Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
LI'GLI' . Aluminium

. Acier dur / Hard steel <1400 N/mm?

B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
Nuance / Material PM M3 0.5 2,5 56 3.5 2.7
Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.70 3,3 63 4.5 3.4
Coupe a (R /L) Droite (R) M5 0.80 4,2 70 6 4.9
Goujure / Flute H40° M6 1.00 5 80 6 4.9
Entrée / Tap point C/2-3 Mg .22 £ o0 £ Gl

M10 1.50 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole % ;\ E




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

DIN376

0
(=]
=2
g
<
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Acier / Steel < 800 N/mm?

Application : Reference
Fonte / Cast Iron

n
B o UsuD
n
n

Use for :

Acier dur / Hard steel <1400 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 464D

M12 1.75 10,25 110 9 7 Nuance / Material PM
M14 2 12 110 11 9 Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
M18 25 15,5 125 14 11 Goujure / Flute H40°
D 22 10,2 e B i Entrée / Tap point C/2-3
M22 2.5 19,5 140 18 14.5

M24 3 21 160 18 14.5 Pour trou / For hole % }\




Taraud machine demi-long

® Machine taps
( ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools

Macho maquina

| ™M

Référ‘ence Application : Acier / Steel < 800 N/mm?

Use for : . Fonte / Cast Iron
.]LI'O . Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code 140 n L#IEELA___—:I &EI
Nuance / Material C05% 1,6 45 2.8 21
Tolérance / Tolerance ISO 6H M2.5 0.45 2,05 50 2.8 2.1
Coupe a (R/L) Droite (R) M3 0.5 2,5 56 3.5 2.7
Goujure / Flute Droite / Straight M4 0.7 3.3 63 4.5 34
Entrée / Tap point B/GUN LD Ue i i e i
Pour trou / For hole Me ! > 80 6 4.9
M8 1.25 6,75 90 8 6.2
M10 1.5 8,5 100 10 8




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

DIN376

0
(=]
=2
g
<
-

Application : Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for :

Reference

Fonte / Cast Iron

Aluminium 1‘_'_']

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Vv

‘-.E“—-__ﬁl ;l *v.g— §| Référence / Code 141
A
9

M12 1.75 10,25 110 7 Nuance / Material C05%
M14 2 12 110 1" 9 Tolérance / Tolerance ISO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
M18 2.5 15,5 125 14 i Goujure / Flute Droite / Straight
20 2 102 =0 1 12 Entrée / Tap point B/GUN

Pour trou / For hole




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

\" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

| M

Référ‘ence Application : Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
SLI'O . Aluminium

. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code 540 n L'%IEEL;—:I &EI
Nuance / Material CO05% y 1,6 45 2.8 2.1
Tolérance / Tolerance ISO 6H M2.5 0.45 2,05 50 2.8 2.1
Coupe a (R/L) Droite (R) M3 0.5 2,5 56 3.5 2.7
Gouijure / Flute H38° M4 0.7 3,3 63 4.5 3.4
Entrée / Tap point C/2-3 B &8 42 40 g el
Pour trou / For hole Me ! S 80 6 4.9

%& M8 1.25 6,75 90 8 6.2
M10 15 8,5 100 10 8




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

DIN376

(1))
=]
=2
=
2’
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Application : Acier / Steel < 800 N/mm? R'ef'er.ence =
Use for: . Fonte / Cast Iron
. Aluminium Sl_l.']
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
L1 v v
‘-E"‘—_ﬁl = El*.g— §| Référence / Code 541
M12 1.75 10,25 110 9 7 Nuance / Material CO5%
M14 2 12 110 11 9 Tolérance / Tolerance ISO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
M18 25 15,5 125 14 1 Gouijure / Flute H38°
M20 o L0 L0 S iz Entrée / Tap point C/2-3

Pour trou / For hole % ;\ E




Taraud machine demi-long

( ALPHA COUPE® Machine taps

Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools

Macho maquina

Référ‘ence Application : Acier / Steel < 800 N/mm?

Use for : Fonte / Cast Iron
Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

351

Référence / Code 351 i n L‘%IEEL;—:I*VEI
Nuance / Material CO05% M3 0.5 2,5 56 3.5 2.7
Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.7 3,3 63 4.5 34
Coupe a (R /L) Droite (R) M5 0.8 4,2 70 6 4.9
Goujure / Flute Droite / Straight M6 1 5 80 6 4.9
Entrée / Tap point C/2,5 s 1229 El 90 8 =

i M10 1.5 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

0
(=]
=2
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Application : Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for :

Reference

Fonte / Cast Iron

Aluminium 351D

. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L

=
M12 1.75 10,25 110 9 7 Nuance / Material CO5%
M14 2 12 110 1 9 Tolérance / Tolerance ISO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R /L) Droite (R)
M18 2.5 15,5 125 14 i Goujure / Flute Droite / Straight
H2D 2 102 =0 1 12 Entrée / Tap point C/2,5

Pour trou / For hole




Taraud machine demi-long

® Machine taps
( ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools

DIN371 P — T

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Macho maquina

Référ‘ence Application :

BB]BO se 1or ;!

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

K e 5= I
3,3 63 4.5 3.4

Référence / Code BB130

Nuance / Material CO5% M4 0.7

Tolérance / Tolerance ISO 6H M5 0.8 4,2 70 6 4.9
Coupe a(R/L) Droite (R) M6 1 5 80 6 4.9
Goujure / Flute Droite / Straight M8 1.25 6,75 90 8 6.2

Entrée / Tap point M10 15 8,5 100 10 8

Pour trou / For hole




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

e

0
(=]
=2
g
<
-

Application : Acier / Steel < 800 N/mm? Reference

Fonte / Cast Iron

[]
= Aluminium BBl]BOD
[]

Use for :

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code BB130D

(0
il

M12 1.75 10,25 110 9 7 Nuance / Material C05%

M14 2 12 110 " 9 Tolérance / Tolerance ISO 6H

M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R/L) Droite (R)
Goujure / Flute Droite / Straight

A

Entrée / Tap point

Pour trou / For hole




( Taraud machine demi-long
\ 4 ? Machine taps
ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

Use for :

Aluminium
Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

365

Référence / Code 365 CE ‘-%H.I:-‘-’T—-EI n;.g:_—_-_:zl
Nuance / Material CO5% 2,5 56 3.5 27
Tolérance / Tolerance ISO 6H 3,3 63 45 3.4
Coupe a(R/L) Droite (R) M5 4,2 70 6 4.9
Gouijure / Flute H39° M6 1 5 80 6 4.9
Entrée / Tap point C/2-3 M8 1.25 6,75 90 8 6.2

Pour trou / For hole % ;\ E M10 1.5 8,5 100 10 8




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer
Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

| M

(7))
=]
=]
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Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence L
Use for : Fonte / Cast Iron
. Aluminium BGSD
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
- V Référence / Code 365D
= *.g— éférence / Code
M12 1.75 10,25 110 9 7 Nuance / Material C05%
M14 2 12 110 11 9 Tolérance / Tolerance ISO 6H
M16 2 14 110 12 9 Coupe a (R/L) Droite (R)
M18 2.5 15,5 125 14 1 Goujure / Flute H38°
M20 25 17,5 140 16 12 Entrée / Tap point C/2-3

Pour trou / For hole % ;\ E




Taraud machine demi-long

b ® Machine taps
( ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina

Référ‘ence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
31] . Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Référence / Code 311 i L'%IEE;EI*VEI
Nuance / Material CO5% MF4 0.5 3,5 63 2,8 2,1
Tolérance / Tolerance ISO 6H MF5 0.5 4,5 70 3,5 2,7
Coupe a (R/L) Droite (R) MF6 0.75 5,25 80 4,5 3,4
Gouijure / Flute Droite / Straight MF8 0.75 7.25 80 6 4.9
Entrée / Tap point B/GUN LAl 1 7 20 e e
MF10 0.75 9,25 90 7 5,5
Pour trou / For hole MF10 1 9 90 7 55
MF12 1 1 100 9 7
MF12 1.25 10,75 100 9 7
MF12 1.5 10,5 100 9 7
MF14 1 13 100 11 9
MF14 1.5 12,5 100 11 9
MF16 1 15 100 12 9
MF16 1.5 14,5 100 12 9
MF18 1 17 110 14 11
MF18 1.5 16,5 110 14 11
MF20 1 19 125 16 12
MF20 1.5 18,5 125 16 12




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

P : : ' &
s oSS DIN374
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Application : . Acier | Steel < 800 N/mm Refer‘ence
Use for: . Fonte / Cast Iron
. Aluminium 71]

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

\"%
LuE“""—_ﬁIZ_TEI ’_*Y;t ;I Référence / Code M
63 2,8 2,1

MF4 0.5 3,5

Nuance / Material C05%
MF5 0.5 4,5 70 3,5 2,7 Tolérance / Tolerance ISO 6H
MF6 0.75 5,25 80 4,5 34 Coupe a (R/L) Droite (R)
MF8 0.75 7,25 80 6 49 Goujure / Fue Hao°
MRS ! i = 8 R Entrée / Tap point C/2-3
MF10 0.75 9,25 90 7 5,5
ME10 1 9 90 7 5.5 Pour trou / For hole ﬁ/@
MF12 1 11 100 9 7
MF12 1.25 10,75 100 9 7
MF12 1.5 10,5 100 9 7
MF14 1 13 100 1 9
MF14 1.5 12,5 100 1 9
MF16 1 15 100 12 9
MF16 1.5 14,5 100 12 9
MF18 1 17 110 14 1
MF18 1.5 16,5 110 14 11
MF20 1 19 125 16 12

MF20 1.5 18,5 125 16 12




Taraud machine demi-long

® Machine taps
( ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina

| MF_|
EITE =t

Référ‘ence Application : Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : Fonte / Cast Iron

320 . Aluminium

. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

Vv
Référence / Code 320 2 | = IEEEI vi — I
MF4 0.5 3,5 63 2,8 2,1

Nuance / Material C05%

Tolérance / Tolerance ISO 6H MF5 0.5 4,5 70 3.5 2,7

Coupe a (R/L) Droite (R) MF6 0.75 5,25 80 4,5 3,4

Goujure / Flute Droite / Straight MF8 0.75 7,25 80 6 4.9

Entrée / Tap point B/GUN MF8 ! ! %0 6 e
MF10 0.75 9,25 90 7 5,5

Pour trou / For hole MF10 1 9 90 7 55




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

—
= DIN374
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Application : Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence =

Use for : Fonte / Cast Iron

. Aluminium 32]

. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

§| Référence / Code 321
MF12 1 1" 100 9 7 Nuance / Material CO5%
MF12 1.25 10,75 100 9 7 Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
MF12 1.5 10,5 100 9 7 Coupe a (R/L) Droite (R)
MF14 1 13 100 1 9 Goujure / Flute Droite / Straight
WGl iio 2:2 oo 1 : Entrée / Tap point B/GUN
MF16 1 15 100 12 9
MF16 15 145 100 12 9 Pour trou / For hole
MF18 1 17 110 14 1"
MF18 1.5 16,5 110 14 1
MF20 1 19 125 16 12
MF20 15 18,5 125 16 12




Taraud machine demi-long

( ALPHA COUPE® Machine taps

Maschinengewindebohrer
Outils coupants - Cutting tools

Macho maquina
e d — Q
DIN374 —_— R

Référ‘ence Application : Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : Fonte / Cast Iron
720 . Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

L1 Vv Vv
Référence / Code 720 n ‘-gqul *m::—_—_-:_l
Nuance / Material CO05% 3,5 63 2,8 2,1
Tolérance / Tolerance ISO 6H 4,5 70 3,5 2,7
Coupe a (R/L) Droite (R) MF6 0.75 5,25 80 45 3,4
Gouijure / Flute H38° MF8 0.75 7.25 80 6 4,9
) ) MF8 1 7 90 6 49
Entrée / Tap point C/2-3
MF10 0.75 9,25 90 7 55
Pour trou / For hole % ;\ E MF10 1 9 20 7 55

288




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

DIN374
Application : Acier / Steel < 800 N/mm?

Reference
Use for : Fonte / Cast Iron

. Aluminium 72]

. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

0
(=]
=2
g
<
-

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

§| Référence / Code 721

MF12 1 1" 100 9 7 Nuance / Material CO5%
MF12 1.25 10,75 100 9 7 Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
MF12 1.5 10,5 100 9 7 Coupe a (R /L) Droite (R)
MF14 1 13 100 " 9 Goujure / Flute H38°
ML 2 12 e il : Entrée / Tap point C/2-3
MF16 1 15 100 12 9

ME16 15 14.5 100 12 9 Pour trou / For hole ﬁ/@
MF18 1 17 110 14 1"

MF18 1.5 16,5 110 14 1

MF20 1 19 125 16 12

MF20 1.5 18,5 125 16 12




Taraud machine demi-long

® Machine taps
( ALPHA COUPE Maschinengewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina

| MF_|

Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?

Use for : . Fonte / Cast Iron

330 . Aluminium

. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L

Reference

L1 \"A \"%
Référence / Code 330 n L.;.{IEEI @I
Nuance / Material CO05% 3,5 63 2,8 2,1
Tolérance / Tolerance ISO 6H . 4,5 70 3,5 2,7
Coupe a (R/L) Droite (R) MF6 0.75 5,25 80 4,5 3,4
Gouijure / Flute Droite / Straight MF8 0.75 7.25 80 6 4,9
X ) MF8 1 7 90 6 4,9
Entrée / Tap point B/GUN
MF10 0.75 9,25 90 7 5,5
Pour trou / For hole MF10 1 9 90 7 55




Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools
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Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? Référ‘ence
Use for: . Fonte / Cast Iron

. Aluminium 33']

. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L

§| Référence / Code 331
MF12 1 1" 100 9 7 Nuance / Material C05%
MF12 1.25 10,75 100 9 7 Tolérance / Tolerance I1SO 6H
MF12 1.5 10,5 100 9 7 Coupe a (R/L) Droite (R)
MF14 1 13 100 11 9 Goujure / Flute Droite / Straight
ML i3 120 10 il o Entrée / Tap point B/GUN
MF16 1 15 100 12 9
MF16 15 145 100 12 9 Pour trou / For hole
MF18 1 17 110 14 "
MF18 1.5 16,5 110 14 1
MF20 1 19 125 16 12
MF20 1.5 18,5 125 16 12




\" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

DIN374 e BN N WY

Référ‘ence Application : .
Use for : .
730 []
[]
[]
Référence / Code 730
Nuance / Material CO5%
Tolérance / Tolerance ISO 6H
Coupe a (R /L) Droite (R) MF6 0.75
Gouijure / Flute H38° MF8 0.75
Entrée / Tap point C/2-3 MRS 1
MF10 0.75
Pour trou / For hole ﬁ/@ ME10 1

Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

Acier / Steel < 800 N/mm?

Fonte / Cast Iron

Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

K e 5= I
3,5 63 2,8 2,1

4,5 70 3,5 2,7
5,25 80 4,5 3.4
7,25 80 6 4,9

7 90 6 4,9
9,25 90 7 55
9 90 7 SL5)



Taraud machine demi-long
Machine taps
Maschinengewindebohrer

Macho maquina

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

| MF_
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Application : Acier / Steel < 800 N/mm?

[] Reference
. Fonte / Cast Iron

= Aluminium 73]
0|

Use for :

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

Inox / Stainless Steel 304L - 316L

§| Référence / Code 731

MF12 1 11 100 9 7 Nuance / Material C05%
MF12 1.25 10,75 100 9 7 Tolérance / Tolerance 1ISO 6H
MF12 1.5 10,5 100 9 7 Coupe a (R /L) Droite (R)
MF14 1 13 100 1 9 Goujure / Flute H38°
MF14 i3 122 L M d Entrée / Tap point C/2-3
MF16 1 15 100 12 9

ME16 15 145 100 12 9 Pour trou / For hole ﬁ/@
MF18 1 17 110 14 1"

MF18 15 16,5 110 14 1

MF20 1 19 125 16 12

MF20 15 18,5 125 16 12




Taraud machine a enfilade

° Machine nut taps
( ALPHA COUPE Maschinen-Muttergewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho tuerqueros

R'ef'er.ence Application : . Acier / Steel < 700 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
BB[_I,OO . Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
o == ===
Nuance / Material CO5% 2,5 70 2,2 SANS
Tolérance / Tolerance ISO 6H 3,3 90 2,8 2,1
Coupe a (R /L) Droite (R) 4,2 100 3.5 2,7
Gouijure / Flute Droite / Straight 5 110 45 34
i ) M8 1.25 6,76 125 6 49
Entrée / Tap point
M10 15 8,5 140 7 5,5
Pour trou / For hole M12 175 10,25 180 9 7
M14 2 12 200 1 9
M16 2 14 200 12 9
M18 25 15,5 220 14 11
M20 25 17,5 250 16 12
M22 25 19,5 280 18 14,5
M24 3 21 280 18 14,5




Taraud machine trapézoidal

Machine nut taps trapezoidal thread
Maschinen-Muttergewindebohrer Trapezgewinde
Macho tuerqueros trapezoidal

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools
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Application : . Acier / Steel < 700 N/mm? Référ‘ence =
Use for: . Fonte / Cast Iron
Aluminium l_l,go
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
B nox/ Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code 490

Tr 10 2 8,2 110 7 5,5 Nuance / Material CO5%

Tr10 3 7,25 125 7 55 Tolérance / Tolerance ISO 6H

Tr12 3 9,25 165 8 6,2 Coupe a (R/L) Droite (R)

Tr14 3 11,25 140 10 8 Goujure / Flute Droite / Straight

Tr 14 4 10,25 170 10 8 ) .

Entrée / Tap point

Tr 16 4 12,25 180 11 9 Pour trou / For hol

Tr 18 4 14,25 190 12 9 ourirou rorfolé

Tr 20 4 16,25 200 14 11

Tr 22 5 17,25 235 16 12

Tr 24 5 19,25 245 18 14,5

Tr 26 5 21,25 255 20 16

Tr 28 5 23,25 265 22 18

Tr 30 6 24,25 290 22 18

Tr 32 6 26,25 300 25 20




( Foret taraudeur machine
- ¢ Combined machine taps
s ALPHA COUPE Kombi-Maschinengewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools Macho maquina combinado

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

234

Use for :
Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

e Long. Diam. Long. Long. a Epaisseur
Reéférence / Code 234 Totale Queue Foret Taraud Carré maxi
Nuance / Material C05% M3 0.5 2,5 56 3 16 1 2,3 14
Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.7 3.3 63 4 18 14 3 14
E———— E—— M5 0.8 42 70 5 20 18 38 17

. M6 1 5 79 6 22 22 4.9 20
Gouijure / Flute -

E— o M8 1.25 6,75 95 8 26 25 6.2 23

Lol o - M10 15 8,5 105 10 30 31 8 25

Pour trou / For hole M12 175 10,25 110 12 32 35 9 27

M14 2 12 120 12 32 35 9 27

M16 2 14 125 12 32 35 9 27

Conseils d'utilisation / Recommmended use

Le foret taraudeur machine permet de réaliser I'avant trou et le taraudage
en une seule opération, sans changer d'outil.

Seul les taraudages débouchants d'une profondeur maximale de 2 x D
peuvent étre réalisés.

Combine machine taps allow to drill the core hole and threading in one only operation,
without using another tool.

L'utilisation est préconisée sur des machines a régime variable permettant
d'effectuer percage et taraudage.

Adapter 'avance a I'opération voulue, pergcage ou taraudage.

Ne pas utiliser de mandrin de taraudage a compensation de pression.

The use is recommended on machines with variable speeds wich are suitable for both drilling
and threading. Adapt the machine advance to the desired operation, drilling or threading.

Do not use tapping chuck for with pressure compensation




Taraud machine queue hexagonale 1/4"
Hex shank machine taps

Gewindebohrer-Bit 1 /4"-Sechskantaufnahme
Macho maquina mango hexagonal

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools
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Acier / Steel < 800 N/mm? Py 2
cleri tee mm Reference
Fonte / Cast Iron

Aluminium 870

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

n E Référence / Code 870
2,5 33 1

Application :
Use for :

M3 0.5 6,35 Nuance / Material HSS
M4 0.7 3,3 35 12 6,35 Tolérance / Tolerance ISO 6H
M5 0.8 4,2 36 15 6,35 Coupe a (R/L) Droite (R)
M6 1 5 39 18 6,35 Goujure / Flute Droite / Straight
M8 1.25 6,75 40 19 6,35 i .
Entrée / Tap point
M10 15 8,5 41 21 6,35

Pour trou / For hole




( Foret taraudeur chanfreineur
- ¢ Combined machine taps
s ALPHA COUPE Kombi-Maschinengewindebohrer

Outils coupants - Cutting tools

Macho maquina combinado

Acier / Steel < 800 N/mm?
Fonte / Cast Iron

Référ‘ence Application :

Use for :
Aluminium

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

===
36

ACIFOC

Référence / Code ACFOC

Nuance / Material HSS M3 0.5 2,5

6,35

Tolérance / Tolerance ISO 6H M4 0.7 3,3 39 6,35

Coupe a (R/L) Droite (R) M5 0.8 4.2 41 6,35

Gouijure / Flute - M6 1 5 44 6,35

Entrée / Tap point - M8 1.25 6,75 51 6,35

Pour trou / For hole M10 1.5 8,5 59 6,35
Disponible en coffret Conseils d'utilisation / Recommended use

Available in set Le foret taraudeur machine permet de réaliser I'avant trou et le taraudage

en une seule opération, sans changer d'outil.

Seul les taraudages débouchants d'une profondeur maximale de 1 x D
peuvent étre réalisés.

Combine machine taps allow to drill the core hole and threading in one only operation,
without using another tool. Only for trough hole with maximum depht 1 x @.

Dimensions M3 M4 M5 M6 M8 M10
O d'avant-trou 2.5 3.3 4.2 5.0 6.8 8.5
N (tr/mn) 1600 1200 950 800 600 450




Appareil a tarauder réversible

Tapping machine ( ALPHA COUPE@

Gewindeformeinheit ; _
Adaptador de enroscamiento reversible SR FE e i ] 2l

1. Inversion automatique du sens de rotation en fin de taraudage
Automatic reverse of direction of rotation when finalizing thread

0
(=]
=2
g
g
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2. Montage direct sur perceuse a colonne ou socle magnétique

en cone morse.

A Direct mounting on a column drilling machine or a magnetic based drilling machine
B  withmorse cone.

3. Réglage manuel du couple de déclenchement sur 4 positions.
Manual setting of the tripping torque on 4 positions.

4. Positionnement par douille conique et entrainement par le carré du taraud.
Setting up with conical collet and tap square drive.

1 ) Capacite

Références Capacité Générale Capacité 1ISO529 Capacité DIN371 Capacité DIN376

Code General capacity 1S0529 capacity DIN371 capacity DIN376 capacity Attachement
ATAR1 M2 -M7 M2-7 M2-6 M2-10 J6
ATAR2 M3 - M12 M3-12 M3-10 M3-12 J6
ATAR3 M8 - M20 M6-20 M5-10 M8-18 20X250

2 ) Dimensions Générales

Références A B C Poids Kg
ATAR1 52 118 178 0,9
ATAR2 74 153 198 24
ATAR3 91 192 234 44

Tous les appareils sont livrés avec / Standard equipment

- 1 clé 6 pans pour le serrage centralisé du carré d’entrainement / 1 pcs hexagon wrench
- 2 clés plates pour le serrage de la pince /2 pcs flate wrench

- Les cones morses numéro 2 et numéro 3/ 1 pcs morse tapper N°2 and N°3

- 2 pinces coniques en caoutchouc (+ acier ) expansibles /2 pcs conical collet

Références Accessoires /Accessories
PATAR1 2 Pinces pour ATAR1
PATAR2 2 Pinces pour ATAR2
PATAR3 2 Pinces pour ATAR3




\" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

Fraise a fileter carbure monobloc
Solid carbide thread mills

Gewindefraser aus Hartmetall

Fresa de roscar metal duro monobloc

Exemple de commande : FAF/M3 x 0,5 LG 5,25
Example of order : FAF/M3 x 0,56 LG 5,25

Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
Réference B Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
FAF/M B Inox/ stainless Steel 304L - 316L
!
d
-
Nuance / Material Carbure / VHM / MD Pas mm | D L d
M MF . Z
Tolérance / Tolerance Pitch mm mm mm mm h6
Couped (R/L) M2 0,4 34 1,5 39 3 3
M2 0,4 5 1.5 39 3 3
Gouijure / Flute H15° M2.5 0,45 42 1.9 39 3 3
Entrée / Tap point - M2.5 0,45 6.1 1,9 39 3 3
Pour trou / For hole 25“5, %/@ M3 > MF4 0,5 5,25 2,3 39 3 3
2 a7 M3 > MF4 0,5 7,25 2,3 39 3 3
> MF5 0,5 10,25 3,8 64 6 3
M4 0,7 7,35 3 39 3 3
M4 0,7 10,15 3 39 3 3
> MF6 0,75 10,12 4,5 64 6 3
> MF6 0,75 16,12 4,5 64 6 3
M5 0,8 9,2 3,8 51 4 3
M5 0,8 12,4 3,8 51 4 3
M6-M7 > MF8 1 10,5 4,5 64 6 3
M6-M7 > MF8 1 14,5 4,5 64 6 3
> MF8 1 12,5 6 64 6 3
> MF10 1 16,5 8 64 8 4
M8 -M9 > MF10 1,25 14,38 6 64 6 3
M8-M9 > MF10 1,25 19,38 6 64 6 3
M10 - M11 > MF12 1,5 17,25 7,5 64 8 3
M10 - M11 > MF12 1,5 24,75 7,5 76 8 3
> MF14 1,5 21,75 10 76 10 4
> MF16 1,5 27,75 12 76 12 4
> MF20 1,5 33,75 16 100 16 6
M12 1,75 20,13 8 64 8 3
M12 1,75 28,88 8 76 8 3
M12 1,75 20,13 9 76 10 3
M12 1,75 28,88 9 100 10 3
M14 - M16 > MF18 2 27 10 76 10 3
M14 -M16 > MF18 2 39 10 100 10 3
M16 > MF18 2 27 12 76 12 4
M16 > MF18 2 39 12 100 12 4
> MF20 2 37 16 100 16 5
> MF24 2 41 20 100 20 6
> MF30 2 55 25 130 25 6
M18 - M22 2,5 31,25 12 100 12 3
M18 - M22 2,5 43,75 12 100 12 3
M20 - M22 2,5 33,75 14 89 14 4
M20 - M22 2,5 48,75 14 100 14 4
M24 - M27 > MF30 3 40,5 16 100 16 3
M24 - M27 > MF30 3 58,5 16 120 16 3
>MF30 3 43,5 20 100 20 4
> MF33 3 58,5 25 130 25 4
M30 - M33 3,5 50,75 20 120 20 3
M30 - M33 3,5 71,75 20 150 20 3



Fraise a fileter carbure monobloc
Solid carbide thread mills

Gewindefraser aus Hartmetall

Fresa de roscar metal duro monobloc

B = B . T - | - _ -. & .-.I \& 550
I
Exemple de commande : FAF/G28 LG 9.53

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

Example of order : FAF/G28 LG 9.53 un!
Application : . Acier / Steel < 800 N/mm? 2
Use for : Fonte / Cast Iron E

=

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?

[]
= Aluminium Reference
B Inox/ stainless Steel 304L - 316L FAIF/G

L ———i * Référence / Code FAF/G
Pas mm | D L d Nuance / Material Carbure / VHM / MD
(c].V4 . Z
Pitch mm mm mm mm h6 Tolérance / Tolerance
G1/8 28 9,53 6 64 6 3 Coupe a (R/L)
G1/4-G 3/8 19 14,04 8 64 8 3 Gouiure / Flute H15°
G1/4 -G 3/8 19 20,72 10 76 10 4 i )
Entrée / Tap point
G1/2-G7/8 14 19,05 12 76 12 4
G12-G7/8 14 26,31 12 76 12 4 Pourtrou / For hole
G1-G1"1/2 1" 24,25 12 76 12 3
G1-G3 1" 38,1 16 100 16 4
G>1" 1" 47,34 20 100 20 5




Fraise a fileter carbure monobloc
( ALPHA COUPE® Solid carbide thread mills
Gewindefraser aus Hartmetall
Outils coupants - Cutting tools Fresa de roscar metal duro monabloc

Exemple de commande : FAF/R28 LG 9.53
Example of order : FAF/R28 LG 9.53

Reference Application : B Acier/ Steel < 800 N/mm?
Use for: - Fonte / Cast Iron
FAF/RC B Aumiium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
. Inox / Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code FAF/RC d
Nuance / Material Carbure / VHM / MD *
Tolérance / Tolerance L =
Coupea (R/L) - RC Pas mm I D L d 7
Goujure / Flute H15° Pitch mm mm mm mm hé
Entrée / Tap point - 1/8 28 9,53 6 64 6 3
Pour trou / For hole ’i !’ 1/4 - 3/8 19 14,04 8 64 8 3
g’—I!" %@ 1/2-7/8 14 19,05 12 76 12 4
1-2" 11 28,96 16 100 16 4

Gaz conique Britannique
Conicite 1/16

British conical gaz
Conicity 1/16




Fraise a fileter carbure monobloc
Solid carbide thread mills

Gewindefraser aus Hartmetall

Fresa de roscar metal duro monobloc

Exemple de commande : FAF/NPT27 LG 9.88
Example of order : FAF/NPT27 LG 9.88

Application : B Acier/ Steel < 800 N/mm?
Use for: - Fonte / Cast Iron
B Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
. Inox / Stainless Steel 304L - 316L
i
d
) I
T P:?tcr:‘;um mlm mDm mLm mn? h6é
1/16 - 1/8 27 9,88 6 64 6
1/4 - 3/8 18 14,82 8 64 8
1/2 - 3/4 14 20,86 12 76 12
3/4 14 20,86 16 100 16
1-2" 11,5 27,61 16 100 16
>=2"1/2 8 39,69 20 100 20

Conique Américain
Conicite 1/16
American conical gaz
Conicity 1/16

i N O N N R XY

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

NPT

Reference

FAF/NPT

Référence / Code FAF/NPT

Nuance / Material Carbure / VHM / MD
Tolérance / Tolerance

Coupe a (R /L)

Goujure / Flute H15°
Entrée / Tap point

Pour trou / For hole
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Fraise a fileter carbure monobloc

( ALPHA COUPEQ Solid carbide thread mills
; _ Gewindefraser aus Hartmetall
Outils coupants - Cutting tools Fresa de roscar metal duro monobloc

Exemple de commande : FAF/UN28 LG 11.34
Example of order : FAF/UN28 LG 11.34

R’ef’epence Application : . Acier / Steel < 800 N/mm?
Use for : . Fonte / Cast Iron
FAF/UN . Aluminium
. Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
. Inox / Stainless Steel 304L - 316L
Référence / Code FAF/UN *
Nuance / Material Carbure / VHM / MD
Tolérance / Tolerance - D d
Coupe a (R /L)
Gouijure / Flute H15° e L —
Entrée / Tap point -
T7 1
Pourrou Forhol é!!!e %& Pas mm Long. Utilel|  Diametre  Long. Totale d z
Pitch Prof. Maxi fraise D L mm m
1/4 7116 -1/2 28 11,34 4 64 6 3
5/16-3/8 9/16-5/8 24 14,29 5 64 6 3
3/8 9/16-5/8 24 21,7 7 64 8 3
1/4 20 12,07 4,5 64 6 3
1/4 20 15,88 4,5 64 6 3
7/16-1/2 20 20,96 7 64 8 3
5/16 18 14,82 5 64 6 3
5/16 18 19,05 5 64 6 3
9/16-5/8 18 26,11 10 76 10 4
3/8 16 16,67 6 64 6 3
3/8 16 23,02 6 76 6 B3]
3/4 16 30,95 12 100 12 4
7/16 14 20,87 7 64 8 3
7/16 14 28,11 7 76 8 3
7/8 14 37,2 15 100 16 )
1/2 13 22,47 8 64 8 3
1/2 13 32,24 8 76 8 3
9/16 12 26,46 10 76 10 3
9/16 12 34,94 10 100 10 3
1-11/2 12 41,28 16 100 16 5
5/8 11 28,86 10 76 10 3
5/8 11 40,41 10 100 10 3
3/4 10 34,29 12 76 12 3
3/4 10 46,99 12 100 12 3
7/8 9 38,1 15 100 16 3
7/8 9 55,02 15 120 16 3
1 8 42,87 16 100 16 3
1 8 61,92 16 120 16 3




Fraise a fileter carbure monobloc
Solid carbide thread mills

Gewindefraser aus Hartmetall

Fresa de roscar metal duro monobloc

" ALPHA COUPE’

Outils coupants - Cutting tools

(7))

Exemple de commande : FAFC/M3 X 0.5 LG 5.25 g

Example of order : FAFC/M3 X 0.5 LG 5.25 =

g

Application : Acier / Steel < 800 N/mm? R’Bf’epence =
Use for : Fonte / Cast Iron

Aluminium FAFCQO/M

Acier dur / Hard steel <1300 N/mm?
Inox / Stainless Steel 304L - 316L

45° Référence / Code  FAFC90/M
\ * Nuance / Material Carbure / VHM / MD
Tolérance / Tolerance
D d Coupe a (R /L)
r Goujure / Flute H15°
] —————————————————— | * Entrée / Tap point
Pour trou / For hole
M Pa§ mm 12 | D L d z
Pitch mm mm mm mm mm hé
M3 0,5 5,25 59 2,3 64 6 3
M3 0,5 7,25 7,9 2,3 64 6 3
M4 0,7 7,35 8,3 3 64 6 3
M4 0,7 10,15 11,1 3 64 6 3
M5 0,8 9,2 10,3 3,8 64 6 3
M5 0,8 12,4 13,5 3,8 64 6 3
M6 1 10,5 12 4,5 64 8 3
M6 1 14,5 16 4,5 64 8 3
M8 1,25 14,38 16,51 6 76 10 8
M8 1,25 19,38 21,51 6 76 10 3
M10 1,5 17,25 19,5 7,5 76 12 3
M10 1,5 24,75 27 7,5 76 12 3
M12 1,75 20,13 23,01 9 89 14 3
M12 1,75 28,88 31,76 9 89 14 3




Fraise a fileter a plaquette carbure
( ALPHA COUPE® Thread mills with indexable insert
) Gewindefraser mit HM-Schneidplatte
e Fresa de roscar con plaquitas intercambiables

[ M| v '
] "A"A"‘\"A"‘\"A"A"\‘l |\
BN (

bl ?
L——m—————

Reference
CIFAIF D d pere | L2 L Nombre
éférence
mm mm mm mm mm de plaquette
20 20 CFAF/20 14 41 93 2
30 25 CFAF/30 21 52 108 2
40 32 CFAF/40 30 70 130 2
50 40 CFAF/50 40 78 153 2

__usine [N

Reference IS S T T

PLAIF

Pas MF Référence : . T W DO
mm mm mm mm mm Dents
1.0 @16 PLAF/1.0x14 14 14 3.1 75 2
1.0 >@24 PLAFAM1.O0x21 21 21 4.7 12 2
15 >(16 PLAF/1.5x135 135 14 3.1 75 2
15 >@24 PLAFA1.5x21 21 21 4.7 12 2
15 >(@35 PLAF/1.5x30 30 30 55 16 2
2.0 >(@18 PLAF2.0x14 14 14 3.1 75 2
2.0 >@24 PLAF/2.0x20 20 21 47 12 2
2.0 >(»36 PLAF/2.0x30 30 30 55 16 2
2.0 >@56 PLAF/2.0x40 40 40 6.3 20 2
25 M18-M22 PLAF/2.5x125 125 14 3.1 75 2
3.0 >@30 PLAF/3.0x21 21 21 4.7 12 2
3.0 >(336 PLAF/3.0x30 30 30 55 16 2
3.0 >@58 PLAF/3.0x39 39 40 6.3 20 2
3.5 M30-M33 PLAF/3.5x21 21 21 4.7 12 2
40 M36-M39 >@42 PLAF/4.0x28 28 30 55 16 2
4.0 > @64 PLAF/4.0x40 40 40 6.3 20 2
45 M42-M45 PLAF/4.5x27 27 30 55 16 2
50 M48-M52 PLAF/5.0x30 30 30 55 16 1
6.0 >@72 PLAF/6.0x36 36 40 6.3 20 2




