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» Presentation

Implantée a Scionzier, berceau du Décolletage et de
la Micromécanique, la société MG France est créée
le 1er octobre 1992. Sa mission est de répondre
de fagon réactive aux demandes de réalisation de
calibres et d’étalons pour 'ensemble de 'industrie.

En 1996, elle simplante dans de nouveaux locaux en
ZAE des bords dArve, plus fonctionnels, permettant
l'installation de flux de production conséquent.

En 2001, poussée par son développement sur
le marché frangais, elle double sa capacité de
production et en conséquence la superficie du site.
Dans le méme temps, le laboratoire de métrologie
de la société est accrédité par le COFRAC pour
ses prestations d’étalonnage de calibres afin de
renforcer sa crédibilité sur le marché.

En 2002, elle se dote d’équipements modernes pour
la réalisation de calibres en investissant dans des
moyens de rectification CNC spécialisés, de fagon
a répondre a la précision requise par ses clients
et aux garanties de conformités demandées. Elle
devient reconnue dans les industries aéronautiques,
médicales, automobiles, nucléaires.

Au départ, filiale d’'un groupe international, MG
France change de statut en 2005 et devient
indépendante. Cela lui permet d’étre plus autonome
dans ses choix de développement stratégiques et
son renouvellement de moyen de production et de
contréle.

Le marché de la mécanique de grande précision
étant exigeant, MG France investit environ 15% a
20% du CA chaque année dans le renouvellement
et 'amélioration de ses moyens de production et
de contrdle.

A l'origine équipée essentiellement de moyen de
rectification et de mécanique classique, de 2012
a 2014, MG France fait entrer dans ses ateliers
d’autres technologies telles que des machines
d'électro-érosion et un centre d’'usinage 5 axes
avec de la mesure intégrée. Lobjectif est d’apporter
plus de flexibilité et de précision sur des usinages
difficiles a réaliser en rectification pure.

Aujourd’hui, MG France veut devenir le partenaire
incontournable de vos besoins en équipement de
mesures matérialisées. Elle est capable de proposer
un calibre ou systéme sur stock, sur plan ou définir
compléetement le systeme de contrdle en fonction
d’'un cahier des charges client. La qualité des
produits est une préoccupation de tous les instants
et cet objectif est présent dans toute I'entreprise et
a tous les niveaux.

Par son engagement, MG France veut conforter

et pérenniser sa position de leader sur le marché
francgais du calibre et des étalons de métrologie.
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» Glossaire

Petit glossaire des abbréviations

BCDE : Bague Cannelée en Développante Entre
BCDN : Bague Cannelée en Développante N'Entre Pas
BCE : Bague Cannelée a flancs paralléle Entre

BCI : Bague Conique Iso

BCM : Bague Conique pour cone Morse sans Tenon
BCMT : Bague Conique pour céne Morse avec Tenon
BCN : Bague Cannelée a flancs paralléle N’Entre Pas
BFC : Bague Filetée Conique

BFDC : Bague Filetée pour contréle de concentricité
BFE : Bague Filetée Entre

BFN : Bague Filetée N’Entre Pas

BFRC : Bague Filetée Rapporteuse Cylindrique pour
Tampon Fileté Conique

BFRE : Bague Filetée Rapporteuse Entre

BFRN : Bague Filetée Rapporteuse N’Entre Pas
BFRU : Bague Filetée Rapporteuse d’Usure

BLE : Bague Lisse Entre

BLN : Bague Lisse N’Entre Pas

BLR : Bague Lisse de Référence

BMC : Banc de Mesure de Concentricité et de battement
BMR : Banc de Mesure de Rectitude

CMDA : Calibre Machoire Adjacent

CMDAG : Calibre Méachoire Adjacent Profil de Touches
CMDO : Calibre Machoire Opposé

CMRA : Calibre Méachoire Réglable Touches Cylindriques

CMRC : Calibre Machoire Réglable Touches
Parallélépipédiques

CTC : Tampon a Collerette Contréle Profondeur
Taraudage

CTR : Tampon avec Repeéres Contréle Profondeur
Taraudage

EASY : Appareil pour contrdle de filetage
FCP : Cé de Mesure Grande Capacité
INS3D : Insert 3D pour mesure de concentricité de

taraudage

JPD : Jauge Plate Double

JPDSM : Jauge Plate Double Sans Manche
POLYTEST : Table de Mesure Intérieur/Extérieur

PT : Poupée Tournante

RD : Cale a face plates paralleles

TCDE : Tampon Cannelé en Développante Entre
TCDN : Tampon Cannelé en Développante N’Entre Pas
TCE : Tampon Cannelé a flancs paralleles Entre

TCI : Tampon Conique Iso

TCM : Tampon Conique pour cone Morse sans Tenon
TCMT : Tampon Conique pour cone Morse avec Tenon
TCN : Tampon Cannelé a flancs paralléles N’Entre Pas
TFC : Tampon Fileté Conique

TFE : Tampon Fileté Entre

TFN : Tampon Fileté N'Entre Pas

TFRC : Tampon Rapporteur pour Bague Filetée Conique
TFRE : Tampon Fileté Rapporteur Entre

TFRN : Tampon Fileté Rapporteur N'Entre Pas

TFRU : Tampon Fileté Rapporteur d’Usure

TL : Tampon Lisse

TLD : Tampon Lisse Double

TLDW : Tampon Lisse Double Carbure

TLDWA : Tampon Lisse Double Carbure et Acier

TLE : Tampon Lisse Entre

TLEW : Tampon Lisse Entre Carbure

TLN : Tampon Lisse N’Entre Pas

TLNW : Tampon Lisse N’Entre Pas Carbure

TLP : Tampon Lisse Plat

TLPD : Tampon Lisse Plat Double

TLPE : Tampon Lisse Plat Entre

TLPN : Tampon Lisse Plat N'Entre Pas

TLR : Tampon Lisse de Référence

TR : Table & Rainures
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» Renseignements techniques

La matiére utilisée

» Pour la réalisation d’étalons, nous utilisons des
aciers 100C6, Z155CVD12.1, K100 (X210Cr12),
du carbure...

La dureté superficielle des surfaces mesurantes est
de 670 HV30 minimum pour les bagues, tampons,
piges et de 800 HV30 minimum pour les cales étalons.

Les différents types d’étalons

» Pour les étalons de type cylindriques (bague ou
tampon), il existe deux types principaux suivant
les normes NF E 11.011 et NF E 11.012:

* Les étalons de type « A » : ces étalons sont
utilisés pour I'étalonnage d’appareils comportant
plus de 2 touches (micrométre d’intérieur, tampon
pneumatique...) ou mesurant dans différents
plans. Ces étalons se distinguent notamment par
une tolérance géométrique plus petite que ceux
de type « B ».

Par exemple, une bague de 10 mm type « A » en
qualité 1 doit avoir une tolérance de cylindricité de
0,5 ym alors qu’une bague de type « B » en qualité
1 doit avoir une cylindricité de 2 pm.

* Les étalons de type « B » : ces étalons sont
utilisés pour | ‘étalonnage d’appareils ayant 2
touches ou mesurant dans un seul plan.

Dans ce cas, 'axe de mesurage doit étre matérialisé
sur I’étalon par un trait. La cote de référence
gravée sur la bague indique ainsi que la position
de mesurage est dans I'axe au milieu de la bague.

* Les qualités 0, 1, 2, 3 : Dans les deux cas
(bague ou tampon), la qualité précise la tolérance
de réalisation de la dimension du cylindre.

Le cas de laqualité « 0 » est particulier : 'intervalle de
tolérance est grand (+ 200 pm) mais les tolérances
géométriques trés petites (0,35 pm type « A » ou
0,6 um type « B »).

Dans ce cas de figure, la dimension gravée constitue
la valeur de référence.

» Chaque type de matiére confere aux étalons des
propriétés particulieres suivant leur utilisation.

Il est nécessaire de nous donner le maximum
d’information sur l'utilisation (en laboratoire, en
atelier...) de fagon a vous proposer le produit le
mieux adapté.

» Les piges étalons sont utilisées en régles
générales en tant que moyen auxiliaire aux appareils
de mesure pour le contréle de piéces (engrenage,
cannelure, filetage) ou contrdle de diamétre.

Ce type de produit est développé dans le chapitre
« la vérification des caractéristiques lisses »
(voir page 18). Plusieurs classes sont prévues par
la norme NF E 11.017 :

e Classe 1, 2, 3 : pour la vérification de produits.
e Classe K : réservée a la vérification des calibres
filetés.

» Pour les étalons de type parallélépipédique (cales
étalons), il existe plusieurs qualités ou classes (K, O,
1, 2) définissant la précision ainsi que la géométrie
de la cale.

Il est a noter que la classe « 00 » a été supprimée
dans la norme NF EN ISO 3650.

* Classe « K » : classe prévue pour I'étalonnage
d’autres cales étalons.

* Classe « 0 » : classe utilisée en général pour
constituer les étalons de référence de I'entreprise.
e Classe « 1 » : classe utilisée pour des étalons
de référence ou de travail (suivant la précision des
produits fabriqués par I'entreprise).

e Classe « 2 » : classe utilisée pour des étalons
de travail.
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» Les cales étalons a I'unité

A Disponibilité du matériel
Partie . - x_c Acier Carbure Céramique
Mesurante HRLES classe classe classe
én mm en i 12 K012 KO0 1 2 K
0.5 30X9 |e|e e
0.51-0.99 0.01 30x9
0.991 - 0.999 0.001 30x9
1.0005 30x9 |e|e|e h
1.001 - 1.009 0.001 30X9 |e|e e
1.00 - 1.49 0.01 30x9 |e e e
1.50 - 1.9 0.1 30X9 |e|e|oe
2 30x9 |e e e
2.50-10 0.5 30X9 |e|e e
10-25 0.5 35x9
30.00 - 100.00 10 35X9 |e|e e
125.00 - 250.00 25 35x9 |e|e e
300 - 1000 100 35X9 |e|e|e
NORME DE REFERENCE
» La norme appliquée est la NF en ISO 3650.
PARTICULARITE

» Voir page suivante pour les jeux de cales étalons.
» Les cales étalons peuvent étre livrées avec un certificat d’étalonnage.

EXEMPLE DE COMMANDE

» CALE acier de 1 mm CI 2 : Cale étalon en acier de 1 mm en classe 2.

Disponibilité du matériel
E En stock ou livrable sous 10/15 jours
|+ | Sous 4 semaines
D Autres références, nous consulter
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» Les cales étalons - Jeux de cales

Disponibilité du matériel
Acier Carbure Céramique
classe classe classe
1 2 K012 KO0 1 2 K

Boites de cales Composition du jeu

1 cale de 1.005 mm
9 cales de 1.01 a 1.09 mm - Progression au 0.01 mm
jeu de 32 cales |9 cales de 1.1 a 1.9 mm - Progression au 0.1 mm oo o oo

9 cales de 1 @ 9 mm - Progression au 1 mm

4 cales : 10-20-30-50 mm

1 cale de 1.005 mm

9 cales de 1.01 a 1.09 mm - Progression au 0.01 mm

jeu de 47 cales |9 cales de 1.1 a 1.9 mm - Progression au 0.1 mm oo o oo

24 cales de 1 a 24 mm - Progression au 1 mm

4 cales : 25-50-75-100 mm - Progression au 25 mm

9 cales de 1.001 a 1.009 mm - Progression au 0.001 mm

. 49 cales de 1.01 & 1.49 mm - Progression au 0.01 mm

jeu de 87 cales - - o o o
19 cales de 0.5 a2 9.5 mm - Progression au 0.5 mm

10 cales de 10 & 100 mm - Progression au 10 mm

1 cale de 1.005 mm

: 49 cales de 1.01 a 1.49 mm - Progression au 0.01 mm

jeu de 103 cales N - o o o
49 cales de 0.5 a 24.5 mm - Progression au 0.5 mm

4 cales : 25-50-75-100 mm - Progression au 25 mm

NORME DE REFERENCE

» La norme appliquée est la NF en ISO 3650.

EXEMPLE DE COMMANDE

» Boite de 47 cales en classe 1 en Acier : Jeu de 47 cales en classe 1 en acier.

Disponibilité du matériel
|Z| En stock ou livrable sous 10/15 jours
|:| Autres références, nous consulter
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» Tampons lisses etalons TLR

N,

Il

: oc
DA<180 DA>180
A
= B c A B ¢
de exclus  ainclus de exclus  ainclus H13
@25 a5 10 22 @ 50 @ 80 18 @20
215 @ 50 30 100 @ 80 125 20 @ 20
@ 50 2100 30 105 @125 | @180 25 @20
@180 | @250 25 @25
@250 | @300 30 @ 30
NORME DE REFERENCE

» Par défaut la norme appliquée est la NF E 11.012 pour les classes de précision des diamétres étalons.
» La forme des étalons peut étre réalisée suivant spécifications des clients.

PARTICULARITE

» Différentes matieres sont possibles : K100, Carbure, Acier...
» Voir les types d'étalons en page 9.

EXEMPLE DE COMMANDE

» TLR 50 A1 : Tampon lisse de référence de type A, de diameétre 50 en classe 1.

Disponibilité du matériel
Pas de matériel tenu en stock, nous consulter
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» Bagues lisses éetalons BLR

2015
—_—
WE 1

TYPEA TYPEB

A B [ A B c 1

deinclus  aexclus mini deinclus  aexclus ’ TeT
R @25 4 22 760 @70 24 112 mr /
@25 o5 5 22 @70 | @80 24 125
o5 210 8 32 280 | @9 24 140 c |
10 | @15 10 38 @9 | @100 24 160
g15 | @20 12 45 @100 | @110 28 170
G20 | @25 14 53 g110 | @120 28 180
25 | @32 16 63 @120 | @130 28 190
232 | @40 18 71 @130 | @140 | 28 200 g
G40 | @50 20 85 @140 | © 150 28 212
250 | @60 20 100 @150 | @160 28 224

NORME DE REFERENCE

» Par défaut la norme appliquée est la NF E 11.011 pour les classes de précision des diamétres étalons.
» La forme des étalons peut étre réalisée suivant spécifications des clients.

PARTICULARITE

» Différentes matiéres sont possibles : K100, Carbure, Acier...

EXEMPLE DE COMMANDE

» BLR 40.15 B2 : Bague lisse de référence de type B, de diamétre 40.15 en classe 2.

Disponibilité du matériel
Matériel tenu en stock : BLR en classe B1

e De@3au@30mmde 1 mmen1mm
e De@30au@50mmde5mmen5mm
¢ Autres classes, nous consulter
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LE CONTROLE

DU LISSE
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» Renseignements techniques

La matiere utilisée

» Pour la réalisation des calibres, nous utilisons
des aciers 90MVC8, 100C6, Z155CVD12.1, inox
X105CrMo17, K100 (X210Cr12), du carbure...

La dureté superficielle des surfaces mesurantes est
de 670 HV30 (58 HRC) minimum pour les bagues,
tampons, piges.

» Cette dureté peut étre améliorée encore par
l'utilisation de revétements de surface permettant
d’atteindre une dureté superficielle de 3700 HV. Ce
point est développé dans le chapitre « les calibres
spéciaux ».

Les différents types de calibres

» Le contrble des diametres extérieurs se fait a
laide de bagues lisses (BL), calibres machoires
(CMD).

» Le contréle des diamétres intérieurs se fait a
I'aide de piges, tampons lisses (TL), jauges plates
(JP), jauges plates sans manche (JPDSM).

Particularités relatives a la normalisation

» Les normes les plus utilisées pour la réalisation
des calibres lisses (bagues, tampons, calibres
machoires, jauges plates) sont les normes NF E
02.202, NF E 02.205.

» Ces normes prévoient une usure pour les calibres
ENTRE. Cela implique d’utiliser une portion de la

tolérance du produit pour la tolérance des calibres
tel que spécifié sur le dessin ci-dessous.

Vérification de I'alésage

-

Tolérance du produit

Ti

» Chaque type de matiére confére aux calibres des
propriétés particulieres suivant leur utilisation.

Il est nécessaire de nous donner le maximum
d’information sur l'utilisation (en laboratoire, en
atelier...) de fagcon a vous proposer le produit le
mieux adapté.

» Le contrble des largeurs de gorges peut se faire
a l'aide de cales a faces paralléles (RD).

» Le contrdle des cOnes ou de multipans (profil
carré, 6 pans...) peut se faire avec des calibres
adaptés a ce type de formes.

» Par défaut ce systéme est utilisé mais nous
pouvons nous adapter aux spécifications des
clients.

Veérification de I'arbre

MGFE%M:E
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» Piges

» de0.5a12mm

a .. C D G H
de exclus  ainclus
jusqu'a @ 0.99 30 40 25 10 11.55 = L ¢
a1 g4 60 70 25 10 11.55 : =
a4 8 60 70 25 14 16.17 . . i
g12 @20 60 70 25 18 20.78
NORME DE REFERENCE

» Les piges en stock sont de classe 2 suivant la norme NF E 11.017 : IT de +1.5 pm sur le diamétre.
» Nous pouvons fournir d'autres classes de tolérance ou d'autres longueur : nous consulter.

COFFRETS DE PIGES & TYPES D'ETALONS

» Voir les coffrets de piges page suivante.
» Voir les types d'étalons en page 9.

EXEMPLE DE COMMANDE

» Pige @ 2 : Pige de diameétre 2 1.5 pm.

Disponibilité du matériel

Matériel tenu en stock :
e De@0.5aud@ 12 mmde 0.01 mm en 0.01 mm
o Piges de classe 2 suivant la norme NF E 11.017 : Tolérance +1.5 ym
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» Piges en coffret

» de0.5a12mm

A - c D G H
de exclus  ainclus
jusqu'a @ 0.99 30 40 25 10 11.55 c Y
1 @4 60 70 25 10 11.55 < o
@4 a8 60 70 25 14 16.17
g12 | @20 60 70 25 18 20.78 ) g -
NORME DE REFERENCE

» Les piges en stock pour la composition des coffrets sont de classe 2 suivant la norme NF E 11.017 : IT de +1.5 pm
sur le diametre.

» Nous pouvons fournir d'autres classes de tolérance ou d'autres longueur : nous consulter.

EXEMPLE DE COMMANDE

» Coffret de piges @ 1 a @ 1.99 progression de 0.01 mm : Coffret de 100 piges de diameétre 1 a 1.99.

Disponibilité du matériel
o Nous composons les coffrets suivant vos demandes
¢ Nous consulter pour le délai

MGrrAnce
526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |  Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93 METROLOGIE




» Tampons reversihles avec piges

‘HeteE= O

/. B IC |
L&) T 1
Lg du manche assemblé

A

.. B (o

de exclus ainclus
jusqu'a @ 1.90 55 7
@1.90 @ 4.57 65 10
& 4.57 @714 75 14
714 @ 10.31 85 17
@ 10.31 7 12.95 105 20
@ 12.95 @ 16.26 110 24
2 16.26 @ 19.30 110 28
au-dessus de @ 19.30 130 32

NORME DE REFERENCE

» Les piges en stock sont de classe 2 suivant la norme NF E 11.017 : IT de £1.5 pm sur le diamétre.
» Nous pouvons fournir d'autres classes de tolérance ou d'autres longueur : nous consulter.

UTILITE

» Ce type de tampon permet 'inversion des parties mesurantes lorsqu’une extrémité est usée, ce qui leur confere
une durée de vie plus élevée que des tampons lisses normaux.
» Les parties mesurantes sont interchangeables.

EXEMPLE DE COMMANDE

» Tampon réversible @ 2 / @ 2.20 : Tampon lisse réversible + pige de @ 2 pour la partie ENTRE et de @ 2.20

pour la partie NEP.

MGFga}m:E

Disponibilité du matériel

e Enstock:De @ 0.5 au @ 12 mm de 0.01 mm en 0.01 mm
e Délai1jourde @ 12 a @ 20 mm de 0.01 mm en 0.01 mm
e Autres qualités ou dimensions, nous consulter
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» Tampons lisses acier 11

» de1ab0mm
A
: . c D E F H
deinclus  aexclus

a1 73 6.5 15 4 2.5 48 6.8

73 34 8 16 5 2.5 48 76

34 76 8 17 5 4 48 76 __E

1 R ETREE |

76 @10 10 19 6.5 55 56 10 AE - e S e 1 @
@10 @14 10 20 8 7 63 12.3 By '
J 14 @18 12 23 8 9 70 15.7 c F e ®
@18 324 16 28 12 12 80 19.4
@24 @33 20 33 16 12 80 19.4
233 @ 40 21 33 16 16 90 26.7
@ 40 @ 50 25 42 20 16 90 26.7

NORME DE REFERENCE

» Par défaut, les tolérances de fabrication sont suivant la norme NF E 02.202 ou NF ISO 1938-1 & 2.
» Possibilité de réalisation suivant normes NF E 02.205, NF E 11.017, spécifications clients...

REALISATIONS SPECIALES

» Voir page 23, pour les longueurs spéciales des parties mesurantes.
» Voir page 97, pour les options.

EXEMPLES DE COMMANDE

» TLD 10 H7 : Tampon lisse double @ 10H7.
» TLE 22.5 +0.05 / -0.05 : Tampon lisse ENTRE pour @ 22.5 + 0.05.

Disponibilité du matériel
o Enstock : Qualité H7 de @ 1 a @ 50 - progression 1 mm

e Autres qualités ou dimensions, 2 semaines de fabrication
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» Tampons lisses acier 11

» Plus de 50 mm

A T
: . ;] T
deinclus aexclus

Sup. a @ 75 mm

NORME DE REFERENCE

» Par défaut, les tolérances de fabrication sont suivant la norme NF E 02.202 ou NF ISO 1938-1 & 2.
» Possibilité de réalisation suivant normes NF E 02.205, spécifications clients...

PARTICULARITE

» Les tampons de grandes dimensions ont un poids non négligeable. Pour des tampons supérieurs a 100 mm,
nous proposons des tampons simples (E ou NEP).

» Préférez des tampons type TLP pour les dimensions supérieures a 150 mm (voir page 26).

» Voir page 97, pour les options.

EXEMPLE DE COMMANDE
» TLD 80 H9 : Tampon lisse double @ 80H9.

Disponibilité du matériel

o En stock : Qualité H7 de 1 en 1 mm jusqu'a 70 mm
e Autres qualités ou dimensions, 3 a 4 semaines de fabrication
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» Tampons lisses acier
Longueurs speciales

» Longueurs spéciales

Diamétres Longueur L en mm
deinclus  ainclus 16 26 31 41
1 @20 X X X X X X
@21 @28 X
28 @ 30 X X
Autres longueurs sur demande

Les longueurs des ébauches ci-dessus sont tenues en stock afin d'optimiser les délais de réalisation.

NORME DE REFERENCE

» Réalisation des parties mesurantes selon norme des tampons lisses.
» Par défaut, les tolérances de fabrication sont suivant la norme NF E 02.202 ou NF ISO 1938-1 & 2.
» Possibilité de réalisation suivant normes NF E 02.205, NF E 11.017, spécifications clients ...

UTILITE

» Permettre le contréle d'un diameétre sur toute sa longueur de fabrication.
Ceci est utile sur la partie ENTRE du calibre pour vérifier le défaut de rectitude.

EXEMPLE DE COMMANDE

» TLD 10 H7 Lg Partie ENTRE 55 mm : Tampon lisse double @ 10H7 avec Lg. Partie ENTRE de 55 mm et NEP

standard.

Disponibilité du matériel
o Délai de 2 semaines pour fabrication suivant le tableau ci-dessus

e Autres longueurs, 4 semaines de fabrication

MGFS‘%M:E

METROLOGIE

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |  Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93




» Tampons lisses carbure TL l i

» Apartirde 1 mm

NORME DE REFERENCE

» Par défaut, les tolérances de fabrication sont suivant la norme NF E 02.202 ou NF ISO 1938-1 & 2.
» Possibilité de réalisation suivant normes NF E 02.205, NF E 11.017, spécifications clients...

DIMENSIONS ET ENCOMBREMENTS

» Les dimensions B, C, D... sont identiques a celles données par les tableaux page 21 et page 22 pour les
tampons lisses en acier.

PARTICULARITES

» Les tampons tout carbure ou ENTRE carbure / NEP Acier sont livrés avec des manches de couleur bleue pour
les distinguer des tampons en acier.
» Les parties mesurantes en carbure des diamétres inférieurs ou égaux a 20 mm sont en carbure monobloc.
Les parties mesurantes en carbure des diamétres supérieurs a 20 mm sont avec noyaux en acier et bagues en
carbure.

REALISATIONS SPECIALES

» Voir page 97, pour les options.
» Longueurs spéciales, nous consulter.

EXEMPLES DE COMMANDE

» TLD W 10 H7 : Tampon lisse double E et NEP en carbure @ 10H7.
» TLD WA 22.5 +0.05/-0.05 : Tampon lisse double E carbure et NEP acier pour @ 22.5 + 0.05.
» TLE 5 -0.01/+0.02 : Tampon lisse ENTRE en carbure pour @ 5 -0.01/+0.02.

Disponibilité du matériel
o Délai de 4 a 6 semaines pour fabrication
¢ Autres dimensions, nous consulter
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» Tampons lisses
Polygonaux TL

» Apartir de 2 mm

NORME DE REFERENCE

» Par défaut, les tolérances de fabrication sont suivant la norme NF EN ISO 23429 (six pans).
» Possibilité de réalisation suivant normes NF E 02.202 ou NF ISO 1938-1 & 2, spécifications clients...

DIMENSIONS ET ENCOMBREMENTS

» Les dimensions B, C, D... sont identiques a celles données par les tableaux page 21 pour les tampons
lisses en acier.

EXEMPLE DE COMMANDE

» TLD Hex 10 : Tampon lisse double E et NEP pour 6 pans de 10.

Disponibilité du matériel
o Délai de 3 a 5 semaines pour fabrication standard

¢ Autres dimensions, nous consulter
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» Tampons lisses plats TLP

» Apartir de 75 mm

i N

25 136 20

NORME DE REFERENCE

» Par défaut, les tolérances de fabrication sont suivant la norme NF E 02.202 ou NF ISO 1938-1 & 2.
» Possibilité de réalisation suivant spécifications clients...

UTILITE

» Lorsque les diamétres a contréler sont grands (> 100 mm) le probleme de poids du tampon se pose.
Les parties mesurantes sont dégagées de fagon a permettre un contrdle correct tout en minimisant le poids.

EXEMPLES DE COMMANDE

» TLPD 205 0/+0.2 : Tampon lisse plat double pour un diametre de 205 0/+0.2.
» TLPE 150 H8 : Tampon lisse plat ENTRE pour un diamétre de 150 H8.

Disponibilité du matériel

o Délai de 6 semaines pour fabrication

MGFrRAnce
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» Jauges plates doubles PD

» De 102100 mm

A

deinclus  aexclus ¢ 0
g 10 J16 5 14 9 50 . .
@16 @22 8 15 10 60 e o b
g 22 728 8 17 12 80 | | |
@ 28 @ 36 10 17 12 80 ||
36 45 10 23 18 100
045 | @55 10 28 18 15 |
@ 55 a70 15 34 23 136 |
a70 & 86 15 35 23 155 -
@ 86 @ 100 15 36 25 168
Autre exécution Sur demande
NORME DE REFERENCE

» Par défaut, les tolérances de fabrication sont suivant la norme NF E 02.202 ou NF ISO 1938-1 & 2.
» Possibilité de réalisation suivant spécifications clients...

PARTICULARITES

» Au dessus de 100 mm, nous réalisons par défaut des JPDSM (sauf spécification particuliere du client).

REALISATIONS SPECIALES

» Possibilité de réalisation avec touches rapportées en carbure : nous consulter.

EXEMPLE DE COMMANDE

» JPD 68 H7 : Jauge plate double @ 68H7.

Disponibilité du matériel
o Délai de 6 semaines pour fabrication
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» Jauges plates doubles PDSVI

NEP

NORME DE REFERENCE

» Par défaut, les tolérances de fabrication sont suivant la norme NF E 02.202 ou NF ISO 1938-1 & 2.
» Possibilité de réalisation suivant spécifications clients...

UTILITE

» Utilisation quand le diamétre a contréler est grand (> 100 mm) avec une petite longueur.

PARTICULARITES

» En dessous de 100 mm, nous réalisons par défaut des JPD (sauf spécification particuliere du client).

EXEMPLE DE COMMANDE

» JPDSM 260 H9 : Jauge plate double sans manche @ 260 H9.

Disponibilité du matériel
o Délai de 6 semaines pour fabrication

MGFrRAnce
METROLOGIEN ) 526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |  Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93




» Gales a faces plates
Paralieles RD

» De?2a63mm

A B
deinclus  aexclus mini ¢ m¢
2 5 10 60 - c N
5 15 15 60
15 30 15 60 I_(—_ITI
30 63 15 60

NORME DE REFERENCE

» Par défaut, les tolérances de fabrication sont suivant la norme NF E 02.202 ou NF ISO 1938-1 & 2.
» Possibilité de réalisation suivant spécifications clients...

EXEMPLE DE COMMANDE

» CALE RD 5 H7 : Cales A Faces Paralleles pour 5 H7.

Disponibilité du matériel

o Délai de 6 semaines pour fabrication

MGrrAnce
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» Bagues lisses

» Apartir de 1 mm

A B A B ) |

deinclus  aexclus mini deinclus  aexclus mini mr ___
@1 @25 4 22 @ 60 @70 24 112 / =
g25 | @5 5 22 @70 | ©80 24 125 . |
@5 @10 8 32 @80 | @90 24 140 '
10 | @15 10 38 @90 | @100 24 160 Forme pour A < 100 mm
@15 | @20 12 45 100 | @110 28 170
@20 | @25 14 53 g110 | @120 28 180
@25 | @32 16 63 2120 | @130 28 190 @ %
@32 | @40 18 71 @130 | @140 28 200
@40 | @50 20 85 140 | @150 28 212 ,
@ 50 @ 60 20 100 @150 @160 28 224 Forme pour A > 100 mm

NORME DE REFERENCE

» Par défaut, les tolérances de fabrication sont suivant la norme NF E 02.202 ou NF ISO 1938-1 & 2.
» Possibilité de réalisation suivant les normes NF E 02.205, NF E 11.011 (voir étalons), spécifications clients...

PARTICULARITES

» Par défaut les bagues ENTRE et NEP ont les mémes dimensions B et C.
» Nous pouvons réaliser sur demande les bagues NEP telles que spécifiées par la norme NF E 11.030.

EXEMPLES DE COMMANDE

» BLE 68 h7 : Bague lisse ENTRE pour @ 68 h7.
» BLN 22 -0.5/+0.05 : Bague lisse NEP 22 -0.05/+0.05.

Disponibilité du matériel
o Délai de 4 semaines pour fabrication jusqu'a & 35

e Délai de 6 a 8 semaines pour @ supérieurs.

MGFrRAnce
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» Galihres machoires
Adjacents GMDA

.\ A
deinclus  aexclus deinclus  aexclus
23 210 70 77 10
@10 g 14 77 & 84 10
g14 218 7 84 792 10
718 @22 792 @100 10
g 22 @26 @100 115 10
7 26 7 31 g 115 @130 10
7 31 @ 36 @130 @145 10
& 36 42 @ 145 @ 160 10
42 @ 49 @ 160 @175 10
@ 49 & 56 175 @190 10
& 56 @ 63 @190 @ 200 10
7 63 70 @ > 200 mm voir page suivante
NORME DE REFERENCE

» De 32200 mm

» Par défaut, les tolérances de fabrication sont suivant la norme NF E 02.202 ou NF ISO 1938-1 & 2.

» Possibilité de réalisation suivant les normes NF E 02.205, spécifications clients...

REALISATIONS SPECIALES

» Possibilité de réalisation avec touches rapportées en carbure : nous consulter.

EXEMPLE DE COMMANDE

» CMDA 68 h7 : Calibre machoire adjacent @ 68 h7.

Disponibilité du matériel

o Délai de 4 semaines pour fabrication de calibres machoires < 100 mm
o Délai de 8 a 10 semaines pour autres dimensions

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |

Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93
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» Galihres machoires
Adjacents GMDA

» Apartir de 175 mm

A
de exclus  ainclus
175 200 120 150
200 225 120 160
225 260 140 180
260 285 150 200
285 320 170 220
320 360 200 240
360 410 220 260
410 470 250 310
470 520 270 330

NORME DE REFERENCE

» Par défaut, les tolérances de fabrication sont suivant la norme NF E 02.202 ou NF ISO 1938-1 & 2.
» Possibilité de réalisation suivant spécifications clients...

REALISATIONS SPECIALES

» Possibilité de réalisation avec touches rapportées en carbure : nous consulter.

EXEMPLE DE COMMANDE

» CMDA 450 h7 : Calibre machoire adjacent @ 450 h7.

Disponibilité du matériel
e Délai de 10 a 12 semaines pour fabrication
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» Galihres machoires
Adjacents GMDAG

» De 33800 mm

.\ A
deinclus  aexclus deinclus  aexclus "
@ 250 @ 300 6 3 18 8
@ 300 @ 350 6 218 ag70 4 |
& 350 @ 400 7 @70 @100 5
@ 400 @ 500 7 2100 @130 5 R
@ 500 @ 650 8 @130 @150 6
@ 650 @ 800 8 & 150 @ 200 6
@ 200 @ 250 6

Type de touche

Forme
ou profil
des touches

NORME DE REFERENCE

» Par défaut, les tolérances de fabrication sont suivant la norme NF E 02.202 ou NF ISO 1938-1 & 2.
» Possibilité de réalisation suivant normes NF E 02.205, spécifications clients...

PARTICULARITES

» Plusieurs formes de touches sont proposées pour étre parfaitement adaptées a vos fabrications.

EXEMPLE DE COMMANDE

» CMDAG 18 h9 profil | : Calibre machoire adjacent @ 18 h9 avec profil des touches B.

Disponibilité du matériel
o Délai de 4 semaines pour fabrication de calibres machoires < 50 mm
o Délai de 8 a 10 semaines pour autres dimensions
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» Galibres machoires a touches
Reglahles (CMRA ou GMRG)

» De0a305mm

A CMRC A

CMRA

deinclus  ainclus deinclus  ainclus
1 g0 13 1 g0 g6
2 13 @25 2 g6 13
3 25 J 38 3 @13 @19
4 @ 38 51 4 @19 J 26
5 @51 J 64 5, @26 @ 32
6 J 64 376 6 @32 J 38
7 76 @ 95 7 38 @44
8 @ 95 g114 CMRA 8 @44 @51
9 g 114 @133 9 51 @ 57
10 133 g 152 10 g 57 64
11 0152 | @178 i 11 o64 | @70
12 178 @203 3 12 70 78
13 @203 | @229 - - = & 13 @78 | @87
14 229 254 ! 14 87 97
15 J 254 @279 15 97 @ 106
16 279 @ 305 16 7 106 g 117
17 g 117 g 125

B 18 J125 135

NORME DE REFERENCE = 5 ies | @
» Les calibres sont réglés par le client selon son application. 20 g144 | 2185
Possibilité jusqu’au @ 295

EXEMPLE DE COMMANDE

» CMRA 25-38 : Calibre machoire réglable, touches cylindriques pour une plage d'utilisation de 25 a 38 mm.

Disponibilité du matériel
o Délai de 2 semaines pour fabrication

MGFga}m:E
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» Galihres machoires
Opnoses GMDO

A A
deinclus  aexclus B deinclus  aexclus
@3 6 8 @43 @49 10
J6 @10 8 @ 49 7 56 10
g10 g4 8 @ 56 @63 10
a14 218 8 @63 @70 10
718 21 8 @70 77 10
21 27 8 a77 7 84 10
27 32 10 784 92 10
32 & 38 10 92 @ 100 10
& 38 @43 10
NORME DE REFERENCE

» De 32100 mm

Jusqu'a 27 mm

> 27 mm

» Par défaut, les tolérances de fabrication sont suivant la norme NF E 02.202 ou NF ISO 1938-1 & 2.
» Possibilité de réalisation suivant normes NF E 02.205, spécifications clients...

EXEMPLE DE COMMANDE

» CMRA 25-38 : Calibre machoire a I'opposé & 68 h7.

Disponibilité du matériel

o Délai de 5 semaines pour fabrication

MGFS‘%HCE
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» Tampons lisses coniques
TGM et TGMT

» Cone Morse

Type de cone

Cone Morse 1
Céne Morse 2
Cone Morse 3
Céne Morse 4
Cone Morse 5

Céne Morse 6 TCMT : Avec tenon

NORME DE REFERENCE

» Exécution suivant la norme DIN 229 pour les cdnes morses sans tenon (TCM).
» Exécution suivant la norme DIN 230 pour les cdnes morses avec tenon (TCMT).

EXEMPLES DE COMMANDE

» TCM CO[\IE MORSE 2 : Tampon conique normal (sans tenon) pour céne morse 2.
» TCMT CONE MORSE 3 : Tampon conique avec tenon pour cdne morse 3.

Disponibilité du matériel

e  Sur commande, nous consulter.
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» Bagues lisses coniques
BCM et BGMT

» Cone Morse

Cbne Morse 1 r_%if e
Cone Morse 2 —-—LT ;g;;:g::g:::g
Céne Morse 3 == =7
Céne Morse 4
Céne Morse 5 BCMT : Avec tenon BCM : Sans tenon

Cone Morse 6

NORME DE REFERENCE

» Exécution suivant la norme DIN 229 pour les cones morses sans tenon (BCM).
» Exécution suivant la norme DIN 230 pour les cdnes morses avec tenon (BCMT).

EXEMPLES DE COMMANDE

» BCM CO[\IE MORSE 2 : Bague conique normale (sans tenon) pour céne morse 2.
» BCMT CONE MORSE 3 : Bague conique avec tenon pour cone morse 3.

Disponibilité du matériel
e  Sur commande, nous consulter.

MGFrRnce
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» Tampons lisses coniques 1CI

» Cone Morse

o 2 ]
SEeTe3e B
B
Type de cone ISO .\ B C
30 31.750 47.600 16°35’40”
40 44.450 65.600 16°35’40”
45 57150 85.000 16°35’40”
50 69.850 101.600 16°35’40”
55 88.900 132.000 16°35’40”
60 107.950 161.900 16°35’40”

NORME DE REFERENCE

» Exécution suivant standard MG.

EXEMPLE DE COMMANDE

» TCI 30 : Tampon conique 1SO pour cdne n°30.

Disponibilité du matériel
e  Sur commande, nous consulter.
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» Bagues lisses coniques BGI

» (Cone Morse

Type de cone ISO A B C
30 31.750 47.600 16°35'40”
40 44.450 65.600 16°35’40”
45 57.150 85.000 16°35'40”
50 69.850 101.600 16°35’40”
55 88.900 132.000 16°35'40”
60 107.950 161.900 16°35’40”

NORME DE REFERENCE

» Exécution suivant standard MG.

EXEMPLE DE COMMANDE

» BCI 30 : Bague conique ISO pour céne n°30.

Disponibilité du matériel
Sur commande, nous consulter.

MGFga}m:E
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LE CONTROLE

DES FILETAGES
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» Fletages metriques a filets 60°
Profil M

| AN

o
= | filetage / i
intérieur 69
Sl
fileffage &

A~ 1 AT
o %\L\ / extépieur

e 2l

//

|
1 P

04

=
Diam‘eh“es du filetage Diametres dd filetage
interieur extérieur

NORME UTILISEE

» Les normes des produits sont celles de la série NF ISO 965-1, NF ISO 965-2, NF 1ISO 965-3.
» La norme des calibres est la NF 1ISO 1502.

CLASSES PREVUES DANS LA NORMALISATION

o Vis:
» Tolérances : 3-4-5-6-7-8-9
» Ecarts : h-g-f-e
» Ecarts : d-c-b-a (DIN 13)
» Exemple : M6x1.00-6e

e Taraudage :
» Tolérances : 4-5-6-7-8
» Ecarts : H-G
» Exemple : M6x1.00-6H

e Assemblage vis/écrou recommandé : 6H/6g

e Dans le cas d'une désignation de filetage avec 2 classes de tolérance 4H 5H ou 4h 6h, la premiére classe indique
celle du diametre de flancs et l'autre celle du diameétre de sommet de filet :

Exemple de désignation pour commande : Vis de M5x0.8-4h 6h

» 4h :indique la classe de tolérance du diameétre de flancs (dz).

» 6h :indique la classe de tolérance du diamétre de sommet de filet (d).

MGFga}m:E
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» Fletages metriques a filets 60°
Profil M

VERIFICATION DU TARAUDAGE

e TFE : Tampon Fileté ENTRE (profil complet)
» Ce calibre vérifie la limite mini du diametre de flancs (D2).
» Ce calibre vérifie la limite mini du diamétre du sommet de filet (diamétre nominal D).
» |l vérifie aussi la montabilité (angles et pas).

e TFN : Tampon Fileté NEP (profil a flancs raccourcis)
» Ce calibre vérifie seulement la limite maxi du diameétre de flancs (D2).

e Le diametre de noyau du taraudage (D+) doit étre contr6lé indépendamment par un tampon lisse double ENTRE
et NNENTRE PAS (voir page 21) ou tout autre moyen.

VERIFICATION DE LA VIS

e BFE : Bague Filetée ENTRE (profil complet)
» Ce calibre vérifie la limite maxi du diametre de flancs (d-2).
» Ce calibre vérifie la limite maxi du diameétre de fond de filet (d1).
» |l vérifie aussi la montabilité (angles et pas).

e BFN : Bague Filetée NEP (profil a flancs raccourcis)
» Ce calibre vérifie seulement la limite mini du diamétre de flancs (d2).

e Le diameétre extérieur de la vis (d) doit étre contr6lé indépendamment par un jeu de bagues lisses ENTRE et
N'ENTRE PAS (voir page 30) ou tout autre moyen.

VERIFICATION DES CALIBRES FILETES

e Pour le contréle des bagues filetées (BFE ou BFN) la norme prévoit des tampons rapporteurs ENTRE et
N'ENTRE PAS pour le matériel neuf ainsi qu'un tampon rapporteur d'USURE pour le matériel ayant servi.

Exemple de désignation pour commande :

» TFRE/BFE M6x1.00-6g : Tampon Fileté Rapporteur ENTRE pour BFE M6x1.00-6g.

» TFRN/BFE M6x1.00-6g : Tampon Fileté Rapporteur NNENTRE PAS pour BFE M6x1.00-6g.
» TFRU/BFE M6x1.00-6g : Tampon Fileté Rapporteur d'USURE pour BFE M6x1.00-6g.

e Pour le contréle des tampons filetés (TFE ou TFN) la norme ne prévoit pas de calibre particulier.
Nous pouvons néanmoins appliquer le méme systeme avec des bagues ENTRE, N'ENTRE PAS et USURE.

Exemple de désignation pour commande :
» BFRE/TFE M8x1.25-6H : Bague Filetée Rapporteuse ENTRE pour TFE M8x1.25-6H.

MGFga}m:E

METROLOGIE

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |  Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93



» Tampons et hagues filetes
Filetages profil M

» Profil M
Pas : 0.35

Pas : 0.40
Pas : 0.45

Disponibilité du matériel

Filetage TFE / TFN BFE / BFN
E: 66  6F 69 fﬂ

M 1.6 x 0.35 ° ° ° ° ° °
M 1.7 x 0.35
M 1.8 x 0.35
M2.5x0.35 ° °
M 3 x 0.35 °
M 3.5x0.35 ° °
M 2 x 0.40 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
M 2.3 x0.40
M 2.2 x 0.45 ° ° °
M2.5x0.45 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
M 2.6 x 0.45

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 a 2 semaines

|:| Autres références, nous consulter

MGFga}m:E

METROLOGIE

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER | Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93



» Tampons et hagues filetes
Filetages profil M

» Profil M
Pas : 0.50

Pas : 0.60

Disponibilité du matériel

Filetage TFE / TFN BFE / BFN
E: 66 6F 6E 4h 69 fg 6f

M 3 x 0.50 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
M 4 x 0.50 ° ) ° °
M 4.5 x 0.50 ° °
M 5 x 0.50 ° ) ° ° °
M 5.5 x 0.50
M 6 x 0.50 ° ° ° ° ° °
M 7 x 0.50 ° ° °
M 8 x 0.50 ° ° ° ° ° °
M 9 x 0.50 ° ° °
M 10 x 0.50 ° ° ° °
M 11 x 0.50
M 12 x 0.50 ° ° °
M 14 x 0.50
M 15 x 0.50 °
M 20 x 0.50
M 3.5 x 0.60 ° ° ° ° ° ° ° ° °

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 a 2 semaines

|:| Autres références, nous consulter

MGFrRnce
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» Tampons et hagues filetes
Filetages profil M

» Profil M
Pas :0.70

Pas : 0.75

Disponibilité du matériel

Filetage TFE / TFN BFE / BFN
E: 66 6F 6E 4h 69 fﬂ 6f

M4 x0.70 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
M4 x 0.75 ° ° °

M 4.5 x 0.75 ° ° °

M5 x0.75 ° °

M 5.5 x 0.75 ° °

M6 x 0.75 ° ° ° ° ° °
M7 x0.75 ° °

M 8 x 0.75 ° ° ° ° °
M9 x 0.75 ° ° °

M 10 x 0.75 ° ° ° ° ° °
M 11 x 0.75 ° °

M 12 x 0.75 ° ° ° °

M 13 x 0.75 °

M 14 x 0.75 ° ° °

M 15 x 0.75 ° °

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 a 2 semaines

|:| Autres références, nous consulter

MGFga}m:E

METROLOGIE

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER | Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93



» Tampons et hagues filetes
Filetages profil M

» Profil M
Pas :0.75

Pas : 0.80

Disponibilité du matériel

Filetage TFE /TFN BFE / BFN
I 65 o
M 16 x 0.75 ° ° °
M 17 x 0.75
M 18 x 0.75 ° °
M 19x0.75
M 20 x 0.75 ° °
M 21 x0.75
M 22 x 0.75 ° °
M 23 x 0.75
M 24 x 0.75
M 25 x 0.75
M 30 x 0.75
M 32 x 0.75
M 5 x 0.80 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 4 2 semaines
|:| Autres références, nous consulter

MGFga}m:E

METROLOGIE

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |  Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93



» Tampons et hagues filetes
Filetages profil M

» Profil M

Pas : 1.00

Disponibilité du matériel

Filetage TFE / TFN BFE / BFN
O 66 6F G 4 >

M 6 x 1.00 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
M 7 x 1.00 ° ° ° ° ° ° ° °
M 8 x 1.00 ° ° ° ° ° ° ° °
M 9 x 1.00 ° ° ° °
M 10 x 1.00 ° ° ° ° ° ° ° °
M 11 x 1.00 ° ° °
M 12 x 1.00 ° ° ° ° ° ° °
M 13 x 1.00 ) ° °
M 14 x 1.00 ° ° ° ° ° °
M 15 x 1.00 ° ° ° °
M 16 x 1.00 ° ) ° ° °
M 17 x 1.00 ° ° ° °
M 18 x 1.00 ° ) ° ° ° °
M 19 x 1.00
M 20 x 1.00 ° ° ° ° ° °
M 21 x 1.00 ° ) °
M 22 x 1.00 ° ° ° ° ° °
M 23 x 1.00 ° ) °
M 24 x 1.00 ° ° ° °
M 25 x 1.00 ° ) ° °

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 4 2 semaines

|:| Autres références, nous consulter

MGFga}m:E

METROLOGIEN ) 526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |

Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93



» Tampons et hagues filetes
Filetages profil M

» Profil M
Pas : 1.00

Disponibilité du matériel

Filetage TFE /TFN BFE / BFN
‘E: 6G  6F 69 Eg i
M 26 x 1.00 . . .
M 27 x 1.00 . . .
M 28 x 1.00 ° ° °
M 30 x 1.00 . . . .
M 32 x 1.00 ° ° °
M 33 x 1.00 . .
M 34 x 1.00 . .
M 35 x 1.00 . .
M 36 x 1.00 . .
M 38 x 1.00 .
M 39 x 1.00 .
M 40 x 1.00 . .
M 42 x 1.00 . :
M 44 x 1.00
M 45 x 1.00 . .
M 46 x 1.00
M 48 x 1.00 .
M 50 x 1.00 . .
M 52 x 1.00

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 4 2 semaines

|:| Autres références, nous consulter

MGFga}m:E

| Tél.: 04509637 74 - Fax : 04 50 96 16 93 METROLOGIE

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER



» Tampons et hagues filetes
Filetages profil M

» Profil M

Pas :1.25

Disponibilité du matériel

Filetage TFE / TFN BFE / BFN
ﬁ: 66 6F 6E 4h 69 Eg

M 8 x 1.25 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
M9 x 1.25 ° ° ° ° ° ° ° °
M 10 x 1.25 ° ° ° ° ° ° °
M 11 x 1.25
M 12 x 1.25 ° ° ° ° ° °
M 14 x 1.25 ° ° ° ° ° °
M 15 x 1.25 ° ° ° °
M 16 x 1.25 ° ) ° °
M 17 x 1.25
M 18 x 1.25 ° ° °
M 19 x 1.25
M 20 x 1.25 ° ° °
M 22 x 1.25 ° ° ° °
M 25 x 1.25
M 26 x 1.25
M 28 x 1.25
M 30 x 1.25

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 4 2 semaines

|:| Autres références, nous consulter

MGFga}m:E

METROLOGIE

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER | Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93



» Tampons et hagues filetes
Filetages profil M

» Profil M

Pas : 1.50

Disponibilité du matériel

Filetage TFE /TFN BFE / BFN
ﬁ: 6G  6F 6F 69 Eﬂ

M 10 x 1.50 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
M 11 x 1.50 ° ° ° ° °
M 12 x 1.50 ° ° ° ° ° ° ° °
M 13 x 1.50
M 14 x 1.50 ° ° ° ° ° ° ° °
M 15 x 1.50 ° ° °
M 16 x 1.50 ° ° ° ° ° ° ° °
M 17 x 1.50 ) ° °
M 18 x 1.50 ° ° ° ° ° °
M 19 x 1.50
M 20 x 1.50 ° ° ° ° ° ° ° °
M 21 x 1.50
M 22 x 1.50 ° ° ° ° ° ° ° °
M 23 x 1.50
M 24 x 1.50 ° ° ° ° ° °
M 25 x 1.50 ° ° ° °
M 26 x 1.50 ° ° ° °
M 27 x 1.50 ° ° ) ° °
M 28 x 1.50 ° ° ° °
M 29 x 1.50
M 30 x 1.50 ° ) ° ° °
M 32 x 1.50 ) ° °

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 4 2 semaines

|:| Autres références, nous consulter

MGFrRnce
| Tél.: 04509637 74 - Fax : 04 50 96 16 93 METROtOGIE

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER



» Tampons et hagues filetes
Filetages profil M

Disponibilité du matériel

» Profil M

Pas : 1.50

Filetage TFE /TFN BFE / BFN
E: 6G  6F 6F 69 Eﬂ i
M 33 x 1.50 R .
M 34 x 1.50 . . .
M 35 x 1.50 . . .
M 36 x 1.50 . .
M 37 x 1.50
M 38 x 1.50 . .
M 39 x 1.50
M 40 x 1.50 . .
M 42 x 1.50 . .
M 44 x 1.50
M 45 x 1.50 . .
M 46 x 1.50
M 48 x 1.50 . .
M 50 x 1.50 . .
M 52 x 1.50 . .
M 54 x 1.50
M 55 x 1.50 . .
M 56 x 1.50 . .
M 58 x 1.50 . .
M 60 x 1.50 . .
M 62 x 1.50 . .
M 64 x 1.50 ° °
Disponibilité du matériel
|Z| En stock
|« | Sous 1 a2 semaines
|:| Autres références, nous consulter
MGFga}m:E
METROLOGTE 526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |  Tél.: 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93



» Tampons et hagues filetes
Filetages profil M

» Profil M

Pas : 1.50

Disponibilité du matériel
TFE / TFN BFE / BFN
6H 69

Filetage

6G 6F 69 6f

LH
M 65 x 1.50 ° °
M 66 x 1.50
M 68 x 1.50 ° °
M 70 x 1.50 ° °
M 72 x 1.50
M 74 x 1.50
M 75 x 1.50
M 76 x 1.50
M 78 x 1.50
M 80 x 1.50
M 82 x 1.50
M 84 x 1.50
M 85 x 1.50
M 86 x 1.50
M 88 x 1.50
M 90 x 1.50
M 92 x 1.50
M 94 x 1.50
M 95 x 1.50
M 96 x 1.50
M 98 x 1.50
M 100 x 1.50

LH

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 4 2 semaines

|:| Autres références, nous consulter

MGFrRnce
| Tél.: 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93 METROLOCIE

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER



» Tampons et hagues filetes
Filetages profil M

» Profil M

Pas : 1.50

Disponibilité du matériel
TFE/TFN BFE / BFN
6H 6g

Filetage

6G 6F 69 6f

LH LH
M 102 x 1.50
M 104 x 1.50
M 105 x 1.50
M 106 x 1.50
M 108 x 1.50
M 110 x 1.50
M 112 x 1.50
M 114 x 1.50
M 116 x 1.50
M 118 x 1.50
M 120 x 1.50
M 122 x 1.50
M 124 x 1.50
M 125 x 1.50
M 126 x 1.50
M 128 x 1.50
M 130 x 1.50
M 135 x 1.50
M 140 x 1.50
M 145 x 1.50
M 150 x 1.50

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 a 2 semaines

|:| Autres références, nous consulter

MGFga}m:E

METROLOGIEN ) 526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |

Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93



» Tampons et hagues filetes
Filetages profil M

Disponibilité du matériel

» Profil M

Pas:1.75
Pas : 2.00

Filetage TFE / TFN BFE / BFN
o 66 6F GE 4 z

M 12 x 1.75 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
M 14 x 2.00 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
M 16 x 2.00 ° ° ) ° ° ° ° °
M 17 x 2.00 ° ° °
M 18 x 2.00 ° ) ° °
M 20 x 2.00 ° ) ° °
M 22 x 2.00 ° ° ° °
M 24 x 2.00 ° ° ° ° °
M 25 x 2.00 ° ° ° °
M 26 x 2.00 ° ° ° °
M 27 x 2.00 ° ° ° °
M 28 x 2.00 ° ° ° °
M 30 x 2.00 ° ° ° °
M 32 x 2.00 ° ° °
M 33 x 2.00 ° °
M 34 x 2.00 ° °
M 35 x 2.00 ° °
M 36 x 2.00 ° °
M 38 x 2.00 ) °
M 39 x 2.00 °

|Z| En stock

Disponibilité du matériel

|:| Sous 1 4 2 semaines

|:| Autres références, nous consulter

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |

Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93

MGFga}m:E

METROLOGIE



» Tampons et hagues filetes
Filetages profil M

» Profil M

Pas : 2.00

Disponibilité du matériel

Filetage TFE /TFN BFE / BFN
E: 66 6F 6E 4h 6h 69 Eﬂ 6f

M 40 x 2.00 ° °
M 42 x 2.00 ° °
M 44 x 2.00

M 45 x 2.00 ° o
M 46 x 2.00

M 48 x 2.00 ° °
M 50 x 2.00 ° °
M 52 x 2.00 ° °
M 54 x 2.00

M 55 x 2.00 ° °
M 56 x 2.00 ° °
M 58 x 2.00 ° °
M 60 x 2.00 ° °
M 62 x 2.00 ° °
M 64 x 2.00 ° °
M 65 x 2.00 ° °
M 66 x 2.00

M 68 x 2.00 ° °
M 70 x 2.00 ° °
M 72 x 2.00

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 4 2 semaines

|:| Autres références, nous consulter

MGFga}m:E

METROLOGIEN ) 526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |

Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93



» Tampons et hagues filetes
Filetages profil M

» Profil M

Pas :2.00

Disponibilité du matériel
TFE / TFN BFE / BFN
6H 69

Filetage

6H 6G 6F 6E 4h 6h 69 6f

LH LH
M 74 x 2.00
M 75 x 2.00
M 76 x 2.00
M 78 x 2.00
M 80 x 2.00
M 82 x 2.00
M 84 x 2.00
M 85 x 2.00
M 86 x 2.00
M 88 x 2.00
M 90 x 2.00
M 92 x 2.00
M 94 x 2.00
M 95 x 2.00
M 96 x 2.00
M 98 x 2.00
M 100 x 2.00
M 102 x 2.00
M 104 x 2.00
M 105 x 2.00

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 4 2 semaines

|:| Autres références, nous consulter

MGFrRnce
| Tél.: 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93 METROLOCIE

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER



» Tampons et hagues filetes
Filetages profil M

» Profil M

Pas :2.00

Disponibilité du matériel
TFE/TFN BFE / BFN
6H 69

Filetage

6H 6G  6F 69

LH 6f

LH
M 106 x 2.00
M 108 x 2.00
M 110 x 2.00
M 112 x 2.00
M 114 x 2.00
M 115 x 2.00
M 116 x 2.00
M 118 x 2.00
M 120 x 2.00
M 122 x 2.00
M 124 x 2.00
M 125 x 2.00
M 126 x 2.00
M 130 x 2.00
M 135 x 2.00
M 140 x 2.00
M 145 x 2.00
M 150 x 2.00

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 4 2 semaines

|:| Autres références, nous consulter

MGFga}m:E

METROLOGIEN ) 526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |

Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93



» Tampons et hagues filetes
Filetages profil M

» Profil M

Pas : 2.50
Pas : 3.00

Disponibilité du matériel

Filetage TFE/TFN BFE / BFN
E: 6G 6F 6E 4h 69 fﬂ i
M 18 x 2.50 ° ° ° °
M 20 x 2.50 ° ° ° °
M 22 x 2.50 ° ° ° °
M 24 x 3.00 ° ° ° °
M 27 x 3.00 ° ° ° °
M 30 x 3.00 ° ° °
M 32 x 3.00 ° °
M 33 x 3.00 °
M 34 x 3.00 ° °
M 35 x 3.00 ° °
M 36 x 3.00 °
M 38 x 3.00
M 39 x 3.00
M 40 x 3.00 °
M 42 x 3.00 °
M 44 x 3.00
M 45 x 3.00
M 46 x 3.00
M 48 x 3.00
M 50 x 3.00
Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|« | Sous 1 a2 semaines

|:| Autres références, nous consulter

MGFrRnce
| Tél.: 04509637 74 - Fax : 04 50 96 16 93 METROtOGIE

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER



» Tampons et hagues filetes
Filetages profil M

» Profil M

Pas : 3.00

Disponibilité du matériel
TFE / TFN BFE / BFN
6H 69

Filetage

6G 6F 69 6f

LH LH
M 52 x 3.00
M 54 x 3.00
M 55 x 3.00
M 56 x 3.00
M 58 x 3.00
M 60 x 3.00
M 62 x 3.00
M 64 x 3.00
M 65 x 3.00
M 66 x 3.00
M 68 x 3.00
M 70 x 3.00
M 72 x 3.00
M 74 x 3.00
M 75 x 3.00
M 76 x 3.00
M 78 x 3.00
M 80 x 3.00
M 82 x 3.00
M 84 x 3.00

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 4 2 semaines

|:| Autres références, nous consulter

MGFga}m:E

METROLOGIEN ) 526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |

Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93



» Tampons et hagues filetes
Filetages profil M

» Profil M

Pas : 3.00

Disponibilité du matériel
TFE /TFN BFE / BFN
6H 69

Filetage

6H 6G  6F 69

LH 6f

LH
M 85 x 3.00
M 86 x 3.00
M 88 x 3.00
M 90 x 3.00
M 92 x 3.00
M 94 x 3.00
M 95 x 3.00
M 96 x 3.00
M 98 x 3.00
M 100 x 3.00
M 105 x 3.00
M 110 x 3.00
M 115 x 3.00
M 120 x 3.00
M 125 x 3.00
M 130 x 3.00

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 4 2 semaines

|:| Autres références, nous consulter

MGFrRnce
| Tél.: 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93 METROLOCIE

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER



» Tampons et hagues filetes
Filetages profil M

» Profil M
Pas : 3.50

Pas : 4.00
Pas : 5.00
Pas : 5.50

Disponibilité du matériel

Filetage TFE /TFN BFE / BFN
E: 6G  6F 6g fﬂ i

M 30 x 3.50 ° ° ° °
M 33 x 3.50 ° °
M 36 x 4.00 ° °
M 39 x 4.00 ° °
M 56 x 4.00

M 45 x 4.50 ° °
M 48 x 5.00 ° °
M 52 x 5.00 ° °
M 56 x 5.50

M 60 x 5.50

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 4 2 semaines
|:| Autres références, nous consulter

MGFga}nce

METROLOGIE

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER | Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93



» Filetages americains a filets 60°
Profil UN
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NORME UTILISEE

» Les normes des produits sont 'ANSI / ASME B.1.1 ou BS 1580.
» La norme des calibres est 'ANSI / ASME B.1.2 ou BS 919.
CLASSES PREVUES DANS LA NORMALISATION

e Vis

» Classe de tolérance : 1A - 2A - 3A.
» Exemple de désignation pour commande : 1/4 - 28 UNF 2A.

e Taraudage
» Classe de tolérance : 1B - 2B - 3B.
» Exemple de désignation pour commande : 1/4 - 28 UNF 3B.

e Séries de filetages prévues : UNC - UNF - UNEF - UNS - UN.

CONVENTION DE REALISATION DES CALIBRES A PROFIL "UN"
e Par défaut, nous réalisons et stockons les calibres a profil "UN" suivant la norme américaine ANSI/ASME B.1.2.

e Sur demande, nous pouvons les réaliser suivant la norme anglaise BS 919 part 1.

e |l est a noter que ces deux normes traitent du contrble des mémes filetages mais indiquent des tolérances
différentes pour les calibres comme il est montré sur les figures 1 et 2 de la page suivante.

Vous pouvez néanmoins utiliser les calibres suivant I'une ou l'autre de ces normes pour contrOler ce type de
filetage.

MGFga}m:E

METROLOGIE

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |  Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93



» Filetages americains a filets 60°
Profil UN

VERIFICATION DU TARAUDAGE
ANSI/ASME BS 919
e TFE : Tampon Fileté ENTRE (profil complet) B.1.2
» Ce calibre vérifie la limite mini du diametre de flancs (D2). Position de la
» Ce calibre vérifie la limite mini du diamétre de sommet de filet tolérance duTFN

)
«

(diamétre nominal D). i .

» |l vérifie aussi la montabilité (angles et pas).

e TFN : Tampon Fileté NEP (profil & flancs raccourcis)
» Ce calibre vérifie seulement la limite maxi du diamétre de

flancs (D2). j ’—| Position de Ia
tolerance du TFE
e Le diametre de noyau du taraudage (D1) doit étre contrdlé i
indépendamment par un tampon lisse double ENTRE et |

N'ENTRE PAS (voir page 21) ou tout autre moyen.

TDZ du taraudage

e
|

VERIFICATION DE LA VIS

e BFE : Bague Filetée ENTRE (profil complet)
...... » Ce calibre vérifie la limite maxi du diametre de flancs (d2).
Ts . b e e » Ce calibre vérifie la limite maxi du diamétre de fonds de filet
- tolérance delapre  (d1).

» |l vérifie aussi la montabilité (angles et pas).

ANSIIASME BS 919
B.1.2

Td2 de la vis

e BFN : Bague Filetée NEP (profil a flancs raccourcis)
» Ce calibre vérifie seulement la limite mini du diameétre de flancs

- e

Position de la ) \ s . : : A Apz
i tolérancede lagFn ®  Le diametre extérieur de la vis (d) doit étre contrdlé
| indépendamment par un jeu de bagues lisses ENTRE et NENTRE
PAS (voir page 30) ou tout autre moyen.

VERIFICATION DES CALIBRES FILETES

e Pour le contrOle des bagues filetées (BFE ou BFN) la norme prévoit des tampons rapporteurs ENTRE et
N'ENTRE PAS pour le matériel neuf ainsi qu'un tampon rapporteur d'USURE (BS 919) pour le matériel ayant
servi.

Exemple de désignation pour commande :
» TFRE/BFE 1/4 - 28 UNF 2A : Tampon Fileté Rapporteur ENTRE pour BFE 1/4 - 28 UNF 2A.

e Pour le contrble des tampons filetés (TFE ou TFN) la norme ne prévoit pas de calibre particulier. Nous pou-
vons néanmoins appliquer le méme systeme avec des bagues ENTRE et NNENTRE PAS.

Exemple de désignation pour commande :
» BFRE/TFE 1/4 - 28 UNF 2B : Bague Filetée Rapporteuse ENTRE pour TFE 1/4 - 28 UNF 2B.

MGFrRAnce
METROLOGIEN ) 526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |  Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93




» Tampons et hagues filetes
Filetages profil UN

» Profil UN
UNC

Disponibilité du matériel

Filetage UNC TFE TFN BFE
2B/3B 2B 3B 2A 3A

N°1 - 64f ° ° ° ° °

N°2 - 56f ) ° ° ° °

N°3 - 48f ° ° ° ° °

N°4 - 40f ° ° ° ° ° ° ° °
N°5 - 40f ) ° ° ° °

N°6 - 32f ° ° ° ° ° ° ° °
N°8 - 32f ° ° ° ° ° ° ° °
N°10 - 24f ° ° ° ° ° °
N°12 - 24f ° ° ° ° ° °

1/4 - 20 ) ° ° ° ° ° ° °
5/16 - 18 ° ° ° ° ° ° ° °
3/8-16 ° ° ° ° ° ° ° °
7/16 - 14 ° ° ° ° ° ° ° °
1/2-13 ° ° ° ° ° ° ° °
9/16 - 12 ° ° ° ° ° ° ° °
5/8 - 11 ° ° ° ° ° ° ° °
3/4 - 10 ° ° ° ° ° ° °
7/8-9 ° ° ° ° ° ° °
17-8 ° ° ° ° ° °
1"1/8 -7

171/4 -7 ° ° ° ° °
173/8 - 6

171/2-6 o ° ° ° °

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 4 2 semaines

|:| Autres références, nous consulter

MGFrRnce
| Tél.: 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93 METROLOCIE

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER



» Tampons et hagues filetes
Filetages profil UN

» Profil UN
UNF

Disponibilité du matériel

Filetage UNF TFE TFN BFE
2B/3B 2B 3B 2A 3A

N°0 - 80f
N°1 - 72f ° ° ° ° °
N°2 - 64f ° ° ° ° °
N°3 - 56f ° ° ° ° °
N°4 - 48f ° ° ° ° °
N°5 - 44f ° ° ° ° ° °
N°6 - 40f ° ° ° ° ° ° ° °
N°8 - 36f ° ° ° ° °
N°10 - 32f ° ° ° ° ° ° ° ° °
N°12 - 28f ° ° ° ° °
1/4 - 28 ° ° ° ° ° ° ° °
5/16 - 24 ° ° ° ° ° ° ° °
3/8 - 24 ° ° ° ° ° ° ° °
7/16 - 20 ° ° ° ° ° ° ° °
1/2 - 20 ° ° ° ° ° ° ° ° °
9/16 - 18 ° ° ° ° ° ° ° ° °
5/8 - 18 ° ° ° ° ° ° ° ° °
3/4 - 16 ° ° ° ° ° ° ° ° °
7/8 - 14 ° ° ° ° ° ° ° ° °
17-12 ° ° ° ° ° °
1"1/8 - 12 ° ° °
171/4 - 12 ° ° ° ° °
1"3/8 - 12
171/2 - 12 ° ° ° ° °

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 4 2 semaines

|:| Autres références, nous consulter

MGFga}m:E

METROLOGIEN ) 526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |
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» Tampons et hagues filetes
Filetages profil UN

Filetage UNEF

» Profil UN
UNEF

UNS

Disponibilité du matériel
TFE TFN BFE

2B/3B 2B 3B 2A 3A

N°12 - 32f ° ° ° ° °
1/4 - 32f ° ° ° ° °
5/16 - 32f ° ° ° ° °
3/8 - 32f ° ° ° ° °
7/16 - 28f ° ° ° ° °
1/2 - 28f ° ° ° ° °
9/16 - 24f ° ° ° ° °
5/8 - 24f ° ° ° ° °
3/4 - 20f ° ° ° ° °
7/8 - 20f ° ° ° ° °
1”7 - 20f ° ° ° ° °

Disponibilité du matériel

Filetage UNS TFD TFE TFN BFE
2B 3B 2B/3B 2B 3B 2A 3A
1/4 - 36 ° ° ° o
17-14 ° ° °

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 4 2 semaines

|:| Autres références, nous consulter

MGFS‘%M:E
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» Filetages GAZ sans etancheéite
dans le filet, profil Whitworth a 55°

TARAUDAGE CYLINDRIQUE FILETAGE EXTERIEUA

Y CYLINDRIGUE classe Aou B
1 kS Rlee
T | '
| o dre ! A
21" 3 30 l_ -l:lN
]
: d o X TAI 4
2 « Fy e i
1 M Ny
- Bl
ot [
\ 4tz 4
A T S| R
e |

NORME UTILISEE

» La norme des produits est la NF EN ISO 228-1 (ancienne norme francaise NF E 03.005).
» La norme des calibres est NF EN ISO 228-2 (ancienne norme frangaise NF E 03.161, NF E 03.162 et NF E 03.163).

CLASSES PREVUES DANS LA NORMALISATION

e Vis
» Classe de tolérances : A ou B.
» Exemple de désignation pour commande : G 1" 1/2 A.

e Taraudage
» Classe de tolérances : une seule classe prévue sans signe distinctif.
» Exemple de désignation pour commande : G 1" 1/2.

VERIFICATION DU TARAUDAGE

e TFE : Tampon Fileté ENTRE (profil complet)
» Ce calibre vérifie la limite mini du diamétre de flancs (D2).
» Ce calibre vérifie la limite mini du diamétre de sommet de filet (diamétre nominal D).
» |l vérifie aussi la montabilité (angles et pas).

e TFN : Tampon Fileté NEP (profil a flancs raccourcis)
» Ce calibre vérifie seulement la limite maxi du diamétre de flancs.

e Le diametre de noyau du taraudage (D1) doit étre contrélé indépendamment par un tampon lisse double ENTRE
et NNENTRE PAS (voir page 21) ou tout autre moyen.

VERIFICATION DE LA VIS

e BFE : Bague Filetée ENTRE (profil complet)
» Ce calibre vérifie la limite maxi du diametre de flancs (d2).
» Ce calibre vérifie la limite maxi du diameétre de fonds de filet (diamétre d1).
» |l vérifie aussi la montabilité (angles et pas).

e BFN : Bague Filetée NEP (profil a flancs raccourcis)
» Ce calibre vérifie seulement la limite mini du diametre de flancs (d2).

e Le diamétre extérieur de la vis (d) doit étre contrélé indépendamment par un jeu de bagues lisses
ENTRE et NENTRE PAS (voir page 30) ou tout autre moyen.

VERIFICATION DES CALIBRES FILETES

e Un systéme de rapporteurs (E, NEP et USURE) est prévu pour le controle des bagues filetées (BFE
ou BFN).

MGFrRAnce
METROLOGIEN ) 526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |
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» Tampons et hagues filetés
Filetages gaz cylindrique

1/8 -

Filetage

28

» Profil G

Disponibilité du matériel
BFN BFE BFN

TFN BFE ClasseA AVP-0.05 ClasseB

1/4 -

19

3/8 -

19

1/2 -

14

5/8 -

14

3/4 -

14

7/8 -

14

711

"1/8 -

11

" 1/4 -

11

71/2 -

11

"7 3/4 -

11

11

" 1/4 -

11

"1/2 -

11

" 3/4 -

11

11

172 -

11

11

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 4 2 semaines
|:| Autres références, nous consulter

MGFS‘%M:E

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER
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» Filetages GAZ avec étancheiteé
dans le filet, profil Whitworth a 95°

PROFIL, CYLINDRIQUE PROFIL CONQUE conicité (sur diam ) 1116 +~ 6.25 % t
i ;
Ie i, '
¥ H *
Lhee P . _\, .El:\:
+ + + + + c| T I = + T i
| |
VST 1 i
Y |
e & & ) 0 ! o e .
’ P l = T ®

20
E axe du filetage
teeeeeeeerened diamétres dans

le plan de jauge

NORME UTILISEE

» La norme des produits est SO 7-1 ou NF EN 10226-1 et 2 (ancienne norme francaise NF E 03.004).
» La norme des calibres est I'ISO 7-1 ou NF EN 10226-3 (ancienne norme francaise NF E 03.163, NF E 03.165).

CLASSES PREVUES DANS LA NORMALISATION

o Vis
» Filetage extérieur conique.
» Exemple de désignation pour commande : 1" 1/2 R.

e Taraudage
» Filetage intérieur cylindrique (Rp) ou conique (Rc).
» Exemple de désignation pour commande : 1" 1/2 Re.

VERIFICATION DU TARAUDAGE (NF EN 10226-3,1S0 7-2)

e TFC : Tampon Fileté Conique (profil complet) 2 hauteurs.
» Ce calibre vérifie le diamétre de flancs (D2) dans le plan de jauge.
» Ce calibre vérifie le diamétre de sommet de filet (D) dans le plan de jauge.
» |l vérifie aussi la montabilité (angles et pas).

VERIFICATION DE LA VIS (NF EN 10226-3,1S0 7-2)

e BF : Bague Filetée Cylindrique (profil complet) 2 hauteurs.
» Ce calibre vérifie le diametre de flancs (d2) dans le plan de jauge.
» Ce calibre vérifie le diametre intérieur de filet (d1) dans le plan de jauge.
» |l vérifie aussi la montabilité (angles et pas).

e BLC : Bague Lisse Conique

» Ce calibre vérifie la conicité au sommet du filet.

» Ce calibre vérifie le diametre extérieur (d).

» |l vérifie aussi la longueur de filetage utile correspondant aux filetages coniques extérieurs.

VERIFICATION DES CALIBRES FILETES

e Un systéeme de rapporteurs Tampon fileté rapporteur conique (TFRC) et Bague filetée rapporteuse
cylindrique (BFRC) sont prévus pour le contréle des calibres ci-dessus.

MGFrRAnce
METROLOGIEN ) 526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |
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» Tampons et hagues filetes
Filetages gaz conique

» Profil Rp-Rc-R

Disponibilité du matériel

Calibres suivant Calibres suivant

_ NF E 03.163 et NF E 03.165 NF EN ISO 10226-3 ou ISO 7-2
Flletage EF (RS)  TF cylindriques (Rp) CBF. (R) TF -1 BL
3 ﬁ;:tlgﬁfs Ex classe «J» 3 32:::3?8 Coniques Cylindriques Coniques
Systeme A Tolérances TFD Systeme A 2 hauteurs 2 hauteurs 2 hauteurs
1/8 - 28 ° +0.071 ° ° ° °
1/4 - 19 ° +0.104 ° ° ° °
3/8-19 ° +0.104 ° ° ° °
1/2-14 ° +0.142 ° ° ° °
3/4 -14 ° +0.142 ° ° ° °
17- 11 . +0.180 ° ° e °
171/4 - 11 ° ° ° °
171/2 - 11 ° ° ° °
27 - 11 ° ° ° °
2”1/2 -1 ° ° ° °
3 -11 ° ° ° °
Ancien systeme de normalisation N .
Articles tenus en stock jusqu’a épuisement Nouveau systeme de normalisation
EXEMPLES DE COMMANDE

» TFC 1" 1/2 Rc : Tampon Fileté Conique 2 hauteurs pour vérification taraudage cylindrique 1" 1/2Rc.
» BFC 1" 1/2 R : Bague Filetée Cylindrique 2 hauteurs pour vérification filetage conique 1" 1/2R.

Disponibilité du matériel

|Z| En stock

|:| Sous 1 4 2 semaines

|:| Autres références, nous consulter

MGFga}m:E

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |
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» Filetages PG
Pour canalisations electrigques

\\\ M
“\\ ou appareil \ \\

80 \ \ \\\\
e . -

" // //J/;‘ //4///{'5//

i) /%f’;‘;*/“;;’// 7,

\w

NORME UTILISEE

» Dans la grande majorité des cas la norme DIN 40430 est employée pour ce type de filetage.

Nos calibres sont stockés suivant cette norme allemande.
» Voir aussi I'UTE 68.312 a titre d'information : elle ne contient pas forcément les mémes valeurs de filetage mais
reste le support.

CLASSES PREVUES DANS LA NORMALISATION

e Il n'y a pas plusieurs classes prévues dans la norme DIN 40430.

e Les valeurs de PG définissent les dimensions du taraudage et de la vis dans un tableau contenu dans la norme.

VERIFICATION DU TARAUDAGE

e TFE : Tampon Fileté ENTRE (profil complet)
» Ce calibre vérifie la limite mini du diamétre de flancs (D2).
» Ce calibre vérifie la limite mini du diamétre de sommet de filet (D).
» |l vérifie aussi la montabilité (angles et pas).

e TLN : Tampon Lisse NENTRE PAS
» Ce calibre ne vérifie que le diameétre de noyau (D1).

VERIFICATION DE LA VIS

e BFE : Bague Filetée ENTRE (profil complet)
» Ce calibre vérifie la limite maxi du diamétre de flancs (d2).
» Ce calibre vérifie la limite maxi du diamétre intérieur de filet (d1).
» |l vérifie aussi la montabilité (angles et pas).

e BLN : Bague Lisse NENTRE PAS
» Ce calibre ne vérifie que le diamétre de sommet de filet (d).

MGFga}m:E
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» Tampons et hagues filetes
Filetages 80° electritues

» Profil PG

TFD
Filetage ENTRE : fileté
NEP : lisse
PG 7 ° °
PG 9 ° °
PG 11 ° °
PG 13.5 ° °
PG 16 ° °
PG 21 ° °
PG 29 °
PG 36 °
PG 42 °
PG 48 °

Disponibilité du matériel
|« | En stock
| « | Sous 2 semaines
|Z| Sous 4 a 6 semaines

MGFga}m:E
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» Filetages americains
Pour tube : NPT-NPTF

Plan de reférence L, filets utiles

filels ;ncomplets
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NORME UTILISEE

» La norme des produits et des calibres est 'ANSI B1.20.1 (filetage conique NPT) ou I'ANSI B1.20.3, ANSI B1.20.5
(filetage conique NPTF). Nos calibres sont stockés suivant ces normes américaines.

VERIFICATION DU TARAUDAGE

e TFC : Tampon Fileté Conique (profil complet) 3 hauteurs.
» Ce calibre vérifie le diametre de flancs (D2) dans le plan de jauge.
» Ce calibre vérifie le diametre de sommet de filet (D) dans le plan de jauge.
» Ce calibre vérifie la longueur d'assemblage L1.
» |l vérifie aussi la montabilité (angles et pas).

VERIFICATION DE LA VIS

e BFC : Bague Filetée Conique (profil complet) 3 hauteurs.
» Ce calibre vérifie le diamétre de flancs (d2) dans le plan de jauge.
» Ce calibre vérifie le diamétre intérieur de filet (d1) dans le plan de jauge.
» Ce calibre vérifie la longueur d'assemblage L1.
» |l vérifie aussi la montabilité (angles et pas).

AUTRES FILETAGES AMERICAINS POUR TUBES

Désignation de filetage Type d’assemblage Particularités
NPTR Conique intérieur et extérieur
NPSC Cylindrique intérieur Assemblages non étanches
NPSH Cylindrique intérieur (non dryseal)
NPSM Cylindrique intérieur et extérieur ANSI B1.20.1
NPSL Cylindrique intérieur et extérieur
9/ v 000
NPTF classe 2 Conique intérieur et extérieur Assemblages étanches
NPSF Cylindrique intérieur (dryseal)

NPSI Cylindrique intérieur ANSI B1.20.Cf»
PTF-SAE SHORT Conique intérieur et extérieur ANSI B1.20.5 (calibres)

MGFE%M:E
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» Tampons et hagues filetés
Filetages NPT-NPTF

» Profil NPT - NPTF

Disponibilité du matériel

Filetage NPT NPTF
TF BF TF BF
3 hauteurs 3 hauteurs 3 hauteurs 3 hauteurs

1/16 ° ° ° °
1/8 ° ° ° °
1/4 ° ° ° °
3/8 ° ° ° °
1/2 ° ° ° °
3/4 ° ° ° °
1 ° ° ° °
171/4 ° ° ° °
171/2 ° ° ° °
2” ° ° ° °
271/2 ° ° ° °
3” ° ° ° °
371/2
4"

EXEMPLE DE COMMANDE

» TF 1/8 NPT : Tampon Fileté Conique 3 hauteurs pour vérification taraudage conique 1/8 NPT.

Disponibilité du matériel

|« | En stock

|:| Sous 1 a 2 semaines

MGFrRnce
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» Autres filetages : profil a 60°

FILETAGES "MJ"

e Ce type de filetage s'apparente au filetage profil "M" et est utilisé dans le
domaine de l'aéronautique (norme ISO 5855-1 et ISO 5855-2).

e || se différencie d'un profil "M" par une troncature du fond de filet a 5H/16 au
lieu de H/4 pour un filetage M. - %
e Exemple de désignation pour commande : MJ 5x0.8 4h 6h. : omsn |

3
o | U I

LR T

:[» Pf?&_ 5P {%&
- 6 ¢
L ?Z \/ ;m FILETAGES "UNJ"
d P
] T o Ce type de filetage s'apparente au filetage profil "UN" et est utilisé dans le domaine

de l'aéronautique (norme BS 4084 et AS8879).
—5 e |l se différencie d'un profil "UN" par une troncature du fond de filet & 5H/16 au lieu
s de H/4 pour un filetage UN.
“mz 7% | e Exemple de désignation pour commande : 1/4 - 28 UNJF 3B.

?- . LTI TR S
= | Aon datsvin

FILETS RAPPORTES TYPE "HELICOIL" OU "FILTEC"

e Ce type de filetage est défini pour des filets rapportés. Ce sont des filets préformés destinés a étre posés dans des
taraudages pour augmenter leurs résistances.
e |Is sont définis par les normes des constructeurs (exemple : BOLLHOFF OTALU).
e Ce sont des filetages a 60° en profil "M" ou "UN".
Les classes utilisées sont les suivantes :
» Profil "M" : 4H ou 5H.
» Profil "UN" : 2B ou 3B.
e Exemple de désignation pour commande : M 6x1.00 5H HELICOIL.

FILETAGE POUR VALVES DE PNEUMATIQUES

e Ce type de filetage est défini par la norme ISO 4570.

e Ce type de filetage est celui que I'on trouve sur les valves de pneumatiques de
véhicules par exemple.

e Exemple de désignation pour commande : 8V1 (7.7 x 0.794).

AUTRES TYPES DE FILETAGES A 60°

e Profil "SI" : ancien profil "M". Il n'y a pas de classe de tolérance indiquée.

e Profil "SIm" : Profil "SI" modifié. Il y a trois classes de tolérances prévues Il, 111, IV.
e Profil "M BNAE" suivant NF L 05.222 : Profil identique au profil "M".
Il'y a trois classes de tolérances prévues I, llI, IV.

(\ Cette liste de filetages n'est pas exhaustive : elle fait simplement référence aux filetages que nous rencontrons le plus fréquemment.
Nous pouvons réaliser d'autres types de filetages définis par d'autres normes ou spécifications clients.
MGrFrANCce
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» Autres filetages : profil trapezoidal

FILETAGES TRAPEZOIDAUX SYMETRIQUES A 30°

e Profils de filetages définis par les normes NF ISO 2901, NF ISO 2902, NF

1ISO 2903, NF I1SO 2904.

e Les calibres sont définis par les normes NF E 03.619, NF E 03.620 et NF

E 03.621.

e Les classes de tolérances prévues sont les suivantes :
» Vis : Qualité de tolérance :7,8,9 - Ecarts : e, c.
» Taraudage : Qualité de tolérance : 7,8, 9 - Ecarts : H.
e L'ajustement le plus classique est : 7H/7e.

e Exemple de désignation pour commande : Tr 40 x 7 - 7H/7e.

p
TARAUDAGE
26°
N N N
©
Q| = t
Z X\ ég
é alw /IZ
_ -
=4 L]
EZ A
VIS
[a] <] L] )

FILETAGES TRAPEZOIDAUX SYMETRIQUES STUB-ACME 29°

o Profils de filetages et calibres définis par la norme américaine ANSI B1.8.
e Une seule classe de tolérance est prévue par la norme : elle correspond en N\
décalage et en tolérance a la classe 2G du profil ACME. \

AUTRES FILETAGES TRAPEZOIDAUX ASYMETRIQUES

e Filetages "BUTTRESS THREADS" (7°/45°, 3°/33°, 5°/50...) définis par la norme américaine ANSI B1.9 ou

anglaise BS 1657.

FILETAGES TRAPEZOIDAUX SYMETRIQUES ACME 29°

o Profils de filetages et calibres définis par la norme américaine ANSI B1.5.
e Pour l'usage général, 4 classes de tolérance sont prévues :

» 2G, 3G, 4G, 5G.
e Pour un usage avec jeux réduits, 5 autres classes sont prévues :

» 2C, 3C, 4C, 5C, 6C.

TARAUDAGE

FILETAGES TRAPEZOIDAUX ASYMETRIQUES "ARTILLERIE" (3°, 45°)

e Profils de filetages définis par les normes NF E 03.611.
e Les calibres sont définis par les normes NF E 03.612.
e Les classes de tolérances prévues sont les suivantes :
» Taraudage : 6 qualités (5 a 10) et 1 position H.
» Vis : 6 qualités (5 a 10) et 5 positions g, f, e, c, a.
e Exemple de désignation pour commande : ART 40 x 3 - 8H.

o Filetages "S" (Sagengewinde) (3°/30°) définis par la norme allemande DIN 20401.
e Filetages "S" (Sadgengewinde) (3°/30°) définis par la norme allemande DIN 513.

Cette liste de filetages n'est pas exhaustive : elle fait simplement référence aux filetages que nous rencontrons le plus fréquemment.
Nous pouvons réaliser d'autres types de filetages définis par d'autres normes ou spécifications clients.

MGFE%M:E
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» Autres filetages

FILETAGES WHITWORTH 55° i | ;
8 1 H

e Ce type de filetage est défini par la norme anglaise BS 84. T rr\ TARUDASE LA |
e Deux séries sont prévues : BSW et BSF. o N~y 27 (2708
e Les classes de tolérances prévues sont les suivantes : l y v 5

» Vis : CLOSE CLASS, MEDIUM CLASS, FREE CLASS. T

» Taraudage : MEDIUM CLASS, NORMAL CLASS. %

Il e PAS P o g

e Exemple de désignation pour commande : 1" 3/8 BSW MEDIUM CLASS.

FILETAGES "BA"

P
!araudage

\

P,/
W ?’

\\\\\\\\\\ e Ce type de filetage est un filetage a filet rond défini par la norme anglaise BS
e Les calibres sont définis par la norme BS919 part 2.
e Les classes de tolérances prévues sont les suivantes :
» Vis :
CLOSE CLASS pour n°0 a 10 sans jeu initial.
NORMAL CLASS pour n°0 a 10 avec ou sans jeu initial et 11 a 16 sans jeu
initial.
» Taraudage : une seule classe est prévue.
e Exemple de désignation pour commande : N°8 BA CLOSE CLASS.

FILETAGES A FILETS RONDS

e Ce type de filetage est défini par les normes NF F 00.16 / NF F 00.032 ou
la norme allemande DIN 405.

e Les calibres servant a la vérification des filetages selon la norme NF F
00.016 sont définis par la norme NF F 00.017.

e Ce type de filetage est utilisé sur le matériel ferroviaire.

e Trois qualités d'ajustements sont données par les normes définissant les
d|menS|ons de la vis et du taraudage : "Sans jeu", "Avec jeu moyen", "Avec |
grand jeu". Diamétes du b2 4 piambtres gu
e Exemple de désignation pour commande : Rd 20 x 3 sans jeu. IR e

Cette liste de filetages n'est pas exhaustive : elle fait simplement référence aux filetages que nous rencontrons le plus fréquemment.
Nous pouvons réaliser d'autres types de filetages définis par d'autres normes ou spécifications clients.
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LA VERIFICATION
DE GANNELURES

OU D'ENGRENEMENTS
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» Renseignements techniques

La matiéere utilisée
» Voir matiéres utilisées pour des calibres lisses.

» Pour les masters d’engréenements, des matieres
telles que TASP23 ou le S600 peuvent étre utilisées.
L’ASP23 est une matiére composite permettant
d’optimiser la dureté ainsi que la résistance aux
glissements donc a I'usure d’une fagon générale.

» Cette dureté peut étre améliorée encore par
I'utilisation de revétements de surface permettant
d’atteindre une dureté superficielle de 3700 HV. Ce
point est développé dans le chapitre « les calibres
spéciaux ».

Les différents types de cannelures

» Les cannelures sont utilisées dans le cas de
transmissions de mouvements circulaires avec
assurance d’un certain couple.

On distingue 3 types de cannelures :

* Les cannelures a flancs en développantes :
norme NF E 22.141/NF 1SO 4156 (parties 1, 2 et
3), DIN 5480/ANSI B 92.1...

* Les cannelures a flancs paralléles : norme NF
E22.131...

* Les cannelures rectilignes : norme 5481...

Les masters d’engréenement

» Les masters d’engréenements sont des étalons
avec une trés bonne géométrie permettant de
simuler sur des machines de contrdle 'engrénement
avec les produits fabriqués.

Particularité de ce type de matériel

» Les calibres cannelés ou masters d’engrénements
sont des produits assez techniques faisant
intervenir beaucoup de caractéristiques et
différentes normes complexes.

» Pour cette raison, nous soumettons avant
chaque réalisation, un plan avec les différentes
caractéristiques de réalisation des calibres ou
étalons.

» Chaque type de matiére confére aux calibres des
propriétés particulieres suivant leur utilisation. Il est
nécessaire de nous donner le maximum d’informa-
tion sur l'utilisation (en laboratoire, en atelier...) de
fagcon a vous proposer le produit le mieux adapté.

» Généralement, la partie ENTRE des calibres
cannelés a un profil complet tandis que la partie
N’ENTRE PAS a un profil a secteur (ne contenant
que quelques dents). Possibilité d’utiliser des
calibres élémentaires (tampon lisse, jauge plate...)
pour la vérification NNENTRE PAS de chaque
caractéristique de la denture.

» Ces machines permettront de déduire le faux
rond, I'erreur composée radiale, le saut de dent
radial, I'entre-axes.

»L’acceptation du plan par le client permet de
valider la conformité du plan par rapport aux
besoins des clients et de voir suffisamment t6t
les problémes liés aux interprétations de normes.

MGFE%M:E
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» lerification d’alesages cannelés

» Jusqu'a 220 mm

TCDE : Tampon ENTRE TCDE : Tampon N'ENTRE PAS
4D

o/

e
A A
: s B c : 5 c
deinclus  aexclus deinclus  aexclus
jusqu’a 8 mm 6 10 jusqu’a 8 mm 4 8
8 212 8 12 8 g12 6 10
@12 218 12 17 @12 218 8 13
218 @28 16 21 218 @28 10 15
@ 28 @ 38 22 27 @ 28 @ 38 12 18
@ 38 @48 28 36 738 @48 14 22
@48 @70 30 38 @ 48 @70 15 23
@70 @120 40 48 @70 @120 20 28
@120 @ 220 50 58 @120 @ 220 25 33
NORME DE REFERENCE

» Par défaut, les tolérances de fabrication sont suivant la norme NF ISO 4156 (parties 1, 2 et 3).
» Possibilité de réalisation suivant d'autres normes DIN 5480, DIN 5482... ou spécifications clients.

CONTROLE SEPARE DES CARACTERISTIQUES DE DENTURE

» Voir page suivante.

EXEMPLE DE COMMANDE
» TCDE 24Z x 2.5 m x 30 R x 5 H NF ISO 4156.

Disponibilité du matériel
e Nous consulter.

MGFrRAnce
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» lerification d'alesages cannelés
En developpante

» Jusqu'a 220 mm

Calibres pour controle cotes séparées

Caractéristiques Moyen de contrdle Produit MG France
Contrdle diametre externe Jauge Plate Biseautée Jauge Plate : Fabrication spéciale
Contrdle diameétre interne Tampon Lisse Double Voir page 21

BE====—iRCT

PARTICULARITES

» Les calibres cannelés vous permettent de contrdler la montabilité générale mais ne garantissent pas le controle
de chaque caractéristique de la cannelure.
» Pour plus de sécurité, il est possible de vérifier certaines caractéristiques de maniere séparée.

EXEMPLE DE COMMANDE

» TLD -24Z x 2.5 m x 30 R x 5 H NF ISO 4156.

MGFS‘%M:E
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» lerification d’arbres canneles

» Jusqu'a 220 mm

BCDE : Bague ENTRE BCDE : Bague N'ENTRE PAS

A A
: 5 B Cc . X c
deinclus  aexclus deinclus  aexclus
jusqu'a 12 mm 45 10 jusqu'a 12 mm 45 10
@12 @18 68 16 @12 @18 53 16
@18 @28 63 22 @18 g 28 63 22
@28 @ 36 71 25 @28 @ 36 71 25
@ 36 @50 85 25 @ 36 @50 85 25
@50 @ 60 100 30 @ 50 @ 60 100 30
7 60 @70 112 35 @60 @70 112 35
@70 @ 80 125 35 @70 @ 80 125 35
@ 80 @90 140 35 @80 @90 140 35
@90 @100 150 35 @90 @100 150 35
@100 @120 170 40 @ 100 @120 170 40
@120 @140 190 45 @120 @ 140 190 45
@140 @160 210 50 @140 @ 160 210 50
@ 160 @180 230 50 @ 160 @ 180 230 50
@180 @ 200 250 50 @180 @ 200 250 50
@ 200 @ 220 280 50 @ 200 @ 220 280 50
NORME DE REFERENCE EXEMPLE DE COMMANDE

> of;;ﬁ?‘fgg‘*jgg{;gﬁ?;ﬁe ;agtr 'g;"‘t"’” sontsuvantla  BopE 247 x 2.5 m x 30 P x 5 h NF ISO 4156
» Possibilité de réalisation suivant d'autres normes DIN
5480, DIN 5482... ou spécifications clients.

CONTROLE DES AUTRES CARACTERISTIQUES DE DENTURE Disponibilité du matériel

¢ Nous consulter.

» Voir page suivante.
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» lerification d’arbres canneles

» Jusqu'a 220 mm

Calibres pour controle cotes séparées

Caractéristiques Moyen de controle Produit MG France

Contréle sur K-dents Calibre méachoire a l'opposé CMDO Calibre méachoire a I'opposé :

Fabrication spéciale

Contrdle du diameétre majeur (D) Calibre méachoire adjacent CMDA ou Voir page 31
Bague Lisse ENTRE/N'ENTRE PAS

Controle du diamétre de centrage (d) Calibre méachoire a I'opposé CMDO Calibre méachoire a I'opposé :
Fabrication spéciale

PARTICULARITES

» Les calibres cannelés vous permettent de contrdler la montabilité générale mais ne garantissent pas le contrdle
de chaque caractéristique de la cannelure.
» Pour plus de sécurité, il est possible de vérifier certaines caractéristiques de maniere séparée.

EXEMPLE DE COMMANDE

» BLE 24Z x 2.5 m x 30 P x 5 h NF ISO 4156.

MGFS‘%M:E
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» lerification d’alesages cannelés

TCE : Tampon ENTRE
ou
TCN : Tampon N'ENTRE PAS

A
: B c
de a
@14 219 20 24
@20 | @24 25 29
@25 @ 31 315 35.5 [
—
232 @35 40 45 I8 i=g
@36 | @45 45 50 =
@46 | @49 50 55
e ]
@50 | @67 50 56
@68 | @87 50 58
@88 | @111 50 60
@112 | @125 56 66

NORME DE REFERENCE

» Par défaut, les tolérances de fabrication sont suivant la norme NF E 22.131.
» Possibilité de réalisation suivant d'autres normes ou spécifications clients.

CONTROLE DES AUTRES CARACTERISTIQUES DE DENTURE

» Suivant la norme NF E 22.131, les calibres NNENTRE PAS sont des vérificateurs élémentaires : voir page sui-
vante. Nous pouvons toutefois réaliser un calibre NNENTRE PAS au maximum matiére.

EXEMPLE DE COMMANDE

» TCE cannelures 6x23x26 ajustement glissant : Tampon ENTRE cannelures a flancs droits d = 23H7,
D=26H10, B=6H11 suivant NF E 22.131.

Disponibilité du matériel

e Nous consulter.

MGFga}nce
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» lerification d'alesages cannelés
A flancs droits

> Jusqua 125 mm

Calibres pour contrdle cotes séparées

Caractéristiques Moyen de contréle Produit MG France
Largeur de cannelures (B) Jauge type RD Voir page 29
% T 1714
- ¥
¥
2 C—y
Controle du diamétre majeur (D) Jauge Plate Type JPD Voir page 27
Contrdle du diamétre de centrage (d) Tampon Lisse TLD Voir page 21
PARTICULARITES

» Les calibres cannelés vous permettent de contréler la montabilité générale mais ne garantissent pas le contrdle

de chaque caractéristique de la cannelure.
» La norme NF E 22.131 précise d‘ailleurs que la vérification NENTRE PAS doit étre faite par des calibres séparés.

EXEMPLE DE COMMANDE

» TLD pour cannelures 6x23x26 ajustement glissant : Tampon Lisse Double pour vérification diametre
d=23H7 suivant norme NF E 02.202.

MGFS‘%M:E
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» \lerification d’arbres canneles
A flancs droits

» Jusqu'a 125 mm

BCE : Bague ENTRE
ou
BCN : Bague N'ENTRE PAS

A
de a B ¢ R

@14 @19 10 20 ;

@20 | @24 10 20 =

@25 | @31 | 125 25 ‘1 ‘

@32 | 935 14 28 | Qﬁ

@36 | 045 18 35.5 i_.a.J

046 | 049 | 224 45

@5 | @67 25 50

68 | 087 28 56

gss | @11 | 315 63

@112 | @125 | 3565 71

NORME DE REFERENCE

» Par défaut, les tolérances de fabrication sont suivant la norme NF E 22.131.
» Possibilité de réalisation suivant d'autres normes ou spécifications clients.

CONTROLE DES AUTRES CARACTERISTIQUES DE DENTURE

» Suivant la norme NF E 22.131, les calibres NENTRE PAS sont des vérificateurs élémentaires : voir page
suivante. Nous pouvons toutefois réaliser un calibre NENTRE PAS au maximum matiere.

EXEMPLE DE COMMANDE

» BCE cannelures 6x23x26 ajustement glissant : Bague ENTRE pour cannelures a flancs droits d=23f7,
D=26a11, B=6d10 suivant NF E 22.131.

Disponibilité du matériel
e Nous consulter.
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» lerification d’arbres canneles

» Jusqu'a 125 mm

Calibres pour contrdle cotes séparées

Caractéristiques Moyen de controle Produit MG France

Largeur de cannelures (B) Calibre méachoire a l'opposé CMDO Calibre méachoire a l'opposé :

Fabrication spéciale

Contréle du diametre majeur (D) Calibre méachoire adjacent CMDA ou Voir page 31
Bague Lisse ENTRE / N'ENTRE PAS

Controle du diamétre de centrage (d) Calibre machoire a l'opposé CMDO Calibre méachoire a I'opposé :
Fabrication spéciale

PARTICULARITES

» Les calibres cannelés vous permettent de contrdler la montabilité générale mais ne garantissent pas le contrdle
de chaque caractéristique de la cannelure.
» Lanorme NF E 22.131 précise d'ailleurs que la vérification N'ENTRE PAS doit étre faite par des calibres séparés.

EXEMPLE DE COMMANDE

» CMDA pour cannelures 6x23x26 ajustement glissant : Calibre Machoire Adjacent pour vérification diameétre
D=26a11 suivant norme NF E 02.202.

MGFS‘%nL:E
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» Masters t’engrenement

NORME DE REFERENCE

» La norme de réalisation dépend du produit sur lequel I'engrenement doit se faire.
Ne pas oublier de la spécifier a la commande.

EXEMPLE DE COMMANDE

» MASTER D'ENGRENEMENT pour <détail de la denture>.

Disponibilité du matériel
¢ Nous consulter.

MG rFrAnce
METROLOGIEN ) 526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |  Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93




LES CALIBRES DE

CONTROLE SPECIAUKX
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» Renseignements techniques

» Les calibres mentionnés dans cet ouvrage
se réferent généralement a des normes qui ne
prévoient, dans la majorité des cas, que le contrdle
€lémentaire de caractéristiques mais pas forcément
le contréle combiné de caractéristiques (lisses et
filetées par exemple). Cette section du catalogue
permet de montrer des applications ou options
spécifiques des calibres de contréle.

» Le contrble de montabilité par exemple est
intéressant dans la mesure ou il matérialise le plus
fidelement possible 'assemblage entre la piéce a
contrbler et la mesure matérialisée que constitue
le calibre ou gabarit. Cela permet de visualiser et
« sentir » 'assemblage et ainsi avoir une idée du
fonctionnement.

» Des repéres de longueur ou des collerettes
peuvent y étre ajoutés de fagon a vérifier non
seulement une dimension mais aussi sa profondeur.

» Les moyens automatisés nous ont poussés a la
fabrication de calibres spéciaux ou de montabilité
en leur ajoutant des moyens de préhension étudiés
pour des moyens automatisés (carrés, six pans...),
des chanfreins spéciaux a I'entrée, des couples
de rupture particuliers et d’autres caractéristiques
nécessaires pour ce type de fonctionnement.

» La dureté superficielle des calibres donc leur durée
de vie peut étre améliorée par des revétements
de surface. Appliqués en couche mince (1 a
1,5 um), ils permettent d’éviter les effets de pointe
et de pouvoir rester dans des petits intervalles de
tolérances sur des diameétres lisses, filetés ou des
dentures. D’autres permettent aussi 'amélioration
du glissement dans le cas d’usage intensif.

» D’une fagon générale, le domaine du calibre ou
de la mécanique de précision permet d’offrir des
accessoires complémentaires aux machines de
contrdle plus sophistiquées comme les machines
3D par exemple pour le positionnement de pieces
ou la matérialisation géométrique de certaines
caractéristiques compliquées a palper.

MGFga}m:E
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» Controle e concentricité l

2D A ;] (o] L

a4 a4 Pas x 10 6 4 jl
g5 g5 Pas x 10 75 5

a6 g6 Pas x 10 9 6

@8 8 Pas x 10 12 8 8 W

g 10 710 Pas x 10 15 10

@12 @12 Pas x 10 18 12 L;B_‘ql

NORME DE REFERENCE INS3D-B

» Par défaut, les tolérances de fabrication sont suivant les normes spécifiques relatives au filetage.

PARTICULARITES

» Ces inserts sont utilisés pour controler la concentricité d'un taraudage par rapport a un diametre ou la localisation

du taraudage sur machine 3D.
» L'insert est vissé jusqu'au blocage sur le diamétre de flancs : le palpage de la mesure se fait sur la partie lisse.

La concentricité entre partie lisse et les flancs de filet de la partie filetée est < 5 pm.
» Le blocage dans le taraudage se fait sur les flancs du filet soit par pas différentiel ou pas "décalé" (INS3D-A) soit

par filetage 1égérement conique (INS3D-B).
» Pour définir un insert 3D, nous avons besoin de savoir si le taraudage est borgne ou débouchant, ainsi que la

longueur filetée.

EXEMPLE DE COMMANDE

» INS3D-A pour filetage M8 x 1.25-6H : Insert 3D pour taraudage M8 x 1.25-6H.

Disponibilité du matériel
o Délai de 6 a 8 semaines pour fabrication
e Autres dimensions, nous consulter.

MG rFrAnce
METROLOGIEN ) 526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER |  Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93




» Gontrole de concentricite

NORME DE REFERENCE

» Par défaut, les tolérances de fabrication sont suivant les normes spécifiques relatives au filetage.

PARTICULARITES

» Ces bagues sont utilisées pour contrdler la concentricité d'un filetage par rapport a un diamétre.

» La bague est vissée jusqu'au blocage sur le diamétre de flancs : le palpage de la mesure se fait sur la partie
lisse. La concentricité entre partie lisse et les flancs de filet de la partie filetée est < 5 pm.

» Le blocage dans le taraudage se fait sur les flancs du filet par pas différentiel ou pas "décalé".

» Par défaut, les bagues ont les mémes dimensions que les bagues ENTRE filetées en rapport avec le filetage a
contréler.

» Pour définir une BFDC, nous avons besoin de connaitre la longueur filetée de la piéce.

EXEMPLE DE COMMANDE

» BFDC pour filetage M8 x 1.25-6h : Bague Filetee pour controle de concentricite pour filetage M8 x 1.25-6h.

Disponibilité du matériel
o Délai de 6 a 8 semaines pour fabrication

e Autres dimensions, nous consulter.

MGFS‘%HCE
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Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4

NORME DE REFERENCE

» Par défaut, les tolérances de fabrication sont suivant les normes spécifiques relatives au filetage.
» Les tolérances des longueurs sont suivant spécifications client.

PARTICULARITES

» Ce type de tampon permet simplement de voir si la longueur de taraudage minimum (collerette) ou tolérance
(repéres L1 et L2 matérialisent la tolérance Mini et Maxi du taraudage) est satisfaite ou non.

» Pour ce type de produit, il est nécessaire de spécifier correctement si la longueur a contrler part du sommet du
premier filet (Fig. 1 ou Fig. 3) ou de la face du diametre fileté (Fig. 2 ou Fig. 4). Cette précision est aussi nécessaire
pour les tampons avec repéres. Par défaut nous réalisons le tampon suivant la Fig. 1.

EXEMPLE DE COMMANDE

» TFE a collerette pour filetage M8 x 1.25-6H - L=25 + 0.05 : Tampon filete ENTRE M8 x 1.25-6H a collerette
pour contréle d'une profondeur de 25 + 0.05.

Disponibilité du matériel

o Délai de 3 a 4 semaines pour fabrication

MGFS‘%M:E
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»» Réalisations spéciales pour tampons l [i

Rainure d'air ou décrassage Précentrage

UTILITE UTILITE

» Cette option est utilisée pour la vérification de trous borgnes » Cette option est utilisée afin de faciliter I'introduction du calibre
ou de taraudages non propres. dans la piece.

NORME DE REFERENCE NORME DE REFERENCE

» NF E 11.033 pour les tampons lisses. » NF E 11.033

UTILITE UTILITE

» Cette option est utilisée afin de faciliter I'introduction du » Cette option est utilisée afin de déceler une éventuelle

calibre dans la piece. ovalisation ou de vérifier la conformité en plusieurs points
.. (intéressant sur la partie NEP).

NORME DE REFERENCE

» NF E 11.033 PARTICULARITE

97

» Par défaut, un méplat est réalisé jusqu'au diamétre 12 mm et
un détourage pour tous les diameétres supérieurs.

NORME DE REFERENCE

» NF E 11.033

N
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» Gontrole de montabilité

NORME DE REFERENCE

» Les normes de référence dépendent des spécifications des produits. Pour ce type de réalisation et lorsqu'il
n'existe pas de plan, nous vous soumettrons un plan du calibre pour acceptation.

PARTICULARITES

» De fagon a matérialiser correctement la montabilité d'une pieéce méle sur une piece femelle ou inversement, il
est parfois nécessaire d'avoir recours au calibre de controle.

» La vérification peut se faire entre parties lisses et parties filetées en prenant en compte les tolérances
géométriques définies sur le produit.

» Quelques exemples vous sont proposeés sur les photos.

Disponibilité du matériel
e Nous consulter.
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» Specificités relatives

NORME DE REFERENCE

» Les normes de référence dépendent des spécifications des produits. Pour ce type de réalisation et lorsqu'il
n'existe pas de plan, nous vous soumettrons un plan du calibre pour acceptation.

PARTICULARITES

» De plus en plus l'automatisation des contréles est un impératif pour obtenir la conformité des produits avec un
temps de contrble raisonnable.

» Pour satisfaire cette condition nous sommes amenés a réaliser de plus en plus de calibres avec parties lisses
ou carrées ou six pans standardisés pour la prise des calibres en pince, mandrins, mandrins six pans...

» Quelques exemples vous sont proposés sur les photos.

Disponibilité du matériel
e Nous consulter.
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» Les traitements de surface

NORME DE REFERENCE

» Les précisions des revétements proposés permettent dans tous les cas de respecter les spécifications des
normes des calibres lisses, filetés, cannelés...

PARTICULARITES

» De fagon a augmenter la durée de vie de vos calibres, nous pouvons vous proposer des revétements de surface
identique a ce qui se pratique.

» Classiquement, nous proposons du revétement TiCn qui permet d'atteindre une dureté superficielle de 3700 HV.
» D'autres revétements peuvent étre proposés pour améliorer le glissement, tel que le DLC. Nous consulter.

» Quelques exemples vous sont proposés sur les photos.

Disponibilité du matériel
e Nous consulter.
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REALISATION
D’APPLIGATIONS

SPECIALES
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» Rirgages

NORME DE REFERENCE

» La norme de référence dépend essentiellement de I'élément géométrique dont on veut contréler la longueur.

PARTICULARITES

» La mesure pneumatique est particulierement adaptée au controle de tolérances serrées et permet de fournir
un résultat de mesure.

» Le principe de mesure est basé sur la lecture de la variation de pression, qui est proportionnelle a la variation
de distance entre les buses du calibre et la surface de la piece mesurée. Cette variation est interprétée par un
transducteur qui permet de transformer la mesure de pression en mesure linéaire.

» Cette mesure pourra étre lue au moyen d'un comparateur ou d'un capteur relié a un afficheur.

» C'est aussi une méthode de mesure sans contact direct qui permet de ne pas marquer les pieces.

» Nous pouvons nous adapter aux différents équipements et afficheurs qui existent déja dans I'entreprise.

REALISATIONS SPECIALES

» Nous réalisons sur demande du spécial pour les tampons ou bagues pneumatiques. Un plan de la piéce a
contrbler est impératif.

Disponibilité du matériel
e Nous consulter.
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» Plongeurs

NORME DE REFERENCE

» La norme de référence dépend essentiellement de I'élément géométrique dont on veut contréler la longueur.

PARTICULARITES

» Ce type d'équipement permet de contréler la profondeur d'un alésage, d'un taraudage, d'une empreinte TORX
ou multipoints. La solution retenue pour le plongeur dépendra de la précision de la longueur a mesurer.

» Pour des tolérances de profondeur > + 0.3 mm, la solution du plongeur 8 ARRASEMENT est possible.
» Pour des tolérances plus petites, la solution du plongeur & comparateur (ou autre capteur) sera plus adaptée.

» Pour I'étude de réalisation, un plan de piece est nécessaire pour déterminer les appuis du plongeur.

EXEMPLE DE COMMANDE

» Plongueur a arrassement @ 6 0/+0.2 pour longueur 35 0/+0.5.

Disponibilité du matériel

e Nous consulter.
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» Gaharits

NORME DE REFERENCE

» La norme de référence dépend essentiellement de I'élément géométrique dont on veut contréler la longueur.

PARTICULARITES

» Ce type d'équipement permet de contréler la montabilité de piece ou d'ensemble en simulant les éléments
géométriques devant recevoir le produit contrélé. Nous avons besoin des plans des produits pour I'étude et la
réalisation de ce type d'équipement. Les spécifications du gabarit ou montage sont déterminés au mini ou maxi
matiére.

» Nous assurons ainsi la montabilité de la piéce ou de I'ensemble réalisé.

Disponibilité du matériel
¢ Nous consulter.
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APPAREILS DE
CONTROLES SPECIAUX

ET BANGS DE MESURE
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» L’utilisation des calibres permet de contrdler par
enveloppe une ou plusieurs cotes d’'un produit.
On peut ainsi juger globalement la conformité des
caractéristiques en alliant I'aspect dimensionnel
ainsi que l'aspect géométrique.

Ce domaine du contrdle est intéressant car il permet
de vérifier la montabilité des produits qui est une
composante prépondérante pour la qualification de
leur conformité. Par contre, I'utilisation de calibres
de contrOle ne permet pas d’avoir un résultat de
mesure ; elle offre simplement une information de
type attribut (bon/mauvais).

» L’obtention d’un résultat de mesure est une
composante importante du contrble et plus
particulierement du contréle en cours de fabrication.
Dans ce cas l'utilisateur a besoin de visualiser une
mesure afin de déterminer la dérive d’un procédé
qu’il soit interne ou externe a I'entreprise et pouvoir
y apporter les corrections nécessaires.

» Nous proposons dans cette section différents types
d’appareils spécifiques, de bancs et d’accessoires
trés utiles pour le controle de caractéristiques soit
en complément de calibres, soit en combinant
la matérialisation de géométrie et I'indication de
contréle.

Les appareils de la gamme EASY par exemple
permettent d’avoir une mesure du diamétre sur flancs
de taraudage, la précision étant en partie donnée
par le capteur de mesure utilisé. Il va permettre
a l'utilisateur de voir I'évolution du diameétre sur
flancs, de suivre cette spécification en S.P.C. par
exemple et ainsi d’intervenir sur le procédé avant
de sortir des tolérances. Mais il ne vérifie que cette
caractéristique et uniquement celle-ci. Ce type
d’appareil ne dispense pas I'utilisation d’'un tampon
fileté qui lui va vérifier globalement le diametre sur
flancs, le fond de filet, le pas ainsi que les angles
du taraudage.

» Il est a noter que I'ensemble des produits
présentés dans cette partie du catalogue n’est
pas exhaustif. Quelle que soit la problématique de
votre contréle, nous pouvons étudier une solution
sur mesure. Les bancs par exemple sont une base
pour le contréle mais nous développons toute une
gamme de touches particulieres, de potence, de
Vés... nécessaires a la préhension et au maintien
des piéces sur 'appareil.

» Nous pouvons les régler, les adapter au contréle
spécifique d’'une piéce et vous livrer une solution
de contréle « Clés en mains ». Dans une continuité
logique, nous sommes capables aussi de vous
proposer des montages de contrble multicotes avec
la partie logiciel qui s’y rapporte.

» Bien évidemment nous pouvons réaliser les
étalons qui permettront d’étalonner ces systemes
de mesure.

MGFE%M:E
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» GE tle mesure petite capacite

Référence Capacité @ touches standards Planéité Parallélisme
C40 0-40 mm @2-8mm <0.1pm <1pm
C90 0-90 mm @2-8mm < 0.1 pm <1pm
C75150N 75 - C75150N @2-11 mm <0.3pm <2pm
5001 Sur embase

Les capacités peuvent varier en fonction des touches choisies.

PARTICULARITES

» Cette gamme de Cé de mesure est particulierement adaptée pour le contréle de petits diametres avec grande
précision.

» Les Cés peuvent étre équipés de différents types de touches pour le controle d'arbres lisses, de filetages exté-
rieurs, d'engrenages, de cannelures...

CARACTERISTIQUES

» Levier double pour déplacement de la touche rétractable, c6té gauche / droite.
» Dégagement de 12 mm de la touche mobile.

» Butée réglable pour le centrage des piéces a contréler.

» Table d'appui interchangeable.

» Adapté pour comparateurs ou palpeurs inductifs (fixation @ 8 H7).

EXEMPLE DE COMMANDE

» C40-2 : Cé de mesure capacité 0 - 40 mm avec touches fines de 2 mm.

Disponibilité du matériel
o Matériel en stock sur toutes les références indiquées
e En stock : Cés de mesure 0 - 40 et 0 - 90 avec touches @ 2, 5, 8, couteau ép. 1 mm

MG rFrAnce
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jusqu'a 30 mm <0.5um <2.5um

30 a 60 mm <0.5pm <3pm
60 a 150 mm <0.5um <3.5um
150 a 300 mm <0.5pm <4 pum

» Cette gamme de Cé de mesure est particulierement adaptée pour le contrle de grands diametres avec grande
précision qui nécessitent une portabilité de I'appareil.

» Les Cés peuvent étre équipés de différents types de touches pour le contrdle d'arbres lisses, de filetages exté-
rieurs, d'engrenages, de cannelures...

» Corps en fonte d'aluminium assurant légereté et maniabilité.

» Poignée en plastique garantissant l'isolation thermique.

» Butée réglable pour le centrage des pieces a contréler.

» Force de mesure variable de 15 a 50 N.

» Adapté pour comparateurs mécaniques ou palpeurs inductifs (fixation & 8).

» FCP 60 :

Disponibilité du matériel
e Nous consulter.

MGFrRnce
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Version sur embase pour intérieur Version portable pour intérieur

Version sur embase pour extérieur Version portable pour extérieur

. ﬁ— BI g » Corps en acier.
n " - *t » Touche mobile montée sur guidage & billes sans jeu.
- 1:% . » Adapté pour comparateurs mécaniques ou palpeurs inductifs (fixation & 8).
1 » Touches interchangeables rapidement.
[ » Course totale de 6 mm.
17 0.5 » Force standard de mesure 5N (d'autres valeurs sont possibles).
190

» Les appareils EASY permettent le contréle de diameétres sur flancs pour des filetages internes, externes, profils
cannelés, gorges et autres profils spéciaux.
» Les appareils EASY sont montés sur embase (ou équipés d'un manche pour les rendre portatifs).

» EASY - IB :

MGFga}m:E
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» Touches et peignes

PEIGNES pour le contréle de filetage intérieur

Filetage Complet
-

6 a8 mm 17 mm 14 222 mm 26 mm
R — 8 a4 10 mm 19 mm 22 & 30 mm 31 mm
10a12 mm 22 mm 30 240 mm 36 mm
L 12a 14 mm 24 mm 40 a 100 mm 40 mm

Filetage partiel

PEIGNES pour le contréle de filetage extérieur

A, o
N ‘ ]
4a5mm 10 mm ] : |£| Filetage complet
6a7mm 11 mm a L'_" [ ———
8a9mm 14 mm M |E| Filetage partiel
92410 mm 16 mm A —
L

TOUCHES pour le contréle de gorges TOUCHES pour le controle de cannelures intérieures

N

N

EXEMPLE DE COMMANDE

» PEIGNES COMPLETS POUR EASY M10 x 1.00-6H : Peignes pour EASY a filetage complet pour verification
de filetage intérieur.

» Ce type d'appareil nécessite I'emploi d'un étalon.

Dans le cas présent une Bague Filetée Etalon de M10 x 1.00 avec un diameétre sur flancs au milieu de tolérance
du produit avec valeur de référence gravée.

(O\
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| METROLOGIE

Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER



» Tahle de mesure POLYTEST

Polytest 100-2P Polytest 100-2P-H
Polytest standard 2 points Table réglable en hauteur
- Capacité
Référence — —

o intérieur & extérieur
Polytest P100-2P (standard) 4 -145 mm 0-130 mm
Polytest P100-2P-GC (grande capacité) 4 -195 mm 0-180 mm
Polytest P100-3P (3 points) X -140 mm 0-110 mm
Polytest P100-2P-H (table réglable en hauteur) 4 - 145 mm 0-130 mm

PARTICULARITES

» Les bancs de mesure POLYTEST permettent le contréle de surfaces intérieures ou extérieures avec appui de la
piece sur la table. La mesure se fait sans influence de l'opérateur.

» L'inversion du sens de mesure (interieur / exterieur) et la gestion de la force de mesure se fait simplement en
manoeuvrant la molette frontale. Cette fonction est blocable par vis.

» Les butées de course mini et maxi sont réglables par 2 boutons, de chaque coté.

CARACTERISTIQUES

» Dimensions : 195 mm x 152 mm.

» Course de mesure directe (touche mobile) : 35 mm.

» Les pieces en mouvement sont en acier traité et rectifiées.

» Adapté pour comparateurs ou palpeurs inductifs (fixation @ 8 H7).

» Le guidage du mouvement en translation est assuré par un guidage a billes de précision.
» Touches interchangeables rapidement.

EXEMPLE DE COMMANDE

» POLYTEST P100-2P : Banc de mesure polytest 100 (voir capacités ci-dessus).
» Attention, le banc est livré nu sans touche ni accessoire.
» Les touches et accessoires sont a prévoir a la commande.

Disponibilité du matériel
o Matériel en stock : POLYTEST, jeux de touches standards, butée réglable, supports et réhausses
o Toute application spéciale (touches, capacités ...), nous consulter

MGFE-‘%TICE
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» Touches te mesure

TOUCHES DE MESURE pour le contréle INTERIEUR

Réf. P100-1 Réf. P100-2 Réf. P100-10 Réf. P100-11 Réf. P100-12
2
15 [-E- .

Lo L R& 1
- . . IS

LE; T | n

m
| - e &

# o &
o

L |

i i _ |

&m Q_L Réf. P100-4
20

s Réf. P100-20
Exemple de touches Référence Capacité Réf. P100-3 o
Touches mesure intérieur P100-1 Mini @ 24 - u‘ ! ] - -
Touches mesure intérieur P100-2 Mini @ 40 ‘“j_f —
Touches mesure int. + ext. P100-3 - 5 3
Touches mesure extérieur P100-4 - d 3
Touches mesure intérieur P100-10 Mini @ 4
L7
Touches mesure intérieur P100-11 Mini @ 7 T N
Touches mesure intérieur P100-12 Mini @ 12 - L
Support touches intérieur _ N o
(pour touche P100-10 & 12) P100-15 c 2 ] -]
Support touches M2.5 J_L‘m 149
AR P100-20 -
(utilisation touche comparateur)
ACCESSOIRES

Réf. P100-R
Réhausse pour utilisation touches sur support

Surface rectifiée

T e
NNE
B Oblong MB { '

25
a0
50

35

Réf. P100-B
Butée d'appui réglable (pour mesure en série)

2 [ =
.4._._.__:__4@ S: . ] l
R= L] —
i-&w_mm, |: =

- el

(O\
MGrrAnce
| METROLOGIE

Tél. : 04 50 96 37 74 - Fax : 04 50 96 16 93

526 rue Claude Ballaloud - 74950 SCIONZIER



» Cette poupée est destinée a étre montée sur une table a rainures afin de permettre la vérification de la
concentricité d'une piéce par rapport a une référence ainsi que du battement.
» Egalement utilisé sur un projecteur pour la mise en rotation de la piéece.

» Prise de piéce avec pince W20 standard (type schaublin) ou autre type sur demande.
» Blocage en rotation pour ouverture de la pince.

» Broche montée sur roulement de précision.

» Précision d'environ 4 pym.

» Fixation prévue pour montage sur rainure "T" 8H7 sur table a rainure.

» Différents supports de capteur sont disponibles.

» Existe en W25 sur demande.

» PTW20 :

Disponibilité du matériel
e En stock.
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Avec Afficheur M3

BMC 15 0.2 mm 15 mm
BMC 60 3.8 mm 60 mm
BMC 150 10 mm 150 mm

» Ce banc permet le contréle de concentricité par rapport a une surface de référence et de battement aussi bien en
extérieur qu'en intérieur.

» |l est possible de contrdler plusieurs caractéristiques de concentricités ou de battements par ajout de supports, bras
et capteurs de mesure.

» L'ensemble est composé : d'une table compacte, rainurée de 250 ou 350 mm, d'une colonne réglable a blocage
axial et d'un bras de support de comparateur ou d'un bras articulé.

» Systeme de rouleaux de précision.

» Galet de maintien en position radiale monté sur roulement et réglable par un levier.
» Butée pour mise en position de la piece, contréle en série ou semi-série.

» Erreur de mesure < 2 pym.

» Mesure avec indicateur a levier, comparateur, capteur mécanique ou digital.

» En option, possibilité de monter la colonne de mesure sur rail a bille pour déplacement axial du systeme de mesure
(permet de dégager rapidement).

» BMC 60 :

Disponibilité du matériel
e« En stock.
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» Banc de mesure

o 2 Capacité
Référence Réglage & maxi
BMR - VF Vés fixes. Pas de réglage possible 35 mm
BMR - VS Manuel. Serrage par vis 35 mm
BMR - VM Par vis micrométrique 35 mm
PARTICULARITES

» Ce banc permet le contrble de concentricité par rapport a une surface de référence et de battement aussi
bien en extérieur qu'en intérieur. L'ensemble est composé d'une table rainurée de 250 mm, d'une colonne
réglable a blocage axial et d'un bras de support de comparateur.
» Il est possible de contrbler plusieurs caractéristiques de concentricités ou de battements par ajout de
supports, bras et capteurs de mesure.

CARACTERISTIQUES

» Colonne de mesure montée sur rail a billes de haute précision.
» Longueur de mesure standard jusqu'a 800 mm.
» Possibilité de dégauchir la position des deux extrémités de la piece par vis de réglage.

EXEMPLE DE COMMANDE

MGFS‘%M:E

» BMR - VM : Banc de Mesure de rectitude avec réglage du banc par vis micrométrique.

Disponibilité du matériel
o En stock.

METROLOGIE
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» Tahle pour mesure modulaire

APPLICATION

» Permet de créer votre montage de contrOle a partir d'éléments standards multi-utilisation.
» Utilisation courante en atelier, en métrologie et laboratoire, ...

CARACTERISTIQUES

» Tous les éléments se montent en standard sur les tables rainurées avec rainure en T 8H7 ou suivant votre application.
» Toutes les piéces de précision sont trempées et rectifiées.

Exemple d'utilisation

Tables rainurées

Acier cémenté trempé.
Rainure en T largeur 8 H7 normalisé.

Référence Longueur utile

TR 250 250 mm

TR 350 350 mm

TR 500 500 mm

TR 750 750 mm

Sur demande > 750 mm
L 250 - 350 - 500 - 750 5 J;’;

65
-]

BHY
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Supports / Butées

2140TU Butée réglable cylindrique
2142TU Butée plate

2143TU Butée d'arrét pour TU
2141TUSH |Support comparateur horizontal

2301TU Systeme de bridage a galet
2305 Systeme d'entrainement en rotation Réf. 2143TU
= T ] —_Face trempée
T ) ; Sortie maxi 50mm S rectifiée
ra . Bille w
r r~
! == H%:Ebr N
. | | © P
)
1
= it =
. 30 35 J L 30 | |l 385 |
Réf. 2140TU Réf. 2142TU

o (] Appui réglable

SUr ressort
Instrument B8H7 Galet
delrin
/ 2 Al
fo] o \
[ @) )
S -
o1
=]
. | ;
H L .

30 35

33

Réglable 45-100

Réf. 2301TU

Réf. 2305

L\
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» Poupees entre-pointes et vés

Poupées entre-pointes

Référence Type Angle Hauteur
2220TU Entre-pointes (paire) 60° 50 mm
2221TU Rehausses (paire) 30 mm
Course pointe mobile 15mm i _ Pointes 812 a 60°

| S g 0 @
=

L + o JILELMU

Levier de rétractation pointe mobile Fixation entrepointe sur table rainurée
L 81 64 i 21
114 74

Autres @ de pointes possibles, nous consulter.

Vés
Référence Type Angle Capacité @ gz En
hauteur
2101TUF -
90° 35 mm

2101TUR A barreaux ° /
2102TUF carbure R
2102TUR 60 24 mm ° Réf. 2101 TUF - 2102TUF
2161TUF A barreaux 90° 60 mm -
2162TUF carbure 90 mm .
2151TUF -

A barreaux 90° /incliné 22°30 | 35 mm
2151TUR carbure °
2123TUER . 90° 20 mm °
2124TUER Epaisseur 60° 18 mm .

réduite

2125TUER 90° /incliné 22°30 20 mm -
2191TU Réhausse 30 mm - - -
2230TUET A étrier avec tenon 90° 35 mm - ..

Réf. 2230TUET

Réf. 2101TUR - 2123TUER - 2101TUF - 2102TUF - 2161TUF

MGrrAnce
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» Poupees entre-pointes et vés

90°

90°

N e
< e - \\‘ > arreaux carbure < o \\\// Barreaux carbure
-Barreaux carbure
M N o
CagacnéQG-SS 5 Cagacne@néu
O E
3
Q . J
o =
30 35 -0 = 50 35
Réf. 2101 TUF Réf. 2101TUR Réf. 2161TUF
LU 60° &0
A/ — Gy <7
v V] - s
Capacite @ 0-24 \/ B /
Capacite B0-24 Copacite 01,58} |—Faces vé rectifices J
8 @ g
O o L .
it fal = iZS R
30 u 30 53 2 5
Réf. 2102TUF Réf. 2102TUR Réf. 2124TUER
o T
Barmeaux carbure — 'S _--:
\ o /7N
J X . @
mpw_/» \\-Ii Faces vé rectifiées )
\ EH
I'fg" g| §
- -
30 53
L3 | !
Réf. 2151TUF Réf. 2151TUR Réf. 2123TUER
90°
//'(/ g \\\ ‘\\ .
e \’
N\
\\ /’ =
\ / ®
\ E
o
. - s
N Sur demande, livrable :
[
E . Sans goupille sur la fage intérieure
] R o~
Capacité P2 a 35 ~ @ = . En paire, appairée
(avec ou sans étrier) o
Faces vé rectifiees—— °
’ [
L 35 48
- 50 -

Réf. 2230TUET

Vé incliné de 22°30 : permet le contréle du @ et de la circularité. Il enregistre le @ inscrit dans la section vraie de la piéece plus le défaut de forme.
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» Golonnes

Colonnes
Référence Type %] Hauteur Blocage
2010TU Fixe 25 mm 150 mm Clé
2011TUR Réglage transversal 25 mm 160 mm Clé
2012TURA |Coulissante guidée a blocage 25 mm 160 mm Bouton
2311TU Bras articulé guidé (colonne + bras) - 178 mm (56x51x71) Bouton

|
a
H]
Rt
=0
_@_
o

Réf. 2011TUR

225

180
150

I

: HAgN

i Vis de serrage
CHC M&

160
168

Ilu . J lr% ] v L

60 ‘

\
N

Réf. 2012TURA Réf. 2010TU

Instrument BBHT7

Fixation queue
d'arronde

Réf. 2311TU

(O\
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» Golonnes

Référence Type (%} Hauteur
2320 Guidage linéaire + Colonne 25 mm 160 - 196 mm
2321* Guidage linéaire + Bras articulé - 145 - 181 mm
2320-BC Option blocage pour Réf. 2320 ou Réf. 2321
2320-BU Butée de position réglable et blocable

*150 - 250 - 350 - 500 - 750 - Spéciale (longueur du rail au choix)
Longueur utile = Longueur totale - X mm (position des butées sur demande)

Réf. 2320 Réf. 2321 Réf. 2320-BU Réf. 2320-BC

< avec option blocage
30
|
|| @825
8 | |
o
< 8 _ w
| - o T
Guidage linéaire a |
billes sans entretien I 2 Vis a bout laiton
5 20 20

L Longueur rails sur mesure |
selon longueur de la table (250 - 350 - 500 - 750)

X=95
lavec blocage

X=65

Sans blocags|

n®_© Il Il Il
O [sg=——+

~
| (O ) o

Dispositif de verrouillage
en position par pincement
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» Bras

Référence Type Entraxe Alésage @

20018 Standard 65 mm 25H7 / 8H7
2002S Standard 100 mm 25H7 / 8H7
2003S Standard 140 mm 25H7 / 8H7
2006RF A réglage fin 81 mm 25H7 / 8H7
2008S Standard double 65 x 65 mm 25H7 / 8H7 (x2)

o E

137

Molette réglage fin __
[course verticale 2 mm] *

WORi=a0

8

Instrument B8H7

2l

<

Y

=

<
-
—

[ 104 -138-178

{07 ]

g

LES-100-140

Du
o

Instrument BBHT
/i

F

=

o
L

i

107

& © THm =

@25
[}

instrument

B

J N instrumentQ8H7
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» Exemples d'application

Banc entre-pointes
Controle défaut concentricité,
circularité, battement...
Table rainurée 2501

Paire entre-pointes 2220TU
Colonne 2012TURA

Bras 2001S

Vés avec bridage

Contrble défaut concentricité,
circularité, battement...
Table rainurée 2501

Paire de vés 2101 TUF
Bridage a galet 2301TU
Colonne 2012TURA

Bras 2006RF

Vés réglables avec guidage
linéaire

Entre-pointes avec guidage
linéaire

Controle défaut concentricité,
circularité, battement...+
contrdle rectitude

Table rainurée 2501

Paire entre-pointes 2220TU
Rail + Colonne 2320TU

Bras 2001S

Vés épaisseur réduite avec
guidage linéaire

Contréle défaut concentricité,
circularité, battement, rectitude...
pour pieces de petites
dimensions ou portées réduites
Table rainurée 2501

Paire de vés 2124TUER

Rail + Colonne 2320TU

Bras 2001S

Vés avec bridage et guidage
linéaire

Contréle défaut concentricité,
circularité, battement, rectitude...
Table rainurée 2501

Contrble défaut concentricité,
circularité, triangulation,
battement, rectitude...pour
pieces épaulées

Table rainurée 2501

Vés 2102TUR + 2102TUF Paire de vés 2101 TUF

Rail + Colonne 2320TU Bridage a galet 2301TU

Bras 2001S Rail + Colonne 2320TU
Bras 2001S

Vés de grande capacité avec guidage
linéaire

Vés avec butée et mesure axiale
Contréle de battement de face et de

Vés réglables inclinés avec guidage
linéaire

Contréle défaut concentricité, circularite, longueur Contréle du @, défaut concentricite,
battement, rectitude...pour piéces de Table rainurée 2501 circularité, battement, rectitude...pour
grandes dimensions Paire de vés 2101 TUF pieces épaulées

Table rainurée 2501 Support 2141TUSH Table rainurée 2501

Paire de vés 2161TUF Butée 2140TU Vés 2151TUF + 2151TUR

Rail + Colonne 2320TU Rail + Colonne 2320TU

Bras 2001S Bras 2001S

MGFE-‘%TICE
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LE LABORATOIRE

DE METROLOGIE
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» Le lahoratoire de metrologie

» MG France dispose d’'un Laboratoire de
Métrologie Dimensionnelle pour permettre
I’étalonnage, le contréle, la vérification et la
maintenance des étalons et calibres de contrbles
dimensionnels.

» Les conditions ambiantes sont régulées par un
groupe de climatisation assurant une température
de 20° + 0,5° et une hygrométrie < 60 %. Cette
maitrise des conditions environnantes est
indispensable pour obtenir des mesures fiables
ainsi que pour la protection contre la corrosion des
matériels, équipements et étalons utilisés pour le
contrdle de nos produits.

» Depuis octobre 2001, notre laboratoire est
accrédité par le COFRAC sous le numéro 2-1439
(portée disponible sur www.cofrac.fr) preuve de
sa compétence en matiere de contrdles et de
vérifications dimensionnels.

cofrac

ETALONNAGE

Diplome d 'accréditation
Aconditarion Cerrificase

Ce documeeni atféale que
T iy wetafies ohae -

MG FRANCE
ZAR fes Boets 8 Arves - 520 rue Cluisde Balnkud
74950 SCIONZER

ot accredite par la Section Laborsoines de Comibé Frangals d* Accreditation pous clfociuer
des prestations FETALONNAGE sinsi que
madulaire par la nerme NF EN [SOUCEL |T025, précisément défimis daris la convention

N°2-1439

et déivrer des documents d'étalonnage. portant le logotype du Cefiac pour lesdites
prestations et activilés

La validize de |'nooreditation ot précisee dams ln convention d*accréditntion oo dass son
avenant en vigueur. Dusant cette péricde, be liboratoire s 'engage i respecter i toet moment

Chairman of Sectian Commiftee -

ek exi ion du COFRAC, en fout poi ala norme
NF EN ISOVCEI 17025,

Le Président du Comité de Section :

Le Direstear du Cofra :
Divector df Cofrac |
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» Les documents d’étalonnage

» Les activités de notre laboratoire vont de la vérification du matériel neuf a la prestation d’étalonnage
sur le matériel ancien.

» Avec la fourniture de calibres de contréles ou en prestation d’étalonnage, nous pouvons vous proposer
deux types de certificat d’étalonnage.

Les PV de contréle COFRAC

Lors de prestation d’étalonnage COFRAC, nous fournissons les documents suivants :

* Un CERTIFICAT D’ETALONNAGE :
Ce document fournit toutes les
indications nécessaires relatives
au produit étalonné, aux conditions,
moyens et méthodes utilisés pour
I’étalonnage ainsi que les résultats
des mesures observées. Ce document
suit les recommandations du fascicule
FD X 07-012.

*Un CONSTAT DE VERIFICATION :
Ce document fourni toutes les
indications nécessaires relatives au
produit étalonné, aux conditions,
moyens et méthodes utilisés pour

I’étalonnage ainsi que les résultats de o Ao § . %
mesure observeées et leur conformité = o
par rapport aux spécifications |
normalisées ou visées par le client. Ce |
document suit les recommandations
du fascicule X 07-011.
prenss e
— —_—— Les PV de contréle « rattachés »
pose v » Ces documents sont condensés et plus simples a lire.
. . e lls comportent les mémes indications que les PV COFRAC mais
ame — de fagons synthétiques.

» Les méthodes de mesures ainsi que les modalités de stockage
| sont différentes des PV COFRAC.

Exemple de commande
» Le PV n’est pas livré automatiquement avec les calibres, il est

— ' nécessaire de le spécifier lors de votre commande.
, e , » PVCOFRAC : PV type COFRAC avec un Constat d’étalonnage 127
: =— et un constat de vérification.
O ===l o O 57—~
N
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» [lemandez votre devis en ligne

» MG France met a votre disposition un site internet
marchand destiné a tous ses clients. Ce site internet
vous permet d’obtenir des offres de prix rapidement
et d’avoir une idée précise de la disponibilité du
matériel, qu’il soit standard ou spécial.

Les types de produits concernés sont : les Piges, les
Tampons Lisses en Acier et Carbure, Les Bagues
lisses en Acier, les Tampons filetés, les Bagues
filetées et I'étalonnage. Le reste sera développé
dans le futur.

Le principe est trés simple et résumé ci-dessous
en 5 étapes :

Historique

des sysiimes du (o Smemionre
mEn 1,

DEN FO0T, pounbes DA 0N BICKN B e TR NICHN. whe FICEN 1 OCE
Francy, b g
garicn. Dans e mbee g, MO France sal scoediee oo s COFRAC pour iee cromalations

= Bn 7507, stw v dote Séquipemarts modeey pour 8 esineton e Calor en
B854 ah A Db FEETRCEION CNC RACAINMY. B4 TIOR8 HOSATTE B 18 DI TGN B
8 R e
MG RS RAOROGM. MUt

SN 201 WG Frace ot $3 oKW Tnencesr | GoTpOlINE nowmate §
Sevemcramars 1 Burne neac s caen

I En 905, 44 change Se BELE N TESMRTS a0 SAS 01 OnAE s o e vee |
O 0% DHTHREITHNL YSRGS ¥ KON (ROANTH O MOTRR OF (RIOKION ¥ O
e

Faites le choix, dans le bandeau du
haut, du type de produit : calibres lisses,
calibres filetés ou étalonnage. Puis,
piges,
tampons lisses, bagues lisses, calibres

a gauche, le produit souhaité :

machoires, etc...

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Identifiez-vous avec votre adresse
mail et le mot de passe qui vous a été
préalablement communiqué, dans la
zone a gauche de I’écran.
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Selectionnez une famile Tartichs.

Vioir meon panier |
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Lorsque vous étes dans le
le bouton « Modifier » vous permet

panier,

de modifier la quantité ainsi
désignation s’il s’agit d’un
générique.

Il est a noter que le panier est cumulatif, tant
que le bouton « Vider le panier » n'a pas
été utilisé. Vous pouvez donc sortir du site
et reprendre votre demande plus tard sans
perte d’'information.

que la
article

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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o detire 1874
D 16082016
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MG Fraacr

A Fumestion, de M. MARTIN
526 fue Clasde Ballalond
74540 SOIONZIER

Emm Déslgmation Quistt Pris unitsire Rembse Montant H.T.
1 an e wm
AFIOIEK] 1540 BINAGHTL 4 0y 1 an am e
meTH MR ' e ae e

Cowsees  TOTIeal 1 o o mm

rLose noiH ' ey e

Total brut ILT : MAOOE
Reraine astemet exeptionnlle (2051 638 €

Deuxtypes de recherches sont possibles

» Selon des données formatées : matiére,
type, dimension, qualité, pas, etc...

» Selon une désignation structurée, plus
pratique lorsque I'on a I’habitude du site.

L'article peut étre ajouté au panier
(visualisez vos choix via le bouton "Accéder
au panier").

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000
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Lorsque votre demande est compléte,
le bouton « Demande d’offre » vous
permet de recevoir immédiatement une
offre sur votre adresse mail. Cliquez
sur le lien HTML pour la visualiser ou
I'imprimer. Une simple communication du
numéro de devis permettra la passation de
votre commande auprés de notre service
commercial.

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000

N'hésitez pas a contacter notre service commercial si besoin au 04 50 96 37 74.
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» Gonditions genérales de vente

OPPOSABILITE DES CONDITIONS GENERALES DE VENTE :
Neos conditions générales de vente régiront seules nos ventes, a l'exclusion des conditions générales d'achat du client et de tout
autre docurment émanant de i, les dispositions y figurant se trouvant annulées de plein droit et sans formalité.

Towte commande passée implique acceptation de nos Conditions
Générale de Ventes définies ci-dessous. Sauf accord spécial écrit
de natre part, toutes dispositions sont considérées comme nulles et
non avenues,

1/ Prix :

Nos prix s'entendent hers taxes pour toutes marchandises départ
usine et non emballée. Les commandes acceptées sont facturées
au tarif en vigueur a la date de livraison. En cas de variation de notre
tarif et &i les marchandises qui ont fait I'ubjst dune méme comman-
de nont pas &té livrées en fotalité, le solde de la commande sera
facturé au tanf en vigueur au jour de la fivraison.

2f Délais :

Les délais de livraison prévus dans nos confirmations de com-
mandes ne sont donnés qu'a titre purement indicatif et ne sauraient
constituer un engagement de notre part. Las retards éventuels ne
donnent pas e droit & Facheteur d’annuler la vente, de refuser les
marchandises ou de réclamer des dommages e intéréls.

Notre sociéle est libérée dei'ebligation de livraison pour tous les cas
fortuits et de force majeure. Sont notamment considérés comme cas
fortuits les gréves totales ou particlles, les inondations et incendies
elc. ..

3f Conditions de paiement :

Nas factures sont établies aprés la date de livraison, elles sant

payables comme suit :

« 30 Jours fin de mois de facturation, par chégue ou viremert, paur
tous les clients en compte,

- au comptant & 1a réception de la faclure, sous escompis de 2 % de
la valeur hors taxes,

- toute facture inférisure ou égale a 75 , dait atre payée par
chéque ou virement & la date d'échéance, Le paiement par traite
nest accenie qu'avec notre aceord, "acceptation du paiement par
traitc n‘cntraine aucunc novation, ni dérogation & nos conditions
de paiement ni modification de la clause atlributive de juridiction,

- pour tous les clients gui mont pas un compte ouvert dans nos livres
les réglements sont & effectuer au comptanl sur proformaa
l'enlévement ou & la réception des marchandises .

En cas de retard de paierment, nous nous réservons le droit de sus-

pendre toute liviaison jusquau réglement des sommes dues, ou

d'annuler les ordres en cours, sans préjudice de tout recours. De
plus, les retards de paiement entrainent de plein droit et sans mise
en demeure le palement d'intéréts de retard égal 4 1,5% par mois

Ce convention expresse et saul report sollicité & temps et accords
par nous, le défaut de paiement de nas factures a léchédance fixée
enlrainera :

- I'exigibilité immédiate de toutes sommes restant dues,

- lintervention de notre service contentieux.

Encas de recouvrement par voie contentieuse, les sommes dues ou
vendues serant majorées de plein droit de 15 % au titre de pénalité,
hors tous droits et taxes.

4f Clause de réserve de propriété :

a) Le vendeur se réserve expressément le droit de conserver la pro-
prigté des marchandises vendues jusqu'au demier jour de leur
parfait paiemenl, &ant precisé qu'aw sens de la présente clause,
Fencaissement effectif des chdguas et effets vaudra paiement.

h) En ¢as de cessation de paiemsnt da fait ou de droit, comme pour
le cas ol il laisserait impayée, en toute ou partie, une seuls

eché&ance, 'acheteur s'interdit formellement de continuer a utili-
ser, & transformer ou & vendre les marchandises dont la proprié-
té est réservée au vendeur, afféarent aux contrats de vente, dant
le prix n'est pas encore réglé.

¢) Dés lors que 'acheteur laisserait impayés an tout ou partie une
echéance, le vendeur sans perdre aucun de ses droits, pourra
exiger la restitution de la totalilé des marchandises correspondant
aux commandes de 'acheteur, non réglées, les parties convenant
d'una indivisibilité conventionnelle expresse entre toutes les com-
mandes.

o) L'acheteur est autorisé dans la cadre da I'exploitation normale de
son établissement A revendre les marchandises livrées, mais d ne
peut ni les donner en gage, ni en transférer la propriété & titre de
garantie. En cas de revente, il nous céde toutes les créances
nées & son profit de la revente au tiers acheteur. L'aulorisalion de
revente est retirée automatiquement en cas de cessation de pale-
ment de I'acheteur.

) En cas de cessation des paiements de fait ou de droit, de dépdt
de bilan, de jugement déclaratif, de redressemeant ou de liquida-
tion judiciaire ou de mise en application de la loi sur le réglement
amiable, l'acheteur devra en aviser immeédiatement le vandeur
afin gu'un inventaire des marchandises puisse &tre dressé sans
délai et que la clause de réserve de propriété puisse éventuelle-
ment &tre mise en Geuvre.

L'acheteur déclare en outre, avoir parfaile connaissance des
Afticles 121 et 122 de la Loi numéro 85-98 du 25 janvier 1985,
subsiituée aux articles 65 &t 66 de la Loi numero 67.563 du 13
juillel 1987 {(modifiee par la Loi numéro 80.338 du 12 mai 1980).

5! Frais d’emballage et d'sxpédition

Nos prix sont établis départ usine ou entrepdt. Les frais d'emballa-
ge el d'expédition sont faciurés en sus.

6/ Réclamations

Les réclamations ne font obstacle au réglamenl, alles doivant atre
formulées dans un délal de huit jours ouvrables & dater de Ja récop-
tion de la marchandise. Passé ce délai, aucune réclamation ne
pourra plus étre admise.

i Ratour de matériel

Tout retour de matériel ne peul avair ieu quavec notre accord écrit.
L'avoir ne sera établi qu'aprés inspection en nos magasins du maté-
nel retourné et, en tout état de cause, un montant égal a 15 % de la
valeur du matérlel sera retenu pour couvrir les frais d'lnspection du
matériel jugé en état convenable. Ce montant sera plus élevé si
I'état du matériel retournd le justifie.

8/ Annulation

L'annulation ou fa suppression dune commande ne psul élre
valable gu'avec notre consentement et notre accord écrit shpulant
les termes nous indemnisant de tous frais déja engagés.

9§ Attribution de juridiction :

En cas de contestation quelcongue, l1a Lof francaise est seule
applicable.

Les tribunaux dans la ressort dasquels se trouve notre siege Social
seront seuls compelents en cas de conlestation, quelles gue saient
las condilians de vente. le mode &t Jo lisu da palerment convenus ou
apphqués, méme en cas dappel en garante et de pluralité de
demandeurs ou de défandeurs.
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